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General Part 
 

Technical Assessment Body issuing the 
European Technical Assessment:  

Deutsches Institut für Bautechnik 

Trade name of the construction product  Injection System Hilti HIT-HY 200-R V3  

Product family 
to which the construction product belongs  

Bonded fastener for use in concrete  

Manufacturer Hilti Aktiengesellschaft 
Feldkircherstrasse 100 
9494 SCHAAN 
FÜRSTENTUM LIECHTENSTEIN  

Manufacturing plant Hilti Werke 

Hilti Plants  

This European Technical Assessment 
contains 

40 pages including 3 annexes which form an integral part 
of this assessment 

This European Technical Assessment is 
issued in accordance with Regulation (EU) 
No 305/2011, on the basis of 

EAD 330499-01-0601 
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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language. 
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the 
original issued document and shall be identified as such. 

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, 
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing 
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such. 

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in 
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation 
(EU) No 305/2011. 
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Specific Part 

1 Technical description of the product 

 The Injection system Hilti HIT-HY 200-R V3 is a bonded fastener consisting of a foil pack with 
injection mortar Hilti HIT-HY 200-R V3 and a steel element according to Annex A. 

 The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the 
bond between metal part, injection mortar and concrete. 

 The product description is given in Annex A. 

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European 
Assessment Document 

 The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the 
specifications and conditions given in Annex B. 

 The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is 
based lead to the assumption of a working life of the anchor of at least 50 years. The indications 
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to 
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected 
economically reasonable working life of the works. 

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment 

3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1) 

Essential characteristic Performance 

Characteristic resistance for static and quasi-static 
tension load  

See Annex C1 to C8 

Characteristic resistance for static and quasi-static 
shear load  

See Annex C2, C4, C6, C8 

Displacements for static and quasi-static loads See Annex C9 to C12 

Characteristic resistance for seismic performance 
categories C1 and C2 

See Annex C13 to C17 

Durability See Annex B2 

3.2 Hygiene, health and the environment (BWR 3) 

Essential characteristic Performance 

Content, emission and/or release of dangerous 
substances 

No performance assessed 
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4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with 
reference to its legal base 

 In accordance with the European Assessment Document EAD 330499-01-0601 the applicable 
European legal act is: [96/582/EC]. 

 The system to be applied is: 1 

5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for 
in the applicable European Assessment Document 

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the 
control plan deposited at Deutsches Institut für Bautechnik.  

Issued in Berlin on 10 December 2019 by Deutsches Institut für Bautechnik 

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow beglaubigt: 
Head of Department Stiller 
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Europäische 
Technische Bewertung  

ETA-19/0601 
vom 10. Dezember 2019  

 
Allgemeiner Teil 
 

Technische Bewertungsstelle, die  
die Europäische Technische Bewertung 
ausstellt 

Deutsches Institut für Bautechnik 

Handelsname des Bauprodukts  Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R V3  

Produktfamilie, 
zu der das Bauprodukt gehört  

Verbunddübel zur Verankerung im Beton   

Hersteller Hilti Aktiengesellschaft 
Feldkircherstrasse 100 
9494 SCHAAN 
FÜRSTENTUM LIECHTENSTEIN  

Herstellungsbetrieb Hilti Werke 

  

Diese Europäische Technische Bewertung 
enthält 

40 Seiten, davon 3 Anhänge, die fester Bestandteil dieser 
Bewertung sind. 

Diese Europäische Technische Bewertung 
wird ausgestellt gemäß der Verordnung (EU) 
Nr. 305/2011, auf der Grundlage von 

EAD 330499-01-0601 
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Die Europäische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer 
Amtssprache ausgestellt. Übersetzungen dieser Europäischen Technischen Bewertung in andere 
Sprachen müssen dem Original vollständig entsprechen und müssen als solche gekennzeichnet sein. 

Diese Europäische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Übermittlung, nur vollständig und 
ungekürzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen 
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu 
kennzeichnen. 

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europäische Technische Bewertung 
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemäß Artikel 25 Absatz 3 der 
Verordnung (EU) Nr. 305/2011. 
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Besonderer Teil 

1 Technische Beschreibung des Produkts 

 Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-R V3 ist ein Verbunddübel, der aus einem Foliengebinde 
mit Injektionsmörtel Hilti HIT-HY 200-R V3 und einem Stahlteil gemäß Anhang A besteht.  

 Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmörtel gefülltes Bohrloch gesteckt und durch Verbund 
zwischen Stahlteil, Injektionsmörtel und Beton verankert.  

 Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben. 

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemäß dem anwendbaren Europäischen 
Bewertungsdokument 

Von den Leistungen in Abschnitt 3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dübel 
entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird. 

 Die Prüf- und Bewertungsmethoden, die dieser Europäischen Technischen Bewertung zu 
Grunde liegen, führen zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dübels von mindestens 
50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden 
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die 
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks. 

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung 

3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1) 

Wesentliches Merkmal Leistung 

Charakteristischer Widerstand für statische und quasi-
statische Einwirkungen unter Zugbeanspruchung  

Siehe Anhang C1 bis C8 

Charakteristischer Widerstand für statische und quasi-
statische Einwirkungen unter Querbeanspruchung  

Siehe Anhang C2, C4, C6, C8 

Verschiebungen für statische und quasi-statische 
Einwirkungen 

Siehe Anhang C9 bis C12 

Charakteristischer Widerstand und Verschiebungen für 
seismische Leitungskategorie C1 und C2 

Siehe Anhang C13 bis C17 

Dauerhaftigkeit Siehe Anhang B2 

3.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3) 

Wesentliches Merkmal Leistung 

Inhalt, Emission und/oder Freisetzung von gefährlichen 
Stoffen 

Leistung nicht bewertet 
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4 Angewandtes System zur Bewertung und Überprüfung der Leistungsbeständigkeit mit 
der Angabe der Rechtsgrundlage 

 Gemäß EAD 330499-01-0601 gilt folgende Rechtsgrundlage: [96/582/EG]. 

 Folgendes System ist anzuwenden: 1 

5 Für die Durchführung des Systems zur Bewertung und Überprüfung der 
Leistungsbeständigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemäß anwendbarem 
Europäischen Bewertungsdokument 

Technische Einzelheiten, die für die Durchführung des Systems zur Bewertung und 
Überprüfung der Leistungsbeständigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prüfplans, der 
beim Deutschen Institut für Bautechnik hinterlegt ist. 

Ausgestellt in Berlin am 10. Dezember 2019 vom Deutschen Institut für Bautechnik 

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow Beglaubigt 

Abteilungsleiter 
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Traduction anglaise préparée par le DIBt, traduction française par Hilti à partir de la version anglaise. Version 
originale en allemand. 
 

Partie générale 
 

 

Organisme d’évaluation technique délivrant 
l’Évaluation technique européenne :  

Deutsches Institut für Bautechnik 

Nom commercial du produit de construction Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Famille de produit 
à laquelle appartient le produit de 
construction 

Cheville à scellement pour béton 

Fabricant Hilti Aktiengesellschaft 
Feldkircherstrasse 100 
9494 SCHAAN 
PRINCIPAUTÉ DU LIECHTENSTEIN 

Usine de fabrication Hilti Werke 

 Usines Hilti 
  

Cette Évaluation Technique Européenne 
comprend 

40 pages incluant 3 annexes qui font partie intégrante de 
cette évaluation 

  

Cette Évaluation Technique Européenne 
est délivrée conformément au règlement 
(UE) n° 305/2011, sur la base du 

DEE 330499-01-0601 
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L’Évaluation Technique Européenne est délivrée par l’organisme d’évaluation technique dans sa langue 
officielle. Les traductions de cette Évaluation Technique Européenne dans d’autres langues doivent 
correspondre entièrement au document d’origine délivré et doivent être identifiées comme telles. 

 

Cette Évaluation Technique Européenne doit être communiquée dans son intégralité, y compris par voie 
électronique. Toutefois, une reproduction partielle peut être autorisée moyennant l’accord écrit de 
l’organisme d’évaluation technique ayant délivré le document. Toute reproduction partielle doit être 
identifiée comme telle. 

 

La présente Évaluation Technique Européenne peut être retirée par l’Organisme d’évaluation technique 
l’ayant délivrée, notamment en application des informations de la Commission, conformément à 
l’article 25, paragraphe 3, du règlement (UE) n° 305/2011. 
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Partie spécifique 

 
1 Description technique du produit 

 

Le système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 est une fixation à scellement constituée d’une 
cartouche avec résine d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 et d’un élément en acier conformément 
à l’annexe A. 

L’élément en acier est placé dans un trou foré rempli de résine d’injection et est ancré sous 
l’effet de la liaison entre la partie métallique, la résine d’injection et le béton. 

La description du produit est donnée dans l’annexe A. 

 

2 Spécification concernant l’utilisation prévue conformément au document d’évaluation 
européen applicable 

 

Les performances indiquées à la section 3 ne sont valables que si la cheville est utilisée 
conformément aux spécifications et conditions précisées à l’annexe B. 

Les vérifications et méthodes d’évaluation sur lesquelles se fonde la présente Évaluation 
Technique Européenne reposent sur l’hypothèse que la durée de vie de la cheville pour 
l’utilisation prévue est d’au moins 50 ans. Les indications relatives à la durée de vie ne doivent 
pas être interprétées comme une garantie donnée par le fabricant, et doivent être uniquement 
considérées comme un moyen de sélectionner un produit adapté à la durée de vie 
économiquement raisonnable et attendue des ouvrages. 

 
3 Performances du produit et références aux méthodes utilisées pour cette évaluation 

 
3.1 Résistance mécanique et stabilité (BWR 1) 

 

Caractéristique essentielle Performances 

Résistance caractéristique pour charge de traction 
statique et quasi statique 

Voir les annexes C1 à C8 

Résistance caractéristique pour charge de 
cisaillement statique et quasi statique 

Voir les annexes C2, C4, C6, C8 

Déplacements pour charges statiques et quasi 
statiques 

Voir les annexes C9 à C12 

Résistance caractéristique pour les catégories de 
performances sismiques C1 et C2 

Voir les annexes C13 à C17 

Durabilité Voir l’annexe B2 

3.2 Hygiène, santé et environnement (BWR 3) 
 

Caractéristique essentielle Performances 

Teneur, émission et/ou libération de substances 
dangereuses 

Aucune performance évaluée 
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4 Système d’évaluation et de vérification de la constance des performances (EVCP) 
appliqué, avec référence à sa base juridique 

Conformément au Document d’évaluation européen (DEE) 330499-01-0601, la base juridique 
européenne applicable est la décision [96/582/CE]. 

Le système à appliquer est : 1 

5 Détails techniques nécessaires pour la mise en œuvre du système d’évaluation et de 
vérification de la constance des performances, selon le Document d’évaluation européen 
applicable 

Les détails techniques nécessaires à la mise en œuvre du système EVCP sont donnés dans le 
plan de contrôle déposé auprès du Deutsches Institut für Bautechnik. 

Délivré à Berlin le mardi 10 décembre 2019 par le Deutsches Institut für Bautechnik  

BD Dipl.-Ing. Andreas Kummerow authentification : 

Chef de département Stiller 
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Produit posé 
 

Figure A1 : 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-… et AM 8.8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure A2 : 

Tige filetée, HAS-U-..., HIT-V-... et AM 8.8 avec kit de remplissage Hilti 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figure A3 : 

Douille à filetage intérieur HIS-(R)N 
 
 
 
 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Produit posé 
 
 
 
 

Figure A4 : 

Barre d’armature 
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Marquage : 

Numéro et ligne de 
production HILTI-HIT 
Date d’expiration 
mm/aaaa 

Description du produit : Résine d’injection et éléments en acier 
 

Résine d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 : système hybride avec agrégat 

330 ml et 500 ml 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

Buse mélangeuse Hilti HIT-RE-M 

 

 

 

 

Éléments en acier 

 

 

 

 

 

HAS-U-… : M8 à M30 rondelle écrou 

 

 

 

 

 

HIT-V-… : M8 à M30 rondelle écrou 

 

 

 

 

 

Tige filetée : M8 à M30 rondelle écrou 

Tige de mesure Hilti AM 8.8 électrozingée : M8 à M30, 1 m à 3 m 
Tige de mesure Hilti AM HDG 8.8 galvanisée à chaud : M8 à M30, 1 m à 3 m 
 
 

Tige filetée standard disponible dans le commerce : 
• Matériaux et propriétés mécaniques selon le tableau A1. 
• Certificat d’inspection 3.1 conformément à la norme EN 10204:2004. Le document doit être 

conservé. 
• Marquage de la profondeur d’implantation. 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe A3 Description du produit 
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Éléments en acier 

Nom du produit : « Hilti HIT-HY 200-R V3 » 
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Éléments en acier 
 
 
 
 
 

Douille à filetage intérieur : HIS-(R)N M8 à M20 
 
 
 
 
 
 
 

Tige de traction Hilti : HZA M12 à M27 et HZA-R M12 à M24 
 
 
 
 
 
 

Barre d’armature :  8 à  32 

• Matériaux et propriétés mécanique selon le tableau A1 
• Dimensions conformes à l’annexe B6 

 
Kit de remplissage Hilti pour le remplissage de l’espace annulaire entre la cheville et la pièce à fixer 

 
 

Rondelle d’étanchéité Rondelle sphérique 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Kit de remplissage Hilti M16 M20 M24 

Diamètre de la rondelle 
d’étanchéité 

dVS [mm] 56 60 70 

Épaisseur de la rondelle 
d’étanchéité 

hVS [mm] 6 

Épaisseur du kit de remplissage 
Hilti 

hfS [mm] 11 13 15 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe A4 Description du produit 
Résine d’injection / Buse mélangeuse / Éléments en acier 

H
IS

-N
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Tableau A1 : Matériaux 

Dénomination Matériau 

Barres d’armature 

Barre d’armature : 
EN 1992-1-1: 2004 
et AC:2010, 
Annexe C 

Barres et tiges redressées de classe de résistance B ou C 
avec fyk et k selon les NDP ou les NCL de la norme EN 1992-1-1/NA 
fuk = ftk = kfyk 

Parties métalliques en acier zingué 

HAS-U-5.8 (HDG), 
HIT-V-5.8(F), tige 
filetée 

Classe de résistance 5.8, fuk = 500 N/mm2 , fyk = 400 N/mm2,  
Allongement à la rupture (l0=5d) > 8 % ductile 

Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (F) ou (HDG) galvanisé à chaud ≥ 45 m 

HAS-U-8.8 (HDG), 
HIT-V-8.8(F), tige 
filetée 

Classe de résistance 8.8, fuk = 800 N/mm2 , fyk = 640 N/mm2,  
Allongement à la rupture (l0=5d) > 12% ductile 

Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (F) ou (HDG) galvanisé à chaud ≥ 45 m 

Tige de mesure 
Hilti AM 8.8 
(HDG) 

Classe de résistance 8.8, fuk = 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm2 

Allongement à la rupture (l0 = 5d) > 12 % ductile, 

Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (HDG) galvanisé à chaud ≥ 45 m 

Tige de traction Hilti 
HZA 

Acier lisse avec partie filetée : acier électrozingué ≥ 5 m 
Barre d’armature : Barres de classe B selon les NDP ou NCL de la norme EN 1992-
1-1/NA 

Douille à filetage 
intérieur HIS-N 

Acier électrozingué ≥ 5 m 

Rondelle Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, galvanisé à chaud ≥ 45 m 

Écrou 
Classe de résistance de l’écrou adaptée à la classe de résistance de la tige filetée 

Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (F) galvanisé à chaud ≥ 45 m 

Kit de remplissage 
Hilti (F) 

Rondelle de remplissage : Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (F) galvanisé à 

chaud ≥ 45 m Rondelle sphérique : Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, (F) 

galvanisé à chaud ≥ 45 m Écrou autofreiné : Revêtement zinc électrolytique ≥ 5 m, 

(F) galvanisé à chaud ≥ 45 m 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe A5 Description du produit 
Matériaux 
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Tableau A1 : (suite) 

Parties métalliques en acier inoxydable 

classe de résistance à la corrosion III conformément à la norme EN 1993-1-4:2006+A1:2015-06 

HAS-U A4, 
HIT-V-R 

Pour ≤ M24 : classe de résistance 70, fuk = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm2 ; 
Pour > M24 : classe de résistance 50, fuk = 500 N/mm2, fyk = 210 N/mm2 ; 
Allongement à la rupture (l0=5d) > 8 % ductile 

Tige filetée 

Pour ≤ M24 : classe de résistance 70, fuk = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm2 ; 
Pour > M24 : classe de résistance 50, fuk = 500 N/mm2, fyk = 210 N/mm2 ; 
Allongement à la rupture (l0=5d) > 8 % ductile 
Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014 

Tige de traction Hilti 
HZA-R 

Acier lisse avec partie filetée : 
Acier inoxydable 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1:2014 
Barre d’armature : Barres de classe B selon les NDP ou NCL de la norme EN 1992-
1-1/NA 

Douille à filetage 
intérieur HIS-RN 

Acier inoxydable 1.4401, 1.4571 EN 10088-1:2014 

Rondelle Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014 

Écrou 
Pour ≤ M24 : classe de résistance 70, fuk = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm2 ; 
Pour > M24 : classe de résistance 50, fuk = 500 N/mm2, fyk = 210 N/mm2 ; 
Acier inoxydable 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1:2014 

Parties métalliques en acier à haute résistance à la corrosion 

classe de résistance à la corrosion IV conformément à la norme EN 1993-1-4:2006+A1:2015-06 

HAS-U HCR, 
HIT-V-HCR 

Pour ≤ M20 : fuk = 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm2, 
Pour > M20 : fuk = 700 N/mm2, fyk = 400 N/mm2, 
Allongement à la rupture (l0=5d) > 8 % ductile 

Tige filetée 

Pour ≤ M20 : fuk = 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm2, 
Pour > M20 : fuk = 700 N/mm2, fyk = 400 N/mm2, 
Allongement à la rupture (l0=5d) > 8 % ductile 
Acier à haute résistance à la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014 

Rondelle Acier à haute résistance à la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014 

Écrou 
Pour ≤ M20 : fuk = 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm2, 
Pour > M20 : fuk = 700 N/mm2, fyk = 400 N/mm2, 
Acier à haute résistance à la corrosion 1.4529, 1.4565 EN 10088-1:2014 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe A6 Description du produit 
Matériaux 
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Usage prévu 

Ancrages soumis à : 

• Charge statique et quasi statique. 

• Catégories de performances sismiques C1 et C2 (voir le tableau B1). 

Matériau de support : 

• Béton damé armé ou non armé de poids normal sans fibres selon la norme 
EN 206-1:2013+A1:2016. 

• Classes de résistance C20/25 à C50/60 selon la norme EN 206-1:2013+A1:2016. 

• Béton fissuré et non fissuré. 

 
Température du matériau de support : 

• À l’installation 

-10 °C à +40 °C pour la variation de température standard après installation 

• En service 

Plage de températures I : -40 °C à +40 °C. 
(température max. à long terme de +24 °C et température max. à court terme de 
+40 °C) 

Plage de températures II : -40 °C à +80 °C. 
(température max. à long terme de +50 °C et température max. à court terme de +80 
°C) 

Plage de températures III : -40 °C à +120 °C. 
(température max. à long terme de +72 °C et température max. à court terme de +120 
°C) 
 

Tableau B1 : Usage prévu 
 

 HIT-HY 200-R V3 avec … 

Éléments 
HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 Armatures HZA(-R) HIS-(R)N 

Perçage à percussion avec 
mèche creuse TE-CD ou 
TE-YD 

✓ ✓ ✓ ✓ 

Perçage à percussion ✓ ✓ ✓ ✓ 

Forage au diamant avec outil de 
dépolissage TE-YRT 

✓ ✓ ✓ ✓ 

Charge statique et quasi-statique 
dans du béton fissure et non fissuré 

M8 à M30  8 à  32 M12 à M27 M8 à M20 

Catégorie de performances 
sismiques C1 

M10 à M30  10 à  32 M12 à M27 - 

Catégorie de performances 
sismiques C2 

M16 à M24, 
HAS-U 8.8, HIT-V 8.8, 

AM 8.8, 
HAS-U 8.8 HDG, HIT-V-F 8.8, 

AM HDG 8.8 
Tige standard disponible dans 

le commerce (en acier 
électrozingué uniquement) 

- - - 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe B1 
Usage prévu 
Spécifications 
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Conditions d’utilisation (conditions environnementales) : 

• Structures soumises à des conditions internes sèches (tous matériaux). 

• Pour toute autre condition conforme à la norme EN 1993-1-4:2006+A1:2015-06 correspondant aux classes 
de résistance à la corrosion, voir l’annexe A6, tableau A1 (aciers inoxydables).  

Conception : 

• Les ancrages sont conçus sous la responsabilité d’un ingénieur expérimenté en ancrages et ouvrages 
en béton. 

• Des plans et des notes de calcul vérifiables sont préparés en tenant compte des charges à ancrer. La 
position de la cheville est indiquée sur les plans (position de la cheville par rapport aux renforts ou aux 
supports, etc.). 

• Les ancrages sont conçus conformément : 
à la norme EN 1992-4:2018 et au Rapport technique de l’EOTA TR 055. 

Pose : 

• Catégorie d’utilisation : béton sec et humide (hors trous immergés) pour toutes les techniques de perçage. 

• Technique de perçage : 

• perçage à percussion, 
• perçage à percussion avec mèche creuse Hilti TE-CD, TE-YD, 
• forage au diamant avec dépolissage avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT. 

• Sens d’implantation D3 : implantation vers le bas, à l’horizontale et vers le haut (p. ex. au plafond) autorisée 
pour tous les éléments. 

• La pose de la cheville est réalisée par du personnel dûment qualifié, sous la supervision du responsable 
technique du chantier. 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe B2 Usage prévu 
Spécifications 
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Marquage : 

Numéro de la nuance d’acier et 
lettre d’identification de la 
longueur : p. ex. : 8L 

Marquage : 

5.8 - l = HIT-V-5.8 M...x l 

5.8F - I = HIT-V-5.8F M...x l 

8.8 - l = HIT-V-8.8 M...x l 

8.8F - I = HIT-V-8.8F M...x l 

R - l = HIT-V-R M...x l 

HCR - I = HIT-V-HCR M...x I 

Tableau B2 : Paramètres de pose des tiges filetées, HAS-U-…, HIT-V-… et AM 8.8 

Tige filetée, HAS-U- …, HIT-V-…, AM 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Diamètre de l’élément d [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30 

Diamètre nominal de la mèche d0 [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35 

Profondeur d’implantation 
effective et profondeur de 
perçage 

hef = h0 [mm] 
60 
à 

160 

60 
à 

200 

70 
à 

240 

80 
à 

320 

90 
à 

400 

96 
à 

480 

108 
à 

540 

120 
à 

600 

Diamètre maximum du trou de 
passage dans la pièce à fixer 

df [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33 

Épaisseur du kit de 
remplissage Hilti 

hfs [mm] - - - 11 13 15 - - 

Épaisseur effective de la pièce 
à fixer avec le kit de 
remplissage Hilti 

tfix,eff [mm] tfix,eff = tfix – hfs 

Épaisseur minimum du béton hmin [mm] 
hef + 30 

≥ 100 mm 
hef + 2d0 

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300 

Entraxe minimum smin [mm] 40 50 60 75 90 115 120 140 

Distance au bord minimum cmin [mm] 40 45 45 50 55 60 75 80 

 

 
HAS-U-… 

 
 
 
 
 
 
 
 

HIT-V-… 

 
 
 
 
 
 

 

Tige de mesure Hilti AM (HDG) 8.8 
 

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe B3 Usage prévu 
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Tableau B3 : Paramètres de pose de la douille à filetage intérieur HIS-(R)N 

Douille à filetage intérieur HIS-(R)N... M8 M10 M12 M16 M20 

Diamètre extérieur de la douille d [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6 

Diamètre nominal de la mèche d0 [mm] 14 18 22 28 32 

Profondeur d’implantation effective 
et profondeur de perçage 

hef = h0 [mm] 90 110 125 170 205 

Diamètre maximum du trou de 
passage dans la pièce à fixer 

df [mm] 9 12 14 18 22 

Épaisseur minimum du béton hmin [mm] 120 150 170 230 270 

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 

Longueur min-max d’engagement du filetage 
hs 

[mm] 8-20 10-25 12-30 16-40 20-50 

Entraxe minimum smin [mm] 60 75 90 115 130 

Distance au bord minimum cmin [mm] 40 45 55 65 90 

 
 
 

Douille à filetage intérieur HIS-(R)N... 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe B4 Usage prévu 
Paramètres de pose de la douille à filetage intérieur HIS-(R)N 
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Marquage : 
Repère d’identification - HILTI et gravure 
« HIS-N » (pour l’acier zingué) gravure 
« HIS-RN » (pour l’acier inoxydable) 

hef 
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Tableau B4 : Paramètres de pose de la tige de traction Hilti HZA-R 

Tige de traction Hilti HZA-R... M12 M16 M20 M24 

Diamètre des barres d’armature  [mm] 12 16 20 25 

Profondeur d’implantation 
nominale et profondeur de perçage 

hnom = 
h0 

[mm] 
170 à 
240 

180 à 
320 

190 à 
400 

200 à 
500 

Profondeur d’implantation effective (hef = hnom - le) hef [mm] hnom – 100 

Longueur de la partie lisse le [mm] 100 

Diamètre nominal de la mèche d0 [mm] 16 20 25 32 

Diamètre maximum du trou de passage dans la 
pièce à fixer1) 

df [mm] 14 18 22 26 

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 40 80 150 200 

Épaisseur minimum du béton hmin [mm] hnom + 2d0 

Entraxe minimum smin [mm] 65 80 100 130 

Distance au bord minimum cmin [mm] 45 50 55 60 

 

Tableau B5 : Paramètres de pose de la tige de traction Hilti HZA 

Tige de traction Hilti HZA... M12 M16 M20 M24 M27 

Diamètre des barres d’armature  [mm] 12 16 20 25 28 

Profondeur d’implantation nominale 
et profondeur de perçage 

hnom 
=  
h0 

[mm] 
90 à 
240 

100 
à 

320 

110 à 
400 

120 
à 

500 

140 à 
560 

Profondeur d’implantation effective (hef = hnom - le) hef [mm] hnom – 20 

Longueur de la partie lisse le [mm] 20 

Diamètre nominal de la mèche d0 [mm] 16 20 25 32 35 

Diamètre maximum du trou de passage dans la pièce 
à fixer 

df [mm] 14 18 22 26 30 

Couple de serrage maximum Tmax [Nm] 40 80 150 200 270 

Épaisseur minimum du béton hmin [mm] hnom + 2d0 

Entraxe minimum smin [mm] 65 80 100 130 140 

Distance au bord minimum cmin [mm] 45 50 55 60 75 

 

Marquage : 

gravure « HZA(-R) » M .. / tfix 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Paramètres de pose de la tige de traction Hilti HZA-(R) 
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Tableau B6 : Paramètres de pose de la barre d’armature 
 

Barre d’armature  8  10  12  14  16  20  25  26  28  30  32 

nominal  [mm] 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32 

Profondeur 
d’implantation effective et 
profondeur de perçage 

hef = h0 [mm] 
60 
à 

160 

60 à 
200 

70 
à 

240 

75 
à 

280 

80 à 
320 

90 à 
400 

100 
à 

500 

104 
à 

520 

112 
à 

560 

120 
à 

600 

128 
à 

640 

Diamètre nominal de la 
mèche 

d0 [mm] 
10 / 
121) 

12 / 
141) 

141) 161) 18 20 25 32 32 35 37 40 

Épaisseur minimum du 
béton 

hmin [mm] 
hef + 30 

≥ 100 mm 
hef + 2do 

Entraxe minimum smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 130 140 150 160 

Distance au bord 
minimum 

cmin 
[mm] 40 45 45 50 50 65 70 75 75 80 80 

1) Il est possible d’utiliser les deux valeurs indiquées. 

 

Barre d’armature 

 

 

 

 

Pour l’écrou de la barre d’armature 

• Valeur minimum de la surface des nervures associée fR,min selon la norme EN 1992-1-
1:2004+AC:2010 

• La hauteur des nervures de la barre hrib doit être comprise dans la plage 0,05 < hrib ≤ 0,07 

( : diamètre nominal de la barre ; hrib : hauteur des nervures de la barre) 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Tableau B7 : Durée d’utilisation maximum et temps de durcissement minimum Hilti-
HY 200-R V3 

Température du matériau de 
support T 

Durée d’utilisation 
maximum twork 

Temps de 
durcissement minimum 

tcure 

-10 °C à -5 °C  3 heure 20 heure 

> -5 °C à 0 °C  1,5 heure 8 heure 

> 0 °C à 5 °C  45 min 4 heure 

> 5 °C à 10 °C  30 min 2,5 heure 

> 10 °C à 20 °C  15 min 1,5 heure 

> 20 °C à 30 °C  9 min 1 heure 

> 30 °C à 40 °C  6 min 1 heure 
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Tableau B8 : Paramètres des outils de nettoyage et de pose 

Éléments Perçage et nettoyage Pose 

Tige 
filetée,  

HAS-U-…, 
HIT-V-…, 
AM 8.8 

HIS-(R)N 
Armature

s 
HZA(-R) 

Perçage à 
percussion 

Forage au diamant 

Brosse Piston 
 

Mèche 
creuse 

 
Outil de 

dépolissage 

          

taille taille taille taille d0 [mm] d0 [mm] d0 [mm] d0 [mm] HIT-RB HIT-SZ 

M8 - 8 - 10 - - - 10 - 

M10 - 8 / 10 - 12 12 1) - - 12 12 

M12 M8 10 / 12 - 14 14 1) - - 14 14 

- - 12 M12 16 16 - - 16 16 

M16 M10 14 - 18 18 18 18 18 18 

- - 16 M16 20 20 20 20 20 20 

M20 M12 - - 22 22 22 22 22 22 

- - 20 M20 25 25 25 25 25 25 

M24 M16 - - 28 28 28 28 28 28 

M27 - - - 30 - - - 30 30 

- M20 25 / 26 M24 32 32 32 32 32 32 

M30 - 28 M27 35 35 35 35 35 35 

- - 30 - 37 - - - 37 37 

- - 32 - 40 - - - 40 40 

1) À utiliser en combinaison avec un aspirateur Hilti affichant un volume d’aspiration ≥ 61 l/s (VC 20/40 –Y en mode câblé 
uniquement). 

Solutions de nettoyage 

Nettoyage manuel (MC) :  

Pompe manuelle Hilti pour le nettoyage des trous de 
perçage de diamètre d0 ≤ 20 mm et  
de profondeur h0 ≤ 10d.  

Nettoyage à air comprimé (CAC) : 

Buse d’air avec une ouverture de 
l’orifice de minimum 3,5 mm de 
diamètre.  

Nettoyage automatique (AC) : 

Le nettoyage est réalisé pendant le perçage 
avec le système de perçage Hilti TE-CD et TE-
YD à aspiration intégrée.  

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Tableau B9 : Paramètres d’utilisation de l’outil de dépolissage Hilti TE-YRT 

Composants associés 

Forage au diamant 
Outil de dépolissage TE-

YRT 
Jauge d’usure RTG... 

   

d0 [mm] 
d0 [mm] taille 

nominal mesuré 

18 17,9 à 18,2 18 18 

20 19,9 à 20,2 20 20 

22 21,9 à 22,2 22 22 

25 24,9 à 25,2 25 25 

28 27,9 à 28,2 28 28 

30 29,9 à 30,2 30 30 

32 31,9 à 32,2 32 32 

35 34,9 à 35,2 35 35 

Tableau B10 : Paramètres de pose pour l’utilisation de l’outil de dépolissage Hilti TE-
YRT 

 Temps de dépolissage 
troughen 

Temps de soufflage 
minimum tblowing 

hef [mm] troughen [sec] = hef [mm] / 10 tblowing [sec] = troughen [sec] + 20 

0 à 100 10 30 

101 à 200 20 40 

201 à 300 30 50 

301 à 400 40 60 

401 à 500 50 70 

501 à 600 60 80 
 

Outil de dépolissage Hilti TE-YRT et jauge d’usure RTG 

Outil de 
dépolissage Hilti 
TE-YRT 

 

Jauge d’usure 

RTG 
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Instructions de pose 

Perçage du trou 

a) Perçage à percussion 

 

Percez le trou à la profondeur d’implantation souhaitée, à l’aide d’un perforateur à 
percussion en mode rotatif et d’une mèche carbure de taille appropriée. 

b) Perçage à percussion avec mèche creuse Hilti 

 Percez le trou à la profondeur d’implantation souhaitée à l’aide d’une mèche creuse Hilti 
TE-CD ou TE-YD de taille appropriée fixée à l’aspirateur Hilti VC 20/40 (-Y) (volume 
d’aspiration ≥ 57 l/s) avec le nettoyage automatique du filtre activé. Ce système de 
perçage élimine la poussière et nettoie le trou lors du perçage lorsqu’il est utilisé 
conformément au mode d’emploi. En cas d’utilisation d’une mèche creuse TE-CD de 
taille 12 ou 14, reportez-vous au tableau B8. Au terme du perçage, passez à l’étape de 
préparation de l’injection des instructions de pose. 

c) Forage au diamant avec dépolissage avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT : 

 

Le forage au diamant et admissible lorsque des machines de forage au diamant 
appropriées et les couronnes correspondantes sont utilisées. 
Pour une utilisation avec l’outil de dépolissage TE-YRT, voir les paramètres dans le 
tableau B10. 

 

L’eau doit être retirée du trou de perçage avant le dépolissage. 
Vérifiez la fonctionnalité de l’outil de dépolissage avec la jauge d’usure RTG. 
Dépolissez le trou de perçage sur toute la longueur requise lv. 

Nettoyage du trou de 
perçage 

Juste avant de mettre la cheville en place, nettoyez le trou de perçage des éventuels 
débris et poussières. 
Un trou mal nettoyé offrira des performances en charge médiocres. 

Nettoyage manuel 
(MC) 

Béton non fissuré uniquement. 
Pour les trous de diamètre d0 ≤ 20 mm et de profondeur h0 ≤ 10d. 

 
Vous pouvez utiliser la pompe manuelle Hilti pour évacuer la poussière des trous de 
perçage d’un diamètre jusqu’à d0 ≤ 20 mm et d’une profondeur de perçage jusqu’à h0 ≤ 
10d. 
Soufflez au moins quatre fois depuis le fond du trou de perçage, jusqu’à ce que l’air 
renvoyé soit exempt de poussière visible. 

 Faites quatre passages avec la brosse métallique conseillée (voir le tableau B8), en 
insérant la brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) 
avec un mouvement tournant, puis en la ressortant. Vous devez sentir une résistance 
naturelle lorsque la brosse pénètre dans le trou de perçage (Ø brosse ≥ Ø trou). Si ce 
n’est pas le cas, cela signifie qu’elle est trop petite et vous devez la remplacer par une 
brosse d’un diamètre supérieur. 

 

Soufflez à nouveau à l’aide de la pompe manuelle Hilti, au minimum quatre fois, jusqu’à 
ce que l’air renvoyé soit exempt de poussière visible. 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 
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Usage prévu 

Instructions de pose 
 

 

troughen 



Page 21 de l’Évaluation Technique Européenne 
ETE-19/0601 du mardi 10 décembre 2019 

   

   
Traduction anglaise préparée par le DIBt, traduction 
française par Hilti à partir de la version anglaise. 

  

 

 

 

Nettoyage à air comprimé (CAC) pour les trous d’un diamètre d0 et d’une profondeur de perçage h0 

 

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de perçage (si nécessaire, avec la 
rallonge de buse), en balayant toute la longueur du trou avec de l’air comprimé exempt 
d’huile (min. 6 bars à 6 m3/h), jusqu’à ce que l’air renvoyé soit exempt de poussière 
visible. 
Pour des diamètres de perçage ≥ 32 mm, le compresseur doit fournir un débit d’air 
minimum de 140 m3/h. 

 

Faites deux passages avec la brosse conseillée (voir le tableau B8), en insérant la 
brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) avec un 
mouvement tournant, puis en la ressortant. Vous devez sentir une résistance naturelle 
lorsque la brosse pénètre dans le trou de perçage (Ø brosse ≥ Ø trou). Si ce n’est pas 
le cas, cela signifie que la brosse est trop petite et vous devez la remplacer par une 
d’un diamètre supérieur. 

 

Soufflez à nouveau à l’air comprimé, au minimum deux fois, jusqu’à ce que l’air renvoyé 
soit exempt de poussière visible. 

Nettoyage des trous forés au diamant avec dépolissage, avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT. 

 

Rincez au moins 2 fois en insérant un tuyau d’eau (ligne d’eau sous pression) jusqu’au 
fond du trou jusqu’à ce que l’eau qui s’écoule soit transparente. 

 

Faites deux passages avec la brosse conseillée (voir le tableau B8), en insérant la 
brosse Hilti HIT-RB jusqu’au fond du trou (si nécessaire avec la rallonge) avec un 
mouvement tournant, puis en la ressortant. Vous devez sentir une résistance naturelle 
lorsque la brosse pénètre dans le trou de perçage (Ø brosse ≥ Ø trou). Si ce n’est pas 
le cas, cela signifie que la brosse est trop petite et vous devez la remplacer par une 
d’un diamètre supérieur. 

 

Soufflez au moins deux fois depuis le fond du trou de perçage (si nécessaire, avec la 
rallonge de buse), en balayant toute la longueur du trou avec de l’air comprimé exempt 
d’huile (min. 6 bars à 6 m3/h), jusqu’à ce que l’air renvoyé soit exempt de poussière 
visible et d’eau. Avant d’injecter la résine, retirez toute l’eau du trou de perçage jusqu’à 
ce qu’il soit complètement sec. Pour des diamètres de perçage ≥ 32 mm, le 
compresseur doit fournir un débit d’air minimum de 140 m3/h. 
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Préparation de l’injection 

 

Fixez soigneusement la buse de mélange Hilti HIT-RE-M au connecteur de la cartouche 
souple. Ne pas modifier la buse de mélange. 
Respectez les instructions d’utilisation fournies avec le système d’injection. 
Vérifiez que le porte-cartouche fonctionne correctement. Insérez la cartouche souple 
dans le porte-cartouche et placez ce dernier dans le système d’injection. 

 

La cartouche souple s’ouvre automatiquement lorsque l’injection démarre. Selon la taille 
de la cartouche souple, une quantité initiale de résine doit être éliminée. Les quantités à 
éliminer sont les suivantes 

2 pressions pour une cartouche de 330 ml, 
3 pressions pour une cartouche de 500 ml, 
4 pressions pour une cartouche de 500 ml ≤ 5 °C. 

La température minimum de la cartouche souple est de 0 °C. 

Injectez la résine en commençant par le fond du trou de perçage, en évitant de former des poches d’air. 

 

Injectez la résine en commençant par le fond du trou de perçage et retirez lentement la 
buse mélangeuse à chaque pression sur le levier. 
Remplissez le trou aux 2/3 environ pour que l’espace annulaire entre la cheville et le 
béton soit complètement rempli de résine, sur toute la profondeur d’implantation. 
Dans du béton saturé d’eau, il est impératif de placer la fixation immédiatement après 
nettoyage du trou. 

 

Une fois l’injection terminée, dépressurisez le système d’injection en appuyant sur le 
levier de détente. Cette étape permet d’éviter que la résine ne sorte de façon inopinée 
de la buse mélangeuse. 

 

Pose en hauteur et/ou avec profondeur d’implantation hef > 250 mm. 
Dans le cas d’une pose en hauteur, l’injection est possible uniquement à l’aide de 
rallonges et de pistons. Assembler la buse mélangeuse HIT-RE-M, la ou les rallonge(s) 
et le piston de taille appropriée (voir le tableau B8). Insérez le piston jusqu’au fond du 
trou et injectez la résine. Lors de l’injection, le piston est naturellement repoussé vers 
l’extérieur du trou par la pression de la résine injectée. 
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Mise en place de l’élément 

 

Avant utilisation, vérifiez que la cheville est sèche et exempte d’huile ou d’autres 
contaminants. 
Marquez et positionnez la cheville à la profondeur d’implantation requise, avant que la 
durée d’utilisation twork soit écoulée. La durée d’utilisation twork est indiquée dans le 
tableau B7. 

 

Pour une installation en hauteur, servez-vous de pistons et maintenez les pièces 
implantées en place, p. ex. à l’aide de cales (Hilti HIT-OHW). 

 

Mise en charge de la cheville : Vous pouvez mettre la cheville en charge une fois 
que le temps de durcissement tcure requis est écoulé (voir le tableau B7). 
Le couple de serrage de pose appliqué ne doit pas dépasser les valeurs Tmax indiquées 
dans les tableaux B2 à B5. 

Pose du kit de remplissage Hilti 

 

Utilisez le kit de remplissage Hilti avec l’écrou standard. Respectez l’orientation 
correcte de la rondelle de remplissage et de la rondelle sphérique. 

 

Le couple de serrage de pose appliqué ne doit pas dépasser les valeurs Tmax 
indiquées dans les tableaux B2 à B5. 

 

Facultatif : 
Installation d’un écrou autofreiné. Serrez d’un ¼ à ½ tour. (Pas pour la taille M24.) 

 

Remplissez l’espace annulaire entre la tige d’ancrage et la pièce à fixer avec 1 à 
3 pressions de résine d’injection HIT-HY … ou HIT-RE … . 
Suivez les instructions de pose fournies avec la résine d’injection correspondante. 
Vous pouvez mettre la tige en charge une fois le temps de durcissement requis écoulé 
tcure. 
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Tableau C1 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-V-... 
et AM 8.8 sous charge de traction dans du béton 

 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-… et AM 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Coefficient de sécurité à la pose 

Perçage à percussion inst [-] 1,0 

Perçage à percussion avec mèche 
creuse Hilti TE-CD ou TE-YD 

inst [-] 1) 1,0 

Forage au diamant avec dépolissage 
avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT 

inst [-] 1) 1,0 

Rupture de l’acier   

Résistance caractéristique NRk,s [kN] As · fuk 

Coefficient partiel grade 5.8 Ms,N
2) [-] 1,5 

Coefficient partiel grade 8.8 Ms,N
2) [-] 1,5 

Coefficient partiel HAS-U A4, HIT-V-R Ms,N
2) [-] 1,86 2,86 

Coefficient partiel HAS-U HCR, HIT-V-
HCR 

Ms,N
2) [-] 1,5 2,1 

Arrachement + rupture par cône de béton 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25 

Plage de températures I : 40 °C / 24 °C Rk,ucr [N/mm2] 18 

Plage de températures II : 80 °C / 50 °C Rk,ucr [N/mm2] 15 

Plage de températures III : 120 °C / 72 
°C Rk,ucr 

[N/mm2] 13 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25 

Plage de températures I : 40 °C / 24 °C Rk,cr [N/mm2] 7,5 8,5 9,0 

Plage de températures II : 80 °C / 50 °C Rk,cr [N/mm2] 6,0 7,0 7,5 

Plage de températures III : 120 °C / 72 
°C Rk,cr 

[N/mm2] 5,5 6,0 6,5 

Facteurs d’influence  sur la résistance à la rupture Rk 

Béton fissuré et non fissuré : 
Coefficient pour la résistance du 
béton 

 C30/37 1,04 

c C40/45 1,07 

 C50/60 1,1 

Béton fissuré et non fissuré : 
Facteur de charge prolongée 

 

40 °C / 24 
°C 

0,74 

0
sus 

80 °C / 50 
°C 

0,89 

 

120 °C / 72 
°C 

0,72 
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Tableau C1 : suite 
 

Rupture par cône de béton    

Coefficient pour le béton non fissuré kucr,N [-]  11,0 

Coefficient pour le béton fissuré kcr,N [-]  7,7 

Distance au bord ccr,N [mm]  1,5 · hef 

Entraxe scr,N [mm]  3,0 · hef 

Rupture par fendage 

Distance au 
bord ccr,sp [mm] 
pour 

h / hef  2,0 1,0 · hef  

 
2,0 > h / hef > 1,3 4,6 · hef - 1,8 · h 

h / hef  1,3 2,26 · hef 

Entraxe scr,sp [mm]  2ccr,sp 

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 

 
Tableau C2 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-V-... 

et AM 8.8 sous charge de cisaillement dans du béton 
 

Tige filetée, HAS-U-..., HIT-V-..., AM 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30 

Rupture de l’acier sans bras de levier 

Résistance caractéristique VRk,s [kN] 0,5  As  fuk 

Coefficient partiel grade 5.8 Ms,V
1) [-] 1,25 

Coefficient partiel grade 8.8 Ms,V
1) [-] 1,25 

Coefficient partiel HAS-U A4, HIT-V-R Ms,V
1) [-] 1,56 2,38 

Coefficient partiel HAS-U HCR, HIT-V-
HCR 

Ms,V
1) [-] 1,25 1,75 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture de l’acier avec bras de levier 

Moment de flexion M0
Rk,s [Nm] 1,2  Wel  fuk 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture par arrachement du béton 

Facteur d’arrachage k8 [-] 2,0 

Rupture au bord du béton 

Longueur effective de la fixation If [mm] min (het; 12  dnom) 
min 

(hef; 300) 

Diamètre extérieur de la fixation dnom [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30 

1) En l’absence de réglementations nationales. 
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Tableau C3 : Caractéristiques essentielles pour la douille à filetage intérieur 
HIS-(R)N sous charge de traction dans du béton 

 

HIS-(R)N M8 M10 M12 M16 M20 

Coefficient de sécurité à la pose 

Perçage à percussion inst  [-] 1,0 

Perçage à percussion avec mèche 
creuse Hilti TE-CD ou TE-YD 

inst  [-] 1,0 

Forage au diamant avec dépolissage 
avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT 

inst  [-] 1) 1,0 

Rupture de l’acier 

Résistance caractéristique HIS-N vis 
ou tige filetée de grade 8.8 

NRk,s [kN] 25 46 67 125 116 

Coefficient partiel Ms,N
2) [-] 1,50 

Résistance caractéristique HIS-RN vis 
ou tige filetée de grade 70 

NRk,s [kN] 26 41 59 110 166 

Coefficient partiel Ms,N
2) [-] 1,87 2,4 

Arrachement et rupture par cône de béton combinés 

Profondeur d’implantation effective hef [mm] 90 110 125 170 205 

Diamètre effectif de la fixation d1 [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25 

Plage de températures I : 40 °C / 24 
°C 

Rk,ucr [N/mm2] 13 

Plage de températures II : 80 °C / 50 
°C 

Rk,ucr [N/mm2] 11 

Plage de températures III : 120 °C / 72 
°C 

Rk,ucr [N/mm2] 9,5 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25 

Plage de températures I : 40 °C / 24 
°C 

Rk,cr [N/mm2] 7 

Plage de températures II : 80 °C / 50 
°C 

Rk,cr [N/mm2] 5,5 

Plage de températures III : 120 °C / 72 
°C 

Rk,cr [N/mm2] 5 

Facteurs d’influence  sur la résistance à la rupture Rk 

Béton fissuré et non fissuré : 
Coefficient pour la résistance du 
béton 

 C30/37 1,04 

c  C40/45 1,07 

  C50/60 1,1 

Béton fissuré et non fissuré : 
Facteur de charge prolongée 

 40 °C/24 °C 0,74 

0
sus 80 °C/50 °C 0,89 

 120 °C/72 °C 0,72 
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Tableau C3 : suite 
 

Rupture par cône de béton  

Coefficient pour le béton non fissuré kucr,N [-] 11,0 

Coefficient pour le béton fissuré kcr,N [-] 7,7 

Distance au bord ccr,N [mm] 1,5 · hef 

Entraxe scr,N [mm] 3,0 · hef 

Rupture par fendage  

Distance au bord 
ccr,sp [mm] pour 

h / hef  2,0 1,0  hef 

 

2,0 > h / hef > 1,3 4,6 hef - 1,8 h 

h / hef  1,3 2,26 hef 

Entraxe scr,sp [mm]  2ccr,sp 

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 
 

Tableau C4 : Caractéristiques essentielles pour la douille à filetage intérieur 
HIS-(R)N sous charge de cisaillement dans du béton 

 

HIS-(R)N M8 M10 M12 M16 M20 

Rupture de l’acier sans bras de levier 

Résistance caractéristique HIS-N vis 
ou tige filetée de grade 8.8 

VRk,s [kN] 13 23 34 63 58 

Coefficient partiel Ms,V
1) [-] 1,25 

Résistance caractéristique HIS-RN 
vis ou tige filetée de grade 70 

VRk,s [kN] 13 20 30 55 83 

Coefficient partiel Ms,V
1) [-] 1,56 2,0 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture de l’acier avec bras de levier 

HIS-N avec vis ou tige filetée de grade 8.8 M0
Rk,s [Nm] 30 60 105 266 519 

HIS-RN avec vis ou tige filetée de grade 70 M0
Rk,s [Nm] 26 52 92 233 454 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture par arrachement du béton 

Facteur d’arrachage k8 [-] 2,0 

Rupture au bord du béton 

Longueur effective de la fixation If [mm] 90 110 125 170 205 

Diamètre extérieur de la fixation dnom [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6 
1) En l’absence de réglementations nationales. 

 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C4 Performances 
Caractéristiques essentielles sous charge de traction et de cisaillement dans du béton 

1,0hef 2,26hef 
ccr,sp 

h/hef 

2,0 

1,3 
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Tableau C5 : Caractéristiques essentielles de la tige de traction Hilti HZA / HZA-
R sous charge de traction dans du béton 

Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27 

Coefficient de sécurité à la pose 

Perçage à percussion inst [-] 1,0 

Perçage à percussion avec mèche creuse 
Hilti TE-CD ou TE-YD 

inst [-] 1,0 

Forage au diamant avec dépolissage 
avec outil de dépolissage Hilti TE-YRT 

inst [-] 1) 1,0 

Rupture de l’acier   

Résistance caractéristique HZA NRk,s [kN] 46 86 135 194 253 

Résistance caractéristique HZA-R NRk,s [kN] 62 111 173 248 1) 

Coefficient partiel Ms,N
2) [-] 1,4 

Arrachement et rupture par cône de béton combinés 

Diamètre de la barre d’armature d [mm] 12 16 20 25 28 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25 

Profondeur d’implantation 
effective 

HZA hef [mm] hnom – 20 

HZA-R hef [mm] hnom – 100 1) 

Plage de températures I : 40 °C / 24 °C Rk,ucr [N/mm2] 12 

Plage de températures II : 80 °C / 50 °C Rk,ucr [N/mm2] 10 

Plage de températures III : 120 °C / 72 °C Rk,ucr [N/mm2] 8,5 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25 

Plage de températures I : 40 °C / 24 °C Rk,cr [N/mm2] 7 

Plage de températures II : 80 °C / 50 °C Rk,cr [N/mm2] 5,5 

Plage de températures III : 120 °C / 72 °C Rk,cr [N/mm2] 5 

Facteurs d’influence  sur la résistance à la rupture Rk 

Béton fissuré et non fissuré : 
Coefficient pour la résistance du 
béton 

 C30/37 1,04 

c C40/45 1,07 

 C50/60 1,1 

  40 °C / 24 °C 0,74 

Béton fissuré et non fissuré : 
Facteur de charge prolongée 

0
sus 80 °C / 50 °C 0,89 

  
120 °C / 72 
°C 

0,72 

 
 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C5 Performances 
Caractéristiques essentielles sous charges de traction dans du béton 



Page 29 de l’Évaluation Technique Européenne 
ETE-19/0601 du mardi 10 décembre 2019 

   

   
Traduction anglaise préparée par le DIBt, traduction 
française par Hilti à partir de la version anglaise. 

  

 

 

 
 

Tableau C5 : suite 
 

Rupture par cône de béton 

Profondeur d’implantation effective 
HZA hef [mm] hnom 

HZA-R hef [mm] hnom 1) 

Coefficient pour le béton non fissuré  kucr [-] 11,0 

Coefficient pour le béton fissuré  kcr [-] 7,7 

Distance au bord  ccr,N [mm] 1,5 · hef 

Entraxe  scr,N [mm] 3,0 · hef 

Rupture par fendage pour le béton non fissuré 

Distance au 
bord ccr,sp  [mm] 
pour 

h / hef  2,0 1,0hef  

2,0 > h / hef > 1,3 4,6hef - 1,8·h 

h / hef  1,3 2,26·hef 

Entraxe scr,sp [mm]  2·ccr,sp 

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 
 

Tableau C6 : Caractéristiques essentielles de la tige de traction Hilti HZA, HZA-R sous 
charge de cisaillement dans du béton 

Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27 

Rupture de l’acier sans bras de levier 

Résistance caractéristique HZA VRk,s [kN] 23 43 67 97 126 

Résistance caractéristique HZA-R VRk,s [kN] 31 55 86 124 1) 

Coefficient partiel Ms,V
2) [-] 1,5 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture de l’acier avec bras de levier  

HZA M0
Rk,S [Nm] 72 183 357 617 915 

HZA-R M0
Rk,S [Nm] 97 234 457 790 1) 

Facteur de ductilité k7 [-] 1,0 

Rupture par arrachement du béton 

Facteur d’arrachage k8 [-] 2,0 

Rupture au bord du béton  

Longueur effective de la fixation If [mm] min (hnom ; 12 · dnom) 
min 

(hnom 300) 

Diamètre extérieur de la fixation dnom [mm] 12 16 20 24 27 

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C6 Performances 
Caractéristiques essentielles sous charge de traction et de cisaillement dans du béton 

1,0hef 2,26hef 

h/hef 

ccr,sp 

2,0 

1,3 
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Tableau C7 : Caractéristiques essentielles pour les armatures sous charge de 
traction dans du béton 

Armatures  8  10  12  14  16  20  25  26  28  30  32 

Coefficient de sécurité à la pose 

Perçage à percussion inst [-] 1,0 

Perçage à percussion avec mèche 
creuse Hilti TE-CD ou TE-YD 

inst [-] 1,0 

Forage au diamant avec 
dépolissage avec outil de 
dépolissage Hilti TE-YRT 

inst [-] 1) 1,0 

Rupture de l’acier   

Résistance caractéristique barre 
d’armature B500B  
selon DIN 488:2009-08  

NRk,s [kN] 28 43 62 85 111 173 270 292 339 388 442 

Coefficient partiel Ms,N
2) [-] 1,4 

Arrachement et rupture par cône de béton combinés 

Diamètre de la barre d’armature d [mm] 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton non fissuré C20/25 

Plage de températures I : 
40°C / 24°C 

Rk,ucr [N/mm2] 12 

Plage de températures II : 
80°C / 50°C 

Rk,ucr [N/mm2] 10 

Plage de températures III : 
120°C / 72°C 

Rk,ucr [N/mm2] 8,5 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25 

Plage de températures I : 
40°C / 24°C 

Rk,cr [N/mm2] 1) 5 7 

Plage de températures II : 80°C 
/ 50°C 

Rk,cr [N/mm2] 1) 4 5,5 

Plage de températures III : 
120°C / 72°C 

Rk,cr [N/mm2] 1) 3,5 5 

Facteurs d’influence  sur la résistance à la rupture Rk 

Béton fissuré et non fissuré : 
Coefficient pour la résistance du 
béton 

 C30/37 1,04 

c C40/45 1,07 

 C50/60 1,1 

Béton fissuré et non 
fissuré : 
Facteur de charge 
prolongée 

0
sus 

40 °C / 24 °C 0,74 

80 °C / 50 °C 0,89 

120 °C / 72 
°C 

0,72 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C7 Performances 
Caractéristiques essentielles sous charge de traction dans du béton 
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Tableau C7 : (suite) 

 Rupture par cône de béton  
 Coefficient pour le béton non 

fissuré  
kucr,N  [-] 11,0 

 

 Coefficient pour le béton fissuré  kcr,N [-] 7,7  

 
Distance au bord ccr,N  [mm] 1,5 · hef 

 

 
Entraxe scr,N [mm] 3,0 · hef 

 

 Rupture par fendage pour le béton non fissuré  

  
h / hef ≥ 2,0 1,0·hef 

  

 Distance au bord ccr,sp 
[mm] pour 

2,0 > h / hef > 1,3 4,6hef - 1,8h 
 

  h / hef ≤ 1,3 2,26hef  

 Entraxe scr,sp [mm] 2 ccr,sp  
1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 

Tableau C8 : Caractéristiques essentielles pour les armatures sous charge de 
cisaillement dans du béton 

 Armatures  8  10  12  14  16  20  25  26  28  30  32  

 Rupture de l’acier sans bras de levier  

 Résistance caractéristique 
Armature B500B 
selon DIN 488:2009-08 

VRk,s  [kN] 14 22 31 42 55 86 135 146 169 194 221 

 

 
Coefficient partiel γMs,V 

1)
  [-] 1,5 

 

 Facteur de ductilité k7 [-] 1,0  

 
Rupture de l’acier avec bras de levier  

 Armature B500B 
selon DIN 488:2009-08 

M°Rk,s  [Nm] 33 65 112 178 265 518 1012 1139 1422 1749 2123 
 

 
Facteur de ductilité  k7  [-] 1,0 

 

 Rupture par arrachement du béton  

 Facteur d’arrachage k8 [-] 2,0 
 

 
Rupture au bord du béton  

 Longueur effective de la fixation  If  [mm] min (hef ; 12 · dnom) min (hnom; 300) 
 

 Diamètre extérieur de la fixation dnom [mm] 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32  

1) En l’absence de réglementations nationales. 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C8 Performances 
Caractéristiques essentielles sous charge de traction et de cisaillement dans du béton 

1,0hef 2,26hef ccr,sp 

h/hef 

2,0 

1,3 
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Tableau C9 : Déplacements sous charge de traction 
 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  

 Plage de températures I pour le béton non fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,08  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,14 0,16  

 Plage de températures II pour le béton non fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,10 0,12  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16  

 Plage de températures III pour le béton non fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,16  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17  

 Plage de températures I pour le béton fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,07  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,16  

 Plage de températures II pour le béton fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,10  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,22  

 Plage de températures III pour le béton fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,13  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,29  

Tableau C10 : Déplacements sous charge de cisaillement 
 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  

 
Déplacement 

V0 [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03  

V∞ [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05  

   

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C9 Performances 
Déplacements avec les tiges filetées, HAS-U-…, HIT-V-… et AM 8.8 
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Tableau C11 : Déplacements sous charge de traction 
 

 HIS-(R)N M8 M10 M12 M16 M20  

 Plage de températures I pour le béton non fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,03 0,05 0,06 0,07 0,08  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,06 0,09 0,11 0,13 0,14  

 Plage de températures II pour le béton non fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15  

 Plage de températures III pour le béton non fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,06 0,08 0,10 0,13 0,14  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15  

 Plage de températures I pour le béton fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,11  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,16  

 Plage de températures II pour le béton fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,15  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,22  

 Plage de températures III pour le béton fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,20  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,29  

Tableau C12 : Déplacements sous charge de cisaillement 

 HIS-(R)N   M8 M10 M12 M16 M20  

 

Déplacement 
V0 [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04  

 V∞ [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06  

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C10 Performances 
Déplacements avec HIS-(R)N 
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Tableau C13 : Déplacements sous charge de traction 
 

 Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27  

 Plage de températures I pour le béton non fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,06 0,08 0,13 0,13 0,15  

 Plage de températures II pour le béton non fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,06 0,09 0,14 0,14 0,15  

 Plage de températures III pour le béton non fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,07 0,09 0,14 0,14 0,16  

 Plage de températures I pour le béton fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,11  

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,16  

 Plage de températures II pour le béton fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,15  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,22  

 Plage de températures III pour le béton fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,20  

 N∞ [mm/(N/mm2)] 0,29  

Tableau C14 : Déplacements sous charge de cisaillement 

 
Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27 

 

 

Déplacement 
V0 [mm/kN] 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03  

 
V∞ [mm/kN] 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 

 

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C11 Performances 
Déplacements avec HZA et HZA-R 
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Tableau C15 : Déplacements sous charge de traction 

 

 Armatures ϕ 8 ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32  

 Plage de températures I pour le béton non fissuré : 40°C / 24°C 
 

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17 

 

 
Plage de températures II pour le béton non fissuré : 80°C / 50°C 

 

 

 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,15 0,16 0,17 

 

 Plage de températures III pour le béton non fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,11 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18 

 

 Plage de températures I pour le béton fissuré : 40°C / 24°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,11 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,16 

 

 Plage de températures II pour le béton fissuré : 80°C / 50°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,15 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,22 

 

 Plage de températures III pour le béton fissuré : 120°C / 72°C  

 

Déplacement 
N0 [mm/(N/mm2)] 0,20 

 

 
N∞ [mm/(N/mm2)] 0,29 

 

Tableau C16 : Déplacements sous charge de cisaillement 
 

 Armatures ϕ 8 ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32  

 

Déplacement 
V0 [mm/kN] 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 

 

 
V∞ [mm/kN] 0,09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 

 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C12 Performances 
Déplacements avec la barre d’armature 
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Tableau C17 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-
V-... et AM 8.8 sous charge de traction pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-… et AM 8.8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  

 Rupture de l’acier  

 HAS-U-5.8 (HDG), HIT-V-5.8(F), 
tige filetée 5.8 

NRk,s,seis [kN] 29 42 79 123 177 230 281 
 

 HAS-U-8.8 (HDG), HIT-V-8.8(F), 
tige filetée 8.8, AM 8.8 

NRk,s,seis 
[kN] 46 67 126 196 282 367 449 

 

 HAS-U A4, HIT-V-R, tige filetée A4-70 NRk,s,seis [kN] 41 59 110 172 247 230 281  

 HAS-U HCR, HIT-V-HCR, tige 
filetée HCR-80 

NRk,s,seis [kN] 46 67 126 196 247 321 393 
 

 
Arrachement + rupture par cône de béton 

 

 Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25  

 Plage de températures I : 40 °C / 24 °C Rk,seis [N/mm2] 5,2 7,0  

 Plage de températures II : 80 °C / 50 °C Rk,seis [N/mm2] 3,9 5,7  

 Plage de températures III : 120 °C / 72 °C Rk,seis [N/mm2] 3,5 4,8  

Tableau C18 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-
V-... et AM 8.8 sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  

 Rupture de l’acier sans bras de levier  

 HAS-U-5.8 (HDG), HIT-V-5.8(F), 
tige filetée 5.8 

VRk,s,seis [kN] 11 15 27 43 62 81 98 
 

 HAS-U-8.8 (HDG), HIT-V-8.8(F), 
tige filetée 8.8, AM 8.8 

VRk,s,seis [kN] 16 24 44 69 99 129 157 
 

 HAS-U A4, HIT-V-R, tige filetée A4-70 VRk,s,seis [kN] 14 21 39 60 87 81 98  

 HAS-U HCR, HIT-V-HCR, 
tige filetée HCR-80 

VRk,s,seis [kN] 16 24 44 69 87 113 137 
 

Tableau C19 : Déplacements sous charge de traction pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  
 Déplacement1) N,seis [mm] 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

Tableau C20 : Déplacements sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30  
 Déplacement1) V,seis [mm] 3,5 3,8 4,4 5,0 5,6 6,1 6,5  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C13 Performances 
Caractéristiques essentielles pour la catégorie de performances sismiques C1 et les 
déplacements. 



Page 37 de l’Évaluation Technique Européenne 
ETE-19/0601 du mardi 10 décembre 2019 

   

   
Traduction anglaise préparée par le DIBt, traduction 
française par Hilti à partir de la version anglaise. 

  

 

 

Tableau C21 : Caractéristiques essentielles pour la tige de traction Hilti HZA, 
HZA-R sous charge de traction pour la catégorie de performances 
sismiques C1 

 

 Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27  

 Rupture de l’acier       
 Résistance caractéristique 

HZA 
NRk,s,seis [kN] 46 86 135 194 253 

 

 Résistance caractéristique HZA-R NRk,s,seis [kN] 62 111 173 248 1)  

 Coefficient partiel Ms,N,seis
2) [-]   1,4    

 Arrachement et rupture par cône de béton combinés       

 Diamètre de la barre d’armature d [mm] 12 16 20 25 28  

 Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25  

 Plage de 
températures I :  

40°C / 24°C τRk,cr [N/mm2] 6,1 
 

 Plage de 
températures II :  

80°C / 50°C τRk,cr [N/mm2] 4,8 
 

 Plage de 
températures III :  

120°C / 72°C τRk,cr [N/mm2] 4,4 
 

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 

Tableau C22 : Caractéristiques essentielles pour la tige de traction Hilti 
HZA, HZA-R sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige de traction Hilti HZA / HZA-R M12 M16 M20 M24 M27  

 Rupture de l’acier sans bras de levier       

 Résistance caractéristique HZA VRk,s,seis [kN] 16 30 47 68 88  

 Résistance caractéristique HZA-R VRk,s,seis [kN] 22 39 60 124 -  

 Coefficient partiel Ms,V,seis
2) [-] 1,5  

1) Aucune performance évaluée. 
2) En l’absence de réglementations nationales. 

Tableau C23 : Déplacements sous charge de traction pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige de traction Hilti HZA / HZA-R  M12 M16 M20 M24 M27  

 Déplacement1) N,seis [mm] 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

Tableau C24 : Déplacements sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Tige de traction Hilti HZA / HZA-R   M12 M16 M20 M24 M27  

 Déplacement1) V,seis [mm] 3,8 4,4 5,0 5,6 6,1  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C14 Performances 
Caractéristiques essentielles pour la catégorie de performances sismiques C1 et les 
déplacements. 
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Tableau C25 : Caractéristiques essentielles pour les armatures sous charge 
de traction pour la catégorie de performances sismiques C1 

 

 Armatures ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32  

 Rupture de l’acier   

 Résistance caractéristique pour 

43 62 85 111 173 270 292 339 388 442 

 

Armature B500B selon DIN NRk,seis [kN] 

488:2009-08 

 Arrachement et rupture par cône de béton combinés  

 Diamètre de la barre d’armature d [mm] 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32  

 Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25  

 Plage de températures I : 
40°C / 24°C 

τRk,cr [N/mm2] 4,4 6,1 
 

 Plage de températures II : 
80°C / 50°C 

τRk,cr [N/mm2] 3,5 4,8 
 

 Plage de températures III : 
120°C / 72°C 

τRk,cr [N/mm2] 3 4,4 
 

Tableau C26 : Caractéristiques essentielles pour les armatures sous charges de 
cisaillement pour la catégorie de performances sismiques C1 

 Armatures ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32  

 Rupture de l’acier sans bras de levier   

 Résistance caractéristique 
pour 

VRk,s,seis [kN] 15 22 29 39 60 95 102 118 135 165 

 

Armature B500B selon  

DIN 488:2009-08 

Tableau C27 : Déplacements sous charge de traction pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Armatures   ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32 
 

 Déplacement1) N,seis [mm] 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

Tableau C28 : Déplacements sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C1 

 Armatures   ϕ 10 ϕ 12 ϕ 14 ϕ 16 ϕ 20 ϕ 25 ϕ 26 ϕ 28 ϕ 30 ϕ 32 
 

 Déplacement1) V,seis [mm] 3,5 3,8 4,1 4,4 5,0 5,8 6,2 6,2 6,8 6,8  

1) Déplacement maximum pendant le cycle (événement sismique). 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C15 Performances 
Caractéristiques essentielles pour la catégorie de performances sismiques C1 et les 
déplacements. 
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Tableau C29 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-V-... et 
AM 8.8 sous charge de traction pour la catégorie de performances 
sismiques C2 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8  M16 M20 M24 

Rupture de l’acier   

HAS-U 8.8 (HDG), HIT-V (-F) 8.8, 
AM (HDG) 8.8 
Tige filetée standard disponible dans 
le commerce, en acier 
électrozingué 8.8 

NRk,s,seis [KN] 126 196 282 

Arrachement + rupture par cône de béton 

Résistance à la rupture caractéristique dans du béton fissuré C20/25 
dans des trous percés par percussion et des trous percés par percussion avec une mèche creuse Hilti TE-
CD ou TE-YD 

Plage de températures I : 40 °C / 24 
°C 

Rk,seis [N/mm2] 3,9 4,3 3,5 

Plage de températures II : 80 °C / 50 
°C 

Rk,seis [N/mm2] 3,3 3,7 2,9 

Plage de températures III : 120 °C / 72 
°C 

Rk,seis [N/mm2] 2,8 3,2 2,5 

 

Tableau C30 : Caractéristiques essentielles pour la tige filetée HAS-U-..., HIT-
V-... et AM 8.8 sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C2 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8  M16 M20 M24 

Rupture de l’acier sans bras de levier avec le kit de remplissage Hilti 

HAS-U 8.8, HIT-V 8.8, AM 8.8 VRk,s,seis [KN] 46 77 103 

Rupture de l’acier sans bras de levier sans kit de remplissage Hilti 

HAS-U 8.8, HIT-V 8.8, AM 8.8 VRk,s,seis [KN] 40 71 90 

HAS-U 8.8 HDG, HIT-V-F 8.8, 
AM-HDG 8.8 

VRk,s,seis [KN] 30 46 66 

Tige filetée standard disponible dans le 
commerce, en acier électrozingué 8.8 

VRk,s,seis [KN] 28 50 63 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C16 Performances 
Caractéristiques essentielles pour la catégorie de performances 
sismiques C2. 
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Tableau C31 : Déplacements sous charge de traction pour la catégorie de 
performances sismiques C2 

 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8  M16 M20 M24 

Déplacement DLS, HAS-U 8.8 (HDG), 
HIT-V (-F) 8.8, AM (HDG) 8.8 

N,seis(DLS) [mm] 0,2 0,5 0,4 

Déplacement ULS, HAS-U 8.8 (HDG), 
HIT-V (-F) 8.8, AM (HDG) 8.8 

N,seis(ULS) [mm] 0,6 0,8 1,0 

 

Tableau C32 : Déplacements sous charge de cisaillement pour la catégorie de 
performances sismiques C2 

Tige filetée, HAS-U-…, HIT-V-…, AM 8.8  M16 M20 M24 

Pose avec le kit de remplissage Hilti   

Déplacement DLS, HAS-U 8.8, HIT-
V 8.8, AM 8.8 

V,seis(DLS) [mm] 1,2 1,4 1,1 

Déplacement ULS, HAS-U 8.8, HIT-
V 8.8, AM 8.8 

V,seis(ULS) [mm] 3,2 3,8 2,6 

Pose sans le kit de remplissage Hilti 

Déplacement DLS, HAS-U 8.8, 
HIT-V 8.8, AM 8.8 

V,seis(DLS) [mm] 3,2 2,5 3,5 

Déplacement DLS, HAS-U 8.8 HDG, HIT-
V-F 8.8, AM HDG 8.8 

V,seis(DLS) [mm] 2,3 3,8 3,7 

Déplacement ULS, HAS-U 8.8, 
HIT-V 8.8, AM 8.8 

V,seis(ULS) [mm] 9,2 7,1 10,2 

Déplacement ULS, HAS-U 8.8 HDG, 
HIT-V-F 8.8, AM HDG 8.8 

V,seis(ULS) [mm] 4,3 9,1 8,4 
 

Système d’injection Hilti HIT-HY 200-R V3 

Annexe C17 Performances 
Déplacements pour la catégorie de performances sismiques C2. 
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1. Opis techniczny produktu

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3 stanowi łączniki wklejany składający się z ładunku

foliowego z żywicą iniekcyjną Hilti HIT-HY 200-R V3 oraz z elementu stalowego zgodnego

z Załącznikiem A.

Przedmiotowy element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypełnionym żywicą

injekcyjną oraz zakotwiony poprzez wiązanie chemiczne występujące pomiędzy tym stalowym

ełementem, żyWicą iniekcyjną oraz betonem.

Opis produktu został przedstawiony w Załączniku A.

2. Wyszczególnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgOdnie ze stosownym Europejskim

Dokumentem Oceny

Właściwości użytkowe podane w Rozdziale 3 obowiązują wyłącznie wtedy, gdy kotwa jest

stosowana zgodnie ze specyfikacjami iwarunkami podanymi w Załączniku B.

Sprawdzenia i metody oceny, na których opiera się niniejsza Europejska Ocena Techniczna

uwzględniają załoZenie, że okres użytkowania kotwy będzie wynosił przynajmniej 50 lat.

Wskazania dotyczące okresu użytkowania nie mogą być interpretowane jako gwarancja

udzielona przez producenta, a jedynie jako przesłanki mające pomóc w wyborze odpowiedniego

produktu spełniającego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu

eksploatacji wykonanych robót.

3. Właściwości użytkowe produktu oraz informacje na temat metod użytych do ich oceny

3.1 Wytrzymałość mechaniczna i stateczność (Podstawowe wymaganie 1)

Podstawowa charakterystyka Właściwości

3.2 Higiena. zdrowie i środowisko (Podstawowe wymaganie 3)

Pałrz- Załączniki od C1 do C8

Patrz- Załączniki C2, C4, C6, C8

Patrz- Załączniki od C9 do C12

Patrz- Załączniki od C13 do C17

Patrz- cznik 82

Zasadnicza charakterystyka Właściwości użytkowe

Zawartość, emisja oraz/lub uwalnianie substancji Nie określono właściwości

niebezpiecznych.
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Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330499-01-0601 zastosowanie ma europejski
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Zastosowanie ma system: 1.
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Tlumaczenie angieJf;Ifie ~wane przez~ IMIiMftJrBautedłnik

Tlumaczenie z j.angieIskiego na j.poIski wykonane na zlecenie HiIti (Poland) Sp. z 0.0.

DeutscłIes InsiM fOr Bautechnik

DIBt

Warunki montażu

RvsunekA1:

Pręt gwintowany, HAS-U-..•, HIT-V-... oraz AM 8.8

Oznaczenie

głębokości osadzania

o
"O

h

RysunekA2:

Pręt gwintowany, HAS-U-... , HIT-V-..• oraz AM 8.8 z zestawem Hilti do wypełniania

o
'"O

RysunekA3:

Tuleja z gwintem wewnętrznym HIS-(R)N

o
'"O

h

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Opis produktu
Warunki montażu
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Deutsches Insitut fOr Bautechnik

DlBt

Warunki montażu

Rysunek A4:

Pręt zbrojeniowy

o
"C

h

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Opis produktu
Warunki montażu
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Deutsches Insitut fOr Bautechnik
DlBt

Opis produktu: żywica iniekcyjna oraz ełementy stalowe

Żywica iniekcyjna Hilti HIT -HY 2OO-R V3: system żywicy epoksydowej z wypełniaczem

objętość opakowania: 330 mi oraz 500 mt

Oznaczenie:

HILTI-HIT

Numer produkcyjny oraz linia

produkcyjna

Termin przydatności miesiąc/rok

Nazwa produktu: "HiIti HIT -HY 200-R V3"

Mieszacz statyczny Hilti HIT -RE-M

Elementy stalowe

HAS-U- •.• : od MS do M30 podkładka nakrętka

sześciokątna

HIT-V- •••: od M8 do M30 podkładka nakrętka

sześciokątna

Pręt gwintowany: od M8 do M30 podkładka nakrętka
sześciokątna

Pręt gwintowany metryczny Hilti AM 8.8 ocynkowany galwanicznie: od M8 do M30, o dl. od 1m do 3m

Pręt mełł'yczny HiW AM HDG 8.8 ocynkowany ogniowo: od M8 do M30, o dł. od 1m do 3m

Pręty gwintowane dostępne w handlu:

• Z materiałów oraz o właściwościach mechanicznych zgodnych z Tabelą A 1.

• Certyfikat z inspekcji 3.1 zgodny z normą EN 10204:2004. Dokument należy przechowywać.

• Oznaczenie głębokości osadzania.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Opis produktu

Żywica iniekcyjna I Mieszacz statyczny I Element stalowe.
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Tlumaczenie angielskie pnygoiowtaIJe rnez Deutsches Institut fiJI'BauIechnik
Tlumaczenie z j.angieIskiego na j.poIsIci wykOnane na zlecenie HiIti (Poland) Sp. z 0.0.

Deutsches Insitut ftir Bautechnik

DIBt

Elementy stalowe

Tuleja z gwintem wewnętrznym: HI~R)N od Ma do M20

Kotwa rozciągana Hilti: HZA od Mf2 do MU oraz HZA-R od Mf2 do M24

$.-
Pręt zbrojeniowy: od + 8 do + 32

• Materiały oraz właściwości mechaniczne zgodne z Tabelą A 1.

• Wymiary zgodne z podanymi w Załączniku 86.

Zestaw HiW do wypełniania pierścieniowej przestrzeni pomiędzy kotwą i elementem mocowanym

Podkładka uszczelniająca Podkładka sferyczna

Zestaw Hilti do wypełniania M16 M20 M24

Średnica podkładki uszczelniającej dvs [mm] 56 60 70

Grubość podkładki uszczelniającej hvs [mm] 6

Grubość zestawu Hilti do wypełniania hm [mm} 11 13 15

System iniekcyjny Hiłti HIT-HY 200-R V3

Opis produktu

Żywica iniekcyjna I Mieszacz statyczny I Bementy stalowe

Z74190.19 8.06.01-270119
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Tabela A1: Materiały

Opis elementu Materiały

Pręty zbrojeniowe

Pręt zbrojeniowy według Pręty proste i pręty rozwijane z kręgów klasy B lub C

normy EN 1992-1-1: 2004 o fykoraz k zgodnych z NOP lub NCL normy EN 1992-1-1/NA

oraz AC:2010, Załącznik C fuk= fIk= k . tyk

Elementy metalowe wykonane ze stali ocynkowanej

HAS-U-5.8 (HDG),
Klasa wytrzymałości stali 5.8, tuk= 500 N/mw,tYk = 400 N/mw,

HIT-V-5.8(F),
Wydłużerne przy zerwaniu (lo=5d) > 8% ciągliwa

Pręt gwintowany
Powlekany warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 !lm,

(F) lub (HOG) ocynkowany ogniowo, grubość powłoki ;:::45 !lm

HAS-U-8.8 (HDG),
Klasa wytrzymałości stali 8.8, tUk = 800 N/mrrr, tyk = 640 N/mrrr,

HIT -V-8.8(F),
Wydłużenie przy zerwaniu (lo=5d) > 12% ciągliwa

Pręt gwintowany
Powlekany warstwą ocynku galwanicznego o grubości ;:::5 ,.un,
(F) lub (HDG) ocynkowany ogniowo, gruboŚĆ powłoki ;:::45 Ilm

Klasa wytrzymałości stali 8.8, fuk= 800 N/mm2
, fyk= 640 N/mm

2

Pręt metryczny Hilti Wydłużenie przy zerwaniu (lo = 5d» 12% ciągliwa,

AM 8.8 (HDG) Powlekany warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 Ilm,

(F) ocynkowany ogniowo, grubość powłoki ;:::45 !lm

Kotwa rozciągana
Okrągły pręt stalowy częściowo nagwintowany: powlekany warstwą ocynku

Hilti HZA
galwanicznego o grubości;::: 5 !J.m

Pręt zbrojeniowy: pręty klasy B zgodne z NOP lub NCL normy EN 1992-1-1/NA

Tuleja z gwintem Powlekana warstwą ocynku galwanicznego o grubości :2! 5 Ilm
wewnętrznym HIS-N

Podkładka
Powlekana warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 Ilm,

ocynkowana ogniowo, gruboŚĆ powłoki ;:::45 Ilm

Klasa wytrzymałości nakrętki sześciokątnej dostosowana do klasy wytrzymałości

Nakrętka pręta gwintowanego.

sześciokątna Powlekana warstwą ocynku gałwanicznego o grubości :2! 5 ,.un,
(F) ocynkowana ogniowo, grubość powłoki;::: 45 !lm

Podkładka wypełniająca: Powlekana warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 !lm,

(F) ocynkowany ogniowo, gruboŚĆ powłoki;::: 45 !J.m

Zestaw Hilti Podkładka sferyczna: Powtekana warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 !lm,

do wypełniania (F) (F) ocynkowany ogniowo, grubość powłoki;::: 45 Ilm

Nakrętka kontrująca: Powlekana warstwą ocynku galwanicznego o grubości;::: 5 !lm,

(F) ocynkowany ogniowo, grubość powłoki;::: 45 !lm

.6' \, *~t;. ~
System iniekcyjny Hilti HIT -HY 2OO-R V3 rJi;:t~ ,,(ń

Opis produktu
13 ~l~ I

'uJ <.!)s -<: -:

Materiały ~~ 0-r. D- ..,.;;. ~

,y ...•."'lu -.,00 . o'..y_"_ . ..{7'" } .;/(\. t)
'V>1SM:'(:, ~;~

Z74190.19
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Tabela A1: ciąg dalszy

Elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej

klasa odporoności na korozję III według normy EN 1993-1-4:2006 + A1:2015-06

HAS-UA4,
Dla $ M24: klasa wytrzymałości stali 70, fuk = 700 N/mm2, fyk = 450 N/mm2

;

HIT-V-R
Dla> M24: klasa wytrzymałości stali 50, fuk = 500 N/mm2

, fyk = 210 N/mm2
;

Wydłużenie przy zerwaniu (lo=5d) > 8% ciągliwa

Dla $ M24: klasa wytrzymałości stali 70, tuk = 700 N/mm2
, tyk = 450 N/mm2

;

Dla> M24: klasa wytrzymałości stali 50, fuk = 500 N/mm2, fyk = 210 Nlmm2;

Pręt gwintowany Wydłużenie przy zerwaniu (lo=5d) > 8% ciągliwa

Stal nierdzewna 1.4401,1.4404,1.4578,1.4571,1.4439,1.4362 według normy

EN 10088-1:2014

Kotwa rozciągana Hilti
Okrągły pręt stalowy częściowo nagwintowany:

Stal nierdzewna 1.4404,1.4362,1.4571 EN 10088-1:2014
HZA-R Pręt zbrojeniowy: pręty klasy B zgodne z NDP lub NCL normy EN 1992-1-1/NA

Tuleja z gwintem
Stal nierdzewna 1.4401,1.4571 według normy EN 10088-1:2014

wewnętrznym HI5-RN

Podkładka
Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 według normy

EN 10088-1:2014

Dla $ M24: klasa wytrzymałości stali 70, fuk = 700 N/mm2
, fYk = 450 N/mm2

;

Nakrętka sześciokątna
Dla> M24: klasa wytrzymałości stali 50, tuk = 500 N/mm2

, tyk = 210 N/mm2
;

Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 według normy

EN 10088-1:2014

Elementy metalowe wykonane ze stali o wysokiej odporności na korozję

klasa odporoności na korozję V według nonny EN 1993-1-4:2006 + A1:2015-06

HAS-U HeR,
Dla $ M20: fuk= 800 N/mm2, fyk = 640 N/mm2

,

HIT-V-HCR
Dla> M20: tuk= 700 N/mm2, tyk = 400 N/mm2

,

Wydłużenie Drzv zerwaniu (lo=5d) > 8% ciaQliwa

Dla $ M20: fuk= 800 N/mm2, tyk = 640 N/mm2
,

Pręt gwintowany
Dla> M20: fuk= 700 N/mm2, fYk = 400 N/mm2

,

Wydłużenie przy zerwaniu (lo=5d) > 8% ciągliwa
Stal o wvsokiei odDomości na korozie 1.4529,1.4565 wedłuQ normy EN 10088-1:2014

Podkładka Stal o wysokiej odporności na korozję 1.4529, 1.4565 według normy EN 10088-1:2014

Nakrętka
Dla::; M20: fuk= 800 N/mm2, tyk = 640 N/mw,

sześciokątna
Dla> M20: fuk= 700 N/mm2

, tyk = 400 N/mm2
,

Stal o wysokiej odporności na korozję 1.4529,1.4565 według normy EN 10088-1:2014

System iniekcyjny Hiłti HłT-HY 200-R V3

Opis produktu

Materiały

Z74190.19
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Szczegóły techniczne zamierzonego stosowania

Zakotwienia poddawane:

• Obciążeniom statycznym i quasi-statycznym.

• Obciążeniom kategorii właściwości sejsmicznych C1 oraz C2 (patrz --lo Tabela B1).

Materiał podłoża:

Zagęszczony zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciężarze bez włókien zgodny z normą

EN 206-1:2013 + A1:2016.

Klasy wytrzymałości betonu od C20/25 do C50/60 zgodne z normą EN 206-1 :2013 + A1:2016.

Beton spękany i beton niespękany.

Temperatura wewnątrz podłoża:

w trakcie montażu

od -10°C do +40 oC dla znormalizowanej zmienności temperatur po przeprowadzeniu montażu

w trakcie eksploatacji
Zakres temperatur I: od -40 oC do +40 oC

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu długotrwałym +24 oC

i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu krótkotrwałym +40 oC)

Zakres temperatur II: od -40 oC do +80 oC

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu długotrwałym +50 oc

i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu krótkotrwałym +80 oC)

Zakres temperatur III: od -40 oC do +120 oC

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu długotrwałym +72 oC

i maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziaływaniu krótkotrwałym +120°C)

Tabela 81: Specyfikacje zamierzonego stosowania

HIT -MY 200-RV3 z...
Pręt

zbrojeniowy
HZA(-R) HIS-(R)N

"l1li(1 I

Elementy
HAS-U- ... , HIT-V- ... , AM 8.8

< O>
441"" •• 44, "44

Wiercenie udarowe przy

użyciu wiertła rurowego

TE-CD lub TE- YD

./ ./ ./

./ ./ ./

./ ./ ./

od cjI8 od M12 odM8

docl>32 doM27 doM20

od cjl10 od M12 -
do+32 doM27

Wiercenie udarowe G:;::V=

Wiercenie diamentowe

z narzędziem do

szorstkowania TE- YRT

Obciążenia statyczne i quasi-

statyczne w betonie spękanym

iw betonie niespękanym

od M8do M30

Kategoria właściwości

sejsmicznych C1
od M10 do M30

Kategoria właściwości

sejsmicznych C2

od M16 do M24,

HAS-U 8.8, HIT-V 8.8,

AM8.8,

HAS-U 8.8 HDG, HIT-V-F

8.8, AM HDG 8.8

Pręty dostępne w handlu

(wyłącznie ocynkowane

galwanicznie)

r.. 4Y~'O (::1~,'1S0~~'%~
~ V) ~~-o (fi

I---------------------------------~I~ .v/ol.: 'a ~ I
Zamierzone stosowanie ,~ -;;s2i cznik5jl

,., -z.p,_ L Ą r..r;:;{f)~
Specyfikacje ., ;J

:/, )f-lZ~()-. ~o",. ..,.1-

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Z74360.19
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Warunki stosowania (warunki środowiskowe):

• Konstrukcje poddane oddziaływaniu warunków suchych wewnątrz budowli (wszystkie materiały).

• Dła wszełkrch pozostałych warunków zgodnie z normą EN 1993-1-4:2006 + A1:2015-06,

odpowiednio dla klas odporności na korozję wyszczególnionych w Tabeli A 1 Załącznika A6 Tabela A 1

(stale nierdzewne).

Projektowanie:

• Zakotwienia muszą być zaprojektowane pod nadzorem inżyniera doświadczonego w dziedzinie zakotwień

i robót betonowych.
• Należy wykonać możliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracować rysunki, biorąc pod uwagę obciążenia,

które mają być przeniesione. Położenie kotew musi być określone na rysunkach projektowych (np. poprzez

podanie położenia kotwy względem zbrojenia lub względem podpór, itd).

• Zakotwienia muszą być zaprojektowane zgodnie z:

normą EN 1992-4:2018 oraz Raportem Technicznym EOTA TR 055.

Montaż:

• Kategoria użytkowania: w betonie suchym lub wilgotnym (niedopuszczalne w otworach zalanych wodą)

dla wszytkich technik wiercenia otworów.

• Techniki wiercenia otworów:

• wiercenie udarowe,

• wiercenie udarowe przy użyciu wierteł rurowych Hilti TE-CD, TE-YD,

wiercenie techniką diamentową rdzeniową z szorstkowaniem powierzchni otworu przy użyciu

narzędzia do szorstkowania Hilti TE- YRT.

• Kierunek montażu 03: dopuszczalny montaż w dół, poziomo oraz w górę (np. nad głową) dla wszystkich

elementów stalowych.

• Montaż kotew i prętów może być przeprowadzony wyłącznie przez odpowiednio wykwalifikowany personel

oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy.

System iniekcyjny Hilti HIT -HY 2OO-RV3

Zamierzone stosowanie

Specyfikacje

Z74190.19 8.06.01-270/19
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Tabela 82: Parametry montażowe prętów gwintowanych~ HAS-U- •••, HIT -V-•.• oraz AM 8.8

Pręt gwintowany, HAS-U- •••, HIT-V- •.• , AM
M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

8.8

Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24 27 30

Nominalna średnica wiertła do [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35

Czynna głębokość osadzania
het= ho (mm

od 60 od 60 od 70 od 80 od 90 od 96 od 10a od 120

igłębokość wierconego otworu do 160 do 200 do 240 do 320 do 400 do 480 do 540 do 600

Maksymalna średnica otworu

przelotowego w elemencie df [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33

mocowanym

Grubość Zestawu Hilti
hts (mm] 11 13 15

do wypełniania
- - - - -

Czynna grubość elementu

mocowanego z Zestawem Hiłti ~x.eff [mm] ~x.eff = ~x - hfs

do wypełniania

Minimalna grubość elementu
hmin [mm]

het+ 30
het+ 2·do

betonowego ~ 100 mm

Maksymalny moment
Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200 270 300

dokręcający

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 40 50 60 75 90 115 120 140

Minimalna odległość kotew
Cmin [mm] 40 45 45 50 55 60 75 80

od krawędzi podłoża

HAS-U- ••• Oznaczenie:

fffi• ~'f
Numer odpowiadający klasie stali

- - oraz litera oznaczająca długoŚĆ:

np.8l

I

HIT-V- ...

~

Oznaczenie:

5.8 -I = HIT-V-5.8 M...xl

G ~!!. Ig -~-§ 5.8F -I = HIT-V-5.8F M... x I
- 8.8 -I = HIT-V-8.8 M... xl

I 8.8F -I = HIT-V-8.8F M... x 1
R-I = HIT-V-R M ...xl

HCR-I = HIT-V-HCR M ...x I

Pręt metryczny Hilti AM (HDG) 8.8

o ~III.
.~
-~-§- - - -

I

#." • ~

System iniekcyjny Hilti HIT -HY 200-R V3
f. \t.UM-lC)(~~

0° r~
~.~ ~ ~

Zamierzone stosowanie
:g .~ki~
tfl .,>l (.)1 .hi

Parametry montażowe prętów gwintowanych, HAS-U- ... , HIT-V- ... oraz AM 8.8 ~ '0~ 0 o._,) 1; ~ o
~-(i,1>- lf)iA7.~\ .">.'\~:

~V')lst~

Z74190.19 ""'u.u -270/19
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Tabela 83: Parametry montażowe dla tulei z gwintem wewnętrznym HIS-(R)N

Tuleja z gwintem wewnętrznym HlS-{R)N••• MS Mi0 Mi2 Mi6 M20
Zewnętrzna średnica tulei d [mm] 12,5 16,5 20,5 25.4 27,6

Nominalna średnica wiertła do [mm] 14 18 22 28 32

Czynna głębokość osadzania
hel = ho [mm] 90 110 125 170 205

oraz głębokość wierconego otworu

Maksymalna średnica otworu

przelotowego w ełemencie df [mm] 9 12 14 18 22
mocowanym

Minimalna grubość elementu
hmin [mm] 120 150 170 230 270

betonowego

Maksymalny moment dokręcający Tmax [Nm] 10 20 40 80 150

Długość włączenia gwintu min. -maks. hs [mm 8-20 10-25 12-30 16-40 20-50

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 60 75 90 115 130

Minimalna odległość tulei
[mm]

40 45 55 65 90
od krawędzi podłoża Cmin

Tuleja z gwintem wewnętrznym HIS-{R)N•..

Oznaczenie:
------ Znak identyfikacyjny - HILTI oraz

wytłoczenie "HIS-N" (dla staJi węglowej)

wytłoczenie "HIS-RN" (dla stali nierdzewnej)

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Parametry montażowe dla tutei z gwintem wewnętrznym HIS-(R)N

Z74190_19
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Tabela 84: Parametry montażowe kotwy rozciąganej Hilti HZA-R

Kotwa rozciągana Hilti HZA-R .•. M12 M16 M20 M24

Średnica pręta zbrojeniowego 4> (mm] 12 16 20 25

Nominalna głębokość osadzania
hnom= ho (mm]

od 170 od 180 od 190 od 200

oraz głębokość wierconego otworu do 240 do 320 do 400 do 500

Czynna głębokość osadzania (het == hnom- le) het [mm] hnom-100

Długość gładkiej części trzpienia kotwy le [mm] 100

Nominalna średnica wiertła do [mm] 16 20 25 32

Maksymalna średnica otworu przelotowego dt [mm] 14 18 22 26
w elemencie mocowanym 1)

Maksymalny moment dokręcający Tmax [Nm] 40 80 150 200

Minimalna gruboŚĆ elementu betonowego hmin [mm] hnom+ 2·do

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 65 80 100 130

Minimalna odległość od krawędzi podłoża Cmin [mm] 45 50 55 60

Tabela 85: Parametry montażowe kotwy rozciąganej Hilti HZA

Kotwa rozciągana HiW HZA ..• M12 M16 M20 M24 M27

Średnica pręta zbrojeniowego 4> [mm] 12 16 20 25 28

Nominalna głębokość osadzania
hnom==ho (mm]

od 90 od 100 od 110 od 120 od 140

oraz głębokość wierconego otworu do 240 do 320 do 400 do 500 do 560

Czynna głębokość osadzania (het == hnom- le) het [mm] hnom-20

Długość gładkiej części trzpienia kotwy te (mm] 20

Nominalna średnica wiertła do [mm] 16 20 25 32 35

Maksymalna średnica otworu przelotowego
d, (mm] 14 18 22 26 30

w elemencie mocowanym 1)

Maksymalny moment dokręcający Tmax [Nm] 40 80 150 200 270

Minimalna gruboŚĆ elementu betonowego hmin [mm] hnom+ 2·do

Minimalny rozstaw kotew Smin [mm] 65 80 100 130 140

Minimalna odległość od krawędzi podłoża Cmin [mm] 45 50 55 60 75

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Parametry montażowe kotwy rozciąganej Hilti HZA-(R)

Z74190.19
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Tabela 86: Parametry montażowe dla prętów zbrojeniowych

Pręt zbrojeniowy +8 +10 +12 +14 +16 +20 +25 +26 +28 +30 +32
$rednica ą> (mm 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32

Czynna głębokość
od od od od od od od od od od

60 60 od 70 75 80 90 100 104 112 120 128
osadzania oraz głębokość hef = ho [mm

do do do 240 do do do do do do do do
wierconego otworu

160 200 280 320 400 500 520 560 600 640

Nominalna średnica
do [mm

10/ 12/
141

) 161
) 16 20 25 32 32 35 37 40

wiertła 1i) 141)

Minimalna grubość
hmin (mm

het+ 30
het+ 2·do

elementu betonowego ~ 100 mm

Minimalny rozstaw prętów Smin [mm 40 50 60 70 80 100 125 130 140 150 160

Minimalna odległość
[mm

40 45 45 50 50 65 70 75 75 60 60

od krawędzi podłoża
Cmin

1) Dopuszczalne jest zastosowanie każdej z dwóch podanych wartości.

Pręt zbrojeniowy

17 ~

Dla pręta zbrojeniowego

. Minimalna wartość odnośnej powierzchni żebra fR.min zgodna z normą EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 .

. Wysokość żebra pręta zbrojeniowego hrib musi zawierać się w zakresie 0,05'+ s hrib s 0,07'+

{+:nominalna średnica pręta zbrojenłowego; hrib: wysokoŚĆ żebra pręta zbrojeniowego}.

-

/~/~~f~(fo<.~~
System iniekcyjny Hilti HIT -HY 200-R V3 '?~"'- •4J c/l 7'

Zamierzone stosowanie
«<: ~ za ;"ik .QJg )
~..J \ r..

<fi .~ v,() ••••. ~

Parametry montażowe dla prętów zbrojeniowych ~:;(~-l~j~
".,•.:.._~ .. -

Z74190.19
.....::._.=--~
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Tabela 87: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania żywicy

Hilti HY 200-R V3

Temperatura materiału podłoża Maksymalny czas roboczy Minimalny czas utwardzania

T łwOrk łcure

od -10 oC do -5 oC 3 godziny 20 godzin

> -5 oC do O°C 1,5 godziny 8 godzin

> OoC do 5°C 45 minut 4 godziny

> 5 oC do 10 oC 30 minut 2,5 godziny

>10 oC do 20°C 15 minut 1,5 godziny

>20 oC do 30°C 9 minut 1 godzina

> 30 OC do 40°C 6 minut 1 godzina

System iniekcyjny Hilti HłT -HY 2OO-RV3

Zamierzone stosowanie

Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania żywicy

Z74190.19
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d·d tw dT b I B8 P tea ea . arame try narzę ZI o czvszczema o oru I osa zama e emen ow.
Elementy Wiercenie i czyszczenie otworów Montaż

Pręt
Wiercenie udarowe

Wiercenie diamentowe

gwintowany Pręt rdzeniowe
Szczotka Końcówka

HAS-U-... , HIS-(R)N zbrojenio- HZA(-R)
Wiertło Narzędzie do stalowa iniekcyjna

HIT-V-... , wy
AM8.8 rurowe szorstkowania

~
€: t= OJ

_ ......-
< ; =::::l1lI{) eJ: .:;= = ~--
rozmiar rozmiar rozmiar rozmiar do [mm] do [mm] do [mm] do [mm] HIT-RB HIT-SZ

MB - q,8 - 10 - - - 10 -
M10 - cjl8/+10 - 12 121) - - 12 12

M12 M8 cjl10/+12 - 14 141) - - 14 14

- - +12 M12 16 16 - - 16 16

M16 M10 4>14 - 18 18 18 18 18 18

- - 4>16 M16 20 20 20 20 20 20

M20 M12 - - 22 22 22 22 22 22

- - 4>20 M20 25 25 25 25 25 25

M24 M16 - - 28 28 28 28 28 28

M27 - - - 30 - - - 30 30

- M20 cjl251 cjl26 M24 32 32 32 32 32 32

M30 - cjl28 M27 35 35 35 35 35 35

- - cjl30 - 37 - - - 37 37

- - <jI32 - 40 - - - 40 40

1) Do stosowania w połączeniu z odkurzaczem Hilti o wydajności ssania :2:61 lis (VC 20140 -y wyłącznie w trybie

przewodowym).

Metody czyszczenia otworów

Czyszczenie ręczne (MC):

Ręczna pompka Hilti do wydmuchiwania zwiercin

z wywierconych otworów o średnicach do $ 20 mm

oraz o głębokościach otworów ho $ 10·d.

Czyszczenie przy użyciu sprężonego
powietrza (CAC}:

Dysza do sprężonego powietrza z otworem

wylotowym o średnicy co najmniej 3,5 mm.

Czyszczenie automatyczne (AC):

Czyszczenie odbywa się w trakcie wiercenia

otworu przy użyciu systemu do wiercenia Hilti

TE-CD oraz TE- YD wyposażonego w odkurzacz.

System iniekcyjny Hilti HIT-MY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Parametery narzędzi do czyszczenia otworów i osadzania elementów

Metody czyszczenia otworów

Z74190.19
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Tabela 89: Parametery dla stosowania narzędzia do szorstkowania Hilti TE-YRT

Elementyzwiązane

Wiercenie diamentowe rdzeniowe
Narzędzie do Wskaźnik zużycia

szorstkowania TE- YRT narzędzia RTG ...

~ ~ ®? eli li i§

do [mm]
do [mm] rozmiar

nominalna pomierzona

18 od 17,9 do 18,2 18 18

20 od 19,9 do 20,2 20 20

22 od 21,9 do 22,2 22 22

25 od 24,9 do 25,2 25 25

28 od 27,9 do 28,2 28 28

30 od 29,9 do 30,2 30 30

32 od 31,9 do 32,2 32 32

35 od 34,9 do 35,2 35 35

Tabela 810: Parametry montażowe dla stosowania narzędzia do szorstkowania Hilti

TE-YRT

Czasszorstkowania
Minimumalnyczas

łszolStkowanla

wydmuchiwania

~muchlwanla

hef [mm] tszorstkowania [sek.] = hef [mm] /10 fwydmuch. [sek.] = łszorstkow. [sek.] + 20

od Odo 100 10 30

od 101 do 200 20 40

od 201 do 300 30 50

od 301 do 400 40 60

od 401 do 500 50 70

od 501 do 600 60 80

Narzędzie Hilti TE-YRT do szorstkowania oraz wskażnik jego zużycia RTG

Narzędziedo
szorstkowania ". -Hilti TE- YRT

Wskaźnikzużycia (} ;111:.
narzędziaRTG

hl'l\E~7.~
-/~7 PD~' 1"

'f, 7::,~'f" 2 J'~~
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

*" :o ~o
~~~{\~ -<lm I

Zamierzone stosowanie
I~ ~nik ;;;

\j~?JParametry do stosowania narzędzia do szorstkowania Hilti TE- YRT +S' ~ '<1-+'1"" 0
~ .~-ł'

S •• "..,,':'>_-
Z74190.19 8.06.01-270/19
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Insłrukcia montażu

Należy wywiercić otwór o wymaganej głębokości zakotwienia przy pomocy wiertarki

udarowej z włączoną opcją pracy udarowo-obrotowej. Wiertarka musi być wyposażona

w odpowiednio dobrane pod względem rozmiaru wiertło z końcówką z węglików

spiekanych.

Wiercenie otworów

a) Wiercenie udarowe-

b) Wiercenie udarowe przy użyciu wiertła rurowego Hilti

Należy wywiercić otwór o wymaganej głębokości zakotwienia za pomocą odpowiednio

dobranego pod względem rozmiaru wiertła drążonego Hilti TE-CD lub TE- YD

podłączonego do odkurzacza Hilti VC 20/40 (-Y) (wydajność ssania;:: 57 Vs) z aktywną

--..-ol.... funkcją automatycznego czyszczenia filtra. Ten system wykonywania otworów pozwala

( •. na usuwanie zwiercin i czyszczenie otworów podczas ich wiercenia, pod warunkiem jego..•.•
zastosowana zgodnie z instrukcją użytkowania. W przypadku stosowania wiertła TE-CD

w rozmiarze 12 oraz 14 należy zapoznać się z Tabelą 88.

Po zakończeniu wiercenia należy przejść do kroku "przygotowanie iniekcji żywicy"

opisanego w niniejszej instrukcji montażu.

[b ~ OL Wiercenie diamentowe rdzeniowe jest dopuszczalne pod warunkiem zastosowania

.k~ odpowiedniej wiertnicy diamentowej rdzeniowej oraz dopasowanych do niej wierteł

I~n---'--_~_-nlll~1/ rdzeniowych.

Dla zastosowań w połączniu z narzędziem do szorstkowania otworów Hilti TE- YRT

należy zapoznać się z parametrami zamieszczonymi w Tabeli 810.

Czyszczenie
wywierconego otworu

Ręczne czyszczenie
otworów (MC)

Przed rozpoczęciem szorstkowania z wywierconego otworu należy usunąć wodę· Należy

sprawdzić możliwość zastosowania narzędzia do szorstkowania otworu przy użyciu

wskaźnika zużycia RTG.

Następnie należy szorstkować wywiercony otwór na całej jego długości do wymaganej hef.

c) Wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem narzędziem do szorstkowania Hilti TE-YRT:

Tuż przed osadzeniem kotwy otwór musi zostać oczyszczony z kurzu i gruzu.

Niewłaściwe czyszczenie otworu = pogorszenie nośności połączenia.

Dopuszczalne wyłącznie dla betonu niespękanego.

Dla wywierconych otworów o średnicach do s 20 mm oraz o głębokościach hos 10·d.

Do wydmuchania otworów o średnicach do s 20 mm i głębokościach otworów ho S 10·d

można zastosować ręczną pompkę do zwiercin firmy Hilti.

Otwór należy wydmuchać pJ'2ynajmniej 4-krotnie, zaczynając od jego dna, aż do momentu,

kiedy strumień powietrza wylatujący z otworu będzie pozbawiony widocznego pyłu.

Następnie należy 4-krotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki o określonym

rozmiarze (patrz- Tabela B8) poprzez wprowadzenie ruchem okrężnym sta10wej

szczotki Hilti HIT-R8 do dna otworu (jeśli to konieczne, wyposażonej w przedłużkę)

i wyciągnięcie jej. Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór

(0 szczotki 2: 0 wywierconego otworu) - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała

ikonieczne jest zastąpienie jej szczotką o właściwej średnicy.

Następnie naJeży ponownie przynajmniej 4-krotne wydmuchać otwór przy użyciu ręcznej

pompki aż do momentu, kiedy strumień powietJza wylatujący z otworu będzie pozbawiony

widocznego pyłu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

łnstrukcja montażu elementów

Z74190.19

~SM?~

1JJJ6.01-270/19



Strona 21 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-19J0600 wydanej 10 grudnła 2019r.

Tłumaczenie angiełsIóe pnygotowane przez DeuIsches lnsIiIut fiJr 8auI.ecImiIc
Tlumac:zetlie z j.angfeIskiego lIa j.poI$ki ~ tla zJecenie HiIIi {PoIaIId} Sp_ z 0.0.

Z74190.19

Czyszczenie przy użyciu sprężonego powietrza (CAC) dla wszystkich średnic wierconych otworów do oraz

wszystkich głębokości wierconych otworów ho

Otwór należy wydmuchać 2-krotnie, zaczynając od jego dna, Oeśli to konieczne,

z użyciem przedłużki dyszy) na całej długości z użyciem niezaoJejonego sprężonego

powietrza (minimalne ciśnienie 6 bar przy wydajności 6 m
3
/h), aż do momentu, kiedy

strumień powietrza wylatujący z otworu będzie pozbawiony widocznego pyłu.

W przypadku otworów o średnicy;::: 32 mm naJeży zastosować kompresor o wydajności

strumienia powietrza przynajmniej 140 m3/godzinę.

Następnie należy 2-krotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki o określonym

rozmiarze (patrz-+ Tabela B8) poprzez wprowadzenie ruchem okrężnym stalowej szczotki

Hilti HIT -RB do dna oŁworu (jeśli to konieczne, wyposażonej w przedłużkę) iwyciągnięcie jej.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór (" szczotki;::: " wierconego

otworu - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała i konieczne jest zastąpienie jej

szczotką o właściwej średnicy.

Następnie należy ponownie 2-krotne wydmuchać otwór sprężonym powietrzem

aż do momentu, kiedy strumień powietrza wylatującego z otworu będzie pozbawiony

widocznego pyłu.

Czyszczenie otworów wywierconydł techniką diamentową rdzeniową z szorstkowaniem otworu przy
użyciu narzędzia do szOlStkowania otworu Hilti TE-YRT.

Należy dwukrotnie wypłukać wywiercony otwór poprzez wprowadzenie do niego, aż do

dna, węża z wodą (ciśnienie z instalacji wodociągowej) i płukanie aż do momentu, kiedy

woda wypływająca z otworu będzie czysta.

Następnie należy dwukrotnie wyszczotkować otwór z użyciem szczotki o określonym

rozmiarze (patrz--+ Tabela B8) poprzez wprowadzenie ruchem okrężnym stalowej szczotki

Hilti HIT -RB do dna otworu Oeśli to konieczne, wyposażonej w przedłużkę) i wyciągnięcie jej.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywoływać naturalny opór (" szczotki;::: "

wierconego otworu) - jeśli tak się nie dzieje, szczotka jest zbyt mała ikonieczne jest jej

zastąpienie szczotką o właściwej średnicy.

Następnie należy wydmuchać dwukrotnie otwór począwszy od jego końca Oeśli

to konieczne, stosując przedłużkę dyszy) na całej długości przy użyciu niezaolejonego

sprężonego powietrza (ciśnienie min. 6 bar przy wydajności 6 m
3
/h), aż do momentu,

gdy wylatujący strumień powietrza nie zawiera widocznego kurzu i wody.

Przed dozowaniem żywicy nałeży usunąć wodę z wywierconego otworu aż do jego

całkowitego osuszenia. Dla wywierconych otworów o średnicy;::: 32 mm sprężarka musi

mieć wydajność strumienia powietrza przynajmniej 140 ~/h.

System iniekcyjny Hiłti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montażu elementów
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Należy dokładnie zamocować mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M na gwintowanej

końcówce ładunku foliowego. Niedopuszczalne jest wprowadzanie jakichkolwiek zmian

w mieszaczu.

Następnie należy zapoznać się z instrukcją użytkowania dozownika.

Należy sprawdzić prawidłowość funkcjonowania kasety ładunku foliowego.

Należy wprowadzić ładunek foliowy do kasety, a kasetę do komory dozownika.

Z74190.19

-Przygotowanie iniekcji żywicy

Ładunek foliowy otwiera się automatycznie po rozpoczęciu dozowania. W zależności

od objętości ładunku foliowego, należy odrzucić określoną pierwszą porcję żywicy.

Objętości, które nalezy odrzucić, to:

2 naciśnięcia spustu dla ładunku foliowego o objętości 330 mi,

3 naciśnięcia spustu dla ładunku foliowego o objętości 500 mi,

4 naciśnięcia spustu dla ładunku foliowego o objętości 500 mI w temp. s 5°C.

Minimalna temperatura ładunku foliowego do O°C.

Dozowanie żywicy od końca otworu w sposób pozwalający uniknąć tworzenia się pęcherzyków powietrza.

Należy dozować żywicę począwszy od końca otworu, powoli wycofując mieszacz

statyczny przy każdym naciśnięciu spustu dozownika.

Należy wypełnić otwory wokoło 2/3 ich objętości celem zapewnienia całkowitego

wypełnłenia żywicą pierścieniowej przestrzeni między elementem kotwiącym

i betonem na całej długości zakotwienia.

W betonie nasączonym wodą wymagane jest osadzenie łącznika natychmiast

po wyczyszczeniu wywierconego otworu.

Po zakończeniu dozowania należy zwolnić nacisk tłoka dozownika poprzez naciśnięcie

spustu dźwigni. Pozwoli to zapobiec dalszemu wypływowi żywicy z mieszacza.

Montaż nad głową oraz/lub montaż przy głębokości zakotwienia het > 250mm.

Dla montażu w pozycji nad głową dozowanie żywicy jest możliwe jedynie przy użyciu

węża przedłużającego i końcówek iniekcyjnych. Należy zmontować (połączyć) mieszacz

statyczny HIT-RE-M, przedłużkęlki oraz końcówkę iniekcyjną o odpowiednio dobranym

rozmiarze (patrz~ Tabela 88). Następnie należy wprowadzić końcówkę iniekcyjną

do dna otworu i dozować żywicę. W trakcie dozowania końcówka iniekcyjna będzie

w naturalny sposób wypychana z otworu przez ciśnienie żywicy.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Instrukcja montażu elementów
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Osadzanie elementu kotwiącego

·C

Przed użyciem elementu kotwiącego należy upewnić się, czy jest on suchy,

niezanieczyszczony olejem i pozbawiony innych zanieczyszczeń.

Przed upływem czasu roboczego łwoo.. należy oznaczyć i osadzić element kotwiący.

stosując się do wymaganej głębokości zakotwienia. Czasy robocze łwoo.. zostały podane

w Tabeli 87.

W przypadku montażu w pozycji nad g/ową należy zastosować końcówki iniekcyjne
oraz tymczasowo zamocować osadzone elementy kotwiące w otworze np. za pomocą

klinów (HiIti HIT-OHW).

Obciążanie elementu kotwiącego: Element kotwiący może zostać obciążony

po upłynięciu wymaganego czasu utwardzania łcure (patrz- Tabela B7).

Zastosowany montażowy moment dokręcający nie może przekroczyć wartości

Tmax podanych w Tabelach od 82 do 85.

Montaż zestawu Hilti do wypełniania

Należy zastosować Zestaw Hilti do wypełniania wraz ze standardową nakrętką

sześciokątną. Należy sprawdzić prawidłowość położenia podkładki wypełniającej

oraz podkładki sferycznej.

Zastosowany montażowy moment dokręcający nie może przekroczyć wartości

Tmax podanych w Tabelach od 82 do 85.

Opcjonalnie:

Montaż przeciwnakrętki (nakrętki kontrującej). Należy dokręcić o 'X do % obrotu.

(Niedopuszczałne dla rozmiaru M24.)

Należy wypełnić pierścieniową przestrzeń między prętem kotwy oraz elementem

mocowanym 1 - 3 porcjami żywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY ... lub HIT-RE ....

Należy postępować zgodnie z instrukcją montażu dostarczoną wraz z odpowiednią

żywicą iniekcyjną Hilti.

Kotwa może być obciążona po upływie wymaganego czasu łcure.

System iniekcyjny Hilti HIT -HY 200-R V3

Zamierzone stosowanie

Instrukcja montażu elementów

Z74190.19
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Tabela C1: Podstawowe charakterystyki dla prętów gwintowanych, HAS-U-... ,HIT-V-...
oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Pręt gwintowany, HAS-U- .••, HIT -V- .•• oraz AM 8.8 M81 M10 M12 M161 M20 M24 M271 M30

Montażowy współczynnik bezpieczeństwa

Wiercenie udarowe Yinst [-l 1,0

Wiercenie udarowe przy użyciu wierteł
Yinst [-l 1) I 1,0

rurowych Hilti TE-CD lub TE- YD

Wiercenie diamentowe rdzeniowe

z szorstkowaniem narzędziem Yinst [-l 1)
1,0

do szorstkowania Hilti TE- YRT

Zniszczenie stali

Nośność charakterystyczna NRk,s [kN] As· fuk

Częściowy współczynnik
YMs,N

2) [-l 1,5
bezpieczeństwa klasa 5.8

Częściowy współczynnik
YMs,N

2) I-l 1,5
bezpieczeństwa klasa 8.8

Częściowy współczynnik
YMs,N

2)
[-] 1,86 2,86

bezpieczeństwa HAS-U A4, HIT-V-R

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa 2) [-l 1,5 2,1
HAS-U HCR HIT-V-HCR YMs,N,

Zniszczenie przez kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niespękanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 40 OC/24 oC 'tRk,ucr [N/mm2
] 18

Zakres temperatur II: 80 oC /50 oC 'tRk,ucr [N/mm2
] 15

Zakres temperatur III: 120 oC 172 oC 'tRk,ucr [N/mm
2
] 13

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 40 oC 124 oC 'tRk,cr [N/mm
2l 7,5 8,5 9,0

Zakres temperatur II: 80 oC 150 oC 'tRk,cr [N/mm
2
] 6,0 7,0 7,5

Zakres temperatur III: 120 oC 172 oC 'tRk,cr [N/mm
2
] 5,5 6,0 6,5

Współczynniki wpływu '" na nośność wiązania chemicznego 'tRk

Beton spękany i beton niespękany:
C30/37 1,04

Współczynnik dla wytrzymałości \jJc C40/45 1,07

betonu
C50/60 1,1

Beton spękany i beton niespękany:
40 °C/24 oC 0,74

o
Współczynnik dla obciążenia \jJ sus 80 OC/50 oC 0,89

długotrwałego
120 °C172 oC 0,72

System iniekcyjny Hiłti HIT-HY 200-R V3

Charakterystyki

Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Z74190.19 8.06.01-270/19
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Tabela Ci: ciąg dalszy

Zniszczenie przez wyłamanie stożka betonu

Współczynnik dla betonu niespękanego kucr,N [-] 11,0

Współczynnik dla betonu spękanego ka,N [-l 7,7

Odległość od krawędzi podłoża Ca,N [mm] 1,5·het

Rozstaw kotew Ser,N [mm] 3,0·het

Zniszczenie przez rozłupanie podłoża betonowego

h I hef :<!: 2,0 1,0· hef
h/h ••

~

2,0
Odległość od krawędzi podłoża

2,0> h I het> 1,3 4,6 . het- 1,8 . h ,
Cer,sp[mm] dla

1,3

h I het :$ 1,3 2,26· het 1,O·h•• 2,26·h,.
cu••

Rozstaw kotew ser,sp [mm] 2· cer,sp
1)

Nie określono charakterystyki.
W przypadku braku paepisów krajowych.

Tabela C2: Podstawowe charakterystyki dła prętów gwintowanych, HAS-U-o oo,HIT-V-ooo

oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń ścinających w betonie

2)

Pręt gwintowany, HAS-U-..•, HIT-V-••., AM 8.8 M8 [MiOT M121 M161 M20 IM24 M271 M30

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego

Nośność charakterystyczna VRk,s [kN] 0,5' Ą· fuk

Częściowy współczynnik
YMS,V

1)
[-] 1,25

bezpieczeństwa klasa 5.8

Częściowy współczynnik
YMs,V

1)
[-] 1,25

bezpieczeństwa klasa 8.8

Częściowy współczynnik
YMs,V

1) [-l 1,56 2,38
bezpieczeństwa HAS-U A4, HIT-V-R

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa 1)
[-] 1,25

I
1,75

HAS-U HCR HIT-V-HCR YMs,V,

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie stali z oddziaływaniem momentu zginającego

Moment zginający M
O
Rks [Nm] 1,2·Weł·fuk

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie przez podważenie betonu

Współczynnik dla podważenia betonu ka [-] 2,0

Zniszczenie krawędzi podłota betonowego

Czynna długość łącznika If [mm] min (het; 12 . dnom)
min

(het; 300)

Zewnętrzna średnica łącznika dnom [mm] 8 110 l 12 1 16 1 20 1 24 27 1 30

1)
W przypadku braku przepisów krajowych.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Charakterystyki

Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających i ścinających w betonie

Z74190.19
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Tabela e3: Podstawowe charakterystyki dla tulei z gwintem wewnętrznym HIS-{R)N

pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

HIS-(R)N MB M10 M12 M16 M20

Montażowy współczynnik bezpieczeństwa

Wiercenie udarowe Yinst [-] 1,0

Wiercenie udarowe przy użyciu wierteł
Yinst [-l 1,0

rurowych Hilti TE-CD lub TE- YD

Wiercenie diamentowe rdzeniowe

z szorstkowaniem narzędziem Yinst [-l 1)
1,0

do szorstkowania Hilti TE- YRT

Zniszczenie stali

Nośność charakterystyczna HIS-N
NRk,S[kNI 25 46 67 125 116

ze śrubą lub prętem gwintowanym klasy 8.8

Częściowy współczynnik
YMs,N

2) [-l 1,50
bezpieczeństwa

Nośność charakterystyczna HIS-RN
NRk,S[kNI 26 41 59 110 166

ze śrubą lub prętem gwintowanym klasy 70

Częściowy współczynnik
YMs,N

2) l-l 1,87 2,4
bezpieczeństwa

Zniszczenie przez kombinaCję wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Czynna głębokość osadzania het [mm] 90 110 125 170 205

Czynna średnica łącznika dl [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niespękanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC 'tRk,ua [N/mm2j 13

Zakres temperatur II: 80 OC/50 oC 'tRk,ua [N/mm2J 11

Zakres temperatur III: 120 °cn2 oC 'tRk,ucr [N/mm2J 9,5

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym ktasy C20/25

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC 'tRk,a [N/mm2J 7

Zakres temperatur II: 80 OC/50 oC 'tRk,cr [N/mm21 5,5

Zakres temperatur III: 120 °C172 oC 'tRk,cr [N/mm2 5

Współczynniki wpływu \fi na nośność wiązania chemicznego 'tRk

Beton spękany i beton niespękany:
C30/37 1,04

Współczynnik dla wytrzymałości \lic C40/45 1,07

betonu C50/60 1,1

Beton spękany ibeton niespękany:
40 °C/24 oC 0,74

Współczynnik dla obciążenia \110sus 80 OC/50 oC 0,89

długotrwałego 120 °Cn2 oC 0,72

System iniekcyjny HiW HłT -łłY 2OO-RV3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Z74190.19
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Tabela C3: ciąg dalszy

Zniszczenie przez wyłamanie stożka betonu

Współczynnik dla betonu niespękanego kucr,N [-] 11,0

Współczynnik dla betonu spękanego ker,N [-l 7,7

Odległość od krawędzi podłoża Cer,N [mm] 1,5· hef

Rozstaw kotew Ser,N [mm] 3,0· hef

Zniszczenie przez rozłupanie podłoża betonowego

h I het ~ 2,0 1,0· het
h/h••

~

2,0

Odległość od krawędzi podłoża
2,0> h I het> 1,3 4,6 het -1,8 h 1,3

Ccr.sp[mm]dla

h I het ::; 1,3 2,26 het 1,0'het 2,26'het
CC"IłP

Rozstaw kotew Ser,sp [mm] 2· cer.sp

1)

2)

Nie określono dlarakterystyki.

W przypadku braku przepisów krajowych.

Tabela C4: Podstawowe charakterystyki dla tulei z gwintem wewnętrznym HIS-(R)N

pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

HIS-(R)N MB M10 M12 M16 M20

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego

Nośność charakterystyczna HIS-N
VRk,S [kN] 13 23 34 63 58

ze śrubą lub prętem gwintowanym klasy 8.8

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMS,V
1) [-] 1,25

Nośność charakterystyczna HIS-RN
VRk,s (kN] 13 20 30 55 83

ze śrubą lub prętem gwintowanym klasy 70

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMs,v
1)

H 1,56 2,0

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie stali z oddziaływaniem momentu zginającego

HI5-N ze śrubą lub prętem gwintowanym o
[Nm] 30 60 105 266 519

klasy 8.8
M Rk,s

HI5-RN ze śrubą lub prętem gwintowanym o
(Nm] 26 52 92 233 454

klasy 70
M Rk,s

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie przez podważenie betonu

Współczynnik dla podważenia betonu ka H 2,0

Zniszczenie krawędzi podłoża betonowego

Czynna długość łącznika ~ [mm] 90 110 125 170 205

Zewnętrzna średnica łącznika dnom [mm] 12,5 16,5 20,5 25,4 27,6

1) W przypadku braku przepisów krajowych.

System iniekcyjny Hilti HIT -HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających i ścinających w betani

Z74190.19 8.06.01-270/19
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Tabela e5: Podstawowe charakterystyki dla kotwy rozciąganej Hilti HZA I HZA-R

pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Kotwa rozciągana Hilti HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27

Montażowy współczynnik bezpieczeństwa

Wiercenie udarowe Yinst H 1,0

Wiercenie udarowe przy utyciu wierteł
Yinst H 1,0

rurowych Hilti TE-CD lub TE- YO

Wiercenie diamentowe rdzeniowe

z szorstkowaniem narzędziem Yinst [-]
1) 1,0

do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zniszczenie stali

Nośność charakterystyczna HZA NRk,s [kN] 46 86 135 194 253

Nośność charakterystyczna HZA-R NRk,s [kN] 62 111 173 248
1)

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMs,N
2)

(-] 1,4

Zniszczenie przez kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Średnica pręta zbrojeniowego d [mm] 12 16 20 25 28

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niespękanym klasy C20/25

Czynna głębokość HZA hef [mm) hnom -20

zakotwienia HZA-R hef [mm] hnom - 100
1)

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC "CRk,ucr[N/mm2) 12

Zakres temperatur II: 80 OC/50 oC "CRk,ucr[N/mm2) 10

Zakres temperatur III: 120 °Cn2 oC "CRk,ucr[N/mw] 8,5

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC "CRk,cr[N/mm2J 7

.Zakres temperatur Ił: 80 OC/50 oC "CRk,cr[N/mm2J 5,5

Zakres temperatur III: 120 °Cf72 oC "CRk,cr[N/mm2J 5

Współczynniki wpływu '" na nośność wiązania chemicznego 'tRI!

Beton spękany i beton niespękany:
C30/37 1,04

Współczynnik dla wytrzymałości "'c C40/45 1,07

betonu
C50/60 1,1

lO °C/24 oC 0,74

Beron spękany i beton niespękany: o
Współczynnik dla obciąlenia

'" sus
~OOC/50 oC 0,89

długotrwałego

20 °C172 oC 0,72

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Z74190.19
8.06.01-270/19
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Tabela es: ciąg dalszy

Zniszczenie przez. wyłamanie stożka betonu

HZA hef [mm] hnom
Czynna głębokość zakotwienia

HZA-R het [mm] hnom I
1)

Współczynnik dla betonu niespękanego kuc.- H 11,0

Współczynnik dla betonu spękanego ker [-] 7,7

Odległość od krawędzi podłoża Cer.N [mm] 1,5·het

Rozstaw kotew Sa.N [mm] 3,O·hef

Zniszczenie przez rozłupanie podłoża betonowego dotyczące betonu niespękanego

h I hef~ 2,0 1,0· het
h/h••

~

2,0

Odległość od krawędzi podłoża
2,0> h I het> 1,3 4,6 . het - 1,8 . h

Cer,sp[mm] dla
1,3

I

h I het:S1,3 2,26· het l,O·h •• 2.26·h.,
C,r,IP

Rozstaw kotew ser,sp [mm] 2· ca,sp

1)

2)
Nie określono charakterystyki.
W przypadku braku przepisów krajowych.

Tabela e6: Podstawowe charakterystyki dla kotwy rozciąganej Hilti HZA, HZA-R

pod wpływem obciążeń ścinających w betonie

Kotwa rozciągana Hilti HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27

Zniszczenie $łaIi bez oddziaływania momentu zginającego

Nośność charakterystyczna HZA VRk,s [kN] 23 43 67 97 126

Nośność charakterystyczna HZA-R VRk,s [kN] 31 55 86 124
1)

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMs.l) H 1,5

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-l 1,0

Zniszczenie stali z oddziaływaniem momentu zginającego

HZA
o

[Nm] 72 183 357 617 915M Rk,s

HZA-R
o

[Nm] 97 234 457 790
1)

M Rk,s

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie przez podważenie betonu

Współczynnik dla podważenia betonu ka [-] 2,0

Zniszczenie krawędzi podłoża betonowego

Czynna długość łącznika If [mm] min (hnom;12· dnom)
min.

(hnom300)

Zewnętrzna średnica łącznika dnom [mm] 12 16 20 24 27

1)

2)
Nie określono charakterystyki.

W przypadku braku przepisów krajowych.

System iniekcyjny Hilti HIT -HY 200-R V3

Charakterystyki

Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających iścinających w betonie

Z74190.19 8.06.01-270/19
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Tabela C7: Podstawowe charakterystyki dla prętów zbrojeniowych pod wpływem

obciążeń rozciągających w betonie

Pręt zbrojeniowy q, 8 q, 10 q, 12 q, 14 • 16 q, 20 • 2S • 26 • 28 • 30 ,32

Montażowy współczynnik bezpieczeństwa

Wiercenie udarowe Yinst [-] 1,0

Wiercenie udarowe przy użyciu

wierteł rurowych Hilti TE-CD Yinst [-] 1,0

lubTE-YD

Wiercenie diamentowe rdzeniowe

z szorstkowaniem narzędziem Yinst [-]
1) 1,0

do szorstkowania Hilti TE-YRT

Zniszczenie stali

Nośność charakterystyczna

Pręt zbrojeniowy B500B NRk,s [kN] 28 43 62 85 111 173 270 292 339 388 442

według normy DIN 488:2009-08

Częściowy współczynnik
YMs,N

2) [-] 1,4
bezpieczeństwa

Zniszczenie paez. kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Średnica pręta zbrojeniowego d [mm] 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie niespękanym klasy C20/25

Zakres temperatur ł: 40°C/24°C tRk,ua [N/mm2] 12

Zakres temperatur II: 80°C/50°C TRk,ua[N/mm2] 10

ZakrestemperaturIII:
TRk,ucr[N/mm2] 8,5

120°CI72°C

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 40°C/24°C TRk,Ct[N/mm2]
1)

5 7

Zakres temperatur II: 80°C/50°C tRk,a [N/mm2)
1)

4 5,5

Zakres temperaturiii:
tRk,a [N/mm2]

1)
3,5 5

120°CI72°C

Współczynniki wpływu", na nośność wiązania chemicznego 'tRk

Beton spękany ibeton niespękany:
C30/37 1,04

Współczynnik dla wytrzymałości 'l'c C40/45 1,07

betonu C50/60 1,1

Beton spękany i beton 40 °C/24 oC 0,74

niespękany: o 80 OC/50 oC 0,89
Współczynnik dla 'I' sus

obciątenia długotrwałego 120 °C172 oC 0,72

System iniekcyjny Hiłti HIT -MY 2OO-RV3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających w betonie

Z74190.19
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Tlumaczenie angielskie Pf'ZY9C!lOWcłII pmłZ DeuIsChes Institut fOrBautechniIr
Tlumaaenie zj.angieIskiego naj.polskiwykooane na zlecenie HiIti (Poland) Sp. z 0.0.

Deutsches łnsiM fUr Bautechnik
DIBt

Tabela e7: ciąg dalszy

Zniszczenie paez wyłamanie stożka betonu

Wsp6łczynnikdlabetonu niespękanego kua-,N [-l 11,0

Współczynnik dla betonu spękanego ku,N [-l 7,7

Odległość od krawędzi podłoża Ca-,N [mm] 1,5·het

Rozstaw kotew Ser,N [mm] 3,0· het

Zniszczenie przez rozłupanie podłoża betonowego dotyczące betonu niespękaneso

h I het ~ 2,0 1,0· het
h/h"

~

2,0 ,

Odległość od krawędzi
2,0> h I het> 1,3 4,6· het-1,8· h

podłoża cer,sp[mm] dla
1,3

h I het s 1,3 2,26· het 1M ••• 2,26 h",
c".••

Rozstaw kotew ser,sp [mm] 2 Ca-,sp

TT

2)

Nie określono charakterystyki.

W przypadku braku przepisów krajowych.

Tabela C8: Podstawowe charakterystyki dla prętów zbrojeniowych pod wpływem

obciążeń ścinających w betonie

Pręt zbrojeniowy +8 +10 +12 +14 +16 +20 +25 +26 +28 +30 +32

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego

Nośność charakterystyczna

Pręt zbrojeniowy B500B VRk,s [kN] 14 22 31 42 55 86 135 146 169 194 221

według normy DIN 488:2009-08

Częściowy współczynnik
YMs,V

1) [-l 1,5
bezpieczeństwa

Współczynnik dla ciągliwości k7 [-] 1,0

Zniszczenie stali z oddziaływaniem momentu zginającego

Pręt zbrojeniowy B500B MO [Nm] 33 65 112 178 265 518 101 1139 142 174 2123

według normy DIN 488:2009-08 Rk,s

Współczynnik dJaciągliwości k7 [-l 1,0

Zniszczenie przez podważenie betonu

Współczynnik dla podważenia betonu ku [-] 2,0

Zniszczenie krawędzi podłoża betonowego

Czynna długość łącznika ~ [mm) min. (het; 12 . dnom) min. (hnom;300)

Zewnętrzna średnica łącznika dnom [mm] 8 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32

1) W przypadku braku przepisów krajowych.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wpływem obciążeń rozciągających i ścinających w betonie

Z74190.19
8.06.01-270/19
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Tłumaczenie angielSkie pnygotowane przez Deutsches IIIstil11tfiJr 8aułfJcłIIłik
Tłumaczenie z j.angielskiego na j.poIski wyfconane na zlecenie ftlłti (Poland) Sp. z 0.0.

Deutsches Insitut fUr Bautechnik
DIBt

Tabela C9: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających

Pręt gwintowany, HAS-U-••••HIT-V-•.•, AM 8.8 MS Mi0 Mi2 Mi6 M20 M24 M27 M30

Beton niespękany, zakres temperatur I: 40°C 124°C

Przemieszczenie
ONO fmm/(N/mm2)] 0,02 0,03 0,03 0,04 0,06 0,07 0,07 0,08

~oo [mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,13 0,14 0,16

Beton niespękany, zakres temperatur II: 80°C 150°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,03 0,04 0,05 0,06 0,08 0,09 0,10 0,12

ONa> [mml(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,09 0,11 0,13 0,15 0,16

Beton niespękany, zakres temperatur III: 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mrnl(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,13 0,16

ONao [mrnl(N/mm2)] 0,04 0,05 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15 0,17

Beton spękany, zakres temperatur I: 40°C 124°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,07

ON", [mm/(N/mr02)] 0,16

Beton spękany, zakres temperatur II: 80°C 150°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,10

ONao [mrnl(N/mm2)] 0,22

Beton spękany, zakres temperatur III: 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,13

ON", [mm/(N/mm2)] 0,29

Tabela Ci0: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających

Pręt gwintowany, HAS-U-.••, HIT-V-..•, AM 8.8 M8 Mi0 Mi2 Mi6 M20 M24 M27 M30

Przemieszczenie
Ovo [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03

Ov", [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05

II
r/ ,,'<- 1.'iKA A~«,~
<v ')<c.. 'I" ~

r,l\..>.. ~-0\"<Jl" ,~' PTI,n/' (' ~~--------------------------------------------------------~~c - ~ ~~
Charakterystyki .': ~ " czni! ~:
Przemieszcenia dla prętów gwintowanych, HAS-U- , HIT-V- orazAM 8.8 ~ ~\?~ . cV ifJ.2;~<Q vw C;-;-;;/ ,,_;

System iniekcyjny Hiłti HIT-HY 200-R V3

'fl/f) 'tI ••
- ".u6.01-270119Z74190.19
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Tłumaczenie angieJslóe paygalr1w_ przez Deul$CheS lnstitUt fOr BautecIInik

Tlumaaenie z j.angielskiego na j.poIski wyKonane na zlecenie HiIti (Poland) Sp. z 0_0_

Deutsches Insitut fOr Bautechnik
DIBt

Tabela C11: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających

HIS-(R)N MB M10 M12 M16 M20

Beton niespękany, zakres temperatur I: 40°C /24°C

Przemieszczenie
ONO [mml(Nlmm2)] 0,03 0,05 0,06 0,07 0,08

ON«> [mm/(N/ml'Tt2)] 0,06 0,09 0,11 0,13 0,14

Beton niespękany, zakres temperatur II: 80°C /50°C

Przemieszczenie
ONO [mm/{N/mm2)] 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11

ONO() [mml(N/mm2)] 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15

Beton niespękany, zakres temperatur III: 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,06 0,08 0,10 0,13 0,14

ONO() [mml(N/mm2)] 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15

Beton spękany, zakres temperatur I: 40°C 124°C

Przemieszczenie
ONO [mml(N/mm2)] 0,11

ONO() [mm/(N/mm2)] 0,16

Beton spękany, zakres temperatur II: 80°C 150°C

PfZemieszczenie
ONO [mml( N/ml'Tt2)] 0,15

ON«> [mm/(N/mm2)] 0,22

Beton spękany, zakres temperatur III: 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,20

ON«> [mm/(N/mm2)] 0,29

Tabela C12: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających

HIS-(R)N M8 M10 M12 M16 M20

Przemieszczenie
ovo [mm/kN] 0,06 0,06 0,05 0,04 0,04

oVO() [mm/kN] 0,09 0,08 0,08 0,06 0,06

~SKA_~..,<:- -i,(KA~")-

1.'r>-~'f.J- Ą:~~{'~_
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 2OO-RV3

"(~~~ ,\ąl ?5,-l... ".,
~

~ <J.' tą . J

Charakterystyki
~ O' czn
J'~I ~tfi'ln"\"'" "-

Przemieszcenia dla tulei HIS-(R)N ~DV ~

-
Z74190_19 8_06_01-270/19
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Tlurnac::mnie angielslcie przygotowane przez Deutsches InstitlJt fOrBautechrJik
T1umaczenie z i.angieIskiego na i.poISki wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Deutsches Insitut fUr Bautechnik

DIBt

Tabela Ci3: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających

Kotwa rozciągana Hilti ~ HZA-R M12 M16 M20 M24 M27

Beton niespękany, zakres temperatur I : 40
0
e I 24°e

Przemieszczenie
ONO [mml(N1mm2

)] 0,03 0,04 0,06 0,07 0,08

ONa:> [mm/(N/m~)] 0,06 0,08 0,13 0,13 0,15

Beton niespękany, zakres temperatur" : 80
0
e 150

0
e

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/m~)] 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11

ON.., [mml{N/mm2)) 0,06 0,09 0,14 0,14 0,15

Beton niespękany, zakres temperatur III: 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2)] 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14

ONa:> [mml(N/mm2
)] 0,07 0,09 0,14 0,14 0,16

Beton spękany, zakres temperatur I : 40°C /24°e

przemieszczenie
ONO [mm/(N/mm2

)] 0,11

ON.., [mm/{N/mm2)] 0,16

Beton spękany, zakres temperatur II : 80°C /50
o
e

Przemieszczenie
ONO [mml(N/m~)] 0,15

ON", [mml{N/mm2)] 0,22

Beton spękany, zakres temperatur III : 120°C 172°C

Przemieszczenie
ONO [mm/{N/mm2)] 0,20

ON", [mm/(N/mm2
)] 0,29

Tabela C14: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających

Kotwa rozciągana HUli HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27

8vo [mm/kN] 0,05 0,04 0,04 0,03 0,03

Przemieszczenie
8v.., [mm/kN] 0,08 0,06 0,06 0,05 0,05

~S'f..A.F~
~~~.

f,~X"~"O,System iniekcyjny Hilti HłT-MY 200-R V3 ;,~~~~a '-' ~ y i}

Charakterystyki
~ '=f, ~bznik ~ 1
~<.~ /)

Przemieszczenia dla kotew rozciąganych HZA oraz HZA-R
.OrT '>-0:...?.:) \lV'I\\'\ "-
<1, tv", w *

-
Z74190.19

8.06.01-270/19
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Tlumaczenie angielSlde przygotowane przez DeuIst:heS lnstitUt fOr BauIeCIIIIiIc

Tlumaczenie z j.angielskiego na jpolski wykonane na zIeGenie HiIti (Poland) Sp. z O.Q.

Deutsches Insitut fUr Bautechnik
DIBt

Tabela CiS: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających

Pręt zbrojeniowy +8 + 10 + 12 + 14 + 16 +20 + 25 + 26 + 28 +30 +32

Beton niespękany, zakres temperatur I: 40
0
e /24°e

ONO (mrn/(N/mrnZ)) 0,02 0,03 0,03 0,04 0,04 0,06 0,07 0,08 0,08 0,09 0,09

Przemieszczenie

~'"
[mm/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,13 0,14 0,15 0,16 0,17

Beton niespękany, zakres temperatur II: 80
0
e I 50

0
e

ONO (mrn/(N/mm2)] 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,08 0,10 0,11 0,11 0,12 0,12

ON«> [mm/(N/mm2)) 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,14 0,15 0,15 0,16 0,17

Beton niespękany, zakres temperatur III: 120
0
e 172°C

~ [mrn/(N/mm2)] 0,04 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 0,12 0,13 0,14 0,15 0,16

Przemieszczenie
ON«> [mrn/(N/mmZ

)] 0,04 0,05 0,07 0,08 0,09 0,11 0,14 0,15 0,16 0,17 0,18

Beton spękany, zakres temperatur I: 40°C /24°C

ONO [mml(N/mmZ
)] 0,11

Przemieszczenie
ON«> [mm/(N/mm2)] 0,16

Beton spękany, zakres temperatur II: 80°C / 50°C

ONO [mm/(N/mm2)] 0,15

Przemieszczenie
ON«> [mrn/(N/mmZ

)] 0,22

Beton spękany, zakres temperatur III: 120
0
e 172°C

ONO (mrn/(N/mm2
)] 0,20

Przemieszczenie
ON", [mm/(N/mrnZ)] 0,29

Tabela Ci6: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających

Pręt zbrojeniowy +8 +10 +12 +14 +16 +20 +25 +26 +28 +30 +32

8vo [mm/kN] 0,06 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

Przemieszczenie

ov", [mrn/kN] 0,09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 0,04 0,04 0,04

~'f.t>..F:?~.%-7. ..........~i.

System iniekcyjny Hiłli HłT-HY 200-R V3 Ir~~~~ w~Q '-' .,.,

Charakterystyki
~r \~ikGit

Przemieszczenia dla prętów zbrojeniowych ~<~ ~~)'Vo ,?:;).~~~ ,<.

s;)r;;;"." *'

Z74190.19
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numaczenie angieł$l!ie pnygotowane paez Deutsches Institut fOr Bautechnik

TlUmaczenle z j.angielsklego na j.pot:;ki wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0.

Deutsches Insitut fUr Bautechnik
DIBt

Tabela Ci7: Podstawowe charakterystyki dla prętów gwintowanych, HAS-U-.••,
HIT-V-.•. oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń rozciągających
dl k .. wł ' . ., h Cia ategonl asclwosCI sejsmlcznyc

Pręt gwintowany, HAS-U- ••., HIT-V-... oraz AM 8.8 Mi0 Mi2 Mi6 M20 M24 M27 M30

Zniszczenie stali

HAS-U-5.8 (HDG), HIT-V-5.8(F),
NRk,s,seiS [kN] 29 42 79 123 177 230 281

Pręt gwintowany 5.8

HAS-U-8.8 (HDG), HIT-V-8.8(F), NRk,s,seiS [kN] 46 67 126 196 282 367 449
Pręt gwintowany 8.8, AM 8.8

HAS-U A4, HIT-V-R, NRk,s,seiS [kN] 41 59 110 172 247 230 281
Pręt gwintowany A4-70

HAS-U HCR, HIT-V-HCR,
NRk,s,seis [kN] 46 67 126 196 247 321 393

Pręt gwintowany HCR-80

Zniszczenie przez kombinację wyciaaniecia kotwy i WYłamania stożka betonu

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20J25

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC 'tRk,seis[N/mm
2
] 5,2 7,0

Zakres temperatur II: 80 oC/50 oC 'tRk,seis[N/mm
2
] 3,9 5,7

Zakres temperatur III: 120 °C172 oC 'tRkseis rN/mm
2
] 3,5 4,8

Tabela Ci8: Podstawowe charakterystyki dla prętów gwintowanych, HAS-U-... ,
HIT-V-... oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii

łaśc· ,. .. CW IWOSCI seJSnucznych 1
Pręt gwintowany, HAS-U-•••, HIT-V-••• oraz AM 8.8 Mi0 Mi2 Mi6 M20 M24 M27 M30

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zoinaiace ~o

HAS-U-5.8 (HDG), HIT-V-5.8(F),
VRk,s,seiS [kN] 11 15 27 43 62 81 98

Pręt gwintowany 5.8

HAS-U-8.8 (HDG), HIT -V-8.8(F),
VRk,s,seiS [kN] 16 24 44 69 99 129 157

Pręt gwintowany 8.8, AM 8.8

HAS-U A4, HIT-V-R,
VRk,s,seis [kN] 14 21 39 60 87 81 98

Pręt gwintowany A4-70

HAS-U HCR, HIT -V-HeR,
VRk,s,seiS [kN] 16 24 44 69 87 113 137

Pret ~intowany HCR-80

Tabela C19: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń. rozciągających dla kategorii
ta' . .. h CiW SCIWOSCI selSmłcznyc

Pret gwintowany, HAS-U-•.., HIT-V-•.. oraz AM 8.8 Mi0 Mi2 Mi61 M20 M24 M271 M30

Przemieszczenie 1) ONseiS [mml 0,8 0,8 0,8 I 0,8 0,8 0,8 I 0,8

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego).

Tabela C20: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii
ł ,. , Ciw asclwosci sejsmicznych

Pręt gwintowany, HAS-U- ..•, HIT-V-... oraz AM 8.8 Mi0 Mi2 Mi6 M20 M24 M27 M30

Przemieszczenie 1) OVseiS [mm] 3,5 3,8 4,4 5,0 5,6 6,1 6,5

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego).
~==:::::::::""-

System iniekcyjny HUti HłT-HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki dla kategorii właściwości sejsmicznych C1

oraz przemieszczenia.

Z74190.19
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11umaczenie angielslóe pnygotowane przez Deutsches /nstitut. fOr 8atItBchnik
Tłumaczenie z j.angielskiego na j.poIski wykonane na zlecenie Hilti (po/and) Sp. z 0.0.

Deutsches Insitut fUr Bautechnik
Diet

Tabela C21: Podstawowe charakterystyki dla kotwy rozciąganej Hilti HZA, HZA-R
pod wpływem obciążeń rozciągających dla kategońi właściwości

sejsmicznych Ci
Kotwa rozciągana Hilti HZA, HZA-R Mi2 Mi6 M20 M24 M27

Zniszczenie stali

Nośność charakterystyczna HZA NRk,s,seiS [kN] 46 86 135 194 253

Nośność charakterystyczna HZA-R NRk,s,seis [kN] 62 111 173 248
1)

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMs,N,seis
2)

H 1,4

Zniszczenie przez kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Średnica pręta zbrojeniowego d [mm] 12 16 20 25 28

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20125

Zakres temperatur I: 40°CI24°C 't"Rk,cr [N/mm2] 6,1

Zakres temperatur II: 80°C/50°C 't"Rk,cr [N/mm2J 4,8

Zakres temperatur III: 120°C/72°C 't"Rk,cr [N/mm2J 4,4

1)
Nie określono charakterystyki.

2)
W przypadku braku przepisów krajowych.

Tabela e22: Podstawowe charakterystyki dła kotwy rozciąganej Hilti HZA, HZA-R
pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii właściwości
sejsmicznych Ci

Kotwa rozciągana Hilti HZA, HZA-R Mi2 Mi6 M20 M24 M27

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego

Nośność charakterystyczna HZA VRk,s,seiS [kN] 16 30 47 68 88

Nośność charakterystyczna HZA-R VRk,s,seis [kN] 22 39 60 124
1)

Częściowy współczynnik bezpieczeństwa YMs,V,seis
2)

[-] 1,5

1) Nie określono charakterystyki.
2) W przypadku braku przepisów krajowych.

Tabela C23: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających dla kategorii

właściwości sejsmicznych Ci
Kotwa rozciągana HiIti HZA, HZA-R Mi2 Mi6 M20 M24 M27

Przemieszczenie 1) ON,seis [mm] 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego),

Tabela C24: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających dla kategońi
właściwości sejsmicznych Ci

Kotwa rozciągana Hiłti HZA, HZA-R Mi2 Mi6 M20 M24 M27

Przemieszczenie 1) OV,seiS [mm] 3,8 4,4 5,0 5,6 6,1

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego).

~1>--F8y~~ .:-----.~.', ~i.

System iniekcyjny HilU HłT·HY 200-R V3 l~,ii";'~~
~i'Y

~ ~)*Charakteryłyski

Podstawowe charakterystyki dla kategorii właściwości sejsmicznych C1
~p~~.~ .d)

oraz przemieszcznia.
..1r'S-!!;; ; .. /'Jl \,.•..

<'.<:- -::'-'":_:__ 'lO

~/I'4;J\I~ ~.-
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Tabela C25: Podstawowe charakterystyki dla prętów zbrojeniowych pod wpływem
obciążeń rozciągających dla kategorii właściwości sejsmicznych Ci

Pręt zbrojeniowy q, 10 q, 12 q, 14 q, 16 q, 20 q, 25 q, 26 q, 28 q, 30 q, 32

Zniszczenie stali I
Nośność charakterystyczna

dla pręta zbrojeniowego 85008 NRk,seiS[kN) 43 62 85 111 173 270 292 339 388 442
według normy DIN 488:2009-08

Zniszczenie przez kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu
$rednica pręta zbrojeniowego d [mm] 10 12 14 16 20 25 26 28 30 32

Charakterystyczna ROŚność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20/25
Zakres temperatur I: 40°C/24°C 'tRk,a[N/mm2

] 4,4 6,1

Zakres temperatur II: 80°C/50°C 'tRk,a[N/mm2
] 3,5 4,8

Zakres temperatur III:
'tRk,a[N/mm2

] 3 4,4
120°C/72°C

Tabela C26: Podstawowe charakterystyki dla prętów zbrojeniowych pod wpływem
obciążeń ścinających dła kategorii właściwości sejsmicznych Ci

Pręt zbrojeniowy + 10 q, 12 + 14 + 16 + 20 + 25 + 26 q, 28 q, 30 +32

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego
Nośność charakterystyczna

dla pręta zbrojeniowego 85008 VRk,s,seis[kN] 15 22 29 39 60 95 102 118 135 165

według normy DIN 488:2009-08

Tabela C27: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających dla kategom

właściwości sejsmicznych Ci

Pręt zbrojeniowy +10 +12 +14 +16 q, 20 +25 q, 26 +28 q, 30 q, 32

Przemieszczenie 1) ON,seiS[mm} 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego).

Tabela C28: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii

właściwości sejsmicznych Ci

Pręt zbrojeniowy +10 q, 12 q, 14 +16 +20 +25 +26 +28 +30 q, 32

Przemieszczenie 1) OV,SeiS[mm] 3,5 3,8 4,1 4,4 5,0 5,8 6,2 6,2 6,8 6,8

1) Maksymalne przemieszczenie w trakcie trwania obciążenia cyklicznego (zjawiska sejsmicznego).

System iniekcyjny Hitu HłT-HY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki dla kategorii właściwości sejsmicznych C1
oraz przemieszcznia.
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Tabela C~ Podstawowe charakterystyki dla prętów gwintowanych, HAS-U-...,
HIT-v... oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń rozciągających
dla kategorii właściwości sejsmicznych C2

Pręt gwintowany, HAS-U-..•, HIT-V-..• oraz AU 8.8 Mi6 M20 M24

Zniszczenie stali

HAS-U 8.8 (HDG), HIT-V (-F) 8.8,

AM (HDG) 8.8
NRk,s,seiS [kN] 126 196 282

Pręty gwintowane dostępne w handlu

ocynkowane galwanicznie klasy 8.8

Zniszczenie przez kombinację wyciągnięcia kotwy i wyłamania stożka betonu

Charakterystyczna nośność wiązania chemicznego w betonie spękanym klasy C20/25

w otworach wywierconych udarowo oraz udarowo przy użyciu wierteł rurowych Hilti TE-CD lub TE- YD

Zakres temperatur I: 40 °C/24 oC 'tRk,seis [N/mm
2
] 3,9 4,3 3,5

Zakres temperatur ll: 80 OC/50 oC 'tRk,se1S [N/mm
2
] 3,3 3,7 2,9

Zakres temperatur III: 120 °Cn2 oC 'tRk,seis [N/mm
2
] 2,8 3,2 2,5

Tabela C30: Podstawowe charakterystyki dla prętów gwintowanych, HAS-U-...,
HIT-V-.•• oraz AM 8.8 pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii
właściwości sejsmicznych C2

Pręt gwintowany, HAS-U- ..•• HIT-V-... oraz AM 8.8 M16 M20 M24

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego z Zestawem Hilti do wypełniania

HAS-U 8.8, HIT-V 8,8, AM 8.8 VRk,s,seis [kN] 46 77 103

Zniszczenie stali bez oddziaływania momentu zginającego bez Zestawu Hilti do wypełniania

HAS-U 8.8, HIT-V 8.8, AM 8.8 VRk,s,se1S [kN] 40 71 90

HAS-U 8.8 HDG, HIT-V-F 8.8,
VRk,s,seis [kN] 30 46 66

AM-HDG8.8

Pręty gwintowane dostępne w handlu
VRk,s.seiS [kN] 28 50 63

ocynkowane galwanicznie klasy 8.8

System iniekcyjny Hilti HIT-KY 200-R V3

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki dla kategorii właściwości sejsmicznych C2.
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Tabela C31: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń rozciągających dla kategorii

właścjwości sejsmjcznych C2

Pręt gwintowany, HAS..lJ-•••, HIT-V-••• oraz AM 8.8 Mi6 M20 M24

Przemieszczenie OLS, HAS-U 8.8 {HOG},
ON.seis(DLS) [mm] 0,2 0,5 0,4

HIT-V (-F) 8.8, AM (HDG) 8.8

Przemieszczenie ULS, HAS-U 8.8 (HOG),
ON,seiS(UlS) [mm] 0,6 0,8 1.0

HIT-V (-F) 8.8, AM (HDG) 8.8

Tabela C32: Przemieszczenia pod wpływem obciążeń ścinających dla kategorii

właściwości sejsmicznych C2

Pręt gwintowany, HAS-U- .••, HIT-V-••• oraz AM 8.8 Mi6 M20 M24

Montaż z Zestawem Hilti do wypełniania

Przemieszczenie OLS, HAS-U 8.8,
OV,seiS(DLS) [mm] 1,2 1,4 1,1

HIT-V 8.8, AM 8.8

Przemieszczenie ULS, HAS-U 8.8,
Ov,seis(ULS) [mm] 3,2 3,8 2,6

HIT-V 8.8, AM 8.8

Montaż bez Zestawu Hiłti do wypełniania

Przemieszczenie OLS, HAS-U 8.8,
OV,seis(DLS) [mm] 3,2 2,5 3,5

HIT-v 8.8, AM 8.8

Przemieszczenie OLS, HAS-U 8.8 HOG,
Ov,seis(DLS) [mm] 2,3 3,8 3,7

HIT-V-F 8.8, AM HDG 8.8

Przemieszczenie ULS, HAS-U 8.8,
()V,seiS(UlS) [mm] 9,2 7,1 10,2

HIT-V 8.8, AM 8.8

Przemieszczenie ULS, HAS-U 8.8 HOG,
Ov,seiS(ULS) [mm] 4,3 9,1 8,4

HIT-V-F 8.8, AM HDG 8.8

System iniekcyjny Hilti HIT-KY 200-R V3

Charakterystyki

Przemieszczenia dla kategońi właściwości sejsmicznych C2,
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Ja, tłumacz przysięgły języka angielskiego mgr Agnieszka Modrzejewska-Frytewska, TP 4738/05,

zaświadczam zgodność niniejszego tłumaczenia z okazanym mi dokumentem w języku angielskim

w 18 listopada 2019r.

Repertorium nr 2412019

Tłumacz przysięgły

Agnieszka Modrzejewska-Fryżewska



TŁUMACZ PRZYSIĘGL y JĘZYKA ANGIELSKIEGO

mgr Agnieszka Modrzejewska-Fryżewska

ul. żmudzka 12aJ6

85-028 Bydgoszcz tet 510 199 883

tłumaczenie z języka angielskiego

tekst drukowany (40 stron)
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