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MCN150-E MCN250-E
A 296 mm 296 mm
B 267 mm 356 mm
J c 100 mm 100 mm
q Xmm
D 2.09 kg 2.63kg
E 92.7 dB 90.41 dB
F 101.4 dB 100.56 dB
‘ ' G 88.4 dB 87.6 dB
H 5.11/2.04 m/s2 3.83 /192 m/s2
/ | 8.4 Bar 8.4 Bar
Bﬁ\gl J 4.8 Bar 48 Bar
K 1.9 Ltr 1.9 Ltr
L 2 2
SB32 SB32
N SB32 SB32
6 MAGNALUBE (100679) MAGNALUBE (100679)
MR P PT-MC EU40R404DPG / EUS0R404DPG / EU60R404DPG
.
Q(a) 33-38mm 4mm
o a(b) 38 mm 42/53/63 mm
W= R 7.2 mm 8 mm
o s 29 29
" T | T 1253 mm 165.2 mm
S
i N/A N/A







GB FR DE NL

A | Length Longueur Lange Lengte

B | Height Hauteur Héhe Hoogte

C | Width Largeur Breite Breedte

D | Weight Poids Gewicht Gewicht

E | Noise Lpa, 1s,d Niveau de bruit Lpa, 1s, d Gerduschpegel, Lpa, 1s, d Geluid Lpa, 1s, d

F | Noise Lwa, 1s, d Niveau de bruit Lwa, 1s, d Gerauschpegel, Lwa, 1s, d Geluid Lwa, 1s, d

G | Noise Lra, 1s, 1Tm Niveau de bruit LPa, 1s, Tm Gerduschpegel, Lpa, 1s, Tm Geluid Lpa, 1s, Tm

H | Vibration/ Uncertainty Vibration / incertitude Vibration / Unsicherheit Trilling / Onzekerheid

I | P maxBar Pression max bars Hochstdruck, Bar Werkdruk max Bar

J | P minBar Pression min bars Mindestdruck, Bar Werkdruk min Bar

K Air consumption per shot @ Consommation au coup a L!thverbrauch pro Zyklus bei Luchtverbruik per schot @
5.6 Bar 5,6 Bar einem Druck von 5,6 Bar 5.6 Bar

L | Activation type Type de déclenchement Aktivierungsart Beveiliging

M | Summer lubricant Lubrifiant d’été Schmiermittel, Sommer Zomer smering

N | Winter lubricant Lubrifiant d’hiver Schmiermittel, Winter Winter smering

0 | O-ring lubricant Lubrifiant de joints toriques 0-Ring Schmiermittel 0-ring smering

P | Fastener Name Désignation de la fixation Werkzeugbezeichnung Type apparaat

Q | Dimensions Dimensions MalRe, mm Afmetingen

R | Head/crown Téte/couronne Kopf/ Oberteil Kop/Kroon

S | Magazine capacity Capacité du chargeur Kapazitdt des Magazins Magazijn capaciteit

T | New Driver Length Longueur du nouvel enfonceur | Neu Treiberlange Nieuwe slagpen lengte

U | Max. Depth Inside Piston g;";?s';ﬂf]”r' max antérieure | 1y Kolbentiefe Max. diepte binnenkant piston
DK Fl GR IT

A | Lengde Pituus Miikog Lunghezza

B | Hgjde Korkeus Yog Altezza

C | Bredde Leveys M\&rog Larghezza

D |Vagtkg. Paino kg Béipog Peso

E | StgjLea, 1s,d Melu Lpa, 1s, d STkOun BopBou Lpa, 1s, d Rumorosita Lpa, 1s, d

F | StgjLwa, 1s,d Melu Lwa, 1s, d 3T&0un Bopvpou Lwa, 1s, d Rumorosita Lwa, 1s, d

G | StgjLpa, 1s, 1m Melu Lpa, 1s, Tm ST&Bun BopvBou Lpa, 1s, Im Rumorosita Lpa, 1s, Tm

H | Vibration / uvished Tarind / epdvarmuus Vibration / Uncertainty Vibrazione / incertezza

I | P max. bar P max Bar Méylomn Trigon P max Bar

J | P min. bar P min Bar EAGxLoTn Tiieon P min Bar

K | Luftforbrug pr. skud ved 56 bar liman kulutus per laukaisu @ | KatavéAwon aépa avék BoA | Consumo aria per fissaggio

5.6 Bar oTa 5,6 Bar @ 5.6 Bar

L | Aktiveringstype Aktivoimistyyppi ATIAG 1} GUTOPGTO Tipo di attuazione

M | Sommersmgremiddel Kesa voiteluaine Ogpvo ATTAVTIKG Lubrificante estivo

N | Vintersmgremiddel Talvi voiteluaine XELUEPLVO NUTTOVTLKO Lubrificante invernale

0 | Smeremiddel til O-ring 0-renkaan voiteluaine AUTTOVTLKO TOLHODXKG Lubrificante per O-rings

P | Klammenavn Naulain tyyppi Ovopaoia ouvdeTipa Nome fissaggio

Q | Mal Naulan koko ALOOTROELG Dimensioni

R | Hoved/krone Kanta/Kruunu Ke@of/kopiva Testa/cavallo

S | Magasinkapacitet Lippaan tilavuus XwpnTIKOTNTK YEULOTAPK Capacita magazzino

T | Nytdrevs leengde Iskurin pituus Mrkog véou 0dnyold Lunghezza nuovo martelletto

U | Max. dybde inde i stempel Max syvyys iskurin sisélla Méyioto BaBog péaar oTo Profondita max. dentro il

£uBolo

pistone




NO PT ES SE
Lengde Comprimento Largo Langd
Hayde Altura Alto Hojd
Bredde Largura Ancho Bredd
Vekt Peso Peso Vikt Kg.

Lydniva Lpa, 1s, d

Ruido Lpa, 1s, d

Ruido Lpa, 1s, d

Ljudniva Lpa, 1s, d

Lydniva Lwa, 1s, d

Ruido Lwa, 1s, d

Ruido Lwa, 1s, d

Ljudnivéa Lwa, 1s, d

Lydniva LPa, 1s, 1m

Ruido Lpa, 1s, Tm

Ruido Lpa, 1s, Tm

Ljudniva Lpa, 1s, Tm

Vibrasjoner / usikkerhet

Vibragdo / Incerteza

Vibracién/ Incertidumbre

Vibration / osédkerhet

Lufttrykk max Bar

Pressdo max. Bar

P max Bar

Lufttryck max Bar

Lufttrykk min Bar

Pressao min. Bar

P min Bar

Lufttryck min Bar

Luft forbruk per skudd @ 5.6
Bar

Consumo de ar por golpe @
5.6 Bar

Consumo aire disparo @ 5.6
Bar

Luftférbrukning per avfyrning@
5.6 Bar

Avtrekksmekanisme

Tipo de disparo

Tipo de activacion

Avfyrningstyp

Smagreolje for verktay
(Sommer)

Lubrificante para verao

Lubricante de verano

Sommarsmajning

Smareolje for verktay (Vinter)

Lubrificante para inverno

Lubricante de invierno

Vintersmaérjning

Smgreolje for O- ringer

Lubrificante para anéis

Lubricante 0-ring

0-ringssmarjning

Spiker Navn Nome do Fixador Nombre del consumible Maskinnamn
Dimensjon Dimensdes Dimensiones Dimmensioner
Hode/ Krone Coroa Cabeza/corona Ryggbredd

Magasin kapasitet

Capacidade do magazine

Capacidad cargador

Magasinskapacitet

Lengde pa nytt hammerblad

Comprimento da lamina nova

Longitud nuevo clavador

Ny drivarlangd

c [H|lwn|m|lplv|jo|2| 8 || X |«|—(ZT(d|m|mo|jo|m|>

Maks. dybde i stempel

Prof. max. interna do pistao

Profun. max. Dentro piston

Max djup i kolv

PL Cz SK HU

A | Dlugosc Délka Dizka Hosszlisag

B | Wysokosc Vyska Vyska Magassag

C | Szerokosc Sitka Hibka Szélesség

D |Waga Hmotnost kg Hmotnost Stly Kg.

E | Halas Hladina hluku LpA, 1s, d Hluénost LPA, 1s, d ZajLPA, 1s,d

F [ Halas Hladina hluku LWA, 1s, d Hluénost LWA, 1s, d ZajLWA, 1s,d

G | Halas Hladina hluku LpA, 1s, Tm Hluénost LPA, 1s, Tm Zaj LPA, 1s, Tm

H | Drgania/ nieokreslono$¢ Vibrace / proménlivost Vibrécie / neistota Rezgés / bizonytalansag

I | P maxbar P max bar P max Bar P max Bar

J | P minbar P min bar P min Bar P min Bar

K Zuzycie powietrza na strzal @ Spotfeba vzduchu na déavku pfi Spotreba vzduchu na Gkon 1 @ | Levegéfelhasznalas / ket @
5,6 Bar 5,6 barech 5.6 Bar 5.6 Bar

L | Sposab inicjowania strzalu Typ aktivace Druh aktivacie Aktivalasi tipus

M | Olej letni Letni mazivo Letné mazadlo Nyari kendanyag

N | Olej zimowy Zimni mazivo Zimné mazadlo Téli kendanyag

0 | Smar do O-ringow Mazivo tésniciho krouzku Mazadlo — kruh v tvare pismena 0 | TémitGgydrd kenése

P | Nazwa stosowanego lacznika Nézev upinadla Meno zosivacky A kotdelem neve

Q | Wymiary lacznikow Rozméry Dimenzie Méretek

R [ Szerokosc lacznika Hlava/korunka Hlavica/vrchol Fej / korona

S | Pojemnosc magazynka Kapacita zasobniku Kapacita zasobnika A tar kapacitasa

T | Dlugosc nowego bijaka Délka nového unasece Dizka nového vodidla Uj tokmény hossza

U | Max.glebokosc wewnatrz tloka Max. vnitfni hloubka pistu Max. hibka vo vnitri piesta Max. mélység a dugattyaban




GB OStanley Bostitch. Not to be reproduced without permission. Unauthorised copies of this
document do not constitute CE compliance for the products.

F ©Stanley Bostitch. Reproduction interdite sans permission préalable. Les copies non autorisées
de ce document ne signifient en rien que les produits soient conformes aux normes CE.

D ©Stanley Bostitch. Vervielfaltigung nicht ohne Genehmigung gestattet. Unzulassig erstellte
Kopien dieses Dokuments erfiillen nicht die CE-Richtlinien fiir Produkte.

NL ©Stanley Bostitch. Mag niet worden vermenigvuldigd zonder toestemming. Onrechtmatige
kopieén van dit document willen niet zeggen dat de producten voldoen aan de CE-vereisten.

DK ©Stanley Bostitch. Ma ikke gengives uden tilladelse. Uautoriserede kopier af dette dokument
udger ikke CE overholdelse for produkterne.

SF ©Stanley Bostitch. Ei saa jaljentaa ilman lupaa. Taman asiakirjan ilman valtuutusta tehdyt
kopiot eivat muodosta tuotteille CE-yhdenmukaisuutta.

G OStanley Bostitch. ArayopeUeTal n avanapaywyn xwpig rmponyoupevn adela. Ta un
eEouolodoTtnuéva avTiypagpa Tou mapovTtog eyypadou dev anoteAolv cuppdépdwon CE yia
Ta mpoiovTa.

| ©Stanley Bostitch. Vietata la riproduzione senza permesso. Le copie non autorizzate di questo
documento non garantiscono la conformita CE per i relativi prodotti.

N ©Stanley Bostitch. Skal ikke reproduseres uten tillatelse. lkke godkjente kopier av dette
dokumentet oppfyller ikke kravene for CE-merking for produktet.

P ©Stanley Bostitch. Reproduc¢éo proibida sem autorizagéo prévia. As cépias nao autorizadas
deste documento n&o estdo em conformidade com a CE para os produtos.

E ©Stanley Bostitch. Prohibida la reproduccion sin permiso. Las copias no autorizadas de este
documento no suponen la conformidad con las normas CE de los productos.

S ©Stanley Bostitch. Prohibida la reproduccion sin permiso. Las copias no autorizadas de este
documento no suponen la conformidad con las normas CE de los productos.

PL ©Stanley Bostitch. Niniejszy dokument nie moze by¢ kopiowany bez pozwolenia.
Nieautoryzowane kopie niniejszego dokumentu nie stanowig deklaracji zgodnosci CE
prezentowanych produktow.

CZ ©Stanley Bostitch. Niniejszy dokument nie moze by¢ kopiowany bez pozwolenia.
Nieautoryzowane kopie niniejszego dokumentu nie stanowig deklaracji zgodnosci CE
prezentowanych produktéw.

SK ©Stanley Bostitch. Rozmnozovanie bez povolenia je zakazané. Neopravnené kopie tohto
dokumentu nie su v sulade s CE pre dané vyrobky.

HU ©Stanley Bostitch. A dokumentum engedély nélkil nem sokszorosithaté. Az engedély nélkul
sokszorositott dokumentum nem jelenti a termék CE-megfelel6ségét.



SAFETY INSTRUCTIONS

A\ IMPORTANT READ CAREFULLY: It is important that all operators read and understand all sections @

of this Tool Technical Data manual and the separate Safety and Operating Instruction Manual which
come with this tool. Failure to do so could result in you or others in the working area to be seriously injured.

/A WARNING! Eye protection in accordance with 89/686/EEC, and with equal or greater grade than defined
in EN166 should be used. However all aspects of operators work, environment and other type/s of machinery
being used, should also be considered when selecting any personal protection equipment.

Note: Non-side shielded spectacles and face shields alone do not provide adequate protection.

/A WARNING! To prevent accidental injuries:

® Never place a hand or any other part of the body in fastener discharge area of tool.

Never point tool at yourself or anyone whether it contains fasteners or not.

Never engage in horseplay.

Never pull the trigger unless the nose is directed towards the work.

Always handle the tool with care.

This tool is intended to be used for fastening metal connecting plates to wood in construction applications. DO

NOT USE for fastening harder materials which could cause buckling of the fasteners and damage to the tool. If

you are unsure of the suitability of this tool for certain applications, please contact your local sales office.

Do not pull the trigger or depress the trip mechanism whilst loading the tool.

@ To prevent accidental actuation and possible injury, always disconnect air supply:
1. Before making adjustments. 2. When servicing the tool. 3. When clearing a jam. 4. When tool is not in use.
5. When moving to a different work area, as accidental actuation may occur, possibly causing injury.

® Read the additional Safety & Operating instructions booklet before using tool.

® Do not use oxygen and combustible gases as an energy source for pneumatically operated tools.

@ The operation of this tool can cause sparks and act as a source of ignition for flammable fuels and gases

/A IMPORTANT! Tool Operation:

® To identify the operation type of your model, check the ID label affixed to the tool/ rear of this manual
and the corresponding row in the table at the front of this manual for that model. Read the corresponding
section in the Safety & Operating instructions for information of each trip type.

OPERATING YOUR MCN NAILER

TO AVOID SERIOUS INJURY FROM FASTENERS AND FLYING DEBRIS WHEN INSTALLING METAL CONNECTORS

USING THE MCN NAILER:

e Use only genuine BOSTITCH metal connector nails.

¢ Use only one stick of metal connector nails at a time.

¢ Metal connector nails are not designed to penetrate metal. When installing metal connectors, always place the
exposed point of the metal connector nail into the metal connector’s pre-formed hole, and orient so the nail is
perpendicular to the hole before attempting to drive a fastener.

FIG 1- shows correct placement Fig 2- shows incorrect placement

TOOL OPERATION

NOTE: Although this is not the only pneumatic tool offered by BOSTITCH that operates sequentially, its

operation is unique from all other BOSTITCH tools. The moveable nose, which acts as the contact trip, is in the
“depressed” position at rest to allow visibility of the nail points used for positive placement. When the tip of the
nail is placed in the preformed metal connector hole and the trigger is pulled, the moveable nose moves out from
the tool to detect the work surface. If the moveable nose does not detect the work surface close to

the nose of the tool, the tool will not actuate.



Loading Nails (Figs 3-7):

1. Hold nailer with magazine tilted downward. Insert stick of nails from rear of magazine (Fig 3). The MCN250-E
has three separate nail channels for 40, 50 and 60 series nails (Figs 4 - 6). Never mix different length nails in
the magazine. Slide nails all the way to the front of magazine.

2. Engaging Pusher: Pull pusher towards rear of magazine beyond the last nail , then release to engage pusher
to the strip of nails (Fig 7).

Removing Nails (Fig 8-12)

1. Depress the pusher tab to disengage pusher from the nails (Fig 8). Slowly slide pusher forwards past the
nails to the nosepiece (Fig 9).

2. Remove nails by releasing the pusher spring and sliding nails backwards (Fig 10).
3. Depress the magazine tab and slide nails past magazine tab and out the magazine. (Fig 11 & 12).

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (Fig 13)

The adjustable exhaust deflector can be rotated unto any desired position by hand without the use of hands.

CONTACT TRIP HOUSING ASSEMBLY REPLACEMENT (Fig 14 & 15)

Never TAMPER with or disassemble contact trip (CT) housing assembly, it can cause SEVERE injury to the user
or to bystanders. Contact trip housing must be replaced as a COMPLETE ASSEMBLY only.



CONSIGNES DE SECURITE

A IMPORTANT ! LIRE ATTENTIVEMENT CETTE NOTICE : Il est essentiel que tous les utilisateurs des
outils lisent et comprennent toutes les sections de ce manuel de données techniques sur I'outil ainsi
que le manuel séparé de consignes de sécurité et d'utilisation fourni avec I'outil. Tout manquement a ®
cette mesure de précaution importante pourrait étre la cause d'accidents et de blessures graves pour
I'utilisateur de I'outil comme pour d'autres personnes se trouvant a proximité de la zone de travail.

A\ ATTENTION ! Il faudra porter un systéme de protection des yeux conforme a la norme 89/686/EEC et d’une
valeur de protection égale ou supérieure a celle définie par la norme EN166. Cependant, tous les aspects

du travail de I'opérateur, I'environnement et autres types de machines utilisées, doivent aussi étre pris

en considération en choisissant des équipements de protection individuelle appropriés. NB: Les lunettes
dépourvues d'écran latéral ainsi que les masques a poussiére n’offrent pas une protection suffisante.

A\ MISE EN GARDE! Pour éviter toute blessure accidentelle:

® Ne jamais mettre la main ni aucune autre partie du corps dans la zone d'éjection des clous.

Ne jamais diriger la machine vers soi-méme ni vers autrui, qu'elle soit chargée ou non.

Ne jamais s’amuser ou chahuter avec la fixeuse.

Ne jamais appuyer sur la gachette si le nez n’est pas appuyé contre la piéce a usiner.

Toujours manipuler la fixeuse avec précaution.

Cet outil est destiné a étre utilisé pour la fixation de plaques de métal sur bois dans les applications de

construction. NE PAS L'UTILISER pour la fixation de matériaux plus durs qui pourraient voiler les attaches et

endommager I'outil.

Ne jamais appuyer sur la gachette ni sur le palpeur pendant le chargement de la fixeuse.

@ Pour éviter toute mise en marche accidentelle et par conséquent des risques de blessures, il faut toujours
débrancher l'air :
1. Avant de procéder a un réglage. 2. Pendant les opérations d’entretien. 3. Pour débloquer un grippage. 4.
Lorsque I'outil est inutilisé. 5. Si I'on se déplace dans une autre zone de travail, afin d'éviter toute mise en
marche accidentelle et par conséquent des risques de blessures.

® Veuillez lire le livret de consignes de sécurité et d'utilisation supplémentaires avant dutiliser I'outil.

N’utilisez pas d'oxygene ou de gaz inflammables comme source d'énergie pour des outils pneumatiques.

® L'utilisation de cet outil peut étre la source d'étincelles et entrainer l'ignition de matiéres et de gaz
inflammables.

A\ IMPORTANT! Fonctionnement de I'outil:

@ Pour identifier le mode opérationnel de votre modele d'outil, vérifier la plaque d'identification fixée sur
I'outil ou au dos de ce manuel et le tableau correspondant colonne L pour ce modeéle. Lire la section
correspondante des Instructions de Sécurité et d'Utilisation pour de plus amples informations sur ce type de
déclenchement.

UTILISATION DE VOTRE CLOUEUR MCN

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURE CAUSE PAR LES FIXATIONS ET LES DEBRIS PROJETES LORS DE

L'INSTALLATION DE CONNECTEURS METALLIQUES AVEC LE CLOUEUR MCN :

o N'utilisez que les clous BOSTITCH authentiques pour connecteurs métalliques.

¢ N'utilisez qu’un baton de clous pour connecteurs métalliques a la fois.

e Les clous pour connecteurs métalliques ne sont pas congus pour pénétrer dans le métal. Pour l'installation
de connecteurs métalliques, placez toujours la pointe découverte du connecteur métallique dans les trous
préformés des connecteurs métalliques, et positionnez-la de fagon a ce que le clou soit perpendiculaire au trou
avant d'essayer d’enfoncer un clou de fixation.

FIG 1- illustre le positionnement correct. FIG 2- illustre le positionnement incorrect.



FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL

NOTE: Bien que cet appareil ne soit pas le seul outil pneumatique proposé par BOSTITCH qui fonctionne

par déclenchement séquentiel, son fonctionnement est différent de tous les autres outils BOSTITCH. Le nez
mobile, qui fonctionne comme le déclenchement par contact, se trouve en position « enfoncée » au repos pour
permettre une bonne visibilité de la pointe des clous et un placement correct. Lorsque I'extrémité du clou est
placée dans le trou préformé du connecteur métallique et que la gachette est enclenchée, le nez amovible sort
de I'appareil et détecte la surface de travail. Si le nez amovible ne détecte pas la surface de travail, I'outil ne
pourra pas fonctionner.

Chargement de I'outil (Fig 3-7):

1. Maintenez le cloueur avec le magasin incliné vers le bas. Insérez la bande de clous a partir de I'arriére
du magasin (Fig. 3). Le MCN250-E dispose de trois rainures de clous séparées pour les clous de 40, 50 et
60 (Figs 4 - 6). Ne jamais mélanger différentes longueur de clous dans le magasin. Faites glisser les clous
complétement vers I'avant du magasin.

2. Enclenchement du poussoir : Tirez le poussoir vers I'arriere du magasin au-dela du dernier clou puis relachez-
le pour enclencher la bande de clous dans le poussoir (Fig. 7)

Enlevement des clous (Fig 8-12)

1. Tirez sur le poussoir pour le séparer des clous (Fig 8). Faites doucement glisser le poussoir en avant aprés les clous vers
le nez (Fig 9).

2. Retirez les clous en relachant le ressort du poussoir et en faisant glisser les clous vers I'arriere (Fig 10).
3. Relachez le levier du chargeur et faites glisser les clous a I'arriére de celui-ci et hors du chargeur. (Fig 11 & 12).

DEFLECTEUR DE DIRECTION D’ECHAPPEMENT D’AIR (Fig 13)

Le déflecteur d'échappement d"air réglable peut étre tourné dans la direction requise manuellement, sans outils.

CONTACT TRIP HOUSING ASSEMBLY REPLACEMENT (Fig 14 & 15)

Ne MODIFIEZ ou ne démontez jamais I'assemblage du boitier du déclenchement par contact (CT) ; cela peut
GRAVEMENT blesser I'utilisateur ou les personnes se trouvant a proximité. Seul un ASSEMBLAGE COMPLET du
boitier de déclenchement par contact peut &tre remplacé.



SICHERHEITSHINWEISE

A\ WICHTIG - BITTE AUFMERKSAM LESEN: Es ist wichtig, dass jeder Bediener sémtliche
Abschnitte dieses werkzeugtechnischen Datenhandbuchs und die mit diesem Werkzeug gelieferte
gesonderte Sicherheits- und Bedienungsanleitung lesen und verstehen. Ansonsten besteht fiir Sie
und andere im Arbeitshereich die Gefahr schwerer Verletzungen.

A\ ACHTUNG! Es sollte ein Augenschutz gemaRB 89/686/EEC und mindestens It. Definition in EN166 @
getragen werden. Bei der Wahl der personlichen Schutzausriistung sind jedoch auch samtliche

Aspekte der von Bedienern geleisteten Arbeit, Umgebung und sonstiger benutzter Maschinentypen zu
beriicksichtigen. Hinweis: Schutzbrillen ohne seitlichen Schutz oder ein Gesichtsschutz allein stellen keinen
ausreichenden Schutz dar.

A\ ACHTUNG! So vermeiden Sie Unfallverletzungen:

@ Niemals die Hande oder andere Korperteile in den Auswurfbereich des Gerites halten.

Das geladene oder nicht geladene Gerat niemals gegen sich selbst oder andere richten.

Niemals mit dem Heftgerat Unfug treiben.

Niemals den Ausloser betdtigen, bevor die Nase nicht auf das Arbeitsteil gerichtet ist.

Das Heftgerat immer mit Vorsicht behandeln.

Dieses Werkzeug wurde zur Befestigung von Metallverbindungen auf Holz fiir Arbeiten im Bauhandwerk
entwickelt. Dieses Werkzeug sollte NICHT zur Befestigung harterer Werkstoffe verwendet werden, da dies

dazu fiihren kann, dass sich die Befestigungselemente verbiegen und das Werkzeug selbst beschadigt wird.
Nicht den Abzug oder den Auslosemechanismus wahrend des Ladens des Gerétes ziehen.

® Um das versehentliche Auslosen und mogliche Unfille zu vermeiden, ist die Luftzufuhr immer abzukoppeln:
1. Vor dem Ausfiihren von Justierungen. 2. Bei der Wartung des Gerétes. 3. Beim Beseitigen von Blockaden.
4. Wenn das Gerét nicht verwendet wird. 5. Beim Wechsel in einen anderen Arbeitsbereich, da das Gerat
versehentlich ausgeldst werden kann und maglicherweise Verletzungen verursacht werden.

® Lesen Sie vor Gebrauch des Werkzeugs bitte die Hinweise zu Sicherheit und Betrieb in der zuséatzlichen
Anleitung.

@ Niemals Sauerstoff oder brennbare Gase als Antrieb fiir pneumatische Werkzeuge verwenden.

® Bei Verwendung dieses Werkzeugs konnen Funken entstehen und zur Ziindquelle fiir brennbare Kraftstoffe
und Gase werden.

A\ WICHTIGER HINWEIS! Werkzeugfunktion:

® Um die Funktionsweise lhres Werkzeugmodells zu identifizieren, iiberpriifen Sie das ID-Label am
Werkzeug/hinten in dieser Anleitung und die entsprechende Tabelle, Spalte L, fiir jenes Modell. Lesen
Sie den entsprechenden Abschnitt in der Sicherheits- und Betriebsanleitung fiir Informationen iiber jenen
Ausldsertyp.

SO BEDIENEN SIE IHREN MCN NAGLER

UM DURCH VERBINDUNGSELEMENTE UND DURCH DIE LUFT GESCHLEUDERTEN SCHMUTZ VERURSACHTE

SCHWERE VERLETZUNGEN BEIM ANBRINGEN VON METALLVERBINDERN MIT DEM MCN NAGLER ZU

VERMEIDEN, SIND DIE FOLGENDEN HINWEISE ZU BEFOLGEN:

e Nur original BOSTITCH Metallverbinder-Nagel verwenden.

o Nur jeweils einen Streifen Metallverbinder-Négel auf einmal benutzen.

* Metallverbinder-N&gel sind nicht zum Eindringen in Metall ausgelegt. Beim Anbringen von Metallverbindern
stets den entbl6Rten Teil des Verbindungsnagels in das vorgeformte Loch des Metallverbinders setzen
und so ausrichten, dass sich der Nagel senkrecht zum Loch befindet bevor versucht wird, einen Verbinder
einzutreiben.

ABB. 1 Korrektes Setzen, ABB. 2 Falsches Setzen



WERKZEUGFUNKTION

ACHTUNG: Obwohl dies nicht das einzige Druckluftgerét im Sortiment von BOSTITCH ist, das sequentiell
arbeitet, ist die Funktionsweise jedoch einzigartig gegeniiber allen anderen Bostitch Werkzeugen. Die als
Kontaktmiindung fungierende bewegliche Miindung befindet sich im Ruhezustand in der gleichen Position

wie im “gedriickten” Zustand, damit die Nagelspitzen gut sichtbar sind und dadurch ein korrektes Setzen
ermdglicht wird. Wenn die Nagelspitze in das vorgeformte Loch des Metallverbinders gesetzt und der Ausldser
betatigt wird, dann tritt die bewegliche Miindung zum Erkennen der Arbeitsflache aus dem Gerét aus. Wenn die
bewegliche Miindung auf keinen Widerstand st6f3t, wird das Gerat nicht ausgelost.

Nigel einlegen (Abb. 3-7):

1. Halten Sie den Nagler mit dem Magazin nach unten geneigt. Den Nagelstreifen von hinten in das Magazin einsetzen
(Bild 3). Der MCN250-E hat drei separate Nagelkanéle fiir 40, 50 und 60 mm lange Négel (Bild 4 - 6). Setzen Sie niemals
Néagel unterschiedlicher Lénge in ein Magazin ein. Schieben Sie die Nagel im Magazin nach vorn.

2. Schieber-Arretierung: Ziehen Sie den Schieber hinter den letzten Nagel im Magazin zuriick und lassen ihn dann
los, damit die Nagel fest eingespannt sind (Bild 7).

Nigel entfernen (Abb. 8-12)

1. Die Driickerlasche driicken, um den Driicker von den Négeln zu trennen (Abb. 8). Den Driicker langsam an den
Négeln vorbei bis an das Miindungsteil schieben (Abb. 9).

2. Zum Entfernen der Négel die Driickerfeder Iosen und die Négel nach hinten schieben (Abb. 10).
3. Den Magazinreiter driicken und die Ndgel das Magazin entlang heraus schieben (Abb. 11 u. 12).

RICHTUNGSVERSTELLBARER AUSPUFFDEFLEKTOR (Abb. 13)

Der verstellbare Auspuffdeflektor lasst sich manuell ochne Zuhilfenahme von Werkzeugen in die gewiinschte
Stellung drehen.

ERSETZEN DES KONTAKTMUNDUNGSGEHAUSES (Abb. 14 u. 15)

NIEMALS Eingriffe an Bauteilen des Kontaktmiindungsgeh&uses (CT) vornehmen oder dieses versuchen
auseinanderzubauen, da dies zu schweren Verletzungen des Bedieners und umstehender Personen fiihren kann.
Das Kontaktmiindungsgehause darf nur als VOLLSTANDIGES BAUTEIL ersetzt werden.



VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

A\ BELANGRIJK, LEES DIT ZORGVULDIG: Het is belangrijk dat alle operators alle delen van deze
Handleiding met technische informatie over dit gereedschap en de afzonderlijke Handleiding voor
veiligheid en bediening lezen en begrijpen. Wanneer dit niet gebeurt, kan dit leiden tot ernstig letsel
voor u of anderen in de werkomgeving

A\ OPGELET! Men dient oogbescherming conform 89/686/EEC en een gelijke of hogere klasse dan in
EN166 te gebruiken. Alle aspecten van de werkzaamheden van operator, milieu en andere gebruikte
type/s machines dienen eveneens overwogen te worden bij het selecteren van lichamelijke
beschermingsapparatuur. Opmerking: Een bril zonder laterale afscherming of een masker voor het
gezicht alleen bieden geen adequate bescherming.

/A WAARSCHUWING! Om toevallige wonden te vermijden:

@ De hand of gelijk welk ander lichaamsdeel nooit in het uitgangsgedeelte van de bevestigingsmiddelen van
het gereedschap steken;

©® Het gereedschap nooit naar zichzelf of tegen andere personen richten, of er nu bevestigingsmiddelen in het
gereedschap zitten of niet;

® Nooit schertsen met de hechtmachine;

©® Nooit op de trekker duwen wanneer de neus niet in de richting staat van het materiaal dat gehecht moet
worden;

@ Het gereedschap steeds met zorg behandelen;

® Dit gereedschap is bedoeld voor het bevestigen van metalen verbindingsplaten op hout in de bouw. NIET
GEBRUIKEN voor het bevestigen van hardere materialen waardoor de bevestigingsmiddelen krom gebogen

kunnen worden en wat kan leiden tot schade aan het gereedschap
® Niet op de trekker duwen, noch op de taster tijdens het laden van het gereedschap.

® Om onvoorziene bediening en mogelijk letsel te voorkomen, de luchttoevoer altijd afkoppelen:
1. Alvorens afstellingen uit te voeren. 2. Tijdens onderhoud van het gereedschap. 3. Bij het verhelpen
van een blokkering. 4. Wanneer het gereedschap niet in gebruik is. 5. Tijdens verplaatsing naar een
andere werkzone,aangezien het gereedschap per ongeluk geactiveerd kan worden en mogelijk letsel kan
veroorzaken.

® Leest u het boekje met aanvullende veiligheidsinstructies en gebruiksaanwijzingen alvorens het
gereedschap in gebruik te nemen.

® Gebruik geen zuurstof en brandbare gassen als energiebron voor pneumatisch bediend gereedschap.

©® De werking van dit hulpmiddel kan vonken veroorzaken en een ontstekingsbron zijn voor ontvlambare
brandstoffen en gassen.

A\ BELANGRIJK! Bediening van gereedschap:

® Controleer het ID-etiket op het gereedschap of op de achterkant van deze handleiding en de
overeenkomende tabel, kolom L voor dat model, om het besturingstype van uw gereedschapsmodel te
identificeren. Lees de verwante paragraaf Veiligheids- en Besturingsinstructies voor dat type palgrendel.

GEBRUIK VAN UW MCN-NAGELAPPARAAT

OM ERNSTIGE VERWONDINGEN TE VOORKOMEN DOOR NIETEN EN RONDVLIEGEND PUIN BIJ HET PLAATSEN

VAN METALEN AANSLUITINGEN MET HET MCN-NAGELAPPARAAT:

¢ Gebruik alleen echte nagels van BOSTITCH voor metalen aansluitingen.

® Gebruik slechts één strip met nagels voor metalen aansluitingen tegelijk.

¢ Nagels voor metalen aansluitingen zijn niet ontworpen om door metaal te gaan. Plaats bij het monteren van
metalen aansluitingen altijd de blootliggende punt van de metalen verbindingsnagel in het voorgevormde gat
van het metaal. Plaats de nagel loodrecht in het gat voordat u het bevestigingsmiddel inschiet.

FIG 1- toont juiste plaatsing FIG. 2 - toont onjuiste plaatsing.



GEBRUIK VAN HET APPARAAT

OPMERKING: Dit is niet het enige pneumatische apparaat van BOSTITCH dat sequentieel werkt, maar de
bediening is anders dan alle andere gereedschappen van BOSTITCH. De beweegbare neus, die werkt als
contacttrekker, staat in een “ingedrukte” positie in rust, om ervoor te zorgen dat de nagelpunten zichtbaar zijn
zodat juiste plaatsing mogelijk is. Als de punt van de nagel in het voorgevormde gat voor de metalen aansluiting
is geplaatst en de trekker wordt overgehaald, komt de beweegbare neus uit het apparaat om het werkoppervlak
te voelen. Als de beweegbare neus dichtbij de neus van het apparaat geen werkoppervlak detecteert, zal het
apparaat niet worden geactiveerd.

Plaatsen van nagels (Fig. 3-7):

—_

. Houd het nagelpistool zo dat het magazijn naar beneden gekanteld wordt. Plaats de stok met spijkers via de
achterkant in het magazijn (Fig. 3). De MCN250-E heeft drie aparte nagel kanalen voor 40, 50 en 60-serie nagels
(Figs 4 - 6). Laad het magazijn nooit met spijkers van verschilende lengtes. Schuif de spijkers helemaal door
naar de voorkant van het magazijn.

2. Bevestigen duwer: Trek de duwer richting de achterkant van het magazijn, tot voorbj de laatste spijker, laat
daarna los zodat de duwer tegen de spijkerstrip wordt bevestigt (Fig. 7).

Verwijderen van nagels (Fig. 8-12).

1. Druk de knop van de aandrijver in om de aandrijver van de nagels af te halen (Fig. 8). Schuif de aandrijver voorzichtig
naar voren, voorbij de nagels richting het neusstuk (Fig. 9).

2. Verwijder nagels door de aandrijfveer vrij te geven en de nagels naar achteren te schuiven (Fig. 10).
3. Druk de magazijnpal in en schuif de nagels voorbij de magazijnpal en uit het magazijn. (Fig. 11 & 12).

IN RICHTING VERSTELBARE UITLAATDEFLECTOR (Fig. 13)

De in richting verstelbare uitlaatdeflector kan in elke gewenste positie worden gedraaid met de hand, er is
hiervoor geen gereedschap nodig.

VERVANGEN VAN DE CONTRACTTREKKER-EENHEID (Fig. 14 & 15)

Verander nooit iets aan de contacttrekker(CT)-eenheid en haal deze nooit uit elkaar, dit kan ERNSTIGE
verwondingen veroorzaken bij de gebruiker of bij omstanders. De contacttrekker-eenheid dient alleen IN ZIJN
GEHEEL vervangen te worden.



SIKKERHEDINSTRUKTIONER

A\ VIGTIGT - SKAL LASES GRUNDIGT IGENNEM: Det er vigtigt, at alle operaterer laeser og forstar
alle afsnit i den Tekniske data-handbog og den separate Sikkerheds- og driftsvejledningshandbog,
som leveres sammen med dette vaerktej. Hvis dette undlades, kan det medfere, at du eller andre
personer indenfor arbejdsomradet kommer alvorligt til skade.

A BEMARK! @jenbeskyttelse i overensstemmelse med 89/686/EEC, og af tilsvarende eller hgjere
klasse end defineret i EN166, skal anvendes. Dog skal alle aspekter af operatararbejde, milje og
andre anvendte maskintyper skal imidlertid ogsa tages i betragtning ved udveelgelse af personligt
sikkerhedsudstyr. Bemaerk: Briller uden sideskaerm og kun udstyret med ansigtsskaerm yder ikke
tilstrekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For at forhindre personskader ved uheld: @

@ Anbring aldrig en hand eller en anden legemsdel i udmundingsomradet for fastgeringsanordningen pa

veerktgjet.

Ret aldrig veerktajet mod Dem selv eller andre uanset om det indeholder fastgeringsanordninger eller ej.

Lav aldrig sjov med vaerktajet.

Tryk aldrig pa aftraekkeren, hvis naesen ikke er vendt direkte mod arbejdsemnet.

Handtér altid vaerktajet med forsigtighed.

Dette veerktajet er beregnet til fastgoerelse af forbindelsesplader af metal pa tree i byggebranchen. MA

IKKE ANVENDES til fastgerelse af hardere materialer, da dette kan medfere bgjning af klammerne og

beskadigelse af veerktgjet.

Tryk aldrig pa aftraekkeren eller pa kontaktmekanismen, mens vaerktgjet pafyldes.

o For at forhindre utilsigtet aktivering og mulige personskader skal man altid afbryde luftforsyningen:
1. Inden der foretages indstillinger. 2. Ved vedligeholdelse af veerktgjet. 3. Nér en tilstopning fiernes. 4. Nar
veerktgjet ikke er i anvendelse. 5. Nar veerktgjet flyttes til et andet arbejdsomrade, eftersom utilsigtet aktivering
kan forekomme, med deraf falgende fare for personskader.

o Lzs handbogen med sikkerheds- og betjeningsanvisninger, for veerktgjet tages i brug.

Benyt ikke ilt og breendbare gasser som en energikilde til trykluftshetjent veerktej.

o Nar dette veerktej anvendes, kan det forarsage gnistdannelse og dermed udgere en antendelseskilde for
braendbare breendstoffer og gasser.

A VIGTIGT! Vaerktejsoperation:

® For at identificere veaerktajsmodellens operationstype skal man tjekke det ID-maerkat, som er faestnet
til vaerktgjet/bagsiden af denne handbog og den tilsvarende tabel kolonne L for denne model. Laes det
tilsvarende afsnit i Sikkerheds- & brugsvejledningen for information om denne type udlgsningsmekanisme.

BETJENING AF DIN MCN SGMPISTOL

S/f}DAN UNDGAS ALVORLIGE SKADER SOM F@LGE AF BESLAG 0G FLYVENDE MATERIALE,

NAR DER MONTERES METALSAMLESTYKKER MED MCN S@MPISTOLEN:

 Brug kun originale BOSTITCH-metalsgm.

® Brug kun ét etui metalsamlestykker ad gangen.

» Metalsamlestykker er ikke konstrueret til at gennemtraenge metal. Nar du monterer metalsgm, skal du altid
anbringe spidsen af tilbeharet til metalsamlestykket i metalsamlestykkets preeformede hul og serge for, at
sgmmet er vinkelret pa hullet, far du forsgger at udskyde et sgm.

FIG. 1- viser korrekt placering  FIG. 2- viser forkert placering



BETJENING AF VARKTAJET
BEMZARK: Selv om dette ikke er det eneste trykluftvaerktej fra BOSTITCH, som arbejder

sekventielt, er dets funktion anderledes end alt andet BOSTITCH-veerktgj. Den bevaegelige munding,

som fungerer som kontaktudlgsning, hviler i “nedtrykt” position for at gare semspidserne synlige for praecis
placering. Nar semspidsen anbringes i det preeformede hul i metalsamlestykket og aftreekkeren aktiveres,
beveaeger den bevaegelige munding sig ud af veerktgjet for at finde arbejdsoverfladen. Hvis den bevaegelige
munding ikke finder arbejdsoverfladen teet pa veerktgjets munding, aktiveres veerktgjet ikke.

LADNING AF S@M (Fig. 3-7):

1. Hold sempistolen med magasinet vippet bagud. Iseet ssmmene fra magasinets bagside (fig. 3). The MCN250-E
har tre separate sgmkanaler til sem i hhv. 40-, 50- og 60-serien (fig. 4-6). Bland aldrig sem af forskellige
lengde i magasinet. Skub ssmmene helt frem i magasinet.

2. Aktivering af fremfgreren: Tryk fremfgreren mod magasinets bagende forbi det sidste sem, og slip derefter
fremfareren, sa den gériindgreb med bandet med sgm (fig. 7).

Fjernelse af sem (Fig. 8-12)

1. Skub udlgsertappen for at fierne skubberen fra ssmmene (Fig. 8). Skub langsomt skubberen frem forbi
semmene til mundingen (Fig. 9).

2. Fjern sem ved at udlgse skubbefijederen og lade ssmmene glide bagud (Fig. 10).
3. Tryk pa magasinets tap og skub semmene forbi magasinets tap og ud af magasinet. (Fig. 11 og 12).

DEFLEKTOR TIL RETNINGS-UDST@DNING (Fig. 13)

Den justerbare udstadningsdeflektor kan drejes manuelt til enhver gnsket position uden brug af veerktg.
UDSKIFTNING AF KONTAKTUDLASERENS HUSENHED (Fig. 14 og 15)

FORETAG ALDRIG ZNDRINGER eller afmontering af kontaktudlgserens (CT) husenhed, det kan forarsage
ALVORLIG personskade pa brugeren eller andre personer. Kontakudlgserens hus ma kun udskiftes som en
SAMLET ENHED.




TURVAOHJEET

A\ TARKEAA - LUE HUOLELLISESTI: On tirkead, etta kaikki kayttajat lukevat ja ymmartavat timan
kayttooppaan ja erillisen, timén tydkalun mukana toimitetun Turvallisuus- ja kayttoohjekirjan kaikki
kohdat. Muussa tapauksessa seurauksena voi olla kayttajan tai muiden tyoskentelyalueella olevien
henkildiden vakava loukkaantuminen.

A\ VAROITUS! Tyokalua kéytettdessé on kéytettiva direktiivin 89/686/EEC mukaisia silméasuojuksia,
jotka ovat luokitukseltaan samat tai paremmat kuin EN166-maarayksessa mainitut suojukset.
Kaikki tydntekoon, ympéristoon ja muihin kéytettéviin koneisiin liittyvat seikat taytyy kuitenkin
ottaa huomioon henkilokohtaisia suojavarusteita valittaessa. Huomaa: Sivusuojuksettomat lasit tai
kasvosuojukset eivat yksistadn takaa riittavaa

suojausta.

A VAROITUS! Tapaturmien vilttimiseksi:

@ Ali koskaan laita kasia tai muita kehon osia tyokalun naulojen ulossyittoalueelle.

Ala koskaan osoita tydkalulla itseési tai muita riippumatta siité, onko tydkalussa nauloja vai ei.

Ala koskaan leiki tydkalulla.

Al4 koskaan paina liipaisinta, ellei nokka ole suuntautunut tyokappaletta kohti.

Kasittele tyokalua aina suurella varovaisuudella.

Tamé tydkalu on tarkoitettu metallisten kytkentélevyjen kinnittdmiseksi puuhun rakennusteollisuuden

sovelluksissa. EI SAA KAYTTAA kovempien materiaalien kiinnittimiseen. Ne voivat aiheuttaa naulainten

vaantymisen ja vaurioittaa tyokalua.

Ala paina liipaisinta tai varmistinta tydkalua ladattaessa nauloilla.

o Tahattomasta kdynnistymisesta johtuvien tapaturmien vélttamiseksi katkaise aina paineilman syotto:
1. Ennen saéatojen suorittamista; 2. Tyokalua huollettaessa; 3. Purettaessa tukkeumaa; 4. Kun tydkalu ei ole
kéytossa; 5. Siirryttdessa toiseen tyttilaan, jolloin tydkalu voi kdynnistyd vahingossa ja aiheuttaa tapaturmia.

@ Lue ylimaarainen Turvallisuus- ja kdyttoohjekirjanen ennen tydkalun kayttoa.

Ala kayta happea ja tulenarkoja kaasuja paineilmalla toimivien tydkalujen energialahteena.

o Tama tyokalu saattaa toimiessaan muodostaa kipindita ja ndin ollen sytyttaa herkasti syttyvia polttoaineita
ja kaasuja tuleen.

A TARKEAA! Tyokalun kaytto:

® Saadaksesi tietaa milla tavalla tyokalusi toimii, tarkista tyokalussa/naiden kayttoohjeiden lopussa oleva
tunnistetarra seké vastaava taulukon sarake L kyseisen mallin kohdalla. Lue laukaisinta vastaava kappale
turvallisuus- ja kayttoohjeista.

MCN-NAULAIMEN KAYTTO

LITTIMIEN JA LENTAVAN ROSKAN AIHEUTTAMIEN VAKAVIEN VAMMOJEN VALTTAMISEKSI

MCN-NAULAINTA KAYTETTAESSA:

¢ Kdyta ainoastaan metalliankkureihin tarkoitettuja aitoja BOSTITCH-nauloja.

e Kdyta ainoastaan yhtéd ankkurinaulalevyé kerrallaan.

* Metalliankkurinauloja ei ole tarkoitettu metallin |apdisemiseen. Kun metalliankkureita asennetaan,
metalliankkurin kdrki on aina asetettava metalliankkurin sovitettuun aukkoon ja suunnattava niin, ettd naula on
kohtisuorassa reikdan ndhden ennen hakasen kiinnitysta.

KUVASSA 1 néytetdan oikea asetus KUVASSA 2 néytetadn virheellinen asetus

TYOKALUN KAYTTO

HUOMAA: Vaikka tdméa naulain ei ole BOSTITCHin ainoa kertalaukaisulla varustettu pneumaattinen tydkalu, sen
toiminta on ainutlaatuinen muihin BOSTITCH-tydkaluihin verrattuna.

Tyokalun liikutettava kérki, joka toimii Contact trip liipaisimena, on lepotilassa alas painetussa asennossa, mika
mahdollistaa naulan kérkien nakyvyyden ja oikean sijoittelun. Kun naulan karki asetetaan valmiiksi sovitettuun
naulan aukkoon ja liipaisinta vedetaan, liikutettava kérki siirtyy ulos tydkalusta tunnistamaan tydn pinnan. Jos
liikutettava karki ei tunnista tydkalun karjen ldhelld olevaa tyon pintaa, tydkalu ei kdynnisty.



NAULOJEN LISAAMINEN (KUVAT 3-7):

1. Pitele naulainta lippaan osoittaessa alaspéin. Syté naulaliuska lippaan takaosaan (kuva 3).
MCN250-E-tydkalussa on kolme erillistd naulakanavaa 40, 50 ja 60 sarjan nauloille (kuvat 4-6). Ala koskaan
lataa lippaaseen erilaisia nauloja sekaisin. Liu'uta naulat aivan lippaan etuosaan.

2. Tyontdjan kytkeminen: Veda tyontdja kohti lippaan takaosaa viimeisen naulan yli kytkeaksesi tyontajan
naulalippaaseen (kuva 7).

NAULOJEN POISTAMINEN (KUVAT 8-12)

1. Paina alas tyontimen kieltd vapauttaaksesi tyontimen nauloista (kuva 8). Liu‘uta tyénninté hitaasti eteenpain
naulojen ohi (kuva 9).

2. Poista naulat vapauttamalla tyéntimen jousi ja liu'uttamalla naulat taaksepéin (kuva 10).
3. Paina makasiinin kieli alas ja liu'uta naulat makasiinin kielen ohi ja ulos makasiinista. (Kuvat 11 ja 12).

KAANNETTAVA PAKOKAASUOHJAIN (KUVA 13)

Saadettava pakokaasuohjain voidaan kaantaa haluttuun asentoon késin ilman tydkaluja.

CONTACT TRIP KOTELOKOKOONPANON VAIHTAMINEN (KUVAT 14 JA 15)

Ala koskaan kajoa tai pura contact trip (CT) kotelon kokoonpanoon. Se voi aiheuttaa VAKAVAN loukkaantumisen
kayttajalle tai sivullisille. Contact trip kotelon saa vaihtaa vain KOKONAISENA KOKOONPANONA.



OAHTIEX AZ®AAEIAZ

A SHMANTIKO! AIABASTE MPOSZEKTIKA: Elvett OnpaXvTLKO K&OE XELPLOTAG VX dLexB&aeL
KL VX KKTXVONOEL OAEG TLG EVOTNTEG TOU TTIXPOVTOG EYXELPLOLOL TEXVLKWV OTOLXElWV
TOU £PYXAELOU KL TO EEXWPLOTO EYXELPIOLO XOPOAELXG KXL OBNYLWV AELTOUPYLXG
TTOU OUVOJBEVOLV XUTO TO £pYXAEL0. & vTIOeTN TrEpTITLON, LTTRPXEL KIVOUVOG VXX
TPXUUPXTLOTELTE, E0ELG | KXTTOLOG KANOG, OTOV XWPO EPYXOLXKG.

A MPOEIAOMOIHZH! MpéTrel VX XPNOLUOTIOLEITE TIPOOTHOLX YIX TX PKTLX, COHQPWVX UE
TNV 0dnyiat 89/686/EOK, BaOuol Lood0vapHou | HeEYAUTEPOL ATTO OTL 0pileL TO TTPATLTTO
EN166. MpéTret, eVTOOTOLG VX GUVUTTONOYLOETE TLG OUVONKEG KL TO TrEPLBAAAOV EpYNOLNG,
KKOWG KXL TOUG KAAOUG TUTTOUG HNXXVNUKTWY TTOU XPNOLHOTIOLELTE, YLX THV £TTLAOYH TOL
£EOTTALONOD TIPOOTACLNG TTOL Ot XPNOLHOTIOLATETE.

Snueiwon: To HRTOYUKALX XWPLG TTAEUPLK KAAUWYN KXL OL HXOKEG TTPOCWITTOL dgv
THPEXOLV XTTO POV TOUG ETTAPKH TTPOCTAOLN.

A MPOEIAOMOIHZH! N Vot oTTOUYETE XTUXAHOTX KXL TPRUUXTLOMOUG:

® Mnv ToTro0sTeiTE TTOTE TO X£PL ] OTTOLOBATIOTE KAAO HEPOG TOU CWUXKTOG OTO XWPO
EEXYWYNG OLVOETHPWYV TOL gpycAgiov.

Mnv oTpEETE TTOTE TO EPYXAELO TTPOG E0KG N OTTOLOVOIATIOTE KAANO, RVEEXPTNTA XTTO TO @

XV TTEPLEXEL OUVOETAPEG 1 OXL.

Mnv emdide0Te TTOTE OF NOTELX.

MRV TpaB&TE TTOTE TH OKXVOGAN TTPX POVO €&V N HOTH TIPOOXVXTOATETHL OTO ONUELD EpYXOLNG.

XelpiCeoTe TAVTA PE TIPOOOXH TO £PYXAELO.

To epYatAeio XxUTO TTPOOPLTETAL YLX XPAON OTHV TIPOODEON HETHED CUPURTWV OE EPXPHOYEG

KXTXoKeUAG. MHN TO XPHZIMOMOIHZETE ywx TV TTpdade0n TrLo OKANPWY LALKWYVY, YEYOVOC TTOU

UTTOPEL V& TTIPOKOAETEL AUYLOUX TWV OUVOETHPWY KL TNHULK OTO £pYXAELD.

Mnv TpaB&TE TN OKXVOGAN )| PNV TLECETE TO PNXXVLIOHO TIXYIBELONG EVW OPTWVETE TO EPYXAELO.

Mo Vot ITO@UYETE TNV TUXXLX EVEPYOTTOLNON KXL TOV TILOVO TPRUUKTLOHO, XTTOOUVOEETE TTRVTX

™V TTXpoxn xépox:

1. MpLv TTPAYUATOTIOLROETE pLOUITELS. 2. KaTd T ouvTApnon Tou epyaeiov. 3. Kotk tnv

QVTLUETWTTLON HPLAG EPTTAOKAG. 4. OTAV TO £pYAel0 eV XpNOLUOTIOLE(TAL. 5. ‘'OTAV UETAKIVAOTE O€

EVal DLOPOPETLKO XWPO £pYRaiag, KaBwg ptropel va eTTéNBeL TuXaix evepyoTTroinam, TTPOKGAWVTAC

EVOEXOUEVIIG TPRUUKTLOHO.

@ [pLv XpPNOLHOTIOLNOETE TO EPYOIAELO SLXB&OTE TO TTPOOOETO PUANGSLO 0BNYieg AoaAELNG &
A&LToupyiog.

® MnV XpNOLHOTIOLELTE YLX TX TIVEVUXTLKX EPYOAELX WG TTNYA EVEPYELXG OEVYOVO KOXL KXUOLUX OXEPLX.

® H AeLToupyiat TOU £pYOXAELOV XUTOU PTTOPEL VO TIPOKXAETEL OTILVONPEG KXL VX Sp&OEL WG TTNYR
KVXQOAEENG YLO TO EDPAEKTH KXOOLHO KOXL XEPLAX.

A SHMANTIKO! Asttoupyiat Tou epycAsiou:

o O VXX XVOYVWPLOETE TOV TOTTO AELTOUPYILOG TOU HOVTEAOU TOU EPYOAELOV TG, EAEYETE THV
KVXYVWPLOTLKA ETIKETK TTOL €LVl KOAANHEVN OTO £pYoAEio/0To TrioW PEPOG XUTOL TOL
£YXELPLOLOL KL TH OTAAN L TOU &VTLOTOLXOU TIVXKX YLX TO GUYKEKPLUEVO HOVTENO. ALXBEOTE
TNV XVTLOTOLXN EVOTNTH OTO £YXELPIOLO NOPAHAELNG KXL OBNYLWV AELTOUPYLNG YLX TTANPOWOPLEG
OXETLKX HE TO OWOTO TOTIO XOWYWAAELXG,

AEITOYPTIA TOY KAPOQTIKOY MCN ZAX

FA NA AMO®YTETE ZOBAPO TPAYMATIZMO AlNO KAP®IA KAl ©PAYZMATA OTAN TOMOGETEITE
METAAAOKAP®A ME TO KAPOQTIKO MCN:

o Nox XxpnotLpoTroLeite uévo yvAoLax HeTOANOKap@a BOSTITSCH.

® N&X XPNOLUOTIOLE(TE HOVO PLK DETUIBX HETHANOKG PPV K&OE Pop&.

o Tox HETOANOKOPPX DEV EIVOL OXEDLAXOPEVE VO DLATTEPVOUV TO PETOANO. ‘OTAV TOTTODETE(TE PETAANIKX PP,
Vo TOTTOOeTE(TE TTAVTA TNV eKTEBELPEVN HOTH TOL PETRANOKKPQOL TNV TTPOBLXUOPPWHEVN TPUTTX
TOU PETHAAOKKPPOU KKL V& TIPOTAVATOATETE WOTE TO KXPYL V& elva k&BeTo TV TPOTIX TIpLV
ETTLXELPNOTETE VX KXPQPWOETE TO METAANOKKPPO.

Ewk.1 - cwoTh ToTroBéThon Ewk. 2 - AavBaopévn ToTroBéThon



AEITOYPTIA EPTAAEIOY

SHMEIQZH: MopdTL GuTO dev €lvail TO HOVO EPYRAELO PE TIETTLEOUEVO KEPXK TTOL HLATIOETAL GTTO TV
BOSTITSCH kot AstToupyel oetplak®, n AstToupyia Tou dlapépel omtd OAx T AN epyoheioc BOSTITSCH.
H kwvnTh poTn, n otrola AeLtToupyel WG GOo@EAELX ETTRPAC, BPlOKETAL OTNV «TTTNUéVN» Béon o€
KOTXOTRON NPEUIRG YLK V& ETTLTPETTEL TNV OPATOTNT TWV KKPWV TWV KKPQLWV TTOL XPNOLUOTIOLOOVTAL
Yyl OeTIkA ToTTo0éTNnoN. ‘OTaV TOTTOBETATETE TV RKPN TOL KKP@LOU OTHV TIPOBLXUOP@WHEVN TPOTIX TOU
UETHANOKPPOL KoL TIKTAOETE TN OKAXVOGAN, N KlvnTH pOTN Byoivel ormd To EpyaAelo L& VO EVTOTTLOEL
TV ETTLPAVELX EPYRTIXC. E&V n KvnTA HOTN B&V EVTOTIIOEL THV ETTLORVELX EPYXOIXG KOVT& 0Tn pOTN TOL
£pYOXAELOL, TO EpYOAE(O dev evepyoTTOLETAL.

®opTwon kxpeLwv (Ek. 3-7):

1. Kp&TAOTE TO KAPPWTLKO PE TO YEULOTAPK V& £XEL KAlON TTPpOG Ta K&TW. Eloay&yeTe TN oelp&
KXP@LWLV aTTO TO Triow pépog Tou yeploTApa (Etk. 3). To MCN250-E duxBéTel Tplo dLopopeTikk
KOVOALX KXPPLWV YL KapPLE Telp&e 40, 50 kat 60 (Etk. 4 €éwg 6). MNV avaXpLYVOETE TIOTE KXPWLK UE
BLXPOPETIKX PAKN OTO YEULOTAPXK. SUPETE TK KAKPPLX TEPUX TTPOC TK UTTPOOTX OTO YEULOTHP.

2. Aéopsuon wonTA: TpaBAETe Tov WONTA TTPOg To TIHOW HEPOG TOL YEULOTAPX TIEPK KTTO TO TEAELTALO
KPP, KL HETE XPAOTE TOV YLX V& dEOUEVTEL 0 WONTAC 0N Oelp& Twv Kap@Lwv (EK. 7).

A@aipeon koep@uwv (Etk. 8-12)

1. MatAoTe TN YAWTTId& Tou PBONOL YL VO aTTodeopeboeTe TO EUBONO ATTd T KopLk (ELk. 8).
OAloOAoTE apy& TO £UBOAO TTPOG TG PTTPOOT, TIEPK KTTO TA KXPWLK TTPOG TO E&XPTHUA MOTNG (Ewk. 9).

2. Tl VX GQULPETETE TX KAPPLK, KTTODETUENTETE TO EAXTAPLO EUBONOU KL OALOOAOTE TK KXPPLK TTPOG
T Tilow (Etk. 10).

3. MoaTAOTE TN YAWTTIOK YEULOTAPK KXL OALOOAO0TE TAX KXP@L& TTEPX oTTO T YAWTTIdX YEULOTAPX KoL
€KTOC TOUL YeULOTAPA. (Etk. 11 kot 12)

KATEYOYNTIKOX EKTPOMEAZ EKTONQZHX (Ewk. 13)

Zeog@UETe TN Bidx. PuBuioTE TOV ekTpOTTéX OTNV KaTEVBLVOT TTOL BEAETE KL O@IETE TN BIdX.

ANTIKATAZTASH AIATAZHS MNMEPIBAHMATOZ AS®AAEIAY EMA®HZE (Ewk. 14 kot 15)

Mnv EMEMBAINETE K&L PNV GTTOCUVGPHOAOYELTE TN SLATAEN TIEPIBAANATOC KOQRAELXG eTTa@AG (CT)
emreldn prropel v ipokAnBel SOBAPOS TpXUPGTLOUOG OTO XpROTN N O€ TI’PEVPLOKOPEVOUG. To TrepiBANpa
XOPEAELRG ETTXPAG TIPETTEL VX AVTLKATAOTaOEl wg OANOKAHPH AIATAZH pévo.



ISTRUZIONI RELATIVE ALLA SICUREZZA

A IMPORTANTE LEGGERE ATTENTAMENTE: & importante che tutti gli operatori leggano e
comprendano tutte le sezioni del presente Manuale di specifiche tecniche dell'utensile e del
Manuale d'istruzioni d’uso e sicurezza separato forniti con I'attrezzo. La mancata osservanza delle
istruzioni potrebbe causare seri infortuni all’operatore e ad altri soggetti che si trovano nell’area di
lavoro.

A\ AVVERTENZA! E necessario utilizzare una protezione per gli occhi conforme alla Direttiva 89/686/
EEC, che sia di qualita uguale o superiore a quella definita nella norma EN166. Tuttavia, quando si
scelgono dispositivi di protezione individuale devono essere considerati tutti gli aspetti del lavoro
dell’'operatore, I'ambiente e gli altri tipi di macchinari utilizzati.

Nota: gli occhiali senza schermatura laterale e le mascherine per il viso da soli non garantiscono
una protezione adeguata.

A\ AVVERTENZA! Per evitare ferimenti accidentali:

o Non mettere mai la mano o altre parti del corpo nell’area di eiezione dei fissaggi.

@ Non puntare mai l'utensile verso di sé o verso altre persone in presenza o meno di fissaggi
all'interno della macchina.

Non utilizzare mai l'utensile per giocare. o
Non premere mai il grilletto se la punta non é diretta verso il pezzo da lavorare.

Maneggiare sempre I'utensile con cura.

Questo utensile é destinato ad essere utilizzato per il fissaggio su legno di piastrine di collegamento in

metallo nelle applicazioni edilizie. NON UTILIZZARE I'utensile per il fissaggio di materiali piu duri che

possono causare la deformazione degli elementi di fissaggio e danni allo strumento.
Non tirare mai il grilletto o premere la sicura durante il caricamento dell’utensile.

@ Per evitare I'azionamento accidentale e quindi il rischio di lesioni, scollegare sempre I'aria:
1. Prima di procedere ad una regolazione. 2. Durante gli interventi di manutenzione. 3. Per sbloccare un
inceppamento. 4. Quando I'utensile non viene utilizzato. 5. Quando ci si sposta in una diversa zona di lavoro,
per evitare I'azionamento accidentale con conseguente rischio di lesioni.

o Prima di utilizzare I'utensile si raccomanda di leggere I'opuscolo di istruzioni aggiuntive relative all’'uso e
alla sicurezza.

@ Non usare ossigeno o altri gas combustibili come fonte di alimentazione per gli utensili pneumatici.

@ |l funzionamento di questo utensile puo generare scintille che a loro volta agirebbero da fonte di ignizione
per combustibili e gas infiammabili.

A\ IMPORTANTE! utilizzo dell’utensile:

® Per verificare il tipo di azionamento della propria chiodatrice, leggere la targhetta identificativa attaccata
all'utensile/stampata a tergo del presente manuale e consultare la colonna L della tabella corrispondente al
proprio modello. Per informazioni sul tipo di sicura, leggere la relativa sezione riportata nelle istruzioni per
il funzionamento e la sicurezza.

MESSA IN FUNZIONE DELLA CHIODATRICE MCN

PER EVITARE INCIDENTI PROVOCATI DA ELEMENTI DI FISSAGGIO E DETRITI QUANDO SI INSTALLANO

CONNETTORI METALLICI CON LA CHIODATRICE MCN:

¢ Usare unicamente chiodi originali BOSTITCH per connettori metallici.

e Usare solo una striscia di chiodi per connettori metallici alla volta.

e | chiodi per connettori metallici non sono progettati per perforare il metallo. Quando si installano connettori
metallici, sistemare sempre il punto esposto del chiodo per connettori metallici nel foro gia effettuato all’interno
dei connettori stessi e orientarlo in modo che il chiodo sia perpendicolare al foro prima di provare a inserire un
punto.

FIG. 1 - mostra il posizionamento corretto.  FIG. 2 - mostra il posizionamento incorretto



FUNZIONAMENTO DELL'UTENSILE

NOTA: Sebbene questo non sia l'unico utensile pneumatico offerto da BOSTITCH che operi in maniera
sequenziale, il suo funzionamento & unico rispetto a tutti gli altri utensili BOSTITCH. Il naso mobile, che funge

da sicura a contatto, & in posizione “premuta” a riposo per offrire la visibilita delle punte dei chiodi usate

per garantire un corretto posizionamento. Quando la punta del chiodo é sistemata nel foro gia praticato nel
connettore metallico e il grilletto viene tirato, il naso mobile fuoriesce dall’'utensile per rilevare la presenza della
superficie di lavoro. Se il naso mobile non rileva la superficie di lavoro nelle sue vicinanze, I'utensile non si mette
in funzione.

Caricamento dei chiodi (Figg. 3-7):

1. Tenere la chiodatrice con il magazzino inclinato verso il basso. Inserire la stecca di chiodi dalla parte
posteriore del magazzino (fig. 3). L'utensile MCN250-E dispone di tre canali separati per serie da 40, 50 e
60 chiodi (figg. 4-6). Non mescolare mai chiodi di diversa lunghezza all'interno del magazzino. Far scorrere
completamente i chiodi verso la parte anteriore del magazzino.

2. Innestare lo spingipunto: tirare lo spingipunto verso la parte posteriore del magazzino oltre |'ultimo chiodo,
quindi rilasciare per innestare lo spingipunto sulla striscia di chiodi (fig. 7).

Rimozione dei chiodi (Fig&. 8-12)

1. Premere la linguetta del dispositivo di avanzamento per sganciarlo dai chiodi (Fig. 8). Spingere lentamente il
dispositivo di avanzamento in avanti oltre i chiodi fino al nasello (Fig. 9).

2. Rimuovere i chiodi rilasciando la molla del dispositivo di avanzamento e spingendo i chiodi all'indietro (Fig. 10).
3. Premere la linguetta del caricatore e spingere i chiodi oltre la linguetta fuori dal caricatore (Figg. 11 e 12).

DEFLETTORE DIREZIONALE DI SCARICO (Fig. 13)

Il deflettore di scarico regolabile puo essere ruotato in qualsiasi direzione a mano e senza I'uso di alcun utensile.
SOSTITUZIONE GRUPPO SICURA A CONTATTO (Fi%. 14 e 15)

Non MODIFICARE o smontare mai il gruppo della sicura a contatto (CT), in quanto si possono provocare SERIE
lesioni all’'utente o ad altre persone presenti sul luogo di lavoro. Il gruppo della sicura a contatto deve essere
sostituita solo come GRUPPO UNICO.



SIKKERHETSINSTRUKSER

A\ VIKTIG. LES N@YE: Det er viktig at alle operaterer leser og forstér alle seksjoner i denne
Manualen for verktayets tekniske data, og den serskilte Instruksjonsmanualen for sikkerhet
og betjening som falger med verktayet. Unnlatelse a gjere dette kan fore til at du eller andre i
arbeidsomradet kan komme alvorlig til skade.

/\ ADVARSEL! @yevern i henhold til 89/686/EEC, og med tilsvarende eller starre grad enn det som
er definert i EN166 bar brukes. Imidlertid ber alle aspekter av operatarens arbeid, miljg og andre
type(r) maskiner som brukes tas i betraktning ved valg av personlig verneutstyr. Merk: Briller uten
sidebeskyttelse og ansiktsbheskyttelse er ikke tilstrekkelig beskyttelse.

/\ ADVARSEL! For & unnga tilfeldige skader:

o Hold aldri hendene eller andre kroppsdeler i naerheten av festeverktayetsutskytingssone.

Sikt aldri verktgyet mot deg selv eller andre, uansett om det inneholder festeverktay eller ikke.
Lek aldri med verktoyet.

Trykk aldri pa avtrekkeren hvis ikke nesen er rettet mot arbeidsstykket.

Behandle alltid verktayet forsiktig.

Deotte verktoyet skal brukes til a feste tilkoblingsplater av metall til tre i byggapplikasjoner.
MA IKKE BRUKES til a feste hardere materialer da det kan fere til brist pa festene og skader pa

verktoyet.
Trykk aldri pa avtrekkeren eller pa utlesermekanismen mens verktgyet lades.

o For a unnga at verktayet tilfeldig aktiveres og mulige skader, frakople alltid lufttilferselen: @
1. Far justeringer. 2. Ved vedlikehold av verktayet. 3. Ved fjerning av blokkeringer. 4. Nar verktayet
ikke er i bruk. 5. Ved flytting til et annet arbeidsomrade, idet verktayet tilfeldig kan aktiveres og
derav muligens forarsake skade.
o Les gjennom tilleggsheftet med sikkerhets- og bruksanvisninger for du bruker verktayet.
Ikke bruk oksygen og brennbare gasser som energikilde for pneumatisk drevne verktay.
o Betjening av dette verkteyet kan forarsake gnister og veere en tenningskilde for brennbare drivstoffer og
gasser.

A VIKTIG! Bruk av verktay:

® For a identifisere anvendelsestype pa din verktaymodell, sjekk ID-merket festet til verkteyet/bak i denne
handboken og korresponderende tabell, kolonne L for den modellen. Les korresponderende avsnitt i
“Sikkerhet & brukerinstrukser” for informasjon om den utkoplingstypen.

BETJENING AV DIN MCN SPIKERDRIVER

FOR A UNNGA ALVORLIGE SKADER FRA FESTEANORDNINGER 0G FLYGENDE RUSK NAR DU INSTALLERER

METALLKOBLINGER MED MCN SPIKERDRIVER:

¢ Bruk kun originale metallkoblingsspikrer fra BOSTITCH.

® Bruk kun én stav med metallkoblingsspikrer om gangen.

» Metallkoblingsspikrene er ikke designet slik at de skal trenge gjennom metallet. N&r du installerer
metallkoblinger, skal du alltid plassere det utsatte punktet av metallkoblingsspikeren inn i metallkoblingens
forhandsformede hull, og plasser den slik at spikeren star loddrett i forhold til hullet, far du gjer forsgk pé &
drive inn en festeanordning.

FIG 1- viser korrekt plassering  FIG 2- viser feil plassering

BRUK AV VERKT@Y

MERKNAD: Selv om dette ikke er det eneste trykkluftverktgyet tilbudt fra BOSTITCH som funksjonerer
sekvensielt, er dens driftsméte uten sidestykke og skiller seg ut fra alt annet verktay fra BOSTITCH. Den
bevegelige nesen, som agerer som kontaktutlgseren, inntar i den “nedtrykte” posisjonen pause for 4 tillate sikt
av spikerpunktene brukt for direkte plassering. Nar spikertuppen er plassert i det forhandsformede
metallkoblingshullet og avtrekkeren er trykt, kommer den bevegelige nesen ut av verkteyet for @ avsgke
arbeidsstykkets overflate. Hvis den bevegelige nesen ikke registrerer arbeidsstykkets overflate tett ved

nesen av verktayet, vil verkayet ikke utlgse.



Ladning av sEikrer (Fig 3-7):

1. Hold spikerpistolen med magasinet pa skra nedover. Sett inn spikerbéndet fra baksiden av magasinet (fig 3).
MCN250-E har tre separate spikerkanaler for spiker i 40, 50 og 60-gruppene (fig 4 - 6). Bland aldri forskjellige
spikerlengder i magasinet. Skyv spikrene hele veien til forsiden av magasinet.

2. Kople inn utstgter: Trekk utstater mot den bakre delen av magasinet og forbi den siste spikeren, slipp deretter
slik at utstater kan koples til spikerremsen (Fig. 7).

Fjerning av spikrer (Fig 8-12)

1. Trykk ned skyverklaffen for a frigjare skyveren fra spikrene (Fig 8). Skyv skyveren sakte fremad forbi spikrene
til nesestykket (Fig 9).

2. Fjern spikrene ved & lgsne skyvefjeeren og skyv spikrene bakover (Fig 10).
3. Trykk inn magasinklaffen og skyv spikrene forbi magasinklaffen og ut av magasinet. (Fig 11 & 12)
RETNINGSAVTREKKSDEFLEKTOR (Fig 13)

Den justerbare avtrekksdeflektoren kan roteres for hand til den stillingen du métte @nske uten bruk av verktay.
CONTACT TRIP (KONTAKTUTL@SER) GJENINNSETTING AV HUS (Fig 14 & 15)

Aldri EKSPERIMENTERE med eller demontere kontaktutlgserens (CT) hus, det kan péfare ALVORLIGE skader pa brukeren
eller pa de omkringstaende. Kontaktutlgserens hus ma gjeninnsettes kun som en KOMPLETTENHET.




INSTRUCOES DE SEGURANCA

A IMPORTANTE! LEIA COM ATEN[,‘IT\O: E importante que todos os operadores leiam e compreendam
todas as seccdes deste manual de Especificacdes Técnicas da Ferramenta e do Manual de
Operacao e Seguranca fornecido em separado com esta ferramenta. Caso contrario, o utilizador ou
terceiros que se encontrem na area de trabalho poderao sofrer lesdes sérias.

A\ ATENGAO! 0 equipamento de proteccio dos olhor deve ser usado de acordo com o previsto

em 89/686/EEC, e com graduacao igual ou superior a estipulada na EN166. Todavia, aquando da
seleccao de qualquer equipamento de proteccao pessoal, devem considerar-se todos os aspectos
relacionados com o trabalho dos operadores, ambiente e outro(s) tipo(s) de maquinaria utilizado(s).
Observacao: Os dculos sem proteccao lateral ou mascaras para o rosto ndo garantem uma
proteccéo adequada.

A ADVERTENCIA! Para evitar lesdes acidentais:
o Nao colocar a mao ou qualquer outra parte do corpo na zona de saida dos fixadores;
o Naio apontar a pistola contra si proprio ou contra terceiros, quer esta contenha fixadores ou nao;
@ Nao brincar com a pistola;
o Nao apertar o gatilho, excepto quando a ponta da pistola estiver apoiada sobre o material que
deve ser fixado;
Usar sempre a pistola com muito cuidado;
Esta ferramenta destina-se a ser usada para a fixaca@o de placas metalicas de ligacédo a
madeiras em aplicacdes de construcdo. NAO A USE para fixar materiais mais rigidos, o que pode
causar deformacao dos elementos de fixacao e danificar a ferramenta.
@ Nao apertar o gatilho nem pressionar o mecanismo do dispositivo de seguranca durante o
carregamento da ferramenta. @
o Para evitar o accionamento casual e o riscos de lesdes, desligue sempre o fornecimento de ar :
1. Antes de fazer ajustes. 2. Durante a manutencao da ferramente. 3. Quando remover um
encravamento. 4. Quando a ferramenta ndo estiver a ser usada. 5. Na hora de se deslocar de um posto para
outro de trabalho, evitando o accionamento casual que pode provocar lesdes.
o Antes de utilizar a ferramenta leia o folheto de Instrucdes de Operacao e Seguranca adicional.
Nao utilizar oxigénio nem gases combustiveis como fonte de energia para ferramentas pneumaticas.
o 0 funcionamento desta ferramenta pode provocar faiscas e actuar como fonte de ignicdo de combustiveis e
gases inflamaveis.

A IMPORTANTE! Utilizagao da ferramenta:

® Para identificar o tipo de utilizagdo do modelo da sua ferramenta, verifique a etiqueta de identificacdo
afixada na ferramenta/traseira deste manual e a tabela correspondente coluna L para esse modelo. Leia a
seccao correspondente nas Instrucdes de Seguranca e Operacao para obter informacgdes sobre esse tipo de
manipulo.

OPERACAO DO AGRAFADOR DE PREGOS MCN

PARA EVITAR LESOES GRAVES CAUSADAS POR FIXADORES E DETRITOS PROJECTADOS AO INSTALAR AS

PLACAS DE METAL COM O AGRAFADOR DE PREGOS MCN:

e Use apenas pregos BOSTITCH para placas de metal genuinos.

¢ Use apenas um bloco de pregos para placas de metal de cada vez.

¢ Os pregos para placas de metal ndo foram concebidos para furar metal. Ao instalar as placas de metal,
posicione sempre a extremidade exposta do prego da placa de metal no furo pré-formado da placa de metal, e
oriente de forma a que o prego fique perpendicular ao furo antes de introduzir um prego.

FIG. 1- Mostra a posigdo correcta FIG. 2- Mostra a posigdo incorrecta



UTILIZACAO DA FERRAMENTA

NOTA: Apesar de esta ndo ser a Unica ferramenta pneumatica fornecida pela BOSTITCH que funciona de forma
sequencial, a sua utilizagcdo é distinta de todas as outras ferramentas BOSTITCH. A ponta amovivel, que funciona
como o manipulo de contacto, encontra-se na posi¢ao “premida” em descanso, para permitir a visibilidade das
extremidades do prego utilizadas para o posicionamento correcto. Quando a ponta do prego é colocada no furo
pré-formado da placa de metal e o gatilho é carregado, a ponta amovivel move-se para fora da ferramenta para
detectar a superficie de trabalho. Se a ponta amovivel ndo detectar a superficie de trabalho junto a ponta da
ferramenta, esta ndo ird funcionar.

Carregamento de Pregos (Figs. 3-7):

1. Segure pregador com o carreto inclinado para baixo. Insira a tira de pregos pela parte de tras do carreto (Fig
3). 0 MCN250-E tem trés canais separados de pregos para pregos das séries 40, 50 e 60 (Figs 4 - 6). Nunca
misture pregos de tamanhos diferentes no carregador. Faga deslizar os pregos completamente para a frente do
carregador.

2. Encaixar o Empurrador: Puxe o empurrador no sentido da traseira do carregador até ultrapassar o Gltimo prego,
depois solte-o para encaixar o empurrador na tira de pregos (Fig 7).

Remocao de Pregos (Fig. 8-12):

1. Prima a patilha do dispositivo de empurrar para desengatar o dispositivo dos pregos (Fig. 8). Deslize o dispositivo
de empurrar lentamente para a frente passando pelos pregos até a ponta (Fig. 9).

2. Remova os pregos soltando a mola do dispositivo de empurrar e deslizando os pregos para tréas (Fig. 10).
3. Prima a patilha do carregador e deslize os pregos para além da patilha e para fora do carregador. (Figs. 11 e 12).

DEFLECTOR DIRECCIONAL DO ESCAPE (Fig. 13)

0 deflector ajustavel do escape pode ser rodado a mao para qualquer posicao, sem ser necessario utilizar
ferramentas.

SUBSTITUICAO DA CAIXA DO MANIPULO DE CONTACTO (Figs. 14 e 15)

Nunca FORCE nem desmonte a caixa do manipulo de contacto (CT); isso podera causar lesdes GRAVES ao
utilizador ou as pessoas presentes. A caixa do manipulo de contacto tem de ser substituida apenas como
CONJUNTO COMPLETO.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

/A IMPORTANTE, LEER CON ATENCION: es importante que todos los operarios lean y entiendan todas
las secciones de este Manual de Datos Técnicos de la Herramienta y el Manual de Instrucciones de
Funcionamiento y Seguridad que viene por separado con esta herramienta. El no hacerlo podria tener
como resultado que usted u otras personas de la zona de trabajo sufran dafios graves.

A iATENCI()N! Se debe utilizar proteccion para los ojos de acuerdo con la norma 89/686/EEC y con
la norma EN166 o superior. Sin embargo, se deben tener en cuenta todos los aspectos del trabajo,

el entorno de los operarios y el tipo de maquinaria que se utilice a la hora de seleccionar cualquier
equipo de proteccion personal. Nota: las gafas sin pantallas laterales o las mascarillas para la cara,
por si mismas, no ofrecen una proteccion adecuada.

A\ ADVERTENCIA: para evitar daiios accidentales:

o No sitiie nunca la mano o cualquier otra parte del cuerpo en la zona de disparo de los remaches;
No dirigir nunca la maquina contra uno mismo u otra persona, ya contenga remaches o no;

No bromear nunca con la fijadora;

No apretar nunca el gatillo a no ser que la herramienta apunte al material de trabajo;

Manejar la herramienta siempre con la maxima atencion;

Esta herramienta esta diseiiada para ser utilizada para la fijacion de placas de conexion de
metal en madera en aplicaciones de la construccion. NO UTILICE esta herramienta para fijar

materiales mas duros que puedan causar deformacion de los clavos y daiios en la herramienta.
No apretar nunca el gatillo, ni el mecanismo de disparo durante la carga de la herramienta.

o Para evitar el ionamiento idental y, por lo tanto el riesgo de lesiones, desconectar
siempre el aire:
1. Antes de proceder a un ajuste. 2. Durante las operaciones de mantenimiento. 3. Para desatascar
la herramienta. 4. Cuando la herramienta no se utilice. 5. Mientras se pasa de una zona de trabajo
a otra, para evitar el accionamiento accidental con el consiguiente riesgo de lesiones.

o Lea el folleto adicional de Seguridad e instrucciones de funcionamiento antes de utilizar la
herramienta.

@ No use oxigeno o gases combustibles como fuente de energia de herramientas neumaticas.

o El funcionamiento de esta herramienta puede provocar chispas y ser una fuente de ignicion de combustibles
y gases inflamables.

A\ IMPORTANTE! Funcionamiento de la herramienta:

® Para identificar el tipo de funcionamiento de su modelo de herramienta, compruebe la etiqueta
de identificacion pegada en la herramienta/parte trasera de este manual y la columna de la tabla
correspondiente de ese modelo. Lea la ion correspondiente de las Instrucciones de Funcionamiento y
Seguridad para informacién sobre ese tipo de gatillo.

FUNCIONAMIENTO DE LA CLAVADORA MCN

PARA EVITAR LESIONES GRAVES PRODUCIDAS POR CLAVOS Y DESECHOS EXPULSADOR POR EL EIRE CUANDO

INSTALE CLAVOS METALICOS USANDO LA CLAVADORA MCN:

¢ Use Ginicamente clavos conectores metalicos originales de BOSTITCH.

e Use Ginicamente un peine de clavos conectores metéalicos cada vez.

* Los clavos conectores metélicos no estan disefiados para penetrar en el metal. Cuando instale conectores metélicos,
coloque siempre el extremo expuesto del clavo conector metélico en el agujero preformado del conector metalico, y
oriéntelo de forma que el clavo esté perpendicular al agujero antes de intentar clavar un clavo.

FIG. 1: muestra la colocacion correcta FIG. 2: muestra una colocacion incorrecta.



FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

NOTA: aunque no es la Gnica herramienta neumatica con funcionamiento secuencial de BOSTITCH, su
funcionamiento es completamente distinto al de otras herramientas de BOSTITCH. La nariz mévil, que actlia
como disparador de contacto, se encuentra en la posicion de “accionamiento” en descanso para permitir que se
vean las puntas de los clavos que se usany asi colocarlos correctamente. Cuando la punta del clavo se coloca
en el agujero del conector metalico preformado y se aprieta el gatillo, la nariz mévil se mueve hacia afuera de la
herramienta para detectar la superficie de trabajo. Si la nariz mévil no detecta la superficie de trabajo cercana a
la nariz, la herramienta no funcionara.

CARGA DE LOS CLAVOS (Figs. 3-7):

1. Sujete la clavadora con el depésito inclinado hacia abajo. Inserte un peine de clavos por la parte trasera del depésito
(Fig. 3). La herramienta MCN250-E cuenta con tres canales de clavos independientes para clavos de las series 40, 50 y
60 (Fig. 4-6). No mezcle nunca clavos de distintas longitudes en el depésito. Deslice los clavos totalmente hacia la parte
delantera del deposito.

2. Acople el empujador: tire del empujador hacia la parte trasera del depdsito mas alla del dltimo clavo y, a continuacion,
suéltelo para encajarlo en la tira de clavos (Fig. 7).

RETIRADA DE LOS CLAVOS (Figs. 8-12)

1. Apriete la lengiieta del impulsor para separarlo de los clavos (Fig. 8). Deslice lentamente el impulsor hacia delante,
pasando los clavos, hasta la nariz (Fig. 9).

2. Retire los clavos liberando el muelle del impulsor y deslizando los clavos hacia detras (Fig. 10).
3. Apriete la lengiieta del cargador y deslice los clavos hasta que pasen la lengiieta, fuera del cargador. (Figs. 11y 12).
DEFLECTOR DIRECCIONAL DEL ESCAPE (Fig. 13)

El deflector del escape es ajustable, y puede girarse a cualquier posicion con la mano sin usar ninguna
herramienta.

SUSTITUCION DE LA ESTRUCTURA DEL DISPARADOR DE CONTACTO (Figs. 14 y 15)

Nunca FUERCE o desmonte la estructura del disparador de contacto (CT), puede producir dafios GRAVES al
usuario o las personas que se encuentren cerca. La estructura del disparador de contacto debe sustituirse
tnicamente como una ESTRUCTURA COMPLETA.



LADDNING AV VERKTYGET

A VIKTIGT, LAS NOGA: Det ér viktigt att alla operatorer laser och forstar alla delar i denna
bruksanvisning med tekniska data och i den separata sakerhets- och driftshandboken som bifogas
med detta verktyg. Underlatenhet att gora det kan resultera i att du eller andra i arbetsomradet kan
skadas allvarligt.

/A VARNING! Ogonskydd i enlighet med 89/686/EEC, och med samma eller hogre grad &n som
definieras i EN166 skall anvéndas. Alla aspekter av miljo och annan/andra typ/typer av maskineri
som anvands skall dock ocksa tas i betankning néar personlig skyddsutrustning valjs. Anmérkning:
Varken glasdgon utan sidoskydd eller ansiktsskarmar ger tillrackligt skydd.

A\ VARNING! For att forhindra oavsiktliga personskador:

o Placera aldrig hander eller andra kroppsdelar i det omrade dar spik skjuts ut ur spikpistolen.

o Rikta aldrig verktyget mot dig sjalv eller ndgon annan person, oavsett om det ar laddat med spik

eller inte.

Lek aldrig med verktyget.

Tryck aldrig pa avtryckaren savida inte nosen ar riktad mot arbetsstycket.

Hantera alltid verktyget med forsiktighet.

Detta verktyg &r avsett for fastsittning av metallanslutningsplétar i tré vid byggnadsverksamhet.

ANVAND DET INTE for fastsattning av harda material eftersom detta kan orsaka att klammorna

bojs och verktyget kan skadas.

e Tryck inte pa avtryckaren eller foljarfingret under laddningen av verktyget.

o For att forhindra att verktyget aktiveras ofrivilligt och ger upphov till foljdskador bor
tryckluftstillforseln alltid kopplas ur:
1. Innan justeringar utférs. 2. Nar underhall utfors pa verktyget. 3. Nar du plockar bort fastdon som
fastnat. 4. Nér verktyget inte &r i bruk. 5. Nar verktyget flyttas frén en arbetsplats till en annan,
eftersom ofrivillig aktivering annars kan bli féljden och eventuellt kan fororsaka personskada.

o Las héftet med de extra sidkerhets- och bruksanvisningarna innan du anvander verktyget.

@ Anvind inte syre eller brannbara gaser som energikaélla for tryckluftsverktyg

@ Anvindandet av detta verktyg kan orsaka gnistor och antanda lattantandliga branslen och gaser.

A\ VIKTIGT! Verktygsanvindning:

® For att identifiera anvandningstypen hos ditt verktygs modell, kolla ID-etiketten som sitter pa verktyget/
langst bak i denna bruksanvisning och den motsvarande tabellen kolumn L for den modellen. Las
motsvarande avsnitt i Sdkerhets- & bruksanvisningar for information om denna utlosningstyp.

HUR DU ANVANDER DIN MCN SPIKMASKIN

FOR ATT UNDVIKA ALLVARLIGA SKADOR FRAN SPIK OCH FLYGANDE SKRAP VID INSTALLATION AV

SPIKFORBAND MED HJALP AV MCN SPIKMASKIN:

¢ Anvand endast BOSTITCH originalspikar for metallforband.

¢ Anvand endast en serie med spikar fér metallférband at géngen.

e Spikar fér metallférband &r inte utformade for att trdnga igenom metall. Nar du installerar metallférband, satt
alltid spikens exponeringspunkt i metallforbandets forformade hal och vrid den sa att spiken ar vinkelrét i halet
innan du forsoker att spika fast den.

FIG 1- visar korrekt placering FIG 2- visar inkorrekt placering



ANVANDNING AV VERKTYGET

0BS: Aven om detta inte &r det enda pneumatiska verktyget som séljs av BOSTITCH som fungerar sekventiellt,
ar dess funktion unik jamfort med alla andra BOSTITCH-verktyg. Den rorliga spetsen, som fungerar som
kontakttédndning, befinner sig i “nedséankt” lage i viloldge for att mdjliggéra synbarhet av spikspetsarna som
anvands for positiv placering. Nar spikspetsen har placerats i metallférbandets férformade hal och skjuts av, ror
sig den rorliga spetsen ut ur verktyget for att spara arbetsytan. Om den rorliga spetsen inte sparar arbetsytan i
narheten av verktygets spets, kommer inte verktyget att aktiveras.

Pafyllning av spikar (Fig. 3-7):

1. Hall spikmaskinen med magasinet lutande nedat. Satt in remsor med spikar bakifran i magasinet (Fig. 3).
MCN250-E har tre separata spikkanaler for spikar | serierna 40, 50 och 60 (Fig. 4 - 6). Blanda aldrig olika
spiklangder i magasinet. Skjut spikarna hela vagen till magasinets framsida.

2. Aktivera paskjutaren: Dra paskjutaren till magasinets baksida bortom den sista spiken, slapp den sedan for att
koppla ihop paskjutaren med spikremsan (Fig. 7).

Borttagning av spikar (Fig. 8-12)

1. Tryck ned avtryckartabben for att haka av avtryckaren fran spikarna (Fig. 8). For avtryckaren langsamt framat
och forbi spikarna till den framre delen (Fig. 9).

2. Ta bort spikarna genom att slappa avtryckarfjiadern och dra spikarna bakat (Fig. 10).
3. Tryck ned magasinets tabb och dra spikarna férbi magasinets tabb och ut ur magasinet (Fig. 11 och 12).

UTSTOTNINGSDEFLEKTOR (Fig. 13)

Den justerbara utstdtningsdeflektorn kan vridas till ett dnskat |&ge fér hand utan anvéndning av verktyg.
BYTE AV KONTAKTTANDNINGENS HUS (Fig. 14 och 15)

MANIPULERA aldrig med eller skruva sénder kontakttandarens (CT) hus, det kan orsaka ALLVARLIGA skador
pa anvéndaren eller personer i narheten. Kontakttdndarens hus far endast bytas ut som en KOMPLETT
MONTERINGSSATS.




INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

A\ WAZNE - PRZECZYTAJ DOKLADNIE: Uzytkownicy powinni doktadnie zapoznaé sie z Danymi
Technicznymi oraz osobnalnstrukcja Obstugi i Bezpieczenstwa dotaczona do narzedzia. Nieznajomosé
instrukcji grozi powaznymi obrazeniami ciata uzytkownika lub oséb przebywajacych w poblizu.

A OSTRZEZENIE! Nalezy stosowaé okulary ochronne zgodne z przepisem 89/686/EEC oraz kategorii
co najmniej takiej jak okreslona w normie EN166. Przy doborze jakiegokolwiek sprzetu ochrony
osobistej nalezy rowniez wzia¢ pod uwage wszystkie aspekty pracy operatora, Srodowisko i inne
rodzaje uzywanych urzadzen. Uwaga: Okulary ochronne i ostony na twarz bez oston bocznych nie
zapewniaja dostatecznego zabezpieczenia.

A OSTRZEZENIE! Aby zapobiec przypadkowym urazom:
o Nie nalezy nigdy umieszczaé reki lub innej czesci ciata w obszarze wystrzeliwania tacznika.
o Nie nalezy nigdy wymierzac narzedzia w siebie lub innych, niezaleznie od tego czy jest
natadowane tacznikami czy nie.
Nie nalezy nigdy bawi¢ sie narzedziem.
Nie nalezy nigdy pociagac spustu, o ile nos urzadzenia nie jest skierowany w miejsce pracy.
Zawsze obchodzic sie ostroznie z narzedziem.
Niniejsze narzedzie jest przeznaczone do faczenia metalowych plytek z drewnem w
zastosowaniach produkeyjnych. NIE UZYWAC do taczenia twardszych materiatow, gdyz moze to
spowodowac zakleszczenie tacznikéw i zniszczenie narzedzia.
Nie pociagac spustu ani nie naciska¢ mechanizmu wyzwalacza podczas tadowania narzedzia.
® W celu uniknigcia przypadkowego wprawienia w ruch i mozliwosci spowodowania urazu ciata,
nalezy zawsze wyltaczy¢ doptyw powietrza.
1. Przed dokonywaniem regulacji. 2. Podczas konserwacji narzedzia. 3. Podczas usuwania
zakleszczenia. 4. Kiedy narzedzie nie jest uzywane. 5. Podczas przechodzenia do innego obszaru
pracy, aby unikng¢ przypadkowego uruchomienia i mozliwo$ci spowodowania urazu.
@ Przed uzyciem narzedzia nalezy przeczyta¢ dodatkowa broszure zawierajaca instrukcje dotyczace
bezpieczeiistwa i obstugi. 0
o Jako zrodta energii dla narzedzi pneumatycznych nie nalezy uzywac tlenu ani gazow palnych.
o W trakcie pracy narzedzia moga powstawac iskry, stanowiace ryzyko zaptonu substancji i gazow
tatwopalnych.

/A UWAGA! Tryb pracy narzedzia:

@ Aby okreslic tryb pracy danego modelu nalezy odczyta¢ dane na etykiecie informacyjnej na narzedziu /na
odwraocie tej instrukcji oraz w odpowiedniej tabeli, kolumna L. Nalezy tez przeczytac informacje o rodzaju
gltowicy danego modelu w odpowiedniej czesci Instrukcji Uzytkowania.

0BSLUGA WYRZUTNIKA MCN

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN CIAtA SPOWODOWANYCH ODPRYSKUJACYMI tACZNIKAMI

| OKRUCHAMI MATERIALU PODCZAS MONTAZU METALOWYCH tACZNIKOW PRZY POMOCY WYRZUTNIKA

GWOZDZI NALEZY:

e Uzywac tylko oryginalnych metalowych tacznikéw firmy Bostitch.

e Wktada¢ tylko jeden zestaw metalowych tacznikéw na raz.

* Metalowe taczniki nie sa przeznaczone do wbijania w metal. W przypadku whijania metalowych tacznikéw
nalezy zawsze przed wbiciem tacznika umie$ci¢ prowadnice metalowej przystawki we wstepnym otworze i
przed wprowadzeniem tacznika upewnic sig, ze jest on ustawiony prostopadle do otworu.

RYS. 1- pokazuje prawidtowe ustawienie RYS. 2- pokazuje nieprawidtowe ustawienie



0BStUGA NARZEDZIA

UWAGA: Pomimo, ze nie jest to jedyne pneumatyczne, pracujace w trybie sekwencyjnym narzedzie oferowane
przez BOSTITCH, to jednak jego praca rozni sig od wszystkich pozostatych narzedzi firmy BOSTITCH. Ruchomy
nos, dziatajacy jak samoczynny wytacznik, jest w pozycji “nacisnietej” w spoczynku tak, by mozna byto widzie¢
punkty wykorzystane do prawidtowego umieszczenia gwozdzia. Kiedy konicowka gwozdzia zostanie umieszczona
we wstepnym otworze metalowego tacznika, a spust zostanie pociagniety, ruchomy nos wysunie sig z narzedzia,
aby wykry¢ powierzchnig pracy. Jezeli ruchomy nos nie wykryje powierzchni pracy w poblizu nosa narzedzia,
narzedzie nie uruchomi sie.

LADOWANIE GWOZDZI (RYS. 3-7):

1. Przytrzymaé gwozdziarke z magazynkiem przechylonym w dét. Wiozy¢ tasme z gwozdziami z tytu magazynka
(Rys. 3). Model MCN250-E posiada trzy osobne kanaty dla gwozdzi z serii 40, 50 i 60 (Rys. 4 - 6). Nigdy nie
nalezy taczy¢ gwozdzi o réznej dtugos$ci w magazynku. Przesunaé gwozdzie do przodu magazynka.

2. Ustawienie ttoka: Przesuna¢ ttok do tytu magazynka i ustawi¢ za ostatnim gwozdziem. Nastepnie zwolni¢ ttok
i zaczepi¢ o tasme z gwozdziami (Rys. 7).

WYJMOWANIE GWOZDZI (RYS. 8-12)

1. Weisnij klapke popychacza, aby roztaczy¢ popychacz od gwozdzi (Rys. 8). Powoli przesun popychacz do
przodu za gwozdzie do koricowki nosa (Rys. 9).

2 Wyjmij gwozdzie przez zwolnienie sprezyny popychacza i przesunigcie gwozdzi do tytu (Rys. 10).
3. Wecisnij klapke magazynka i przesur gwozdzie za klapke i poza magazynek. (Rys. 11 & 12).
KIERUNKOWY DEFLEKTOR WYDMUCHU (RYS. 13)

Regulowany deflektor wydmuchu moze by¢ obracany w dowolnym kierunku, recznie bez uzycia narzedzi.

WYMIANA SAMOCZYNNEGO WYLACZNIKA (RYS. 14 1 15)

Nigdy nie BAW sig narzgdziem i nie demontuj stykowego mechanizmu zabezpieczajacego (CT) obudowy, moze
to spowodowaé POWAZNE obrazenia uzytkownika lub osoby znajdujacej sig w poblizu. Stykowy mechanizm
zabezpieczajacy moze by¢ wymieniany tylko w CALOSCI.



BEZPECNOSTNi POKYNY

A DULEZITE,ETETE POZORNE : Je diilezité, aby si vichni pracovnici preéetli a porozuméli viem
castem této prirucky s technickymi daty o nastrojich a samostatné prirucky o bezpecnosti a obsluze,
které jsou souéasti tohoto nastroje. Pokud to neudélaji, miize to vést k vaznému zranéni vas nebo
jinych osob ve vasem pracovnim prostoru.

A UPOZORNENI ! Méla by se pouzivat ochrana zraku v souladu s 89/686/EEC, a to stejné nebo vyssi
kvality, nez je definovana v normé EN166. Pfi volbé prostiedkii osobni ochrany je vSak také tfeba
zvazit vSechny stranky prace operatora, prostredi a dalSi typ/y pouzivaného strojniho vybaveni.
Poznamka: Bryle bez chranénych stran ani svarecskeé stity samy neposkytuji priméfenou ochranu.

A VYSTRAHA! Prevence nahodného zranéni:

@ Nikdy nevkladejte ruce ani Zadnou jinou ¢ast téla do oblasti vyhazovani upinadel nastrojem.

@ Nikdy nesmérujte nastroj smérem k sobé ani k nikomu jinému bez ohledu, zda je nebo neni

naplnén upinadly.

Nikdy nezachazejte s nastrojem pro zabavu.

Nikdy netahejte za spoust, pokud Spicka nesméfuje smérem k praci.

S nastrojem vzdy zachazejte opatrné.

Tento nastroj je uréeny ke spojovani plechu na drevo ve stavebnich aplikacich. NEPOUZIVEJTE ke

spojovani tvrdych materiali, mize to zpiisobit zkrouceni spon miize dojit k poskozeni nastroje.

Pti pInéni nastroje nikdy netahejte za spoust ani netlacte na spoustéci mechanizmus.

K tomu, aby se predeslo nahodnému spusténi a moznému zranéni, vzdy odpojujte ptivod vzduchu.

1. Pfed sefizovanim. 2. pfi servisu nastroje. 3. pfi uvolfiovani zaseknuti . 4. kdyZ se néstroj nepouziva.

5. pfi prechodu do jiné pracovni oblasti, kdy nahodnym spusténim mizZe dojit ke zranéni.

o Nez zactete nastroj pouzivat, prectéte si dodatecnou prirucku s Bezpecnostnimi a provoznimi
pokyny.

o Nepouzivejte kyslik a hotlavé plyny jako zdroj energie pro pneumaticky pohanéné nastroje.

@ “Pfi provozu tohoto nastroje mohou vznikat jiskry, které predstavuji zapalny zdroj pro hotlava
paliva a plyny.

A DULEZITE! Obsluha nastroje:
@ Za ucelem urceni typu obsluhy modelu nastroje zkontrolujte identifikacni Stitek na nastroji/v zadni

casti této prirucky a prislusny sloupec L tabulky pro tento model. Prectéte si odpovidajici pokyny
k bezpecnosti a obsluze k tomuto typu spousténi.

OBSLUHA VASEHO MCN HREBIKOVACE

ABYSTE SE PRI INSTALACI KOVOVYCH SPOJENI POMOCI MCN HREBIKOVACGE VYHNULI VAZNYM URAZOM
ZPUSOBENYM HREBIKY NEBO ODLETAJICIMI ULOMKY:

e Pouzivejte pouze originalni kovové spojovaci hieby fy BOSTITCH.

¢ Pouzivejte najednou pouze jednu sadu spojovacich hiebd.

* Spojovaci kovové hieby nejsou konstruovany pro pronikani kovem. Pfi pfipravé kovového spojeni musite vzdy
umistit nechranény hrot kovového spojovaciho hfebu do predchystaného otvoru pro spojovaci hieb a tento pred
spusténim hiebikovace orientovat tak, aby byl hieb kolmy na otvor.

0BR. 1- ukazuje spravnou polohu 0BR. 2- ukazuje nespravnou polohu

CINNOST NASTROJE

POZNAMKA: Ackoliv to neni pouze jediny nastroj nabizeny fy BOSTITCH , ktery pracuje sekvenéné, jeho provoz
je unikatni mezi vSemi nastroji fy BOSTITCH. Pohyblivy nos nastroje, ktery funguje jako kontaktni spoust, je ve
je hrot hfebu poloZen na pfedchystany otvor kovového spojeni a spoust je stlacena, pohyblivy nos se presune z
nastroje pro uréeni pracovniho povrchu. Pokud pohyblivy nos neuréi pracovni povrch v blizkosti nosu néstroje,
pak se néstroj nespusti.



ZAKLADANi HREBU (OBR. 3-7);

1. Htebikovacku drite tak, aby byl zdsobnik naklonén smérem dolti. Do zadniho konce zasobniku zasuiite pasky
htebikd (obr 3). Nastroj MCN250-E ma tfi oddélené hfebikové drahy pro fady hiebika 40, 50 a 60 (obr. 4-6).
Nikdy se nesmi v zasobniku michat riizné délky hiebikd. Hrebiky posurite po celé délce aZ k predni Casti
zasobniku.

2. Aktivace Soupatka: Soupatko posuite smérem k zadni ¢asti zasobniku az za posledni hiebik a pak ho vloZte na
pasek s hiebiky (obr. 7).

ODSTRANENi HREBU (OBR. 8-12)

1. Stlatte zarazku posunovaciho zafizeni pro uvolnéni zafizeni od hiebti (Obr. 8). Pomalu posunujte posunovaci
zafizeni vpred mimo hfeby u nosu nastroje (Obr. 9).

2. Odstrariite hieby uvolnénim pruziny posunovaciho zafizeni a vytazenim hfebl dozadu (Obr. 10).
3. Stlacte zarazku zasobniku a posurite hieby zésobnikem pres zardzku a mimo zasobnik (Obr. 11 a 12).

SMEROVY VYPRAZDNOVACi DEFLEKTOR (OBR. 13)

Nastavitelny deflektor se miiZe rukou otacet do jakékoliv poZadované polohy, bez pouZiti rukou.
VYMENA SESTAVY KONTAKTNiHO ELEMENTU (OBR. 14 A 15)

Nikdy NEZASAHUJTE do kontaktni spousté (CT) nebo nedemontuijte jeji sestavu, toto mize zpisobit VAZNE
poranéni jak uZivateli, tak osobam stojicim v blizkosti. Sestava kontaktni spousté musi byt vyménéna pouze jako
KOMPLETNI SESTAVA.




BEZPECNOSTNE PREDPISY

A DOLEZITE, POZORNE SI PRECITAJTE! Je délezité, aby si vietci, ktori s nastrojom pracuij, preéitali
a pochopili vSetky casti tejto Prirucky o technickych Specifikaciach nastroja, ako aj Bezpe¢nostné
pokyny a Navod na poutzitie, ktoré su priloZzené k nastroju. Nedodrzanie tychto postupov méze viest k
vaznym poraneniam osob, ktoré sa nachadzaji na pracovisku.

/A Mala by byt pouzita ochrana oéi v sillade s 89/686/EEC, a adekvatny alebo vyssi stupeii ako je
definovany v EN166. Pri vybere prostriedkov osobnej ochrany treba zohladnit vSetky aspekty prace
obsluhujiceho personalu, okolité prostredie a iny typ/y naradia, ktoré sa pouziva.

Poznamka: Ochranné okuliare bez postrannych ochrannych krytov a stitu na tvar neposkytuja
dostatoénii ochranu.

/A UPOZORNENIE!: Pozor na nahodné poranenie:

o Nikdy nekladte ruky ani ini ¢ast tela do priestoru, do ktorého sa nastreluje spojovaci material.

@ Nikdy naradim nemierte na seba ani na nikoho iného, bez ohladu na to, ¢i je v iom spojovaci

material alebo nie.

Nikdy sa s nastrojom nezahravaijte.

Nikdy nestlacajte spist, ked hlaveii nie je nasmerovana na pracovni plochu.

S nastrojom narabajte vZdy opatrne.

Nastroj nie je uréeny na pripeviiovanie kovovych spojovacich platni na drevo pri konstrukénych

pracach. NEPOUZIVAJTE ho na pripeviiovanie tvrdSich materialov, ktoré by mohli deformovat

spojovaci material a poskodit nastroj samotny.

Nestlacéajte spast a neuvoliiujte mechanizmus bezpecnostného spinaca pocas nabijania.

@ Pozor na nahodni reakciu a mozné poranenia. Vzdy odpojte privod vzduchu.
1. Pred vykonanim zmien; 2. Pri vykonédvani Gdrzby néstroja; 3. Pri odstréaneni zaseknutia; 4. Ked
jnastroj mimo prevadzky; 5. Pri pren&Sani na iné pracovisko, kedy moze dojst k ndhodnej reakcii a
pripadnému poraneniu.

o Pred pouzitim si preéitajte brozirku o dopliujicich Bezpeénostnych predpisoch a Navode na
pouZitie.

@ Ako zdroj energie pre pneumatické naradia nepouzivajte kyslik ani horlavé plyny.

o Upozornenie! Prevadzka tohto nastroja moze sposobit iskrenie alebo vyvolat zdroj vznietenia
horlavych paliv a plynov.

A DOLEZITE! Prevadzka nastroja:

® Druh prevadzky vasho modelu zistite, ak skontrolujete ID oznacenie pripojené k nastroju / na
opacnej strane prirucky a zodpovedajiicu tabulku v stipci L pre uréity model. Informacie o druhu
spuste si precitajte v zodpovedajiicej casti prirucky Bezpecnostné a prevadzkové pokyny.

AKO PRACOVAT S MCN KLINCOVACKOU

PRI VKLADANi KONCOVYCH SVORIEK DO MCN KLINCOVACKY MOZE DOJST K VAZNYM PORANENIAM

SPOSOBENYM SVORKAMI ALEBO ODLETUJUCIMI NECISTOTAMI

KOVOVY SPOJOVACI MATERIAL K MCN KLINCOVACKE:

¢ Pouzivajte iba originalne kovové spojovacie svorky BOSTITCH.

¢ Naraz pouZivajte iba jednu sadu kovovych spojovacich svoriek.

¢ Kovové spojovacie svorky nie st uréené na prerazanie kovov. Pri zavadzani kovovych svoriek vzdy prilozte
vytféajuci hrot kovovej spojovacej svorky k predznacenému otvoru a nasmerujte ho tak, aby bol pred zarazenim
svorky kolmy na otvor.

0BR. 1 znazorfiuje spravne umiestnenie, 0BR. 2 nespravne



PRACA S NASTROJOM

POZNAMKA: Napriek tomu, Ze toto naradie nie je jedinym pneumatickym néstrojom s principom nasledného
spuastania ktoré firma BOSTITCH ponka, jeho ovladanie je iné ako u ostatného naradia firmy BOSTITCH. Ak sa
pohybliva hlaveri s kontaktnym spG§tanim nepouZziva, je v uvolnenej polohe, aby bolo vidiet hroty klincov a ulahéilo
sa ich spravne umiestnenie. Po priloZeni hrotu klinca k predznacenému otvoru a stlaceni splste sa z naradia
vysunie pohybliva hlaven a vyhlada pracovny povrch. Ak ho v blizkost hlavne néstroja nenéjde, nezapne sa.

VKLADANIE KLINCOV (OBR. 3-7):

1. Pridrzte klincovacku so zasobnikom naklonenym nadol. Do zadnej Casti zasobnika zasuiite sadu klincov (obr. 3).
MCN250-E mé tri oddelené drazky na sérielklincov 40, 50 a 60 (obr. 4 —5). V zasobniku nikdy nemiesajte klince s
rozli¢nou dizkou. Posuiite klince po celej dizke zasobnika.

2. Zapojenie poslvaca: Zatlacte poslvac do zadnej Casti zasobnika za posledny klinec, potom hu pustite, ¢im sa
zasunie za pas klincov (obr 7).

VYBERANIE KLINCOV (OBR. 8-12)

1. Uvolnite chrani¢ postvadla, aby ste ho oddelili od klincov (Obr. 8). Pomaly ho posurite dopredu okolo klincov
smerom ku hlavni (Obr. 9).

2. Uvolnite klince uvolnenim pruZiny postvadla a potom ich vytiahnite (Obr. 10).
3. Uvolnite chranic¢ zasobnika a vyberte z neho klince (Obr. 11 a 12).

SMEROVY DEFLEKTOR ODPADU (OBR. 13)

Nastavitelny deflektor odpadu sa mdze ru¢ne oto€it do poZzadovanej polohy bez pomoci dalSieho néaradia.
VYMENA KRYTU ZOSTAVY KONTAKTNEHO SPUSTANIA (OBR. 14 A 15)

Nikdy SA NEHRAJTE ani nerozmontivaite kryt zostavy kontaktného spastania (CT). Mohlo by déjst k VAZNYM ;
zraneniam pouZivatela alebo 0sob v jeho okoli. Kryt kontaktného sptstania mozno vymienat iba ako KOMPLETNU
ZOSTAVU.




BIZTONSAGI UTASITASOK

A\ FONTOS. OLVASSA EL FIGYELMESEN: Fontos, hogy minden kezeld olvassa el és értse a Szerszam
miiszaki adatai c. hasznalati utasitas mim!en pontjat, és a szerszamhoz mellékelt kiilon Biztonsagi és
iizemelteti utasitast. Ennek elmulasztasa Onnek és masoknak a munkateriileten silyos balesetet okozhat.

A FIGYELMEZTETES! Az alkalmazott szemvédelemnek meg kell felelnie a 89/686/EEC iranyelv,
illetve az EN166 szabvany eldirasainak. Ezen kiviil a kezeld munkajanak valamennyi szempontjat,
koriilményét, mas tipusa gép(ek) hasznalatat is figyelembe kell venni a személyi véddeszkozok
kivalasztasanal. Megjegyzeés: Az oldalrél nem védd szemiivegek és az arcmaszkok onmagukban nem
biztositanak megfeleld védelmet.

A FIGYELMEZTETES! A véletlen balesetek megeldzése érdekében:

o Soha ne tegye a kezét vagy mas testrészét a szerszam belovorészére.

Soha ne mutasson a szerszam senki masra.

Soha ne kapcsolja be jatékbal.

Soha ne hiizza meg a kioldo kapcsoldt, csak akkor, ha az orr a munkadarab felé néz.

Mindig dvatosan kezelje a szerszamot.

Ez a szerszam fém csatlakozélemezek fahoz valé rogzitésére lett tervezve, épitdipari munkakhoz.

NE HASZNALJA keményebb anyagok rogzitésére — ez a rogzitelemek deformalodasahoz és a

szerszam sériiléséhez vezethet.

@ Ne hiazza meg a kioldé kapcsolot, vagy ne nyomja le az indité mechanizmust a szerszam
betdltésekor.

@ A véletlen beindulas és az esetleges balesetek megeldzése céljabol mindig kapcsolja ki a
levegdellatast:
1. Szabalyozasok el6tt. 2. A szerszam szervizelésekor. 3. Beakadas megsziintetésekor. 4. Ha nem
hasznélja a szerszamot. 5. Ha 4tmegy méas munkateriiletre, mivel véletlen beindulés térténhet, ami
balesetet okozhat.

o Mielétt hasznalni kezdi a szerszamot, olvassa el a kiegészitd Biztonsagi és iizemeltetési
utasitasokat.

@ Ne hasznaljon oxigént és gyilékony gazokat a pneumatikus szerszamok meghajtasara.

o E szerszam hasznalat kdzben szikrazhat, és ettdl a gyalékony iizemanyagok és a gazok
meggyulladhatnak.

A\ FONTOS! A szerszam miikodése:

® A szerszam modellje esetében a miikodési tipus meghatarozas céljabol ellendrizze a szerszamra
vagy e tajékoztaté hatoldalara rogzitett azonosito cimkét, és a megfeleld tablazatban (?-lel jelolt)
Loszlopban a modellt. Olvassa el az ilyen trip” tipusra vonatkozo informaciot a Biztonsagi és
iizemeltetési utasitasok megfelelé részében.

AZ MCN SZOGBEL(OVO HASZNALATA

ANNAK ERDEKEBEN, HOGY ELKERULJE, HOGY FEM CSATLAKOZOELEMEK MCN SZOGBELOV( SEGITSEGEVEL

TORTENG ROGZITESEKOR A ROPULG ROGZITGELEMEK ES FORGACSOK SULYOS SERULEST 0KOZZANAK:

e csak eredeti BOSTITCH fémszdgeket hasznaljon.

¢ Egyszerre csak egy fémszogeket tartalmazo betétet hasznaljon.

¢ A fémszogeket nem fémbe vald behatolésra tervezték. Fémcsatlakozok szerelésekor mindig helyezze a
fémtoldat vezetdjét a fémcsatlakozo el6re kialakitott furataba a rogzitéelem meghajtasa el6tt.

1. ABRA - helyes elhelyezés 2. ABRA - helytelen elhelyezés



A SZERSZAM HASZNALATA

MEGJEGYZES: Bar a BOSTITCH éltal kinalt szerszamok koziil nem ez az egyetlen sorozatmiikddtetésii
pneumatikus szerszam, hasznalata mégis eltér a tobbi BOSTITCH szerszamétdl. Az érintkez6kapcsoloként
miikddd mozgo beldvdfej nem lenyomott helyzetben van nyugalmi allapotban, mely lehetdvé teszi a szégek
hegyeinek lathatosagat, és igy a szogek megfeleld pozicionalasat. Ha a szog csicsat behelyezi az el6re
megmunkalt fém csatlakozofuratadba és meghizza a ravaszt, a mozgé beldvdfej a munkafeliilet érzékelése
érdekében kimozdul a szerszambal. Ha a mozg6 belovdfej a munkafeliiletetet a szerszam beldovéfejétdl tavolinak
érzékeli, a szerszam nem old ki.

A SZOGEK BETOLTESE (3-7. ABRA):

1. Tartsa a szogbelovét a tarral lefelé forditva. Hatulrdl helyezze be a tarba a szdgeket tartalmazo betétet (3.
abra). Az MCN250-E harom kiilonb6z6 szégcsatornaval rendelkezik 40-es, 50-es és 60-as sorozati szogekhez
(4-6. abra). Sose keverje a kiilonbdz6 hosszlsagl szogeket a tarban. Cslsztassa a szdgeket a tar elejéig.

2. Engedje ki a nyomérudat: A tar hatulja feldl tolja a nyomérudat a legutolsé szdgig, majd engedje rd a
nyomorudat a szégeket tartalmazo betétre (7. abra).

A SZOGEK ELTAVOLITASA (8-12. ABRA):

1. Anyomériadnak a szogekrdl valo lehizasahoz engedje fél a nyomérid fiilét (8. abra). A szdgek beldvdfejnek
torténd tovabbitasahoz lassan cslsztassa elGre a nyomorudat (9. abra).

2. Az MCN150 tipusu késziilék esetén a szdgek eltavolitasahoz engedie ki a tolérugot, és csisztassa hatra a
szogeket (10. abra).

3. Engedije fol a tar fiilét, és csisztassa a szogeket a fiilon tdl, mig azok el nem hagyjék a tarat (11. és 12. abra).

IRANYITHATO KIFOVODEFLEKTOR (13. ABRA)

Az éllithato kifavodeflektor szerszam nélkiil, kézzel tetsz6leges irdnyba forgathato.

AZ ERINTKEZOKAPCSOLO-EGYSEG CSEREJE (14. ES 15. ABRA)

Sose kezelje hanyagul és ne szerelje szét az érintkezékapcsol6-egységet (CT), mert az SULYOS sériilést okozhat
a felhasznalonak, illetve a kdzelben tartézkodd személyeknek. Az érintkezkapcsolé-egység csak EGESZBEN
cserélhetd.





