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ORIGINAL BEDIENUNGSANLEITUNG
PD 5 Laser-Distanzmessgerat

Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung vor m
Inbetriebnahme unbedingt durch.

Geben Sie das Gerat nur mit Bedienungs-
anleitung an andere Personen weiter.
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Il Die Zahlen verweisen jeweils auf Abbildungen. Die Abbil-
dungen zum Text finden Sie auf den ausklappbaren Umschlag-
seiten. Halten Sie diese beim Studium der Anleitung gedffnet.
Im Text dieser Bedienungsanleitung bezeichnet »das Gerét«
immer das Laserdistanzmessgerat PD 5.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente Kl
@ Laseraustritt und Empfangslinse

@ Ein-/Aus-Taste

® Messtaste

(@ Batterieklappe

(® Grafische Anzeige

1. Allgemeine Hinweise

1.1 Signalworte und ihre Bedeutung

-VORSICHT-
Fiir eine moglicherweise geféhrliche Situation, die zu leich-
ten Korperverletzungen oder zu Sachschaden fiihren kénnte.

-HINWEIS-
Fiir Anwendungshinweise und andere niitzliche Informa-
tionen.



1.2 Erlduterung der Piktogramme und weitere
Hinweise

Warnzeichen Symbole

EA

LASER RADIATION - DO NOT
Warnung vor

%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

allgemeiner laser class Il according
Gefahr CFR 21, § 1040 (FDA)
Symbole

VorBenutzung  Temperatur-  Nichtinden  Laserklasse2  Abfalle der

Gebrauchsan- anzeige Strahl blicken Wiederverwer-
leitung lesen tung zufiihren
Batterie- Hardware- Ungiinstige KCC-REM-
anzeige fehler Signal- HLT-PD5

verhaltnisse

1.3 Ort der Identifizierung auf dem Gerat

Die Typenbezeichnung und die Serienkennzeichnung sind
auf dem Typenschild lhres Geréts angebracht. Ubertragen
Sie diese Angaben in lhre Bedienungsanleitung und beziehen
Sie sich bei Anfragen an unsere Vertretung oder Service-
stelle immer auf diese Angaben.

Typ:

Serien-Nr.:

2. Beschreibung

2.1 Bestimmungsgemasse Verwendung
Das Gerat ist zum Messen von Distanzen ausgelegt.

2.2 Anzeige

Die Anzeige stellt Messwerte, Einstellungen und Geréte-
status dar. Im Messmodus werden die aktuellen Messwerte
im untersten Anzeigefeld (Ergebniszeile) dargestellt.

2.3 Anzeigenbeleuchtung

Bei geringer Umgebungshelligkeit wird die Anzeigenbe-
leuchtung automatisch eingeschaltet, wenn eine Taste
gedriickt wird. Wird keine weitere Taste innerhalb von ins-
gesamt 20 Sekunden gedriickt, schaltet die Beleuchtung
aus.
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2.4 Funktionsprinzip

Die Distanz wird entlang eines ausgesendeten Lasermess-
strahls bis zum Auftreffen des Strahls auf eine reflektie-
rende Fléche ermittelt. Durch den roten Lasermesspunkt

ist das Messziel eindeutig zu identifizieren.

Die Reichweite ist abhdngig vom Reflexionsvermégen und m
der Oberflachenbeschaffenheit des Messziels.

2.5 Tastatur

Ein-/Aus-Taste Bei ausgeschaltetem Gerét Taste kurz
gedruckt, schaltet das Gerét ein.
Bei ausgeschaltetem Gerat Taste lang
gedrackt, aktiviert das Menu.

Bei eingeschaltetem Gerét Taste kurz

gedruckt, schaltet das Gerat aus.
Messtaste Schnellstart (Bei ausgeschaltetem

Gerat Taste kurz gedruckt, schaltet das

Gerdt ein und aktiviert den Laser).

Startet Distanzmessung.

Aktiviert den Laser.

Aktiviert Dauermessung (langer Druck
ca.2s).
Stoppt die Dauermessung.

2.6 Lieferumfang

1 Laser-Distanzmessgerat PD 5
2 Batterien

1 Gerdtetasche

1 Bedienungsanleitung

1 Herstellerzertifikat

nicht im Lieferumfang enthalten

Zieltafel PDA 50 mit Reflexionsbeschichtung
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 mit Reflexionsbeschichtung
(210x297 mm)

Lasersichtbrille PUA 60

4. Technische Daten

Technische Anderungen vorbehalten!

Stromversorgung

2x1,5 \, Typ AAA Batterien

Batteriezustandskontrolle

Batterieanzeige mit 4 Segmenten zu 100%, 75%, 50%,
25% geladen

Alle Segmente geldscht = Batterie bzw. Akku leer
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Messhereich (mit Zieltafel)

0,25 bis 100 m

Genauigkeit

+1,5 mm typisch fiir Einzel- und Dauer-
messungen **

Einfliisse dchtigen die Di Bei
grosseren Distanzen ist mit einem Einfluss von = 1,5 mm + 20 ppm der
Distanz zu rechnen. Typische Gi it: 2 Sigma bei 25°C.

Grundbetriebsarten

Einzelmessungen / Kontinuierliches Messen

Anzeige

Beleuchtete Fliissigkristall-Anzeige mit permanenter Anzeige
von Distanzen, Betriebszustand und Stromversorgung
Laserklasse

Sichtbar 635 nm, Ausgangsleistung kleiner 1 mW:
Laserklasse 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007 CFR 21 § 1040 (FDA)
Selbstabschaltung

Laser: Tmin / Gerét: 10 min

Betriebsdauer

bis 5000 Messungen bei Raumtemperatur
Betriebstemperatur

-10°C...+50°C

Lagertemperatur

-30°C...+70°C

Schutzklasse

IP 55 Staub- und Spritzwasserschutz IEC 60529
Gewicht mit Batterien

1009

Abmessungen

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Sicherheitshinweise

Neben den sicherheitstechnischen Hinweisen in den ein-
zelnen Kapiteln dieser Bedienungsanleitung sind fol-
gende Bestimmungen jederzeit strikt zu beachten.

5.1 Grundlegende Sicherheitsvermerke

a) Machen Sie keine Sicherheitseinrichtungen unwirk-
sam und entfernen Sie keine Hinweis- und Warn-
schilder.

b) Halten Sie Kinder von Lasergeraten fern.

c) Bei unsachgemédssem Aufschrauben des Gerdts kann
Laserstrahlung entstehen, die die Klasse 2 tbersteigt.
Lassen Sie das Gerat nur durch die Hilti-Servicestel-
len reparieren.

d) Manipulationen oder Veranderungen am Gerét sind
nicht erlaubt.

e) Kontrollieren Sie vor jeder Inbetriebnahme die kor-
rekte Funktionsweise des Gerétes.

f) Messungen auf schlecht reflektierenden Untergrunden
in hoch reflektierenden Umgebungen kénnen zu falschen
Messwerten fuhren.



g) Messungen durch Glasscheiben oder andere Objekte
kdnnen das Messresultat verfélschen.

h) Sich schnell &ndernde Messbedingungen zum Beispiel
durch den Messstrahl laufende Personen, Schneefall
etc., kann das Messergebnis verfalschen.

i) Richten Sie das Gerat nicht gegen die Sonne oder
andere starke Lichtquellen.

j) Berucksichtigen Sie Umgebungseinflusse. Benutzen
Sie das Gerdt nicht, wo Brand- oder Explosionsgefahr
besteht.

5.2 Sachgemadsse Einrichtung des Arbeitsplatzes

a) Vermeiden Sie, bei Arbeiten auf Leitern, eine abnor-
male Kdrperhaltung. Sorgen Sie fur sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht.

b) Wenn das Gerét aus grosser Kélte in eine warmere
Umgebung gebracht wird oder umgekehrt, sollten Sie
das Gerét vor dem Gebrauch akklimatisieren lassen.

c) Prufen Sie sicherheitshalber von lhnen vorher einge-
stellte Werte und vorherige Einstellungen.

d) Sichern Sie den Messstandort ab und achten Sie beim
Aufstellen des Gerdts darauf, dass der Strahl nicht
gegen andere Personen oder gegen Sie selbst gerich-
tet wird.

e) Verwenden Sie das Gerat nur innerhalb der definier-
ten Einsatzgrenzen.

f) Beachten sie die landesspezifischen Unfallverhutungs-
vorschriften.

5.3 Elektromagnetische Vertraglichkeit

Obwohl das Gerat die strengen Anforderungen der ein-
schldgigen Richtlinien erfullt, kann Hilti die Mdglichkeit
nicht ausschliessen, dass das Gerdt durch starke Strah-
lung gestort wird, was zu einer Fehloperation fuhren kann.
In diesem Fall oder anderen Unsicherheiten mussen Kon-
trollmessungen durchgefuhrt werden. Ebenfalls kann Hilti
nicht ausschliessen dass andere Geréte (z.B. Navigations-
einrichtungen von Flugzeugen) gestort werden. Das Gerét
entspricht der Klasse A; Storungen im Wohnbereich kén-
nen nicht ausgeschlossen werden.

5.4 Aligemeine Sicherheitsmassnahmen

a) Uberprufen Sie das Gerat vor dem Gebrauch. Falls das
Gerit beschadigt ist, lassen Sie es durch eine Hilti-
Servicestelle reparieren.

b) Nach einem Sturz oder anderen mechanischen Ein-
wirkungen mussen Sie die Genauigkeit des Gerats
uberprufen.

c) Obwohl das Gerét fur den harten Baustelleneinsatz
konzipiert ist, sollten Sie es, wie andere Messgerite
sorgféltig behandeln.

d) Obwohl das Gerat gegen den Eintritt von Feuchtigkeit
geschutzt ist, sollten Sie das Gerat vor dem Verstauen
in dem Transportbehilter trockenwischen.

5.5 Elektrisch
a) Die Batterien durfen nicht in die Hande von Kindern
gelangen.



b) Uberhitzen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie
nicht einem Feuer aus. Die Batterien konnen explodie-
ren oder es konnen toxische Stoffe freigesetzt werden.

c) Laden Sie die Batterien nicht auf.

d) Verldten Sie die Batterien nicht im Gerét.

e) Entladen Sie die Batterien nicht durch Kurzschliessen.
Sie kdnnen dadurch uberhitzen und Brandblasen verur-
sachen.

f) Offnen Sie die Batterien nicht und setzen Sie sie nicht
Ubermissiger mechanischer Belastung aus.

g) Setzen Sie keine Zink-Kohle-Batterien in das Gerat ein.

5.6 Laserklassifizierung

Je nach Verkaufsversion entspricht das Gerat der Laser-
klasse 2 nach IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 und
Class Il nach CFR 21 § 1040 (FDA). Diese Gerdte durfen
ohne weitere Schutzmassnahme eingesetzt werden. Das
Auge ist bei zufélligem, kurzzeitigem Hineinsehen in die
Laserstrahlung durch den Lidschlussreflex geschutzt. Die-
ser Lidschutzreflex kann jedoch durch Medikamente, Alko-
hol oder Drogen beeintréchtigt werden. Trotzdem sollte
man, wie auch bei der Sonne, nicht direkt in die Lichtquelle
hineinsehen. Laserstrahl nicht gegen Personen richten.

5.7 Transport
Gerat immer ohne Batterien/Akkus versenden.

6. Inbetriebnahme

R

6.1 Batterien einsetzen
VORSICHT
Setzen Sie keine beschédigten Batterien ein.

VORSICHT
Tauschen Sie immer den kompletten Batteriesatz aus.

GEFAHR

Mischen Sie nicht neue und alte Batterien. Verwenden
Sie keine Batterien von verschiedenen Herstellern oder
mit unterschiedlichen Typenbezeichnungen.

1. Offnen Sie das Batteriefach.

2. Nehmen Sie die Batterien aus der Verpackung und set-
zen diese direkt ins Gerat ein.
HINWEIS Achten Sie auf die Polaritét (siehe Markierung
auf der Unterseite des Gerats).

3. Schliessen Sie das Batteriefach.

4. Priifen Sie das saubere Verschliessen der Batterie-
fach Verriegelung.

6.2 Gerat ein- / ausschalten
1. Das Gerat kann sowohl mit der Ein/ Aus-Taste als auch
mit der Messtaste eingeschaltet werden.



2. Im ausgeschalteten Zustand die Ein/ Aus-Taste drtcken:
das Gerét schaltet ein.
Der Laser ist aus.

3. Im eingeschalten Zustand die Ein/ Aus-Taste drtcken:
das Gerét schaltet aus.

4. Im ausgeschalteten Zustand die Messtaste drucken: das
Gerdt und der Laser schalten ein.

6.3 Erste Distanzmessungen

. Drucken Sie die Messtaste einmal.
Bei ausgeschaltetem Gerat wird Geréat und der Mess-
strahl eingeschaltet.
Bei eingeschaltetem Gerat schaltet sich der Messstrahl
an.

. Zielen Sie mit dem sichtbaren Laserpunkt auf eine weisse
Flache in ca. 3 - 10 m Entfernung.

. Drucken Sie nochmals die Messtaste.
In weniger als einer Sekunde wird die Distanz von bei-
spielsweise 5.489 m angezeigt.
Sie haben die erste Distanzmessung mit dem Gerat durch-
gefahrt.

—y
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6.4 Menii Einstellungen

1. Driicken Sie am augeschalteten Gerét die Ein-/Aus-Taste
fiir ca. 2 Sekunden, um das Mend zu starten.

2. Driicken Sie die Messtaste um den Beep-Ton ein- oder
auszuschalten.

3. Driicken Sie die Ein-/Aus-Taste um zur Einstellung der
Messeinheit zu gelangen.

4. Driicken Sie die Messtaste um die Einheiten nacheinan-
der durchzuschalten.

5. Um das Menii zu beenden, driicken Sie die Ein-/Aus-
Taste fiir ca. 2 Sekunden.

Das Gerdt ist ausgeschaltet und alle angezeigten Einstel-
lungen werden (ibernommen.

6.5 Messreferenzen
Alle Messungen beziehen sich auf die Hinterkante des
PD 5.

6.6 Distanzen messen

Distanzen kénnen auf alle nicht kooperierenden unbeweg-
ten Ziele gemessen werden, das heisst Beton, Stein, Holz,
Plastik, Papier etc. Die Verwendung von Prismen oder ande-
ren stark reflektierenden Zielen ist nicht zuldssig und kann
das Ergebnis verfalschen.

7. Bedienung

7.1 Distanzmessungen
HINWEIS



Grundsatzlich gilt bei allen Funktionen, dass die einzelnen
Schritte immer mit grafischen Anzeigen unterstotzt werden.

HINWEIS

Treten Messfehler wahrend der Dauermessung auf und wird

die Dauermessung mit nochmaligem Drucken der Messtaste
m gestoppt, wird die letzte gultige Distanz angezeigt.

7.2 Einzelmessung
1. Schalten Sie den Lasermessstrahl mit der Messtaste ein.
2. Driicken Sie nochmals die Messtaste. Die gemessene
Distanz wird in der Regel in weniger als einer Sekunde
in der Ergebniszeile unten angezeigt.

7.3 Dauermessung

Um die Dauermessung zu aktivieren, halten Sie die Mess-
taste fiir ca. 2 Sekunden gedriickt. Dabei ist es egal, ob das
Gerat ausgeschaltet oder der Messstrahl aus- bzw. einge-
schaltet ist. Mit der Dauermessung werden Distanzen mit
ca. 8 - 15 Messungen in der Ergebniszeile pro Sekunde
aufdatiert. Dies ist abhdngig von der Reflexionsféhigkeit
der Zieloberflache. Falls der Beep-Ton eingeschaltet ist,
wird die Dauermessung mit dem Beep-Ton signalisiert. Der
Messungsvorgang wird durch nochmaliges Driicken der
Messtaste gestoppt. Dabei wird die letzte giiltige Messung
in der Ergebniszeile angezeigt.

8. Pflege und Instandhaltung

8.1 Reinigen und trocknen

1. Staub von Linse wegblasen.

2. Linse nicht mit den Fingern beruhren.

3. Nur mit sauberen und weichen Lappen reinigen; wenn
notig mit reinem Alkohol oder etwas Wasser befeuchten.
HINWEIS Keine anderen Flussigkeiten verwenden, da diese
die Kunststoffteile angreifen kénnen.

4. Temparaturgrenzwerte bei der Lagerung lhrer Ausrustung
beachten, speziell im Winter / Sommer.

8.2 Lagern

Nass gewordene Gerdte auspacken. Gerate, Transportbe-
hélter und Zubehdr abtrocknen (bei hichstens 40 °C) und
reinigen. Ausrustung erst wieder einpacken, wenn sie vol-
lig trocken ist.

Fuhren Sie nach langerer Lagerung oder langerem Trans-
port Ihrer Ausrustung vor Gebrauch eine Kontrolimessung
durch.

Bitte entnehmen Sie vor ldngeren Lagerzeiten die Batterien
aus dem Gerét. Durch auslaufende Batterien kann das Gerat
beschadigt werden.

8.3 Transportieren
Verwenden Sie fur den Transport oder Versand lhrer Aus-
rustung entweder die originale Hilti Verpackung oder eine
gleichwertige Verpackung.

VORSICHT
Gerat immer ohne Batterien/Akku-Pack versenden.
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8.4 Kalibrieren und Justieren

8.4.1 Kalibrieren

Messmitteluberwachung des Gerats fur Anwender, die nach
1SO 900X zertifiziert sind: Sie kdnnen die im Rahmen der
1S0O 900X geforderte Messmitteluberwachung des PD 5
Laser-Distanzmessgerdts selbst vornehmen (siehe ISO
17123-4 Feldverfahren zur Genauigkeitsuntersuchung geo-
détischer Instrumente: Teil 4, Elektrooptische Distanzmesser).

1. Wéhlen Sie eine auf Dauer unverdnderliche und bequem
zugdngliche Messstrecke bekannter Lange von ca. 1 bis
5m (Soll-Distanz) und fuhren 10 Messungen auf der gle-
ichen Distanz durch.

2. Bestimmen Sie den Mittelwert der Abweichungen zur Soll-
Distanz. Dieser Wert soll innerhalb der spezifischen Geréte-
genauigkeit liegen.

3. Protokollieren Sie diesen Wert und legen den Zeitpunkt
der ndchsten Uberprufung fest.

Wiederholen Sie diese Kontrollmessung in regelméssi-
gen Abstadnden, sowie vor und nach wichtigen Messauf-
gaben.

Kennzeichnen Sie den PD 5 mit einem Messmitteluber-
wachungskleber und dokumentieren Sie den gesamten
Uberwachungsablauf, Prufprozedur und Ergebnisse.
Beachten Sie die technischen Daten in der Bedi-
enungsanleitung, sowie die Erlduterung zur Messge-
nauigkeit.

8.4.2 Justieren
Zur optimalen Einstellung des Laser-Distanzmessers lassen
Sie das Gerat durch den Hilti-Service justieren, der Ihnen
gerne die genaue Einstellung mit dem Kalibrierzertifikat
bestatigen wird.

8.4.3 Hilti Kalibrierservice 5
Wir empfehlen die regelméssige Uberprufung der Geréte
durch den Hilti Kalibrierservice zu nutzen, um die Zuverlds-
sigkeit gemédss Normen und rechtlichen Anforderungen
gewdhrleisten zu kdnnen.
Der Hilti Kalibrierservice steht lhnen jederzeit zur Verfugung;
empfiehlt sich aber mindestens einmal jahrlich durchzu-
fuhren.
Im Rahmen des Hilti Kalibrierservice wird bestatigt, dass die
Spezifikationen des gepruften Gerats am Tag der Prufung
den technischen Angaben der Bedienungsanleitung entsprechen.
Bei Abweichungen von den Herstellerangaben werden die
gebrauchten Messgerate wieder neu eingestellt.
Nach der Justierung und Prufung wird eine Kalibrierplakette
am Gerét angebracht und mit einem Kalibrierzertifikat schriftlich
bestatigt, dass das Gerat innerhalb der Herstellerangaben
arbeitet.
Kalibrierzertifikate werden immer bendtigt fur Unternehmen,
die nach ISO 900X zertifiziert sind.
Ihr ndchstliegender Hilti Kontakt gibt Ihnen gerne weitere
Auskuntft.



9. Fehlersuche

Fehler

1. Gerdt lasst sich nicht einschalten

2. Gerdt zeigt keine Distanzen an

3. Haufig Fehlermeldungen oder misst nicht

4. Temperaturanzeige - Symbol in Anzeige

5. Ungunstige Signalverhdltnisse - Symbol in Anzeige
6. Allgemeiner Hardwarefehler - Symbol in Anzeige

Mdgliche Ursache

1.1 Batterie leer

1.2 Falsche Polaritat der Batterien
1.3 Taste defekt

2.1 Messtaste nicht gedruckt

2.2 Anzeige defekt

3.1 Messoberfldche zu hell durch Sonne
3.2 Messoberflache spiegelt

3.3 Messoberfldche zu dunkel

3.4 Starker Sonnenschein von vorn
4.1 Temperatur zu hoch (>+50 °C)
4.2 Temperatur zu niedrig (<-10 °C)
5.1 Zu wenig reflektiertes Laserlicht
6.1 Hardwarefehler

Behebung

1.1 Batterien austauschen

1.2 Batterien richtig einlegen und Batteriefach
schliessen

1.3 Gerét in die Hilti Reparatur geben

2.1 Messtaste drucken

2.2 Gerat in die Hilti Reparatur geben

3.1 Messrichtung dndern — Sonne von hinten

3.2 Auf nicht spiegelnde Flachen messen

3.3 Zieltafel PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 verwenden

3.4 Zieltafel PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 verwenden

4.1 Gerat abkuhlen lassen

4.2 Gerdt aufwdrmen lassen

5.1 Messdistanz >250 mm ab Vorderkante einhalten;
Optik reinigen; gegen andere Oberflache messen
oder Zieltafel verwenden.

6.1 Gerat Aus- und wieder Einschalten, falls der Fehler
weiterhin besteht, Hilti-Service benachrichtigen




10. Entsorgung

WARNUNG

Bei unsachgemdssem Entsorgen der Ausrustung kén-
nen folgende Ereignisse eintreten:

Beim Verbrennen von Kunststoffteilen entstehen giftige
Abgase, an denen Personen erkranken kénnen.
Batterien knnen explodieren und dabei Vergiftungen,
Verbrennungen, Verétzungen oder Umweltverschmutzung
verursachen, wenn sie beschédigt oder stark erwarmt
werden.

Bei leichtfertigem Entsorgen ermdglichen Sie unberechtigten
Personen, die Ausristung sachwidrig zu verwenden.
Dabei kénnen Sie sich und Dritte schwer verletzen sowie
die Umwelt verschmutzen.

&
Hilti-Gerate sind zu einem hohen Anteil aus wiederver-
wertbaren Materialien hergestellt. Voraussetzung fur eine
Wiederverwertung ist eine sachgemasse Stofftrennung.
Invielen Landern ist Hilti bereits eingerichtet, Ihr Altgerat

zur Verwertung zurtickzunehmen. Fragen Sie den Hilti Kun-
denservice oder Ihren Verkaufsberater.

Nur fiir EU-L&nder

Werfen Sie elektronische Messgeréte nicht in
den Hausmiill!

Gemass Européischer Richtlinie iber Elektro-
und Elektronik-Altgeréte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten Wiederver-wertung
zugefiihrt werden.

Entsorgen Sie die Batterien nach den
nationalen Vorschriften

11. Herstellergewé@hrleistung Geréte

Hilti gewahrleistet, dass das gelieferte Gerat frei von Mate-
rial- und Fertigungsfehler ist. Diese Gewahrleistung gilt
unter der Voraussetzung, dass das Gerat in Ubereinstim-
mung mit der Hilti Bedienungsanleitung richtig eingesetzt
und gehandhabt, gepflegt und gereinigt wird, und dass die
technische Einheit gewahrt wird, d.h. dass nur Original Hilti
Verbrauchsmaterial, Zubehor und Ersatzteile mit dem Gerat
verwendet werden.

Diese Gewdhrleistung umfasst die kostenlose Reparatur
oder den kostenlosen Ersatz der defekten Teile wéhrend
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der gesamten Lebensdauer des Gerates. Teile, die dem nor-
malen Verschleiss unterliegen, fallen nicht unter diese
Gewahrleistung.

Weitergehende Anspriiche sind ausgeschlossen, soweit
nicht zwingende nationale Vorschriften entgegenstehen.
Inshesondere haftet Hilti nicht fiir unmittelbare oder mit-
telbare Mangel- oder Mangelfolgeschéden, Verluste oder
Kosten im Zusammenhang mit der Verwendung oder
wegen der Unmaglichkeit der Verwendung des Gerétes
fiirirgendeinen Zweck. Stillschweigende Zusicherungen
fiir Verwendung oder Eignung fiir einen bestimmten Zweck
werden ausdriicklich ausgeschlossen.

Fiir Reparatur oder Ersatz sind Gerat oder betroffene Teile
unverziiglich nach Feststellung des Mangels an die zustén-
dige Hilti Marktorganisation zu senden.

Die vorliegende Gewahrleistung umfasst samtliche Gewahr-
leistungsverpflichtungen seitens Hilti und ersetzt alle frii-
heren oder gleichzeitigen Erkldrungen, schriftlichen oder
miindlichen Verabredungen betreffend Gewahrleistung.

12. EG-Konformitatserklarung (Original)

Bezeichnung: Laser-Distanzmessgerét
Typenbezeichnung: PD5
Konstruktionsjahr: 2010

Wir erkldren in alleiniger Verantwortung, dass dieses Pro-
dukt mit den folgenden Richtlinien und Normen iber-
einstimmt: EN 1SO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EG,
2006/95/EU.

Hilti Aktiengesellschaft, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(Lﬁ,v (o Jﬂa#&ax (™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Technische Dokumentation bei:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland



ORIGINAL OPERATING INSTRUCTIONS
PD5 laser range meter

It is essential that the operating instructions
are read before the laser range meter is m
used the first time.

Ensure that the operating instructions are
with the laser range meter when it is given
to other persons.
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Il These numbers refer to the corresponding illustrations.
The illustrations can be found on the fold-out cover pages.
Keep these pages open while studying the operating instruc-
tions.

In these operating instructions, the designation “the tool”
always refers to the PD 5 laser range meter.

Parts, operating controls and indicators il
(@ Laser emitting and receiving lens

@ On/off button

(® Measure button

(@ Battery compartment cover

® Graphic display

1. General information

1.1 Safety Notices and their meaning

-CAUTION-

This word indicates a possibly hazardous situation which
could result in slight bodily injuries or damage to property.
-NOTE-

This word indicates information to help the user employ the
product efficiently and other useful notes.
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1.2 Explanation of the pictograms and other
information

Warning signs Symbols

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

m General

warning Laser class Il according
to CFR 21, § 1040 (FDA)

Symbols

AR

Readthe  Temperature  Donotlook  Laserclass2  Return waste

operating indicator into the beam. material for
instructions recycling.
before use.

=) ¢ |G

Battery status Hardware Unfavorable KCC-REM-
indicator errors operating HLT-PD5
conditions

1.3 Location of identification data on the range meter
The type designation and serial number can be found on the
rating plate on the back side of the range meter. Make a note
of this data in your operating instructions and always refer
to it when making an enquiry to your Hilti representative or
service department.

Type:

Serial no.:

2. Description

2.1 Intended use
The range meter is designed for the:
* Measurement of distances

2.2 Display
The measurements, settings and tool status are shown in
the display. When the tool is in measuring mode, the mea-
surements taken are shown at the bottom of the display
area (the result line).

2.3 Display illumination
In low light conditions, the display is illuminated automat-
ically as soon as a button is pressed. If no button is pressed
over a period of 20 seconds, the display illumination switches
off automatically.
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2.4 Basic principle
The distance is measured along a laser beam emitted by
the tool to the point at which the beam strikes a reflective
surface. The target from which the measurement is taken
is clearly identified by the red laser measuring spot. The
range of the tool depends on the reflectance and structure
of the target surface from which measurements are taken. m

2.5 Control panel

On/off button ~ When the tool is switched off, press
the button briefly to switch it on.
When the tool is switched off, press and
hold the button to activate the menu.
When the tool is switched on, press the
button briefly to switch it off.

Measure button Quick start (When the tool is switched
off: Press the button briefly - the tool
switches on and activates the laser).

Begins distance measurement.
Activates the laser beam.

Activates continuous measuring mode
(long press, approx. 2 sec.).
Stops continuous measuring mode.

2.6 Items supplied

1 PD 5 laser range meter

2 Batteries

1 Soft pouch

1 Operating instructions

1 Manufacturer’s certificate

3. Accessories

Not supplied with the tool.

Target plate PDA 50 with reflective coating
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 with reflective coating
(210x297 mm)
Laser visibility glasses  PUA 60

4. Technical data

Right of technical changes reserved.

Power supply

2x1.5 V/, type AAA batteries

Battery condition check

Battery condition indicator with 4 segments showing
100%, 75%, 50%, 25% charge .

No segments shown: The batteries are exhausted
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Measuring range (with target plate)

0.25...100m

Accuracy

Typically +1.5 mm for single and continuous
measurement **

** Atmospheric influences interfere with distance measurements. Over long

distances, an influence of + 1.5 mm + 20 ppm of the measured distance is
to be expected. Typical accuracy: 2 Sigma at 25 °C.

Basic operating modes

Single measurement / Continuous measurement
Display

llluminated liquid-crystal display showing distance,
operating and battery status

Laser class

Visible 635 nm, Output power less than 1 mW:
Laser class 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007 CFR 21 § 1040 (FDA)
Automatic cut-out

Laser: 1 min/Tool: 10 min

Battery life

Up to 5000 measurements at room temperature
Operating temperature range

-10°C...+50°C

Storage temperature

-30°C...+70°C

Protection class

IP 55 protection against dust and water jets I[EC 60529
Weight with batteries

1009

Dimensions

164 (L) x 33 (W) x 21 (H) mm

5. Safety instructions

In addition to the information relevant to safety given in
each of the sections of these operating instructions, the
following points must be strictly observed at all times.

5.1 Basic information concerning safety

a) Do not render safety devices ineffective and do not
remove information and warning notices.

b) Keep laser tools out of reach of children.

c) Failure to follow the correct procedures when opening
the tool may cause emission of laser radiation in excess
of class 2. Have the tool repaired only at a Hilti ser-
vice center.

d) Modification of the tool is not permissible.

e) Check that the tool functions correctly each time before
use.

f) Measurements taken from surfaces with low reflectiv-
ity in highly reflective surroundings may be inaccurate.

g) Measurements taken through panes of glass or other
objects may be inaccurate.
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h) Rapidly changing conditions, e.g. persons walking through
the path of the laser beam, falling snow, etc., may lead
to incorrect measurements.

i) Do not point the tool toward the sun or other powerful
light sources.

j) Take the influences of the surrounding area into account.
Do not use the tool where there is a risk of fire or explo-
sion.

5.2 Proper organization of the workplace

a) Avoid unfavorable body positions when working from
ladders. Make sure you work from a safe stance and
stay in balance at all times.

b) When the tool is brought into a warm environment from
very cold conditions, or vice-versa, allow it to become
acclimatized before use.

c) As a precaution, check the previous settings and adjust-
ments you have made.

d) Secure the area in which you are working and take
care to avoid directing the beam towards other per-
sons or towards yourself when setting up the tool.

e) Use the tool only within its specified limits.

f) Observe the accident prevention regulations applica-
ble in your country.

5.3 Electromagnetic compatibility
Although the tool complies with the strict requirements of
the applicable directives, Hilti cannot entirely rule out the
possibility of the tool being subject to interference caused
by powerful electromagnetic radiation, leading to incorrect
operation. Check the accuracy of the tool by taking mea-
surements by other means when working under such con-
ditions or if you are unsure. Likewise, Hilti cannot rule out
the possibility of interference with other devices (e.g. air-
craft navigation equipment). The tool complies with the
requirements of class A; The possibility of interference
occurring in a domestic environment cannot be excluded.

5.4 General safety rules

a) Check the condition of the tool before use. If the tool
is found to be damaged, have it repaired at a Hilti ser-
vice center.

b) The user must check the accuracy of the tool after it
has been dropped or subjected to other mechanical
stresses.

c) Although the tool is designed for the tough conditions
of jobsite use, as with other measuring instruments it
should be treated with care.

d) Although the tool is protected to prevent entry of damp-
ness, it should be wiped dry each time before being
put away in its transport container.

5.5 Electrical

a) Keep the batteries out of reach of children.

b) Do not allow the batteries to overheat and do not expose
them to fire. The batteries may explode or release toxic
substances.

c) Do not charge the batteries.



d) Do not solder the batteries into the tool.

e) Do not discharge the batteries by shortcircuiting. This
may cause them to overheat and present a risk of per-
sonal injury (burns).

f) Do not attempt to open the batteries and do not sub-
ject them to excessive mechanical stress.

g) Do not use carbon-zinc batteries in the tool.

5.6 Laser classification

Depending on the version purchased, the tool complies
with Laser Class 2 in accordance with IEC825-1:2007 /
EN60825-1:2007 and Class Il in accordance with CFR 21
§ 1040 (FDA). This tool may be used without need for fur-
ther protective measures. The eyelid closure reflex pro-
tects the eyes when a person looks into the beam unin-
tentionally for a brief moment. This eyelid closure reflex,
however, may be negatively affected by medicines, alco-
hol or drugs. Nevertheless, as with the sun, one should not
look directly into sources of bright light. Do not direct the
laser beam toward persons.

5.7 Transport
Always remove the batteries before shipping the tool.

6. Before use

N

6.1 Inserting the batteries
CAUTION
Do not use damaged batteries.
CAUTION
Always replace the complete set of batteries.
DANGER
Do not mix old and new batteries. Do not mix batteries
of different makes or types.

1. Open the battery compartment.

2. Remove the batteries from the packaging and insert them
in the tool.
NOTE Check to ensure correct battery polarity (refer to
the markings on the underside of the tool).

3. Close the battery compartment cover.

4. Check to ensure that the battery compartment cover is
closed securely.

6.2 Switching the tool on / off
1. The tool can be switched on by pressing either the “On
/ off” button or the “Measure” button.
2. When the tool is switched off, press the “On / off” but-
ton: The tool switches on.
The laser beam is switched off.
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3. When the tool is switched on, press the “On / off” but-
ton: The tool switches off.

4. \When the tool is switched off, press the “Measure” but-
ton: The tool and the laser beam switch on.

6.3 First distance measurements
. Press the “Measure” button once.
If switched off, the tool will be switched on and the laser m
beam activated.
If the tool is already switched on, the laser beam will be
activated.
2. Aim the tool by positioning the visible laser spot on a
white surface at a distance of approx. 3-10 m.
3. Press the “Measure” button again.
The distance will be displayed in less than a second, e.g.
5.489 m.
You have just taken your first measurement with the tool.

—

6.4 Settings menu

1. With the tool switched off, press the “On / off” button
for approx. 2 seconds to enter menu mode.

2. Press the "Measure" button to switch the beep signal on
or off.

3. Press the "On / off" button to access the measuring units
settings.

4. Press the "Measure" button repeatedly to scroll through
the choice of units.

5. To close the menu, press and hold the "On / off" button
for approx. 2 seconds.

The tool is switched off and all the settings shown will be
saved.

6.5 Measuring references
All measurements taken with the PD 5 have the bottom end
of the tool as the default reference setting.

6.6 Measuring distances

Distances can be measured from all stationary targets with-
out a highly reflective surface, i.e. concrete, stone, wood,
plastic, paper, etc. The use of prisms or other highly reflec-
tive targets is not permissible and, if attempted, may fal-
sify the results.

7. Operation

7.1 Distance measurements
NOTE
With all functions of the tool, each step in the operation is
always indicated in the display.
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NOTE

If measuring errors occur during continuous measuring,
and continuous measuring mode is canceled by pressing
the “Measure” button again, the last valid measurement will
be displayed.

7.2 Single distance measurement
1. Switch on the laser beam by pressing the “Measure” key.
2. Press the “Measure” key once again. Generally, the mea-
sured distance will be completed in less than a second
and shown in the result line on the display.

7.3 Continuous measurement
Press the “Measure” key for 2 seconds to activate this mea-
suring mode.
When doing so, it does not matter whether or not the range
meter is off or the laser beam is switched on or off. The range
meter will always switch to continuous measurement.
During continuous measurement, the distances are updated
in the result line by about 8 to 15 measurements every sec-
ond. This depends on the reflectivity of the target surface.
Continuous measurement is indicated by a Beep. The mea-
suring process is stopped by pressing the "Measure" key
once again. On doing so, the last valid distance measure-
ment shows in the result line on the display.

8. Care and maintenance

8.1 Cleaning and drying

1. Blow dust off the lens.

2. Do not touch the lens with the fingers.

3. Use only a clean, soft cloth for cleaning. If necessary,
moisten the cloth slightly with pure alcohol or a little water.
NOTE Do not use any other liquids as these may damage
the plastic components.

4. The temperature limits for storage of your equipment must
be observed, especially in winter / summer.

8.2 Storage

Remove the tool from its case if it has become wet. The tool,
its carrying case and accessories should be cleaned and
dried (at maximum 40°C). Repack the equipment only once
it is completely dry.
Check the accuracy of the equipment before it is used after
along period of storage or transportation.

Remove the batteries from the tool before storing it for a
long period. Leaking batteries may damage the tool.

8.3 Transport
Use the original packaging or packaging of equivalent qual-
ity for transporting or shipping your equipment.

CAUTION
Always remove the batteries before shipping the tool.
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8.4 Calibration and adjustment

8.4.1 Calibration

Monitoring of measuring equipment for users certified in
accordance with SO 900X: As specified in ISO 900X, you
may carry out the inspection and testing of the PD 5 laser
range meter yourself (see 1ISO 17123-4: Field procedures
for testing geodetic and surveying instruments: Part 4, Elec- m
tro-optical distance meters).

1. Select a readily accessible measuring distance of a known
length (approx. 1to 5 meters / 3 to 15 feet) which does
not change over time and measure the same distance 10
times.

2. Determine the mean deviation from the known distance.
This value should be within the specified accuracy toler-
ance for the tool.

3. Keep a record of this value and note the date when the
next test is due.

Repeat this test at regular intervals as well as before and
after important measuring tasks.

Apply a test and inspection confirmation sticker to the
PD 5 and keep a record of the entire monitoring, test and
inspection procedure and the results.

Please refer to the technical data contained in the operat-
ing instructions and the information concerning measur-
ing accuracy.

8.4.2 Adjustment
To ensure that the laser range meter is adjusted correctly,
we recommend that it is returned to a Hilti Service Center
for calibration. Accurate adjustment of the tool will be con-
firmed by a calibration certificate.

8.4.3 Hilti calibration service
We recommend that the tool is checked by the Hilti calibra-
tion service at regular intervals in order to verify its reliabil-
ity in accordance with standards and legal requirements.
Use can be made of the Hilti calibration service at any time,
but checking at least once a year is recommended.
The calibration service provides confirmation that the tool
is in conformance, on the day it is tested, with the specifi-
cations given in the operating instructions. The tool will be
readjusted if deviations from the manufacturer’s specifica-
tion are found. After checking and adjustment, a calibration
sticker applied to the tool and a calibration certificate pro-
vide written verification that the tool operates in accordance
with the manufacturer’s specification.
Calibration certificates are always required by companies
certified according to 1SO 900x.
Your local Hilti Center or representative will be pleased to
provide further information.
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9. Troubleshooting

Fault

1. The tool can’t be switched on.

2. No distances displayed by the tool.

3. Frequent error messages or the tool doesn’t measure.
4. Temperature indicator - symbol in the display

5. Unfavorable signal conditions - symbol in the display
6. General hardware fault - symbol in the display

Possible cause

1.1 The batteries are exhausted.

1.2 Incorrect battery polarity.

1.3 The button is faulty.

2.1 “Measure” button was not pressed.
2.2 Faulty display.

3.1 The target surface is too brightly lit by the sun.
3.2 The target surface is too shiny.

3.3 The target surface is too dark.

3.4 Bright sunlight towards the tool.
4.1 Temperature too high (>+50 °C)
4.2 Temperature too low (<-10 °C)

5.1 Insufficient reflected laser light.

6.1 Hardware fault

Remedy

1.1 Replace the batteries.

1.2 Insert the batteries correctly and close the battery
compartment cover.

1.3 Return the tool to Hilti for repair.

2.1 Press the “Measure” button.

2.2 Return the tool to Hilti for repair.

3.1 Measure from the other direction — sun from behind.

3.2 Take measurements from less shiny surfaces.

3.3 Use the PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 target plate.

3.4 Use the PDA 50 / PDA 51 / PDA 52 target plate.

4.1 Allow the tool to cool down.

4.2 Allow the tool to warm up.

5.1 Observe the minimum measuring distance
(>250 mm from the front edge of the tool); clean
the lenses; take the measurement from a different
surface or use a target plate.

6.1 Switch the tool off and on again. If the fault persists,
contact Hilti Service.
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10. Disposal

WARNING

Improper disposal of the equipment may have serious
consequences:

The burning of plastic components generates toxic fumes
which may present a health hazard. m
Batteries may explode if damaged or exposed to very
high temperatures, causing poisoning, burns, acid burns
or environmental pollution.

Careless disposal may permit unauthorized and improper
use of the equipment. This may result in seriou personal
injury, injury to third parties and pollution of the envi-
ronment.

&S

Most of the materials from which Hilti tools or appliances
are manufactured can be recycled. The materials must be
correctly separated before they can be recycled. In many
countries, Hilti has already made arrangements for taking
back old tools and appliances for recycling. Ask Hilti cus-

tomer service or your Hilti representative for further infor-
mation.

For EC countries only

Do not dispose of electrical appliances
together with household waste.

In observance of European Directive on waste
electrical and electronic equipment and its
implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and
returned to an environmentally compatible
recycling facility.

Dispose of the batteries in accordance with
national regulations.

11. Manufacturer’s warranty — tools

Hilti warrants that the tool supplied is free of defects in mate-
rial and workmanship. This warranty is valid so long as the
tool is operated and handled correctly, cleaned and serviced
properly and in accordance with the Hilti Operating Instruc-
tions, and the technical system is maintained. This means
that only original Hilti consumables, components and spare
parts may be used in the tool.

This warranty provides the free-of-charge repair or replace-
ment of defective parts only over the entire lifespan of the
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tool. Parts requiring repair or replacement as a result of nor-
mal wear and tear are not covered by this warranty.

Additional claims are excluded, unless stringent national
rules prohibit such exclusion. In particular, Hilti is not
obligated for direct, indirect, incidental or consequential
damages, losses or expenses in connection with, or by
reason of, the use of, or inability to use the tool for any
purpose. Implied warranties of merchantability or fitness
for a particular purpose are specifically excluded.

For repair or replacement, send tool or related parts imme-
diately upon discovery of the defect to the address of the
local Hilti marketing organization provided.

This constitutes Hilti's entire obligation with regard to war-

ranty and supersedes all prior or contemporaneous com-
ments and oral or written agreements concerning warranties.

12. EC conformity (original)

Designation: Laser range meter
Type: PD 5
Year of design: 2010

We declare, on our sole responsibility, that this product
complies with the following directives and standards: EN
1S0 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EC, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lot Ceeors latin floo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Technical documentation filed at:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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NOTICE ORIGINALE
PD5 Lasermetre

Avant de mettre I'appareil en marche, lire
impérativement son mode d'emploi et
bien respecter les consignes. ﬂ

Ne pas préter ou céder I'appareil a un
autre utilisateur sans lui fournir le mode
d'emploi.

Sommaire Page
1. Consignes générales 25
2. Description 26
3. Accessoires 27
4. Caractéristiquestechniques 27
5. Consignes de sécurité 28
6. Mise en service 30
7. Utilisation 32
8. Nettoyage et entretien 32
9. Guide de dépannage 34

10. Recyclage 35

11. Garantie constructeur des appareils 35

12. Déclaration de conformité CE (original) 36

Kl Les chiffres renvoient aux illustrations se trouvant sur
les pages rabattables. Pour lire le mode d'emploi, rabattre
ces pages de maniére a voir les illustrations. Dans le présent
mode d'emploi, « I'appareil » désigne toujours le laser-
métre PD 5.

Organes de commande, éléments de I'appareil et
éléments d'affichage Kl

(@ Sortie laser et lentille de réception

(@ Touche Marche / Arrét

® Touche de mesure

@ Compartiment a piles

(® Affichage graphique

1. Consignes générales

1.1 Termes signalant un danger

- ATTENTION -

Pour attirer I'attention sur une situation pouvant présenter
des dangers susceptibles d'entrainer des blessures corpo-
relles Iégéres ou des dégats matériels.

- REMARQUE -
Pour des conseils d'utilisation et autres informations utiles.

25



1.2 Explication des pictogrammes et autres
symboles d‘avertissement

Symboles d'avertissement  Symboles
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
Avertissement CLASS Il LASER PRODUCT
danger général laser class Il according

i j CAUTION
620-690nm/0.95mW max.
CFR 21, § 1040 (FDA)

Symboles
Lirelemode  Affichage de Ne pas Laser de Recycler les
d'emploiavant  température regarder classe 2 déchets
d'utiliser directement
I'appareil dans le
faisceau
Affichage de Erreur Mauvaises KCC-REM-
I'état matérielle conditions de HLT-PD5
de charge signal

1.3 Localisation des données d’identification sur
I'appareil
La désignation et le numéro de série du modele se trouvent
sur la plaque signalétique de I'appareil. Inscrire ces rensei-
gnements dans le mode d'emploi et toujours s'y référer pour
communiquer avec notre représentant ou agence Hilti.

Type:

N° de série:

2. Description

2.1 Utilisation conforme a I'usage prévu
L'appareil a été congu pour mesurer des distances.

2.2 Indicateur
L'affichage montre les valeurs de mesure, les réglages ainsi
que les états de I'appareil. En mode de mesure, les valeurs
de mesure actuelles sont indiquées dans la partie inférieure
de I'écran d'affichage (ligne de résultat).

2.3 Eclairage de I'affichage
Dans des conditions de faible luminosité ambiante, I'éclai-
rage de I'affichage s'allume automatiquement lorsqu'une
touche est enfoncée. Si aucune autre touche n'est enfon-
cée dans un intervalle de 20 secondes, I'éclairage s'éteint.
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2.4 Principe de fonctionnement
La distance est déterminée le long d'un faisceau de mesure
laser émis jusqu'au point d'impact du faisceau sur une
surface réfléchissante. La cible de mesure est clairement
identifiée par le point de mesure laser rouge. La portée est
fonction du pouvoir de réflexion et de la nature de la sur-
face de la cible de mesure.

2.5 Clavier ﬂ

Touche Lorsque I'appareil est arrété,

Marche / Arrét  appuyer brievement sur la touche pour
le mettre en marche.
Lorsque I'appareil est arrété,
appuyer longuement sur la touche
pour activer le mend.
Lorsque I'appareil est en marche,
appuyer brievement sur la touche
pour |'arréter.

Touche de Démarrage rapide (Lorsque I'appareil

mesure est arrété, appuyer brievement
sur la touche pour mettre I'appareil en
marche et activer le laser).
Démarre la mesure de distance.
Active le laser.
Active le mode Mesure en continu
(pression prolongée env. 2 s).
Désactive le mode Mesure en continu.

2.6 La livraison comprend
1 Lasermétre PD 5

2 Piles

1 Housse de transport

1 Mode d'emploi

1 Certificat du fabricant

3. Accessoires

Non compris dans le contenu de la livraison

Plaquette-cible PDA 50 avec revétement réfléchissant
(120x130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)
PDA 52 avec revétement réfléchissant
(210x297 mm)

Lunettes de visée PUA 60

4. Caractéristiques techniques

Sous réserve de modifications techniques!

Alimentation électrique
2 x piles 1,5V de type AAA




Contrdle de I'usure des piles

Affichage d'avertissement en cas de tension faible

des piles avec 4 segments chargés a 100 %, 75 %,

50 % et 25 % : Tous les segments supprimés / Batterie

ou pile vide

Plage de mesure (avec plaquette-cible)

0,25...100 m

Précision

+1,5 mm type pour mesures unitaires et en continu **

** Les influences atmosphériques peuvent réduire la précision des mesures
de distances. Pour des distances plus grandes, il faut tenir compte d'une
variation de + 1,5 mm + 20 ppm de la distance mesurée. Précision typique :
2 Sigma 25 °C.

Modes de fonctionnement de base

Mesures unitaires / Mesures en continu

Affichages

Ecran a cristaux liquides rétroéclairé avec indications per-

manentes des divers états de fonctionnement et de I'ali-

mentation électrique

Classe laser

visible 635 nm, Puissance de sortie inférieure

1 mW: Classe de laser 2

EN 60825-1:2007 ; IEC 60825- 1:2007 ;

CFR 21 § 1040 (FDA)

Arrét automatique

Laser : 1min / Appareil : 10 min

Autonomie de fonctionnement

jusqu'a 5000 mesures a température ambiante

Température de service

-10°Ca+50°C

Température de stockage

-30°Ca+70°C

Classe de protection

Protection contre la poussiére et les aspersions

d’eau IP 55 IEC 60529

Poids avec piles

100 g

Dimensions

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Consignes de sécurité

En plus des consignes de sécurité figurant dans les
différentes sections du présent mode d'emploi, il importe
de toujours bien respecter les directives suivantes.

5.1 Remarques fondamentales concernant
la sécurité

a) Ne pas neutraliser les dispositifs de sécurité ni enlever
les plaquettes indicatrices et les plaquettes d’aver-
tissement.

b) Tenir I'appareil laser hors de portée des enfants.

c) En cas de montage incorrect de I'appareil, il peut se pro-
duire un rayonnement laser d'intensité supérieure a celle
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des appareils de classe 2. Ne faire réparer I'appareil
que par le S.A.V. Hilti.

d) Toute manipulation ou modification de I'appareil est
interdite.

e) Avant toute mise en service, contrdler le bon fonc-
tionnement de I'appareil.

f) Des mesures sur des matériaux supports peu réflé-
chissants dans des environnements a coefficient de
réflexion élevé peuvent étre faussées.

g) Toutes mesures effectuées a travers une vitre ou tout
autre objet peuvent fausser le résultat de mesure.

h) De rapides variations des conditions de mesure, par ex.
du fait du passage d'une personne devant le rayon laser,
chute de neige, etc. peuvent fausser le résultat de mesure.

i) Ne jamais diriger I'appareil en direction du soleil ou
d'autres sources de lumiére intense.

j) Préter attention aux influences de I'environnement
de I'espace de travail. Ne pas utiliser I'appareil dans
des endroits présentant un danger d'incendie ou
d'explosion.

5.2 Aménagement correct du poste de travail

a) Lors de travaux sur une échelle, éviter toute mauvaise
posture. Veiller a toujours rester stable et a garder
I'équilibre.

b) Lorsque I'appareil est déplacé d’un lieu tres froid a
un plus chaud ou vice-versa, le laisser atteindre la
température ambiante avant de I'utiliser.

c) Pour des raisons de sécurité, contrdler les valeurs
préalablement enregistrées et les réglages d'origine.

d) Délimiter le périmétre de mesures. Lors de I'installation
de I'appareil, veiller a ne pas diriger le faisceau contre
soi-méme ni contre de tierces personnes.

e) Utiliser I'appareil uniquement dans les limites
d’application définies.

f) Respecter la réglementation locale en vigueur en
matiére de prévention des accidents.

5.3 Compatibilité électromagnétique

Bien que I'appareil réponde aux exigences les plus sévéres
des directives respectives, Hilti ne peut entierement exclure
la possibilité qu'un rayonnement trés intense produise des
interférences sur I'appareil et perturbe son fonctionnement.
Dans ce cas ou en cas d'autres incertitudes, des mesures
de contrdle doivent étre effectuées pour vérifier la précision
de I'appareil. De méme, Hilti n'exclut pas la possibilité qu'il
produise des interférences sur d'autres appareils (par ex.
systémes de navigation pour avions). L'appareil est un
appareil de classe A ; des perturbations dans la zone
d'habitation ne peuvent pas étre exclues.

5.4 Consignes de sécurité générales
a) Avant toute utilisation, I'appareil doit &tre contrlé.
Si I'appareil est endommagé, le faire réparer par le
S.A.V. Hilti.
b) Aprés une chute ou tout autre incident mécanique,
il est nécessaire de vérifier la précision de I’appa-
reil.
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c) Bien que I'appareil soit congu pour étre utilisé dans
les conditions de chantier les plus dures, en prendre
soin comme de tout autre appareil de mesure..

d) Bien que I’appareil soit parfaitement étanche, il est
conseillé d'éliminer toute trace d'humidité en I'essuyant
avant de le ranger dans son coffret de transport.

5.5 Dangers électriques
n a) Les piles doivent étre tenues hors de portée des enfants.

b) Ne pas surchauffer les piles et ne pas les exposer au
feu. Les piles peuvent exploser ou des substances
toxiques peuvent étre dégagées.

c) Les piles peuvent exploser ou des substances toxiques
peuvent étre dégagées.

d) Ne pas souder les piles dans I'appareil.

e) Ne pas décharger les piles en provoquant un court-
circuit. Cela risque d'entrainer une surchauffe et la défor-
mation de celles-ci.

f) Ne pas ouvrir les piles et ne pas les soumettre a des
contraintes mécaniques excessives.

g) Ne pas mettre de piles zinc-carbone dans I'appareil.

5.6 Classification du laser

Selon la version commercialisée, I'appareil est un appareil
laser de classe 2 satisfaisant aux exigences des normes
IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 et de classe Il satis-
faisant aux exigences de la norme CFR 21 § 1040 (FDA).
Ces appareils peuvent étre utilisés sans autre mesure de
protection. L'oeil est normalement protégé par le réflexe
de fermeture des paupiéres lorsque I'utilisateur regarde
brievement, par inadvertance, dans le faisceau laser. Ce
réflexe peut néanmoins étre altéré par la prise de médica-
ments, d'alcool ou de drogues. Il est malgré tout conseillé,
comme pour le soleil, d'éviter de regarder directement dans
la source lumineuse. Ne pas diriger le faisceau laser contre
des personnes.

5.7 Transport
Toujours enlever les piles/la batterie avant de renvoyer
I'appareil.

6. Mise en service

R

6.1 Mise en place des piles
ATTENTION
Ne pas utiliser de piles endommagées.
ATTENTION
Toujours remplacer le jeu de piles complet.
DANGER
Ne pas utiliser de piles neuves avec des piles usagées.

Ne pas utiliser de piles de différentes marques ou de
types différents.
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1. Ouvrir le compartiment des piles.

2. Sortir les piles de leur emballage et les insérer directe-
ment dans |'appareil.
REMARQUE Veiller a respecter la polarité (respecter le
marquage sur la face inférieure de I'appareil).

3. Fermer le compartiment des piles.

4. Vérifier que le compartiment des piles est correctement
verrouillé.

6.2 Mise en marche/Arrét de I'appareil

. L'appareil peut &tre mis en marche indifféremment a

I'aide de la touche Marche / Arrét ou de la touche de

mesure.

Lorsque I'appareil est arrété, appuyer sur la touche Mar-

che / Arrét : I'appareil se met en marche.

Le laser est arrété.

. Lorsque I'appareil est en marche, appuyer sur la touche
Marche / Arrét : I'appareil s'arréte.

. Lorsque I'appareil est arrété, appuyer sur la touche de
mesure : I'appareil et le laser se mettent en marche.

e

N
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6.3 Premiéres mesures de distances

1. Appuyer une fois sur la touche de mesure.
Sil'appareil est arrété, |'appareil et le faisceau de mesure
sont activés simultanément.
Si I'appareil est en marche, le faisceau de mesure est
active.

2. Viser a I'aide du point de référence sur une surface blan-
che a une distance d'environ 3a 10 m.

3. Réappuyer sur la touche de mesure.
La distance de 5.489 m par exemple s'affiche en moins
d'une seconde.
La premiere mesure de distance a I'aide de I'appareil a
été effectuée.

6.4 Menu Réglages

1. Pour ouvrir le menu lorsque I'appareil est arrété, appuyer
sur la touche Marche / Arrét et la maintenir enfoncée
pendant 2 secondes environ.

2. Appuyer sur la touche Plus, pour activer resp. désac-
tiver le bip sonore.

3. Appuyer sur la touche Marche / Arrét pour accéder au
réglage de |'unité de mesure.

4. Appuyer sur la touche Moins, pour parcourir les unités.

5. Appuyer brievement sur la touche Marche / Arrét pour
quitter le menu.
L'appareil est arrété et tous les réglages affichés sont
pris en compte.

6.5 Références de mesure
Toutes les mesures se rapportent de maniére standard au
bord arriére PD 5.

6.6 Mesure de distances

Des distances peuvent étre mesurées sur toutes les cibles
immobiles, constituées de matériaux a réflexion passive
tels que du béton, de la pierre, du bois, du plastique, du
papier, etc. L'utilisation de prismes ou autres cibles forte-
ment réfléchissantes n'est pas autorisée et risque de faus-
ser les résultats.
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7. Utilisation

N

7.1 Mesures de distance
REMARQUE
Pour toutes les fonctions, les différentes étapes sont par
principe toutes accompagnées d'affichages graphiques.

REMARQUE

Si des erreurs de mesure surviennent en mode Mesure en
continu et que le mode Mesure en continu est désactivé en
réappuyant sur la touche de mesure, c'est la derniere distance
valable qui est affichée.

7.2 Einzelmessung
1. Activer le faisceau de mesure laser a I'aide de la touche de
mesure.
2. Réappuyer sur la touche de mesure. La distance mesurée
apparait généralement en moins d'une seconde dans la
ligne de résultat en bas de I'affichage.

7.3 Mesure en continu

Pour activer ce mode, appuyer sur la touche de mesure et la
maintenir enfoncée pendant environ 2 secondes. Ce faisant,
peu importe que I'appareil soit arrété ou que le faisceau de
mesure soit activé / désactivé —I'appareil commute toujours
en mode Mesure en continu. En mode Mesure en continu, les
distances sont actualisées a raison de 8 a 15 mesures par
seconde dans la ligne de résultat. Cela dépend du pouvoir de
réflexion de la surface cible. Sile bip sonore est activé, un bip
sonore retentit pour chaque mesure en continu. Pour arréter
de mesurer, réappuyer sur la touche de mesure. La derniére
mesure valable est alors affichée dans la ligne de résultat.

8. Nettoyage et entretien

8.1 Nettoyage et séchage

1. Eliminer la poussiére sur la lentille en la soufflant.

2. Ne pas toucher la lentille avec les doigts.

3. Nettoyer uniquement avec un chiffon propre et doux ;
humidifier avec un peu d'eau ou d'alcool pur, si besoin
est.

REMARQUE N'utiliser aucun autre liquide, car il pourrait
attaquer les piéces en plastique.

4. Respecter les plages de températures pour le stockage
du matériel, notamment en hiver ou en été.

8.2 Stockage
Si I'appareil a été mouillé, le déballer. Sécher I'appareil, sa
mallette de transport et les accessoires (température max.
40 °C) et nettoyer le tout. Ne remballer le matériel qu'une
fois complétement sec.
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Si votre matériel est resté longtemps stocké ou s'il a été
transporté sur une longue distance, vérifier sa précision
(mesure de contrdle) avant de I'utiliser.

Sil'appareil n'est pas utilisé pendant une période prolongée,
retirer les piles. Des piles qui coulent risquent d'endom-
mager |'appareil.

8.3 Transport
Pour transporter ou renvoyer le matériel, utiliser soit I'emballage
Hilti d'origine, soit tout autre emballage de qualité équiva-
lente.

ATTENTION
Toujours enlever les piles/le bloc-accu avant de renvoyer
I'appareil.

8.4 Calibrage et ajustage

8.4.1 Calibrage
Contrdle des mesures de I'appareil pour les utilisateurs qui
sont certifiés 1SO 900X : comme exigé dans le cadre de la
norme IS0 900X, I'utilisateur peut effectuer lui-méme le con-
trole des mesures du lasermétre PD 5 (se reporter a ISO
17123-4 Méthode sur le terrain pour le controle de la préci-
sion d'instruments géodésiques : section 4, Distancemétres
électrooptiques).

—_

. Choisir une longueur déja connue, comprise entre 1 et
5 m environ (distance prescrite), facile 8 mesurer et invari-
able dans le temps, et effectuer 10 mesures de la méme
distance.

2. Déterminer la valeur moyenne des écarts par rapport a la
distance prescrite. Cette valeur doit é&tre comprise dans la
plage de tolérance définie pour la précision de I'appareil.

3. Consigner cette valeur, puis fixer la date du contrdle suiv-

ant.

Répéter cette mesure de controle a intervalles réguliers,

ainsi qu'avant et aprés des mesures importantes.

Coller une étiquette sur le PD 5 pour bien identifier 'ap-

pareil et consigner la description du déroulement des con-

troles, de la procédure de contrdle ainsi que les résultats.

Respecter les caractéristiques techniques décrites dans
le mode d'emploi, ainsi que les explications relatives a la
précision des mesures.

8.4.2 Ajustage

Pour optimiser le réglage du lasermétre, le faire ajuster par
le S.A.V. Hilti, qui pourra également établir un certificat de
calibrage confirmant la précision du réglage.

8.4.3 Service de calibrage Hilti

Nous recommandons de confier réguliérement I'appareil au
service de calibrage Hilti, pour pouvoir garantir la fiabilité
selon les normes applicables et les réglementations en vigueur.
Le Service de calibrage Hilti est  la disposition des utilisa-
teurs ; nous vous recommandons de faire contrdler |'ap-
pareil au moins une fois pas an.

Le service de calibrage Hilti certifie qu'au jour du contréle,
les spécifications de I'appareil vérifié sont conformes aux
caractéristiques techniques figurant dans le mode d'emploi.
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En cas d'écarts avec les données du constructeur, le réglage
des appareils de mesure utilisés est réinitialisé. Apres I'a-
justage et le controle, une plaquette de calibrage est apposée
sur l'appareil et il est certifié par écrit, au moyen d'un certi-
ficat de calibrage, que I'appareil fonctionne dans les plages
de caractéristiques indiquées par le constructeur.

Les certificats de calibrage sont systématiquement requis
pour les entreprises qui sont certifiées SO 900X. Le reven-
deur Hilti agréé le plus proche se tient a votre disposition
pour vous conseiller.

9. Guide de dépannage

Défauts
1. L'appareil ne peut pas étre mis en marche
2. L'appareil n'affiche aucune distance

3. Erreurs de mesure fréquentes ou aucune mesure
n'est effectuée

4. Erreurs de mesure fréquentes ou aucune mesure
n'est effectuée

5. Affichage de température — Symboles dans |'affichage

6. Mauvaises conditions de signal — Symboles dans
|'affichage

Causes possibles

1.1 La pile est vide

1.2 Polarité erronée des piles

1.3 Touche défectueuse

2.1 Touche de mesure non enfoncée

2.2 Affichage défectueux

3.1 La surface de mesure est trop claire du fait du soleil
3.2 La surface de mesure est trop réfléchissante
3.3 Surface de mesure trop foncée

3.4 Rayonnement solaire plus fort de |'avant

4.1 Température trop élevée (> +50 °C)

4.2 Température trop basse (< -10 °C)

5.1 Lumiére laser réfléchie insuffisante

6.1 Erreur matérielle

Solutions
1.1 Remplacement des piles
1.2 Introduire correctement les piles et fermer
le compartiment des piles
1.3 Faire réparer I'appareil par le S.A.V. Hilti
2.1 Appuyer sur la touche de mesure
2.2 Faire réparer I'appareil par le S.A.V. Hilti
3.1 Changer le sens de mesure — Soleil venant
de derriere
3.2 Mesurer sur des surfaces moins réfléchissantes
3.3 Utiliser la plaquette-cible PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
3.4 Utiliser la plaquette-cible PDA 50/ PDA 51/ PDA 52
4.1 Laisser refroidir I'appareil
4.2 Laisser |'appareil venir a la température de service
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5.1 Respecter une distance de mesure > 250 mm a
partir du bord avant ; nettoyer I'optique ; choisir une
autre surface comme cible ou utiliser la plaquette-
cible.

6.1 Arréter I'appareil et le remettre en marche ; sila
défaillance persiste, contacter le S.A.V. Hilti

10. Recyclage

AVERTISSEMENT

En cas de recyclage incorrect du matériel, les risques
suivants peuvent se présenter :

la combustion de piéces en plastique risque de dégager
des fumées et gaz toxiques nocifs pour la santé.

Les piles abimées ou fortement échauffées peuvent
exploser, causer des empoisonnements ou intoxications,
des brilures (notamment par acides), voire risquent de
polluer 'environnement.

En cas de recyclage sans précautions, des personnes
non autorisées risquent d’utiliser le matériel de maniére
incorrecte, voire de se blesser sérieusement, d’infliger
de graves blessures a des tierces personnes et de pol-
luer I'environnement.

&
Les appareils Hilti sont fabriqués pour une grande part en
matériaux recyclables dont la réutilisation exige un tri
correct. Dans de nombreux pays, Hilti est déja équipé pour
reprendre votre ancien appareil afin d'en recycler les

composants. Consulter le service clients Hilti ou votre
conseiller commercial.

Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils de mesure
électroniques dans les ordures ménageres !
Conformément a la directive européenne
concernant les appareils électriques et
électroniques anciens et sa transposition au
niveau national, les appareils électriques
usagés doivent étre collectés séparément et
recyclés de maniere non polluante.

Les piles doivent étre éliminées conformément
aux réglementations nationales en vigueur.

11. Garantie constructeur des appareils

Hilti garantit I'appareil contre tout vice de matiéres et de fabri-
cation. Cette garantie s'applique a condition que I'appareil
soit utilisé et manipulé, nettoyé et entretenu correctement,
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en conformité avec le mode d'emploi Hilti, et que I'intégrité
technique soit préservée, c¢'est-a-dire sous réserve de I'utili-
sation exclusive de consommables, accessoires et piéces de
rechange d'origine Hilti.

Cette garantie se limite strictement a la réparation gratuite ou
au remplacement gracieux des piéces défectueuses pendant
toute la durée de vie de I'appareil. Elle ne couvre pas les pieces
soumises a une usure normale.

Toutes autres revendications sont exclues pour autant que
des dispositions Iégales nationales impératives ne s'y
opposent pas. En particulier, Hilti ne saurait étre tenu pour
responsable de toutes détériorations, pertes ou dépenses
directes, indirectes, accidentelles ou consécutives, en
rapport avec I'utilisation ou dues a une incapacité a utili-
ser I'appareil dans quelque but que ce soit. Hilti exclut en
particulier les garanties implicites concernant I'utilisa-
tion et I'aptitude dans un but bien précis.

Pour toute réparation ou tout échange, renvoyer I'appareil
ou les pieces concernées au réseau de vente Hilti compétent,
sans délai, dés constatation du défaut.

La présente garantie couvre toutes les obligations d'Hilti et
annule et remplace toutes les déclarations antérieures ou
actuelles, de méme que tous accords oraux ou écrits concer-
nant des garanties.

12. Déclaration de conformité CE (original)

Désignation : Lasermetre
Désignation du modele: PD5
Année de fabrication: 2010

Nous déclarons sous notre seule et unique responsabilité
que ce produit est conforme aux directives et normes
suivantes : EN 1SO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/CE,
2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lt Ceoorr (lagin flo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Documentation technique par :
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ISTRUZIONI ORIGINALI
Misuratore di distanze laser PD5

Prima della messa in funzione dello stru-
mento, leggere attentamente il manuale
d'istruzioni.

Se affidato a terzi, lo strumento deve essere ﬂ
sempre provvisto del manuale d'istruzioni.

Indice Pagina
1. Indicazioni di carattere generale 37
2. Descrizione 38
3. Accessori 39
4. Dati tecnici 40
5. Indicazioni di sicurezza 40
6. Messa in funzione 42
7. Utilizzo 44
8. Cura e manutenzione 44
9. Problemi e soluzioni 46

10. Smaltimento 47

11. Garanzia del costruttore 48

12. Dichiarazione di conformita CE (originale) 49

Kl | numeri rimandano alle figure corrispondenti. Le figure
relative al testo si trovano nelle pagine pieghevoli della
copertina. Tenere aperte queste pagine durante la lettura
del manuale d'istruzioni.

All'interno del presente manuale d'istruzioni con il termine
"strumento” si fa sempre riferimento al misuratore laser
PD 5.

Componenti dello strumento, elementi di comando e di
visualizzazione

@ Punto di uscita laser e lente di ricezione

(@ Tasto ON/OFF

® Tasto di misurazione

@ Sportello batteria

® Display grafico

1. Indicazioni di carattere generale

1.1 Indicazioni di pericolo

-PRUDENZA-

Situazione potenzialmente pericolosa, che potrebbe cau-
sare lesioni lievi alle persone o danni materiali.

-NOTA-

Per istruzioni sull'utilizzo dello strumento e altre informazioni
utili.
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1.2 Simboli e segnali
Segnali d'avvertimento Simboli

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max,
CLASS Il LASER PRODUCT

Attenzione:
DEHC(_“U Classe laser || secondo
generico CFR 21, § 1040 (FDA)

n Simboli

RIS

Primadell'uso  Indicatore Non guardare  Classe laser2  Provvedere

leggere il della direttamente al riciclaggio
manuale temperatura il raggio dei materiali
distruzioni discarto
Indicatore Errore Condizionidi ~ KCC-REM-
batteria hardware segnale HLT-PD5
inadeguate

1.3 Localizzazione dei dati identificativi sul misuratore
La descrizione, il codice articolo e/o matricola sono riportati
sulla targhetta dello strumento. Riportare questi dati sul ma-
nuale d'istruzioni ed utilizzarli sempre come riferimento in caso
di richieste rivolte al referente Hilti o al Servizio Clienti Hilti.

Descrizione:

Matricola:

2.1 Utilizzo conforme
Lo strumento & adatto per la misurazione di distanze.

2.2 Display

Il display visualizza i valori misurati, le impostazioni e lo
stato dello strumento. Nella modalita di misurazione, vengono
visualizzati i valori attuali nel campo di visualizzazione
inferiore (riga dei risultati). Nelle funzioni quali ad es. Super-
ficie le distanze misurate vengono visualizzate nelle righe
dei risultati parziali e il risultato calcolato nel campo sottostante
(riga dei risultati).

2.3 llluminazione del display
In caso di scarsa luminosita dell'ambiente, I'illuminazione
del display si accende automaticamente quando viene
premuto un tasto. Se non viene premuto alcun tasto entro
20 secondi, I'illuminazione si spegne.
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2.4 Principio di funzionamento

La distanza viene determinata attraverso la riflessione di
un raggio laser di misurazione inviato contro una super-
ficie riflettente. Con il punto laser di misurazione rosso
viene notevolmente semplificata I'individuazione del ber-
saglio. La portata dipende dalla capacita di riflessione e
dalla qualita della superficie del bersaglio da misurare.

2.5 Tastiera

Tasto ON/OFF  Premendo brevemente il tasto con lo
strumento spento, lo strumento si
accende.

Premendo a lungo il tasto con lo
strumento spento, si attiva il mend.
Premendo brevemente il tasto con lo
strumento acceso, lo strumento si
spegne.

Tasto di Awvio rapido (a dispositivo spento,

misurazione premendo brevemente il tasto, lo stru-
mento si accende e si attiva il laser).
Avvia la misurazione di distanza.
Attiva il raggio laser.

Attiva la misurazione continua (pre-
mendo pil a lungo, circa 2 secondi).
Interrompe la misurazione continua.

2.6 Dotazione

1 Misuratore laser PD 5

2 Batterie

1 Custodia

1 Manuale d'istruzioni

1 Certificato del costruttore

Non fornito in dotazione

Targhetta PDA 50 con rivestimento riflettente
bersaglio (120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 con rivestimento riflettente
(210x297 mm)

QOcchiali per
la visione del
raggio laser PUA 60
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4. Dati tecnici

Con riserva di modifiche tecniche.

Alimentazione

2 batterie di tipo AAAda 1,5V

Controlli sullo stato della batteria

Display delle batterie con 4 segmenti per la carica al
100 %, 75 %, 50 %, 25 %

Tutti i segmenti spenti = batterie scariche

Campo di misura (con targhetta bersaglio)
0,25...100 m

Precisione

+1,5 mm tipica per misurazione singola e continua **
** Le misurazioni di distanze possono essere influenzate dalle condizioni

atmosferiche. Nelle distanze maggiori & riscontrabile un'influenza di + 1,5 mm
+20 ppm della distanza misurata. Precisione tipica: 2 Sigma a 25 °C.

Modi operativi

misurazioni singole / misurazioni continue

Display

Display illuminato a cristalli liquidi con visualizzazione
permanente di distanze, stato operativo e alimentazione.
Classe laser

Visibile 635 nm, Potenza d'uscita inferiore 1 mW:

Classe laser 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
Spegnimento automatico

Laser: 60 sec, Misuratore: 10 min

Durata d'esercizio

Fino a 5000 misurazioni a temperatura ambiente
Temperatura d'esercizio

—-10°C ... +50°C

Temperatura di magazzinaggio

-30°C ... +70°C

Classe di protezione

Protezione da polvere e spruzzi d'acqua IP 55 IEC 60529
Peso hatterie incluse

100 g

Dimensioni

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Indicazioni di sicurezza

Oltre alle indicazioni di sicurezza riportate nei singoli
capitoli del presente manuale d'istruzioni, & necessario
attenersi sempre e rigorosamente alle disposizioni ripor-
tate di seguito.

5.1 Note fondamentali sulla sicurezza
a) Non disattivare i dispositivi di sicurezza e non rimuo-
vere alcuna etichetta con indicazioni e avvertenze.
b) Tenere gli strumenti laser fuori dalla portata dei bamb-
ini.
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c) Se lo strumento non viene aperto in modo corretto, &
possibile che vengano emessi raggi laser superiori alla
classe 2. Fare eseguire eventuali riparazioni dello stru-
mento solamente dal Centro Riparazioni Hilti.

d) Non & consentito manipolare o apportare modifiche
allo strumento.

e) Prima di mettere in funzione lo strumento, control-
larne ogni volta il corretto funzionamento.

f) Le misurazioni su superfici mal riflettenti in ambienti
altamente riflettenti potrebbero causare errori di misu-
razione.

g) Le misurazioni eseguite attraverso cristalli / vetri o
altri oggetti possono falsare i risultati delle misure rile-
vate.

h) Condizioni fortemente mutevoli, ad esempio persone
che attraversano il raggio di misurazione, precipitazioni
nevose, ecc., potrebbero falsare il risultato della misu-
razione.

i) Non rivolgere lo strumento contro il sole o altre fonti
di luce intensa.

j) Tenere conto delle influenze dell'ambiente circostante.
Non utilizzare lo strumento in ambienti ove esista il
pericolo d'incendio o di esplosione.

5.2 Allestimento e protezione dell'area di lavoro

a) Evitare di assumere posture anomale quando si lavora
sulla scala. Cercare di tenere una posizione stabile e
di mantenere sempre I'equilibrio.

b) Se lo strumento viene portato da un ambiente molto
freddo in un ambiente caldo o viceversa, & necessa-
rio lasciarlo acclimatare prima dell'utilizzo.

c) Per ragioni di sicurezza, verificare i valori preceden-
temente inseriti e le impostazioni precedenti.

d) Proteggere I'area di misurazione e, durante I'instal-
lazione dello strumento, accertarsi che il raggio non
venga indirizzato contro altre persone o contro I'ope-
ratore stesso.

e) Utilizzare lo strumento solamente nell'ambito delle
limitazioni d'impiego previste.

f) Seguire le indicazioni vigenti a livello nazionale per
la prevenzione degli incidenti.

5.3 Compatibilita elettromagnetica

Sebbene il prodotto soddisfi i rigidi requisiti delle norma-
tive in materia, Hilti non pud escludere la possibilita che lo
strumento venga danneggiato a causa di una forte irradia-
zione, che potrebbe essere causa di un malfunzionamento.
In questi casi o in caso di dubbio & necessario eseguire
delle misurazioni di controllo. Allo stesso modo, Hilti non
puo neanche escludere che altri strumenti (ad es. disposi-
tivi di navigazione di velivoli) possano essere disturbati.
Lo strumento corrisponde alla classe A; non si possono
escludere disturbi nei centri abitati.

5.4 Misure generali di sicurezza
a) Controllare lo strumento prima dell'uso. Nel caso in
cui si riscontrino danneggiamenti, fare eseguire la
riparazione presso un Centro Riparazioni Hilti.
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b) Dopo una caduta o in seguito ad altre sollecitazioni di
natura meccanica, controllare la precisione di fun-
zionamento dello strumento.

c) Sebbene lo strumento sia concepito per I'utilizzo in
condizioni gravose in cantiere, occorre averne la stessa
cura che si usa per altri strumenti di misura.

d) Sebbene lo strumento sia protetto da eventuali infil-
trazioni di umidita, dovrebbe sempre essere asciu-
gato prima di essere riposto nell'apposito contenitore
utilizzato per il trasporto.

5.5 Parte elettrica

a) Le batterie non devono essere lasciate alla portata
dei bambini.

b) Non lasciare surriscaldare le batterie e non esporle
alle fiamme. Le batterie possono esplodere oppure spri-
gionare sostanze tossiche.

c) Non ricaricare le batterie.

d) Non saldare le batterie nello strumento.

e) Non scaricare le batterie mediante cortocircuito. Cio
potrebbe provocare il surriscaldamento ed il rigonfia-
mento delle batterie.

f) Non tentare di aprire le batterie e non esporle a ecces-
sive sollecitazioni meccaniche.

g) Non introdurre batterie zinco-carbone nello strumento.

5.6 Classificazione laser

A seconda della versione di vendita, lo strumento & conforme
alla classe laser 2 secondo la normativa [EC60825-1:2007
/EN60825-1:2007 ed alla classe Il secondo CFR 21 § 1040
(FDA). Questi strumenti possono essere utilizzati senza
ulteriori misure di protezione. Il riflesso incondizionato di
chiusura delle palpebre & sufficiente a proteggere I'occhio
da un'accidentale esposizione al raggio laser di breve durata.
Tale riflesso puo essere tuttavia pregiudicato dall'assun-
zione di medicinali, alcolici o droghe. Ciononostante, come
per la luce del sole, si dovrebbe evitare di guardare diret-
tamente verso la fonte di luce. Non indirizzare il raggio laser
verso altre persone.

5.7 Trasporto
Rimuovere sempre le batterie dallo strumento prima di
procedere alla spedizione.

6. Messa in funzione

6.1 Inserimento delle batterie
PRUDENZA
Non utilizzare batterie danneggiate.

PRUDENZA
Sostituire sempre il set di batterie completo.
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PERICOLO

Non utilizzare contemporaneamente batterie nuove e
batterie usate. Non utilizzare batterie di marche diverse
oppure di tipo diverso.

1. Aprire il vano batterie.
2. Estrarre le batterie dall'imballo ed inserirle direttamente
nello strumento.
NOTA Prestare attenzione alla polarita (vedere il con-
trassegno sulla parte inferiore dello strumento).
3. Chiudere il vano batterie. ﬂ
4. Accertarsi che il dispositivo di bloccaggio del vano batterie
si chiuda in modo corretto.

6.2 Accensione / spegnimento dello strumento

1. Lo strumento pu0 essere acceso sia con il tasto ON/OFF
che con il tasto di misurazione.

2. Premendo il tasto ON/OFF con lo strumento spento: lo
strumento si accende.
I raggio laser € spento.

3. Premendo il tasto ON/OFF con lo strumento acceso: lo
strumento si spegne.

4. Premendo il tasto di misurazione con lo strumento spento:
lo strumento e il raggio laser si accendono.

6.3 Prime misurazioni di distanze
1. Premere una volta il tasto di misurazione.
Con lo strumento spento, vengono accesi lo strumento
e il raggio di misurazione.
Con lo strumento acceso si accende il raggio di misu-
razione.
. Orientarlo con il punto laser visibile su una superficie
bianca a una distanza di circa 3 - 10 m.
. Premere ancora una volta il tasto di misurazione.
Dopo meno di un secondo viene visualizzata la distanza,
ad esempio 5.489 m.
E stata eseguita la prima misurazione di una distanza
con lo strumento.

nNo
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6.4 Menu Impostazioni

1. Per avviare il menu, premere il tasto ON/OFF sullo stru-
mento spento per circa 2 secondi.

2. Premere il tasto di misurazione per attivare o disattivare
il segnale acustico (bip).

3. Premere il tasto ON/OFF per accedere all'impostazione
dell'unita di misura.

4. Premere il tasto di misurazione per commutare tra le
diverse unita.

5. Per uscire dal menu, premere per circa 2 secondi il tasto
ON/OFF.

Lo strumento si spegne e tutte le impostazioni visualizzate
vengono applicate.

6.5 Riferimento per la misura
Tutte le misurazioni si riferiscono al bordo inferiore del
PD 5.

6.6 Misurazione di distanze
E possibile misurare le distanze su tutti gli obiettivi fissi e
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dalle caratteristiche difficili, ovvero calcestruzzo, pietra,
legno, plastica, carta, ecc. Non & consentito I'utilizzo di
prismi o altri obiettivi altamente riflettenti, in quanto pos-
sono falsare il risultato.

7. Utilizzo

0y

7.1 Misurazioni di distanze
NOTA
In linea di massima, per tutte le funzioni & possibile seguire
le procedure passo a passo con visualizzazione grafica.

NOTA

Nel caso in cui si verifichino errori di misurazione durante
la misurazione continua o nel caso in cui la misurazione
continua venga arrestata con un'ulteriore pressione del tasto
di misurazione, viene visualizzata |I'ultima distanza valida.

7.2 Misurazione singola (tasto di misura)
1. Accendere il raggio laser di misurazione con il tasto di mis-
urazione.
2. Premere ancora una volta il tasto di misurazione. La dis-
tanza misurata di norma viene visualizzata in meno di un
secondo sulla riga del risultato.

7.3 Misurazione continua
Per attivare la misurazione continua, tenere premuto il tasto
di misurazione per ca. 2 secondi.Indipendentemente dal
fatto che lo strumento sia spento o che il raggio laser sia
acceso o0 spento, il misuratore scatta sempre in modalita di
misurazione continua.
Con la misurazione continua, le distanze vengono aggiornate
nella riga dei risultati con ca. 8—15 misurazioni al secondo
nella riga dei risultati, a seconda dalla capacita di riflessione
della superficie del bersaglio.
Qualora sia attivato il segnale acustico, la misurazione con-
tinua viene segnalata con un tono.
La procedura di misurazione viene arrestata premendo ancora
una volta il tasto di misura. In questo modo viene visualiz-
zata |'ultima misurazione valida nella riga dei risultati.

8. Cura e manutenzione

8.1 Pulizia ed asciugatura

1. Soffiare via la polvere dalla lente.

2. Non toccare la lente con le dita.

3. Pulire utilizzando solamente un panno morbido e pulito;
se necessario, inumidire leggermente il panno con alcol
puro o acqua.

NOTA Non utilizzare altri liquidi, poiché potrebbero risul-
tare aggressivi per le parti in plastica.
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4. Rispettare i limiti di temperatura per il magazzinaggio dello
strumento, in particolar modo in inverno / estate.

8.2 Magazzinaggio
Se bagnati, togliere gli strumenti dai loro imballaggi. Gli stru-
menti, i contenitori per il trasporto e gli accessori dovreb-
bero essere puliti ed asciugati (temperatura massima di 40
°C). Riporre tutta I'attrezzatura nel proprio imballaggio solo
quando & completamente asciutta.
Dopo un lungo periodo di magazzinaggio o un lungo periodo
di trasporto, eseguire una misurazione di controllo per veri-
ficare la precisione dell'attrezzatura. Prima di lunghi periodi
di inattivita, rimuovere le batterie dallo strumento. Lo stru-
mento potrebbe essere danneggiato da eventuali perdite di
liquido delle batterie.

8.3 Trasporto

Per il trasporto o la spedizione dell'attrezzatura utilizzare I'im-
ballo di spedizione originale Hilti oppure un altro imballo
equivalente.

PRUDENZA
Rimuovere sempre le batterie / la batteria ricaricabile
dallo strumento prima di procedere alla spedizione.

8.4 Calibrazione e regolazione

8.4.1 Calibrazione

Monitoraggio dello strumento per utilizzatori certificati
secondo 1SO 900X: & possibile eseguire personalmente il
monitoraggio dello strumento sul misuratore laser PD 5,
come richiesto nell'ambito delle norme 1SO 900X (vedere il
procedimento ISO 17123-4 per la verifica della precisione
degli strumenti geodetici: parte 4, misuratori di distanze
optoelettronici).

=y

. Scegliere un percorso di misurazione invariabile nel tempo
e comodamente accessibile, di una lunghezza conosciuta
compresa tra circa 1 e 5 m (distanza campione) ed ese-
guire 10 misurazioni sulla medesima distanza.

2. Stabilire il valore medio dello scostamento dalla distanza
campione. Questo valore deve rientrare nei limiti della pre-
cisione specificata.

3. Mettere a verbale questo valore e stabilire il momento della

successiva verifica.

Ripetere questa misurazione di controllo a intervalli rego-

lari ed anche prima e dopo ogni misurazione importante.

Contrassegnare il PD 5 con un adesivo relativo al controllo
degli strumenti di misurazione e documentare |'intero pro-
cesso di controllo e i risultati.

Fare attenzione ai dati tecnici contenuti nel manuale
d'istruzioni e alle spiegazioni relative alla precisione di
misurazione.

8.4.2 Regolazione

Per una regolazione ottimale del misuratore laser, rivolgersi
al Centro Riparazioni Hilti, che potra eseguire una regola-
zione precisa dello strumento attestandola con il certificato
di calibrazione.
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8.4.3 Servizio di calibrazione Hilti
Si consiglia di usufruire del servizio di calibrazione Hilti per
un controllo regolare degli strumenti, affinché possa essere
garantita la loro affidabilita ai sensi delle norme e dei requi-
siti di legge.
Il servizio di calibrazione Hilti & sempre a disposizione su
specifica richiesta della clientela, in ogni caso & consiglia-
bile far eseguire un controllo almeno una volta all'anno.
Il servizio di calibrazione Hilti conferma che, il giorno della
prova, le specifiche dello strumento controllato erano conformi
ai dati tecnici riportati nel manuale d'istruzioni.
In caso di scostamenti rispetto alle indicazioni del costrut-
tore, gli strumenti vengono nuovamente calibrati. Dopo la
regolazione e il controllo, viene apposto sullo strumento un
adesivo di calibrazione ed un certificato di calibrazione che
conferma per iscritto la conformita dello strumento rispetto
alle indicazioni fornite dal costruttore.
| certificati di calibrazione sono sempre necessari per le
aziende certificate 1ISO 900X.
Per ulteriori informazioni contattare il proprio referente Hilti.

9. Problemi e soluzioni

Problema

1. Lo strumento non si accende

2. Lo strumento non visualizza nessuna distanza

3. Messaggi di errore frequenti, oppure non esegue le
misurazioni

4. Indicatore della temperatura - Simbolo nel display

5. Condizioni di segnale inadeguate - Simbolo nel
display

6. Errore hardware generico - Simbolo nel display

Possibile causa

1.1 Batteria scarica

1.2 Polarita delle batterie invertita

1.3 Tasto difettoso

2.1 Tasto di misurazione non premuto

2.2 Display difettoso

3.1 Superficie di misurazione troppo illuminata dal sole
3.2 La superficie di misurazione riflette

3.3 Superficie di misurazione troppo scura
3.4 Forte luce solare da davanti

4.1 Temperatura troppo elevata (>+50 °C)
4.2 Temperatura troppo bassa (<-10 °C)

5.1 Riflessione insufficiente del raggio laser
6.1 Errore hardware

Soluzione

1.1 Sostituire le batterie

1.2 Inserire correttamente le batterie e chiudere il vano
batterie

1.3 Portare lo strumento in un Centro Riparazioni Hilti

46



2.1 Premere il tasto di misurazione

2.2 Portare lo strumento in un Centro Riparazioni Hilti

3.1 Modificare la direzione di misurazione - sole da
dietro

3.2 Misurare su una superficie non riflettente

3.3 Utilizzare la targhetta bersaglio PDA 50/ PDA 51/
PDA 52

3.4 Utilizzare la targhetta bersaglio PDA 50/ PDA 51/
PDA 52

4.1 Lasciar raffreddare lo strumento

4.2 Lasciar riscaldare lo strumento

5.1 Mantenere una distanza di misura > 250 mm dal
bordo anteriore; pulire il gruppo ottico; effettuare la
misurazione contro altre superfici o utilizzare la
targhetta bersaglio.

6.1 Spegnere lo strumento e riaccenderlo. Qualora
I'errore dovesse persistere, contattare il Centro
Riparazioni Hilti

10. Smaltimento

ATTENZIONE

Uno smaltimento non conforme dei componenti potrebbe
comportare i seguenti inconvenienti:

Durante la combustione di parti in plastica vengono
prodotti gas tossici che possono causare problemi di
salute.

Le batterie possono esplodere se sono danneggiate o
notevolmente surriscaldate e, di conseguenza, possono
causare avvelenamenti, ustioni, corrosione o inquina-
mento.

Uno smaltimento sconsiderato puo far si che persone
non autorizzate utilizzino I'attrezzatura in modo impro-
prio, provocando gravi lesioni a se stessi oppure a terzi,
e inquinando I'ambiente.

&

Gli strumenti e gli attrezzi Hilti sono in gran parte realiz-
zati con materiali riciclabili. Condizione essenziale per il
riciclaggio & che i materiali vengano accuratamente separati.
In molte nazioni, Hilti si & gia organizzata per provvedere
al ritiro dei vecchi strumenti / attrezzi ed al loro riciclaggio.
Per informazioni al riguardo, contattare il Servizio Clienti
Hilti oppure il proprio referente Hilti.

Solo per Paesi UE

Non gettare gli strumenti di misura elettronici
tra i rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva Europea sui rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche e la
sua attuazione in conformita alle norme
nazionali, le apparecchiature elettriche esauste
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devono essere raccolte separatamente, al fine
di essere reimpiegate in modo eco-compati-
bile.

Smaltire le batterie secondo le direttive nazion-
ali vigenti in materia

11. Garanzia del costruttore per gli attrezzi

Hilti garantisce che |'attrezzo fornito & esente da difetti di mate-
riale e di produzione. Questa garanzia é valida a condizione
che I'attrezzo venga correttamente utilizzato e manipolato in
conformita al manuale d'istruzioni Hilti, che venga curato e
pulito e che I'unita tecnica venga salvaguardata, cioé vengano
utilizzati per I'attrezzo esclusivamente materiale di consumo,
accessori e ricambi originali Hilti.

La garanzia si limita rigorosamente alla riparazione gratuita
o alla sostituzione delle parti difettose per I'intera durata del-
|'attrezzo. Le parti sottoposte a normale usura non rientrano
nei termini della presente garanzia.

Si escludono ulteriori rivendicazioni, se non diversamente
disposto da vincolanti prescrizioni nazionali. In partico-
lare Hilti non si assume alcuna responsabilita per even-
tuali difetti o danni accidentali o consequenziali diretti o
indiretti, perdite o costi relativi alla possibilita/impossi-
hilita d'impiego dell'attrezzo per qualsivoglia ragione. Si
escludono espressamente tacite garanzie per I'impiego
o I'idoneita per un particolare scopo.

Per riparazioni o sostituzioni dell'attrezzo o di singoli com-
ponenti e subito dopo aver rilevato qualsivoglia danno o difetto,
& necessario contattare il Servizio Clienti Hilti. Hilti Italia SpA
provvedera al ritiro dello stesso, a mezzo corriere.

Questi sono i soli ed unici obblighi in materia di garanzia che
Hilti & tenuta a rispettare; quanto sopra annulla e sostituisce
tutte le dichiarazioni precedenti e/o contemporanee alla pre-
sente, nonché altri accordi scritti e/0 verbali relativi alla garanzia.
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12. Dichiarazione di conformita CE

(originale)

Descrizione: Misuratore di distanze laser
Descrizione tipo: PD5
Anno di progettazione: 2010

Sotto nostra unica responsabilita, dichiariamo che questo
prodotto & stato realizzato in conformita alle seguenti diret- ﬂ
tive e norme: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/CE,
2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

s, Ceer et floo—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Documentazione tecnica presso:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING
PD 5 Laserafstandsmeter

Vdor het eerste gebruik dient u de handlei-
ding beslist door te lezen.

Geef het apparaat alleen samen met de han-
dleiding aan andere personen door.

Inhoud Pagina
1. Algemene opmerkingen 51
2. Beschrijving 52
3. Toebehoren 53
4. Technische gegevens 53
5. Veiligheidsinstructies 54
6. Inbedrijfneming 56
7. Bediening 57
8. Verzorging en onderhoud 58
9. Foutopsporing 60

10. Afval voor hergebruik recyclen 61

11. Fabrieksgarantie op de apparatuur 61

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel) 62

Il Deze nummers verwijzen naar afbeeldingen. De afbeeldin-
gen bij de tekst vindt u op de uitklapbare omslagpagina's.
Houd deze bij het bestuderen van de handleiding open.
In de tekst van deze handleiding wordt met »het apparaat«
altijd het laserafstandsmeetapparaat PD 5 bedoeld.

Onderdelen, bedienings- en indicatie-elementen Kl
(@ Laseropening en ontvangstlens

@ Aan/uit-toets

® Meettoets

(@ Batterijklep

® Grafisch display

1. Algemene opmerkingen

1.1 Signaalwoorden en hun betekenis

-ATTENTIE-
Voor een eventueel gevaarlijke situatie die tot licht letsel of
tot materiéle schade kan leiden.

-AANWIJZING-
Voor gebruikstips en andere nuttige informatie.
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1.2 Verklaring van de pictogrammen en overig
aanwijzingen

Waarschuwingstekens Symbolen

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Waarschuwing

voor algemeen laser class Il according
gevaar CFR21,§ 1040 (FDA)
Symbolen

RIS

Handleiding ~ Temperatuur-  Nietinde  Laserklasse2  Afval voor

voor gebruik  aanduiding straal kijken hergebruik
lezen recyclen
Batterij- Hardware- Ongunstige KCC-REM-
indicatie storing signaalom- HLT-PD5
standigheden

1.3 Plaats van de identificatiegegevens op het apparaat
Het type- en het seriekenmerk staan op het typeplaatje van
uw apparaat. Neem deze gegevens over in uw handleiding
en geef ze altijd door wanneer u onze vertegenwoordiging of
ons servicestation om informatie vraagt.

Type:

Serienr.:

2. Beschreibung

2.1 Gebruik volgens de voorschriften
Het apparaat is bestemd voor: het meten van afstanden.

2.2 Anzeige
Op het display worden meetwaarden, instellingen en de
toestand van het apparaat weergegeven. In de meetmodus
worden de actuele meetwaarden in het onderste weerga-
veveld (resultaatregel) weergegeven.

2.3 Displayverlichting

Bij een geringe omgevingsverlichting wordt de dis-
playverlichting automatisch ingeschakeld als op een toets
wordt gedrukt. Indien binnen 20 seconden geen verdere
toets wordt ingedrukt, schakelt de verlichting uit.
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2.4 Werkingsprincipe
De afstand wordt gemeten langs een uitgezonden laser-
meetstraal tot aan de plaats waar de straal een reflecterend
vlak raakt. Het meetdoel is met de rode lasermeetpunt dui-
delijk te identificeren. Het meetbereik is afhankelijk van het
reflectievermogen en de opperviaktestructuur van het meet-
doel.

2.5 Toetsen

Aan/uit-toets  Het apparaat wordt ingeschakeld door
de toets kort in te drukken.
Het menu wordt geactiveerd door de
toets lang in te drukken.

Het apparaat wordt uitgeschakeld door
de toets kort in te drukken.

Meettoets Snelstarten (bij uitgeschakeld apparaat
toets kort indrukken - het apparaat
schakelt in en activeert de laser).

Start de afstandsmeting.
Activeert de laser.

Activeert het continu meten (circa2 s
ingedrukt houden).
Stopt het continu meten.

2.6 Leveringsomvang

1 Laserafstandsmeetapparaat PD 5
2 Batterijen

1 Apparaattas

1 Handleiding

1 Fabriekscertificaat

3. Toebehoren

Niet in standaard leveringsomvang opgenomen!

Doelplaat PDA 50 met reflecterende laag
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 met reflecterende laag
(210x297 mm)

Laserzichtbril  PUA 60

4. Technische gegevens

Technische wijzigingen voorbehouden!

Stroomvoorziening

2 x 1,5V, type AAA batterijen

Controle batterijtoestand

Batterij-indicatie met 4 segmenten voor
100%, 75%, 50%, 25% vol.

Alle segmenten gedooft = batterij of accu leeg




Meetbereik (met doelplaat)

0,25...100 m

Nauwkeurigheid

+1,5 mm typisch voor afzonderlijk en continu

meten **

** Atmosferische invloeden beinvioeden de afstandsmetingen. Bij grotere
afstanden moet rekening worden gehouden met een invloed van +1,5 mm
+20 ppm van de gemeten afstand. Typische nauwkeurigheid: 2 sigma bij 25 °C.

Basismodi

Enkele metingen / Continu meten

Indicatie

Verlichte vloeibaar-kristalindicatie met permanente weer-

gave van afstanden, gebruikstoestand en stroomtoevoer

Laserklasse

Zichtbaar 635 nm, uitgangsvermogen kleiner

1 mW: Laserklasse 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA

Zelfuitschakeling

Laser: 60 s / Apparaat: 10 min

Bedrijfsduur

Tot 5.000 metingen bij kamertemperatuur

Gebruikstemperatuur

-10°C...+50°C

Opslagtemperatuur

-30°C...+70°C

Veiligheidsklasse

IP 55 bescherming tegen stof en spatwater IEC 60529

Gewicht met batterijen

1009

Afmetingen

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Veiligheidsinstructies

Naast de technische veiligheidsinstructies in de afzon-
derlijke hoofdstukken van deze handleiding moeten de
volgende bepalingen altijd strikt worden opgevolgd.

5.1 Essentiéle veiligheidsnotities

a) Maak geen veiligheidsinrichtingen onklaar en verwi-
jder geen instructie- en waarschuwingsopschriften.

b) Zorg ervoor dat kinderen niet in aanraking komen met
laserapparaten.

c) Wanneer het apparaat op ondeskundige wijze wordt vast-
geschroefd, kan laserstraling ontstaan die hoger is dan
klasse 2. Laat het apparaat door een Hilti-servicesta-
tion repareren.

d) Aanpassingen of veranderingen aan het apparaat zijn
niet toegestaan.

e) Controleer voor gebruik altijd de correcte werking van
het apparaat.

f) Metingen op slecht reflecterende ondergronden in hoog
reflecterende omgevingen kunnen tot verkeerde meet-
waarden leiden.
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g) Metingen door ruiten of andere objecten kunnen het
meetresultaat vertekenen.

h) Snelwijzigende meetomstandigheden, bijvoorbeeld door
de meetstraal lopende personen, sneeuwval enz., kun-
nen het meetresultaat vervalsen.

i) Richt het apparaat nooit op de zon of andere sterke
lichtbronnen.

j) Houd rekening met omgevingsinvioeden. Gebruik het
apparaat niet in een omgeving waar brand- of explo-
siegevaar bestaat.

5.2 Adequate inrichting van de werkruimte

a) Wanneer u op ladders werkt, neem dan geen onge-
wone lichaamshouding aan. Zorg ervoor dat u stevig
staat en altijd in evenwicht bent.

b) Wanneer het apparaat vanuit een zeer koude in een
warme omgeving wordt gebracht, of omgekeerd, dient
u het apparaat vaor gebruik op temperatuur te laten
komen.

c) Controleer uit veiligheidsoverwegingen eerder door
u ingestelde waarden en vorige instellingen.

d) Zet het gebied waar u metingen verricht af en let er
hij het opstellen van het apparaat op dat de straal niet
op andere personen of op uzelf wordt gericht.

e) Gebruik het apparaat alleen binnen de gedefinieerde
grenzen.

f) Neem de voorschriften van het betreffende land ter
voorkoming van ongevallen in acht.

5.3 Elektromagnetische compatibiliteit

Hoewel het apparaat voldoet aan de strenge wettelijke voor-
schriften kan Hilti de mogelijkheid niet vitsluiten dat het
apparaat door sterke straling wordt gestoord, hetgeen tot
een foute bewerking kan leiden. In dit geval of wanneer u
niet zeker bent, dienen controlemetingen te worden uitge-
voerd. Eveneens kan Hilti niet uitsluiten dat andere appa-
raten (bijv. navigatietoestellen van vliegtuigen) gestoord
worden. Het apparaat voldoet aan klasse A; Storingen in
de woning kunnen niet worden uitgesloten.

5.4 Algemene veiligheidsmaatregelen

a) Controleer het apparaat alvorens het te gebruiken.
Laat het apparaat ingeval van beschadiging repareren
in een Hilti-servicestation.

b) Na een val of andere mechanische invioeden dient u
de precisie van het apparaat te controleren.

c) Ook al is het apparaat gemaakt voor zwaar gebruik op
bouwplaatsen, toch dient het, evenals andere meet-
apparaten, zorgvuldig te worden behandeld.

d) Hoewel het apparaat beschermd is tegen het binnen-
dringen van vocht, dient u het droog te maken alvor-
ens het in de transportcontainer te plaatsen.

5.5 Elektrisch
) De batterijen mogen niet in kinderhanden komen.
b) Oververhit de batterijen niet en stel ze niet bloot aan
vuur. De batterijen kunnen exploderen of er kunnen toxi-
sche stoffen vrijkomen.
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c) Laad de batterijen niet op.

d) Soldeer de batterijen niet in het apparaat.

e) Ontlaad de batterijen niet door kortsluiting. Ze kunnen
hierdoor oververhit raken en brandblaren veroorzaken.

f) Open de batterijen niet en stel ze niet bloot aan over-
matige mechanische belasting.

g) Geen zink-kool-batterijen in het apparaat plaatsen.

5.6 Laserclassificatie

Afhankelijk van de variant voldoet het apparaat aan de
laserklasse 2 overeenkomstig 1EC60825-1:2007 /
EN60825-1:2007 en Class Il overeenkomstig CFR 21 §
1040 (FDA). Deze apparaten kunnen zonder verdere bevei-
ligingsmaatregelen worden gebruikt. Wanneer iemand toe-
vallig gedurende een kort ogenblik in de laserstraal kijkt,
worden de ogen beschermd door de reflex van het sluiten
van het ooglid. Deze reflex van het sluiten van het ooglid
kan echter worden beinvioed door het gebruik van medi-
cijnen, alcohol of drugs. Toch mag men, evenals bij de zon,
niet direct in de lichtbron kijken. De laserstraal niet op per-
sonen richten.

5.7 Transport
Het apparaat altijd zonder batterijen/accu's versturen.

6. Inbedrijfneming

R

6.1 Batterijen inbrengen
ATTENTIE
Gebruik geen beschadigde batterijen.

ATTENTIE
Vervang altijd alle batterijen tegelijk.

GEVAAR

Combineer geen nieuwe met oude batterijen. Gebruik
geen batterijen van verschillende producenten of met
verschillende typeaanduidingen.

1. Open het batterijvak.

2. Neem de batterijen uit de verpakking en plaats deze direct
in het apparaat.
AANWIJZING Let op de polariteit (zie de markering op
de onderzijde van het apparaat).

3. Sluit het batterijvak.

4. Zorg ervoor dat het batterijvak goed vergrendeld is.

6.2 Apparaat in-/uitschakelen
1. Het apparaat kan zowel met de aan/uit-toets als ook met
de meettoets worden ingeschakeld.
2. In uitgeschakelde toestand de aan/uit-toets indrukken:
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het apparaat wordt ingeschakeld
De laser is uitgeschakeld.

3. In uitgeschakelde toestand de aan/uit-toets indrukken:
het apparaat wordt uitgeschakeld.

4. In uitgeschakelde toestand de meettoets indrukken: het
apparaat en de laser worden ingeschakeld.

6.3 Eerste afstandsmetingen
. Druk één keer op de meettoets.
Wanneer het apparaat is uitgeschakeld, wordt het samen
met de meetstraal ingeschakeld.
Is het apparaat al ingeschakeld, dan wordt alleen de meet-
straal ingeschakeld.
. Richt met de zichtbare laserpunt op een wit vlak op ca.
3-10 m afstand.
Druk nogmaals op de meettoets.
In minder dan een seconde wordt de afstand, bijv.
5.489 m weergegeven.
U heeft de eerste afstandsmeting met het apparaat uit-
gevoerd.

e

w N

6.4 Menu Instellingen

1. Om het menu te starten bij uitgeschakeld apparaat gedu-
rende circa 2 seconden op de aan/uittoets drukken.

2. Druk op de plustoets om de pieptoon in of uit te scha-
kelen.

3. Druk op de aan/uittoets om bij de instelling van de een-
heden te komen.

4. Druk op de mintoets om door de eenheden te scrollen.

5. Druk kort op de aan/uittoets om het menu te beéindigen.

Het apparaat is uitgeschakeld en alle weergegeven instel-
lingen worden overgenomen.

6.5 Meetreferenties
Alle metingen hebben standaard betrekking op de achterz-
ijde van de PD 5.

6.6 Afstanden meten
Afstanden kunnen aan alle niet codpererende onbeweeg-
lijke doelen worden gemeten, d.w.z. beton, steen, hout,
plastic, papier, etc... Prisma's of andere sterk reflecterende
doelen zijn niet betrouwbaar en kunnen tot foutieve resultaten
leiden.

7. Bediening

&

7.1 Afstandsmetingen
AANWNZING
In principe geldt bij alle functies dat de afzonderlijke stap-
pen altijd met grafische weergaven worden ondersteund.
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AANWIJZING

Treden er tijdens het continu meten meetfouten op en wordt
het continu meten door nogmaals op de meettoets te drukken
stopgezet, dan wordt de laatst geldige afstand weergegeven.

7.2 Enkele meting (meettoets)
1. De lasermeetstraal met de meettoets inschakelen.
2. Nogmaals de meettoets inschakelen. De gemeten afstand
wordt gewoonlijk in minder dan een seconde weergegeven
in de regel voor de tussenresultaten.

7.3 Continu meten
Voor de activering van de continu meetmodus de meet-
toets gedurende ca. 2 seconden ingedrukt houden.
Hierbij maakt het niet uit of het apparaat uitgeschakeld of de
meetstraal uit- of ingeschakeld is — het apparaat schakelt altijd
in de continumeting.
Met de continumeting worden afstanden met ca. 8—15 metin-
gen per seconde in de resultaatregel bijgewerkt. Dit is afhanke-
lijk van het reflectievermogen van het doelopperviak.
Wanneer de pieptoon is ingeschakeld, wordt het continu
meten aangegeven met de pieptoon.
Het meetproces wordt stopgezet door nogmaals op de meet-
toets te drukken. Hierbij wordt de laatste geldige meting
weergegeven in de resultaatregel.

8. Verzorging en onderhoud

8.1 Reinigen en drogen

1. Blaas het stof van de lens.

2. De lens niet met de vingers aanraken.

3. Reinig het apparaat alleen met een schone en zachte doek;
bevochtig het zo nodig met zuivere alcohol of wat water.
AANWIJZING Geen andere vloeistoffen gebruiken omdat
deze de kunststof delen kunnen aantasten.

4.TNeem bij de opslag van uw uitrusting de temperatu-
urlimieten in acht, speciaal in de winter / zomer.

8.2 Opslaan
Apparaten die nat zijn geworden, dienen te worden uitgepakt.
Apparaten, transportcontainers en accessoires moeten wor-
den gedroogd (bij hoogstens 40°) en gereinigd. De uitrust-
ing mag pas weer worden ingepakt als deze volledig droog
is.
Voer wanneer uw uitrusting gedurende langere tijd is opges-
lagen of op transport is geweest een controlemeting uit.
Neem de batterijen uit het apparaat wanneer dit voor langere
tijd opgeslagen worden. Lekkende batterijen kunnen het
apparaat beschadigen.

8.3 Transporteren
Gebruik voor het transport of de verzending van uw uitrust-
ing de originele Hilti verpakking of een gelijkwaardige ver-
pakking.
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ATTENTIE
Het apparaat altijd zonder batterijen/accu-pack versturen.

8.4 Kalibreren en instellen

8.4.1 Kalibreren
Meetmiddelbewaking van het apparaat voor gebruikers die
volgens 1SO 900X gecertificeerd zijn: U kunt zelf zorgen voor
de in het kader van de 1SO 900X vereiste meetinstrument-
controle van het PD 5 laserafstandsmeetapparaat (zie ISO
17123-4 procedures voor het beproeven van geodetische
meetkundige instrumenten: Deel 4, Elektro-optische afs-
tandsmeters). m

1. Hiervoor kiest u een voor lange tijd onveranderlijk en
gemakkelijk toegankelijk meettraject van een bekende
lengte van circa 1 tot 5m(instelafstand) en voert u 10 metin-
gen uit op dezelfde afstand.

2.Bepaal de gemiddelde waarde van de afwijkingen ten
opzichte van de ingestelde afstand. Deze waarde dient bin-
nen de specifieke nauwkeurigheid van het apparaat te
liggen.

3. Noteer deze waarde en leg het tijdstip van de volgende
controle vast.

Herhaal deze controlemeting regelmatig, alsmede voor en
na belangrijke meettaken.

Voorzie de PD 5 van een etiket voor de meetinstrument-
controle en documenteer het volledige controleproces, de
testprocedure en de resultaten.

Neem de technische gegevens in de handleiding en de
toelichting over de meetnauwkeurigheid in acht.

8.4.2 Afstellen
Om te zorgen voor een optimale instelling van de laserafs-
tandsmeter het apparaat door een Hilti-werkplaats laten
afstellen, waar men de precieze instelling graag met een kali-
bratiecertificaat bevestigt.

8.4.3 Hilti Kalibratieservice
Wij raden aan uw apparatuur regelmatig te laten controleren
door de Hilti Kalibratieservice om de betrouwbaarheid con-
form de normen en wettelijke eisen te kunnen garanderen.
De Hilti Kalibratieservice staat te allen tijde tot uw beschikking;
het wordt echter aanbevolen om de Kalibratie minstens een-
maal per jaar uit te voeren.
In het kader van de Hilti Kalibratieservice wordt bevestigd
dat de specificaties van het gecontroleerde apparaat op de
dag van keuring overeenkomen met de technische gegevens
van de handleiding.
Bij afwijkingen van de fabrieksgegevens worden de gebruikte
meetapparaten weer opnieuw ingesteld. Na ijking en keur-
ing wordt een kalibratieplaatje op het apparaat aangebracht
en met een kalibratiecertificaat schriftelijk bevestigd dat het
apparaat conform de fabrieksgegevens werkt.
Kalibratiecertificaten zijn altijd vereist bij ondernemingen die
volgens 1SO 900X gecertificeerd zijn.
Uw meest nabije Hilti contact geeft u graag meer informatie.

59



9. Foutopsporing

Fout

1. Het apparaat kan niet worden ingeschakeld

2. Het apparaat geeft geen afstanden aan

3. Vaak optredende foutmeldingen of geen meting

4. Temperatuurweergave - symbool in display

5. Ongunstige signaalomstandigheden - symbool
in display

6. Algemene hardwarestoring - symbool in display

Mogelijke oorzaak

1.1 Batterij leeg

1.2 Verkeerde polariteit van de batterijen
1.3 Toets defect

2.1 Meettoets niet ingedrukt

2.2 Display defect

3.1 Meetoppervlak te licht door zonlicht
3.2 Het meetoppervlak spiegelt

3.3 Meetoppervlak te donker

3.4 Sterk zonlicht van voren

4.1 Temperatuur te hoog (>+50 °C)

4.2 Temperatuur te laag (<-10 °C)

5.1 Te weinig reflecterend laserlicht

6.1 Hardwarestoring

Oplossing

1.1 Batterijen verwisselen

1.2 De batterijen correct aanbrengen en
het batterijvak sluiten

1.3 Het apparaat bij Hilti ter reparatie aanbieden

2.1 Meettoets indrukken

2.2 Het apparaat bij Hilti ter reparatie aanbieden

3.1 Meetrichting veranderen — zon van achteren

3.2 Op niet spiegelende opperviakken meten

3.3 Richttableau PDA 50/PDA 51/PDA 52 gebruiken

3.4 Richttableau PDA 50/PDA 51/PDA 52 gebruiken

4.1 Apparaat laten afkoelen

4.2 Apparaat laten opwarmen

5.1 Meetafstand > 250 mm vanaf de voorkant
aanhouden; optiek reinigen; tegen andere opper-
vlakken meten of doelplaat gebruiken.

6.1 Het apparaat uit- en inschakelen en wanneer de
storing niet is opgeheven contact opnemen met het
Hilti-servicestation
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10. Afval voor hergebruik recyclen

WAARSCHUWING

Wanneer de uitrusting op ondeskundige wijze wordt
afgevoerd kan dit tot het volgende leiden:

bij het verbranden van kunststofonderdelen ontstaan
giftige verbrandingsgassen, waardoor er personen ziek
kunnen worden.

Batterijen kunnen ontploffen en daarbij, wanneer ze
beschadigd of sterk verwarmd worden, vergiftigingen,
brandwonden (door brandend zuur) of milieuvervuiling
veroorzaken.

Wanneer het apparaat niet zorgvuldig wordt afgevoerd,
bestaat de kans dat onbevoegde personen de uitrusting
op ondeskundige wijze gebruiken. Hierbij kunnen zij
zichzelf en derden ernstig letsel toebrengen en het milieu
vervuilen.

&
Hilti-apparaten zijn voor een groot deel vervaardigd van
materiaal dat kan worden gerecycled. Voor hergebruik
is een juiste materiaalscheiding noodzakelijk. In veel lan-
den is Hilti er al op ingesteld om uw oude apparaat voor

recycling terug te nemen. Vraag hierover informatie bij de
klantenservice van Hilti of bij uw verkoopadviseur.

Alleen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn inzake oude
elektrische en elektronische apparaten en de
toepassing daarvan binnen de nationale
wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereed-
schap gescheiden te worden ingezameld en
te worden afgevoerd naar een recyclingbedrijf
dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.

Voer de batterijen af volgens de nationale
voorschriften

11. Fabrieksgarantie op de apparatuur

Hilti garandeert dat het geleverde apparaat geen materiaal-
of fabricagefouten heeft. Deze garantie geldt onder de voorwaarde
dat het apparaat in overeenstemming met de handleiding van
Hilti gebruikt, bediend, verzorgd en schoongemaakt wordt,
en dat de technische uniformiteit gehandhaafd is, d.w.z. dat
er alleen origineel Hilti-verbuiksmateriaal en originele Hilti-
toebehoren en -reserveonderdelen voor het apparaat zijn
gebruikt.
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Deze garantie omvat de gratis reparatie of de gratis vervanging
van de defecte onderdelen tijdens de gehele levensduur van
het apparaat. Onderdelen die aan normale slijtage onderhe-
vig zijn, vallen niet onder deze garantie.

Verdergaande aanspraak is uitgesloten voor zover er geen
dwingende nationale voorschriften zijn die hiervan afwijken.
Hilti is met name niet aansprakelijk voor directe of indi-
recte schade als gevolg van gebreken, verliezen of kosten
in samenhang met het gebruik of de onmogelijkheid van
het gebruik van het apparaat voor welk doel dan ook.
Stilzwijgende garantie voor gebruik of geschiktheid voor
een bepaald doel is nadrukkelijk uitgesloten.

Voor reparatie of vervanging moeten het toestel of de betre-
ffende onderdelen onmiddellijk na vaststelling van het defect
naar de verantwoordelijke Hilti-marktorganisatie worden
gezonden.

Deze garantie omvat alle garantieverplichtingen van de kant

van Hilti en vervangt alle vroegere of gelijktijdige, schriftelijke
of mondelinge verklaringen betreffende garanties.

12. EG-conformiteitsverklaring (origineel)

Omschrijving: Laser-afstandmeetapparaat
Type: PD5
Bouwjaar: 2010

Als de uitsluitend verantwoordelijken voor dit product ver-
klaren wij dat het voldoet aan de volgende voorschriften
en normen: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EG,
2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lt Ceocr s (lagin flo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Technische documentatie bij:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL

Medidor laser PD 5

Antes de utilizar a ferramenta, por favor leia
atentamente o manual de instrucaes.

Entregue a ferramenta a outras pessoas
juntamente com o manual de instrugaes.

indice Pégina m
1. Informacdo geral 63
2. Descricdo 64
3. Acessorios 65
4. Caracteristicas técnicas 65
5. Normas de seguranca 66
6. Antes de iniciar a utilizagdo 68
7. Utilizacdo 69
8. Conservacao e manutengao 70
9. Avarias possiveis 72

10. Reciclagem 73

11. Garantia do fabricante - Ferramentas 73

12. Declaracdo de conformidade CE (Original) 74

Kl Estes nimeros referem-se a figuras. Estas encontram-
se nas contracapas desdobréveis. Ao leras instrugdes, man-
tenha as contracapas abertas. Neste manual de instrugoes,
a palavra «ferramenta» refere-se sempre ao medidor laser
PD 5.

Geratebauteile, Bedienungs- und Anzeigeelemente Kl
(@ Janela de saida do laser e de recepgdo

@ Tecla Ligar/Desligar

® Janela de recepcao

@ Tampa das pilhas

® Visor grafico

1. Informacgao geral

1.1. Indicacdes importantes

-CUIDADO-

Indica uma situag@o potencialmente perigosa que pode ori-
ginar ferimentos graves ou danos na ferramenta ou outros
materiais.

- NOTA-
Indica uma instrugdo ou outra informacdo til.
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1.2 Significado dos pictogramas e outras notas

Sinais de aviso Simbolos

LASER RADIATION - DO NOT
* STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

Perigo geral
Laser Classe Il de
acordo com
CFR 21, § 1040 (FDA)

Simbolos
Leia 0 manual  Indicacao da Nao olhe Laser da Recicle os
deinstrugdes  temperatura  fixamente para  classe 2 de desperdicios

antes de 0 raio laser acordo com

utilizar a anorma EN
ferramenta. 60825V/3:2007

=) ¢ G

Indicacdo da Falha do Condicdes KCC-REM-
carga da pilha hardware desfavoréveis HLT-PD5
de recepgao

1.3 Localizac@o da informacao na ferramenta
A designagdo e o nimero de série da ferramenta encontram-
se na placa de caracteristicas. Anote estas informagoes no
seu manual de instrucdes e faga referéncia a estes elemen-
tos sempre que necessitar de qualquer peca/acessorio para
a ferramenta.

Tipo:

N.° de série:

2.1 Utilizacao correcta
A ferramenta foi concebida para a medigao de distancias.

2.2 Viisor grafico
0 visor gréfico mostra os valores medidos, as definicdes
e 0 estado da ferramenta. No modo medicdo, os dltimos
valores medidos aparecem no campo mais baixo

2.3 lluminacao do visor
Em caso de baixa luminosidade ambiente, a iluminagdo do
visor liga-se automaticamente quando se pressiona uma
tecla. A iluminagdo desliga-se caso ndo se pressione outra
tecla dentro de 20 segundos.
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2.4 Principio de funcionamento
A distéancia é determinada ao longo dum raio laser emit-
ido, até o mesmo atingir uma superficie reflectora. O ponto
vermelho do raio laser identifica claramente o alvo que é
objecto da medigdo.
0 alcance do medidor laser depende da reflectividade e do
acabamento superficial do alvo.

2.5 Teclado

Tecla Se a ferramenta estiver desligada,
Ligar/Desligar  esta liga-se ao pressionar brevemente

a tecla.

Se a ferramenta estiver desligada, m
0 menu activa-se ao pressionar
prolongadamente a tecla.

Se a ferramenta estiver ligada, esta
desliga-se ao pressionar brevemente

atecla.

Tecla de medicao Activagdo rapida (ao pressionar-se
brevemente a tecla com a ferramenta
desligada, esta liga-se e activa o laser).
Inicia a medicdo da distancia.

Activa o laser.

Activa a medigdo continua (pressao
prolongada durante cerca de 2 s).
Para a medigdo continua.

2.6 Incluido no fornecimento
1 Medidor laser PD 5
2 Pilhas
1 Bolsa de transporte
1 Manual de instrucdes
1 Certificado do fabricante

3. Acessorios

N@o incluido no fornecimento!

Placa alvo PDA 50 com revestimento reflector
(120x130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 com revestimento reflector
(210x297 mm)

Oculos de PUA 60
visibilidade

4. Caracteristicas técnicas

Reservamo-nos o direito de proceder a alteragdes técnicas!

Alimentacao
2 pilhas tipo AAAde 1,5V




Indicador do estado das pilhas

Indicacdo da carga das pilhas com 4 segmentos para
100%, 75%, 50% e 25% carregado :

Todos os segmentos apagados/pilha ou bateria
descarregada

Alcance de medicdo (com placa alvo)

0,25...100 m

Precisao

+1,5 mm para medicdes isoladas e continuas **

** As influéncias atmosféricas prejudicam as medicoes de distancia.
Tratando-se de distancias maiores, deve ser levado em conta um efeito de
+1,5 mm + 20 ppm da distancia medida. Precisdo tipica: 2 sigma a 25 °C.

Modos de funcionamento

Medicao individual / Medicao continua

Visor

Visor iluminado de cristais liquidos indicando as distancias,
o0s modos de funcionamento individuais e o estado das pilhas
Classe laser

visivel 635 nm, poténcia de saida inferiora 1 mW:

Laser da classe 2

EN 60825V1:2007; IEC 60825V 1:2007;

CFR 21 § 1040 (FDA)

Funcao de desligar automatico

Raio laser: 60 seg / Ferramenta: 10 min

Durabilidade

até 5000 medicOes a temperatura ambiente
Temperatura de funcionamento

-10°C...+50°C

Temperatura de armazenagem

-30°C...+70°C

Classe de proteccao (excepto compartimento das pilhas)
Protecgdo contra poeiras e projecgdes de dgua

IP 55, IEC 60529

Peso com pilhas

1009

Dimensdes

164x33x21 mm

5. Normas de seguranga

Além das regras especificamente mencionadas em cada
capitulo deste manual de instrucdes, deve observar sem-
pre os pontos a seguir indicados.

5.1 Informagao hasica no que se refere as normas
de seguranga

a) Nao torne os equipamentos de seguranca ineficazes
nem retire avisos e informacdes.

b) Mantenha as criancas afastadas dos aparelhos laser.

c) Uma abertura incorrecta da ferramenta pode originar a
emissdo de radiacdo laser que exceda a Classe 2. Caso
necessite de reparagao, fagao somente num Centro
de Assisténcia Técnica Hilti.

d) Ndo é permitida a modificagao ou manipulagao da fer-
ramenta.
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e) Antes de cada utilizag@o, verifique o correcto funcio-
namento da ferramenta.

f) Efectuar medicdes em superficies com baixa reflectivi-
dade cercadas por superficies de alta reflectividade pode
originar erros de medigdo.

g) MedicOes tiradas através de vidros ou outros objectos
podem ser inexactas.

h) Alteragdes bruscas das condigdes em que sdo efectua-
das as medigoes (por exemplo, pessoas a atravessar o
raio medidor, queda de neve, etc.) podem levar a erros
de medigdo.

i) N@o aponte a ferramenta na direccao do Sol ou de
outras fontes de luz intensa.

j) Considere as influéncias ambientais. Nao utilize a fer-
ramenta onde exista risco de incéndio ou de explosao.

5.2 Organizacao do local de trabalho

a) Evite posicdes perigosas se trabalhar sobre uma escada.
Mantenha uma posicao de trabalho segura e equilib-
rada.

b) Quando existem consideraveis diferencas de tempe-
ratura, permita que a ferramenta se adapte a tempe-
ratura ambiente antes de iniciar a sua utilizacao.

c) Por precaucao, verifique os valores que definiu pre-
viamente antes de utilizar a ferramenta.

d) Demarque a area de medigao. Evite apontar o raio na
direccdo de outras pessoas ou na sua direccao enquanto
estiver a preparar o equipamento.

e) Nao exceda os limites definidos para esta ferramenta.

f) Respeite as directrizes para a prevencao de aciden-
tes que vigoram no pais de utilizagao.

5.3 Compatibilidade electromagnética

Embora a ferramenta esteja de acordo com todas as direc-
tivas e regulamentagdes obrigatorias, a Hilti nao pode excluir
totalmente a hipétese de a ferramenta poder sofrer mau
funcionamento devido a interferéncias causadas por radiagao
muito intensa. Nestas circunstancias, devera fazer medicoes
comprovativas. A Hilti também ndo pode excluir totalmente
a hipdtese de outros equipamentos poderem sofrer inter-
feréncias (p. ex., equipamentos de navegacao aérea). A fer-
ramenta corresponde a classe A; interferéncias em zonas
residenciais nao podem ser excluidas.

5.4 Medidas gerais de seguranca

a) Verifique a ferramenta antes de a utilizar. Se consta-
tar danos, a ferramenta devera ser reparada num Cen-
tro de Assisténcia Técnica Hilti.

b) Se a ferramenta sofreu uma queda ou foi submetida
a qualquer outra forga mecanica, devera verificar a
sua precisao.

c) Embora a ferramenta tenha sido concebida para tra-
balhar sob érduas condigdes nas obras, esta deve ser
manuseada com cuidado, a semelhanga do que acon-
tece com quaisquer outros aparelhos de medigao.

d) Embora na sua concepcao se tenha prevenido a ent-
rada de humidade, a ferramenta deve ser limpa antes
de ser guardada na mala de transporte.
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5.5 Perigos eléctricos

a) Manter as pilhas fora do alcance das criancas.

b) Nao exponha as pilhas a temperaturas excessivas e
ao fogo. As pilhas podem explodir ou libertar substan-
cias toxicas.

c) Nao tente carregar as pilhas.

d) N@o solde as pilhas a ferramenta.

e) Nao descarregue as pilhas por curto-circuito. Pode-
riam sofrer sobreaquecimento, provocando a sua dila-
tacdo.

f) Nao tente abrir as pilhas. Nao sujeite as pilhas a
demasiado esfor¢o mecanico.

m g) Nao coloque pilhas de zinco/carbono na ferramenta.

5.6 Classificacao laser

Conforme a versdo comercializada, a ferramenta corre-
sponde a um laser da classe 2, segundo as normas IEC
60825-1:2007/EN 60825-1:2007, e de Class Il, segundo
as normas CFR 21 § 1040 (FDA). Esta ferramenta pode ser
utilizada sem que seja necessario o recurso a outras medi-
das de protec¢do especiais. O reflexo automatico de fechar
a palpebra protege os olhos do raio laser, caso alguém olhe
inadvertidamente para este. No entanto, este reflexo pode
ser influenciado negativamente pelo uso de medicamen-
tos, dlcool ou drogas. Tal como acontece com o sol, deve
evitar-se olhar directamente para a fonte de luz. Nao aponte
o raio laser na direc¢ao de pessoas.

5.7 Transporte

Remova as pilhas/baterias sempre que for necessario
enviar a ferramenta.

6. Antes de iniciar a utilizagao

6.1 Colocar as pilhas
CUIDADO
Nao utilize pilhas danificadas.

CUIDADO
Substitua sempre o conjunto de pilhas por completo.

PERIGO
Nao misture pilhas novas com pilhas usadas. Nao misture
pilhas de fabricantes diferentes ou de diferentes tipos.

1. Abra 0 compartimento das pilhas.

2. Retire as pilhas da embalagem e coloque-as directa-
mente na ferramenta.
NOTA Preste atengdo a polaridade (veja a marcagao na

base da ferramenta).

3. Feche o compartimento das pilhas.

4. Comprove que o compartimento das pilhas esta devi-
damente fechado.
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6.2 Ligar / desligar a ferramenta

1. A ferramenta pode ser ligada tanto com a tecla Ligar/
Desligar como com a tecla de medig@o.

2.Com a ferramenta desligada, pressione a tecla Ligar/
Desligar: a ferramenta liga-se.
0 laser esta desligado.

3. Com a ferramenta ligada, pressione a tecla Ligar/Desli-
gar: a ferramenta desliga-se.

4. Com a ferramenta desligada, pressione a tecla de medicao:
a ferramenta e o laser ligam-se.

6.3 Erste Distanzmessungen

1. Pressione a tecla de medi¢do uma vez. m
Se a ferramenta estiver desligada, esta liga-se, ligando-
se também o raio laser.
Se a ferramenta estiver ligada, o raio laser € activado.

2. Dirija 0 ponto de medigdo laser visivel para uma super-
ficie branca, distando aprox. 3 - 10 m.

3. Pressione a tecla de medicdo outra vez.
Em menos de um segundo, aparece a distancia de, por
exemplo, 5,489 m.
Acabou de realizar a primeira medicdo de distancia com
a ajuda da ferramenta.

6.4 Menu Configuracdes

1. Para iniciar o menu, pressione durante cerca de 2 seg-
undos a tecla Ligar/Desligar na ferramenta desligada.

2. Para ligar ou desligar o sinal sonoro ("bip"), pressione a
tecla "de medigao".

3. Pressione a tecla Ligar/Desligar para aceder ao ajuste
da unidade de medicao.

4. Para activar e desactivar as unidades umas a seguir as
outras, pressione a tecla "de medigao".

5. Para fechar o menu, pressione a tecla Ligar/Desligar
durante cerca de 2 segundos.

A ferramenta estéd desligada e todas as definigdes indica-
das foram assumidas.

6.5 Referéncias de medigao
Todas as medig0es referem-se, por defeito, ao bordo traseiro
doPD5.

6.6 Medir distancias

Podem ser medidas distancias em todos os alvos fixos,
tais como betao, pedra, madeira, plastico e papel, etc. Nao
é permitida a utilizagao de prismas ou outros alvos muito
reflectores e, se tentada, poderdo falsear os resultados.

1. Utilizacao

7.1 Medicdes de distancia
NOTA
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Os passos individuais para cada fungdo sao acompanhados
de ilustragdes gréficas no visor.

NOTA

Se ocorrerem erros durante a medicdo continua ou quando
a mesma terminar, pressionando novamente a tecla de
medicdo, pode ver-se a lltima distancia valida.

7.2 Medicao individual
1. Ligue o raio laser através da tecla de medicao.
2. Pressione novamente a tecla de medic@o. Normalmente,
a distancia medida aparece, em menos de um segundo,
na linha dos resultados inferior.

7.3 Medicao continua
Para activar o modo de medicao continua, mantenha a tecla
de medicdo pressionada durante cerca de 2 segundos.
A ferramenta muda sempre para 0 modo de medicdo con-
tinua, mesmo estando desligada ou ndo tendo o raio laser
activo.
Durante a medicdo continua as distancias séo actualizadas
na linha de resultados, a taxa de aprox. 8-15 medicdes por
segundo, dependendo da reflectividade da superficie alvo.
Se o sinal bip estiver ligado, a medicao continua é acom-
panhada por este sinal. Para terminar o processo de medicao
continua deve premir-se a tecla de medicdo mais uma vez,
aparecendo a (ltima medicdo vélida na linha de resultados.

8. Conservagao e manutengao

8.1 Limpeza e secagem

1. Sopre 0 pd da janela.

2. Nao toque na janela com os dedos.

3. Limpe apenas com um pano limpo e macio; se necessario,
humedeca ligeiramente o pano com um pouco de alcool
puro ou dgua.

NOTA Nio utilize qualquer outro liquido que possa dani-
ficar os componentes plasticos.

4.Tenha em atenc@o a temperatura a que o equipamento
esta exposto, especialmente no Inverno/Verao.

8.2 Armazenamento
Retire as ferramentas da mala se verificar que estao mol-
hadas. As ferramentas, as respectivas malas de transporte
e 0s acessorios devem ser limpos e secos (méx. 40 °C).
Coloque novamente o equipamento dentro da mala/caixa,
apenas se estiver completamente seco.
Apds um longo periodo de armazenamento ou transporte,
verifique a precisao do equipamento antes de o utilizar.
Remova as pilhas se a ferramenta ndo for usada durante um
longo periodo de tempo. Se as pilhas perderem liquido,
podem danificar a ferramenta.

8.3 Transportar
Utilize a embalagem original Hilti (ou similar) para trans-
portar ou expedir a ferramenta.
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CUIDADO
Remova as pilhas/bateria sempre que for necessario enviar
a ferramenta.

8.4 Calibracao e ajustamento

8.4.1 Calibragao

Inspeccdo de equipamentos de medicdo aplicada a ferra-
menta para empresas certificadas pela norma 1SO 900X: o
préprio utilizador pode efectuar a inspecgao do equipamento
de medicdo exigido pela norma 1SO 900X no medidor laser
PD 5 (ver norma ISO 17123-4 Procedimento de campo para
verificar a precisdo de equipamentos geodésicos: parte 4,
Medidores optoelectronicos).

e

. Seleccione uma distancia que permanega constante durante
um periodo de tempo e que seja de facil acesso. Devera
ter um comprimento aproximado entre 1 a 5 metros (por
exemplo, a abertura de uma janela ou a largura de um
compartimento). Efectue 10 vezes a mesma medicao.

2. Determine o desvio médio das leiturasemrelagdo a medida
nominal. Este valor devera estar no intervalo de toleran-
cia de precisdo especificado para o medidor laser.

3. Registe este valor e a data e hora da préxima inspecgao.

Repita estas medicGes comprovativas regularmente, bem

como antes e depois de efectuar medicBes importantes.

Coloque o autocolante com os dados da inspecgdo no

medidor PD 5 e mantenha um registo de todos os pro-

cedimentos da inspeccdo. Tenha em atengao as carac-

teristicas técnicas contidas neste manual de instrugdes e

ainformagdo relativa a precisdo de medicao.

8.4.2 Ajustamento
Para garantir a precisao da sua ferramenta, mande testar o
equipamento no Centro de Assisténcia Técnica Hilti. Caso
necessite do certificado de calibragdo, solicite-o na mesma
altura.

8.4.3 Servico de Calibracao Hilti
Recomendamos que a ferramenta seja testada periodica-
mente através do Servigo de Calibragdo Hilti, de forma a
garantir a sua precisao, segundo as normas e de acordo com
as exigéncias legais.
0 Servigo de Calibragdo Hilti esté a sua disposigao em qual-
quer altura; recomenda-se, porém, a verificagao da ferra-
menta pelo menos uma vez por ano.
0 Servigo de Calibragao Hilti confirma que as especificagdes
da ferramenta, & data em que é testada, estdo em conformidade
com as caracteristicas técnicas indicadas no manual de
instrugoes.
Se se verificarem desvios relativamente aos dados do fab-
ricante, os aparelhos de medicdo serdo novamente ajusta-
dos. Posteriormente, é colada uma etiqueta de calibragao
na ferramenta, confirmando-se através de um certificado de
calibracdo que a mesma funciona de acordo com as indi-
cag0es do fabricante.
Os certificados de calibrag@o sdo exigidos a empresas
certificadas pela norma ISO 900X. Para mais informacdes,
contacte o Gentro Hilti mais préximo.
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9. Avarias possiveis

Falha

1. Ndo é possivel ligar a ferramenta

2. Ferramenta ndo mostra distancias

3. Mensagens de erro frequentes ou nao mede

4. Indicagdo da temperatura — simbolo no visor

5. Condic0es desfavoraveis de recepcao — simbolo
no visor

6. Falha geral do hardware — simbolo no visor

Causa possivel

1.1 Pilha descarregada

1.2 Polaridade errada das pilhas

1.3 Tecla avariada

2.1 Tecla de medicdo ndo pressionada

2.2 Visor gréfico avariado

3.1 Superficie de medicao demasiado clara devido a
luz solar

3.2 Superficie de medicdo reflecte

3.3 Superficie de medicao demasiado escura

3.4 Luz do sol forte de frente

4.1 Temperatura demasiado alta (>+50 °C)

4.2 Temperatura demasiado baixa (<-10 °C)

5.1 Luz laser reflectida insuficiente

6.1 Falha do hardware

Solugao

1.1 Substituir as pilhas

1.2 Colocar a pilha correctamente e fechar o
compartimento das pilhas

1.3 Entregar a ferramenta ao servigo Hilti

2.1 Pressionar a tecla de medicéo

2.2 Entregar a ferramenta ao servigo Hilti

3.1 Mudar a direcgdo de medigdo, de modo a ter o
Sol atrés da superficie de medicao

3.2 Medir em superficies ndo reflectoras

3.3 Utilizar a placa alvo PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Utilizar a placa alvo PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Deixar arrefecer a ferramenta

4.2 Deixar aquecer a ferramenta

5.1 Observar a distancia minima de medi¢&o (>250 mm
a partir da zona frontal); limpar a lente; efectuar a
medigao contra outra superficie ou usar a placa alvo.

6.1 Desligar e voltar a ligar a ferramenta. Se a falha per-
sistir, contacte o Centro de Assisténcia Técnica Hilti.
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10. Reciclagem

AVISO

A reciclagem incorrecta do equipamento pode ter graves
consequéncias:

a combustdo de componentes plasticos pode gerar fumos
toxicos que representam um perigo para a sadde.

Se danificadas ou expostas a temperaturas muito elevadas,
as pilhas/baterias podem explodir, originando queimaduras
por écido, intoxicagdo e poluicdo ambiental.

Uma reciclagem incorrecta (ou auséncia desta) permite
que pessoas ndo autorizadas/habilitadas utilizem o equipa-
mento para fins diferentes daqueles para os quais foi
concebido. Consequentemente, podem ferir-se a si proprias
ou a terceiros ou causar poluicdo ambiental.

Ay

&y

As ferramentas Hilti sdo, em grande parte, fabricadas com
materiais recicldveis. Um pré-requisito para a reciclagem
é que esses materiais sejam devidamente separados. A
Hilti j& iniciou em muitos paises a recolha da sua ferra-
menta usada para fins de reaproveitamento. Para mais
informac@es dirija-se ao Servigo de Clientes Hilti local ou
ao vendedor.

Apenas para paises da UE

N@o deite aparelhos de medicao eléctricos no
lixo doméstico!

De acordo com a directiva europeia relativa
aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a correspondente transposicao
para as leis nacionais, as ferramentas eléctri-
cas usadas devem ser recolhidas separada-
mente, sendo encaminhadas para um
reaproveitamento ecolégico.

Recicle as pilhas/baterias de acordo com as
regulamentages nacionais em vigor

11. Garantia do fabricante sobre ferramentas

A Hilti garante que a ferramenta fornecida estd isenta de quais-
quer defeitos de material e de fabrico. Esta garantia é valida
desde que a ferramenta seja utilizada e manuseada, limpa e
revista de forma adequada e de acordo com o manual de
instrugdes Hilti e desde que o sistema técnico seja mantido,
isto é, sob reserva da utilizagdo exclusiva na ferramenta de
consumiveis, componentes e pecas originais Hilti.

A garantia limita-se rigorosamente a reparacao gratuita ou
substituicdo das pecas com defeito de fabrico durante todo
o0 tempo de vida (til da ferramenta. A garantia ndo cobre pegas
sujeitas a um desgaste normal de uso.
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Estdo excluidas desta garantia quaisquer outras situagdes
susceptiveis de reclamagao, salvo legislagdo nacional
aplicavel em contrario. Em caso algum ser4 a Hilti respon-
savel por danos indirectos, directos, acidentais ou pelas
consequéncias dai resultantes, perdas ou despesas em
relacdo ou devidas a utilizagao ou incapacidade de uti-
lizacao da ferramenta, seja qual for a finalidade. A Hilti
exclui em particular as garantias implicitas respeitantes
a utilizacdo ou aptidao para uma finalidade particular.

Para toda a reparagdo ou substituicdo, enviar a ferramenta
0ou as pecas para o seu centro de vendas Hilti, imediatamente
ap6s deteccao do defeito.

m Estas sdo todas e as (nicas obrigagdes da Hilti no que se
refere & garantia, as quais anulam todas as declaracoes,
acordos orais ou escritos anteriores ou contemporaneos
referentes a garantia.

12. Declaracao de conformidade CE
(Original)

Designacao: Medidor laser
Tipo: PD 5
Ano de fabrico: 2010

Declaramos sob nossa exclusiva responsabilidade que este
produto cumpre as seguintes normas ou documentos nor-
mativos: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/CE, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(Lﬁ,v (o (XMW (o™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Documentagao técnica junto de:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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MANUAL ORIGINAL
PD 5 Medidor de distancias laser

Lea detenidamente el manual de
instrucciones antes de la puesta en
servicio de la herramienta.

No entregue nunca la herramienta a otras
personas sin el manual de instrucciones.

indice Pégina
1. Indicaciones generales 75
2. Descripcion 76
3. Herramientas 77
4. Datos técnicos 77
5. Indicaciones de seguridad 78
6. Puesta en servicio 80
7. Manejo 81
8. Cuidado y mantenimiento 82
9. Localizacion de averias 84
10. Reciclaje 85
11. Garantia del fabricante de las herramientas 85
12. Declaracion de conformidad CE (original) 86

Il Los nimeros hacen referencia a las ilustraciones del
texto que pueden encontrarse en las paginas desplegables
correspondientes. Manténgalas desplegadas mientras estu-
dia el manual de instrucciones.
En este manual de instrucciones, la "herramienta” se refiere
siempre al medidor ldser PD 5.

Componentes de la herramienta, elementos de manejo y
de indicacion Kl

(@ Salida del laser y lente de recepcion

@ Tecla de Encendido/Apagado

® Tecla de medicion

(@ Tapa del compartimento para pilas

® Indicacién gréfica

1. Indicaciones generales

1.1 Seiiales de peligro y significado

- PRECAUCION -

Término utilizado para una posible situacion peligrosa que
podria ocasionar lesiones o dafios materiales leves.

- INDICACION -

Termino utilizado para indicaciones de uso y otras informa-
ciones (tiles.
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1.2 Explicacion de los pictogramas y otras
indicaciones

Simbolos de advertencia Simbolos

AN CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

Advertencia de

peligro en Laser de clase Il

general conforme a

. CFR 21, § 1040 (FDA)
Simbolos §1040 0
Leerelmanual Indicadorde  No mirar el Laser de Reciclar los

de temperatura haz de luz clase 2 materiales

instrucciones usados

antes del uso

=)

Indicacion de Error de Comporta- KCC-REM-
bateria hardware miento de la HLT-PD5
sefial
inadecuado

1.3 Situacion de los datos de identificacion del aparato
La denominacién del modelo y la identificacion de serie se
indican en la placa de identificacion de su herramienta. Trasladar
estos datos al manual de instrucciones y mencionarlos siem-
pre que se realice alguna consulta a nuestros representantes
0 al departamento de servicio técnico.

Modelo:

N.2 de serie:

2.1 Uso conforme a las prescripciones
El aparato esta disefiado para la medicion de distancias.

2.2 Pantalla

La pantalla muestra valores de medicion, ajustes y estado
de la herramienta. En el modo de medicion se muestran
los valores de medicion actuales en el campo de indica-
cion inferior (linea de resultados).

2.3 lluminacion de la pantalla
Si la luminosidad del entorno es mas baja, la iluminacion
de la pantalla se conectard autométicamente al pulsar una
tecla. Si transcurridos 20 segundos no se ha pulsado nin-
guna otra tecla, la iluminacién se desconecta.
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2.4 Principio de funcionamiento
La distancia se determina a lo largo de un rayo laser de
medicién emitido hasta que choca en una superficie reflec-
tante. Gracias al punto de medicion rojo se identifica per-
fectamente el objetivo de medicién. El radio de alcance
depende de la reflectividad y de la estructura de la super-
ficie del objetivo de medicion.

2.5 Teclado

Tecla de Encen- Si se pulsa brevemente la tecla con la her-
dido/Apagado  ramienta desconectada, ésta se conecta.
Si se mantiene la tecla pulsada con la her-
ramienta desconectada, se activa el menu.
Si se pulsa brevemente la tecla con la her-
ramienta conectada, ésta se desconecta.
Tecla de medi- Inicio répido (si se pulsa brevemente la
cion tecla con la herramienta desconectada,
ésta se conecta y se activa el laser).
Inicia la medicion de distancia.
Activa el laser.
Activa la medicién continua (presion
de aprox. 2s).
Detiene la medicion continua.

2.6 El maletin incluye:
1 Medidor ldser PD 5
2 Pilas
1 Bolsa de transporte
1 Manual de instrucciones
1 Certificado del fabricante

No incluido en el suministro

Diana PDA 50 con capa reflectante
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 con capa reflectante
(210x297 mm)

Gafas para vision ldser PUA 60

4. Datos técnicos

Reservado el derecho a introducir modificaciones técnicas.

Alimentacion de corriente

2 pilas tipo AAAde 1,5V

Control del estado de las pilas

Indicacion de las pilas con 4 segmentos de carga al
100%, 75%, 50%, 25% : Todos los segmentos vacios/
pila o bateria gastada




Margen de medicion (con diana)

0,25...100 m

Precision

+1,5 mm, valor tipico para mediciones simples y
continuas **.

** Lasi i éricas afectan a las icit de di ias.Cuando

las distancias son mayores hay que contar con una influencia de + 1,5 mm
+ 20 ppm de la distancia medida. Precision tipica: 2 Sigma a 25 °C.

Modos de funcionamiento

Mediciones simples / Medicidn continua

Pantalla

Pantalla de cristal liquido iluminada con indicacion per-
manente de distancias, estado de servicio y alimentacion
de tension

Clase de laser

Visible 635 nm, potencia de salida pequefia 1 mW:

Clase de laser 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
Desconexidn automatica

Laser: 1 min / Herramienta: 10 min

Tiempo de funcionamiento

Hasta 5.000 mediciones a temperatura ambiente
Temperatura de servicio

-10°C...+50°C

Temperatura de almacenamiento

-30°C...+70°C

Clase de proteccion

IP 55 Proteccion contra polvo y salpicaduras de agua

IEC 60529

Peso con pilas

100 g

Dimensiones

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Indicaciones de seguridad

Ademas de las indicaciones técnicas de seguridad que
aparecen en los distintos capitulos de este manual de
instrucciones, tamhién es imprescindible cumplir estric-
tamente las siguientes disposiciones.

5.1 Observaciones hasicas de seguridad

a) No anule ninguno de los dispositivos de seguridad ni
quite ninguna de las placas de indicacién y de adver-
tencia.

b) Los nifios no deben estar cerca de las herramientas
laser.

c) Si el atornillado de la herramienta no se realiza conforme
alo prescrito, puede generarse rayos laser que superen
la clase 2. Unicamente el departamento del servicio
técnico Hilti esta autorizado para reparar la herramienta.

d) No esta permitido efectuar manipulaciones o modifi-
caciones en la herramienta.

e) Compruebe que la herramienta funciona correcta-
mente antes de cada puesta en servicio.
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f) Las mediciones sobre superficies con una mala refle-
xién en entornos muy reflectantes pueden dar lugar a
valores de medicion erréneos.

g) Las mediciones a través de cristales u otros objetos pue-
den alterar el resultado de la medicion.

h) Unas condiciones de medicion que cambien rapida-
mente, p. ej., personas que atraviesen el rayo de medi-
¢ién, una nevada, etc., pueden alterar los resultados de
medicion.

i) No dirija la herramienta hacia el sol u otras fuentes
de luz potentes.

j) Observe las condiciones ambientales. No utilice la
herramienta en lugares donde exista peligro de incen-

dio o explosién.
5.2 Organizacion segura del lugar de trabajo E

a) Durante el trabajo con los conductores, procure no
adoptar posturas forzadas. Procure que la postura sea
estable y manténgase siempre en equilibrio.

b) Si la herramienta pasa de estar sometida a un frio
intenso a un entorno mas calido o viceversa, aclima-
tela antes de empezar a utilizarla.

c) Por motivos de seguridad, compruebe los valores ajus-
tados anteriormente y los ajustes anteriores.

d) Asegure la posicion del medidor Iaser y compruebe
que el rayo no esta orientado hacia Ud. u otras per-
sonas al colocar la herramienta.

e) Utilice la herramienta sélo dentro de los limites de
aplicacion definidos.

f) Observe las disposici locales sobre prev
de accidentes.

5.3 Compatibilidad electromagnética

Si bien la herramienta cumple los estrictos requisitos de
las Directivas pertinentes, Hilti no puede excluir la posibi-
lidad de que la herramienta se vea afectada por una radia-
cion intensa que pudiera ocasionar un funcionamiento ina-
decuado. En este caso o ante otras irregularidades, deben
realizarse mediciones de control. Hilti tampoco puede excluir
la posibilidad de que otras herramientas resulten afecta-
das (p. €j., los dispositivos de navegacion de los aviones).
La herramienta corresponde a la clase A. No se pueden
descartar anomalias en zonas residenciales.

5.4 Medidas de seguridad generales

a) Compruebe la herramienta antes de su utilizacion. Si
presentara dafios, acuda al departamento del servi-
cio técnico de Hilti para que la reparen.

b) Compruebe la precision de la herramienta después
de sufrir una caida u otros impactos mecanicos.

c) Si bien la herramienta esté disefiada para un uso en
condiciones duras de trabajo, como lugares de cons-
truccion, debe tratarla con sumo cuidado, al igual que
las demés herramientas de medicidn.

d) Aunque la herramienta esta protegida contra la hume-
dad, séquela con un paiio antes de introducirla en el
contenedor de transporte.
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5.5 Sistema eléctrico

a) Guarde las pilas fuera del alcance de los nifios.

b) No deje que las pilas se sobrecalienten ni las exponga
al fuego. Las pilas pueden explotar o liberar sustancias
toxicas.

c) No recargue las pilas.

d) No suelde las pilas a la herramienta.

e) No descargue las pilas mediante cortocircuito. Podrian
sobrecalentarse y provocar ampollas de quemadura.

f) No abra las pilas ni las exponga a una carga meca-
nica excesiva.

g) No coloque nunca pilas de zinc-carbono en la herramienta.

5.6 Clasificacion del laser

En funcién de la version adquirida, la herramienta corres-
ponde a la clase de ldser 2 conforme a IEC60825-1:2007
/ EN60825-1:2007 y a la clase Il segin CFR 21 § 1040
(FDA). Estas herramientas se pueden utilizar sin ninguna
medida de proteccion adicional. El reflejo de cierre del par-
pado actda de proteccion para los 0jos en caso de dirigir
la vista hacia el rayo laser de forma breve y casual. No obs-
tante, este reflejo de cierre del parpado puede verse afec-
tado negativamente por la influencia de medicamentos,
alcohol o drogas. Al igual que no se debe mirar directa-
mente al sol, tampoco debe mirarse hacia la fuente de luz.
No apunte con el rayo ldser hacia terceras personas.

5.7 Transporte

6. Puesta en servicio

R

6.1 Colocacion de las pilas
PRECAUCION
No utilice pilas deterioradas.

PRECAUCION
Cambie siempre el juego de pilas completo.

PELIGRO

No mezcle pilas nuevas con otras usadas. No utilice pilas
de varios fabricantes o con denominaciones de modelo
diferentes.

1. Abra el compartimento para pilas.

. Extraiga las pilas de su embalaje y coléquelas en la herra-
mienta.
INDICACION Compruebe la polaridad (observe las mar-
cas en el lado inferior de la herramienta).

3. Cierre el compartimento para pilas.

4. Compruebe que el enclavamiento del compartimento de

las pilas cierra correctamente.

N

6.2 Conexidn y desconexidn de la herramienta
1. La herramienta puede conectarse tanto con la tecla de
Encendido/Apagado como con la tecla de medicion.
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2. Pulse la tecla de Encendido/Apagado en estado desco-
nectado: la herramienta se conecta.
El ldser estd desconectado.

3. Pulse la tecla de Encendido/Apagado en estado conec-
tado: la herramienta se desconecta.

4. Pulse la tecla de medicion en estado desconectado: la
herramienta y el laser se conectan.

6.3 Primeras mediciones de distancias

. Pulse una vez la tecla de medicion.
Con la herramienta desconectada se conectan la herra-
mienta y el rayo de medicion.
Con la herramienta conectada se conecta el rayo de medi-
cion.

. Dirija el punto laser visible hacia una superficie blanca 5
a unos 3-10 m de distancia.

. Pulse de nuevo la tecla de medicion.
En menos de un segundo se indica la distancia de p. ej.
5,489 m.
Ha realizado la primera medicion de distancia con la
herramienta.

—

N

w

6.4 Menii Ajustes

1. Con la herramienta desconectada, pulse la tecla de Encen-
dido/Apagado durante aprox. 2 segundos para iniciar el
men.

2. Pulse la tecla de medicion para conectar o desconectar
el pitido.

3. Pulse la tecla de Encendido/Apagado para acceder al
ajuste de la unidad de medicion.

4. Pulse la tecla de medicion para interconectar las unida-
des de forma sucesiva.

5. Para salir del mend, pulse brevemente la tecla de Encen-
dido/Apagado durante aprox. 2 segundos.

La herramienta se desconecta y se activan todos los valo-
res indicados.

6.5 Referencias de medicion
Por defecto, todas las mediciones se refieren al borde pos-
terior del PD 5.

6.6 Medicion de distancias
Pueden medirse distancias en todos los objetivos inmavi-
les no activos, es decir, hormigdn, piedra, madera, plas-
tico, papel, etc.; no se permite la utilizacién de prismas u
otros objetivos de gran reflectabilidad, ya que pueden fal-
sear el resultado.

7.1 Mediciones de distancia
INDICACION
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Por regla general en todas las funciones aparecen indica-
ciones graficas que ilustran cada uno de los pasos.

INDICACION

Si se dieran errores durante la medicion continua y se detu-
viera dicha medicion pulsando de nuevo la tecla de medi-
¢ién, se mostrara la tltima distancia valida.

7.2 Medicion simple
1. Conectar el haz laser de medicion con el boton de medi-
cion.
2. Volver a pulsar el boton de medicion. Generalmente, la dis-
tancia medida se muestra en menos de un segundo en la
linea de resultados.

E 7.3 Medicion continua

Para activar la medicién continua, mantener el boton de
medicion pulsado durante 2 segundos. Al hacerlo no es
importante si el aparato esta desconectado o si el rayo de
medicion esta conectado o desconectado, ya que el aparato
se conecta siempre en la medicién continua. Mediante la
medicion continua se registran por segundo en la linea de
resultados distancias con unas 8—15 mediciones. Esto dltimo
depende de la capacidad de reflexion de la superficie del obje-
tivo. Sila sefal actstica estuviera conectada, la medicion
continua se sefializa con este pitido. El procedimiento de
medicion se detiene pulsando de nuevo el boton de medi-
cién. Se mostrard entonces en la linea de resultado la Gltima
medicion vélida.

8. Cuidado y mantenimiento

8.1Limpieza y secado

1. Elimine el polvo de la lente soplando.

2. No toque la lente con los dedos.

3. Para la limpieza, utilice sdlo pafios limpios y suavesy, en
caso necesario, humedézcalos con alcohol puro o con un
poco de agua.

INDICACION No utilice ninguna otra clase de liquido, ya
que podria afectar a las piezas de plastico.

4. Observe los valores limite de temperatura para el alma-
cenamiento del equipo, especialmente en invierno/verano.

8.2 Almacenamiento

Desempaquete las herramientas que se hayan mojado. Seque
la herramienta, el deposito de transporte y los accesorios (a
una temperatura méxima de 40 °C) y limpielos. No empa-
quete de nuevo el equipo hasta que esté completamente
Seco.

Lleve a cabo una medicion de control antes de su utilizacion
si la herramienta ha estado almacenada o ha sido transpor-
tada durante un periodo prolongado. Si prevé un periodo de
inactividad prolongado, extraiga las pilas. La herramienta
puede resultar dafiada si las pilas tienen fugas.

8.3 Transporte
Para el transporte o envio del equipo, utilice el embalaje ori-
ginal de Hilti o un embalaje equivalente.
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PRECAUCION
Envie siempre la herramienta sin pilas ni bateria.

8.4 Calibracion y ajuste

8.4.1 Calibracion

Control de equipos de medicién para usuarios de la herra-
mienta con certificacion 1SO 900X: EI mismo usuario puede
realizar en su medidor laser PD 5 el control de equipos de
medicion exigido por la norma 1SO 900X (véase ISO 17123-
4 Procedimiento de campo para verificar la precision de ins-
trumentos geodésicos: Parte 4, "Medidores de distancias
electrodpticos").

e

. Escoja una distancia de estabilidad permanente y fécil
acceso y que tenga una longitud conocida de entre 1y 5
m (distancia tedrica) y realice 10 mediciones a la misma
distancia.

2. Calcule el valor medio de las tolerancias con respecto a
la distancia tedrica. Este valor no puede quedar fuera de
la precision especifica de la herramienta.

3. Registre este valor y fije una fecha para la siguiente com-

probacion.

Repita esta medicion de control a intervalos regulares, asi

como antes y después de realizar tareas de medicion

importantes.

Marque el PD 5 con un adhesivo del control de equipos

de medicion y documente todo el curso de la inspeccion,

procedimientos de control y resultados.

Observe los datos técnicos de este manual de instruc-

ciones, asi como la nota explicativa acerca de la precision

de medicion.

8.4.2 Ajuste

Para realizar un ajuste 6ptimo del medidor laser es reco-
mendable encargar el ajuste de la herramienta al servicio
técnico de Hilti, que le garantizard el ajuste exacto mediante
un certificado de calibracion.

8.4.3 Servicio de calibrado Hilti
Se recomienda encargar una inspeccion regular de las herra-
mientas al servicio de calibrado de Hilti para que quede garan-
tizada la fiabilidad conforme a las normas y requisitos lega-
les pertinentes.
El servicio de calibrado Hilti puede efectuarse en todo momento;
se recomienda, sin embargo, realizarlo como minimo una
vez al afio.
Dentro de las directrices del servicio de calibrado, Hilti garan-
tiza que las especificaciones de la herramienta inspeccio-
nada se correspondan con los datos técnicos del manual de
instrucciones en el dia concreto de la inspeccion.
Si se observaran divergencias con respecto a los datos del
fabricante, se procederia a un reajuste de las herramientas
de medicion usadas. Una vez realizado el ajuste y la com-
probacién, en la herramienta se coloca un distintivo de cali-
brado en el que se certifica que la herramienta funciona con-
forme a las especificaciones del fabricante.

Los certificados de calibrado son indispensables para empre-
sas que se rigen por la normativa 1ISO 900X.
Su proveedor de Hilti mds cercano atenderd cualquier con-
sulta o duda que pudiera surgirle.
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9. Localizacion de averias

Fallo

1. No se puede conectar la herramienta

2. La herramienta no muestra ninguna distancia

3. Mensajes de error frecuentes o medicion fallida

4. Indicacion de temperatura: simbolo en el indicador

5. Comportamiento de la sefial inadecuado: simbolo en
el indicador

6. Error general de hardware: simbolo en el indicador

Posible causa

1.1 La pila estd vacia

1.2 Polaridad incorrecta de las pilas

1.3 La tecla esté defectuosa

2.1 La tecla de medicion no esté pulsada

2.2 La pantalla esta defectuosa

3.1 La superficie de medicion esta demasiado iluminada
por el sol

3.2 La superficie de medicion es reflectante

3.3 La superficie de medicion es demasiado oscura

3.4 Luz solar intensa de frente

4.1 Temperatura muy alta (>+50 °C)

4.2 Temperatura muy baja (<-10 °C)

5.1 Luz de laser reflejada insuficiente

6.1 Error de hardware

Solucion

1.1 Cambie las pilas

1.2 Coloque las pilas correctamente y cierre el
compartimento para pilas

1.3 Encargue la reparacion de la herramienta al servicio
técnico de Hilti

2.1 Pulse la tecla de medicién

2.2 Encargue la reparacion de la herramienta al servicio
técnico de Hilti

3.1 Modifique la direccion de medicion, procure tapar la
luz del sol

3.2 Realice las mediciones sobre una superficie no
reflectante

3.3 Utilice la diana PDA 50 / PDA 51/ PDA 52

3.4 Utilice la diana PDA 50 / PDA 51/ PDA 52

4.1 Deje que se enfrie la herramienta

4.2 Deje que se caliente la herramienta

5.1 Respete la distancia de medicion de > 250 mm a
partir del borde delantero; limpie la lente; mida
contra otra superficie o utilice la diana.

6.1 Desconecte y conecte de nuevo la herramienta; si el
error persiste, informe al servicio técnico de Hilti.
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10. Reciclaje

ADVERTENCIA

Una eliminacién no reglamentaria del equipamiento puede
tener las siguientes consecuencias:

Si se queman las piezas de plastico se generan gases
toxicos que pueden afectar a las personas.

Si las pilas estan dafiadas o se calientan en exceso pue-
den explotar y ocasionar intoxicaciones, incendios, caus-
ticaciones o contaminacion del medio ambiente.

Si se realiza una evacuacion imprudente, el equipo puede
caer en manos de personas no autorizadas que hagan
un uso inadecuado del mismo. Esto generaria el riesgo
de provocar lesiones al usuario o a terceros, asi como la
contaminacion del medio ambiente.

&
Gran parte de las herramientas Hilti estén fabricadas con
materiales reutilizables. La condicién para dicha reutiliza-
cion es una separacion de materiales adecuada. En muchos
paises, Hilti ya dispone de un servicio de recogida de la

herramienta usada. Péngase en contacto con el servicio
de atencion al cliente de Hilti o con su asesor de ventas.

S6lo para paises de la Union Europea

No desechar las herramientas de medicion
electronicas junto con los residuos domésticos.
De acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos
asi como su traslado a la legislacion nacional,
las herramientas eléctricas usadas se somete-
rdn a una recogida selectiva y a una reutilizacion
compatible con el medio ambiente.

Desechar las pilas conforme a la normativa
nacional

11. Garantia del fabricante de las herramientas

Hilti garantiza la herramienta suministrada contra todo fallo
de material y de fabricacion. Esta garantia se otorga a con-
dicion de que la herramienta sea utilizada, manejada, lim-
piada y revisada en conformidad con el manual de instruc-
ciones de Hilti, y de que el sistema técnico sea salvaguar-
dado, es decir, que se utilicen en la herramienta exclusiva-
mente consumibles, accesorios y piezas de recambio origi-
nales de Hilti.

Esta garantia abarca la reparacion gratuita o la substitucion
sin cargo de las piezas defectuosas durante toda la vida (til
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de la herramienta. La garantia no cubre las piezas sometidas
a un desgaste normal. Hilti serd quien defina cul es el perio-
do de vida (til de la herramienta, fijando este plazo siempre
por encima de lo que marque la ley vigente

Quedan excluidas otras condiciones que no sean las expues-
tas, siempre que esta condicion no sea contraria a las
prescripciones nacionales vigentes. Hilti no acepta la res-
ponsabilidad especialmente en relacién con deterioros,
pérdidas o gastos directos, indirectos, accidentales o con-
secutivos, en relacidn con la utilizacion o a causa de la
imposibilidad de utilizacion de la herramienta para cual-
quiera de sus finalidades. Quedan excluidas en particu-
lar todas las garantias tacitas relacionadas con la utili-
zacion y la idoneidad para una finalidad precisa.

Para toda reparacién o recambio, les rogamos que envien la
herramienta o las piezas en cuestion a la direccién de su orga-
nizacion de venta Hilti mas cercana inmediatamente después
de la constatacion del defecto.

Estas son las tnicas obligaciones de Hilti en materia de garan-
tia, las cuales anulan toda declaracién anterior o contempo-
rénea, del mismo modo que todos los acuerdos orales o escri-
tos en relacion con las garantias.

12. Declaracion de conformidad CE
(original)

Denominacion: Medidor de distancia laser
Denominacién del modelo: PD5
Afio de fabricacion: 2010

Garantizamos que este producto cumple las siguientes nor-
mas y directrices:: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/CE,
2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lot Ceeors ltin floo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Documentacién técnica de:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ORIGINAL BRUGSANVISNING
PD 5 Laserafstandsmaler

Las brugsanvisningen ngje, inden instru-
mentet tages i brug.

Saryg for, at brugsanvisningen altid falger
med ved overdragelse af laseren til andre.

Indholdsfortegnelse side
1. Generelle anvisninger 87
2. Beskrivelse 88
3. Tilbehar 89
4. Tekniske specifikationer 89
5. Sikkerhedsanvisninger 90
6. Ibrugtagning 92
7. Anvendelse 93
8. Rengering og vedligeholdelse 94
9. Fejlsggning 96

10. Bortskaffelse 97

11. Producentgaranti - Produkter 97

12. EF-overensstemmelseserklering (original) 98

Kl Disse tal henviser til illustrationer. Illustrationerne kan
du finde pa udfoldssiderne pa omslaget. Kig pa disse sider,
nér du leser brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« altid laser-
afstandsmaleren PD 5.

Maskinkomponenter, betjenings- og visningselemen-
ter €l

(D Laserabning og modtagelinse

@ Grafisk visning

® Méletast

@ Batteriklap

(® Grafische Anzeige

1. Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

- FORSIGTIG -
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan fordrsage
lettere personskade eller materiel skade.

- BEMARK -
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysninger.
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1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger

Advarselssymboler Symboler

if CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
Generel fare

* STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

laserklasse Il iht.
CFR 21, § 1040 (FDA)

Symboler
N

@) | QEAE

Lesbrugs-  Temperatur-  Undgdatse Laser,klasse2  Affald skal

anvisningen visning ind i laseren indleveres
far brug til genvinding
paen gen-
brugsstation
Batteri- Hardwarefejl Darlige KCC-REM-
indikator signalforhold HLT-PD5

1.3 Placering af identifikationsdetaljer pa instrumentet
Typebetegnelse og serienummer findes pa laserens typeskilt.
Skriv disse oplysninger i brugsanvisningen, og henvis til
disse, ndr du henvender dig til vores kundeservice eller vaerk-
sted.

Type:

Serienummer:

2. Beskrivelse

2.1 Anvendelsesomrade
Instrumentet er beregnet til felgende: Maling af afstande.

2.2 Vlisning

Displayet viser malevardier, indstillinger og instrumentets
status. | mélemodus vises de aktuelle mélevardier i det
nederste felt (resultatlinjen). | funktioner sésom Areal vises
de malte afstande pa mellemresultatlinjerne og det bereg-
nede resultat i det nederste felt (resultatlinjen).

2.3 Displaybelysning

Nar der ikke er tilstreekkeligt lyst i omgivelserne, kobles
displaybelysningen automatisk til, ndr man trykker pa en
tast. Hvis ikke man trykker pa en tast inden for 20 sekun-
der, slukkes belysningen.
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2.4 Funktionsprincip
Afstanden males langs en udsendt lasermalestréle til det
punkt, hvor strélen rammer en reflekterende flade.

Malet identificeres entydigt pé det rade lasermélepunkt.
Reekkevidden afhaenger af refleksionsevnen og mélets over-
fladebeskaffenhed.

2.5 Tastatur

Teend/sluk-knap Nar instrumentet er slukket, skal
du trykke kortvarigt pa tasten for at
tende det.

Nér instrumentet er slukket, skal du
trykke i lengere tid pa tasten for at
aktivere menuen.

Nér instrumentet er teendt, skal du
trykke kortvarigt pa tasten for at slukke
det.

Maletast Hurtigtast (Hvis du trykke kort p&
tasten, nar instrumentet er slukket, teen-
des instrumentet, og laseren aktiveres).
Starter afstandsméling.

Aktiverer laseren.

Aktiverer kontinuerlig maling
(langt tryk ca. 2 sek.).
Standser kontinuerlig maling.

2.6 Felgende udstyr falger med ved levering
1 Laserafstandsmaler PD 5
2 Batterier
1 Taske
1 Brugsanvisning
1 Producentcertifikat

3. Tilbehar

Medfalger ikke!

Malplade PDA 50 med refleksionsbelegning
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 med refleksionsbelagning
(210x297 mm)

Laserbriller PUA 60

4. Tekniske specifikationer

Technische Anderungen vorbehalten!

Stremforsyning

2 x 1,5V, type AAA-batterier

Batteristatuskontrol

Batterivisning med 4 segmenter til 100%, 75%, 50%,
25% opladet

Alle segmenter slukket = batteriet er afladet




Maleomrade (med maltavle)

0,25...100 m

Pracision

+1,5 mm typisk for enkelte og kontinuerlige malinger **

** Atmosfzriske pavirkninger forringer afstandsmalingerne. Ved strre
afstande skal man regne med en pavirkning pa < 1,5 mm + 20 ppm af den
mélte afstand. Typisk nejagtighed: 2 sigma ved 25°C.

Grunddriftstyper

Enkeltmalinger / Kontinuerlig maling

Display

Belyst LCD-display med permanent visning af afstande,

driftstilstand og stramforsyning

Laserklasse

synlig 635 nm, Udgangseffekt mindre 1 mW:

Laserklasse 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040

(FDA)

Automatisk slukning

Laser: 60 s/ Instrument: 10 min

Driftstid

op til 5000 malinger ved rumtemperatur

Arbejdstemperatur

-10°C...+50°C

Opbevaringstemperatur

-30°C...+70°C

Kapslingsklasse (undtagen batterirum)

IP 55 Stav- og stenkvandsbeskyttelse IEC 60529

Vagt med batterier

1009

Mal

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal falgende retningslin-
jer altid overholdes.

5.1 Grundlzggende sikkerhedsanvisninger

a) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og fjerne
advarselsskilte af nogen art.

b) Opbevar laseren utilgzngeligt for barn.

c) Der kan forekomme hgjere strdling end klasse 2, hvis de
korrekte procedurer ikke overholdes, nér kabinettet abnes.
Fjernbetjeningen ma kun repareres af Hiltis kunde-
service.

d) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele
til instrumentet.

e) Kontrollér hver gang fer brug, at instrumentet funge-
rer korrekt.

f) Mélinger pé darligt reflekterende baggrunde i starkt
reflekterende omgivelser kan resultere i forkerte méle-
verdier.
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g) Malinger taget gennem glasplader eller andre objekter
kan vaere ungjagtige.

h) Hurtigt foranderlige mélebetingelser, f.eks. personer,
som lgber igennem malestrélen, snefald etc., kan for-
falske maleresultatet.

i) Retaldrig instrumentet mod solen eller andre stzrke
lyskilder.

j) Tag hensyn til pavirkning fra omgivelserne. Brug ikke
fiernbetjeningen, hvis der er risiko for brand eller
eksplosion.

5.2 Korrekt indretning af arbejdspladsen

a) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder pa
en stige. Sgrg for at have et sikkert fodfaste, og hold
balancen.

b) Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav temperatur m
ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal det have
tid til at akklimatisere, inden det tages i brug.

c) Kontroller for en sikkerheds skyld de vardier, du forinden
har indstillet, og tidligere indstillinger.

d) Sarg for at sikre det sted, hvor instrumentet benyttes.
Sarg ved opstilling af instrumentet for, at stralen ikke
er rettet mod andre personer eller mod dig selv.

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede drifts-
granser.

f) V@r opmarksom pa de landespecifikke bestemmelser
til forebyggelse af uheld.

5.3 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i gzeldende
direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for, at
fiernbetjeningen forstyrres af sterk stréling, hvilket kan
medfore en fejl. Hvis det er tilfeldet eller i tilfelde af
usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti kan
ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

Instrumentet modsvarer kravene i klasse A; Driftsforstyr-
relser i boligomréder kan ikke udelukkes.

5.4 Generelle sikkerhedsforanstaltninger
a) Kontrollér fjernbetjeningen far brug. Hvis fjernbetje-
ningen er beskadiget, skal den sendes til reparation
hos Hilti.
b) Hvis instrumentet har varet tabt eller udsat for anden
mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed testes.
¢) Selvom instrumentet er robust konstrueret til brug pa
byggepladsen, bor det behandles med forsigtighed
som andre elektroniske maleapparater.

d) Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over for fugt,
bor det tarres af, sa det er tort, inden det I2gges i
transportbeholderen.

5.5 Elektrisk
a) Batterierne skal opbevares utilgzngeligt for barn.
b) Batterierne ma ikke overophedes eller br@ndes.
Batterierne kan eksplodere eller afgive giftige stoffer.
c) Batterierne ma ikke oplades.
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d) Batterierne ma ikke loddes sammen i fjernbet-
jeningen.

¢) Undga at aflade batteriet gennem kortslutning. Der
kan i s fald opsta overophedning og forbraendinger.

f) Batterierne ma ikke abnes eller udsttes for kraftige
mekaniske belastninger.

g) Set aldrig zink-kul-batterier i instrumentet.

5.6 Laserklassificering

Alt efter den solgte version opfylder instrumentet kravene
i laserklasse 2 iht. [EC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 og
klasse Il iht. CFR 21 § 1040 (FDA). Disse instrumenter kan
betjenes uden yderligere beskyttelsesforanstaltninger. @jen-
lagets lukkerefleks beskytter gjet, hvis man kommer til at
kigge kortvarigt ind i laserstralen. Medicin, alkohol eller
narkotika kan dog forringe gjets lukkerefleks. Dog bar man,
ligesom med solen, undgé at kigge direkte ind i lyskilden.
Undlad at pege pa andre personer med laserstrélen.

5.7 Transport
Instrumentet skal altid sendes uden batterier/akkuer i.

6. Ibrugtagning

N

6.1 Isztning af batterier
FORSIGTIG
Brug aldrig beskadigede batterier.

FORSIGTIG
Udskift altid hele batteriet.

FARE

Brug ikke nye og gamle hatterier sammen. Undga at bruge
batterier af forskellige marker eller med forskellige
typebetegnelser.

1. Rbn batterirummet.

2. Tag batterierne ud af emballagen, og st dem i instru-
mentet.
BEMARK V&r opmarksom pé polariteten (se marke-
ringen pa undersiden af instrumentet).

. Luk batterirummet.

4. Serg for, at batterirummet er lukket ordentligt.

6.2 Tende / slukke for instrumentet

1. Man kan tende instrumentet med tend/ slukknappen
0g med maletasten.

2. Nar instrumentet er slukket, skal man trykke pa tend/
sluk-knappen: instrumentet tendes.
Laseren er slukket.

w
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3. Nér instrumentet er taendt, skal man trykke pa teend/ sluk-
knappen: Instrumentet slukkes.

4. Nar instrumentet er slukket, skal man trykke pa méleta-
sten: Instrumentet og laseren tender.

6.3 Farste afstandsmalinger

1. Tryk én gang pa méletasten.
Nar instrumentet er slukket, tendes instrumentet og
mélestrélen.
Nar instrumentet er teendt, aktiveres malestralen.

2. Ret det synlige laserpunkt mod en hvid flade i ca. 3-
10 m afstand.

3. Tryk igen pa maletasten.
Pa mindre en et sekund vises en afstand pa eksempel-
Vis 5.489 m.
Du har nu foretaget den forste afstandsmaling med instru- m
mentet.

6.4 Menuen Indstillinger

1. Nar instrumentet er slukket, skal du trykke pé tend/sluk-
knappen i ca. 2 sekunder for at starte menuen.

2. Tryk pd maletasten for at sI& bip-tonen til eller fra.

3. Tryk pa teend/sluk-knappen for at indstille maleenheden.

4. Tryk pd méletasten for at kere igennem enhederne en
efter en.

5. Hold tend/sluk-knappen nede i 2 sekunder for at afs-
lutte menuen.

Instrumentet er slukket, og alle viste indstillinger gemmes.

6.5 Malereferencer
Alle mélinger relaterer som standard til bagkanten af PD 5.

6.6 Maling af afstande

Der kan males afstand til alle ikke-koopererende, ubeva-
gelige mdl, dvs. beton, sten, tree, plast, papir osv. Der mé
ikke anvendes prismer eller andre steerkt reflekterende mal,
da det kan resultere i forkerte maleresultater.

7. Anvendelse

&

7.1 Afstandsmaling

BEMARK

Ved alle funktioner understettes de enkelte trin af grafiske
visninger.

BEMARK

Hvis der forekommer en malefejl under en kontinuerlig maling,
0g man standser den kontinuerlige maling med endnu et
tryk pd maletasten, vises den sidste gyldige afstand.
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7.2 Enkeltmaling (maletast)
1. Aktivér lasermalestralen med méletasten.
2. Tryk pa maletasten en gang til. Den malte afstand vises
som regel i mindre end ét sekund i resultatlinjen nederst.

7.3 Kontinuerlig maling
Hold méletasten inde i ca. 2 sekunder for at aktivere kon-
tinuerlig maling. Det er underordnet, om instrumentet er
slukket, og om maélestralen er teendt eller ej — instrumentet
aktiverer altid kontinuerlig méling. Ved kontinuerlig méling
opdateres afstandene pa resultatlinjen med ca. 815 malinger
i sekundet. Dette afhanger af méloverfladens refleksionsevne.
Nar biptonen er tilkoblet, indikeres kontinuerlig méling med
biptonen. Mélingen standses ved at trykke pa maletasten
igen. Samtidig vises den sidste gyldige méling pa resultatlinjen.

dal
8. Renggring og vedligeholdelse

8.1 Rengaring og aftarring

1. Pust stev af linsen.

2. Undlad at bergre linsen med fingrene.

3. Der md kun anvendes rene og blade klude; de kan om
ngdvendigt vaedes med ren alkohol eller lidt vand.
BEMZARK Undlad at anvende andre vasker, da de kan
angribe plastdelene.

4. Vaer opmarksom pa temperaturgraensevardierne ved
opbevaring af udstyret, specielt om vinteren / sommeren.

8.2 Opbevaring

Maskiner, der er blevet vade, bar pakkes ud. Instrumenter,
transportkasse og tilbehar skal torres af (ved hgjst 40 °C)
og rengares. Udstyret ma forst pakkes ned igen, nar det er
helt tort.

Hvis maskinen har ligget ubrugt hen i lengere tid eller er
blevet transporteret langt, skal der gennemfares en kon-
trolméling, inden den tages i brug igen.
Tag batterierne ud af maskinen fer lengere tids opbevaring.
Batterier, som lzekker, kan beskadige instrumentet.

8.3 Transport
Til transport eller forsendelse af udstyret ber enten den orig-
inale Hilti-emballage eller lignende egnet emballage anven-
des.

FORSIGTIG
Instrumentet skal altid sendes uden batteri i.

8.4 Kalibrering og justering

8.4.1 Kalibrering
Malekontrol af instrumentet for brugere, der er ISO 900X-
certificeret: Du kan selv udfere malekontrol af PD 5 laseraf-
standsmaleren, som foreskrevet i 1ISO 900 x (se ISO 17123-
4 feltprocedure til ngjagtighedsundersogelse af geodatiske
instrumenter: Del 4, Elektrooptisk afstandsméler).
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1. Veelg til dette formal en let tilgeengelig, fast og uforanderlig
malestrekning med en lengde pa ca. 1 til 5 m (nominel
afstand), og foretag 10 malinger p& den samme afstand.

2. Bestem afvigelsen mellem middelveerdi og nominel afs-
tand. Denne veerdi skal ligge inden for instrumentets speci-
fikke ngjagtighed.

3. Far denne veerdi il protokols, og fastleg tidspunktet for
den naste kontrol.

Gentag denne kontrolmaling med jeevne mellemrum samt
far og efter vigtige méleopgaver.

Sat et malekontrolmarkat pa PD 5, og dokumentér hele
overvagningsforlgbet, kontrolproceduren og resultaterne.
Las om de tekniske data i brugsanvisningen samt afsnit-
tet om mdlengjagtighed.

8.4.2 Justering m
Du opnar den optimale indstilling af laserafstandsmaleren

pa et Hilti-vaerksted, der gerne bekrafter den ngjagtige ind-
stilling med et kalibreringscertifikat.

8.4.3 Hilti-kalibreringsservice
Det anbefales regelmassigt at fa kontrolleret instrumenterne
hos Hilti-kalibreringsservice, sa der er sikkerhed for, at stan-
darderne og de lovmassige krav kan opfyldes.
Hilti-kalibreringsservice er altid til radighed, men vi anbe-
faler, at der gares brug af den mindst én gang om dret.
Hilti-kalibreringsservice bekrafter, at specifikationerne for
det kontrollerede instrument pé dagen for afprevningen
svarer til de tekniske angivelser i brugsanvisningen.

Hvis der er afvigelser fra producentens angivelser, indstilles
de brugte méleinstrumenter igen. Efter justering og kontrol
sattes en kalibreringsmeerkat pa instrumentet, og det bekraeftes
skriftligt med et kalibreringscertifikat, at det arbejder inden
for producentens angivelser.

Kalibreringscertifikater kreeves altid til virksomheder, der er
certificeret iht. 1ISO 9001.

Du kan f flere oplysninger hos den n&rmeste Hiltiforhan-
dler.
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9. Fejlsggning

Fejl

1. Instrumentet kan ikke tendes

2. Instrumentet viser ingen afstande

3. Ofte fejimeldinger eller ingen méling

4. Temperaturdisplay - symbol i displayet

5. Ugunstige signalforhold - symbol i displayet
6. Generel hardwarefejl - symbol i displayet
Mulig arsag

1.1 Ikke stram pa batteriet

1.2 Forkert polaritet pa batterier
1.3 Defekt tast

2.1 Méletasten ikke trykket ned
2.2 Defekt display

3.1 Maleoverflade for lys pa grund af solen
3.2 Méleoverfladen reflekteres
3.3 Maleoverfladen for mark

3.4 Sterk solskin forfra

4.1 Temperatur for hgj (>+50 °C)
4.2 Temperatur for lav (<-10 °C)
5.1 For lidt reflekteret laserlys
6.1 Hardwarefej|

Afhjzlpning

1.1 Udskiftning af batterier

1.2 Leg batterierne rigtigt i og luk batterirummet

1.3 Aflevér instrumentet til reparation hos Hilti

2.1 Tryk maletasten ned

2.2 Aflevér instrumentet til reparation hos Hilti

3.1 Andre maleretning — serg for at have solen i ryggen

3.2 Mal pa flader, der ikke reflekteres

3.3 Anvend mélpladerne PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Anvend malpladerne PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Lad instrumentet kale af

4.2 Lad instrumentet varme op

5.1 Overhold en maleafstand >250 mm fra forkanten;
renger optikken; mal mod en anden overflade, eller
brug en mélplade.

6.1 Sluk og tend for instrumentet igen, hvis fejlen varer
ved, skal du kontakte Hiltis kundeservice
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10. Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske fal-
gende:

Ved afbrending af plastikdele kan der opsta giftig reg-
gas, som man kan blive syg af at indénde.

Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet
eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbraend-
ing, &tsning eller forurening af miljget.

Ved en skodesles bortskaffelse kan udstyret havne i han-
derne pa ukyndige personer, som ikke ved, hvordan
udstyret hdndteres korrekt. Dette kan medfare, at du selv
eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

&
Starstedelen af de materialer, som anvendes ved frem-
stillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne
skal sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes
der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte pro-

dukter ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos
Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Kun for EU-lande

Elektrisk maleudstyr md ikke bortskaffes
sammen med almindeligt husholdningsaffald!
I henhold til det europaiske direktivom
bortskaffelse af elektriske og elektroniske
produkter og geeldende national lovgivning
skal brugt elvaerktgj indsamles separat og
bortskaffes pd en made, der skaner miljget
mest muligt.

Bortskaffelse af batterierne skal ske i overens-
stemmelse med de nationale forskrifter.

11. Producentgaranti — Produkter

Hilti garanterer, at det leverede produkt er fri for materiale-
og fabrikationsfejl. Garantien forudsatter, at produktet anven-
des og handteres samt vedligeholdes og rengeres i henhold
til Hilti-brugsanvisningen, og at den tekniske enhed er bevaret,
dvs. at der udelukkende er anvendt originale Hilti-forbrugs-
materialer, -tilbehgrsdele og -reservedele til produktet.

Garantien omfatter reparation uden beregning eller udskift-
ning af defekte dele uden beregning i hele produktets levetid.
Dele, der som felge af normalt slid treenger til at blive udskiftet
eller repareret, er ikke omfattet af garantien.
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Hilti afviser alle yderligere krav, medmindre den nationale
lovgivning forbyder en sadan afvisning. Hilti patager sig
saledes intet ansvar for direkte eller indirekte skader, sam-
tidige eller efterfalgende skader, tab eller omkostninger,
som er opstaet i forbindelse med eller pa grund af anven-
delsen af produktet, eller som er opstaet pa grund af pro-
duktets uegnethed til et hestemt formal. Stiltiende garantier
for anvendelse eller egnethed til et bestemt formal udelukkes
udtrykkeligt.

| forbindelse med reparation eller udskiftning af produktet
eller dele deraf, forudszettes det, at produktet eller de pageeldende
dele indsendes til Hilti, umiddelbart efter at skaden er kon-
stateret.

Nearveaerende garanti omhandler samtlige garantiforpligtelser
fra Hiltis side og erstatter alle tidligere eller samtidige garanti-
erklaringer, sével skriftlige som mundtlige.

12. EF-overensstemmelseserkl@rina

(original)
Betegnelse: Laserafstandsmaler
Typebetegnelse: PD5
Produktionsér: 2010

Vi erklerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med falgende direktiver og standarder: EN
1S0 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EU, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(Lﬁ,v (o JMW (™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Tekniske dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland

98



ALKUPERAISET OHJEET
PD 5 laseretaisyysmittari

Lue ehdottomasti kdyttiohjekirja ennen lait-
teen kdyttdmista.

Varmista, etté kéyttiohje on laitteen mukana,
kun luovutat laitteen toiselle henkildlle.

Sisdllysluettelo Sivu
1. Yleistd 99
2. Kuvaus 100
3. Lisévarusteet 101
4. Tekniset tiedot 101
5. Turvallisuusohjeet 102
6. Kayttoonotto 104
7. Kaytto 105
8. Huolto ja kunnossapito 106
9. Vianmaéritys 108

10. Havittdminen 109

11. Laitteen valmistajan my6ntdmad takuu 109

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus (originaali) 110

Il Numerot viittaavat kuviin. Tekstiin liittyvét kuvat l6ydat
auki taitettavilta kansisivuilta. Pidd ndma kansisivut auki,
kun luet kdyttoohjetta.

Téman kdyttoohjeen tekstissd sana »laite« tarkoittaa aina
laseretdisyysmittaria PD 5.

Laitteen osat, kdyttd- ja ndyttoelementit Kl
(@ Laserséteen lahto ja vastaanottolinssi
@ Kayttokytkin

® Mittauspainike

@ Paristoluukku

(® Graafinen ndytto

1. Yleista

1.1 Varoitustekstit ja niiden merkitys

-VAROITUS-
Varoittaa vaaratilanteesta, josta voi seurauksena olla louk-
kaantuminen, laitteen vaurioituminen tai aineellinen vahinko.

-HUOMAUTUS-
Antaa toimintaohjeita tai muuta hyddyllista tietoa.
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1.2 Symboleiden ja muiden huomautusten
merkitys

Varoitussymbolit Symbolit

fi CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.

CLASS Il LASER PRODUCT

Yleinen varoitus
CFR 21,§ 1040 (FDA)
mukainen
laserluokka Il
Symholit
Lue kayttoohje  Lampotilan Aié katso Laserluokka 2 Jétteet
ennen néytto sateeseen toimitettava
kayttamista kierrdtykseen
Akun/ Laitevika Epasuotuisat KCC-REM-
paristojen signaaliolo- HLT-PD5
néyttd suhteet

1.3 Laitteen tunnistetietojen sijainti
Tyyppimerkinndn ja sarjanumeron |dydat laitteen tyyppikil-
vestd. Merkitse ndma tiedot myos laitteesi kdyttoohjeeseen
jailmoita ndma tiedot aina kun otat yhteytté Hilti-myyn-
tiedustajaan tai Hilti-asiakaspalveluun.

Tyyppi:

Sarjanumero:

2.1 Tarkoituksenmukainen kayttd
Laite on tarkoitettu etdisyyksien mittaamiseen

2.2 Naytto

Ndytssa ndkyvat mittausarvot, asetukset ja laitteen tila.
Mittaustilassa ndytetaén nykyiset mittausarvot nayton alim-
massa kentdssa (tulosrivilld).

2.3 Naytin taustavalo
Jos ympdriston valoisuus on heikko, ndyt6n taustavalo kyt-
keytyy automaattisesti palle, kun jotakin néppéinté pai-
netaan. Ellei sitten mitddn ndppéinté paineta 20 sekunnin
kuluessa, ndyton taustavalo sammuu.
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2.4 Toimintaperiaate

Etdisyys mitataan ldhettdmélld lasermittaussdde kohtaan,
jossa sdde osuu heijastavaan pintaan.

Mittauskohteen tunnistaa selvasti punaisesta lasermitta-
uspisteestd. Toimintaetdisyys riippuu kohdepinnan heijas-
tavuudesta ja laadusta.

2.5 Nappaimistd

Kayttokytkin -~ Kun laite ei ole pdalld, kdyttokytkimen
lyhyt painaminen kytkee laitteen pédlle.
Kun laite ei ole padlld, kayttokytkimen
pitkd painaminen aktivoi valikon.

Kun laite on paélld, kayttokytkimen
lyhyt painaminen kytkee laitteen pois
paalta.

Mittauspainike  Pikakdynnistys (jos laite pois padlta ﬂ
kytkettynd painetaan lyhyesti, kytkee
laitteen pédlle ja aktivoi laserin).
Kdynnistaa etdisyysmittauksen.

Aktivoi laserin.

Aktivoi jatkuvan mittauksen (pitkd
painallus n. 2 s).

Pysayttad jatkuvan mittauksen.

2.6 Toimituslaajuus

1 Laseretdisyysmittari PD 5
2 Akut / paristot

1 Laitepussi

1 Kéyttoohje

1 Valmistajatodiste

3. Lisdvarusteet

Ei sisdlly toimituslaajuuteen

Tahtdinlevy PDA 50 jossa heijastava pinnoite
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 jossa heijastava pinnoite
(210x297 mm)

Laserlasit PUA 60

4. Tekniset tiedot

Oikeudet teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Virtaldhde

2x 1,5V, tyypin AAA paristot

Paristojen/akkujen merkkivalo
Paristojen/akkujen kunto ilmaistaan 4 segmentilla
100 %, 75 %, 50 %, 25 % tdynna Jos yksikdan
segmentti ei syty = paristot tai akut ovat tyhjat
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Mittausalue (tahtdinlevyn kanssa)
0,25...100 m
Tarkkuus
+1,5 mm tyypillisesti yksittdismittauksissa ja
|atkuvassa mittauksessa **
haittaavat etdisyysmif ia. Jos etdisyys on suuri,

mitatussa etdisyydessa pitdé ottaa huomioon suuruusluokan + 1,5 mm
+ 20 ppm vaikutus. Tyypillinen tarkkuus: 2 Sigma kun 25°C.

Peruskayttotavat

Yksittéismittaukset/Jatkuva mittaaminen

Naytto

Valaistu nestekidendytt jossa jatkuvasti etdisyyden,
kéyttotavan ja jannitteensaannin ndyttd

Laserluokka

Nékyva 635 nm, Lahtoteho alle 1 mW: Laserluokka 2
EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
Automaattinen poiskytkeytyminen

Laser: 60 s/ Laite: 10 min

Kéyttoaika

Jopa 5 000 mittausta huoneenlammaossa
Kayttdlampaotila

-10°C...+50°C

Varastointilampatila

- 30°C...+70°C

Suojausluokka (akku-/paristolokeroa lukuun ottamatta)
IP 55 pély- ja roiskevesisuojattu |EC 60529

Paino sis. paristot

1009

Mitat

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Turvallisuusohjeet

Tamaén kéyttoohjeen eri kappaleissa annettujen turval-
lisuusohjeiden lisdksi on aina ehdottomasti noudatet-
tava seuraavia ohjeita.

5.1 Yleisia turvallisuusohjeita
a) Al poista turvalaitteita kaytosta tai irrota laitteessa
olevia huomautus- ja varoitustarroja.

b) Ala jata laserlaitteita lasten ulottuville.

c) Laitteen asiantuntemattoman avaamisen yhteydessé
saattaa syntyd lasersateilyd, jonka teho ylittaa laserlai-
teluokan 2 rajat. Korjauta laite aina vain valtuutetussa
Hilti-huollossa.

d) Laitteeseen ei saa tehda mink&énlaisia muutoksia.

e) Tarkasta laitteen moitteeton toiminta aina ennen
jokaista kayttamista.

f) Mittaustulokset saattavat vaaristyd, jos mittauksia suo-
ritetaan heikosti heijastavia taustoja vasten ympaéris-
tossd, joka heijastaa voimakkaasti.

g) Mittaaminen lasilevyn Iapi tai muiden esineiden ldhei-
syydessa voi vadristad mittaustulosta.
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h) Mittaustulos saattaa vaaristyd, jos mittausolosuhteet
muuttuvat nopeasti esimerkiksi jos mittaussateen poikki
kulkee ihmisia tai sataa lunta.

i) Al4 suuntaa laitetta aurinkoa tai muita voimakkaita
valonlahteitd kohti. .

j) Ota ympdéristotekijat huomioon. Ald kéytd laitetta pai-
koissa, joissa on tulipalo- tai rajahdysvaara.

5.2 Tydpaikan asianmukaiset olosuhteet

a) Vélta hankalia tydskentelyasentoja; etenkin jos teet
tyota tikkailta. Varmista, ettd seisot tukevalla alus-
talla ja sdilytat aina tasapainosi.

b) Jos laite tuodaan kylmasta tilasta limpimaan tai pain-
vastoin, laitteen Idmpdtilan on annettava tasoittua
ennen kayttamista.

c) Tarkasta turvallisuuden vuoksi aiemmin valitsemasi
arvot ja asetukset. ﬂ

d) Varmista mittauspaikan turvallisuus ja varmista lai-
tetta kdyttokuntoon asettaessasi, ettei lasersdde suun-
taudu kohti muita ihmisié tai kohti itseési.

e) Kayta laitetta vain teknisissa tiedoissa eritellyissa
kédyttdolosuhteissa.

f) Ota huomioon maakohtaiset maaraykset onnetto-
muuksien ehkdisemiseksi.

5.3 Sdhkomagneettinen hairiokestavyys
Vaikka laite téyttad voimassa olevien médrdysten tiukat vaa-
timukset, Hilti ei pysty sulkemaan pois mahdollisuutta, ettd
voimakas hiridséteily hairitsee laitetta, jolloin seurauk-
sena on virheellisid toimintoja. Tdssd tapauksessa, tai jos
olet muuten epdvarma, on tehtdva tarkastusmittauksia. Hilti
ei mydskaan pysty sulkemaan pois mahdollisuutta, ettd
muihin laitteisiin (esimerkiksi lentokoneiden navigointi-
laitteet) aiheutuu héiriditd. Laite tdyttad luokan A vaati-
mukset; hdirioitd saattaa esiintyd kotitalousympéristossa.

5.4 Yleiset turvallisuustoimenpiteet

a) Tarkasta laite aina ennen kéyttoa. Jos laite on vauri-
oitunut, korjauta se Hilti-huollossa.

b) Putoamisen tai vastaavan mekaanisen rasituksen jal-
keen laitteen tarkkuus on tarkastettava.

c) Vaikka laite on suunniteltu kovaan rakennustyémaa-
kdyttoon, laitetta on késiteltédva varoen kuten muita-
kin mittauslaitteita.

d) Vaikka laite on suunniteltu kosteustiiviiksi, pyyhi laite
kuivaksi aina ennen kuin laitat sen kantolaukkuun.

5.5 Séhkon aiheuttamat vaaratekijat

a) Paristot tai akut eivét saa joutua lasten kasiin.

b) Al kuumenna paristoja tai akkuja @ldka heité niita
avotuleen. Paristot tai akut saattavat rdjahtad, tai ilmaan
saattaa paastd myrkyllisié aineita.

c) Ald yrita ladata paristoja.
d) AIa liitd paristoja tai akkuja laitteeseen juottamalla.
e) Al pura paristojen tai akku|en latausta aiheuttamalla
niihin oikosulkua. Se voisi johtaa paristojen tai akkujen
ylikuumenemiseen, mika voisi aiheuttaa palovammoja.
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f) Al avaa paristoja tai akkuja 4lka késittele niitd kova-
kouraisesti.
g) Ald kéytd laitteessa sinkkihiiliparistoja.

5.6 Laserlaiteluokitus

Myyntimallista riippuen laite vastaa laserluokkaa 2 normien
|IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 mukaisesti ja CFR 21
§ 1040 (FDA) mukaisesti luokkaa I1. Laitteen kéyttd ei edel-
lytd erityisid suojavarusteita. Silmédluomien sulkemisref-
leksi suojaa silmid, jos henkild katsoo hetkellisesti suoraan
sdteeseen. Ladkkeet, alkoholi ja muut huumaavat aineet
saattavat heikentdd tatd sulkemisrefleksia. Valtd kuitenkin
katsomasta suoraan séteeseen kuten et katsoisi suoraan
aurinkoonkaan. Ald suuntaa lasersédetta ihmisia kohti.

5.7 Kuljettaminen
n Laheta laite aina ilman paristoja/akkua.

6.1 Paristojen asennus
VAROITUS
Ald laita laitteeseen vaurioituneita paristoja tai akkuja.

VAROITUS
Vaihda aina kaikki paristot samalla kertaa.

VAKAVA VAARA .

Ald kdyta sekaisin uusia ja vanhoja paristoja. Al kayta
sekaisin eri valmistajien paristoja tai tyypiltdan erilai-
sia paristoja.

1. Avaa paristolokero.

2. Ota paristot esille pakkauksesta ja laita ne laitteeseen.
HUOMAUTUS Varmista oikea napaisuus (ks. merkintd
laitteen pohjassa).

3. Sulje paristolokero.

4. Varmista, ettd paristolokero lukittuu kunnolla kiinni.

6.2 Laitteen kytkeminen paalle ja pois paalta
1. Vaihtoehtoisesti voit kytked laitteen paélle kdyttokytk-
imelld ja myds mittausndppaimelld.
2. Kun laite ei ole paalld, paina kdyttokytkinta: Laite kyt-
keytyy pédlle.
Laser ei ole paalld.
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3. Kun laite on péalla, paina kdyttokytkinta: Laite kytkeytyy
pois paaltd.

4. Kun laite ei ole paalld, paina mittausndppdinta: Laite ja
laser kytkeytyvét paélle.

6.3 Ensimmiset etdisyysmittaukset

1. Paina mittausndppdinté kerran.
Jos laite on pois péaltd, laite ja mittaussade kytkeytyvét
pédlle.
Jos laite oli padlla, mittaussade kytkeytyy pélle.

2. Suuntaa ndkyva laserpiste noin 3 - 10 metrin padssa ole-
valle valkoiselle pinnalle.

3. Paina mittausnéppadintd taas kerran.
Alle sekunnin kuluessa ndytdssé ndkyy etdisyys, esi-
merkiksi 5.489 m.
Olet tehnyt laitteella ensimmdisen etdisyysmittauksen.

6.4 Asetukset-valikko

1. Laitteen ollessa pois péélté paina kéyttokytkintd noin 2
sekunnin ajan, jolloin valikko kdynnistyy.

2. Paina mittausnéppdinta kytkeaksesi piip-merkkiddnen
péalle tai pois paalta.

3. Paina kayttokytkintd padstaksesi mittausyksikon ase-
tukseen.

4. Paina mittausndppaintd selataksesi yksikot perdjélkeen
&pi.

5. Valikon suljet painamalla kdyttokytkintd noin 2 sekun-
nin ajan.

Laite on kytketty pois pdéltd ja kaikki ndytetyt asetukset
otetaan kayttéon.

6.5 Mittausreferenssit
Kaikkien mittausten referenssipiste on PD 5:n takareuna.

6.6 Etdisyyksien mittaaminen

Etdisyys voidaan mitata kaikilta heijastavilta, likkumatto-
milta pinnoilta kuten betonista, kivestd, puusta, muovista,
paperista jne. Mittaukset prismoista ja muilta voimak-
kaasti heijastavilta pinnoilta eivét ole sallittuja, silld mit-
taustulokset voivat olla virheellisid.

7.1 Etdisyysmittaukset
HUOMAUTUS
Kaikkien toimintojen yhteydessa saat laitteen ndyt6ssa graafista
opastusta vaihe vaiheelta.
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HUOMAUTUS

Jos jatkuvan mittauksen aikana ilmenee mittausvirheitd ja
jos keskeytat jatkuvan mittauksen painamalla mittausnép-
péintéd uudelleen, viimeksi onnistuneesti mitattu etdisyys
ndytetddn laitteen naytossa.

7.2 Yksittdismittaus
1. Kytke lasermittaussdde mittausnappéimelld péalle.
2. Paina mittausnéppdintd uudelleen. Mitattu etdisyys nakyy
yleensd alle sekunnissa tulosrivilld ndytossa alhaalla.

7.3 Jatkuva mittaus
Jatkuvan mittauksen aktivoimiseksi pidd mittausnappdin
painettuna noin 2 sekunnin ajan. Tdssé yhteydessa ei ole
merkitystd onko laite kytkettynd pois padlta tai onko mit-
taussade pois- tai padllekytkettynd — laite kytkeytyy aina jatku-
vaan mittaukseen.
Jatkuvaa mittausta kédytettéessa laite nayttaa tulosrivilla etaisyy-
den tekemélld noin 8-15 mittausta sekunnissa. Tama riippuu
kohteen pinnan heijastavuudesta.
Jos Beep-merkkiddni on kytketty kdyttoon, jatkuvan mit-
tauksen merkkina kuuluu Beep-merkkiddni.

8. Huolto ja kunnossapito

8.1 Puhdistaminen ja kuivaaminen

1. Puhalla poly pois linssistd.

2. Ald koske linssiin sormilla.

3. Kéyta puhdistamiseen vain puhdasta ja pehmeaé kan-
gasta; tarvittaessa kostuta kangas puhtaalla alkoholilla tai
vahdlld vedelld.

HUOMAUTUS Al3 kdyta muita nesteitd, silld ne saattavat
vaurioittaa muoviosia.

4. Ota lampétilarajat huomioon, kun varastoit laitteen varus-
teineen, etenkin talvella / kesalla.

8.2 Varastointi

Poista kostunut laite laatikosta tai laukusta. Anna laitteen,
kuljetuslaukun ja lisdvarusteiden kuivua (enintdan lampoti-
lassa 40 °C) ja puhdista ne. Pakkaa laite ja varusteet laatik-
koonsa tai laukkuunsa vasta kun ne ovat kuivuneet.

Ennen kuin otat laitteen uudelleen kayttoon pitkdaikaisen séi-
Iytyksen tai kuljetuksen jdlkeen, tee laitteelle tarkastusmit-
taus.

Jos jétat laitteen pitemmaksi aikaa kayttdmattd, poista paris-
tot laitteesta. Paristojen vuodot saattavat vaurioittaa laitetta.

8.3 Kuljettaminen
Kuljeta tai lahet laite aina alkuperéisessa Hiltipakkauksessa
tai muussa vastaavan laatuisessa pakkauksessa.

VAROITUS
Lahet laite aina ilman paristoja / akkua.
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8.4 Kalibrointi ja hienosaatd

8.4.1 Kalibroiminen

Laitteen mittausvdlinetarkastus kayttgjille, joilla on 1SO 900X
-sertifikaatti: Voit itse tehdé PD 5 -laseretdisyysmittarillesi
sertifikaatin 1ISO 900 x... vaatiman mittausvalinetarkastuk-
sen (ks. normi ISO 17123-4, geodeettisten instrumenttien
mittatarkkuuden tarkastaminen kenttéolosuhteissa: osa 4,
séhkdoptiset etdisyysmittarit).

1. Valitse sopiva, ajan myotakin muuttumattomana pysyva
mittauspaikka, jonka pituus on noin 1 - 5 m (ohje-etai-
syys) ja tee 10 mittausta samalta etdisyydeltd.

2. Laske ohje-etdisyyspoikkeamien keskiarvo. Tdmén arvon
pitad olla laitteen tarkkuustoleranssin rajoissa.

3. Dokumentoi tekemasi tarkastus ja saamasi tarkkuus ja
merkitse muistiin seuraavan tarkastusmittauksen ajan-
kohta.

Toista ndmé tarkastusmittaukset saannollisin vélein sekd ﬂ
aina ennen tarkeitd mittauksia ja niiden jélkeen.

Kiinnitd PD 5 -laitteeseen tarkastusmittaustarra ja sdilyta
tarkastusmittauksiin liittyvat téydelliset dokumentit selos-
tuksineen ja tuloksineen huolellisesti.

Ota huomioon tdssé kdyttdohjeessa olevat tekniset tiedot
sekd mittatarkkuuteen liittyvét selostukset.

8.4.2 Hienosaato
Laseretdisyysmittarin optimaalista saatamisté varten vie laite
hienoséaddettavéksi Hilti-huoltoon, joka myds antaa laitteen
kalibroinnista todistuksen.

8.4.3 Hilti-kalibrointipalvelu
Suosittelemme, ettd tarkastutat laitteet Hilti-kalibrointihuol-
lossa séénndllisin vélein, jotta laitteiden normien mukainen
luotettavuus ja vaatimustenmukaisuus on varmaa.
Hilti-kalibrointihuollon voit teettdd milloin vain, mutta suo-
sitamme kuitenkin sen teettdmistd véhintdan kerran vuo-
dessa.
Kalibroinnin yhteydessa tarkastetaan, etté tarkastettu laite
tarkastuspéivand vastaa kdyttoohjeessa mainittuja spesifi-
kaatioita ja teknisid tietoja.
Jos laitteessa on poikkeamia valmistajan tiedoista, kdytetyt
mittauslaitteet sdddetdén uudelleen. Hienosaatdmisen ja tar-
kastuksen jélkeen laitteeseen kiinnitetaan kalibrointimerkki
ja laitteen mukaan annetaan kalibrointitodistus, jossa kirjal-
lisesti vakuutetaan laitteen olevan valmistajan tietojen mukai-
nen.

Kalibrointitodistuksen tarvitsevat kaikki yritykset, jotka ovat
saaneet 1ISO 900X -sertifikaatin. Lisétietoja saat [dhimmélté
Hilti-edustajalta.
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9. Vianmiaritys

Vika

1. Laitetta ei saa kytkettyd pddlle

2. Laite ei ndytd etdisyyksid

3. Useita virheellisid mittauksia tai laite ei mittaa

4. Lampaotilan ndytt6 - symboli ndytossa

5. Epdsuotuiset signaaliolosuhteet - symboli ndytssa
6. Yleinen laitevika - symboli ndytossa

Mahdollinen syy

1.1 Paristot/akku tyhja

1.2 Paristot paikallaan vadrinpdin

1.3 Néppéin rikki

2.1 Mittausndppainta ei painettu

2.2 Naytto rikki

3.1 Mittauskohteen pinta liian kirkas auringonvalon
VUOKSi

3.2 Mittauskohteen pinta peiliheijastaa

3.3 Mittauskohteen pinta liilan tumma

3.4 Voimakas auringonvalo edestdpadin

4.1 Lampdtila liian korkea (>+50 °C)

4.2 Lampdtila liian alhainen (<-10 °C)

5.1 Laservaloa heijastuu takaisin liian vahén

6.1 Laitevika

Korjaus

1.1 Paristojen vaihtaminen

1.2 Asenna paristot oikein ja sulje paristolokero

1.3 Vie laite Hilti-huoltoon

2.1 Paina mittausnéppéinta

2.2 Vie laite Hilti-huoltoon

3.1 Muuta mittaussuuntaa — auringonvalo takaapain

3.2 Ald mittaa peiliheijastavilta pinnoilta

3.3 Kéytd téhtéinlevyd PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Kaytd téhtdinlevyd PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Anna laitteen jadhtya

4.2 Anna laitteen Iammeté

5.1 Séilytd mittausetéisyys > 250 mm etureunasta; puh-
dista optiikka; mittaa toiselta pinnalta tai kaytd téh-
tainlevyd.

6.1 Kytke laite pois paalté ja takaisin pédlle; jos vika sit-
ten on edelleen olemassa, ota yhteys Hilti-huoltoon
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10. Hévittdminen

VAARA

Laitteen virheellinen hévittdminen saattaa aiheuttaa seu-
raavaa:

Muoviosien polttamisessa syntyy myrkyllisid kaasuja,
jotka voivat johtaa sairastumisiin.

Paristot saattavat vaurioituessaan tai kuumentuessaan
rajahtaa, jolloin ne saattavat aiheuttaa myrkytyksen, palo-
vammoja, syépymisvammoja ja ympdriston saastumi-
sen.

Huolimattomasti hdvitetty laite tai kone saattaa joutua
asiattomien henkildiden kdyttoon, jotka voivat kdyttad
sitd véadrin. He saattavat aiheuttaa vammoja itselleen tai
toisille ja saastuttaa ympéristod.

HiltiVtyokalut, Vkoneet ja Vlaitteet on padosin valmistettu
kierratyskelpoisista materiaaleista. Kierratyksen edellytys
on materiaalien asianmukainen erottelu. Hilti (Suomi) Oy

ottaa vanhat koneet ja laitteet kierrétettéviksi. Lisétietoja
saat Hilti-asiakaspalvelusta tai Hilti-myyntiedustajalta.

Koskee vain EU-maita

Al hévita elektronisia mittalaitteita tavallisen
sekajdtteen mukana!

Vanhoja séhko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin ja sen maakohtaisten
sovellusten mukaisesti kdytetyt sahkotyokalut
on toimitettava ongelmajétteen
kerdyspisteeseen ja ohjattava ympéristoysta-
vélliseen kierratykseen.

Havita kdytetyt paristot ja akut maakohtaisten
lakimaardysten mukaisesti

11. Koneiden valmistajan myontama takuu

Hilti takaa, ettei toimitetussa tuotteessa ole materiaali- tai val-
mistusvikoja. Tdma takuu on voimassa edellyttden, etté tuotetta
kaytetddn, késitelladn, hoidetaan ja puhdistetaan Hiltin kdyt-
toohjeen mukaisesti oikein, ja ettd tuotteen tekninen koko-
naisuus sdilyy muuttumattomana, ts. etté tuotteessa kdyte-
tadn ainoastaan alkuperdisid Hilti-kulutusaineita ja -lisdva-
rusteita sekd -varaosia.

Tamé takuu kattaa viallisten osien veloituksettoman korja-
uksen tai vaihdon tuotteen koko kayttéidn ajan. Osat, joihin
kohdistuu normaalia kulumista, eivét kuulu tdimén takuun pii-
riin.
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Mitdan muita vaateita ei hyvaksytd, paitsi silloin kun tal-
lainen vastuun rajoitus on laillisesti tehoton. Hilti ei vas-
taa suorista, epdsuorista, satunnais- tai seurausvahingoista,
menetyksistd tai kustannuksista, jotka aiheutuvat tuotteen
kdytosta tai soveltumattomuudesta kéyttotarkoitukseen.
Hilti ei mydskaan takaa tuotteen myyntikelpoisuutta tai
sopivuutta tiettyyn tarkoitukseen.

Korjausta tai vaihtoa varten tuote ja/tai kyseiset osat on vii-
pymaétté vian toteamisen jdlkeen toimitettava ldhimpdan Hilti-
huoltoon.

Tamé takuu kattaa kaikki takuuvelvoitteet Hiltin puolelta ja
korvaa kaikki takuita koskevat aikaisemmat tai samanaikai-
set selvitykset ja kirjalliset tai suulliset sopimukset.

12. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
(originaali)

Malli: Laseretdisyysmittari
Tyyppimerkinta: PD5
Suunnitteluvuosi: 2010

Vakuutamme, ettd tdmd tuote tdyttda seuraavien direktii-
vien ja normien vaatimukset: EN 1ISO 12100, 2011/65/EU,
2004/108/EY, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(LJ,V (o (XM‘W bt ™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Tekninen dokumentaatio:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ORIGINAL BRUKSANVISNING .
PD5 laseravstandsmaler

Det er viktig at bruksanvisningen leses for
apparatet brukes for forste gang.

Pass pa at bruksanvisningen ligger sam-
men med apparatet nar den overlates til
andre personer.

Innholdsfortegnelse Side
1. Generell informasjon 111
2. Beskrivelse 112
3. Tilbehar 113
4. Tekniske data 113
5. Sikkerhetsregler 114
6. Ta maskinen i bruk 116
7. Betjening 117
8. Service og vedlikehold 118
9. Feilsgking 120

10. Avhending 121

11. Produsentgaranti apparater 121

12. EF-samsvarserklzring (original) 122

Hl Disse numrene refererer til tilhgrende bilde. Bildene
finnes pd omslaget. La disse sidene vare framme ved gjen-
nomgaelse av bruksanvisningen.

| teksten i denne bruksanvisningen angir "apparatet" alltid
laseravstandsmaleverktayet PD 5.

Apparatkomponenter, betjeningselementer og grafiske
elementer

@ Laserutgang og mottakslinse

(@ Pé/av-tast

® Maletast

(@ Batterideksel

® Display

1. Generell informasjon

1.1 Indikasjoner med forklaring

-FORSIKTIG-

Dette ordet brukes for a rette fokus pa potensielt farlige situa-
sjoner som kan fare til mindre personskader eller skader pa
utstyret eller annen eiendom.

-INFORMASJON-
For brukshenvisninger og annen nyttig informasjon.
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1.2 Forklaring pa piktogrammer og ytterligere

opplysninger
Varselskilt Symboler
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
Generell CLASS Il LASER PRODUCT
advarsel Laserklasse 2 int. CFR
21,§1040 (FDA)
Symboler
ﬂ & &
Les bruks- Temper- Ikke seinn  Laserklasse2  Avfall bor
anvisningen aturvisning istralen resirkuleres

m for bruk

=) ¢

Batteri- Maskinvarefeil ~ Ugunstige KCC-REM-
indikator signalforhold HLT-PD5

1.3 Lokalisering av identifikasjonsdata pa apparatet
Typebetegnelsen og serienummeret finnes pa apparatets
typeskilt. Skriv ned disse dataene i bruksanvisningen og ref-
erer alltid til dem ved henvendelse til din salgsrepresentant
eller til Motek senter.

Type:

Serienummer:

2. Beskrivelse

2.1 Riktig bruk
Apparatet er konstruert for: Maling av avstander.

2.2 Anzeige
Displayet viser maleverdier, innstillinger og apparatstatus.
I mélemodus vises de aktuelle méleverdiene i nederste dis-
playfelt (resultatlinje).

2.3 Displaybelysning
Ved darlige lysforhold slds displaybelysningen pa auto-
matisk nar en tast trykkes. Hvis det ikke trykkes pa flere
taster innen 20 sekunder, slukkes belysningen.
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2.4 Funksjonsprinsipp
Avstanden blir mélt langs en utsendt lasermalestrale nar
strélen treffer en reflekterende flate. Ved hjelp av det rade
lasermélepunktet blir mélegjenstanden entydig identifisert.
Rekkevidden er avhengig av malegjenstandens refleks-
jonsegenskaper og overflatetype.

2.5 Tastatur

Pé/av-tast Trykk kort pd tasten ndr apparatet er
slatt av for & sla det pd igjen.
Trykk lenge pd tasten for 4 aktivere
menyen nar apparatet er slatt av.
Trykk kort pa tasten nar apparatet er
slatt pa for & sla det av igjen.
Maletast Hurtigstart (ved utkoblet apparat
trykkes tasten kort for & sld pa
apparatet og aktivere laseren). m
Starter avstandsmaling.
Aktiverer laseren.
Aktiverer kontinuerlig méling (langt
trykk ca. 2 sek).
Stopper kontinuerlig méling.

2.6 Dette folger med

1 Laseravstandsmaler PD 5
2 Batterier

1 Bareveske

1 Bruksanvisning

1 Produsentsertifikat

3. Tilbehar

Folger ikke med!

Maleplate PDA 50 med refleksjonsbelegg
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 med refleksjonshelegg
(210x297 mm)

Laserstralebrille PUA 60

4. Tekniske data

Med forbehold om Igpende tekniske forandringer!

Strgmtilfarsel

2 x 1,5V, batterier type AAA

Batteriladekontroll

Batteriindikator med 4 segmenter for 100 %, 75 %,
50 %, 25 % lading

Ingen segmenter synlige = batteri er tomt
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Maleomrade (med maleplate)

0,25...100 m

Ngyaktighet

+1,5 mm typisk for enkeltmalinger og kontinuerlige

malinger **

** atmosfariske forhold pavirker avstandsmalingen. Ved storre avstander
mé man regne med en pavirkning pa + 1,5 mm + 20 ppm av den mélte
avstanden. Typisk noyaktighet: 2 Sigma ved 25°C.

Grunnmoduser

Enkeltmalinger / kontinuerlig méling

Anzeige

Belyst flytende krystall-display med permanent visning

av avstander, driftsmodus og stremforsyning

Laserklasse

Synlig 635 nm, Utgangseffekt liten 1 mW: Laserklasse 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)

Automatisk utkobling

Laser: 60 s / apparat: 10 min

Driftsvarighet

inntil 5000 malinger ved romtemperatur

Driftstemperatur

-10°C...+50°C

Lagringstemperatur

-30°C...+70°C

Beskyttelsesklasse (utenom batterirom)

IP 55 stav- og sprutheskyttet |[EC 60529

Vekt med batterier

1009

Mal

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Sikkerhetsregler

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de ulike
avsnittene i bruksanvisningen, ma falgende punkter
folges.

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

a) Ikke sett verneanordninger ut av drift og ikke fjern
informasjons- og varselskilt.

b) Hold barn unna laserverktay.

¢) Ved ukyndig apning av apparatet kan det oppsta laserstral-
ing som overstiger klasse 2. Apparatet ma hare repar-
eres av et Moteksenter.

d) Manipulering eller modifisering av apparatet er ikke
tillatt.

e) Kontroller at maskinen fungerer som den skal fer du
tar den i bruk.

f) Méalinger pa darlig reflekterende underlag i svart reflekt-
erende omgivelser kan fore til feil maleverdier.

g) Malinger giennom glassruter eller andre gjenstander kan
fare til feil maleresultat.
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h) Raskt skiftene malebetingelser, f.eks. personer som
beveger seg giennom malestralen, snefall osv., kan fare
til feil maleresultat.

i) Ikke rett apparatet mot solen eller andre sterke lys-
kilder.

j) Ta hensyn til pavirkning fra omgivelsene. lkke benytt
apparatet pa steder hvor det er branneller eksplo-
sjonsfare.

5.2 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

a) Unnga a innta unormale kroppsposisjoner ved arbeid
i stiger. Sgrg for at du star stett og behold alltid balansen.

b) Hvis apparatet blir flyttet fra sterk kulde til varmere
omgivelser eller omvendt, mé du la apparatet akklimati-
seres far bruk.

c) Kontroller for sikkerhets skyld tidligere innstilte verdier
og foregaende innstillinger.

d) Sikre arbeidsplassen. Ved oppstilling ma du sgrge for
at stralen ikke rettes mot andre personer eller mot deg m
selv.

e) Maskinen ma bare brukes innenfor definerte bruks-
grenser.

f) Falg nasjonale arbeidsmiljglover og forskrifter.

5.3 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om apparatet oppfyller de strenge kravene i de berorte
direktivene, kan ikke Hilti utelukke muligheten for at appar-
atet blir pavirket av kraftig straling, noe som kan fare til
feilfunksjon. I slike tilfeller eller ved andre usikre forhold
ma det foretas kontrolimalinger.

Hilti kan heller ikke utlukke at annet utstyr (f.eks. naviga-
sjonsutstyr for fly) forstyrres. Apparatet tilsvarer klasse A.
Forstyrrelser i boomradet kan ikke utelukkes.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

a) Kontroller apparatet for bruk. Dersom apparatet er
skadet, ma det repareres av et Moteksenter.

b) Hvis apparatet har falt i bakken eller blitt utsatt for
andre mekaniske pakjenninger, ma ngyaktigheten til
apparatet kontrolleres.

c) Selv om apparatet er konstruert for krevende bruk pa
byggeplasser, ma det behandles forsiktig pa lik linje
med andre maleapparater.

d) Selv om apparatet er beskyttet mot inntregning av fukt-
ighet, ma det hver gang terkes rent for det pakkes vekk.

5.5 Elektrisk

a) Batteriene ma holdes utilgjengelig for barn.

b) Batteriene ma ikke overopphetes, og de ma ikke utsettes
for apen ild. Batteriene kan eksplodere, eller de kan avgi
giftige stoffer.

c) lkke lad opp batteriet.

d) Batteriet ma ikke loddes i apparatet.

e) Ikke lad ut batteriene gjennom kortslutning. Dette kan
fare til overoppheting og brannsar.

f) Ikke apne batteriene og ikke utsett dem for sterk mekan-
isk belastning.

g) Ikke bruk sink-karbon-batterier i apparatet.
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5.6 Laserklassifisering
Avhengig av produktversjon, tilsvarer apparatet laserklasse
2 iht. IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 og klasse Il iht.
CFR 21 § 1040 (FDA). Dette apparatet kan brukes uten
ytterligere beskyttelsestiltak. @yelukkerefleksen gir bes-
kyttelse hvis en person ser uforvarende og kortvarig inn i
laserstralen. Denne refleksen kan imidlertid reduseres av
medikamenter, alkohol eller narkotiske stoffer. Likevel ma
man ikke se inn i lyskilden, pd samme mate som man ikke
mé se direkte mot solen. Ikke rett laserstrdlen mot personer.

5.7 Transport
Apparatet ma alltid sendes uten batterier.

6. Ta apparatet i bruk

N

6.1 Sette inn batterier
FORSIKTIG
Bruk ikke skadde batterier.

FORSIKTIG
Bytt alltid ut hele batterisettet.

FARE
Ikke bland nye og gamle batterier. Ikke bruk batterier fra
ulike produsenter eller med ulik typebetegnelse.

1. Apne batterirommet.

2. Ta batteriene ut av emballasjen og sett dem rettinn i
apparatet.
INFORMASJON Serg for korrekt polaritet (se merkin-
gen pé undersiden av apparatet).

3. Sarg for korrekt polaritet (se merkingen pé& undersiden
av apparatet).

4. Kontroller at batteriromlasen lukkes pa riktig mate.

6.2 Sla apparatet pa/av
1. Apparatet kan slas pa bdde med pa/av-tasten og med
maletasten.
2. Trykk pa pa/av-tasten ndr apparatet er av: Apparatet slas
pa.
Laseren er avslatt.
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3. Trykk pa pa/av-tasten nar apparatet er pa: Apparatet slas

av.
4. Trykk pa maletasten ndr apparatet er av: Apparatet og
laseren slas pa.

6.3 Farste avstandsmalinger

1. Trykk én gang pa méletasten.
Hvis apparatet er av, slds apparatet og malestralen pa.
Hvis apparatet er pa, slds malestralen pé.

2. Sikt med det synlige laserpunktet p& en hvit flate pé ca.
3-10 m avstand.

3. Trykk én gang til p& méletasten.
P& mindre enn ett sekund vises avstanden, f.eks.
5489 m.
Du har gjennomfart den farste avstandsmaélingen med
apparatet.

6.4 Menii Einstellungen

1. Trykk pa pad/av-tasten pé avslétt apparat i ca. 2 sekun- m
der for & starte menyen.

2. Trykk pa méletasten for & sla pipetonen pa eller av.

3. Trykk pa pa/av-tasten for 4 stille inn méleenheten.

4. Trykk p& maletasten for  ga gjennom enhetene fortle-
pende.

5. For & avslutte menyen trykker du pa/av-tasten i 2 sekun-
der.

Apparatet er avslatt og alle viste innstillinger lagres.

6.5 Malereferanser
Alle mélingene tar som standard utgangspunkt i bakkanten
pa PD 5.

6.6 Male avstander
Avstander kan méles pa alle ikke-aktive, ubevegelige mal
som betong, stein, treverk, plast, papir osv. Det maikke
brukes prismer eller andre sterkt reflekterende mal, da dette
kan gi feilmélinger.

7. Betjening

N

7.1 Avstandsmalinger
INFORMASJON
| prinsippet gjelder det for alle funksjoner at de enkelte trinnene
alltid ogsa angis grafisk i displayet.
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INFORMASJON

Hvis det oppstéar malefeil under kontinuerlig maling, og den
kontinuerlige mélingen avbrytes med et nytt trykk pd male-
tasten, vises den siste gyldige avstanden.

7.2 Enkeltmaling
1. SIa pa lasermélestrélen ved hjelp av maleknappen.
2. Trykk én gang til pa maleknappen. Den mélte avstanden
blir som regel vist i lopet av mindre enn ett sekund pa
den nederste resultatlinjen.

7.3 Kontinuerlig maling (tracking)

Hold maleknappen inne i ca. 2 sekunder for & aktivere kon-
tinuerlig maling (tracking). Det spiller ingen rolle om appa-
ratet er slatt av eller om malestralen er slétt av eller pa.
Apparatet aktiveres alltid med trackingmaling.

Med tracking blir avstander oppdatert med 8—15 malinger
per sekund i resultatlinjen. Dette er avhengig av refleksjon-
segenskapene til maleflaten. Hvis pipetonen er aktivert, blir
trackingmalingen signalisert med pipetone. Malingen stanses
ved & trykke enda en gang p& méletasten. Da vises den siste,
gyldige malingen pa displayet.

8. Service og vedlikehold

8.1 Rengjgaring og tarking

1. Blds bort stov fra linsen.

2. Ikke berar linsen med fingrene.

3. Ma bare rengjores med rene og myke kluter; fukt om ned-
vendig med ren alkohol eller litt vann.
INFORMASJON Ikke bruk andre vaesker, siden dette kan
angripe plastdelene.

4. Ta hensyn til temperaturgrenseverdiene ved oppbevaring
av utstyret, iser om vinteren/sommeren.

8.2 Lagring
Maskiner som er blitt vate, ma pakkes ut. Apparat, trans-
portbeholdere og tilbehar md tarkes (ved maks. 40 °C) og
rengjores. Utstyret ma farst pakkes inn igjen nar det er helt
tort.
Etter lengre tids oppbevaring eller langvarig transport ma
det foretas en kontrollmdling for bruk.
Ved lengre tids oppbevaring mé du ta batteriene ut av mas-
kinen. Batterier som gar tomme, kan skade apparatet.

8.3 Transport
Til transport/frakt av utstyret brukes enten den originale Hilti-
emballasjen eller tilsvarende emballasje.

FORSIKTIG
Verktgyet ma alltid sendes uten batterier.
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8.4 Kalibrering og justering

8.4.1 Kalibrering
Overvakning av méleutstyr for brukere som er sertifisert iht.
1SO 900X: Du kan selv foreta maleutstyrovervakningen av
PD 5 laseravstandsméler som kreves iht. ISO 900X (se felt-
prosedyre i ISO 17123-4 for ngyaktighetsundersokelse av
geodetiske instrumenter: Del 4, Elektro-optisk avstands-
maler).

1. Velg en varig uforanderlig og lett tilgjengelig mélestrek-
ning av kjent lengde pa ca. 1 til 5 m (nominell avstand) og
utfer 10 mélinger av samme avstand.

2. Bestem middelverdien for avvikene fra den nominelle
avstanden. Denne verdien skal ligge innenfor den spesifikke
apparatngyaktigheten.

3. Loggfer denne verdien og bestem tidspunktet for neste
test.

Gjenta denne testmalingen med jevne mellomrom, bade
far og etter viktige malinger.

Merk PD 5 med en etikett for overvéket maleutstyr og
dokumenter hele overvakningsforlgpet, testprosedyre og
resultater.

Ta hensyn til de tekniske dataene i bruksanvisningen samt
forklaringen om malengyaktighet.

8.4.2 Justering

For & oppna optimal innstilling av laseravstandsmaleren kan
apparatet justeres pa et Motek-verksted, som gjerne stad-
fester den nayaktige innstillingen med et kalibreringsserti-
fikat.

8.4.3 Motek kalibreringsservice
Vianbefaler regelmessig testing av apparatet hos Motek for
a kunne sikre palitelighet iht. normer og lovfestede krav.
Motek kalibreringsservice star nar som helst til disposisjon;
kalibrering minst én gang per &r anbefales.
| forbindelse med kalibrering hos Motek blir det bekreftet at
spesifikasjonene for det kontrollerte apparatet pa kontroll-
tidspunktet er i samsvar med de tekniske dataene i bruks-
anvisningen.
Ved avvik fra produsentens anvisninger blir brukte malere
innstilt pd nytt. Etter justering og testing blir det satt et kalibrer-
ingsmerke pé apparatet, og med et kalibreringssertifikat blir
det skriftlig bekreftet at apparatet fungerer iht. produsent-
ens anvisninger.
Kalibreringssertifikater kreves alltid for foretak som er serti-
fisert iht. ISO 900X.
Din nermeste Motek kontakt gir deg gjerne narmere opp-
lysninger.
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9. Feilsgking

Feil

1. Maskinen kan ikke slas pa

2. Apparatet viser ingen avstander

3. Hyppige feilmeldinger eller maler ikke

4. Temperaturvisning - Symbol i displayet

5. Ugunstige signalforhold - Symbol i displayet
6. Generell maskinvarefeil - Symbol i displayet

Mulig arsak

1.1 Batteriet er tomt

1.2 Feil polaritet i batteriene

1.3 Tast er defekt

2.1 Méletasten er ikke trykket

2.2 Display er defekt

3.1 Maleoverflaten er for lys pa grunn av sol
3.2 Maleoverflaten reflekterer
3.3 Méaleoverflaten er for mark
3.4 Sterkt solskinn forfra

4.1 Temperatur for hay (>+50 °C)
4.2 Temperatur for lav (<-10 °C)
5.1 For lite laserlys blir reflektert
6.1 Maskinvarefeil

Lasning

1.1 Skifte ut batterier

1.2 Legg inn batteriene riktig og lukk batterirommet

1.3 Lever apparatet pa et Motek-verksted

2.1 Trykk p& méletasten

2.2 Lever apparatet pa et Motek-verksted

3.1 Endre méleretning — sol bakfra

3.2 Mal pd arealer som ikke reflekterer

3.3 Bruk maletaviene PDA 50 / PDA 51/ PDA 52

3.4 Bruk maletavlene PDA 50 / PDA 51 / PDA 52

4.1 La apparatet avkjoles

4.2 La apparatet varme seg opp

5.1 Overhold en méleavstand >250 mm fra forkanten;
Rengjor optikken; mal mot annen overflate eller bruk
maleplate.

6.1 Skru avstandsmaleren av og pa igjen. Kontakt Motek
servicesenter hvis feilen vedvarer.
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10. Avhending

ADVARSEL

Ved ukyndig avhending av utstyret kan falgende skje:
Ved forbrenning av plastdeler kan det oppsté giftige gasser
som kan gjare personer syke.

Batterier kan eksplodere og dermed forérsake forgiftninger,
forbrenninger, etseskader eller miljgskader dersom de
skades eller varmes sterkt opp.

Ved ukyndig avhending kan uvedkommende fa tak i utstyret
og bruke det pa ugnskede méter. Dette kan fare til

at de skader seg selv og tredjepart samt skader miljoet.

De fleste Hilti-verktay og -apparater er laget av resirkuler-
bare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene
tas fra hverandre. Norge har en ordning for  ta apparater

tilbake for resirkulering. Trenger du mer informasjon, kon-
takt Motek.

Kun for EU-land

Kast aldri elektroniske méleapparater i
husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv om kasserte elektriske
o0g elektroniske produkter og direktivets iverk-
setting i nasjonal rett, ma elektroverktoy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og

returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Avhend batteriene i trdd med nasjonale
forskrifter.

11. Produsentens garanti for maskiner

Motek garanterer levering av en maskin som er fri for mate-
riale- eller fabrikasjonsfeil i et ar fra fakturadato. Garantien
gjelder under forutsetning av at maskinen er korrekt benyt-
tet og vedlikeholdt i henhold til bruksanvisningen og at den
kun brukes originalt Hilti forbruksmateriale, tilbeher og deler
sammen med maskinen.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller utskiftning
av defekte deler i hele maskinens levetid. Defekter som skyldes
naturlig slitasje pa maskinen faller ikke inn under garan-
tibestemmelsene.
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Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet, er
ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke under
noen omstendighet for direkte, indirekte skader, falgeskader,
tap eller kostnader i forbindelse med bruken av maskinen
eller uriktig bruk av maskinen, uavhengig av arsak. Indi-
rekte lofter om maskinens bruksmuligheter ligger ettertrykke-
lig utenfor garantiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun utfares av Moteks ser-
vicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er overordnet
tidligere og samtidige forpliktelser, det veere seg skriftlige eller
muntlige.

12. EF-samsvarserklaring (original)

Betegnelse: Laseravstandsméler
Typebetegnelse: PD5
Produksjonsar: 2010

Vi erklerer herved at dette produktet overholder folgende
normer og retningslinjer: EN SO 12100, 2011/65/EU,
2004/108/EF, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

s, Ceeor et floo—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Teknisk dokumentasjon hos:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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BRUKSANVISNING | ORIGINAL
PD 5 Laserdistansmatare

Lés noga igenom bruksanvisningarna innan
du birjar anvanda distansmétaren.

Se till att bruksanvisningen fdljer med instru-
mentet, om detta Idmnas till annan anvén-
dare.

Innehallsforteckning Sidan
1. Allmén information 123
2. Beskrivning 124
3. Tillbehor 125
4. Teknisk information 125
5. Sékerhetsforeskrifter 126
6. Fére start 128
7. Drift 129
8. Skotsel och underhll 130
9. Felsdkning 132

10. Avfallshantering 133

11. Tillverkarens garanti 133

12. Forsékran om EU-konformitet (original) 134

H Siffrorna hanvisar till olika bilder. Bilderna som hor till
texten hittar du pa det utvikbara omslaget. Ha alltid detta
uppslaget vid genomgéng av bruksanvisningen.

| texten till denna bruksanvisning betecknar "instrumentet”
alltid laserdistansmétaren PD 5.

Instrumentets komponenter, reglage och indikeringar 1
(@ Laserutgang och mottagningslins

@ Pé/av-knapp

® Matningsknapp

(@ Batterilucka

(® Grafisk display

1. Allmén information

1.1 Riskindikationer

-FORSIKTIGHET-

Anvénds vid situationer som kan vara farliga och leda till
skador pa person eller utrustning.

-0BSERVERA-

Anvénds for anvisningar till anvandaren och for annan
nyttig information.
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1.2 Forklaring av illustrationer och fler
anvisningar

Varningssymboler  Ovriga symboler

fi CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
Varning:

%% STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
Allmén fara

CLASS Il LASER PRODUCT

Laserklass Il enligt
CFR 21, § 1040 (FDA)

Gvriga symboler

@) | @&y

Lés bruksanvis- Temperatur- Titta inte Laserklass 2 Atervinn
ningen indikering inistralen avfallet
fore anvandning

P () 4 [C

Batteri- Maskinvarufel Ogynnsamma  KCC-REM-
indikering signal- HLT-PD5
forhallanden

1.3 Placering av identifikationsdetaljer pa
distansmétaren
Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets typ-
skylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen s att du
alltid kan ange dem om du vénder dig till var representant
eller till ett servicestélle.

Typ:

Serienr.:

2. Beskrivning

2.1 Korrekt anvédndning
Instrumentet &r avsett for: Avstdndsmétning.

2.2 Display

Displayen visar métvarden, instaliningar och status for
instrumentet. | métléget visas aktuella métvérden ldngst
ner pd displayen (resultatraden).

2.3 Displaybelysning
Vid déliga ljusforhallanden kopplas displaybelysningen
automatiskt pa nar ndgon av knapparna trycks in. Trycker
du inte p& ndgon annan knapp inom totalt 20 sekunder,
sldcks belysningen.
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2.4 Funktionsprincip
Avstandet méts langs en utsind lasermétningsstrale tills
strdlen tréiffar en reflekterande yta. Det &r enkelt att identi-
fiera métningsmélet genom den roda lasermatpunkten.
Réckvidden beror pa reflektionsférmagan och malytans
beskaffenhet.

2.5 Knappsats

Pé/av-knapp  Arinstrumentet frinkopplat, kopplar
du till det genom att trycka en
géng pa knappen.

Ar instrumentet frankopplat, aktiverar
du menyn genom att halla knappen
intryckt.

Ar instrumentet tillkopplat, kopplar du
fran det genom att trycka en gang pa
knappen.

Matningsknapp Snabbstart (dr instrumentet frankop-
plat kopplar du till det och aktiverar a
lasern genom att trycka en gang pa
knappen).

Startar avstandsmatning.

Aktiverar lasern.

Aktiverar kontinuerlig métning (hall
intrycktca 2 s).

Avbryter den kontinuerliga métningen.

2.6 | standardutrustningen ingar
1 Laserdistansmatare PD 5
2 Batterier
1 Vaska
1 Bruksanvisning
1 Tillverkarcertifikat

3. Tillbehor

Ingar inte i standardutrustningen!

Maltavia PDA 50 med reflektionsskikt
(120x130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 med reflektionsskikt
(210x297 mm)

Lasersiktes
glasdgon PUA 60

4. Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

Stromforsorjning
2x1,5V, batterier typ AAA
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Kontroll av batteristatus

Batteridisplay med 4 segment till

100 %, 75 %, 50 %, 25 %. Alla segment borta = batteri
resp. laddningsbart batteri slut

Méatomrade (med maltavla)

0,25...100 m

Precision

+1,5 mm for enstaka eller kontinuerliga métningar **
** atmosfariska forhallanden paverkar avstindsmatningarna. Vid storre

avstdnd kan man normalt rdkna med en paverkan av + 1,5 mm + 20 ppm
pé det uppmatta avstandet. Typisk precision: 2 sigma vid 25°C.

Grundlaggande anvandningssatt

Enstaka métningar / Kontinuerliga matningar
Display

Upplyst LCD-display med permanent visning av
avstand, driftstatus och stromférsorjning
Laserklass

synlig 635 nm, Sénkt utgangseffekt 1 mW: Laserklass 2
EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040
(FDA)

Automatisk avstangning

Laser: 60 sek / Instrument: 10 min
Batterilivslangd

upp till 5 000 métningar vid rumstemperatur
Drifttemperatur

-10°C...+50°C

Forvaringstemperatur

-30°C...+70°C

Skyddstyp

IP 55 damm- och stankvattenskydd IEC 60529
Vikt med batterier

1009

Abmessungen

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Sékerhetsfireskrifter

Forutom de sékerhetstekniska anvisningarna i bruksan-
visningens olika kapitel maste fdljande foreskrifter alltid
foljas.

5.1 Grundlaggande sdkerhetsforeskrifter

a) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och anvis-
nings- och varningsskyltarna far inte tas bort.

b) Se till att barn inte befinner sig néra laserinstrumen-
tet.

¢) Om instrumentet skruvas isér pa ett felaktigt sétt kan de
laserstrélar som skickas ut Gverstiga klass 2. Lat endast
auktoriserad personal fran Hiltiservice reparera instru-
mentet.

d) Instrumentet far inte @ndras eller byggas om pa nagot
satt.

e) Kontrollera alltid fore start att instrumentet fungerar
korrekt.
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f) Métningar pa daligt reflekterande underlag och i hogt
reflekterande omgivningar kan leda till felaktiga mét-
ningsresultat.

g) Matningar genom en glasskiva eller andra objekt kan
forvanska métresultatet.

h) Snabbt &ndrade métforhéllanden, t.ex. om personer eller
fallande sno passerar genom matstralen, kan orsaka fel
i métresultatet.

i) Rikta aldrig instrumentet mot solen eller mot andra
starka ljuskallor.

j) Ta hénsyn till omgivningen. Anvénd inte instrumentet
dar det finns risk for brand eller explosioner.

5.2 Fackmassigt iordningstéllande av arbetsplatsen

a) Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och hélla bal-
ansen.

b) Lat alltid instrumentet anta omgivningens temperatur
innan du anvander det, om det har flyttats fran stark
kyla till ett varmare utrymme eller omvént.

c) Kontrollera for sékerhets skull de instéllningar du gjort
och tidigare instéllningar.

d) Sakra arbetsomradet och se till att stralen inte riktas
mot andra personer eller mot dig sjélv nér instrumentet
monteras.

e) Anvénd endast instrumentet inom det definierade drift-
somradet.

f) Observera landsspecifika foreskrifter for att forebygga
olyckor.

5.3 Elektromagnetisk kompatibilitet

Aven om instrumentet uppfyller de hdga kraven i gallande
normer kan Hilti inte utesluta mjligheten att det kan stdras
av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga resultat. |
dessa och andra fall d& osékerhet réder bér kontrollméatningar
utforas. Hilti kan inte heller utesluta att andra instrument
(t.ex. navigeringsutrustning i flygplan) stérs. Instrumen-
tet uppfyller villkoren for klass A; storningar i bostadsom-
raden gér inte att utesluta.

5.4 Allménna sékerhetsatgérder

a) Kontrollera instrumentet innan du anvénder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sétt, 1amna in det
till Hiltis serviceverkstad for reparation.

b) Om du har tappat instrumentet, eller om det har utsatts
for annan mekanisk paverkan, maste dess precision
provas.

c) Aven om instrumentet ar konstruerat for anvandning
pa byggplatser bor du hantera det varsamt, i likhet
med andra matinstrument.

d) Instrumentet ar skyddat mot fukt men bor anda torkas
av innan det placeras i transportvdskan.

5.5 Elektricitet
a) Batterierna maste forvaras oatkomliga for barn.
b) Batterierna far inte Gverhettas eller kastas i dppen eld.
Batterierna kan explodera eller avge giftiga &ngor.
c) Ladda inte batterierna.
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d) Batterierna far inte lodas fast i instrumentet.

e) Ladda aldrig ur batterierna med kortslutning.
De kan ¢verhettas och orsaka bréannskador.

f) Batterierna far inte oppnas eller utsattas for kraftig
mekanisk belastning.

g) Sétt aldrig in zink-kol-batterier i instrumentet.

5.6 Laserklassificering

Beroende pa version motsvarar instrumentet laserklass
2, enligt IEC60825-1:2007/EN60825-1:2007 och klass Il
enligt CFR 21 § 1040 (FDA). Instrumentet kan anvandas
utan att speciella skyddsatgarder vidtas. Om 6gat kortva-
rigt skulle utsattas for laserstralen skyddas det av 6gonlocks-
reflexen. Denna reflex paverkas dock av mediciner, alko-
hol och droger. Trots detta bor man inte titta direkt in i ljus-
kéllan (det &r skadligt pd samma satt som att titta rakt pa
solen). Rikta aldrig laserstrdlen mot ndgon person.

5.7 Transport
Transportera alltid instrumentet utan batterier.

6. Fore start

6.1 Satta i batterier
FORSIKTIGHET
Sitt aldrig i skadade batterier.

FORSIKTIGHET
Byt alltid ut hela batterisatsen.

FARA
Blanda inte gamla och nya batterier. Anvind inte batte-
rier fran olika tillverkare eller med olika typbeteckning.

1. Oppna batterifacket.

2. Ta ut batterierna ur forpackningen och sétt in dem direkt
i instrumentet.
OBSERVERA Se till sa att polerna placeras ratt (se mar-
keringen pé instrumentets undersida).

3. Sténg batterifacket.

4. Se till att batterifackets spérr hakar i ordentligt.

6.2 Koppla till/fran instrumentet
1. Instrumentet kan slds pd med saval pa/av-knappen som
med matknappen.
2. Tryck pé pé/av-knappen i frankopplat Iage: instrumen-
tet slas pa.
Lasern ar frankopplad.
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3. Tryck pa pa/av-knappen i tillkopplat l&ge: verktyget kopp-
las frén.

4. Tryck pa matknappen i frankopplat lage: instrumentet
och lasern slds pé.

6.3 Forsta distansmétningarna

1. Tryck en gdng pa métknappen.
Ar métaren frAnkopplad kopplas den och métstrélen pa.
Om mataren &r tillkopplad kopplas métstrélen till.

2. Sikta med laserpunkten pa en vit yta cirka 3-10 m bort.

3. Tryck en géng till pd méatknappen.
P& mindre &n en sekund visas avstandet —t.ex. 5489 m.
Du har utfort den forsta avstandsmétningen med instru-
mentet.

6.4 Menyinstéllningar
1. Visa menyn genom att trycka pa det frankopplade instru-
mentets p&/av-knapp i ca 2 sekunder.
2. Tryck pa méatknappen for att koppla till eller fran ljud-

signalen.
3. Tryck pa pd/av-knappen for att kunna dndra métenhet. E
4. Tryck pa matknappen fér att i tur och ordning vaxla mel-
lan enheterna.
5. Tryck pé pd/av-knappen i ca 2 sekunder fér att sténga
menyn.

Instrumentet &r frankopplat och alla indikerade installnin-
gar sparas.

6.5 Matreferenser
Alla matningar utgar fran den bakre kanten pa PD 5.

6.6 Avstandsmatning
Avstand kan matas till alla ej samverkande ordrliga mal,
det vill sdga betong, sten, trd, plast, papper etc. Det dr inte
[dmpligt att anvdnda prismor eller andra starkt reflekterande
mal som kan leda till férvanskade resultat.

7.1 Avstandsmatningar
0BSERVERA
Funktionsstegen visas néstan alltid med bilder.

OBSERVERA

Om maétningsfel uppstér under den kontinuerliga méatnin-
gen, eller om méatningen avbryts med négra tryck i foljd pa
matknappen, visas det senaste giltiga avstandet.
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7.2 Enstaka matning
1. Koppla in lasermétstralen med matknappen.
2. Tryck pa métknappen en gang till. Det uppmatta avstén-
det visas oftast pa den nedre resultatraden inom en
sekund.

7.3 Kontinuerlig métning
Hall ner matknappen i cirka 2 sekunder for att aktivera kon-
tinuerlig métning.
Det har ingen betydelse om instrumentet &r frénkopplat eller
om métstralen ar fran- eller tillkopplad — instrumentet kopp-
lar alltid till den kontinuerliga métningen.
Med den kontinuerliga matningen uppdateras avstand med
cirka 8-15 matningar pa resultatraden per sekund. Detta ar
beroende av reflexionskapaciteten hos malytan.
Om ljudsignalen ar aktiverad markeras den kontinuerliga mat-
ningen med en ljudsignal.
Matningen stoppas om du trycker ndgra ganger pad matk-
nappen. Dérefter visas den senaste giltiga métningen pa resul-
tatraden.

8. Skotsel och underhall

8.1 Rengoring och avtorkning

1. Bl&s bort damm frdn glasytorna.

2. Rorinte vid linsen med fingrarna.

3. Anvénd endast rena och torra trasor vid rengéringen. Fukta
latt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Anvénd inga andra vatskor. Det kan skada
plastdelarna.

4.Vid lagring av instrumentet méste temperaturgrénsvar-
den foljas, sarskilt pa vintern och sommaren.

8.2 Forvaring
Ta ut véta verktyg. Torka av och rengdr instrument, trans-
portvdska och tillbehdr (vid hogst 40 °C). Lagg inte tillbaka
utrustningen innan den &r helt torr.
Om utrustningen har legat oanvénd ett langre tag eller trans-
porterats en lang stracka, bor du utféra en kontrollmétning
innan du anvander den.
Ta ut batterierna om verktyget inte kommer att anvéndas
under en langre tid. Instrumentet kan skadas av batterier
som lacker.

8.3 Transport
For transport eller leverans av utrustningen bér du antingen
anvéinda den ursprungliga Hilti-instrumentladan eller en
likvdrdig férpackning.
FORSIKTIGHET
Transportera alltid instrumentet utan batterier.
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8.4 Kalibrering och justering

8.4.1 Kalibrering

Métinstrumentkontroll fr anvandare som uppfyller ISO
900X: Det & mojligt att sjélv utfora obligatorisk métinstru-
mentkontroll enligt ISO 900X for PD 5 laserdistansmétare
(se IS0 17123-4 om faltprocedurer for test av geodetiska
och méttekniska instrument: Del 4, elektrooptiska distans-
matare).

1. Valj ofdrénderliga och lattillgangliga matstréckor av kénd
ldngd pa cirka 1 till 5 m (béravstdnd) och genomfér 10
matningar pa samma avstand.

2. Bestdm medelvardet av avvikelserna fran béravstandet.
Detta vdrde ska ligga inom instrumentets angivna preci-
sion.

3. Registrera detta vdrde och sétt ut en tid for nésta kontroll.

Upprepa denna kontrolimétning med regelbundna intervall,

bade fore och efter viktiga matuppagifter.

Mark PD 5 med en métkontrolletikett och dokumentera hela

kontrollférloppet, testproceduren och resultatet.

Lds noga igenom den tekniska informationen i bruksanvis- E

ningen samt i forklaringen av métprecision.

8.4.2 Justera
Lat Hilti-service utfora justering av laserdistansmataren for
att fa optimala instéliningar. Du fér gérna ett kalibrerings-
certifikat Gver den noggranna instéllningen.

8.4.3 Hiltis kalibreringsservice
Vi rekommenderar att du regelbundet ldmnar in instrumentet
till Hiltis kalibreringsservice for kontroll, s att du kan vara
saker pa att gallande normer och krav uppfylls.
Hiltis kalibreringsservice star alltid till forfogande, och vi rek-
ommenderar att du ldmnar in instrumentet minst en gang
om dret.
Det ingdr i Hiltis kalibreringsservice att se till att specifika-
tionerna for det kontrollerade instrumentet motsvarar den
tekniska informationen i bruksanvisningen den dag kon-
trollen utférs.
Vid avvikelser fran tillverkarens uppgifter stélls det anvanda
instrumentet in p& nytt. Ndr instrumentet har justerats och
kontrollerats fasts en kalibreringsetikett pd det. Det férses
ocksa med ett kalibreringscertifikat dar det bekraftas att
instrumentet fungerar enligt tillverkarens uppgifter.
Kalibreringscertifikat anvands alltid f6r processer som upp-
fyller ISO 900X.
Du fér garna mer information fran Hiltis serviceverkstad.
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9. Felsbkning

Fel

1. Instrumentet gar inte att koppla till

2. Instrumentet visar inga avstand

3. Ofta forekommande felmeddelanden eller mater inte
4. Temperaturindikering - displaysymbol

5. Ogynnsamma signalférhallanden - displaysymbol
6. Allmant maskinvarufel - displaysymbol

Madjlig orsak

1.1 Tomt batteri

1.2 Felaktig batteripolaritet

1.3 Defekt knapp

2.1 Matknappen har ej tryckts ner
2.2 Defekt display

3.1 Matytan ar for ljus pa grund av solljuset
3.2 Métytan har reflektioner

3.3 Matytan ar for mork

3.4 Starkt solsken framifran

4.1 For hog temperatur (>+50 °C)
4.2 For 1ag temperatur (<-10 °C)
5.1 For lite reflekterat laserljus
6.1 Maskinvarufel

Ldsning

1.1 Byt batterier

1.2 Légg i batterierna korrekt och sténg batterifacket

1.3 Skicka instrumentet for reparation till Hilti

2.1 Tryck p& métknappen

2.2 Skicka instrumentet for reparation till Hilti

3.1 Andra matriktning — 14t solen komma bakifrdn
matytan

3.2 Utfor métning pa ytor som ej ar reflekterande

3.3 Anvdnd méltavlan PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Anvand maltavlan PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Lat verktyget svalna

4.2 Vdrm instrumentet

5.1 Hall in matavstdndet >250 mm fran framkanten;
Rengdr optiken. Médt mot en annan yta eller anvind
maltavla.

6.1 Koppla frén instrumentet och koppla till det igen.
Kontakta Hilti-service om felet kvarstar
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10. Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pé ratt satt kan det
fa foljande konsekvenser:

Vid forbranning av plast uppstar giftiga och halsovadliga
gaser.

Om batterierna skadas eller utsdtts for stark hetta kan de
explodera och dédrigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan p& miljon.
Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt
kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda
den pa ett felaktigt sétt. Darigenom kan béade du och andra
skadas och miljon utsattas for onédiga pafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av &tervinningsbart
material. En forutsattning for atervinning &r att materialet a
separeras pa ratt stt. | manga lander tar Hilti emot sina

uttjanta produkter for &tervinning. Fraga Hiltis kundser-
vice eller din Hilti-séljare.

Géller endast EU-ldnder

Elektriska métinstrument far inte kastas i
hushéllssoporna!

Enligt direktivet om avser aldre elektrisk och
elektronisk utrustning och dess tilldmpning
enligt nationell lagstiftning ska uttjanta
elektriska verktyg sorteras separat och ldmnas
il miljovanlig atervinning.

Kéllsortera batterierna enligt de nationella
foreskrifterna

11. Tillverkarens produktgaranti

Hilti garanterar att produkten inte har ndgra material- eller
tillverkningsfel. Garantin géller under forutsattning att pro-
dukten anvédnds och hanteras, skéts och rengdrs enligt Hiltis
bruksanvisning samt att den tekniska enheten bevarats, d.v.s.
att endast originaldelar, tillbehdr och reservdelar frén Hilti har
anvants.

Garantin omfattar kostnadsfri reparation eller kostnadsfritt
utbyte av felaktiga delar under hela produktens livslangd.
Delar som normalt slits omfattas inte av garantin.
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Ytterligare ansprak ar uteslutna, savida inte annat strikt
foreskrivs i nationella bestimmelser. Framfor allt kan Hilti
inte hallas ansvarigt for direkta eller indirekta tillfalliga
skador eller foljdskador, forluster eller kostnader i sam-
band med anvéndningen eller p.g.a. att produkten inte
kan anvéndas for en viss uppgift. Indirekt garanti avseende
anvandning eller lamplighet for nagot bestimt andamal
ar uttryckligen utesluten.

Nar felet faststéllts ska produkten tillsammans med den
aktuella delen skickas for reparation och/eller utbyte till Hiltis
serviceverkstad.

Denna garanti omfattar Hiltis samtliga skyldigheter och ersét-
ter alla tidigare eller samtida uttalanden, skriftliga eller muntliga
éverenskommelser vad géller garanti.

12. Forsakran om EU-dverensstimmelse

(original)
Beteckning: Laserdistansmatare
Typbeteckning: PD 5
Konstruktionsar: 2010

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stimmer Gver-
ens med foljande riktlinjer och normer: EN ISO 12100,
2011/65/EU, 2004/108/EG, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(Lﬁ,v (o o(fal{&ax (™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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NPQTOTYNO OAHTION XPHZHZ
ZUOKEUN HETPNONG
anootaocwv pe A&ilep PD 5

AiaBaoTe omwadAMoTE TIG 08NYiES XPNONG
npIv BECETE TN GUGKEUN OE AsiToupyia.

'Otav divete TN oUCKEUR OE AAAougG,
BeBaiwbeite 0TI TOUC EXETE BWOEI KAl TIG
0dnyieg xpnons.

MivoKog mepIsXopsvuv Zehida
1. Mevikég umodeiteig 135
2. Mepiypoipry 136
3. a€eooudip 137
4. TeXVIK& XOPOKTNPIOTIKG 137
5. Ymodeigeig yio v oopdiAeiok 138
6. ©¢on og Aermoupyial 140
7. XeIpiopdg 141
8. ®povrida ko ouvTiENON 142
9. Evromopog mpoBAnpdmev 144

10. AidBeon oo AMopPIULOTO 145

11. EyyUnon KOTOOKEUOTT), GUOKEUEG 145

12. Awon oupBarétrog EK (mpwréTuro) 146

Il O1 0ipIBOi TOPOMEUTIOUV OF EIKOVEC. ETIC AVOSIMAOUPEVEC
0eNIGEC TV EERPUANQV Bt BPEITE TIC EIKOVEC TTIOU BVOPEPOVTAN
0TO Keipevo. KpamoTe Ti 0ENDEG GUTEC OVOIXTEC, V) PEAETATE
TIG 0BNYieC XpionG.

270 KEIPEVO QUTQV TV 08NYIQV XPrONG, HE TOV 6PO «I GUCKEUI)»
QVOIPEPOUOIOTE TIGVTO 0TO TNAEPETPO Aéiep PD 5.

EEapripoma ouokeuic, xeipioTipio kon svdsifeic Kl
@ EZ0d0G AEIlep Kan oikog Aying

@ NAikTpo ON/OFF

@ MNAikTpo péTpriong

@ Kok promopio

(B 066vN YPOoPIKGY

1. TeVIKEG UTTOBEIEEIQ

1.1 A£Egig emonPAvVonG Kai  onpacia Toug

-MPOZOXH-

Ma pa rbavov emikivduvn KaTaoTaon, ou eVOEXETAL va
0ONYNOEL OE TPAUMATIONO ) UAKEG TNHLES.

-YMNOAEI=H-

la urtodeiEelg xprong kat AANEG XPNOLHES TIANPOPOPIES.
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1.2 EngEynon sikovooupBoAwv Ko Aomev

umodsitewv
SUpBoAa mposidomoinong SipBoAn
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
HpociBomoinon CLASS Il LASER PRODUCT
yioKivuvo

NS laser class Il according
VEvIkG uone CFR 21, § 1040 (FDA)

SupBoAa
Mpiv oo ‘Evdeign Mnv korrére Aéilep AioBéoTe Tox
¥pfion dloBdiote  Beppokpaoiog TNV aKTivaX KOmMyopiog 2 amoppippomor
TIG 0dnyieg ot
XpAong ovoKUkAwon

== (/)

Evdeitn BAGBN uhiko Auopieveic KCC-REM-
maTopiog (hardware) OuverKeg HLT-PD5
OnpoTog

1.3. Znpeio avaypapng XapakTnpIoTIKOV avayvaopiong
0TI GUOKEUN
H neptypagr TUMou Kat o KwdIkog oelpag Bpiokovral oty
Tvakida TUTou TG CUOKEUNG 0ag. AVTlypayTe auTd Ta
oTolXElQ OTIG 0BNYIEG XPNONG KAL AVAPEPETE TAVTA AUTA
Ta OTOIEIR OTAV AreUBUVEDTE OTNV AVTITPOCWIELA Hag 1)
070 0EPPIG.

TUrnog:

Ap. 0oelpag:

2. Mepiypagn

2.1 KataAAnAn xpnon
H ouokeun eivat oxedlaopuévn yia: METpnon anootacemwv

2.2 080vn
ZTnv 086vn OMEIKOVICOVTaN TIPEG YETPNONG, PUBITEIC KO N KOT&-
0TOI0N TNG OUOKEUNC. XTNV KATAOTOON AEITOUpYiaG PETPNONG
QmEIKOVICOVTON OI TPEXOUOEG TILEG PETPNONG OTO KATw Tedio evdei-
Zewv (oe1pd amoTEAEOUBTWY).

2.3 Oumopoc oBovng
'OtV 0 PWTIOPOC TOU TTEPIBGANOVTOC XOPOU EiVaN XOUNAOG, EVEP-
YOTOIEITON GUTOPOTO 0 PWTIOUOC TNG 086V, OTAV TOTAOETE
Kkarmolo MARKTPO. Edv Gev TOTAOETE KATOI0 TTANKTPO PEOTK OE
OUVONIKG 20 GEUTEPOAETTTAL, O YWTIOUOC OPVEL.

136



2.4 Apxi Aeimoupyiog
H amooToon uroAoyileTon KOTe PAKOG HIOKG EKTTIEUTTOUEVNG OKTi-
VO HETPNONG AICEP PEXP! VO TIPOOKPOUGEI N OIKTIVOL OF IO OVOX-
KAGOTIKI em@aveia. O aTOX0G PETPNONG EIVAI OVOYVWPIOIHOG
pe ooprivela AOyw Tou KOKKIVOU onpeiou pEtpnang Aéigep. H
eUBEAEIO EEOPTATON QMO TNV IKAVOTNTO VTOVKAGONG KOl T
oUoTOON TNG EMPAVEING TOU OTOXOU HETPNONG.

2.5 MAnkTpohoyio

MAAKTPO MamavTog oUvTopo: T0 TAKTPO, e T GUOKEU!

ON/OFF EKTOG AEITOUPYIOIG, EVEPYOTTOIEITON 1) GUOKEUN).
TOTOVTOG TOPOTETOEVQL TO TIARKTPO, JE T OU-
OKEUN EKTOG AEIToUpyiaig, evepyomoleiTan To pevol.
MamavTog oUvTopo: TO TAKTPO, e TN GUOKEUN 0€
eToupyioL, OTTEVEQYOTIOIEITON 1) GUGKEUN).

MAnkTpO T'priyopn évopgn Aemoupyioi (momvrog oUvTOpo:

péTpnong T0 IVQKTPO, |IE TN OUGKEUR EKTOG AEmoupyial,

EVEPYOTTOIEITON 1) OUOKEUT Kol To AEiCEp).
Evepyomoiei Tn péTpnon amooToonc.

O¢Tel o€ Aermoupyiok To Ailep.

Evepyorolei T ouveyr) Letpnon (momovTog
TTOPOTETOUEVO YIOL TTEP. 25).

STOHOTAEN TN OUVEXT PETPNON.

2.6 Nopadidovron Tar €EAC
1 TnAépetpo Aéicep PD 5
2 Mnoropieg
1 BaAITOGIKI PETRPOPAG
1 08nyieg xprong
1 TioTOTOINTIKG KOTOOKEUXOTH

Aev mepiAaBaveTon oty mopddoon!

TT0X0C PDA 50 pig avoKAQOTIKN
emiotpwon (120x130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 pig avaKAOOTIKT
emiotpwor (210x297 mm)

Tuaid oparromog Aéiep  PUA 60

4, TeXVIKK XPOKTNPIOTIKK

AiOTNPOUE TO BIKAIWHOK TEXVIKGV TPOTIOTTOINOEWV!

Tpomodooin peuporog

2x 1,5V, pmoropieg TUmou AAA

‘EAeyX0C KOTOOTHONG PIOTHPIOV

Evdeign popTiopévng Prorapio pe 4 Turpomo mpog 100 %,
75 %, 50 %, 25 % : O\t Tox THAPOTO Slotypoppévar / H pmo-
TOipiak 1) N EMaVOPOPTI{OPEVN UMTOTOPITK EXEI AOEIOEI
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Edpog ptpnong (ue oToyo)

0,25...100m

Axpipeiot

+1,5 mm TUTTIKN} Y10 PEPOVOUEVEG KOl GUVEXEIG

HETPROEIG **

** OTHOOPOUPIKEG EMBPAROEIG EMPEGIOUV TIG PETPROEIG AMOOTAONG. Z€ HeYOAUTEPEG
QMTOOTAOEIC TPETTE] VOX OVOEVETON ok €MIGPaoN + 1,5 mm + 20 ppm g
ETPNUEVNG amoaTOIoNG. Turki akpiBeiak: 2 oiypo aToug 25 °C.

Buoikoi Tpomoi AeiToupyiog

MepoVOpEVEC PETPATEIC / GUVEXEIC LETPROEIG

080vn

Gungopevn 086vn LYPLV KPUOTGMGV PE POVIUN EVOEIEN amo-

OTAOEWV, KOTAOTOONG AEITOUPYIOG KO TPOPOSOTIG PEUPOTOG

Korrnyopio A€idep

oparmd 635 nm, loxUg eg6d0u pikpoTepn 1 mW:

Korrnyopiot Aéidep 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825-1:2007 CFR 21 § 1040 (FDA)

Autopamm amevepyomnoinon

Aéiep: 1 min/ Xuokeun: 10 min

MidipKein ASIToupying

£0¢ 5000 peTpRoEIg o€ BeppoKPaTion SWUATIOU

Beppokpooia AsiToupyiog

-10°C...+50°C

OspuoKpuoio omoBAKEVONC

-30°C...+ 70°C

Kornyopia mpooTaciog

IP 55 MpoaTooio o6 okovn Kail wekoopo vepou IEC 60529

Bipoc pe pmoTapisg

1009

MinoTiosIc

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Ynodsieic yiox Tnv aopoiei

EKTOC oo TIC umodeifeic yia TNV oGASI TOU UMGPXOUV OTK
SMPEPOUC KEPOANXIX AUTLV TV 0BNYIGV XPHONC, MPETE! VX TNPEITE
MAVTOTE OUOTNPG TIC 0dNYiee mou aKoAouBolv.

5.1 BuoIKEG EMONUAVOEIC Vio TNV oopoAein

a) Mnv KoB1oTOTE AVEVEPYE TO CUOTRHXTH XOPAASING Kol PNV
OMOPAKPUVETE TIC MVOKiSEC umodeifswv Kau mpogidomonjoswy.

b) KporijoTe Tor mouSiée pokpid amo Tig ouoKeuE mpoBoAng Al
ep.

c) Edv BidaoeTe pe akar&ANAo TPOTIO TN GUOKEUR UTTOPET VO
TipokAn6ei akTivoBoAia Aéilep Tou v umepPaivel TV Komn-
yopio« 2. AVBEOTE TV EMOKEUN TIG CUOKSURAC HOVO OTX ONISio
oépPic g Hilti.

d) Aev EMTPEMOVTON 01 TOPOMOINGEIC 1} 01 NETATROMES 0TI CUOKEU).

e) EAéyETe mpiv omo KaBe BEon 0¢ AsiToupyi To 0WOTO TROMO Aci-
TOUPYIOC TNC OUOKEUIC.

f) MeTPAOEIC OE UTTOOTPWUOTO E KOKI) OVTOVAKAGON PECTL OF
TEPIBAAAOV pE EvTovn avTaVEKAGON HTOpEi Vo 0dnyroouv
0 AoVOOIOUEVES TIHEG PETPNONG.
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g) MeTproeig péaot omod YUuGAVoL T{auIoK ) GANX OVTIKEIPEVOX pTTo-
PEi VO TTOPATOINOOUV TO OMOTEAEOHO TNG PETPNONG.

h) Zuvbnkeg pETpnong mou peTaBRANOVTOI YPryopa, VIO TTOPG-
elypot TIPOOWTOK TIOU TIEPVOUV OO TNV BIKTIVOX LETPNONG, XIo-
VOTTTWON KTA. UTOPET VOt TIOATIOIGOUV TO OMOTEAEOHO TG
péTpNONG.

i) Mnv KaTguBUveTe TN OUGKEUR KOVTPa oTov fAI0 1} 08 GAAEC
10XupsC MYSC PWTIoHOU.

j) MAoppavere umown oo Tic mepIBaAAoVTIKEG emdpdosic. Mn
XPNOIHOMOISITE TI) GUOKEUI), OTOU UTIGXE! KiVBUVOC TIUPKOYIGE
1l ekpifewv.

5.2 KardAAnAn 51uBETNON Kol 0pYaVEON TOU XOPOU EPYaTing

a) AmoQelyETe VO MOiPVETE APUOIKES OTHOEIC IE TO OLpX 0UC

oTav epyadeoTe emive o8 okieg. MpovTioTe v EXETE KoAi)
SUOTAOSIN KO SlaTNPSiTE MAVTR TNV I00pPOTIX OKC.

b) Edv pETaQERETE T OUOKEUI) 0o oAU KU € o E0To NEpl-
féAAov 1} TO aVTIOTROPO, TPEME! VOX TNV KPHIOETE VaX EVKAIPO-
TIOTEI TPIV OmO TN XpRON.

c) EAEyxeTe yion o1youpia TiC eMASYREVEE TIREG KONl TIC TPONYOU-
pevec pubpiosic mou £XETE Kavel £osic o1 idlol.

d) AepadioTe To onpeio PETPAOEWV Kol TPOOEETE KOTd TO OTH-
0110 TNC CUGKEUNC Ve PNV KoTeuBUVETE TV BKTiv 08 GAA
NPOCWITN i} OTOV EXUTO OUC.

€) XpnonlonoieiTe T GUOKEUN POV EVTOE TV KOBOPITPEVKV opiv
Xponc.

f) MpoogxeTe Touc IOXUOVTEC 08 KGBE XOPW KOVOVIOHOUC MPOAN-
WINC OXTUXNHATOV.

5.3 HAekTpoparyvnTiKR cupBaromTe

TMoipdA0 TIOU ) GUCKEUT) OVTOTTOKPIVETO OTIG GUCTNPEC OTTONITT-
0€IC TV 10XUOVTRV 0dnyIav, N Hilti dev pmopei va amokAcioer To
evOEXOPEVO Var OEXTET TAPEUBOAEC oMb EvTovn akTIVOBONIK,
YEYOVOC TTOU UTTOPE VOr IPOKOAEOEI SUOAEITOUPYIEC. Z€ QUTAV
TNV TEPITITWON F OE TEPITTWON GAAWV apPIBONIGY, TPEME! VX
npoyparoroloUvTou SoKINaoTIKEG peTproeic. H Hilti dev propei
emiong vo omokAgioel 0TI 3¢ Ba MpokAnBoUv MopePPBOAEC oE
GANEC OUOKEUEC (TT.X. OUCTAMOTO TTAORYNONG aepomAGvav). H
OUOKEUN QVAKEI oTNV KaTnyopiat A. Agv pmopoUv vor omoKAEI-
0TOUV TTOPEUPBOAEC OE XWPOUC KOTOIKIOLG.

5.4 TeviKk( péTpor copodsiog

a) EAEyETe To epyahgio mpiv amd T Xprion. Edv n ouokeun £xel
umooTei {npid, avaBEoTe TNV EMOKEVR TG 08 Evar 0EPRIC TG
Hilti.

b) MeTé amé nréon i GAAEC PNXaVIKEE EMBPAOEIC MPEME! VO
ehEyEETE TNV OKPIBEIN TG OUKEUIC.

c) Mupolo wou n ouoKevn £xe1 oxedinoTei Vi oKANPI EpYOTO-
10K Xprion, B mpENE! vax T PETOXEINICE0TE OXOANOTIK( OMWC
oAec TIC UMGAOIMIES CUOKEUEC PETPNONC.

d) Noxpdho mou 1o epyaheio €ivo MPOCTOTEUPEVD OO TNV EIOXE-
PO oKOVNC, B TPEME! VXX TO OKOUTIOETE S OTEYVO TMovi mpIv
T0 TOMOBETIOETE OTN OUOKEUNGIN PETAPOPAC TOU.

5.5 Elektrisch
a) 01 pmaTapicg dev emTpsmeTon Vo KaToAREOUV 08 XEPIX MOl
Biov.
b) Mnv unepBeppwiveTs TIC PMATAPIES Kol PNV TIC PiXVETE OTN
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Quid. O1 prorapieg UMopEi Vo EKPayoUV 1 PMOPET Vo orTe-
AeuBepwboUv TOTIKEC OUTIES.

c) Mn popriceTe TIC pmomopiec.

d) Mnv KoAAGTE TIC PTATOPIEE TN GUGKEUI).

€) Mnv omooprigeTe TIC pmorapieg BpoayukuKAGVOVTAG TIE. Mrio-
pei Vo unePOEPUOVOOUV KOl VO TIPOKOXAEGOUV EYKOUOTO.

f) Mnv ovoiyere TIC pmaTapiec Kan pnv TiC eKBETETE oF UMEpRo-
AIKn pnxoviki emBipuvon.

g) Mnv TomoBeTEiTE OTN OUOKEUN PMATOPIEG YEUSOPYUPOU-
AvOpaIKaL.

5.6 Kornyopio A¢iZep

Avdhoya pe Tn dloBEaiun £kS0Or, N OUCKEUT) VTOTTOKPIVETAN
otnv Konyopiot Aéiep 2 korex IEC60825-1:2007 / EN60825-
1:2007 kou oty Class Il koré CFR 21 § 1040 (FDA). Or ouokeug
OUTEC EMTPETIETAN VOL XPNOIHOTIOIOUVTAN XWPIG TEPAITEPE PETPOL
TIPOOTOOIOG. To AvBPOMIVO PATI TIPOCTOTEUETO QIO HOVO TOU
AOY® TOU OVTAVOKAGTIKOU TV BAEPAPWY TV POTIQV O TTEQI-
TITWON TTOU KOITGEETE KOG AKBOG KOt Yiok OUVTOpN OIKPKEID TNV
OKTIVOC AEIZEP. TO OVTOVAKAOTIKO QUTO OUWE UTTOPET VOX PEIW-
6¢i o6 ™ Afyn POPUAKWY, OIVOTIVEULOTOG 1) VOIDKWTIKGV OUCIGV.
MopodAa ouTd Sev Box PEMEL, ONWE Kol TOV AAIO, VO KOITOTE
KOTEUBEIOV OTNV TINYT EKTTOUTTAG PWTOC. Mnv KoreuBUVETE TNV
OKTIVO AEIZEP OE AVOPWTTOUG.

5.7 MeTopopd
AmooTEAAETE T CUOKSUI MAVTX XWPIC TIC pmaTapiec/ enava-
(POPTICOHEVEC PIOTORIEC.

6. Ogan ot AsiToupyin

R

6.1 TomoB&TnoN PMATOPIOV
NPOZOXH
Mn xpnoiponoigite pmoTapicg mou £Xouv umooTsi npId.

NPOZOXH
AvTIKB10TaTS MAVTR OAGKANPO TO OST PMATOPIGY.

KINAYNOZ

Mn XpnoIHOTOISITE TAUTOXPOVE KXIVOUPYISC Kol MOAIEC pmamo-
pigc. Mn XpnoIHOMOISiTE PNOTHPISC SINPOPSTIKOV KATHOKEU-
OTGV | P& SINPOPETIKEC MEPIYPUPEC TUMOU.

1. Avoi€Te Tn BrKN PMOTOPIGV.

2. Apaup€aTe TIG prioToipieg oo Tr GUGKEUOTIO KOl TOTTOOETH-
OTE TIC KOTEUBEIOV 0T OUOKEUN.
YNOAEIZH MpooggTe Tnv moAikdTnTak (BAEME ONPAdI oV KATR
TINEUPG TNG OUOKEUNC).

3. KkeioTe T BKn promapiov.

4. BeBouwbeite OTI EKAEIOE KOG O PNXAVIOPOG /OPAAIONG TNG
BnKNG TG UMOTPIOK.

6.2 Evepyomoinon / omevepyomoinor CUoKEUng
1. MopeiTe vou BE0€TE OE AEITOUPYIOH T GUOKEUN EITE PIE TO TTAY-
KTpO on/off €iTe Pe TO MARKTPO PETPNONG.
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2. Evo givon omevepyomoinuévn 1 UCKEUN, TIOTAGTE TO MANKTPO
on/off: n ouokeur TiBeTaN O AgToupyi.
To A&ilep €ival AMEVEPYOTTIOINEVO.

3. Evo €ivai evepyoroinuévn 1 6UOKEUN, TIOTAOTE TO MARKTPO
on/off: H ouokeun TibeTou ekTOC Aerroupyiai.

4. Ev() €ivol IEVEPYOTTOINKEVN N GUOKEUN, TIOTAOTE TO TTARKTPO
PETPNONG: EVEPYOTTOIEITON N GUOKEUN Kot TO AEITEp.

6.3 Mpwreg peTpiogic amooTaong

1. MNamroTe pio popd To MARKTPO LETPNONG.
‘OTOWV 1) GUOKEUN EIVOI OTTEVEPYOTIOINUEVT, EVEPYOTTOIEITAN N
OUOKEUN KOl 1 GKTIVOL ETPNONG.
Me T oUOKEUT EvEPYOTTOINUEVI, EVEPYOTTOIETN N OKTIVOX LETEN-
ong.

2. ZKOTEUOTE PE TNV OPOITT) KOUKKIOK Tou A&IEP OF PIot AEUKR
EMPAveIa o€ omooTaon mep. 3-10 m.

3. MormoTe Eovék To MARKTPO PETPNONG.
€ NiyoTepo amo £var GEUTEPOAETTTO EUPAVIETON N ATTOTOION,
yio op&GEIypa 5.489 m.
ExeTe PETPAOEI AON TNV MPQTN GMOCTOON HIE T OUCKEUN.

6.4 PuByiioeic gvou m

1. MamoTe yio mep. 2 deutepOAemTa TO TARKTPO on/off eva n
OUOKEUN EIVOl EKTOG AEITOUPYIOG IO VOX EUPAVIOTEI TO EVOU.

2. MoroTe To TAAKTPO PETPNONG VIO TNV EVEPYOTTOINON I OiMTE-
VEPYOTTOINGN TOU NXNTIKOU OFHOTOC.

3. Mo oTe To MARKTPO on/off yiol var peTaeite oTn pUBYIoN TG
HOVAAOG PETPNONG.

4. TorRoTe T0 TTANKTPO PETPNONG VIO DIOXIKT EVOAAGYR TV
HovV&OY PETPNONG.

5. Tot vo kAeioeTe To pevou, momiaTe To MANKTPo on/off yio mep.
2 deuTEPOAETTTOL.

H ouokeun £xel amevepyomoinei Ko armoBnkeuovTal OAEG oI
PUBHICEIC TTOU EPPOVIOTNKAY.

6.5 Ava@opeg uETpnong
‘O\EG Ol HETPNOEIG AVAPEPOVTAL EK TIPOETIAOYNG OTNV oW
akpn tou PD 5.

6.6 McTpnon omooTaoswy
MropeiTe vox peTprioETe AMOOTAOEIG OF GAOUG TOUG LN OUVEP-
yoopEVoUC akivnToug 0TOX0UC, dNnA. O UMETOV, TIETPOL, SUAO,
TAQOTIKO, X0ipTi, KTA. A€v EMTPENETON N XPAON TPIOHATAV 1) GMGV
OTOXWV PE EVTOVN OVTAVAKAGGN OI OTTOiO! UTTOPET VOX TTOPATTON-
00UV TO OTTOTEAEOHO.

1.1 MeTpijogic omooTaong
YNOAEIZH
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Komé kovova o€ OAeG TIG AeiToupyieg Tox emuépOug Bripomor uro-
OTNPICOVTON TIAVTOX LE YPOPIKE TIOOOTAOEIC.

YNOAEIEH

Edv mopoucioaTouv opaAUoTar JETPNONG KO T SIGPKEICK TN
ouvexoUG PETPNONG KONl 1) OUVEXNG PETPNON BIGKOTTE] TIOTOVTOG
o TO AAKTPO PETPNONG, EPPAVICETAN N TEAEUTOO EyKUpR OTTO-
oToon.

1.2 Mepovwpgvn pétpnon
1. @¢0Te 0g AetToupyia TV akTiva AELep e TO MARKTPO
METPNOEWV.
2. Matote £ava To MANKTPO HETPNOEWV. H HETPNHEVN
anooTaon edeaviletat Kata kavova og AlyoTepo ano
£va SEUTEPOAETTTO OTN OELPA AMOTEAEOUATWY KATW.

1.3 Zuveyng HETPNON

[0 va eVEPYOTOLNOETE TN CUVEXT LETPNON, KPATHOTE
TIATNUEVO TO TANKTPO METPOEWV YL TE. 2 SEUTEPOAETTTA.
Eivat ad1agopo av n GUCKEUN givat arevepyoromuévn n
€Av N aktiva YETPnong eival amevepyomotnuévn n
EVEPYOTIOINEVN — 1) GUOKEUT EVEPYOTIOLEITAL TIAVTA OF
ouvexn HETPNON. Me TN ouvexn HETPNON TpooTiBevTal
AMooTACELS e Tep. 815 METPNOEIS avA SEUTEPOAETTTO OTN
OELpA AMOTEAEOUATWY. AUTO EEAPTATAL ATTO TNV IKAVOTNTA
avtavakhaong g empavelag-otoxou. Eav eivat
£VEPYOTIOMMUEVO TO NYNTIKO ONd TOU BopBNTN, 1 GUVEXNS
METPNON EMUONHAIvETAL HE TO BopBNT.

H d1adikaoia HETPNONG SlaKOMTETAL MATOVTAG EAvVA TO
TIAMKTPO PETENONG. H TeeuTaia £yKupn LETPNOT eppavileTa
0TN 0£LPA AMOTEAEOUATWY.

8. Mpovrida Ko ouvTiipnon

8.1 KoBupiopoe, Ko oTéyvwpa

1. ATIOHOKPUVTE Tr) OKOVN OTTO TO QOKO PUOGVTOG TN,

2. MV oKOUMMATE TO YAKO e T SAKTUACK.

3. KoBoipileTe povo pe KaBoipd Ko OAOKO TIaV, €6V XPEIGTETAN,
BpéETe TO pE KABOPO OIVOTVEURIXK 1) AiyO VEPO.
YNOAEIH Mn xpnoiporolgite &M uypdt dedopévou OTl evoe-
XETON VOt TIPOOBAANOUV TOK TTAGOTIKG pE.

4. TIPOOEETE TIC OPINKEC TIMEG TNG BEPHOKPATIOG KOTA TNV OITO-
Brkeuon Tou £E0mAIOLOU 00K, IBITEPOX TO XEINWVO/KOAOKTLIPI.

8.2 AmoBriksuon

APOUPEDTE QMO Tr GUOKEUADICK TIC OUCKEUEG TTOU £XOUV BPOKEI.
ZTEYVOOTE TO EPYONEIOUTIC OUOKEUEC, Tr) GUOKEUODIO! HETOPOPAG
KON Tos oEE00Udip (To TIOAU aToug 40 °C) ko kadapiaTe Tot. Tormo-
BeTroTe Eovdk ToV EEOTNIOPO 0T GUOKEUGDIOX OTAV EXEI OTEYVE-
0l TEAEIWC.

MeTé amd peyoAUTEPNC SIGPKEING OTTIOBNKEUDN F) HETOPOPA TOU
€ZOMAIGHOU 00IC, TTPOYLOTOTTOINOTE SOKILOOTIKI PETPNON TTPIV OO
™ Xpron Tou.

MopokaAoUpE OTTOPOKPUVETE TIC UMOTOPIEG OO TN CUOKEUN 0€
TIEITTTWON TTOU TIPOKEITON VoL OTTOBNKEUOETE TN OUOKEUN YIok PEYGAo
XPOVIKO dikaTnpak. H ouokeur propei vax urooTei {npid oo TiG
UITOTOPIEC.
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8.3 Metapopi
XpNOIYOTIOINOTE IO TN LETAPOPG ) oTTOOTOAN Tou EEOTAIopOU
00iC €ITE Tr yvroia ouokeuaoio G Hilti A 106100 ouokeuaoion.

NPOZO0XH
AnooTEAAETE TN CUOKEUT) MAVTX XWPIC TIC PMOTOPiEC/ SMOVOQOP-
TI(OpEVEC PMOTOpiS.

8.4 BuByovopnon Koeu puByion

8.4.1 BuByovopnon
EmiTripnon péowv JETpNong TG OUCKEURG YIok XPOTEC TTOU Eivail
moTortonpévol kamé SO 900X: MropeiTe vot SievepynoeTe povol
00 TNV amaiToupevn oTa mAaiolo Tou 1SO 900 X... emTrApnon
péowv pETpnong Tou TNAEpETPOU A€iCep PD 5 (BAéme ISO 17123-
4 Tortoypa@IkEC PEBODOI YIo TNV EGETOON TNG OKPIBEING OF YEW-
Sauikdk Opyavar: MEPOg 4, NAEKTPOOTTTIKX TNAEUETPCK).

1. EmMAEETE piok pn peToBoAOpEV Kot UKOAG TTPOOBAOIKN omo-
aTOIoN PETPNONG YVwOoToU prikoug mep. 1 €w¢ 5 m (OvVOpOIOTIKr
QmoaTOoN) KON TIpatypaTorToiroTe 10 PETPATEIC aTnV idIo omto-
aToon.

2. MpoadiopioTe TN PEON TIUM TV GMOKAIGEWV OO TNV OVOOK-
QOTIKF) OmOOTOOr. AUTH 1 Tiur B TTpETel Vot BPIOKETON PECOL OTOX
0PI TNG EIBIKIG Y10 T GUOKEUN OKPIBEIOC.

3. ApX€I0BeTOTE QUTTV TV TIPM Koul KABOPIOTE T XPOVIKI OTIYUA
TOU EMOPEVOU EAEYXOU.

EnovoahapBaveTe aquTrV TN GOKIUOOTIKT PETPNON OF TOKTIKG
SIOOTAUOTE, KAXOOE KO TIPIV KO JETG OO ONUOVTIKEG PETPR-
OEIC.

TomobetroTe aTo PD 5 évar auToKOAANTO EMTAPNONG HECWV
ETPNONG Kol TEKUNPIGOTE OAGKANPN T SlodIKooiak ETTITHPNONG,
N SI0SIKOIOr EAEYXOU KOt TOL GTOTEAEOLOTOX.

TMPOCEETE TOX TEXVIKG XOOKTNPIOTIKG OTIC 03NYieC XPRONG, KOOGE
KoU TNV EMEGNYNON Y1 TV OKPIBEIO JETPNONG.

8.4.2 PUByion
Tioc TV IG0WVIKF) UBION TOU PETPNTT) ATMOOTAOEWV LE AEITED BvVOr-
6¢are oto 0€pPIC TG Hilti vax puBpioer T ouckeur, n omoiot Hax 0o
BeBouwoer kan TV okpIBr) pUBpION pe Evar ioTomoINTIKO BoBpo-
vopnong.

8.4.3 Ympeoio Siopifwone Hilti
Z0C TTPOTEIVOULE VO EKUETORANEUTEITE TOV TOKTIKO EAEYXO TV
OUOKEUGV amod TV urinpeaia diokpiBwong g Hilti, yiow vot pro-
PEITE Vo BIOPOANIOETE TNV OIOMIOTIO CUPPWVEK PE TO TIPOTUTTOX
KON TIG VOUIKEG OTTOUTTOEIC.
H urnpeoia diakpiBwong Tng Hilti eivon ové mdioox oTiypry o did-
6€0r) 00, TIPOTEIVETON OWG VOt TIPOYOTOTTOIEITE BOBLOVOUNOTN
TOUAGKYIOTOV ok pOp& €TNOIWG.
ZrocmAaioion TG urmpeoiolg SiokpiBwong Tng Hilti BeBoncveTon, oT
01 TIPOSIOYPOPEG TG EAEYHEVNG GUOKEUNG AVTIOTOIKOUV TNV Nuépat
TOU EAEYXOU OTOX TEXVIKG OTOIXEIO TV 00NYIGV XPHonG.
¢ TIEIMTWON OTTOKNIOEWV OTTO TO! OTOIXEIO TOU KOTOOKEUXOTH),
TO! PETOXEIPIOUEVO OPYOVaX JETPNONG puBpiCovTan ek vEou. MeTé
N pUBKION Ko TOV EAEYXO, TOTOBETEITON PIok TTAOKETOX SlokpiBw-
0NG OTN CUOKEUN Kol g vax TTioTomoInTIKG SlokpiBwong maTo-
TIOIEITON YPATTTOG OTI NOUOKEUR AEITOUPYEI EVTOG TV OpiGV TTOU
0piCel 0 KOTOOKEUODTAG.
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TMioTomoinTiKG dioKPiBONG MAITOUVTON TIAVTOL YIoX ETTIXEIPNOEIC
Tiou €ivou moToronpéveg kare 1ISO 900X.

To mAnaiéaTepo onpeio emkovaviog ™G Hilti oo mopexer euyar-
pioTwC MEPIOOOTEPES TTANPOPOPIEC.

9. Eviomopoc mpoBAnpaTav

BAGRn

1. H ouokeun dev propei var TeBei o€ Aemoupyiok

2. X1 oUoKeUn dev EUPOVICOVTOI OTOOTAOEIG

3. Epgavifovton ouxvél pnvupora opohpdTay 1} Sev PETPOE!
4. Y0uBoAo Evdeigng Beppokpaaiog oty 086vn

5. XUuBoA0 SUOPEVRV OUVONKGV ONUOTOG 0TV 086VN

6. ZUpBoAo yevikoU opdarog ulikoU atnv 08ovn

MiBavi) aimio

1.1 H prororpior Exel adeIGoel

1.2 AavBoiopévn TONKOTNTOL PMOTOPIGV

1.3 MANKTPO EATTWHOIKG

2.1 Aev marroame To MAAKTPO pETPNONG

2.2 086V ENOTTRHOTIKN

3.1 Emigaveion pETpnong Mol gTeNvT ortd Tov AAIO
3.2 H emeaveia PETpnong £xer ovtovakAoon
3.3 Emigdveion pETpnong MoAU oKoTeIVR

3.4 Evrovn nhioikr okTivoBoAio oo prpooté
4.1 Ogppokpaaio TOAU uwnAn (>+50 °C)

4.2 Oepokpaoior TTOAU xopnAr (<-10 °C)

5.1 oAU Aiyo avTavoiA@pEV okTiva AICep
6.1 BAGBn uAikou (hardware)

AvmigeT@mon

1.1 AVTIKOT&OTOON PIOTOIPIGV.

1.2 TomoBETAOTE OWOTA TIG UITOTOPIEG KO KAEIOTE T BrKN
UMOTOIOV

1.3 MeTopépeTe T ouokeur oto o€pPic T Hilti

2.1 TMormoTe T TARKTPO PETPNONG

2.2 MeToupépeTe T ouokeun oto o€pPig Tng Hilti

3.1 ANGETe TV KorreUBuvon pETPNoNG — e Tov AAIO oo TTow

3.2 MeTproTe O€ EMPAVEIEG XWPIG AVTOVEKAXON

3.3 Xpnaiporoinote To otoxo PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Xpnoiyortomnorte 1o atoxo PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 AQIiOTE Tr GUOKEUN VOl KPUGOEI

4.2 AprioTe Tn OUOKeUN Vor (E0TOOEI

5.1 TnprioTe amooTaon péTpnong > 250 mm omé Tv
urpoaTivn akpr). KaBapiote Toug pokols. MeTphaTe
OMN EMPAVEIX I} XPNOIUOTIOINOTE GTOXO.

6.1 ATTEVEQYOTTOINTTE KOl EVEPYOTTOINATE EOVGk T GUOKEUN),
£pOOOV TO OPAApI EOKONOUBET VX UTTGPXEI, EVNUEPGOTE
10 0¢pBIg TG Hilti
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10. Mix@gon oTX OMOPPIMpOTO

NPOEIAONOIHZH

T mepinTwon akaTAMNANG omoppIYng Tou £50MAIoOU pro-
pOUV VOl TPOUCIATOUV TO okOAouBak:

Koré TV kaion MAGOTIKGV HEPGV dNpIoupyoUvTal TOEIKA
OEQIOK, TIOU UTTOPOUV VO TIPOKOAEOUV OOBEVEIEC.

O1 promoipieg UMopEi vor EkPOyoUV Kol VoL TIPOKGAEGOUV £T01
ONANTNPIGOEIG, EYKAUPATO, XNUIKK EYKAUPATS ) pUTTavon
0T0 MePIBAANOV, 6TaV UrToaTOUV {nidk ) eKTEBOUV O UWNAEG
BEPUOKPOTIEC.

TMETOVTOG TN OUOKEUN GIMAG 0T OKOUTTIOIOK, EMTPEMETE OE
VOGBSI TTPOOWITOL VOt XPNOILOTIOINCOUV OKXTGAANAG TOV
€ZomAIoN0. EVEXETON VO TPOUPGTIOOUV 0OBAPE TOV EXUTO
TOUG I TPITOUG KABAOG Kol Vo puridvouv To TEPIBAAAOV.

&

O1 ouokeugg Tng Hilti €ivou KOTOOKEUOOPEVE OE pEYBGAO TTOCO-
0T omd AVaKUKAGOIPG UAIKG. Mpolndbeon yio Ty emavar-
Xpnoiporoinor) Toug ivoi 0 KATGAANAOG SIoKWPIOUOC TV UAI-
K@V. € TOMEC XWPEG, N Hilti Exer opyovwBei ndn GOTE vox pro-
PEITE VOt EMOTPEPETE TNV TIONIG O0IC CUOKEUT VIO OVAKUKAWON.
Potnote To TpRua eGurmpémong meAoav Tng Hilti A To oUp-
Bouho MwAAoEV.

Movo yia Tig xopeg TG EE

Mnv TIETATE Tt NAEKTPOVIKG OPYOVX PETPNONG OTOV
K30 OIKIGKGWV OTOPPIMUATV!

ZUppwvor PE TV EupITaikr) 08nyiot TTEPT NAEKTPIKOV
KO NAEKTPOVIKQV OUOKEUGV KO TNV EVOWUATAWON
G 07O €BVIKO BikKaNO, T NAEKTPIKG EPYOAEiD TTIPEMEL
VOt GUAAEYOVTON EEXWPIOTG KO VOK ETTIOTPEPOVTOI IOk
QVOKUKAQON piE TPOTIO QINIKO TIPOG TO TIEPIBAANOV.

LDI0BETETE TIC PMOTOPIEG OTOX ATOPPIPIHOTOk
UMWV PE TIC EBVIKEC BIOTATEIG

11. EyyUnon KaTaokeuaaoTi, EpyaAsia

H Hilti eyyudtai 6Tt To napadoBeév epyaleio eivat amai-
)\ayuévo arno acTox'lsq UNKOU Kat KATAOKEUAOTIKA ccpd)\uaTa
H eyynon aut 1oxUet povo uné v ripoinodeon otin
XPrion, 0 XELPIOGG, N GPOVTISa kat 0 KABAPIOHOG ToU EpYa-
Aeiou yiveTat cUppwva pe 15 oénylaq Xpnong mg Hilti kat
OTL 3LaTNPEITAL TO TEXVIKO €VIAi0 GUVONO, SNA. OTL E TO
€pYaAeio XpnoLoTOoLoUVTaAL HOVO YVIOLa aVaADOLa,
a&eooudp kat avtaAAakTika g Hilti.

H napouoa eyyunon mep\apBAavel T Swpeav eMoKeUn 1
™ dWPEAV AVTIKATACTAOT TWV EAATTWHATIK®MV EEAPTNUA-
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Twv Kab' 6An ™ Sidpkela {wng Tou epyakeiou. EEapthuata
TIOU UMOKELVTAL OE QUOLOAOYIKI $BOPA armod TN xpron, dev
KaAUTTovTaL ano Ty napouoa eyyunon.

AnokAgiovTal TEPAITEPW AEIWOEIG, EPOOOV KATI TETOIO
SV aVTIKEITaI O SEOPEUTIKEG £BVIKEG diaTagelg. H Hilti
dev cuBUVETAI IBIWG YIa EPHEOEG N AUEOEG {NUIEG amd
eAaTTOMATA 1} EMAKOAOUBA EAATTOMATA, ATTWAEIEG N
£E0da o€ OxEoN e TN Xpron 1 Adyw aduvapiag XpRong
Tou gpyaleiou yia omoiodnMmoTe oKomo. AokAgiovTal
PNTA TIPOPOPIKEG BERAIWOEIG Yia TN XPAON N TV KATAA-
ANAOTNTA YIO GUYKEKPIPEVO OKOTIO.

[ia ™V £MOKEUN 1} QVTIKATACTAON, TO EPYAAEIO 1) T OXETIKA
£EQPTIHATA TPETIEL VA AMOOTEAOVTAL AUECWG HETA T Bla-
TOTWON TOU EAATTMMATOG OTO ApHOdL0 TUNHa ™G Hilti.

H napoUou syybntm nspl)\cpﬁdvel OAEG TIG UTIOXPEWTELG
mapoxng awuncnq anod n)\aupaq Hilti kat avtikaBiotd o)\aq

g nponvoupsvsq n ouyxpovsq én)\womq YpanTég n
TIPOPOPIKES CUMPWVIEG OTOV APOPA TIG EYYUNTELG.

12. AfAwon cupBaroTnTag EK
(mpwTdTUTIO)

Meplypadrn: ZUOKEUN LETPNONG AMOOTACEWY e AEL(EP
Meptypagn TUmou: PD5
'ETOG KATAOKEUNG: 2010

AnAovoupe w¢ povol umeuBuvol, 0TI GUTO TO TIPOTOV AVTOLTTO-
KpiveTan oTI okOAoUBEC 0dnyieg kou mpoTura: EN 1SO 12100,
2011/65/EU, 2004/108/EK, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

(Lﬁ,v (o JMW (™

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

TexvIKA TEKUNpiwan oTnv:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ALGUPARANE KASUTUSJUHEND
PD 5 Laser-kaugusmootur

Enne seadme esmakordset kasutamist lugege
tingimata ldbi kdesolev kasutusjuhend.

Juhend peab jaama seadme juurde ka siis,
kui annate seadme edasi teistele isikutele.

Sisukord Lk
1. Uldised juhised 147
2. Kirjeldus 148
3. Lisavarustus 149
4. Tehnilised andmed 150
5. Ohutusnduded 150
6. Kasutuselevott 152
7. Tootamine 154
8. Hooldus ja korrashoid 154
9. Veaotsing 156

10. Utiliseerimine 157

11. Tootja garantii seadmetele 157

12. EU-vastavusdeklaratsioon (originaal) 158

I Numbrid viitavad vastavatele joonistele. Joonised leiate
kasutusjuhendi lahtivolditavalt umbriselt. Kasutusjuhendi
lugemise ajal hoidke umbris avatuna. Kéesolevas kasu-
tusjuhendis tahistab sona »seade« alati laserkaugusmaootjat
PD 5.

Seadme osad, juhtelemendid ja ndidikud Kl
@ Laserkiire valjumisava ja vastuvotulddts
@ Toiteluliti (sisse/valja)

® Maodtenupp

@ Patarei klapp

(® Graafiline ekraan

1.1 Mérksdnad ja nende téhendus

-ETTEVAATUST-

Voimalikud ohtlikud olukorrad, mis vdivad pohjustada véik-
semaid kehalisi vigastusi ning seadme vdi muu vara kahjus-
tusi.

-MARKUS-

Soovitusi seadme kasutamiseks ja muu kasulik teave.
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1.2 Piktogrammide selgitus ja tdiendavad juhised
Hoiatavad margid Sumbolid

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
Uldine CLASS Il LASER PRODUCT

hoiatus Laseri klass I,

CFR 21, § 1040 (FDA)
kohaselt
Sumbolid

R

Enne kasutamist Temperatuur- ~ Arge vaadake  Laseriklass 2 Jédtmed
lugege kasu- indit laserkiire suunata um-
tusjuhendit sisse bertdotlusse

=) ¢

E Patarei néit Riistvara Ebasoodsad KCC-REM-

viga signaliseerim- HLT-PD5
isolud

1.3 Identifitseerimisandmete koht seadmel
Seadme tiilibitahis ja seerianumber on toodud seadme andme-
sildil. Markige need andmed oma kasutusjuhendisse ning
tehke teatavaks alati, kui poordute Hilti mitigiesindusse voi
teenindustookotta.

Tiilp:

Seerianumber.:

2.1 Nouetekohane kasutamine
Seade on ette ndhtud: kauguste mdotmiseks.

2.2 Ekraan

Ekraanile iimuvad mootetulemused, seadistused ja seadme
olek. Mddtereziimis ilmuvad viimased moodtetulemused
ekraani alumisele reale (tulemuste reale). Pindala moot-
mise reziimis ilmuvad mootetulemused vahetulemuste
ridadele ja nende alusel véljaarvutatud tulemus alumisele
(tulemuste) reale.

2.3 Ekraani valgustus

Kui umbritsev keskkond on hdmar, lufitub ekraani valgu-
stus mis tahes nupule vajutamisel automaatselt sisse. Kui
jargmise 20 sekundi jooksul ei vajutata uRelegi nupule,
lulitub valgustus valja.
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2.4 Toopohimote
Kaugus moddetakse piki véljasaadetud laserkiirt kuni kiire
porkumiseni vastu peegelduvat pinda. Tanu punasele laser-
moodtepunktile on modtmise 16pp-punkt selgelt tuvastatav.
Mootepiirkond soltub peegeldusvoimest ja Iopp-punkti pin-
nastruktuurist.

2.5 Nupud
Toitelufti Kui vajutada véljaluftatud seadmel
(sisse/vdlja) toitelufiti korraks alla, lufitub

seade sisse.
Kui hoida valjalutitatud seadmel
toitelul#tit kauem all, aktiveerub menuez2
Kui vajutada sisselultatud seadmel
toitelufiti korraks alla, lufitub seade
vdlja.

Maoodtenupp Kiirkdivitus (véljalufitatud seadme
puhul vajutada korraks nupule, seade
lulitub sisse ja aktiveerib laseri).
Kéivitab kauguse mootmise.
Aktiveerib laseri.
Aktiveerib pideva mddtmise (hoida all m
umbes 2 sekundit).
Seiskab pideva madtmise.

2.6 Seadme standardvarustusse kuulub
1 Laserkaugusmdotja PD 5
2 patareid
1 seadme kott
1 kasutusjuhend
1 tootja sertifikaat

Ei sisaldu tarnekomplektis

Sihikplaat PDA 50, reflekteeriva kattega
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)
PDA 52, reflekteeriva kattega

(210x297 mm)
Laserkiire
néhtavust
parandavad
prillid PUA 60
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4. Tehnilised andmed

Tootja jatab endale diguse tehniliste andmete muutmiseks!

Toide

2 x 1,5V, AAA-tuapi patareid

Patarei laetuse kontroll

Patarei laetuse indikaator 4 pligalaga

100%, 75%, 50%, 25% tdis Koik pigalad kustunud =
patarei voi aku on tiihi

Mabdteulatus (sihikplaadiga)

0,25...100 m

Tépsus

+1,5 mm uksikute ja pidevate mdotmiste puhul **

** atmosfddri moju mojutab kauguse modtmist. Suuremate vahemaade korral

tuleb arvestada sellega, et mdju on mdddetud vahemaa puhul £ 1,5 mm
+20 ppm. Tapsus ufeljuhul: 2 sigma 25°C juures.

Pahilised todrezhiimid

Uksikmo6tmised / Pidevmdotmine

Displei

Vahemaa, tooreziimi ja vooluvarustuse néidikuga
varustatud valgustatud vedelkristalldisplei
Laseriklass

nahtav 635 nm, Véljundvdimsus 1 mW: Laseri klass 2
EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040
(FDA)

Automaatne véljaliilitus

Laser: 60 s / Seade: 10 min

Todaeg

kuni 5000 mddtmist toatemperatuuril
Todtemperatuur

-10°C...+50°C

Hoiutemperatuur

-30°C...+70°C

Kaitseaste (valja arvatud patareipesa)

IP 55, kaitse tolmu ja veepritsmete vastu IEC 60529
Kaal koos patareidega

1009

Modtmed

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Ohutusnouded

Lisaks kdesoleva kasutusjuhendi uksikutes punktides
esitatud ohutusalastele juhistele tuleb alati rangelt jérgida
ka jargmisi noudeid.

5.1 Uldised ohutusnguded
a) Arge kdrvaldage ubtegi ohutusseadist ega eemaldage
seadme kuljest silte juhiste vdi hoiatustega.
b) Hoidke lapsed laserseadmetest eemal.
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c) Seadme nduetevastasel ufzspanekul vaib tekkida laser-
kiirgust, mis ufetab laserklassi 2 kiirguse. Laske seadet
parandada uksnes Hilti hooldekeskuses.

d) Seadme modifitseerimine ja umberkujundamine on
keelatud.

e) lga kord enne kasutuselevdttu kontrollige, kas seade
on todkorras.

f) Halvasti peegelduvatel pindadel hasti peegelduvas um-
bruses toimuvate modtmiste tulemused vdivad olla valed.

g) Labi klaasi vdi teiste objektide labiviidud madtmiste tule-
mused voivad olla ebatépsed.

h) Kiiresti muutuvad mootetingimused, nt Idbi modtekiire
jooksvad isikud, lumesadu jmt vdivad muuta modtetu-
lemuse ebadigeks.

i) Arge suunake seadet vastu péikest vdi teisi tugevaid
valgusallikaid.

j) Arvestage umbritseva keskkonna mdjudega. Pdlengu-
vi plahvatusohu korral on seadme kasutamine kee-
latud.

5.2 Todkoha nduetekohane sisseseadmine

a) Redelil todtades véltige ebatavalist kehaasendit. Veen-
duge oma asendi ohutuses ja sdilitage alati tasakaal. m

b) Kui seade tuuakse vdga kubmast keskkonnast sooje-
masse keskkonda voi vastupidi, tuleks seadmel enne
todlerakendamist temperatuuriga kohaneda lasta.

c) lgaks juhuks kontrollige eelnevalt véljareguleeritud
vaartusi ja eelnevaid seadistusi.

d) Piirake mddtmiskoht dra ja seadme ulespanekul veen-
duge, et kiir ei ole suunatud teiste inimeste ega Teie
enda poole.

e) Kasutage seadet uksnes ettendhtud otstarbel.

f) Jérgige kasutusriigis kehtivaid ohutusndudeid.

5.3 Elektromagnetiline uBilduvus

Kuigi seade vastab asjaomaste direktiivide rangetele nduetele,
ei saa Hilti vélistada voimalust, et tugev kiirgus tekitab
seadme t66s héireid, mille tagajdrjel muutuvad moote-
tulemused ebadigeks. Sellisel juhul vdi muude mdo-
temaaramatuste korral tuleks I&bi viia kontrollmddtmised.
Samuti ei saa Hilti valistada haireid teiste seadmete (nt
lennukite navigeerimisseadmete) t60s. Seade vastab klassile
A; hdireid elurajoonides ei saa vdlistada.

5.4 Uldised ohutusnguded

a) Enne kasutamist veenduge, et seade ei ole kahjusta-
tud. Kahjustused laske parandada Hilti hooldekesku-
ses.

b) Pérast kukkumist vdi muid mehaanilisi mdjutusi tuleb
kontrollida seadme tépsust.

c) Kuigi seade on vélja todtatud kasutamiseks ehitu-
stoddel, tuleks seda nagu ka teisi mddteseadmeid
késitseda ettevaatlikult.

d) Kuigi seade on kaitstud niiskuse sissetungimise eest,
tuleks seade enne pakendisse asetamist kuivaks
pubkida.
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5.5 Elektrialane ohutus

a) Patareid ei tohi sattuda laste katte.

b) Arge jatke patareisid kuumuse ega tule kétte. Patareid
voivad plahvatada, samuti voib neist eralduda murgiseid
aineid.

c) Erge laadige patareisid uuesti tais.

d) Arge jootke patareisid, kui need on seadme sees.

e) Arge tubjendage patareisid lubise tekitamise teel.
SiPatareid vdivad seetottu ufe kuumeneda ja pohjustada
poletusi.

f) Arge avage patareisid ja arge avaldage patareidele
uleméarast mehaanilist survet.

g) Arge paigaldage seadmesse tsink-suginikpatareisid.

5.6 Laseri klassifikatsioon
Soltuvalt muagiversioonist vastab seade laseri klassile 2
vastavalt standardile IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007
jaklassile Il vastavalt CFR 21 § 1040 (FDA). Seadmeid tohib
kasutada ilma tdiendavate kaitsemeetmeteta. Juhusliku,
|uRiajalise vaatamise puhul laserkiire sisse kaitseb silmi
silmade sulgemise refleks. Silmade sulgemise refleksi voi-
vad aga mojutada ravimid, alkohol ja narkootikumid. Nagu
péikese puhul ei ole ka laseri puhul siiski soovitav vaadata
otse valgusallikasse. Arge suunake laserkiirt inimeste poole.

5.7 Transport
Enne seadme toimetamist parandusse/ muagiesindusse
eemaldage seadmest alati patareid/aku.

6. Kasutuselevott

N

6.1 Patareide sissepanek
ETTEVAATUST
Arge kasutage kahjustatud patareisid.
ETTEVAATUST
Vahetage alati korraga vilja kdik patareid.
OHT )
Arge kasutage korraga uusi ja vanu patareisid. Arge kasu-
tage korraga erinevaid patareimudeleid ja -tuape.

1. Avage patareikorpus.

2. Votke patareid pakendist vdlja ja pange need seadmesse.
JUHIS Jélgige polaarsust (vt markeeringut seadme pohja
all).
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3. Sulgege patareisektsioon.
4. Veenduge, et patareikorpuse kaas on korrektselt sulgu-
nud.

6.2 Seadme sisse-/ véljalulitamine

1. Seadet saab sisse lufftada nii toitelulttist (sisse/vélja) kui
ka mootenupust.

2. Kui vajutada véljalulitatud seadmel toiteluliti (sisse/vdlja)
alla: seade lufitub sisse.
Laserkiir on vilja lufitatud.

3. Kui vajutada sisseluftatud seadmel toitelultti (sisse/valja)
alla: seade lufitub vélja.

4. Kui vajutada véljalulitatud seadmel mootenupule: seade
ja laserkiir lulituvad sisse.

6.3 Esimesed kaugusemadtmised

1. Vajutage uks kord moodtenupule.
Kui seade on vélja lufitatud, siis lufituvad seade ja mdo-
tekiir sisse.
Kui seade on sisse lufitatud, siis luitub sisse mootekiir.

2. Sihtige néhtav laserpunkt valgele pinnale 3-10 m kau-
gusel.

3. Vajutage veelkord moodtenupule.
Vahem kui uRe sekundi parast ilmub ekraanile kaugus, m
nt 5,489 m.
Teostasite seadmega esimese kaugusemaotmise.

6.4 Menue seadistused

1. Menuekdivitamiseks hoidke valjalufitatud seadmel lul-
tit (sisse/vdlja) all umbes 2 sekundit.

2. Piip-helisignaali sisse- vdi véljalllitamiseks vajutage
mootenupule.

3. Mddteiihikute seadmise valikuni joudmiseks vajutage
toiteliilitile (sisse/vdlja).

4. Uhikute jérjestikuseks kuvamiseks vajutage mootenu-
pule.

5. Meniist véljumiseks hoidke toitelilitit (sisse/ vélja)
umbes 2 sekundit all.

Seade on vdlja lulitatud ja koik kuvatud seadistused voe-
takse ufe.

6.5 Maotmise lahtepunktid
Koikide modtmiste ldhteservaks on PD 5 tagaserv.

6.6 Kauguste mddtmine

Moota saab kaugusi kdikide liikumatute sihtobjektideni, nt
betoon, kivi, puit, plastmaterjalid, paber jm. Prismade ja
teiste tugevalt peegelduvate sihtobjektide kasutamine on
keelatud, kuna need vdivad muuta modtetulemuse ebatdp-
seks.
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7. Tootamine

R

7.1 Distanzmessungen
JUHIS

Pohimotteliselt on kdikidele funktsioonidele uRine see, et
uksikute sammude labiviimist kergendavad graafilised
kujutised.

JUHIS

Kui pideva mddtmise ajal esineb mdodtevigu ja pidev moot-
mine veelkordse vajutamisega mootenupule seisatakse,
iimub ekraanile viimase kehtiva mootmise tulemus.

7.2 Uksikmadtmine
1. Liilitage lasermddtekiir mdotenupuga sisse.
2. Vajutage veelkord mdotenupule. Moddetud vahemaa
kuvatakse reeglina vahem kui ihe sekundiga alumisele
tulemuste reale.

7.3 Pidevmddtmine

Pideva mddtmise aktiveerimiseks hoidke modtenuppu
umbes 2 sekundit all.
Seejuures pole oluline, kas seade on vdlja liilitatud voi laserkiir
vdlja voi sisse lilitatud — seade lillitub alati pidevm@dtmis-
rezhiimile.

Pidevm@otmisrezhiimis ilmuvad displei tulemuste reale
sekundis ca 8—15 mddtmise vadrtused. See sdltub sihtpinna
peegeldusvoimest.

Helisignaali sisselilitamise korral annab helisignaal mérku
pidevmaotmisest.

8. Hooldus ja korrashoid

8.1 Puhastamine ja kuivatamine

1. Pulkige I&éts tolmust puhtaks.

2. Arge puudutage lddtse sdrmedega.

3. Puhastage seadet ainult puhta ja pehme lapiga; vajaduse
korral niisutage lappi piirituse v0i véhese veega.
JUHIS Arge kasutage teisi vedelikke, sest need vdivad
seadme plastdetaile kahjustada.

4. Seadme hoidmisel pidage kinni temperatuuripiirangutest,
eriti talvel / suvel.

8.2 Hoidmine
Mérjaks saanud seadmed pakkige lahti. Kuivatage seade,
pakend ja lisatarvikud (temperatuuril kuni 40 °C) ja puhastage.
Pakkige seade uuesti kokku alles siis, kui see on téiesti kuiv.
Pérast pikemaajalist seismist voi transportimist viige sead-
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mega enne kasutamist Iabi kontrollmddtmine.
Enne pikemaks ajaks hoiulepanekut eemaldage seadmest
patareid. Lekkivad patareid voivad seadet kahjustada.

8.3 Transport
Seadme transportimiseks kasutage Hilti kohvrit voi monda
teist samavaérset pakendit.

ETTEVAATUST
Seadme saatmisel posti teel peavad patareid/aku olema
seadmest eemaldatud.

8.4 Kalibreerimine ja justeerimine

8.4.1 Kalibreerimine

Modteseadmete ufevaatus kasutajatele, kes on sertifitseeritud
1SO 900X jargi: 1ISO 900 X raames ette ndhtud laserkau-
gusmddtja PD 5 ufevaatuse vdite ise teostada (vt ISO 17123-
4 valimenetlus geodeetiliste seadmete tédpsuse kontrol-
limiseks: 4. osa, elektrooptilised kaugusmodtjad).

1. Selleks valige muutumatu ja mugavalt ligipadsetav ca 1
kuni 5 m vahemaa (ettendhtud kaugus) ja teostage sellel
10 mootmist.

2. Madrake keskmine korvalekalle ettendhtud kaugusest. See m
vadrtus peab jadma seadme spetsiifilise tdpsuse piiridesse.

3. Pange see véartus kirja ja maarake kindlaks jargmise ul
evaatuse aeg.

Korrake kontrollmdotmist regulaarselt, samuti enne ja
pérast olulisi mootmistéid.

Téhistage seade PD 5 ulzvaatuse kleebisega ja doku-
menteerige kogu ufevaatuse kulg, kontrolliprotseduur ja
tulemused.

Péorake téhelepanu kasutusjuhendis toodud tehnilistele
andmetele, samuti mootetdpsuse selgitustele.

8.4.2 Justeerimine
Laserkaugusmaotja optimaalseks seadistamiseks laske seade
justeerida Hilti hooldekeskuses, kes véljastab Teile tdpse
seadistuse kinnituseks kalibreerimissertifikaadi.

8.4.3 Hilti kalibreerimisteenindus
Soovitame lasta seade Hilti kalibreerimisteeninduses regu-
laarselt ufe kontrollida, et tagada vastavust normidele ja
digusaktide eeskirjadele.
Hilti kalibreerimisteenindusse voite pddrduda igal ajal, soovi-
tavalt aga vdhemalt uks kord aastas.
Hilti kalibreerimisteenindus tdendab, et kontrollimise pée-
val vastavad kontrollitud seadme spetsifikatsioonid kasu-
tusjuhendis esitatud tehnilistele andmetele.
Korvalekallete korral tootja andmetest kalibreeritakse kasu-
tatud mooteseadmed uuesti. Pérast reguleerimist ja kon-
trollimist kinnitatakse seadmele kalibreerimismérgis ja vél-
jastatakse kirjalik kalibreerimissertifikaat, mis tdendab, et
seade t66tab vastavuses tootja andmetega.
Kalibreerimissertifikaate vajavad alati ettevotted, kes on ser-
tifitseeritud 1SO 900X jdrgi.
Lisateavet saate Hilti muegiesindusest.
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9. Veaotsing

Viga

1. Seadet ei ole vbimalik sisse lulttada

2. Seade ei kuva kaugusi ekraanile

3. Sagedased veateated vdi seade ei mddda

4. Temperatuurindit - sumbol ndidikul

5. Ebasoodsad signaalitingimused - sumbol ndidikul
6. Uldine riistvaraviga - sumbol néidikul

Vaimalik pohjus

1.1 Patarei on tuRi

1.2 Patareide polaarsus on vale

1.3 Nupp on defektne

2.1 Moadtenupule ei ole vajutatud

2.2 Ekraan on defektne

3.1 Mootepind on paikese tottu liiga valge
3.2 Mootepind peegeldab

3.3 Mdotepind on liiga tume

3.4 Tugev péikesepaiste eest

4.1 Temperatuur on liiga kdrge (>+50 °C)
4.2 Temperatuur on liga madal (<-10 °C)
5.1 Liiga vahe peegelduvat laservalgust
6.1 Riistvara viga

Korvaldamine

1.1 Vahetage patareid vélja

1.2 Pange patareid digesti sisse ja sulgege
patareikorpus

1.3 Toimetage seade Hilti hooldekeskusesse

2.1 Vajutage mootenupule

2.2 Toimetage seade Hilti hooldekeskusesse

3.1 Muutke mdodtesuunda — péike tagant

3.2 Teostage mootmist vastu mittepeegeldavat pinda

3.3 Kasutage sihttahvlit PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Kasutage sihttahvlit PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Laske seadmel jahtuda

4.2 Laske seadmel soojeneda

5.1 Modtekaugus peab olema > 250 mm esiservast;
puhastage optilist sihikut; suunake laserkiir mone
teise pinna vastu voi kasutage sihikplaati.

6.1 Lultage seade vdlja ja uuesti sisse; kui viga ei kao,
pdorduge Hilti hooldekeskusesse
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10. Utiliseerimine

HOIATUS

Seadme nouetevastane utiliseerimine voib kaasa tuua
jargmist:

Plastdetailide poletamisel tekivad toksilised gaasid, mis
voivad pohjustada tervisehdireid.

Vigastamise v0i kuumutamise tagajarjel voib aku hakata
lekkima, akuvedelik voib pohjustada mumyitusi, poletusi,
soovitust ja keskkonnakahjustusi.

Hooletu kéitlemine voimaldab korvalistel isikutel kasu-
tada seadme osi mittesihiparaselt. Sellega vodivad nad
tosiselt vigastada ennast ja teisi inimesi ning reostada
keskkonda.

&
Enamik Hilti seadmete valmistamisel kasutatud mater-
jalidest on taaskasutatavad. Materjalid tuleb enne taaska-
sutust korralikult sorteerida. Paljudes riikides voetakse
Hilti esindustes vanu seadmeid utiliseerimiseks vastu.

Lisainfot saate Hilti klienditeenindusest voi muegiesin-
dusest.

Uksnes EL likmesriikidele

Arge kaidelge elektroonilisi moteseadmeid
koos olmejaatmetega!

Vastavalt Euroopa Parlamendi ja ndukogu
direktiivile elektri- ja elektroonikaseadmete
jaatmete kohta ning direktiivi nduete
kohaldamisele likmesriikides tuleb
kasutusressursi ammendanud elektrilised
todriistad eraldi kokku koguda ja
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

Utiliseerige patareid vastavalt kohalikele
nouetele

11. Tootja garantii seadmetele

Hilti garanteerib, et tarnitud seadmel ei esine materjali- ega
tootmisvigu. Garantii kehtib tingimusel, et seadet kasuta-
takse, késitsetakse, hooldatakse ja puhastatakse korrekt-
selt vastavalt Hilti kasutusjuhendile ja et sdilinud on seadme
tehniline terviklikkus, s.t. et seadmes on kasutatud iiksnes
Hilti originaaltarvikuid, -varuosi ja -materjale.

Kéesoleva garantii alusel parandatakse voi asendatakse
defektsed osad tasuta seadme kogu kasutusea jooksul. Detai-
lide normaalne kulumine ei kuulu garantii alla.
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Koik teistsugused nduded on vilistatud, vélja arvatud
juhul, kui see on vastuolus kasutusriigis kehtivate sea-
dustega. Eelkdige ei vastuta Hilti otseste, kaudsete,
juhuslike ega jargnevate kahjustuste, kahjude vdi kulu-
tuste eest, mille pdhjuseks on seadme kasutamine voi
kasutamise vdimatus. Vilistatud on kaudsed kasutata-
vuse vdi teatud otstarbeks sobivuse garantiid.

Parandamiseks voi asendamiseks tuleb seade ja/voi asjao-
mased osad saata kohe parast puuduse avastamist Hilti
miiligiesinduse poolt ndidatud aadressile.

Kéesolev garantii hoimab koiki Hilti garanteerimise kohus-
tusi ning asendab koiki varasemaid voi samal ajal tehtud
garantiikohustusi kdsitlevaid avaldusi ning kirjalikke ja suu-
lisi kokkuleppeid.

12. EN vastavusdeklaratsioon (originaal)

E Nimetus: Laser-kaugusmootur
Tiip: PD5
Konstrueerimise aasta: 2010

Kinnitame ainuvastutajana, et kdesolev toode vastab jérg-
miste direktiivide ja normide nouetele: EN ISO 12100,
2011/65/EU, 2004/108/EU, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lo, Coeor o (hatgin flr

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Tehnilised dokumendid saadaval:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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OHIGINRLI\ LIETOSANAS INSTRUKCIJA
PD 5 Lazera talmers

Lidzu, noteikti pirms izmantoSanas
izlasiet lietoSanas pamacibu.

Ja instruments tiek nodols citai personai,
parliecinieties, ka instrukcija atrodas kopa
ar instrumentu.

Saturs Lappuse
1. Vispargja informacija 159
2. Apraksts 160
3. Piederumi 161
4. Tehniskie parametri 161
5. Drosiba 162
6. LietoSanas uzsak$ana 164
7. LietoSana 165
8. Apkope un uzturédana 166
9. Traucgjumu diagnostika 168

10. Nokalpoju$o instrumentu utilizacija 169

11. lekartu raZotaja garantija 169

12. EK atbilstibas deklaracija (originals) 170

Il Skaitli norada uz attiecigajiem attéliem. Attéli ir atrodami lie-
toSanas pamacibas vaka atvéruma. Lasot lietoSanas pamacibu,
turiet So atverumu prieksa.

Sis lietoSanas instrukcijas teksta ar vardu "iekarta" vienmér jasa-
prot lazera talmeérs PD 5.

lekartas dalas, vadibas un indikacijas elementi [l
(D Lazera izstaro$anas un uztver$anas leca

(@ leslegsanas / izslegsanas taustin$

(® Meérijumu tausting

@ Bateriju nodalijuma vacing

(® Grafiska indikacija

1. Vispareja informacija
1.1. Bridinajuma signali un to nozime

:BRiDINAJUMS-

So uzrakstu lieto, lai pieverstu uzmanibu iespéjami bistamai
situacijai, kas var izraisit miesas bojajumus vai nodarit kaitgjumu
aprikojumam vai citam TpaSumam.

:NORADiJUMS-

So uzrakstu lieto lieto$anas noradijumiem un citai derigai
informacijai.
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1.2 Piktogrammu skaidrojums un citi

noradijumi
Bridinajuma zimes Simboli
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
;ié; 620-690nm/0.95mW max.
Bridingjums CLASS Il LASER PRODUCT
par vispargju Il klases
bistamibu lazers saskana ar
CFR 21, § 1040 (FDA)
Simboli
Pirms Temperattras Nestavét 2. klases Nododiet
lietodanas indikacija lazera staru lazers otrreizéjai
izlasiet darbibas parstradei
instrukciju zona

=D

Baterijas Datora kjime Nelabveligi KCC-REM-
indikacija signala HLT-PD5
nosacijumi

1.3 Identifikacijas datu atrasanas vieta uz instrumenta
Izstradajuma tips un sérijas numurs vienmer ir noraditi uz
identifikacijas plaksnites. lerakstiet $os datus lieto$anas
pamaciba un, griezoties pie Hilti parstavja vai servisa, vien-
mer atsaucieties uz Siem datiem.

Tips:

Sérijas Nr.:

2.1 Paredzetajam merkim atbilstos$s lietojums
lerice ir paredzéta attalumu mérisanai.

2.2 Indikacija
Indikacija redzamas mérijumu vértibas, iestatijumi un iekartas
statuss. Merijumu rezima indikacijas apakséja laucina (rezul-
tatu ailé) tiek paraditi aktualie mérijumi.

2.3 Indikacijas apgaismojums
Ja iekartas lietoSanas vieta nav pietiekami daudz gaismas, indi-
kacijas apgaismojums ieslédzas automatiski, lidzko tiek nospiests
kads tausting. Ja 20 sekunzu laika netiek nospiests neviens tau-
sting, apgaismojums izslédzas.
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2.4 Darhibas princips
Atstatums tiek noteikts gar izejoSo lazera staru Iidz vietai, kur
stars saskaras ar atstarojo$u virsmu.
Ar sarkana lazera mérijumu punkta palidzibu ir iespejams precizi
noteikt merijuma merki.
Darbibas radiuss ir atkarigs no mérijumu mérka atstaro$anas
spéjas un virsmas ipasibam.

2.5 Tastatiira

leslégSanas/  Kad iekarta ir izslégta, taustinu isi
izslegSanas nospiezot, iekarta iesledzas.
tausting Kad iekarta ir izslégta, ilgi nospiezot

taustinu, tiek aktivéta izvélne.
Kad iekarta ir ieslegta, taustinu isi
nospieZot, iekarta izsledzas.
Merijumu Paatrinata iedarbinasana (ja taustinu isi
taustin$ nospieZ, kad iekarta ir izslégta, ta
iesledzas un tiek aktivéts lazers).
Sak atstatuma merijumu.
Aktive lazeru.
Aktive nepartraukto mérfjumu
(jatur nospiests apm. 2 s).
Aptur nepartraukto mérijumu. m

2.6 Piegades komplektacija ietilpst
1 Lazera talmers PD 5
2 Baterijas
1 lekartas soma
1 LietoSanas instrukcija
1 RazZotaja sertifikats

Piegades komplektacija neietilpst!

Mérka plaksne PDA 50 ar atstarojosu parklajumu
(120130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 ar atstarojo$u parklajumu
(210x297 mm)

Lazera aizsargbrilles  PUA 60

4. Tehniskie parametri

Rezervétas tiesibas izdarit tehniska rakstura izmainas!

BaroSanas spriegums

2x 1,5V baterijas, tips AAA

Bateriju stavokla kontrole

Bateriju indikacija ar 4 segmentiem - 100%, 75%, 50%
vai 25% uzlade : Visi segmenti nodzisusi / baterija vai
akumulators izlad&jies
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Meérijumu diapazons (ar mérka plaksni)

0,25...100m

Precizitate

+1,5 mm raksturiga vértiba atseviskiem un

nepartrauktiem mérijumiem **

** atstatuma mérijumus ietekmé atmosféras iedarbiba. Lielaka atstatuma gadijuma
jarékinas ar izmainam + 1,5 mm + 20 ppm no mérama atstatuma. Raksturiga
precizitate: 2 sigma pie 25 °C.

Galvenie darbibas rezimi

AtseviSki mérijumi / nepartraukti mérijumi

Indikacija

Izgaismots Skidro kristalu displejs ar permanentu atstatuma,

darbibas statusa un baro$anas indikaciju

Lazera klase

redzams 635 nm, Izejas jauda mazaka 1 mW:

Lazera klase 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)

Automatiska izslégSanas

Lazers: 1 min. / lekarta: 10 min.

Darbibas ilgums

[idz 5000 mérijumiem istabas temperatira

Darba temperatiira

-10°C...+50°C

UzglahaSanas temperatiira

-30°C...+70°C

Aizsardzibas klase

IP 55 aizsardziba pret putekliem un Gidens $lakatam

IEC 60529

Svars kopa ar baterijam

1009

Izmeri

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

Lidzas atseviskajas nodalas ietvertajiem drosibas tehnikas nora-

dijumiem obligati janem véra $adi papildu droSibas noteikumi.

5.1 Galvenas droSibas atzimes

a) Nepadariet neefektivas instrumenta drostbas ierices un neno-
nemiet noradijumu un bridinajuma plaksnites.

b) Nelaujiet bérniem atrasties lazera iekartu tuvuma.

c) Jaiekarta tiek nepareizi pieskrivéta, var rasties lazera sta-
rojums, kas parsniedz 2. klases robezas. Uzdodiet veikt iekar-
tas remontu Hilti servisa specialistiem.

d) Aizliegts veikt nepielautas manipulacijas vai izmainas iekarta.

e) Pirms ekspluatacijas uzsakSanas vienmer parbaudiet, vai
iekarta funkciong nevainojami.

f) Ja mérijumi tiek veikti uz slikti atstarojoSam virsmam stipri
reflektéjosa vide, iespejamas merijumu klimes.
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g) Méridana caur stikla riitim vai citiem objektiem var dot k|-
dainus mérijumu rezultatus.

h) Straujas apstaklu izmainas, pieméram, merijumu staru Sker-
sojosi cilveki, kritoss sniegs utt., var sagrozit mérijumu rezul-
tatus.

i) Nevérsiet iekartu pret sauli vai citiem specigas gaismas avo-
tiem.

j) Nemiet véra apkartejas vides ietekmi. Neizmantojiet instru-
mentu vietas, kur pastav ugunsgréka vai eksplozijas risks.

5.2 Pareiza darba vietas ierikoSana

a) Ja Jus stradajat pakapusies uz kapném vai paaugstinajumiem,
vienmeér ienemiet stabilu pozu. Ripgjieties par stingru pozi-
ciju un vienmer saglabajiet lidzsvara stavokli.

b) Ja iekarta no liela aukstuma tiek parvietota silta telpa vai
otradi, tai pirms lietoSanas jalauj aklimatizeties.

c) Drosibas labad parbaudiet ieprieks noregulétas vértibas un
veiktos iestatijumus.

d) Nodrosiniet mérijumu veikSanas vietu un uzstadiet iekartu ta,
lai lazera stars nebiitu pavérsts ne pret citam personam, ne
Jums pasiem.

e) Lietojiet iekartu tikai paredzétaja diapazona.

f) leverojiet Jiisu valsti speka esosos drosibas tehnikas norma-

fivus. m
5.3 Elektromagnétiska savietojamiba

Neskatoties uz to, ka iekarta atbilst visstingrakajam pielietojamo
direktivu prasibam, Hilti nevar izslégt iespéju, ka spécigs sta-
rojums izraisa iekartas darbibas traucéjumus, kas noved pie
kltdainam operacijam. Sada gadijuma, ka ari tad, ja citu iemeslu
dé| rodas Saubas par mérijumu rezultatu ticamibu, javeic kon-
troles mérijumi. Bez tam Hilti nevar izslegt ari iespéju, ka tiek
raditi traucéjumi citu iekartu (pieméram, lidmasinu navigacijas
aprikojuma) darbiba. lekarta atbilst A klasei; nav izslégta iespéja,
ka tiks radrti traucéjumi dzivojamajos rajonos.

5.4 Visparigi drosihas pasakumi

a) Pirms izmantoSanas parbaudiet iekartu. Ja tiek konstateti boja-
jumi, ta janodod Hilti servisa centra, lai veiktu remontu.

b) Ja iekarta ir nokritusi zeme vai bijusi paklauta cita veida meha-
niskai slodzei, pirms lietoSanas nepiecieSams parbaudit tas
darbibas precizitati.

c) Neskatoties uz to, ka iekarta ir paredzétalietosanai skarbos
hiivobjekta apstaklos, ar to jaapietas tikpat rupigi ka ar jeb-
kuru citu mérierici.

d) Kaut ari iekarta ir izoléta un pasargata pret mitruma ieklii-
Sanu, ta pirms ievietoSanas transportéSanas karba janosusina.

5.5 Elektrisks

a) Baterijas nedrikst nonakt bérnu riciba.

b) Neparkarsejiet baterijas un nemetiet tas uguni. Baterijas var
eksplodét vai izdalit toksiskas vielas.

c) Neméginiet baterijas uzladet.

d) Nenostipriniet baterijas iekarta ar lodeSanas palidzibu.

¢) Neméginiet izladet baterijas ar issavienojuma palidzibu. Tas
var parkarst un radit apdegumus.

f) Neméginiet atvért baterijas un nepaklaujiet tas parmérigai
mehaniskajai slodzei.
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9) Neievietojiet iekarta cinka-oglekla baterijas.

5.6 Lazera klasifikacija

Atkariba no pardo$ana piedavatas versijas iekarta atbilst 2.
lazera klasei saskana ar IEC 60825-1:2007 / EN 60825-1:2007
un Il klasei saskana ar CFR 21 § 1040 (FDA). Sadas iekartas
var lietot bez pap|ldu dro$ibas pasakumiem. Nejausi un Tslaicigi
ieskatoties lazera starojuma, aci pasarga dabigais plakstina aiz-
vérsanas reflekss. TaCu So refleksu var mazinat medikamentu,
alkohola vai narkotiku iedarbiba. Jebkura gadijuma skati$anas
tiedi gaismas avota — tapat ka saulé — nav vélama. Lazera staru
nedrikst vérst pret cilvekiem.

5.7 TransportéSana
Pirms iekartas nosutiSanas vienmer jaiznem baterijas / akumu-
latori.

6. LietoSanas uzsakSana

N

6.1 Bateriju ievietoSana
UZMANIBU
Neizmantojiet hojatas baterijas.
UZMANIBU
Vienmér janomaina viss bateriju komplekts.
BRIESMAS
Neizmantojiet vienlaicigi jaunas un vecas baterijas. Neizmanto-
jiet dazadu razotaju un atSkirigu modelu baterijas.

1. Atveriet bateriju nodalijumu.

2. Iznemiet baterijas no iepakojuma un ievietojiet tiei iekarta.
NORADIJUMS levérojiet pareizu polaritati (skat. markéjumu
iekartas apakS$pusé).

3. Aizveriet bateriju nodalijuma vacinu.

4. Parbaudiet, vai ir precizi nofiksgjies bateriju nodalijuma vacins.

6.2 lekartas ieslegSana / izslegSana
1. lekartu var iesleégt gan ar ieslegsanas/ izslegsanas taustinu,
gan ar mérijumu taustinu.
2. Kad iekarta ir izslégta, janospiez ieslégsanas/ izslégsanas
tausting: iekarta ieslédzas.
Lazers irizslegts.

164



3. Kad iekarta ir ieslégta, janospiez ieslégsanas/ izslégsanas
taustins: iekarta izslédzas.

4. Kad iekarta ir ieslégta, janospiez merijumu taustins: iekarta
un lazers iesledzas.

6.3 Pirmie atstatuma merijumi

1. Vienu reizi nospiediet mérijumu taustinu.
Jaiekarta ir izslegta, ieslédzas gan pati iekarta, gan mérijumu
stars.
Jaiekarta jau ir ieslegta, ieslédzas tikai mérijuma stars.

2. Nomérkgjiet ar redzamo lazera punktu uz baltu virsmu 3-10
m attaluma.

3. Velreiz nospiediet merfjumu taustinu.
Mazak neka vienas sekundes laika tiek paradits atstatums,
pieméram, 5,489 m.
Jis esat ar iekartu veikusi pirmo mérijumu.

6.4 lestatijumu izvéine

1. Lai atvertu izvelni, kad iekarta ir izslégta, apm. 2 sekundes
turiet nospiestu ieslég8anas / izslégdanas taustinu.

2. Lai ieslegtu vai izslegtu akustisko signalu, nospiediet méri-
jumu taustinu.

3. Lai piek|itu mérvienibu iestatijumiem, nospiediet ieslégsa-
nas/ izsleg3anas taustinu.

4. Lai secigi parslégtu mervienibas, nospiediet mérijumu taus-
tinu.

5. Lai aizvériu izvélni, apm. 2 sekundes turiet nospiestu ieslég-
Sanas / izslegdanas taustinu.

lekarta ir izslegta, un visi indikacija redzamie iestatijumi sagla-
bajas.

6.5 Merijumu atsauces
Visi merijumi standarta gadijuma attiecas uz PD 5 aizmugu-
réjo malu.

6.6 Atstatuma mériSana
Atstatumu var mérit lidz jebkadam atstarojoSam, nekustigam
mérkim, respektivi, betona, akmens, koka, plastmasas, papira
u. ¢. materialu virsmam. Prizmu un citu spécigi atstarojoSu mérku
izmanto$ana nav pielaujama, jo tie var sagrozit mérijumu rezul-
tatus.

7.1 Atstatuma meérfjumi
NORADIJUMS
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Principa visam funkcijam paraléli vienmér indikacija ir redzami
atbilstosie grafiskie simboli.

NORADIJUMS

Ja nepartraukto mérijumu laika rodas klume un, vélreiz nospie-
Zot mérfjumu taustinu, merijums ir apstadinats, tiek paradits pedeja
deriga mérijuma rezultats.

7.2 Atsevisks merijums
1. Ar merjumu taustinu iesledziet lazera mérijumu staru.
2. Velreiz nospiediet mérjjumu taustinu. Izmeritais atstatums
parasti paradas rezultatu rinda jau pec nepilnas sekundes.

7.3 Nepartrauktais merijums
Lai aktivetu nepartraukto merfjumu, turiet nospiestu merjumu
taustinu apmeram 2 sekundes.
Turklat ir vienalga, vai instruments ir izslégts vai arf mérjjuma
stars ir ieslegts vai izslegts — instruments vienmer ieslédzas
pastavigiem merijumiem.
Nepartrauktu mérijumu rezima tiek veikti apméram 8 - 15
mérTjumi sekundes laika, un tie tiek fikseti rezultatu rinda. Tas
ir atkarigs no merka objekta virsmas refleksijas iespgjam.
Gadijuma, ja ir ieslegts signals, nepartrauktais mérijums tiek
signalizets ar signalu.
Merisanas process ar atkartotu merijuma taustina nospie-
anu tiek partraukts. Turklat rezultatu rinda tiek uzradits pede-
jais derigais merijums.

8. Apkope un uzturésana

8.1 TiriSana un Zavésana

1. No lecas janops puteki.

2. Lecu nedrikst aizskart ar pirkstiem.

3. Tir$anai jaizmanto tikai tira un miksta dranina; nepieciesami-
bas gadijuma to var nedaudz samercet tira spirta vai ideni.
NORADIJUMS Nedrikst izmantot nekadus citus Skidrumus, kas
var kaitigi iedarboties uz plastmasas dalam.

4. Jaievero noteikta iekartas uzglabasanas temperatira, seviski
ziema/ vasara.

8.2 Uzglahasana
Jaiekarta saslapusi, t jaizsaino. lekarta, transportésanas karba
un piederumi jaizzave (maksimali 40 °C) un janotira. Aprikojumu
drikst iepakot no jauna tikai tad, kad tas ir pilniba sauss.
Ja aprikojums ir ilgsto$i uzglabats vai transportéts, pirms darba
uzsaksanas javeic kontrolmerijums.
Ludzu, pirms ilgstodas iekartas uzglabasanas iznemiet no tas
baterijas. Ja bateriju

8.3 TransporteSana
Lddzu, izmantojiet savas iekartas transporté$anai vai parsitisa-
nai Hilti originalo iepakojumu vai lidzvértigu iepakojumu.
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UZMANIBU
Pirms iekartas nosiitiSanas vienmer jaiznem baterijas/akumula-
tora bloks.

8.4 KalibreSana un noregulésana

8.4.1 Kalibresana
lekartas mérijumu funkciju kontrole lietotajiem, kas ir sertificéti
saskana ar ISO 900X: Jus varat pasi veikt ISO 900X paredzéto
lazera talmera PD 5 méridanas funkciju parbaudi (skat. 1SO 17123-
4 Lauka metode geodézisko instrumentu precizitates parbaudi-
$anai: 4. dala, elektrooptiskie talmeri).

1. Izvélieties nemainigu un érti pieejamu merijumu posmu ar
zinamu garumu robezas no aptuveni 1 lidz 5 m (uzdotais atsta-
tums) un veiciet 10 viena un ta pasa atstatuma mérijumus.

2. Nosakiet vidéjo vértibu novirzei no uzdota atstatuma. Sai vér-
tibai jaatrodas iekartas specifiskas precizitates robezas.

3. leprotokolgjiet So vertibu un nosakiet nakamas parbaudes ter-
minu.

Atkartojiet $adus kontroles mérijumus ar regulariem interva-
liem, ka ari pirms un péc svarigiem mériSanas darbiem.

Markgjiet PD 5 ar mérisanas funkciju kontroles uzlimi un doku-
mentéjiet visu parbaudes gaitu, parbaudes procedru un rezul-
tatus. leverojiet lietoSanas instrukcija noraditos tehniskos para-
metrus, ka ari paskaidrojumus par merijumu precizitati. m

8.4.2 NoreguléSana
Lai nodro$inatu optimalu lazera atstatuma mérierices noregulé-
$anu, uzdodiet to veikt Hilti servisam, kas labprat Jums apstipri-
nas precizu noreguléjumu veikSanu ar kalibresanas sertifikatu.

8.4.3 Hilti kalibréSanas serviss
Més iesakam regulari izmantot Hilti kalibré$anas servisa pakal-
pojumus, lai parbauditu iekartas un nodro$inatu to atbilstibu nor-
mam un likumdoSanas prasibam.
Hilti kalibrésanas serviss katra laika ir JUsu riciba; tomeér ietei-
cams izmantot ta pakalpojumus vismaz vienu reizi gada.
Hilti kalibré$anas ietvaros tiek apliecinats, ka parbauditas iekar-
tas specifikacija parbaudes veik$anas diena atbilst lietoanas ins-
trukcija noraditajai tehniskai informacijai.
Ja tiek konstatétas novirzes no razotaja noraditajiem paramet-
riem, lietotas iekartas tiek attiecigi pieregulétas. Péc pieregule-
Sanas un parbaudes iekartai tiek piestiprinata kalibrésanas atzime
un izsniegts kalibreSanas sertifikats, kas rakstiski apliecina iekar-
tas funkciju atbilstibu razotaja noraditajiem parametriem.
KalibréSanas sertifikati vienmér ir nepiecieSami uznémumiem,
kas ir sertificéti saskana ar ISO 900X.
Tuvaka Hilti parstavnieciba labprat Jums sniegs sikaku informa-
ciju.
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9. Traucéjumu diagnostika

Probléma

1. lekartu nav iespéjams ieslegt.

2. lekarta neparada atstatumu.

3. BieZi paradas traucéjumu indikacija vai netiek veikta
mérisana.

4. Temperatras indikacija - simbols displeja

5. Nelabveligi apstakli signala uztverSanai - simbols displeja

6. Vispariga aparatiras klume - simbols displeja

lespéjamais iemesls

1.1 Tuksa baterija.

1.2 Nepareiza bateriju polaritate.

1.3 Tausting ir bojats.

2.1 Nav nospiests merijumu taustins.

2.2 Bojata indikacija.

3.1 Mérijumu virsma ir parak gaisa saules dél.
3.2 Mérijumu virsma darbojas ka spogulis.
3.3 Mérijumu virsma ir parak tumsa.

3.4 Intensiva saules gaisma no priek$puses
4.1 Parak augsta temperatra (>+50 °C)
4.2 Parak zema temperatira (<-10 °C)

5.1 Nepietickama lazera gaismas refleksija
6.1 Aparatiras klume

Risinajums

1.1 Janomaina baterija.

1.2 Pareizi jaieliek baterijas un jaaizver bateriju nodalijums.

1.3 lekarta janodod Hilti remontdarbnica.

2.1 Janospiez mérijumu taustins.

2.2 lekarta janodod Hilti remontdarbnica.

3.1 Jamaina mérijumu virziens - saule no aizmugures.

3.2 Javeic mérijumi uz mazak atstarojo$as virsmas.

3.3 Jalieto mérka plaksne PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 Jalieto mérka plaksne PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 Jalauj iekartai atdzist.

4.2 Jalauj iekartai uzsilt.

5.1 Jaievero merijumu atstatums >250 mm no priekséjas
malas; janotira optika; javeic merijums pret citu virsmu vai
jalieto mérka plaksne.

6.1 lekarta jaizsledz un jaiesleédz no jauna. Ja klime saglaba-
jas, lekarta janodod Hilti remontdarbnica.
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10. Nokalpojuso instrumentu utilizacija

BRIDINAJUMS

Ja aprikojuma utilizacija netiek veikta atbilstosi priekSrakstiem,
iespéjamas $adas sekas:

sadedzinot plastmasas dalas, var izdalities |ofi toksiskas dtim-
gazes, kas var izraisit nopietnu saindé$anos.

Baterijas var eksplodét un bojajumu vai spécigas sasilSanas
gadijuma izraisit saindeésanos, apdegumus, kimiskos apde-
gumus vai vides piesarojumu.

Vieglpratigi izmetot aprikojumu atkritumos, Jas dodat iespéju
nepiedero§am personam izmantot to nesankcionétos nold-
kos. Ta rezultata §is personas var savainoties pasas vai savai-
not citus, vai radit vides piesarnojumu.

&S

Hilti iekartas ir izgatavotas galvenokart no otrreiz parstradaja-

miem materialiem. Priek8nosacijums otrreizéjai parstradei ir
atbilstosa materialu SkiroSana. Daudzas valstis Hilt ir izveido-

jis sistemu, kas pielauj veco iericu pienemsanu otrreizéjai par-
stradei. Jautajiet Hilti klientu apkalpoanas servisa vai savam
pardevéjam — konsultantam. m

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroniskas mérieices sadzives
atkritumos!

Saskana ar Eiropas Direktivu par nokalpoju$am
elektroiekartam un elektroniskam iericem un tas
isteno$anai paredzétajam nacionalajam normam
nolietotie elektroinstrumenti jasavac atseviski un
janodod utilizacijai saskana ar vides aizsardzibas
prasibam.

Utilizéjiet baterijas saskana ar nacionalo normativu
prasibam.

11. RaZotaja garantija iekartai

Hilti garante, ka piegadatajai iekartai nepiemit ar materialu
un izgatavo$anas procesu saistiti defekti. ST garantija ir
speka ar nosacijumu, ka iekarta tiek pareizi lietota, kopta
un tirita saskana ar Hilti lietoSanas instrukcijas noteiku-
miem un ka tiek ievérota tehniska vienotiba, respektivi,
kombinacija ar iekartu lietoti tikai originalie Hilti paterina
materiali, piederumi un rezerves dalas.

§7 garantija ietver bojato daju bezmaksas remontu
vai nomainu visa iekartas kalpo$anas laika. Uz dalam,
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kas ir paklautas dabigam nodilumam, $i garantija neattie-
cas.

Talakas pretenzijas netiek pienemtas, ja vien tas nav
pretruna ar saistoSiem nacionaliem normativiem. Seviski,
Hilti neuznemas nekadu atbildibu par tieSiem vai netieSiem
bojajumiem vai to sekam, zaudeéjumiem vai izmaksam,
kas rodas saistiba ar iekartas izmantoSanu noteiktiem
mérkiem vai Sadas izmantoSanas neiespejamibu. Neat-
runatas garantijas par iekartas izmanto$anu vai piemerofibu
noteiktiem merkiem tiek izslegtas.

Lai veiktu remontu vai dalu nomainu, iekarta vai bojatas
dalas uzreiz pec defekta konstateSanas nekavegjoties janos ta
Hilti tirdzniecibas organizacijai.

&7 garantija aptver pilnigi visas garantijas saistibas, ko
uznemas Hilti, un aizstaj jebkadus agrakos vai paralelos
paskaidrojumus un mutiskas vai rakstiskas vieno$anas
saistiha ar garantiju.

m 12. Eiropas Kopienas atbilstibas deklarcija
(originals)

ApzZimgjums: Lazera talmers
Tipa apzZimgjums: PD 5
Komplektacijas gads: 2010

Més uz savu atbildibu deklaréjam, ka Sis produkts atbilst $adam
direktivam un nomam: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EK,
2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lt Ceeors ot floor

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012
Tehniska dokumentacija:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ORIGINALI NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
PD 5 lazeris atstumui matuoti

Prie$ pradédami naudotis prietaisu,
jdémiai perskaitykite naudojimo instrukcija.

Perduodami prietaisa kitiems asmenims,
biatinai pridékite ir Sia instrukeija.

Turinys Puslapis
1. Bendrojo pobudzio informacija 171
2. Apradymas 172
3. Priedai 173
4. Techniniai duomenys 173
5. Saugos nurodymai 174
6. Prie$ pradedant naudotis 176
7. Darbas 177
8. Techniné prieziira ir remontas 178
9. Gedimy aptikimas ir $alinimas 180

10. Utilizacija 181

11. Gamintojo teikiama garantija 181

12. ES atitikties deklaracija (originali) 182

Kl Siais numeriais Zymimos nuorodos j atitinkamas iliustraci-
jas. lliustracijos pateiktos virselio atlenkiamuose lapuose. Stu-
dijuodami instrukcija, ziareékite iliustracijas.

Sios naudojimo instrukcijos tekste vartojamas Zodis ,prietaisas*
visada reiskia lazerinj atstumy matavimo prietaisg PD 5.

Prietaiso konstrukciniai, valdymo ir indikacijos elementai
(@ Lazerio spindulio i$&jimas ir lazerio imtuvo lesis

@ Jjungimo/igjungimo mygtukas

(® Matavimo mygtukas

@ Maitinimo elementy déklo dangtelis

(® Grafinis indikatorius

1. Bendroji informacija

1.1 |spéjamieji Zodziai ir jy reikSmé
-ATSARGIAI-
Sis Zodis vartojamas norint atkreipti démesj j pavojinga situa-
cija, kuri gali tapti lengvo Zmogaus suzalojimo, jrenginio
gedimo ar kito turto pazeidimo prieZastimi.
-PATARIMAS-
Patarimai, kaip naudoti prietaisa, ir kita naudinga informa-
cija.
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1.2 Piktogramy ir kity nurodymy paaiskinimai

|spéjamieji Zenklai Simboliai
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
Bendro CLASS Il LASER PRODUCT
pobiidzio Lazerio klasé Il pagal
ispéjimas CFR 21, § 1040 (FDA)
Simboliai
Pries Temperatiros ~ NeZilrékite | Lazerio Atliekas
naudodami indikacija spindulj klasé 2 grazinti
perskaitykite antriniam
instrukcija perdirbimui

=) ¢

Maitinimo Techninés Nepalankus KCC-REM-
elemento jrangos signaly HLT-PDS
indikacija Klaida santykis

n 1.3 Prietaiso identifikavimo vieta
Prietaiso tipas ir serijos numeris yra nurodyti gaminio tipo
lenteléje. UZsiraSykite Siuos duomenis savo instrukcijose ir
visuomet juos nurodykite, norédami pasikonsultuoti su “Hilti”
atstovu ar klienty aptarnavimo centru.

Tipas:

Serijos Nr.:

2. ApraSymas

2.1 Naudojimas pagal paskirtj
Prietaisas skirtas: atstumams matuoti

2.2 Indikatorius
Ekrane rodomi matavimy rezultatai, nustatymai ir prietaiso biise-
nos duomenys. Jjungus matavimo rezima, apatiniame laukelyje
(rezultaty eilutéje) rodomi esami matavimo duomenys.

2.3 Indikatoriaus apsvietimas
Kai aplinkos ap8viestumas blogas, paspaudus mygtuka, auto-
matidkai jsijungia indikatoriaus apSvietimas. Jeigu per 20 sekun-
dZiy nepaspaudziamas joks kitas mygtukas, indikatoriaus ap$vie-
timas iSsijungia.
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2.4 Veikimo principas
Atstumas matuojamas iSilgai nukreipto lazerio matavimo spin-
dulio iki jj atspindincio pavirsiaus.
Matavimo tikslg aiSkiai Zymi raudonas lazerio spindulio taskas.
Veikimo nuotolis priklauso nuo matavimo tikslo pavirsiaus atspin-
dZio savybiy ir strukttros.

2.5 Klaviatiira

Jjungimo/ Kai prietaisas i§jungtas, trumpai paspausti

i§jungimo §j mygtuka, ir prietaisas jsijungs.

mygtukas Kai prietaisas i§jungtas, §j mygtukg
spaudziant ilgai suaktyvinamas meniu.
Kai prietaisas jjungtas, trumpai paspausti
§j mygtuka, ir prietaisas i$sijungs.

Matavimo Greitasis paleidimas (kai prietaisas iSjung-

mygtukas tas, trumpam paspaudus §j mygtuka, jjun-
giamas prietaisas ir suaktyvinamas lazeris).
Paleidzia atstumy matavima.

Suaktyvina lazerj.

Suaktyvina nuolatinj matavima (ilgas,
mazdaug 2 s trukmés paspaudimas).
Stabdo nuolatinj matavima.

2.6 Tiekiamame komplekte yra:
1 Lazerinis atstumy matavimo prietaisas PD 5
2 Maitinimo elementai
1 Prietaiso déklas
1 Naudojimo instrukcija
1 Gamintojo sertifikatas

Tiekiamame komplekte néra!
Taikinys PDA 50 su atspindincia danga
(120x130 mm)

PDA 51 (120x130 mm)
PDA 52 su atspindin¢ia danga
(210x297 mm)

Lazerio akiniai  PUA 60

4. Techniniai duomenys

Gamintojas pasilieka teise vykdyti techninius pakeitimus!

Maitinimas

2x1,5V, AAA tipo maitinimo elementai

Maitinimo elementy biklés kontrolé

Maitinimo elementy indikacija i$ 4 segmenty: 100 %,
75 %, 50 %, 25 % visos jkrovos lygio.: Visi segmentai
uZgese: maitinimo elementas arba akumuliatorius iSseko
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Matavimo diapazonas (su taikiniu)

0,25...100m

Tikslumas

+1,5 mm, tipinis pavieniams ir nuolatiniams

matavimams **

** atmosferos poveikis blogina atstumy matavima. Matuojant didesnius atstumus,

galima paklaida + 1,5 mm + 20 ppm iSmatuoto atstumo. Tipinis tikslumas: 2 Sigma,
esant 25 °C temperatirai.

Pagrindiniai darbo rezimai

Pavieniai matavimai / nuolatinis matavimas
Indikatorius

ApSviestas skystujy kristaly indikatorius, kuriame nuolat rodomi
atstumai, darbo reZimasir maitinimas

Lazerio klasé

matomas 635 nm, i8éjimo galia mazesné kaip 1 mW:

2 lazerio klasé

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21, § 1040 (FDA)
ISsijungimas

Lazeris: 1 min. / Prietaisas: 10 min.

Veikimo trukmé

iki 5000 matavimy patalpos temperatiroje

Darbiné temperatiira

-10°C...+50°C

Laikymo temperatiira

-30°C...+70°C

Apsaugos klasé

IP 55 — apsauga nuo dulkiy ir vandens pursly IEC 60529
Svoris su maitinimo elementais

1009

Matmenys

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

Bitina grieztai laikytis ne tik darbo saugos taisykliy, pateikty
atskiruose Sios instrukcijos skyriuose, bet ir toliau pateikty nuro-
dymu.

5.1 Pagrindiné informacija apie saugy darba

a) Neatjunkite jokiy apsauginiy jtaisy, nenuimkite skydeliy su
ispéjamaisiais Zenklais ar kita svarbia informacija.

b) Lazerinius prietaisus laikykite vaikams neprieinamoje vietoje.

c) Nekvalifikuotai atidarant prietaiso korpusa, lazeris gali ap$vi-
tinti spinduliais, kuriy parametrai vir§ija nustatytus 2 klasei.
Sugedus prietaisui, patikékite ji remontuoti tik , Hilti“ klienty
aptarnavimo skyriaus specialistams.

d) Prietaisa keisti ar modifikuoti draudziama

e) Pries kiekviena naudojima patikrinkite, ar prietaisas veikia
tinkamai.
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f) Matuojant blogai atspindinéius pavirsius ir stipriai atspindin-
Cioje aplinkoje, galima gauti netikslius matavimo duomenis.

g) Matuojant pro stikl ar kitus objektus, rezultatas gali biti netiks-
lus.

h) Matavimo rezultatus gali iSkreipti greitai besikei¢ian¢ios mata-
vimo salygos, pavyzdZiui, matavimo spindulj kertantys Zzmo-
nés, sniegasirt. t.

i) Menukreipkite prietaiso j saulg ar kita stiprios Sviesos Saltinj.

j) Ivertinkite aplinkos itaka. Nenaudokite prietaiso degioje arba
sprogioje aplinkoje.

5.2 Tinkamas darho vietos jrengimas

a) Jei dirbate stovédami ant kopéciu, venkite nejprastos kiino
padeties. Visuomet dirbkite stovedami ant stabilaus pagrindo
ir nepraraskite pusiausvyros.

b) Jei prietaisas iS Saltos aplinkos perneSamas j Siltesng arba
atvirksciai, pries naudodami palaukite, kol jo temperatiira susi-
vienodins su aplinkos temperatiira.

c) Savo paciy saugumui patikrinkite ankséiau atliktus nustaty-
mus ir nustatytas vertes.

d) Aptverkite matavimo vieta ir pastatydami prietais atkreipkite
démesj, kad spindulys nebiity nukreiptas j kitus asmenis ar i
jus pati.

e) Prietaisa naudokite tik pagal paskirtj.

f) Atkreipkite démesj j Salyje galiojancius nelaimingy atsitikimy
prevencijos teisés aktus.

5.3 Elektromagnetinis suderinamumas

Nors prietaisas atitinka grieziausius direktyvy reikalavimus,
LHilti* negali atmesti galimybés, kad dél stipraus elektromagne-
tinio spinduliavimo prietaisui gali buti sukeliami trukdZiai ir jis gali
veikti netinkamai. Tokiais arba panasiais atvejais reikéty atlikti
kontrolinius matavimus. Taip pat ,Hilti negali garantuoti, kad
prietaisas neskleis trukdziy kitiems prietaisams (pvz., léktuvy
navigacijos jrenginiams). Prietaisas atitinka A klase; negalima
eliminuoti trukdziy gyvenamojoje zonoje.

5.4 Bendrosios saugos priemonés

a) Prie$ naudojima patikrinkite, ar prietaisas néra sugedes. Jei
sugedes, atiduokite jj remontuoti , Hilti“ techninés prieZiiiros
centrui.

b) Jei prietaisas nugriuvo ar buvo kitaip mechaniskai paveiktas,
reikia patikrinti jo tiksluma.

c) Nors prietaisas yra pritaikytas naudoti statyby aikstelése, jj,
kaip ir kitus matavimo prietaisus, naudokite atsargiai.

d) Nors prietaisas yra apsaugotas nuo drégmes, prie$ dédami
transportavimo konteinerj, jj gerai nusausinkite.

5.5 Elektrosauga

a) Saugokite maitinimo elementus nuo vaiku.

b) Neperkaitinkite maitinimo elementy ir nelaikykite jy arti ugnies.
Maitinimo elementai gali sprogti arba i$ jy gali iSsiskirti tok-
siSkos medziagos.

c) Nejkraukite maitinimo elementy.

d) Neprilituokite maitinimo elementy prie prietaiso kontaktu.

e) NeiSkraukite maitinimo elementy juos trumpai sujungdami.
PrieSingu atveju jie gali jkaisti ir ant pirsty palikti nudegimo
pusles.
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f) Maitinimo elementy neardykite ir neapkraukite per didele
mechanine apkrova.
g) Prietaise negalima naudoti cinko-anglies maitinimo elementy.

5.6 Lazerio klasifikacija

Priklausomai nuo parduotos versijos, prietaisas atitinka 2 laze-
rio klase pagal IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 ir Class Il
pagal CFR 21 §, 1040 (FDA). Siuos prietaisus leidZziama nau-
doti, nesiimant jokiy kity saugos priemoniy. Atsitiktinai trumpai
pazvelgus j lazerio spindulj, akys apsisaugo refleksiskai uzsi-
merkdamos. Taciau $j refleksa gali sulétinti vaistai, alkoholis
arba narkotikai. Todél nereikia Ziuréti tiesiai j lazerio Sviesos $al-
tinj, lygiai kaip ir j saule. Draudziama lazerio spindulj nukreipti j
Zmones.

5.7 Transportavimas
Prietaisa visuomet siysti be maitinimo elementy / akumuliato-
riy.

6. PrieS pradedant naudotis

6.1 Maitinimo elementy jdéjimas
ATSARGIAI
Nenaudokite paZeisty maitinimo elementu.

ATSARGIAI
Visada keiskite visa maitinimo elementy komplekta.

-PAVOJINGA]

prietaisa nedékite naujy maitinimo elementy kartu su senais. Vie-
name prietaise tuo pat metu nenaudokite skirtingy gamintojy ir
skirtingy tipy maitinimo elementuy.

1. Atidarykite maitinimo elementy dékla.

2. 18imkite maitinimo elementus i$ pakuotés ir jdékite juos j prie-
taisa.
NURODYMAS Atkreipkite démesj j poliskuma (Zr. Zyma apati-
néje prietaiso puseje).

3. Maitinimo elementy dékla uzdarykite.

4. Patikrinkite, ar tinkamai suveiké maitinimo elementy déklo fik-
satorius.

6.2 Prietaiso jjungimas ir iSjungimas

1. Prietaisg galima jjungti ir jjungimo/ i§jungimo mygtuku, ir mata-
vimo mygtuku.

2. Kai prietaisas i$jungtas, paspausti jjungimo/isjungimo myg-
tuka: prietaisas jsijungia.
Lazeris i§jungtas.

3. Kai prietaisas jjungtas, paspausti jjungimo/igjungimo myg-
tuka: prietaisas iSsijungia.
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4. Kai prietaisas i$jungtas, paspausti matavimo mygtuka: prie-
taisas ir lazeris jsijungia.

6.3 Pirmieji atstumo matavimai

1. Vieng kartg paspauskite matavimo mygtuka.
Jei prietaisas buvo i$jungtas, paspaudus matavimo mygtuka
prietaisas ir lazerio spindulys jjungiami.
Jeigu prietaisas buvo jjungtas, tuomet paspaudus matavimo
mygtuka jjungiamas matavimo spindulys.

2. Naudodami matoma lazerio taska, nusitaikykite j baltg 3-10
m atstumu nuo jasy nutolusig plokStuma.

3. Dar kartg paspauskite matavimo mygtuka.
Per trumpesn; nei viena sekundé laikg ekrane bus parodytas,
pavyzdziui, 5,489 m atstumas.
Prietaisu atlikote pirmajj atstumo matavima.

6.4 Meniu nustatymai

1. Kai prietaisas i$jungtas, mazdaug 2 sekundéms paspauskite
jjungimo-i§jungimo mygtuka — jsijungs meniu.

2. Norédami jjungti arba ijungti garsinj signala, spauskite mata-
vimo mygtuka.

3. Spausdami jjungimo-i§jungimo mygtuka, pateksite j matavimo
vieneto nustatymo rezima.

4. Spausdami matavimo mygtuka, galésite vieng po kito iSkviesti
matavimo vienetus.

5. Norédami i8eiti i meniu, mazdaug 2 sekundes spauskite jjun- ﬂ
gimo-igjungimo mygtuka.

Prietaisas iSjungiamas, ir visi parodyti nustatymai jsimenami.

6.5 Matavimo atskaitos
Paprastai visy matavimy bazé yra apatiné PD 5 briauna.

6.6 Atstumy matavimas
Atstumus galima matuoti iki visy atskiry nejudan¢iy daikty, t.y.
betono, akmens, medienos, plastiko, popieriaus ir pan. Nega-
lima matavimams naudoti prizmiy ar kity stipriai atspindin¢iy
tikslo pavirsiy, nes rezultatai gali bati iSkreipti.

1. Darbas

R

1.1 Atstumy matavimai
NURODYMAS
Pasirinkus bet kurig funkcija, kiekvienas veiksmas visuomet gra-
fiskai vaizduojamas ekrane.

NURODYMAS

Jei nuolatinio matavimo metu jvyko klaida arba matavimas nutrau-
kiamas pakartotinai spusteléjus matavimo mygtuka, ekrane rodo-
mas paskutinis realus iSmatuotas atstumas.
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7.2 Vienkartinis matavimas
1. Matavimo mygtuku jjunkite lazerio matavimo spindulj.
2. Dar karta paspauskite matavimo mygtuka. ISmatuotas at-
stumas paprastai parodomas apatinéje rezultaty eilutéje
po maziau nei vienos sekundés.

7.3 Istisinis matavimas
Norédami suaktyvinti nuolatinio matavimo rezima, matavimo
mygtuka palaikykite nuspausta mazdaug 2 sekundes.
Atlikus §j veiksma, visuomet jjungiamas istisinio matavimo
reZimas, nepriklausomai nuo to, ar prietaisas prie$ tai buvo
jjungtas ir ar lazerio spindulys buvo jjungtas ar ne.
I8tisinio matavimo rezimo metu ekrano eilutéje kiekvieng
sekunde parodomi nuo 8 iki 15 iSmatuoty atstumy. Tai pri-
klauso nuo pavirSiaus, j kurj nutaikytas lazerio spindulys,
atspindzio savybiy.
Jei jjungta pypteléjimo funkcija, pasirinkus iStisinio matavimo
reZima pasigirs pypteléjimas.

Naujausias galiojantis matavimas matomas rezultaty eilutéje.
Matavimas sustabdomas dar kartg spusteléjus matavimo
mygtuka.

8. Technine prieziiira ir remontas

8.1 Valymas ir nusausinimas

1. Nuo leSiy nuptsti dulkes.

2. Lesiy neliesti pirstais.

3. Valyti tik Svaria minksta Sluoste; jei reikia, galima jg sudrékinti
grynu spiritu ar nedideliu kiekiu vandens. NURODYMAS KNe-
naudoti jokiy kity skysciy, nes jie gali pakenkti plastikinéms
detaléms.

4. Atkreipkite démes; j temperaturos, kurioje turi buti saugoma
Jiisy jranga, ypac Ziema / vasara, ribines reikSmes.

8.2 Laikymas
Jei prietaisas suslapo, iSpakuokite jj. Prietaisus, transportavimo
déze bei reikmenis i§dZiovinti (ne aukstesnéje nei 40 °C tempe-
raturoje) ir iSvalyti. Jranga vél supakuoti tik tada, kai ji bus visiSkai
iSdzitvusi.
Jrangos nenaudoje ilgesn; laikg ar po ilgesnio jo transportavimo,
prie§ naudodamiesi atlikite kontrolinj matavima.
Jei prietaiso nenaudosite ilgesnj laika, iSimkite maitinimo ele-
mentus. IS maitinimo elementy / akumuliatoriy iStekéjes skystis
gali sugadinti prietaisa.

8.3 Transportavimas
Jrangai transportuoti ar persiysti naudokite originalia ,Hilti“ pakuote
arba jai lygiaverte.
ATSARGIAI
Pries siysdami prietaisa, visuomet iSimkite maitinimo elementus/
akumuliatoriy baterija.
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8.4 Kalibravimas ir justavimas

8.4.1 Kalibravimas
Matavimo priemoniy kontrolé naudotojams, sertifikuotiems pagal
ISO 900X: vykdydami ISO 900X reikalavimg dél matavimo prie-
moniy kontrolés, lazerinio atstumy matavimo prietaiso PD 5 patikrg
galite atlikti patys (Zr. ISO 17123-4 Lauko metodai geodeziniy prie-
taisy tikslumui tikrinti: 4 dalis, Elektriniai-optiniai atstumy mata-
vimo prietaisai).

1. Pasirinkite lengvai pasiekiama ir nekintantj zinomo ilgio atstuma
nuo 1iki 5 m (uzduotas atstumas) ir atlikite 10 Sio atstumo mata-
vimy.

2. Apskaiciuokite viduting Sio uzduoto atstumo matavimo paklai-
dos reikSme. Si reikdmé neturi biti didesné uz nurodyta prie-
taiso tiksluma.

3. Sig reikéme jradykite j tikrinimo protokola ir numatykite kito tik-
rinimo data.

Tokj kontrolinj matavima atlikite reguliariai, taip pat pries$ svar-
bias matavimo uZduotis ir po jy.

Prietaisg PD 5 paZenklinkite matavimo priemoniy patikros lip-
duku; apraSykite visa patikros eiga, bandymo procedira ir rezul-
tatus.

Atkreipkite démes; j naudojimo instrukcijoje pateiktus prietaiso
techninius duomenis bei paaiSkinimus dél matavimy tikslumo.

8.4.2 Justavimas
Jei norite, kad lazerinis atstumo matavimo prietaisas veikty opti-
maliai, atiduokite j justuoti j Hilti“ techninés prieZidros centra, kuris
po justavimo pateiks Jums ir kalibravimo sertifikata.

8.4.3 Kalibravimas , Hilti“ centre
Rekomenduojame reguliariai tikrinti prietaisus ,Hilti“ kalibravimo
centre, kad jie baty patikimi ir atitikty teisés normas ir reikalavi-
mus.
| Hilti“ kalibravimo centrg galite uZsukti bet kuriuo metu; taciau
prietaiso patikra rekomenduojama atlikti bent kartg per metus.
LHilti“ kalibravimo centras suteiks garantija, kad prietaisas patik-
ros dieng atitinka visas naudojimo instrukcijoje nurodytas techni-
nes specifikacijas.
Taip pat Siame centre bus suremontuoti gamintojo nurodyty duo-
meny neatitinkantys matavimo prietaisai. Sureguliavus ir patikri-
nus prietaisa, ant jo uzklijuojamas kalibravimo zenklelis.
Be to, iSduodamas kalibravimo sertifikatas, kuriame pazyméta,
kad prietaisas atitinka gamintojo duomenis.
Kalibravimo sertifikato visuomet reikia bendrovéms, turin¢ioms
ISO 900X sertifikata.
Norédami gauti daugiau informacijos, kreipkités j bendrove ,Hilti“.
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9. Gedimy aptikimas ir Salinimas

Gedimas

1. Prietaisas nejsijungia

2. Prietaisas nerodo atstumy

3. Dazni prane$imai apie sutrikimus arba prietaisas nema-
tuoja

4. Temperatiros indikatorius — simbolis indikatoriuje

5. Nepalankus signaly santykis — simbolis indikatoriuje

6. Bendra techninés jrangos klaida — simbolis indikatoriuje

Galima priezastis

1.1 I8seko maitinimo elementai

1.2 Netinkamas maitinimo elementy poliskumas
1.3 Mygtuko gedimas

2.1 Nepaspaustas matavimo mygtukas

2.2 Indikatoriaus gedimas

3.1 Matavimo pavirSius per daug ap$viestas saulés
3.2 Matavimo pavirsius blizga

3.3 Per tamsus matavimo pavirsius

3.4 18 priekio stipriai $viecia saulé

4.1 Per auksta temperattra (>+50 °C)

4.2 Per Zema temperatira (<-10 °C)

5.1 Lazerio Sviesa atspindima per silpnai

6.1 Techninés jrangos klaida

Gedimo Salinimas

1.1 Pakeisti maitinimo elementus

1.2 Maitinimo elementus jdéti teisingai ir uzdaryti déklg

1.3 Perduoti prietaisg remontuoti j ,Hilti“ techninés prieziuros
centrg

2.1 Paspausti matavimo mygtuka

2.2 Perduoti prietaisg remontuoti j Hilti“ techninés priezitiros
centrg

3.1 Pakeisti matavimo kryptj — saulé i§ galinés prietaiso
pusés

3.2 Pabandyti matuoti atstuma iki neblizgaus paviriaus

3.3 Taikiniy PDA 50 / PDA 51/ PDA 52 naudojimas

3.4 Taikiniy PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 naudojimas

4.1 Leisti prietaisui atvésti

4.2 Leisti prietaisui susilti

5.1 18laikyti matuojama atstuma: >250 mm nuo priekinés
briaunos; nuvalyti leius; iSmatuoti atstumus iki kity
pavirsiy arba naudoti taikinj.

6.1 Prietaisg i§jungti ir vél jjungti; jei klaida kartojasi, kreiptis j
Hilt techninj centrg
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10. Utilizacija

ISPEJIMAS

Jei jranga utilizuojama netinkamai, gali kilti $ie pavojai:
degant plastiko dalims susidaro nuodingy dujy, nuo kuriy gali
susirgti Zmonés;

pazeisti ar labai jkaite maitinimo elementai gali sprogti ir apnuo-
dyti, sudirginti, nudeginti oda arba uztersti aplinka;
lengvabiidiskai ir neapgalvotai utilizuodami sudarote salygas
nejgaliotiems asmenims naudoti jrangg ne pagal taisykles.
Todél galite smarkiai susizaloti ir Jus pats, ir kiti asmenys arba
gali biti padaryta Zala aplinkai.

&
LHilti“ prietaisai pagaminti i$ perdirbamy medziagy. Pries utili-
zuojant perdirbamas medziagas, jas reikia teisingai iSrasiuoti.
Daugelyje Saliy ,Hilt“ jau priima perdirbimui i$ savo Klienty nebe-
reikalingus senus prietaisus. Apie tai galite pasiteirauti arti-

miausiame ,Hilti“ klienty aptarnavimo skyriuje arba prietaiso
pardavéjo.

Tik ES valstybése

Nei$meskite elektroniniy matavimo prietaisy j
buitinius Siukslynus!

Laikantis ES Direktyvos dél naudoty elektros ir
elektronikos prietaisy ir sprendimo dél jos jtraukimo
i nacionalinius teisés aktus, naudotus elektrinius
jrankius bitina surinkti atskirai ir pateikti antriniam
perdirbimui pagal aplinkosaugos reikalavimus.

Maitinimo elementus / akumuliatorius utilizuokite
laikydamiesi Jusy $alyje galiojanciy teisés akty

11. Gamintojo teikiama garantija

"Hilti" garantuoja, kad pristatytas prietaisas neturi med-
Ziagos arba gamybos trakumy. Si garantija taikoma, jei
prietaisas naudojamas, priziarimas ir valomas vadovaujantis
"Hilti" naudojimo instrukcijos nurodymais ir uztikrinamas
jo konstrukcijos techninis vieningumas, t.y. naudojamos
tik originalios "Hilti" dalys, eksploatacinés medziagos, prie-
dai ir atsarginés dalys.

Si garantija apima nemokama remonta arba nemokama
sugedusiy daliy keitima visu prietaiso tarnavimo laikotarpiu.
Natdraliai susidévinéioms dalims garantija netaikoma.
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Kitos pretenzijos nepriimamos, jei jy priimti nerei-
kalaujama pagal Salies jstatymus. "Hilti" neatsako uZ
tiesiogine arba netiesioging materialing ir dél jos atsi-
radusia Zala, nuostolius arba iSlaidas, atsiradusias nau-
dojant prietaisa, arba dél negaléjimo panaudoti prie-
taiso pagal paskirtj. Nepriimamos numanomos garanti-
jos dél prietaiso naudojimo pagal tam tikra paskirtj.

Jei prietaisg reikia remontuoti arba pakeisti, nustate gedima
nedelsdami nusiyskite jj atsakingai "Hilti" prekybos ats-
tovybei.

Si garantija apima visus "Hilti" garantinius jsipareigojimus
ir pakeicia iki Siol galiojusius ir galiojanCius pareiSkimus,
rastiSkus arba Zodinius susitarimus dél garantijos.

12. ES atitikties deklaracija (originali)

Pavadinimas: lazeris atstumui matuoti
Tipas: PD 5
Gamybos metai: 2010

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad $is gaminys atit-
inka $iy direktyvy ir normy reikalavimus: EN 1SO 12100,
2011/65/EU, 2004/108/EB, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

s, Ceeor et floo—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Techniné dokumentacija prie:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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OPUTMHANBHOE PYKOBOACTBO M0 3KCMNVATALUK
JlasepHbint aanbHomep PD 5

Mepep Hayanom paGoTbl BHUMATENLHO
npoymTaiiTe PYyKOBOACTBO NO KCNyaTaLuum.

Mepepasaiite npubOp APYrUM JIMLLAM TONBKO
BMecCTe C pyKOBOACTBOM MO 3KCNJlyaTaLum.

Conepxanue c.
1. ObLyan nHopmauus 183
2. Onucanve 184
3. Akceccyaps! 185
4. TeXHNYeCKMe XapaKTepucTUKi 185
5. Yka3aHuA No TexHuke 6e3onacHocTi 186
6. Moarotoska K pabote 188
7. Jkennyatauua 189
8. Yxo 1 TexHMJecKoe 0bCnyxmBaHm1e 190
9. YcTpaHeHve HemcnpasHOCTel 192

10. Ytunuzauua 193

11. lapaHT1A nponaBoauTenda 193

12. [lexnapauva cooTseTcTBuA HopMam EC (opurmHan) 194

Il Linchpamm 0603HaqeHb! unmtocTpaLmu. MnrocTpaumm K Tekcty
pacnonoxeHs! Ha pasgopoTax. [Mpyu 3HaKOMCTBE C UHCTPYMEH-
TOM OTKPOITE UX ANf HArMAQHOCTY.

B TeKcTe AaHHOrO PYKOBOACTBA N0 3KCMTyaTaLyi «MHCTPYMEHT»
BCeraa 0bo3HayaeT nasepHolit fansHomep PD 5.

KoMnNOHEHTbI MHCTRYMEHTa, OpraHbl yNpaBNeHua U aNeMeHTbl MHAW-
Kauwu [

(@ Bbixon nasepa v npuémHan nuH3a

@ Knasuwwa "Bkn/Bbikn"

® KHonka anf uavepenua

@ Kpblluka 0TCeKa AnA ANEMEHTOB NUTaHUA

(® pacnyeckwit aucnneit

1. O6wasa uidpopmauus

1.1 CurHanbHble cOOGLLEHUS M X 3HAYEHUS

-OCTOPOXHO-

06Lwee 0603HaYEHME MOTEHLMANBHO OMACHON CUTYaLMK, KOTOpPas
MOXET MOB/E4b 3a CoBO0VA NErkvie TpaBMbI W NIOBPEXAEHYE Mpnbopa.
-YKA3AHME-

YkasaHust 1o aKcruTyaTaLyv nprbopa 1 Apyrast noneaHast MHdopMaLvs.
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1.2 0603HaYeHHe NUKTOrpamMM U Apyrue
obosHauexua

Mpeaynpexpatowme 3Haku Cumeonbl

CAUTION

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
CLASS Il LASER PRODUCT

OnacHocTb

TNasep knacca Il cornacko
CFR 21, § 1040 (FDA)

CGumBonbl
Ay

w] &9

Mepen ucrons-  WHankatop Hecmorpure  Jlasepknacca2  Hanpasbte

308aHVEM Temneparypel Ha OTpaBoTaHHbIe
npouTUTe nyJ nasepa maTepuans! Ha
pyKoBOACTBO nepepaboTky
no

aKennyaTaLum

VHankatop  HewcnpasHocTs [Mnoxoe KCC-REM-

3apAna annaparHoro OTpaxeHe HLT-PD5
anemeHTos  oBecrieyeHna curHana

nUTaHNA

1.3 Pacnonoxenne naeHTMpnKaLMOHHbIX
JaHHbIX Ha npnGope
Tvn v cepuiiHbIit HOMEP AaNbHOMEPA YKasaHb! Ha WOEHTVMKALIMOHHOI
Tabnnuke. 3aHeCUTe 3TU JaHHbIE B HACTOSILLEE PYKOBOACTBO MO
akenyatauyu. OHu 06si3aTeNbHbl A11st CEPBUCHOrO 06CYXMBaHIS
n Koncymﬂaumﬁ 0 BONpOCam aKcnyarauum.

Tun:

CepwiiHblii Homep:

2.1 Ucnonb3oBaHMe No Ha3HAYEHUI0
TMpu6op npenHasHayeH Ang UConb30BaHMS B CRIEAYHOLLX LeNsiX:
M3MEpPEHVE PACCTOSHUI.

2.2 flucnnei
Ha pucnnee oTobpaxarotca pesynbTaThl U3MEPEHHiA, HACTPOIKK
11 COCTOAHME MHCTPYMEHTA. B pexume 3mepeHus Bce pesynb-
TaThl TEKYLLEro M3MEPEHUA MoKa3bIBAKOTCA B KpaHEM HIKHEM
rone MHANKaLWK (CTpoka pesynbTara).

2.3 Nopceetka aucnnes
[Mpyu HepoCTaTOYHON APKOCTM BHELUHETO OCBELLEHIA NPy HaXa-
TUW KaKoW-NMb0o KHOMKM aBTOMATUYECKN aKTUBUPYETCA NOAC-
BeTka aucnnen. Ecnu B Teuenme 20 cekyHn He byneT Haxara
Kakaa-nmbo ApyraA KHOMKa, NOACBETKA ANCTNIEA aBTOMATAYECKN
OTKMHOYaeTCA.
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2.4 NpuHumn (YHKUMOHMPOBAHKA
PaccTonHme navMepAeTCA BIOMb MCMYCKaeMOoro 1a3epHoro 1ame-
PUTENBHOrO yya A0 ero nonafaHnA Ha OTPaXKaroLLyH NOBEpX-
HOCTb. Mpu MOMOLYYM KpaCHOIA NadepHON TOUKK HeobXxoanMMo
YETKO onpeaenThb Lenb nameperns. [anbHocTb M3MepeHua
3aBMCHT OT OTPAXAHOLLEN CTIOCOBHOCTY LIENW N3MEPEHNA 1 CTPYK-
Typbl €€ MOBEPXHOCTH.

2.5 Knasnarypa

Knas-  KopoTkoe HaxxaTie aToi KNnaBuLum Npy BbIKIHO-
MWa  YEHHOM MHCTPYMEHTE BKMHOYAET fanbHOMEp.

"Bkn/  Mpy NponomKuTenbHoM yAep»aHini STOM Kna BULLM

Bblkn" B HX@TOM NOMOXEHUN NPU BbIKMKOYEHHOM UHCTPY
MEHTE aKTVIBI3VPYETCA MEHHO (DYHKLMIA AaNbHOMEPA.
KopoTKoe HaxaTue 3TOM KnaBuLLM NMPU BKIKOYEH-
HOM MHCTPYMEHTE BbIKNKOYaEeT AanbHOMEp.

KHonka BbICTpblit Myck (Mpu BbIKMKOYEHHOM MHCTPYMEHTE

anA KOPOTKO HaXaTb KHOMKY, UHCTPYMEHT BKIKOUUTCA

13Mep- W akTvBMpyeT nasep).

€HMA  AKTMBMPYET PEXMM U3MEPEHNA PACCTORHIN.
AKTVIBMpYET Na3epHbIi N1yy.
AKTUBMPYET PEXMM HENPEPLIBHOTO M3MEPEHNA
(yaepxaHue KHOMKI HaXaTom B TeYEHWE NpUM. 2 C).
TpepbIBaET PEXVM HEMPEPLIBHOTO U3MEPEHMA.

2.6 B KOMNNEKT NOCTaBKM BXOAAT:
1 NasepHbii nansHomep PD 5
2 OnemeHTbI NUTaHNA
1 Yexon anA nHCTpymeHTa
1 PyKoBO[ICTBO 10 3KCMTyaTaLmm
1 Ceptuchmkar nponssoauTens

3. Akceccyapbl

He BxoguT B KOMNNeKT nocTasku!

MuweHsl PDA 50 ¢ oTpaxaroLLym NoKpbITeM
(120130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 ¢ oTpaxaroLLyM NoKpbITiem
(210x297 mm)

JlagepHble oukn  PUA 60

TexHu4ecKue xapaKTepucTHKu

[Mpou3BoauTenb 0CTaBNAET 3 COBOM NPABO HA BHECEHME TEXHN-
YECKIX M3MeHeHwiA!

JneKTponuTanme

2 barapeiikv 1,5 B, in AAA

MupavKaTop ypoBHA 3apAAa 3NEMEHTOB NUTaHUA

/HOMKaLWA CermeHToB NOMHOCTBIO OTCYTCTBYET: BNIEMEHTI
MUTaHWA UMK aKKYMYNATOP PaspAXeHb (4-CErMEHTHbIA NHAN-
Kkarop 3apsa nokaaeizaet 100 %, 75 %, 50 %, 25 % 3apsna)
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Jinana3oH uamepenua (C MMLWEHbID)
0,25...100m

Toukoctb

cTaHg. +1,5 MM 1A €AMHUYHBIX U HEMPEPBIBHBIX

o kx

13MEpeHit

** Ha TOYHOCTb i BMAHME i Mpn
6onbLuvx p A v MpK oLy i
TOYHOCTb i MOXeT £(1,5MM+20 . Tunosan

TOUHOCTB: 2  npy 25 °C.
OcHoBHble paboune pexumbl
EfMHNYHbIE M3MepeHHsA / HenpepbIBHOE U3MEpPEHIe
Jucnnei
IMoncBeuMBaeMbIN XUAKOKPUCTANNMYECKWIA anCTnen ¢
HerpepbIBHOI MHAVKALMEN M3MEPAEMbIX PACCTORHMN,
pexuma paboTbl 1 SHEProcHabXeHUA
Knacc nasepa
Knacc nasepa 2
(BvAMMbIit 635 HM, BbIXOAHAA MOLHOCTb MeHbLue 1 MBT)
EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
ABTOMATMYECKOE OTKNIOuEHHe
1 MuH (na3sep) / 10 MUH (MHCTPYMEHT)
Cpok cnyxbbl
10 5000 13MepeHIi Npy KOMHATHOW TEMNEpaType
Pabouas Temnepatypa
-10°C...+ 50°C
Temnepatypa xpaHeHna
-30°C...+ 70°C
Knacc 3awmtbl
3awwwra ot nbinv 1 BopAHbIX bpbiar IP 55 [EC 60529
Macca BKnloas anemenTbl NHTaHnA
1001
T'abapuTHble pasmepbl
164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

Hapapy ¢ obwymu ykazaHnamMu no TexHuke 6e3onacHocTH, npu-
BEAEHHbIMM B OTAE/NbHbIX [NaBaX HACTOALIET0 PYKOBOACTBA NO
aKcnnyataumu, cneayer cTporo cobniofath CAGAYIOLNE HUKE
yKa3aHua.

5.1 OcHoBHbIE Mepbl Ge3onacHocTH

a) He oTkniovaiiTe NpeAoXpaHNTeNbHbIE YCTPOACTBA M HE YAA-
nAiTe NPeAYNPeXAAIoWMe HaANMCH U 3HAKK.

b) XpaHuTe HHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM ANA AAeTEH MEcTe.

¢) IMpu HekBaNMAULMPOBAHHOM BCKPBITUM MHCTPYMEHTA MOXET
BO3HWKHYTb NA3EPHOE U3NyYeHMe, NPeBbILLatoLLee knace 2.
PEMOHT MHCTPYMEHTa JIOMIKEH NPOM3BOAUTLCA TONBKO B Cep-
BHCHBIX LeHTpax Hilti.

d) BHOGMTb M3MEHEHNA B KOHCTPYKLMIO HHCTRYMEHTa M Mopep-
HM3MPOBATh Ero 3anpewjaerca.

€) Mepen KawabIM MCNONbL30BAHHEM NPOBEPAIATE NPABUNbHOE
thyHKUMOHNPOBAHNE MHCTPYMEHTA.

f) MpoBeneHWe M3MEPEHNIA C MCONBL30BAHNEM MOBEPXHOCTEN
C HU3KOI OTPaXKaKOLLIEt CIOCOBHOCTBHO, OKPYXKEHHbIX 0bnac-
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TAMM C BbICOKOW OTPaXaroLLel CiocoBHOCTLH, MOXET Mpy-
BECTM K OLUMGOYHBIM Pe3ynbTatam M3MepeHus.
g) V]GMepeHMH, clienaHHble Yepes OKOHHOe CTeKNo unu apyrue
06bEKTbI, MOTYT NPUBECTU K HEBEPHOMY pe3ynbTarty.
h) BbICTPOE U3MEHEHIE YCTIOBMIA U3MEPEHWIA (Hanpumep, nepe-
CeyeHvie N1a3epHoro yya NFIbMK, aTMOC(epHble BO3AENCTBIA
WT. N.) MOXET MPVUBECTU K OLLMGOUHBIM Pe3yribTaram U3MEPEHIA.
He HanpaBnAWiTe MHCTPYMEHT HA CONHLE MAN APYTME MCTOY-
HUKM APKOTO CBETa.
YuuTbIBaiiTe BAMAHME OKpYXatowen cpeabl. He ucnonb3ayiite
MHCTPYMEHT TaM, T/Ae CyWecTBYeT ONacHOCTb NOXapa unu
B3PbIBA.

5.2 NpaBunbHan opranusauma pabovero mecra

a) Bbibupaitte yao6Hoe nonoxenue Tena npu pabote Ha npuc-
TaBHbIX NECTHULAX W CTPeMAHKaX. MoCTOAHHO coxpausiiTe
YCTO/YMBOE NONOKEHUE M PABHOBECHE.

b) B cnyvae pe3Koro H3MeHeHua TeMnepaTypbl NOAOK/ANTE, NOKa
MHCTPYMEHT He NPUMET TeMnepaTypy OKpYXaiowed cpefbl.

c) B uenax cobcreenHol 6e3onacHocTH npoBepbTe NpeABapy-
TeNbHO YCTAHOB/GHHBIE 3HAYEHNA W HACTPOAKM.

d) OGopypyiite pabouee MecTo M 06paTUTe BHUMaHWe NpK ycTa-
HOBKE HHCTPYMEHTa Ha To, yTobbl Nyy nasepa He 6bin Han-
PaBneH Ha OKpyXalowmxX n Ha Bac cammx.

¢) Ucnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TONbKO B NPE/ENax ero TEXHUYec-
KMX XapaKTepUCTHK.

f) CobniopaitTe MECTHbIE NPaBMAA TEXHMKW Ge3onacHoCTH.

5.3 AnexTpomarnuTHan COBMECTUMOCTb

XOTA MHCTPYMEHT OTBEYaET CTPOruM TpeboBaHNAM COOTBETCT-
BYHOLMX AMpeKTyB, Hilti He CKNtoyaeT BO3MOXHOCTY NoABe-
HUA MOMEX MpY ero SKCMyaTaLyui BCNeACTBUE BO3ASNCTBUA
CWIbHBIX MOMEN, CMOCOBHBIX MPUBECTY K OLIMBOYHBIM 13MEpe-
HWAM. B 3TUX U MHBIX CNyyanXx AOMKHbI NPOBOANTLCA KOHT-
ponbHble uameperma. Hilti Takke He UCKnroYaeT BO3MOXHOCTY
MOABNEHNA MOMeX MpW AKCMyaTaLym1 MHCTPYMEHTa 13-3a BO3-
AENCTBMA [PYrUX MHCTPYMEHTOB (HanpuMep, HaBUraLMOHHbIX
YCTPOICTB, UCMONb3YEMbIX B CaMoneTax). MIHCTpyMeHT cooT-
BETCTBYET KNaccy A; B XXWUIOI 30HE He UCKIHOYeHa BOSMOXHOCTb
NOABNEHNA (PYHKLIMOHANBHBIX CHOEB.

5.4 06wme mepbl 6esonacHocTH

a) MpoBepAiiTe MHCTPYMEHT nepen ucnonb3osanuem. Npn obxa-
PY)KEHWM NOBPEXAEHUI 0TNPaBLTE MHCTPYMEHT B CEPBUCHBINA
ueHtp komnanun Hilti ana nposeaeHua pemonta.

b) B cnyuae napeHnA HHCTPYMEHTA WM APYTHX MEXAHUYECKMX
BO3/GHCTBHI HA HEro, Heo6xoAUMO NPoBEPUTL ero pa6otoc-
Noco6HOCTL.

c) XoTA MHCTPYMEHT PacCUYMTaH Ha JKECTKHE YCNOBUA JKCINYa-
TauuK, OH, KaK W Apyrue U3MepuTenbHble MHCTPYMEHTbI, Tpe-
6Gyer TwarenbHOro yXoAa M aKKypaTHoro obpawenus.

d) He B3upaa Ha T0, YTO HHCTPYMEHT 3aLMILEH OT NPOHNKHOBE-
HUA BNaru, ero cneayer BLITENETb HACYXo, NEPEA TeM KaK nono-
KMTb B NENEHOCHYI0 CYMKY.

5.5 ANEKTPOHHbIE KOMNOHEHTbI
a) beperuTe anemeHTbI NUTaHUA OT AETei.
b) He neperpeBaiite aneMeHTbl NUTAHUA U HE NOABEpPranTe X
BO3/AEHCTBMIO NNAMEHN. DNEMEHTbI NUTaHUA B3PLIBOONACHbI
1 MOTYT BbIAENATb ANOBUTHIE BELLECTBA.
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c) He 3apaxalire anemeHTbl NUTaHKA.

d) He npunauBaiiTe 3NEMEHTbI NMTAHUA K MHCTPYMEHTY.

€) W3beraiite KOPOTKOrO 3aMbIKaHUA 3NEMEHTOB NUTaHUA. OHu
MOTYT MU 3TOM MEPerpeTsCA U BbI3BaTb OXKOTU.

f) He BCKpbIBaliTe aNeMEHTHI NUTaHMA W He NOABEPraiiTe UX MeXa-
HUYECKHUM Harpy3Kkam.

g) He ycraHaBnuBaiite B MHCTPYMEHT LMHKOBOYTOMNbHbIE 3ne-
MEHTbI NUTaHKA.

5.6 Knaccudimkauua nasepos

B 3aB1CMOCTY OT MOLIENN aHHB I MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET
Knaccy nasepa 2 no craHpapty IEC60825-1:2007 /EN60825-
1:2007 v knacey Il no craHpapty CFR 21 § 1040 (FDA). ken-
nyaTauya AaHHOro MHCTPYMeHTa He TpebyeT MPUHATIA fonon-
HUTENbHBIX 3aLMTHBIX Mep. PednexTopHoe 3aKkpbiTie Bek nos-
BOMAET 3alNTUTL rNasa Npu CNyYaitHoM KpaTKoBpeMeHHOM
B3rNAAE Ha MCTOUHWK NagepHoro fyya. [lencTBeHHOCTb faHHOro
pechnekca MOXET BbITb 3HAUUTENBHO CHIKEHA MK YOTPed-
NEeHUM MeNLIMHCKUX NpenapaTtos, ankoroniA Wk HapkoThyec-
KIX CPEACTB. HeCMOTpA Ha 3T0, HeMb3A CMOTPETb Ha UCTOYHHK
Na3epHOro M3NyYeHus, kak He PeKOMeHHYeTCA CMOTPeTb Ha
COMHLie. 3anpeLyaeTca HanpaBnATL Na3ePHbIA Myy Ha NKOAEH.

5.7 TpancnopTMpoBKa
Mepen TPaHCNOPTHPOBKOM MHCTPYMEHTA BCEr/Aa M3BNEKaliTe ane-
MEHTbI NUTAHUA,/ aKKyMYNATOPHbIA GNOK.

6. MoaroToBKa K pabote

W]

6.1 YcTaHOBKA 3NEMEHTOB NUTaHUA
0CTOPOXHO
He ucnonb3ayiite NoBpex/AeHHbIE 3NEMEHTbI NUTaHMA.

0CTOPOXHO
Bcersa 3ameHaitTe BECh KOMMAGKT 3NEMEHTOB NUTAHKA.

ONACHO

He ucnonb3yiite COBMECTHO HOBBIE W CTapble 3M1EMEHTbI NUTa-
HuA. He ucnonb3yitTe aneMeHTbI NUTaHUA PasHbIX U3rOTOBUTENEH
WK Pa3HbIX TANOB.

1. OTKpoWTe OTCEK ANA 3NEMEHTOB NUTAHWA.

2. [loctaHbTe 3neMeHTbI NMUTaHUA U3 YNaKOBKM W YCTAHOBKTE UX
B MHCTPYMEHT.
YKABAHHUE Cobntonaiite NonApHOCTb (CM. MapKUPOBKY Ha
HWXKHEN CTOPOHE MHCTPYMEHTA).

3. 3aKpoifTe OTCEK [A 3NEMEHTOB NUTAHWA.

4. AKKypaTHO 3akpbiBaiiTe (uKcaTop oTceKa AnA ANeMEeHTOB
nUTaHNA.

6.2 Biniovenue/BbIKNIOYEHHE HHCTPYMEHTa
1. BKITHOYEHME MHCTPYMEHTA MOXET BbIMONHATLCA Kak C MOMOLLbIO
Knasuiuy "Bkn/BbIkn", Tak v C MOMOLLbHO KNaBMLLW [NIA U3Me-
peHmA.
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2. HaxxmuTe knasuwy "Bkn/BbIkn" npu BbIKNKOYEHHOM COCTOR-
HUM: MPOM3OIET BKIHOUEHNE MHCTPYMEHTA.
Jlasep OTKNHOYEH.

3. Haxwure knasuwy "Bkn/Bbikn" npy BKIKOYEHHOM COCTOAHMM:
MPON30IARET BbIKMIOYEHNE UHCTPYMEHTA.

4. HaxmuTe KnaBuLly AnA N3MEPEHNA B BbIKNMIOYEHHOM COC-
TOAHMM: NPOU30IAET BKMKOYEHIME MHCTPYMEHTA U Nasepa.

6.3 Nepsoe uamepexue paccToAHNI
. HaxvuTe oanH pas Ha knasuily AnA M3MepeHns.
[Py BbIKMFOYEHHOM UHCTPYMEHTE BKMHOYAETCA MHCTPYMEHT
VI3MepVITel'IbeII7I Tyu.
Tp¥ BKNIOYEHHOM MHCTPYMEHTE BKMIOYAETCA U3MEpHUTENb-
HbI Nyy.
2. HaBenve BunMMYHO Na3epHYHO TOUKY Ha 6enyto NOBEPXHOCTb,
PacronoXeHHyr Ha paccToAHUM 3-10 M.
3. HaxxmuTe knasuLy AnA M3MEPeHUA eLle pas.
Ha ancnnee nossuTCA, HanpuMep, cnepytoLyee 3HauyeHue:
"5.489 M".
Bbl BbINONHMAM nepsoe 13MepeHne pacCToAHNA C NOMOLLBH
MHCTpYyMEHTa.

6.4 Memio HacTpoex

1. InA nepexopa B MEHtO HAaCTPOEK NPK BbIKMKOYEHHOM MHCT-
PYMEHTe HaXMUTe 1 yAepXVBaiiTe B TeYEHIE NPUM. 2 CeKyHA
KHOMKy «Bkn/Bbikn».

2. HaXxxmuTe KHOMKY M3MepeHUA, YTOBbI BKIIFOUUTL M BbIKTHO-
4NTb 3BYKOBOI CUrHan. m

3. Haxxmute KHOMKY «Bkn/Bbikn», UT06bl NEPETH K HACTPOIKe
€AVHIL, N3MEPEHNA.

4. [InA nocnenosaTensHoro NepexmtoueHma eAnHINL M3MepeHia
CMOMNb3Y/iATe KHOMKY U3MEPEHUA.

5. [InA BbIXOAA M3 MEHIO HXXMUTE 1 YAEPXWBaIiTe B TEUeHNe
MPUM. 2 CeKYHA KHOMKY «Bkn/Bbikn».

VIHCTpYMeHT BbIKNKOUNTCA, 1 BCE OTOBpaxaeMble Ha aucnnee
HaCTPOIIKK ByayT 3aHECeHb! B NaMATb.

6.5 Touku oTcyeTa Npu M3MepeHusIxX
OTCYeT NPy BEINOHEHUN BCEX U3MEPEHWIA, Kak NPaBIno, Hauu-
HaeTes OT 3afiHeit kpomkw PD 5.

6.6 Mamepenue paccToAnmi
PaccToAHne MOXeT 6bITb N3MEPEHO N0 NtO6bIM OTAENbHBIM
HenoaBMXKHbIM LienAM 13 6eToHa, KaMHA, iepeBa, NnacTuka,
6ymarv 1 7. n. Vicronb3oBaHme npuam v Opyrinx Lienew ¢ Bbico-
KO OTpaXxaroLLeit CMoCOBHOCTLIO HEAOMYCTMO 1 MOXET Npu-
BECTM K HEMpaBUNbHOMY pesynbrary.

1. Ikcnnyarauma

7.1 UamepeHne paccToAHMIA
YKASAHHE
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TMpUHUMNMANLHBIM SR BCEX (YHKLMI ABNAETCA TO, UTO OTHENb-
Hble aTarbl (YHKLWiA BCerfa ConpoBOXAaLTCA rpaciyeckumm
rIoKa3aHNAMM.

YKASAHHE

Ecnm Bo Bpema HeMnpepbIBHOrO M3MEPEHIA BO3HMKNA OLLMEKa, 1
3TOT PEXVM bl MpepBaH NOBTOPHLIM HaXKATVEM KNaBuLLIN 13Me-
PeHuA, Ha ancrnee NoKasbIBaeTCA NOCNEaHee 3MepeHHoe pace-
TOAHMeE.

7.2 ERMHMYHOE U3MepeHue
1. BK/IOYMTE N1a3EPHbIi M3MEPUTENbHIA JTy4 C NOMOLLbIO KIaBULIM
M3MepeHMs.
2. HaxmuTe knasuiuy namepenms elue pas. Kak npasuno, MeHee
4eM Yepe3 CeKyHY M3MEPEHHOe PAcCTOSHME NMOKa3bIBAETCS B
CTPOKE pe3ynbTaTa BHU3Y.

7.3 HenpepebiBHoe n3mepeHmne

[ins aKTMBI3aLMM PEXVIMA HENPEPBIBHOMO U3MEPEHIS YAEepXWBaiiTe
KNABULLY M3MEPEHIS HAXATON B TEHEHIE MPUM. 2 CEKYHA,
Tpv 3TOM He MMEET 3HaueHus!, BLIKIIOYEH N AANbHOMEP U BbIKIIO-
YeH W BKITIOYeH msmepmenbumﬁ Jy4 — fanbHOMEP BCeraa BKto-
Y3ETCS B PEXVIME HEMPEPLIBHOTO 3MEPEHMS.
Tpy HenpepbIBHOM V3MEPEHINM 3HaueHVst PACCTOSHMIA OBHOBNSIOTCS
B CTPOKE Pe3yNbTatos kax/apie 8—15 cekyHa. 3o 3asucuT ot oTpa-
XaloLLiet CrocoBHOCTY MOBEPXHOCTY LIEK.

m Ecnu Bkio4eH 3BYKOBOIA CUTHa, TO HEMPEPLIBHOE VI3MEPEHNE COr-
POBOX/AETCA 3BYKOBbIM CUTHAIOM.
TMpoLEecc namepeHnst 0CTaHaBNMBAETCS MOBTOPHBIM HAXATUEM Ha
KinaBuLLly 13mepeHust. Mpu 3ToM B CTPOKE PesysibTaTa MokasbIBaeTest
NoC/IeHee M3MEPEHHO. 3HauEHMe.

8. Yxoa v Texunueckoe obenyxuBanue

8.1 OuncTKa M cywKa

1. Cay¥iTe Nbinb C MMHSI.

2. He kacaunTech NnH3bl NansLamm.

3. Monb3yiTech AnA YMCTKM TONBKO YNCTON M MAFKOW TKaHBHO; B
cnyyae HeobXonMMOCTH Cnerka CMOYMTE TKaHb YMCTBIM Crinp-
TOM W HEBOMbBLLMM KONMYECTBOM BOfbI.

YKASAHHE He vicrionb3yiite Apyrue XmaKocTu, MOCKOMbKY OHN
MOryT NOBPEAWTL NNACTUKOBbIE AETaMN.

4. TTpu xpaHeHun 060pyaoBaHuA cobntofanTe TemnepatypHbIit

PesxvM, 0CO6EHHO 3MO/NeToM.

8.2 Xpanenue
Pacnakyite MHCTPYMEHT, KOTOPbIi XPaHUICA BO BI@XHOM MeCTE.
BbICyLUMTE 1 OYMCTUTE UHCTPYMEHT, NEPEHOCHYHO CYMKY 1 Mpu-
HaanexHoctv (Mpu Temnepartype He 6onee 40 °C). 3aHoBo yna-
KyiATe 060pynoBaHme, HO TONbKO NOCHE TOrO, KaK OHO MOMHOCTBHY
BbICOXHET.
lMocne AnUTENbHOrO XpaHeHUA MW TPaHCMOPTUPOBKIA MHCTPY-
MEHTa MPOBEATE MPOGHOE U3MEepEeHNe Nepen ero UCnomb3oBa-
HUEM.
TMepen AnUTenbHbIM XpaHEHNEM BbIHLTE NEMEHTbI MUTaHNA 13
MHCTPYMeHTa. MpOTEKILMeE ANEMEHTbI MUTAHUA MOTYT MOBPEANTL
VHCTPYMEHT.
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8.3 TpancnopTpoBKa
TpuMeHaiTe ANA TPAHCMOPTUPOBKY UMK Nepeckinki 06opyAo-
BaHuMA ynakoBky (upmbl Hilti unn opyryto ynakosky aHanoruy-
HOro KayecTsa.

0CTOPOXXHO
Mepes oTNPaBKON MHCTPYMEHTA W3BAEKHTE 3NEMEHTbI NHTa-
HMA/ aKKymynatop.

8.4 KanubpoBKa W HACTPOIiKa

8.4.1 KanubposKa
[lanee onucbIBaeTCcA NpoLieaypa NpoBEPKY U3MepUTENbHOrO 060-
PynoBaHuA LA MPEANpUATYIA, CepTdMLIMPOBaHHBIX No ISO 900X.
Bbl MOXeTe cami NPOBOAKTL MPOBEPKY Na3epHOro AansHoMepa
PD 5, Tpebyemyto no craHpapty ISO 900X (cm. ISO 17123-4
«[Tonesble NpoLeAypbI ANA KOHTPOMA TOYHOCTU FEOAE3NYECKIX
VMHCTPYMEHTOB», Y. 4, «OneKTpOONTUYECKHil fanbHOMep»).

1. [InA a10r0 BLIGEPUTE 3apaHee U3BECTHOE PACCTORHME, Nerko
JI0CTYMHOE 1 OCTarOLLEECA HEMMEHHBIM BO BPEMEHM, ANMHOI
ot 1 00 5 M (HoMMHanbHoe paccTosHue) 1 nposeauTe 10 uame-
PEHUI C 0OIMHAKOBOTO PACCTOAHMA.

2. Onpenenute cpenHee OTKNOHEHe NokasaHuii OT HOMUHab-
HOro PaccToAHNA. 3TO 3HaYeHNe AOMKHO HAXOAUTLCA B Mpe-
[flenax yCTaHOBNEHHOro AOMyCka TOYHOCTH AanbHoMepa.

3. 3anpoTokonupyiiTe 3T0 3HaueHe 1 onpenenuTe naty cne-
ayroLLen npoBepku. MpoBOAKTE Takme KOHTPOMbHbIE M3Mepe-
HUA Yepes perynapHbIe MPOMEXYTKV BPEMEHH, a Takoke [0 1
nocne NPOBEEHIA M3MEPEHNi ANA BaXKHbIX NPOeKToB. Pas-
MECTUTE Hakmeliky C yka3aHueM NpoBeneHuA NPOBEPKM 3me-
puTensHoro obopynoBaHuA Ha Koprnyce AanbHoOMepa
PD 5 1 3anpoTokonmpyiiTe BCto MpoLieypy MPOBEPKY U KOHEY-
Hble pesynbTarl. Moxanyiicta, 06paTute BHUMaHWE Ha Tex-
HUYeCKMe AaHHbIe, MPMBEAEHHbIE B PYKOBOLCTBE NO 3KCMya-
TaUyu, ¥ Ha MH(OPMALMKO OTHOCHTENBHO TOYHOCTY UBMEPEHMIA.

8.4.2 Hactpoiika
[Ins onTMMankHoit HaCTPOIIKK Na3epHOro aankHoMepa obpatu-
Tech B cepaiCcHyto cnyxoy Hilti, rae ana Bac 6ynet nposeneHa
TOYHaA HacTpOka MHCTPYMEHTa, NOATBEPXKOEHHaA kanubpo-
BOYHbIM CEPTU(MKATOM.

8.4.3 Cnywba xanubposky Hilti

MbI peKOMEHHyeM PEerynapHo MPOBEPATb MHCTPYMEHTbI B Cyx6e
Kanubposky Hilti anA obecneyeHna Ux HaneXHOCTU 1 BbINONHe-
H1A apyrux TpebosaHuii. Cnyxba kanubposku komnaHum Hilti
BCeraa rotosa Bam nomoub. PexomenpyeTca npoBoauTb HacT-
POiiKy KaK MUHUMYM OfivH pa3 B roa. Cryx6oit kannbposky Hilti
NOATBEXAAETCA, UTO Ha IeHb MPOBEPKM XapaKTepUCTUKM Npo-
BEPAEMOrO MHCTPYMEHTa COOTBETCTBYHOT TEXHUYECKUM AaHHBIM,
YKa3aHHbIM B PyKOBOACTBE M0 SKcrnyaraumu. Mpn 0bHapyxeHun
OTKMOHEHMIA OT 3a[1aHHbIX 3HAYEHNIA M3MEPUTENbHbIE MHCTPY-
MEHTbI HACTPaMUBAKOTCA 3aHOBO. ocne HACTPOKW 1 KOHTPONb-
HbIX MCMbITHNIA HA MHCTPYMEHT MPUKPENAAETCA KanMbPOBOUHBIN
3HaK 11 BbIAAETCA KannbpOBOUHbIN CepTUdUKAT, NOATBEPXAAKD-
LA, YTO MHCTPYMEHT paboTaer B Mpefienax TEXHUYECKX Xxapak-
TepucTuk. KannbposouHbie ceptndmkaTl Beeraa Tpebyrotea ona
NpeanpyATIiA, cepTUdMLMpOBaHHbIX No SO 900X. Bbi MoxeTe
NonyynTb NONONHUTENBHYHO MH(OPMALWIO B Bnxaliluem cep-
BUCHOM LieHTpe Hilti.
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9. YcTpaHenne HencnpaBHocTen

Fehler

1. VIHCTpYMEHT He BKmtovaeTca

2. Ha aucninee MHCTpyMeHTa He 0TOBpaXaeTcA HUKaKuX
paccToAHi

3. Yactoe noABneHme curHasnoB OLMBOK UK HEBBINONHEHIE
13MEpeHuit

4. HpvKaTop TeMnepatypbl — CUMBON Ha aucnnee

5. MNnoxoe OTPaXKeHWe cUrHana — CUMBOA Ha Avcrnee

6. O6LLan HeucrpaBHOCTL annapaTtHoro
06ecrneyeHna — CUMBOM Ha Avcrnee

BoamoXHas npuunHa

1.1 OnemeHTb! NUTaHNA pa3pAXeHb

1.2 OwmbKa B NONAPHOCTY NPV MOAKIHOYEHINM ANEMEHTOB
nuTaHua

1.3 HencnpasHa knasmiua

2.1 He HaxaTa Kknasuiua AnA M3MepeHuna

2.2 HevcnpaseH avcnneit

3.1 VHTeHCHBHOE OCBELLEHWE MOBEPXHOCTY 3MEPEHUA
BCNEACTBIE APKOrO CONHEYHOTO CBETa

3.2 LeneBan MoBEpXHOCTL OTPaXaET Na3epHbIA Myy

3.3 CrnLuKom TeMHas Lienesan NoBEpXHOCTb

3.4 VHTEHCVBHOE CONHEYHOE OCBELLEHNE C NepeaHei
CTOPOHb!

4.1 Cnuwkom Bricokas Temneparypa (>+50 °C)

4.2 Crimwkom Hugkaa Temneparypa (<-10 °C)

5.1 Inoxo OTpaxaeTcA ceeT nasepa

6.1 HevcripaBHOCTb annaparHoro 06ecneyexma

Cnocob ycrpaHenua

1.1 3ameHuTe anemeHTbI NUTaHNA

1.2 YCTaHOBWTE 3MEMEHTbI NUTaHNA NPABUILHO U 3aKPOATe
OTCEK [/1A SMEMEHTOB MUTaHNA

1.3 Cpaitre nHCTpymeHT B CepBuCHbIA LieHTp Hilti

2.1 HaxmuTe Knasiwy [nA M3MepeHna

2.2 Cpavtte MHCTPYMEHT B CepBuCHbIN LieHTp Hilti

3.1 /i3meHuTe HanpaBneHme 3MepeHma — CONHEUHbIA CBET
AOMKEH NapaTh C 3aaHel CTOPOHbI

3.2 BbinonHuTe U3Mepenme Ha noBepXHOCTAX, KOTOPbIE He
0TpaXaroT CBeT

3.3 Vcnonbayire muwens PDA 50 / PDA 51/ PDA 52

3.4 Vicnonbayire muwens PDA 50 / PDA 51/ PDA 52

4.1 [laifTe MHCTPYMEHTY OXNaauThCA

4.2 [aifTe VIHCTPYMEHTY HarpeTbea

5.1 Cobntopaite n3mepAemoe pacctofnme > 250 MM ot
nepenHei KPOMKY; O4NCTITE OMTUKY; UCTIONb3YiATe ANA
M3MEPEHVA APYTYHO MOBEPXHOCTb UM MULLIEHD.

6.1 BbIKntoumnTe 1 CHOBA BKIKOYUTE MHCTPYMEHT. Ecnn
oLmbKa NoBTOPAETCA, 0BPATUTECH B CEPBUCHBIN LIEHTP
Hilti.
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10. Yiunusauua

BHUMAHHE

HapyLueHue npasun yTunuaaumm 060pyHoBaHuA MOXET UMETb
cneqytoLLme NocneAcTauA:

NpU CXUraHum aetanen 13 nnactmMacchl 06pasyroTca Tok-
CUYHbIE rasbl, KOTOPbIE MOTYT MPEACTABNATH Yrpo3y ANA 300~
pOBbA.

Ecnu 6atapey nuTaH1a NoBpeXneHb! Mnn MoABEpPXKEHbI BO3-
[eVCTBMIO BbICOKUX TEMMEPATYP, OHU MOryT B30PBATHCA U
CTaTb MPUYNHOI OTPABNEHWS, BO3rOPaHUi, XMUUYECKMX OXO-
T'OB UNN 3arpA3HEHIA OKPYXatoLLel cpefbl.

Ipy HapyLIEHUX NpaBun YTUIK3aLMY 060pyaOBaHIE MOXKET
6bITb MCMONB30BAHO MOCTOPOHHUMM JILIAMM, HE 3HAKOMbIMM
C npasunamm 06paLLeHna ¢ HAM. TO MOXET CTaTb MPUYMHON
CEpbEe3HbIX TPABM, a TAKKe NPUYMHON 3arpASHEHMA OKpY-
XaroLLen cpembl.

&
BOnbLUMHCTBO MaTepuasnos, 13 KOTOPbIX M3roTOBNEHbI U3nENKA
Hilti, nopnexwT BTOPUYHON NepepaboTke. Mepen yTunuaaunen
cnefyer TijarernHo paccopTpoBaTh Marepuasl. Bo MHornx
cTpaHax komnanva Hilti yxxe 3akntounna cornaueHus o npueme
1CMONb30BAHHBIX MHCTPYMEHTOB AnA WX yTunnaaumu. onon-
HUTENbHYHO MH(OPMALIWEO MO BTOMY BOMPOCY MOXHO NOMYYMTh

B OTLENE MO 06CYXUBAHMIO KTUEHTOB UK Y TEXHUYECKOTO
KOHCyNbTaHTa komnaxuy Hilti.

Tonbko anA ctpaH EC

He BbIbpackIBaiiTe 3neKTPOHHbIE N3MEPUTENbHbIE
MHCTPYMEHTbI BMECTE C 06bI4HbIM MycopoM!

B cOOTBETCTBIM C €BPOMEIACKOIA IMPEKTUBOI

06 yTUnM3aLm CTapbIx ANEKTPUYECKUX 1
3MEKTPOHHBIX MPUEOPOB 1 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMY 3aKOHaM1 3NIeKTPONpUBOpbI, bbiBLLME
B 3KCMNyaraLym, HOMKHbI YTUIN30BIBATLCA
0TAENbHO 6e30MacHbIM 1A OKPYXaroLLeil cpefbl
Croco6oM.

YTUNU3NPYWTE UCTOUHUKN NUTAHUA COrNACcHO
HaLMOHanbHbIM TpeboBaHNAM

11. FapanTns nponssoagutens

Komnanus Hilti rapaHTMpyeT 0TCYTCTBUE B NOCTABASEMOM
VHCTPYMEHTE NPO3BOACTBEHHbIX AEDEKTOB (AeheKTOB MaTepuanos
1 cbopku). HacTosiwasi rapaHTIs AeiCTBUTENbHA TOMBKO B Cly4ae
CcOOMIOEHNS CRIEAYIOLWX YCIOBUIA: KCNyaTaLus, 06CnyXuBaHe
11 Y4CTKA MHCTPYMEHTA NPOBOASTCS B COOTBETCTBUM C YKa3aHUMM
HACTOSILLIErO PYKOBOACTBA M0 AKCIUTyaTaLMy; COXPaHEHa TEXHMYecKas
LIENIOCTHOCTb MHCTPYMEHTA, T. €. M paboTe C HIUM UCoNb30BaMCh
TONKO OPUTMHATEHBIE PACXOAHbIE MATEPUAbI, PUHAZNIEXHOCTH
11 3anacHble AeTani nponsoacTsa Hilti.
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Hacrosiwas rapaHTis npeslycMaTpuBaeT becnnaTHblil PEMOHT Ui
6ecnnatHyio 3aMeHy AedeKTHbIX ieTaneii B Te4eHune BCero cpoka
cnyx06bl MHCTPYMEHTa. [leiiCTBNE HACTOALLEN rapaHTUm He
pacnpocTpaHseTcs Ha fieTanu, TpebyioLme PEMOHTA UK 3aMeHbl
BC/EJICTBUE WX ECTECTBEHHOMO M3HOCA.

Bce ocTanbHble NpeTeH3Un He paccMaTpUBaloTCs, 3a
MCKJIOYEHUEM TeX CNy4aeB, KOrAa aToro Tpebyet mecT-
HOe 3aKoHoAaTenbeTBO. B yacTHocTH, komnanus Hilti He
HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a MPSIMOiA WM KOCBEHHbIN yLepo,
YOLITKM WM 3aTpaThl, BOHUKLLME BC/IEACTBUE NPUMEHEHUS
WM HEBO3MOXHOCTM NPUMEHEHUS JAHHOTO UHCTPYMEHTa
B TEX WM MHbIX Liensix. Henb3s Mcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT
NS BLINOJIHEHMS HE YNOMSIHYTLIX paGoT.

Tpy 0BHapyxeHun fiedexTa MHCTPYMEHT 1/ JedexTHblE feTanm
cneayet HeMefIeHHO OTNPaBMUTb AN PEMOHTA UM 3aMeHb! B
6nmxaiiwee npeacTaBuTenbcTeo Hilti.

Hactoswas rapaHTug BKO4aeT B cebs Bce FapaHTMﬁHble

00si3aTenbeTBa KomnaHuu Hilti 1 3ameHsieT Boe npouve 00s3aTeNbeTea
11 MIUCHMEHHBIE UITN YCTHBIE COTMALLIEHMS], KACIOLLMECS rapaHTUM.

12. Jleknapauus coorseTcTBus Hopmam EC

(opurunan)

0603HayeHve: Jla3epHblit gansHoMep
Tun MHCTpymeHTa: PD5
T'op Bbinycka: 2010

Komnanua Hilti co Bcet 0TBETCTBEHHOCTbHO 3aABAAET, YTO AaH-
HaA NpomyKLMA COOTBETCTBYET CEeAYHOWMM OUPEKTUBAM W
Hopmawm: EN ISO 12100, 2011/65/EU, 2004/108/EG, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lt Ceeors (i floo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

TexHuyeckas AOKYMeHTaLUms:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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ORiJiNAL KULLANIM KILAVUZU
PD 5 Lazerli mesafe Glger

Liitfen galigtirmadan énce kullamm
kilavuzunu mutlaka okuyunuz.

Aleti, sadece kullanim kilavuzu ile birlikte

bagka kigilere veriniz.
igindekiler Sayfa
1. Genel bilgiler 195
2. Tanimlama 196
3. Aksesuar 197
4. Teknik veriler 197
5. Giivenlik uyarilar 198
6. Calistirma 200
7. Kullanim 201
8. Bakim ve koruma 202
9. Hata arama 204
10.Imha 205
11. Aletlerin Uretici garantisi 205
12. EG Uygunluk agiklamasi (Orijinal) 206

Il Sayilarin her biri bir resmi isaret eder. Metin ile ilgili resimleri
acllabilen sayfalarda bulabilirsiniz. Kilavuzu okurken bunu agik
tutunuz.

Bu kullanim kilavuzu metninde lazerli mesafe élcer PD 5 daima
«Alet» olarak tanimlanmistir.

Alet pargalan, kullanim ve gisterge elemanlar [l
@ Lazer gikisi ve alis mercegi

@ Agma/ Kapama tusu

® Olgtim tusu

@ Pil kapagi

(® Grafik gértntust

1. Genel bilgiler

1.1 Uyan igaretleri ve anlamlari

-DIKKAT-
Hafif viicut yaralanmalarina veya maddi hasarlara yol aga-
bilecek olasi tehlikeli durumlar igin.

-UYARI-
Kullanim uyarilari ve kullanim ile ilgili diger gerekli bilgiler.
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1.2 Piktogramlarin agiklamasi ve diger uyarilar

ikaz isaretleri Semboller
CAUTION
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
Genel CLASS Il LASER PRODUCT
tehlikelere CFR21,§ 1040
karsi uyari gore lazer sinifi Il
Semboller

N

&y

e

Kullanmadan Sicaklik Isina Lazer Sinif 2 Atiklarin
dnce gostergesi bakmayiniz yeniden

kullanim degerlendirme-

kilavuzunu sini

okuyunuz saglayiniz
Pil gostergesi Donanim Uygunsuz KCC-REM-

hatasi sinyal HLT-PD5
durumlari

n 1.3 Tammlama detaylarinin alet dizerindeki yeri
Tip tanimi ve model tanimi aletinizin tip plakasi iizerinde-
dir. Bu verileri kullanim kilavuzunuza aktariniz ve temsilci-
lik veya servislerimize olan sorularinizda her zaman bu veri-
leri bulundurunuz.

Tip:

Seri no:

2. Tammlama

2.1 Usuliine uygun kullanim
Alet uzaklik dlgtimii igin ayarlanmustir.

2.2 Gsterge
Gosterge 6lcme degeri, ayarlar ve aletin stattsunu gosterir.
Oleme modunda gincel lcme degerleri en alttaki gésterge bol-
gesinde (sonug bdlgesi) gosterilir.

2.3 Gisterge aydinlatmasi
Dusuk ortam aydinli§inda bir tusa basildi§inda gésterge aydin-
latmas! otomatik olarak devreye girer. Toplam 20 saniye i¢inde
hicbir tusa basilmazsa aydinlatma kapanir.
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2.4 Galigma prensibi
Gonderilen lazer 8lgme 1sini yansitici yuzeyin temasina kadar
olan uzakhigi belirtir. Kirmizi lazer 6lgme noktasi ile 6igme hedefi
tanimlanir. Erisim mesafesi, yansitma kapasitesine ve 6lctilen
hedefin yuzey ézelliklerine baglhdr.

2.5 Tus takimi

Acma/ Alet kapaliyken tusa kisa streyle basilirsa

Kapamatusu  aletagilr.

Alet kapaliyken tusa uzun sreli basilirsa
menU aktiflesir.

Alet acikken tusa kisa sureyle basilirsa
alet kapanrr.

Olgm tusu Hizli baglatma (Cihaz kapall iken tusa
kisasureligine basildiginda, cihaz devreye
girer ve lazeri etkinlestirir).

Uzaklik lclimini baglatir.
Lazeri aktiflestirir.

Stirekli 8lctim aktiflestirir
(yakl. 2sn. basildiginda).

Stirekli 8l¢timii durdurur.

2.6 Teslimat kapsamina asafdakiler dahildir
1 Lazerli mesafe élcer PD 5
2 Akuler
1 Takim gantasi
1 Kullanim kilavuzu
1 Uretici sertifikas!

Teslimat kapsamina dahil degildir!

Hedef plakasi PDA 50 yansima kaplamasi
(120x130 mm) ile
PDA 51 (120x130 mm)

PDA 52 yansima kaplamasi
(210x297 mm) ile

Lazer koruma gézlugu PUA 60

4. Teknik veriler

Teknik degisiklik hakki saklidir!

Gug kaynag

2x1,5V, Tip AAA piller

Pil durum kontrolu

%100, %75, %50, %25 dolulugu gdsteren 4 katmanl
pil gbstergesi :

Butun katmanlar bos / Pil veya aku bos
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Olcum araliii (hedef plakali)

0,25...100m

Hassasiyet

+1,5 mm, tipik tek ve strekli dlctmler

icin **

** Atmosferik etkiler mesafe dlcumlerini olumsuz etkiler. Buyuk mesafelerde

etki, dlctlen mesafenin + 1,5 mm + 20 ppm'dir. Tipik hassasiyet: 25 °C'de
2 sigma.

Temel calistirma turleri

Tek olgumler / Surekli dlgtim

Gosterge

Aydinlatmal seffaf kristal ekran, stirekli mesafe, isletim durumu,
guc kaynagi gosterimi ile

Lazer sinifi

goruintir 635 nm, Daha diistik ¢ikis basansi 1 mW:
Lazer sinifi 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
Kendiliginden kapatma

Lazer: 1 dak/Alet: 10 dak

Calisma suresi

oda sicakliginda 5000 6lctime kadar

Calisma sicakhigir

-10°C...+ 50°C

Depolama sicakhig

-30°C...+70°C

Koruma sinifi

IP 55 Toz ve puskiirtme suyu korumasi IEC 60529
Agirhik, pillerle

1009

Boyutlar

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

5. Giivenlik uyanilan

Kilavuzun her bolumunde bulunan guvenlik teknigi uyarilarinin
yani sira asagidaki kurallar her zaman uygulanmahidir.

5.1 Ana guvenlik aciklamalar
a) Herhangi bir emniyet tertibatini etkisiz hale getirmeyiniz ayrica
highir uyari ve ikaz levhasini cikarmayiniz.
b) Gocuklar: lazer aletlerinden uzak tutunuz.
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c) Uygunsuz sekilde agilan aletlerde sinif 2'yi asan lazer igin-
lari yayilabilir. Aleti sadece Hilti servisine tamir ettiriniz.

d) Alette manipulasyonlara veya degisikliklere izin verilmez.

€) Her kullammdan dnce aletin cahisma turuni kontrol ediniz.

f) Yiksek yansitma alanlarindaki kétd yansiyan zeminlerdeki
dlcumler yanlis 6lum degerlerine neden olabilir.

g) Cam veya diger nesnelerden yapilan él¢timler, 8l¢tim sonug-
larini yaniltabilir.

h) Hizli degisen élciim kosullari, ém. 8l¢tim huzmesinden gegen
kisiler, kar yagisi vs.., sonucunda dlgtim sonucu yanlis ola-
bilir.

i) Aleti gunese karsi veya baska guclu 11k kaynaklarina karsi
kurmayniz.

j) Gevre etkilerini dikkate aliniz. Aleti yangin veya patlama teh-
likesi olan hir yerde kullanmayiniz.

5.2 Galisma yerinin usulune gdre ayarlanmasi

a) Merdiven uzerindeki dogrultma calismalarinda asiri viicut hare-
ketlerinden sakininiz. Guvenli bir durus saglayiniz ve her zaman
dengeli durunuz.

b) Alet cok dusuk sicakiiktan daha sicak bir ortama getirildiginde
veya tam tersi oldugunda alet ortam sartlarina uygun hale
getirilmelidir.

c) Emin olmak icin daha dnce girdiginiz degerleri ve dnceki ayar-
lari kontrol ediniz.

d) Olgim yerini emniyete aliniz ve aleti ayarlarken isinlarin bagka
kisilere veya kendi uzerinize gelmemesine dikkat ediniz.

e) Aleti sadece belirtilen uygulama sinirlari igerisinde kullaniniz.

f) Ulkeye dzgu kazalarin dnlenmesi ile ilgili talimatlara dikkat
ediniz.

5.3 Elektromanyetik uyumluluk

Aletin ilgili yénetmeliklerin en kati taleplerini yerine getirmesine
ragmen Hilti, hatali isleme neden olabilecek, aletin yiksek 1sin-
lama dolayisiyla hasar gérmesini engelleyemez. Bu veya emin
olmadiginiz diger durumlarda kontrol élcumleri yapiimalidir. Ayni
zamanda Hilti, diger aletlerin (6rn. ugaklardaki navigasyon dona-
nimlari) etkilenmemesini garanti edemez. Alet A sinifina karsi-
lik gelir; Oturma alanlarindaki bozukluklar engellenemeyebilir.

5.4 Genel guvenlik dnlemleri

a) Kullanmadan dnce aleti kontrol ediniz. Alet hasarh ise, bir Hilti
Servisi'ne tamir ettiriniz.

b) Bir diisme veya diger mekanik etkilerden sonra aletin tam ola-
rak calismasi kontrol edilmelidir.

c) Alet, zorlu ingaat yeri kullanimi igin tasarlanmis olmasina rag-
men, diger dlciim aletleri gibi 6zenle bakimi yapiimahdir.

d) Alet nem almaya kargi korumali olmasina ragmen, aleti tagima
cantasina koymadan dnce kurulayiniz.

5.5 Elektrikli

a) Piller cocuklarn elleri ile temas etmemelidir.

b) Pilleri asiri isitmayiniz ve atese atmayiniz. Piller patlayabilir
ve toksinli maddeler ortaya ¢ikabilir.

c) Pilleri sarj etmeyiniz.

d) Pilleri alete lehimlemeyiniz.

€) Pilleri kisa devre yaparak bosaltmayiniz. Asiri isinabilir ve yan-
masina neden olabilir.
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f) Pilleri agmayiniz ve asin mekanik yiikte birakmayniz.
g) Cihaza ¢inko karbon pilleri takmayiniz.

5.6 Lazer simiflandirmasi

Satis versiyonuna bag olarak alet [IEC60825-1:2007 / EN60825-
1:2007 uyarinca lazer sinifi 2'ye ve CFR 21 § 1040 (FDA) uya-
rinca Class II'ye karsilik gelir. Bu aletler bagka koruyucu énlem-
ler olmadan kullanilabilir. Géz, lazer 1gininin olasi kisa streli
temasina karsi goz kapagi koruma refleksi ile korunur. Bu géz
kapagr koruma refleksi ancak, ilaglar, alkol veya uyusturucudan
etkilenebilir. Buna ragmen giineste oldugu gibi, dogrudan isik
kaynagina bakilmamalidir. Lazer 1sini kisilere dogru tutulma-
malidir.

5.7 Tasima
Alet highir zaman pil/aku takilarak génderilmemelidir.

6.1 Pillerin takilmasi
DiKKAT
Hasarh pilleri kullanmayiniz.

DiKKAT
Daima komple pil talimimi degistiriniz.

TEHLIKE
Yeni ve eski pilleri kanigtirmayiniz. Gesitli ureticilerin pillerini
veya farkl tip tamimh pilleri kullanmayiniz.

1. Pil béImesini aciniz.

2. Pilleri paketten cikariniz ve dogrudan alete takiniz.
UYARI Polariteye dikkat ediniz (bkz. cihaz alt tarafindaki isa-
retieme).

3. Pil bdlmesini kapatiniz.

4. Pil bélmesi kilidini iyi kapattiginizi kontrol ediniz.

6.2 Aleti agma / kapama
1. Alet agma / kapama tusuyla ve dlcum tusuyla acilabilir.
2. Kapali durumdayken agma / kapama tusuna basiniz: Alet agi-
Iir.
Lazer kapalidir.
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3. Acik durumdayken agma / kapama tusuna basiniz: Alet kapa-
nir.

4. Kapall durumdayken 8l¢tim tusuna basiniz: Alet ve lazer agi-
Iir.

6.3 ilk uzaklik dlgumleri

1. Olgme tusuna bir kez basiniz.
Kapali alette alet ve 6lgme igini agilir.
Alet agildiginda dlgme 1sini da agilir.

2. Gorunur lazer noktaslyla yaklasik 3 - 10 metre uzakiikta beyaz
bir yiizeyi noktay! hedef aliniz.

3. Olguim tusuna tekrar basiniz.
Bir saniyeden kisa stre icinde 6rnegin 5,489 m gibi bir uzak-
lik goruntlenir.
Aletile ilk uzaklik élcimuni gerceklestirdiniz.

6.4 Menu ayarlan

1. Menllyti baglatmak i¢in kapanmis olan aletin agma/kapama
tusuna yaklasik 2 saniye kadar basiniz.

2. "Bip" sesini devreye sokmak ve devre disi birakmak icin éltim
tusuna basiniz.

3. Oleim birimi ayarina gitmek icin Agma/Kapatma tusuna basi-
niz.

4. Birimleri arka arka birbirine baglamak igin 6l¢iim tusuna basi-
niz.

5. Meniiden ¢ikmak icin Acma/Kapatma tusuna yaklasik 2 saniye
boyunca basili tutunuz.

Alet kapatilir ve gdruntulenen tum ayarlar devralinir. ﬂ

6.5 Olgme referanslari
Bitiin élgiimler standart olarak PD 5'iin arka kenarini baz
olarak alir.

6.6 Uzakiiklan dlgmek
Uzakliklar uygun olmayan hareketsiz hedeflerin tuminde dlgule-
bilir; yani beton, tas, plaka, plastik, kagit vb. Prizmalar ve ben-
zer yiksek yansitici dzellikli hedefler gecerli degildir ve sonucu
bozabilir.

7. Kullamm

N

1.1 Uzaklik dlgumleri
UYARI
Temelde tum fonksiyonlarda btun adimlar grafik géstergelerle
desteklenir.
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UYARI

Strekli 8lgtim sirasinda élctim hatalari ortaya ¢ikarsa ve 8l¢tim
tusuna bir daha basarak stirekli 6lgim durdurulursa son gegerli
uzaklik gosterilir.

7.2 Tek Glgiim

1. Lazer 6lgme iginini 6igme tusu ile aginiz.

2. Olgme tusuna tekrar basiniz. Olgiilen uzaklik normalde
bir saniyeden daha az bir siirede asagidaki sonug bol-
gesinde gosterilir.

7.3 Siirekli dlglim

Goklu 6lciimi aktif hale getirmek icin dlgme tusunu yak-
lasik 2 saniye kadar basili tutunuz. Ister alet kapali, ister
6lgme 1sinlari kapali veya agik olsun, alet daima siirekli
6lglimde caligacaktir. Siirekli 6lgiimde uzakliklar saniyede
yaklasik 8—15 élgiimle sonug bdlgesine yazilir. Bu hedef
ylizeyinin yansitma kapasitesine baghdir. Eger bip sesi agik
ise goklu 6lgiim bip sesi ile bildirilecektir. Olgiim iglemi
6lgme tusuna tekrar basilarak durdurulur. Bdylece hedefin
sonucu en son gecerli 6lglim olarak gosterilir.

8. Balam ve koruma

8.1 Temizleme ve kurulama

1. Mercekteki tozlan Ufleyerek temizleyiniz.

2. Mercege elinizle dokunmayiniz.

3. Sadece temiz ve yumusak bir bez ile temizlenmelidir; gerekirse
bezi, saf alkol veya biraz su ile islatiniz.
UYARI Plastik parcalara zarar verebilecegi igin baska bir sivi kul-
laniimamalidir.

4. Donaniminizi depolarken sicaklik sinir degerlerine dikkat edi-
niz, dzellikle kis / yaz aylarinda.

8.2 Depolama
Islanan alet paketinden cikartiimalidir. Alet, tagima cantasi ve
aksesuarlari kurutulmali (en fazla 40 °C) ve temizlenmelidir. Ekip-
mani kurumadan paketlemeyiniz.
Aleti uzun sureli depoladiktan sonra veya uzun streli nakliye son-
ras bir kontrol 6lgimu uygulanmalidir.
Ltfen uzun stireli depolama 6ncesi aletten pilleri gikartiniz. Boga-
lan piller alete zarar verebilir.

8.3 Nakletme
Ekipmanin génderilmesi veya nakliyesi icin orijinal Hilti ambala-
jini veya es degerdeki bir ambalaji kullaniniz.

DiKKAT
Alet highir zaman pil/aku paketi talalarak gdnderilmemelidir.
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8.4 Ayarlama ve duzenleme

8.4.1 Ayarlama
Kullanici igin élcme aletinin denetlenmesi, ISO 900X... e gore ser-
tifikalanmigtir: 1ISO 900X... cercevesinde PD 5 lazerli mesafe dlcer
gerekli denetimini kendiniz yapabilirsiniz (bakiniz ISO 17123-4
jeodezik aletlerin kalibrasyonu iin alan ydntemi: Bolum 4, Elek-
tro optik mesafe dlcer).

1. Kolayca ulagilabilen ve stirekli degismeyen yaklasik 1 m'den 5
m'ye kadar olan mesafe segilir (olmasi gereken uzaklik) ve ayni
uzaklik 10 kere dlctlar.

2. Ortalama degerin olmasi gereken uzaklik sapmasini belirleyi-
niz. Bu deger aletin tolerans bdlgesinde yer almalidir.

3. Bu degeri kaydediniz ve bir sonraki kontrol zamanini belirleyi-
niz. Bu kontrol lgumlerini, dnemli élctimlerden énce ve sonra
oldugu gibi, diizenli araliklarla tekrarlayiniz.

PD 5'yi bu bilgilerin yazil oldugu bir etiketle tanimlayiniz ve
sonuclari, deneme islemini ve kontrol élctimlerinin seyrini bel-
geleyiniz.

Kullanim kilavuzundaki teknik verileri ve ayrica 6lcme hassa-
siyeti icin verilen aciklamay lttfen dikkate aliniz.

8.4.2 Duzenleme
Lazer uzaklik 8lgimintin optimal ayart icin aleti Hilti Yetkili Servi-
si'nde diizenlemeye birakiniz, kalibrasyon sertifikasi ile tam ayari
sizin igin yapilacakir.

8.4.3 Hilti kalibrasyon servisi
Aletlerin normlara gére guivenilirligi ve geriye yasal talepleri garanti
etme agisindan diizenli bir sekilde Hilti kalibrasyon servisi tara-
findan kontrol edilmesini saglayiniz.
Aletin kalibrasyonu icin her zaman Hilti kalibrasyon servisi kulla-
nilmalidir; ve yilda en az bir kez alet kalibre edilmelidir.
Hilti kalibrasyon servisi cercevesinde kontrol edilen aletin 6zellik-
lerinin kontrol edildigi gun kullanim kilavuzundaki verilere uydugu
onaylanr.
Uretici verileri sapmalarda kullanilan 6lgum aletleri yeniden ayar-
lanir. Ayarlama ve kontrolden sonra alet izerine kalibrasyon pla-
kasi takilir ve bir kalibrasyon sertifikast ile yazili olarak aletin tre-
tici verilerine gdre calistigi onaylanir.
Kalibrasyon sertifikalar 1ISO 900X'e gore sertifikalandirimig islet-
meler igin gereklidir.

En yakininizdaki Hilti iletisim merkezi size daha fazla bilgi vere-
cekir.
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Hata

1. Alet agilmiyor.

2. Alet uzakliklan gdstermiyor

3. Sik¢a karsilasilan hata mesajlan veya sunlan atlamayiniz
4. Sicaklik gdstergesi - Sembol gésteriliyor

5. Uygunsuz sinyal oranlari - Sembol gdsteriliyor

6. Genel donanim hatas! - Sembol gdsteriliyor

Olasi sebepler

1.1 Pil bog

1.2 Pillerde yanlis polarizasyon
1.3 Tus hatall

2.1 Oletim tusuna basiimamis

2.2 Gosterge hatall

3.1 Gunes yuzinden 6lgim yizeyi fazla aydinlik
32 Olgum ylzeyinde yansima var
33 Olgum yuzeyi cok karanlk

3.4 Onden ok gticlil glines Is1g1
4.1 Sicaklik cok yuksek (>+50 °C)
4.2 Sicaklik cok diisiik (<-10 °C)
5.1 Cok az yansiyan lazer isigj

6.1 Donanim hatas!

Gozum

1.1 Pillerin degistiriimesi

1.2 Pilleri dogru bicimde yerlestiriniz ve pil béImesini
kapatiniz

1.3 Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne gétiiriiniiz

2.1 Olgtim tusuna basiniz

2.2 Aleti Hilti Yetkili Servisi'ne géturtntiz

3.1 Olgtim y8naindi degistiriniz — ginesi arkaniza aliniz

3.2 Yansimasiz yuzeylerde 6lcim yapiniz

3.3PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef plakasini kullaniniz

3.4 PDA 50/ PDA 51/ PDA 52 hedef plakasini kullaniniz

4.1 Aleti sogumaya birakiniz

4.2 Cihazin 1sinmasini bekleyiniz

5.1 On kenardan itibaren élctim uzakligi > 250 mm kuralina
uyunuz; mercegi temizleyiniz; baska yuzeyleri kullanarak
6lctnuz veya hedef plakasi kullaniniz.

6.1 Aleti kapatiniz ve yeniden aginiz; hata devam ederse
litfen Hilti Servisi'ni bilgilendiriniz
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IKAZ

Donanimin uygunsuz olarak imha edilmesi asagidaki olaylara
sebebiyet verebilir:

Plastik parcalarin yanmasi esnasinda, kisilerin hastalanma-
sina sebep olabilecek zehirli gazlar olusur.

Piller hasar gérur veya ¢ok 1sinirlarsa patlayabilirler ve zehir-
lenmelere, yanmalara, cilt tahrislerine veya gevre kirliligine
neden olabilirler.

Dustincesiz sekilde imha etmeniz halinde donanimin yetkisiz
kisilerce hatall kullanmasina yol acarsiniz. Ayrica siz ve tgtincl
sahislar agir yaralanabilir ve ¢evre kirlenebilir.

Hilti aletleri ytksek oranda tekrar kullanilabilen malzemelerden
Uretilmistir. Tekrar kullanim igin én kosul usultine uygun mal-
zeme ayrimidir. Birgok tilkede Hilti eski aletinizi degerlendirmek

icin geri almaya hazirdir. Hilti musteri hizmetleri veya saticiniza
sorunuz.

Sadece AB ulkeleri icin

Elektrikli 6lcum aletlerini cope atmayiniz!
Avrupa yénetmeligi gore elektronik ve elektronik
eski aletler ve yurtrlukte olan ulusal talimatlara
gore kullanilimig elektrikli el aletleri ayr olarak
toplanmali ve gevreye zarar vermeden yeniden
degerlendirilmesi saglanmalidir.

Pilleri ulusal kurallara gore imha ediniz

11. Aletlerin iiretici garantisi

Hilti firmasi siparis verilen aletin malzeme ve retim hata-
lar olmaksizin teslimatini garanti eder. Ancak isbu garanti,
aletin Hilti firmasinin sunmus oldugu kullanim kilavuzu dik-
kate alinarak dogru galistiriimasi, kullanilmasi, bakimi
yapilmasl ve temizlenmesi halinde oldugu gibi, teknik biri-
minin korunmasi; yani alet ile birlikte sadece orijinal Hilti
kullanim malzemesi, aksam ve yedek parca kullanildigi tak-
dirde gegerli olacaktir.

isbu garanti aletin galisma émrii boyunca iicretsiz tami-
ratini ve arizali pargalarinin ticretsiz olarak degistirilmesini
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kapsamaktadir. Normal aginma sonucu arizalanan parga-
lar garanti kapsaminda degildir.

Bunlanin digindaki talepler konu il ilgili olarak aletin kulla-
nildig1 dilkede yayinlanmig herhangi zorunlu bir yénetme-
lik bulunmadig takdirde kabul edilmeyecektir. Hilti firmasi
ozellikle aletin kullammindan veya aletin kullaniimasi sakin-
cali bir amagta kullanilmasindan dolay bilingli veya biling-
siz olarak sebep olunacak eksikliklerden veya bu eksiklik-
lerden olugacak hasarlardan, kayiplardan veya masraflar-
dan sorumlu tutulamayacaktir. Aletin 6zellikle belirli bir
amag i¢in kullamimi veya elverigliligi konusunda herhangi
gizli bir teminat verilmesi kesinlikle yasaktr.

Tamirat veya parga degisimine ihtiyag duyulmasi halinde
arizalanan alet veya parca arizanin tespitinin ardindan vakit
kaybetmeksizin tamir edilmesi veya degistirilmesi igin yet-
kili Hilti servisine gonderilmelidir.

isbu hazir bulunan garanti belgesi Hilti firmasi tarafindan
verilmesi gereken tlim garanti hizmetlerini kapsamakta
oldugu gibi garanti kapsamina dair daha 6nce veya ayni
anda yapilmig tiim aciklamalarin, yazili veya s¢zIii anlasma-
larin yerine gegecektir.

12. EG Uygunluk agiklamasi (Orijinal)

saret: Lazerli mesafe dlger
Tip isareti: PD5
Konstriiksiyon yili: 2010

Bu Urtintin asagidaki ydnetmeliklere ve normlara uygun oldugunu
kendi sorumlulugumuzda agikliyoruz: EN ISO 12100, 2011/65/EU,
2004/108/EG, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

s, Ceeor ety flor—

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

Sunun igin teknik dokiimantasyon:
Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland

206



OPUTIHANBHA IHCTPYKLIA 3 EKCANVATALY
NasepHuit gansHomip PD 5

Mepw Hix po3no4yuHamu po6omy, y8axHo
npoyumaiime iHCmMpYKyYito 3 excrimyamauii.

Mpu 3miHi enacHuka nepedasalime
iHcmpymeHm nuwe pa3oM i3 iHcmpykuyiero
3 ekcnnyamauii.

3mict Crop.
1. BararbHi BkagiBky 207
2. Onue 208
3. Mpunanna 209
4. TexHiuHi naHi 209
5. BkasiBKm 3 TexHiku 6e3neku 210
6. Migrotoska oo pobotn 212
7. Excnnyarauia 213
8. [lornAn i TexHiuHe 06CnyroByBaHHA 214
9. MolwyK i ycyHeHHA HecrpaBHOCTel 216
10. YTunisaujia 217
11. CapaHTiitHi 30608'A3aHHA BUPOBHMKA iHCTpyMeHTa 217
12. Ceptuaikar BipnosigHocti €C (opuriHan) 218

Il Lindpamu nosHaueHo inrocTpaii. Intoctpavii fo Texcty pos-
MiLLieHi Ha po3BopOTax 0bKNamMHKM. PO3ropHiTh ix Mpu o3Hai-
OMMIEHHI 3 Ljiet0 IHCTPYKLiiEt0.

Y TeKcTi uiel iHCTpyKuii 3 excnnyatauii "iHCTpyMeHT" 3aBxan
03Hayae nasepHuit ganbHomip PD 5.

EnemenTH KOHCTPYKLIi IHCTRYMEHT, OpraHmM KepyBaHHA Ta
inavKauii

(@ BuxinHa nik3a nasepa i npuioMHa niHaa

@ KnasiLua "YBiMKH./BUMKH."

® KnasiLa BUMiptoBaHHs

@ Kpwiwka 6atapeiiHoro Bigciky

(® padhiyuit pnenneit

1. 3aranbHi BKasiBku

1.1 CurHanbHi noBiac Ta’ix

OBEPEXHO
Braaye Ha noTeHLjianbHo HeBeaneyHy cuTyaLlit, Sika Moxe Npu3BecT
F0 NETKIX TINECHIX YLLKOXEHb Ta [0 MaTepianbHIX 3GUTKIB.

BKA3IBKA
[ins BKa3iBOK 3 ekcnnyaralii Ta Ans iHLWOi KOPUCHOI iHchopmaLlii.
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1.2 MoAcHenHa nikrorpam Ta iHwa indhopmavia

MonepemKyBanbHi 3HaKH Cumsonu
CA TION
LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO BEAM
620-690nm/0.95mW max.
TlonepegeHH CLASS Il LASER PRODUCT
PO 3aranbHy TNasep knacy Il arigHo
Hebeaneky CFR21,§ 1040 (FDA)
Gumeonn
‘ ﬂ o
Mepen IHpvkaTop He nueitecA Ha  Jasep knacy 2 Binnpausosahi
3aCTOCYBaHHAM  TEMNEpaTypu  MpoMiHb nasepa Marepiana
npouvTaiTe BinnpasnaiTe
HCTPYKLtO 3 Ha nepepobKy
excnnyarauji
IHpmkatop AnapatHa Hecnpuatmsi  KCC-REM-
CTaHy 3apAny  HecrpasHiCTb yMoBY ANA HLT-PD5
€fIeMeHTiB MIPOXOIDKEHHA
KUBIIEHHA nasepHoro
MpOMeHA

1.3 Micusi po3TaluyBaHHs iAeHTUikaLiH1X NO3HaY0K
Ha IHCTPYMeHTI
Tun i cepiltHniA HOMep IHCTPYMeHTa BKasaHi Ha i10ro 3aBOACHKil
Tabnuywi. 3aHeciTb L AaHi [0 iHCTPYKUT 3 ekcnnyaTalii | 3aBxam
nocunaiTech Ha H1X, 3BepTatoumnch 10 HALLOTO NpeCTaBHULTBA
Ta A0 BifAiny cepeicHOro 06CnyroByBaHHs.

Tun:

3aBoacbkuit Ne.:

2.1 3actocy 3a npw.
IHCTPYMEHT NpuaHa4eHo Ans BUMIpIOBaHHS BifCTaHel!.

2.2 ncnnei
Ha aucnneii BUBOAATLCA Pe3ynbTaTit BUMIPHOBaHb, HanaLwTy-
BaHHA Ta POBOUNI PEXMM IHCTPyMeHTa. B pesxumi BUMIproBaHHA
aKTyarbHi 3HaYeHHA BUMIPIOBaHb MPEACTABMEHi B LOHANHIK-
YoMy noni iHomKauii (pAOOK ANA pe3ynbTaTi BUMIPHOBAHHA).

2.3 MinceiuyBanHa gucnnern
[p1 HenoCTaHbOMY OCBITNIEHHI Y MICLIi BUKOHAHHA BUAMIPHOBAHb
niacsivyBaHHA MCMNEHO BMUKAETLCA ABTOMATMYHO MICNA HaTUC-
KyBaHHA 6yab-AKOI KnasiLui. AKLO NpoTArom 3aranom 20 CekyHA
He byne HaTMCHYTO ByMb-AKY iHLLY KNaBillly, MIACBIYYBAHHA BIAMI-
KaeTbeA.
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2.4 Npurumn aii
BincTaHb BUMIPHOETLCA B3AOBX reHEpPOBAHOr0 1a3epoM BUMi-
PHOBANBHOTO MPOMEHA [0 MICLA AOr0 NOTPaNNAHHA Ha NOBEp-
XHt0, Aika 11010 BiAbuBaE. 3 AOMOMOrOK YEPBOHOI LIATKM HaBe-
AEHHA nasepa YiTKo HaBeAITbCA Ha LjiMb, BifCTaHb A0 AKOI BIMI-
ptoeTe. [JanbHicTb BUMIPIOBAHHA 3anexwTb 0f BinbuBanbHoi
CMPOMOXHOCTi Ta CTPYKTYpY NOBEPXHi Ljini.

2.5 Knasiatypa

Knasilwa AKLO iHCTPYMEHT BUMKHEHMIA, TO NPY KOPOTKOTPH-
"YBIMKH.  Banomy HaTMCKyBaHHi Liiei KnaBiLui BiH BMMKAETLCA.
/BUMKH."  AKLLO IHCTPYMEHT BUMKHEHVIA, TO NP1 FOBrOTPUBANIOMY HaTUC-
KyBaHHi Liief KnaBilLii PUBOAMTECA B ik0 MEHHO fanbHOMipa.
AKLO IHCTPYMEHT YBIMKHEHMIA, TO NPY KOPOTKOTPU-
Ba/IOMY HaTVICKYBaHHI Lji€i KnaBilui BiH BIUMUKAETLCA.
Knasilwa  LLsiakwit 3anyck (AKLLO iHCTPYMEHT BUMKHEHWT, TO Npi
BIMIpHO-  KOPOTKOTPBANOMY HaTUCKyBaHH Lief knasilui BiH BMM
BAHHA  KAETbCA | AKTUBYETLCA reHEpyBAaHHA a3epHOrO MPOMEHS).
3anyckae BIMIptoBaHHA BIACTaHI.
AKTVBYE reHepyBaHHA 1a3epHOr0 MPOMEHS.
3anyckae BUMIptoBaHHA B 6e3nepepBHOMY PEXMMI
(Mpy [OBroTPMBANOMY HACTUCKYBaHHI NOHaL 2 C).
[TpunuHAE BIAMIpIOBaHHA B He3MepepBHOMY PEXMMI.

2.6 [lo KoMnneKTy nocTayaHHA BXOAATL:
1 NasepHuii pansHomip PD 5
2 EnemeHTV XvBneHHs
1 Yoxon ans iHCTpymeHTa
1 IHCTpyKLiA 3 ecnnyatayii
1 Ceptudikat BMpoBHIKa

[lo komnnexTy noctayaHHA He BXOAATL!

MiweHb PDA 50 3i cBiTN0Bif61BHIM MOKPUTTAM
(120x130 mm)
PDA 51 (120x130 mm)
PDA 52 3 CBIT/I0BIAGMBHUM MOKPUTTAM
(210x297 mm)

Jla3epHi okynapu PUA 60

3actepiraemo 3a coboto NPaBo Ha TEXHIYHi 3MiHM!

Enepro3abeaneuexns

2wr. no 1,5 B, enemeHT wBneHHa uny AAA

KonTponb cTaHy 3apapy enemMenTiB XXUBNEHHA
YoTupucermeHTHuI inauKaTop CTaHy 3apamy barapeii Ha
100%, 75%, 50%, 25% piBHA 3apAay : IHAMKaLjiA cermeHTiB
MoBHICTHO BiACYTHA/ Batapes uu akymynaTop po3pAaManCA
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Jliana3oH BUMipIOBaHHA (3 MilleHHI0)
0,25...100m

Tounictb

TunoBo +1,5 MM 1A NOOANHOKMX BUMIPHOBaH |
BMMiptoBaHb y beanepepsHOMY pexumi **

** Ha TOYHICTb BIMIDHOBAHHA BIfICTaHei HEraTMBHO BNMBAIOTL aTMOCEPHi ABMLLA.
Tpu BUMiptOBaHHI Ha BENMKVX BICTAHAX Ta N BINYYTHOMY BMAMBI aTMOCHEPHHUX
ABYIL TOUHICT BUMIDHOBaHL MOXE CKNafaTy + 1,5 MM + 20 MH !, TUROBA TOYHICTb
BYUMipHOBaHHA: 2 curma npu 25 °C.

OcHoBHi pexumu pobotn

TMooauHoKi BUMIprOBaHHA /

BVMIPHOBAHHA B 6e3nepepBHOMY peXxuMi

Jvcnnen

PinkokpucTaniunmit ouenneii 3 ninceivyyBaHHAM, 3 6e3nepep-
BHOHO iHOVKALiEr0 BUMIPHOBAHWX BIOCTaHEN, peXxuMy pobotv Ta
eHeprosabesneyeHHs

Knac nasepa

Jlasep Buanmoro caitna 635 Hw, BUXigHa NOTYXHICTb MeHLLe
1 MBT: knac nasepa 2

EN 60825-1:2007; IEC 60825- 1:2007; CFR 21 § 1040 (FDA)
ABTOMATHYHE BUMKHEHHA

Jlazep: 1 x8/ IHCTpymeHT: 10 XB

CTpoK cnym6m

[lo 5000 BuMiptoBaHb NpK KiMHATHIN TEMNEepaTypi

Poboua remneparypa

-10°C...+ 50°C

Temnepatypa 36epiraHia

-30°C...+ 70°C

Knac 3axucry

IP55-3axucr Bin nuny Ta 6pusok Boan |IEC 60529

Maca pa3om 3 enemeHTami JXUBNEHHA

1001

T'abaputhi poamipu

164 (L) x 33 (B) x 21 (H) mm

Okpim 3aranbHuX BUMOT 3 TeXHIKM Geanexu, o HaBeaeHi B oKpe-
MUX po3ginax uiei incTpyKyii 3 excnnyarauii, HeobXiaHo TaKoXK
CYBOPO AOTPUMYBATHCh HABEAEHMX HIMUE BKA3IBOK.

5.1 OcHoBHI BUMOTH 10/30 6e3nexu

a) He sigxniovaitte WoaHux 3acobiB Geaneku i He 3HimailTe BKa-
3iBHi Ta nonepeaKyBanbHi WUTKM.

b) 36epiraitte na3epHi iHCTPYMEHTH B HEAOCTYNHOMY ANA AiTel
micui.

¢) Mpu HexBanihikoBaHOMY PO3rBUHUYBAHH IHCTPYMEHTa Ha30BHI
MOXE BUBINbHUTICA BUNPOMIHFOBAHHA, Ak NEPEBMLLYE KNace
2. PeMOHT iHCTPYMeHTa NOBMHEH BUKOHYBATUCA NNLIE B Cep-
BicHux uentpax Hilti.

d) BHocuth Gyab-AKi 3miHu B KOHCTPYKLHO iHCTPYMEHTa 3a6oponeHo.

¢) Koen pa3 nepes BAKOPMCTAHHAM NepeBipAiTe cnpaBHicTb
iHCTpyMenTa.

f) MoxnbKu BUMipHOBAHHA MOXMBI i MY BAMIPIOBaHHI BifcTa-
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Helt 10 NOBEPXOHb 3 HEAOCTATHBLOO BiGUBHOH CMIPOMOX-
HICTHO B OTOYEHHI CUMbHO pednekTyrounx 06'ekTiB.
g) BumiproaHHA, BUKOHaHI Kpi3b BIKOHHI LIMGKM TOLLO, MOXYTb
BUABUTUCA HETOYHUMM.
h) LLiBnaka 3miHa yMOB BUMiptOBaHHA, Hanpuknaa, npu nepe-
TUHaHHi TPAEKTOpIi Na3epHOro NPOMEHS NMKObMM, MOXE Mpy-
3BECTY [0 NOXMBOK.
He cnpaAmoByiiTe iHCTPYMEHT Ha COHLE a60 Ha iHwi cunbHi Axe-
pena ceitna.
060B'A3K0BO BPaXoBYWHTE YMOBH HABKONHLIHLOTO CEpeOBHLLA.
He 3acTocoByiiTe iHCTPYMEHT TAKOX B NOXEK0- 260 BUOYXO-
HebeaneyHnx ymoBax.

5.2 Hanexue obnawryBanua pobovoro micua

a) Mpy BuKOHaHHI pobiT cToAum Ha Apabuni nopbaitte npo 3pyuny
noay. Mlig yac BUKoHaHHA pobiT cTaBaiiTe B ciliky No3y i Hama-
raiTech NOBCAKYAC YTPUMYBATH PiBHOBArY.

b) Micna Toro, AK iHCTPyMEHT 6yno BHECEHO 3 BENUKOTO XONOAY B
6inbiw Tenne npumilieHHa abo HaBnaKu, nepes 3aCTOCYBAHHAM
1i0ro Heo6XiHO aKNIMATH3YBATH 10 HOBUX TEMNEpATYPHUX YMOB.

) 3aana BnacHoi beanexku nepeBipaiite nonepeaHbO BCTaHOB-
NeHi 3HaUeHHA Ta nonepeHi HanawTyBaHHA.

d) OropoaiTb Micue BUKOHAHHA BUMIPIOBaHD i N yac BCTaHOB-
NeHHA iHCTpyMeHTa npocniaKyiite, Wob nasepuuii NpoMinb He
6yno HanpaBneHo Ha Bac a6o Ha iHwKX nloaen.

€) 3acTocoByifTe HCTPYMEHT NMLLIE B MENaX HOro TEXHIUHMX XapaK-
TE[IMCTHK.

f) BpaxoByiiTe NpaBMna Texxiky Geanexn i nonepemKeHH Hewac-
HUX BUNAJKIB, YHHHI Y KOXHIH KOHKpETHIi Kpaini.

5.3 EnextpomarnitHa cymicHicTb

Xoua iHCTPYMEHT i BiNOBifae CyBopvM BUMOraM BifMOBIAHNX
anpekTuB, Hilti He BUKMtOYaE MOXNMBOCTI NOABM NEPELUKON Nif
yac ioro ekcnnyaraii nia BNMBOM CUNbHOTO BUPOMIHKOBaHHA,
L0 MO>e NMPU3BECTM A0 NOXMEOK MPY BUMIPHOBAHHI. Y oMY Ta
B iHLWMX BANAKaX NOBIUHHI BUKOHYBATACA KOHTPOMbHI BUMIpHO-
BaHHsA. Kpim Toro, komnatia Hilti He Bukntouae nepelukon anA
po60oTH iHWKX NpunagiB (30kpema, HagiralinHoro obnagHaHHA
niTakie). [HCTPyMeHT Binnosinae knacy A; nepeLuKoau B XUTO-
Bil1 30Hi HE BUKMKOYAKOTLCA.

5.4 3aranbHi BUMOrK TexHiku 6eanexn

a) Mepep BUKOpPHCTaHHAM 060B'A3KOBO NepeBipAlTe iHCTPYMEHT
Ha HAaABHICTb MOX/IMBUX NOWKOAKEHb. B pa3i BuABneHHA
NOWKOAKEHb HAAIWNITL iHCTPYMEHT 0 CEPBICHOTO LEHTPY
Komnaii Hilti ana pemonty.

b) Koxen pa3 nicna napinHa iHCTpymeHTa 3 BUCOTH 260 iHWMX
noAi6HUX MexaHiuHUX BIIMBIB HeobXiaHo nepesipaTy ioro Toy-
HiCTb.

c) Xou iHCTpymeHT i po3paxoBaHHii Ha XOPCTKi yMOBH eKcnnya-
Tauii Ha byaiBensHOMY MaliAaHuMKy, BiH, AK i iHwi BUMipio-
BanbHi npunagu, norpebye AbainuBoro Aornaay i aKyparHoro
NOBOKEHHA.

d) HesBaaioum Ha Te, WO iHCTPYMEHT MaE 3aXHUCT Bifi NPOHMK-
HEHHA B HbOF0 BONOTY, NPOTPITb HOT0 HAaCyXo, NEepL HiX BKNA-
Aath 10 TDAHCNOPTHOIO KOHTElHHepa.

5.5 EnextpuuHa beanexa
a) Mpocnipkyiite, W06 enemeHTH MUBNEHHA HE NOTPANMAMN B PYKK
niram.
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b) He ponyckaitte neperpiBaHHA eNemMeHTiB JHBNEHHA Ta 3aXu-
wWaiiTe ix BiAi BNMBY BiAKPMTOr0 NOAYM'A. AXKe BOHW MOXYTb
BMBYXHYTI 260 X BUBINLHUTY B AOBKINNA TOKCUYHI PEYOBIHM.

) EnemenTH WMBNEHHA He NIANATalOTb NOBTOPHOMY 3aPAMKAHHIO.

d) He npunatoiite enemeHTH JKMBNEHHA B iIHCTPYMEHTI.

e) He poapajaiiTe ENEMEHTH JKMBNICHHA WAAXOM iX 3aKOpouy-
BaHHA. Lle MoXe Npu3BEeCTV 0 NeperpiBaHHA Ta TAXKNX oni-
KiB i3 yTBOPEHHAM MiXypiB.

f) He nopywyiire uinicHocTi enemeHTiB }KMBNEHHA Ta He niaAa-
BaiTe iX 3HaYHUM MeXaHiYHUM HABAHTAKEHHAM.

g) He BcTaBnAiTe B iHCTPYMEHT BYTiNbHO-LIMHKOBI €NeMeHTH
KMBMNEHHA.

5.6 Knac nasepa

B 3anexHocTi Bin Mopeni Liel iHCTPYMEHT BiAnoBifae knacy nasepa
2 3rinHo IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007 Ta knacy Il 3rinHo
CFR 21 § 1040 (FDA). Taki iHCTPyMeHTI AO3BONAETLCA 3aCTO-
coyBaTy 6e3 foaaTkosux 3acobis 6eaneku. Oko npu BuNaaKo-
BOMY KOPOTKOTPUBAsIOMY MOTPannAHHI B HbOr0 Na3epHoro npo-
MeHA HafiHo 3axviLLeHe pednexcom MopraHHA. OnHak Ler ped-
NeKC MOpraHHA BHACMIAOK Aii NeBHUX (hapMaLieBTUYHNX 3ac0-
6iB, 7KOrOMHO UK HAPKOTMKIB MOXE BUABUTUCA HEAOCUTb LUBNL-
KiM. V1 TUM He MeHLue, He IMBITLCA MPAMO Ha [Kepeno naaep-
HOrO BUMPOMIHKOBAHHS, A HE PEKOMERTYETLCA AMBUTUCA il MPAMO
Ha CoHLie. He cnpAMoByiiTe nasepHuii NPOMiHb Ha Ntoaen.

5.7 TpaHcnopTyBaHHA
Mepecunanna iHcTpyMeHTa 3AIHCHIOETLCA BUHATKOBO 3 none-
PeAHbO BUAHATMM 3 HbOTO ENIEMEHTAMH JKMBGHHA.

6. MiprotoBka no pobotu

6.1 BCTaHOBNEHHA €NEeMEHTIB JKMBNEHHA

OBEPEXHO
He BUKOPUCTOBYITE NOWKOAKEH] ENEMEHTH HUBNEHHA.

OBEPEXXHO
3aB)au BUKOHYHTE 3aMiHy BCbOrO KOMIUIEKTY ENEMEHTIB JKUBEHHS.

HEBE3MEKA

He 3acTocoByiiTe HOBI i CTapi ENEMEHTH XXUBNEHHA Bnepemiw.
He BMKOpMCTOBYITE Pa30M €/IEMEHTH JKUBNEHHA Bif Pi3HUX BUPOG-
HUKiB 260 pisHux Tunis.

1. BinkpuitTe 6atapelinuii Bicik.

2. BuiimiTb enemeHTy X1BNEHHA 3 ynakoBky i 6eanocepenHso
BCTABTE iX Y iHCTPYMEHT.
BKABIBKA O608'73K0B0 Bpax0ByiATe MONAPHICTS (AKB. MO3HAUKY
Ha IHCTPYMEHTI 3HU3y).

3. 3aunHiTb HatapeitHni BiACiK.

4. MepesipTe, Y HamiliHO 3alinHyBcA dikcatop 6atapeiHoro
BIACIKY.

6.2 YBiMKHEHHA/BUMKHEHHA iHCTPYMEHTa
1. IHCTpyMEHT MOXe 6yTi yBIMKHEHO HATUCKYBAHHAM KNasilLli
"YBIMKH./BUMKH.", @ TaKOX KnaBiLLi BUMIPIOBAHHS.
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2.'Y BUMKHEHOMY CTaHi HaTUCHITb Knasilly "YBiMKH./BUMKH.":
{HCTPYMEHT YBIMKHETBCA.
Tlasep 3anuiaeThCA BUMKHEHUM.

3. B yBIMKHEHOMY CTaHi HATUCHITb knasiLuy "YBiMKH./BUMKH.":
iHCTPYMEHT BIMKHETHCA.

4.Y BAMKHEHOMY CTaHi HaTUCHITb KaBillly BUMIDHOBAHH: IHCTPY-
MEHT i nasep yBIMKHYTbCA.

6.3 Nepwe BumipioBantA BiacTani

1. OHOPa30BO HATUCHITL KNaBillly BUMIDHOBAHHS.
BWMKHEHWIA IHCTPYMEHT BMUKAETbCA il FeHepyeTbCA nasep-
HUiA MIPOMiHb.
B yBiMKHEHOMY HCTPYMEHTI BMUKAETLCA reHepyBaHHA nasep-
HOrO MPOMEHS.

2. HaseniTb BuANMY nasepHy LATKY Ha 6yab-AKy 6iny noBepxHto
Ha BificTaHi npubnuaHo sig 3 no 10 m.

3. LLle pa3 HATMCHITL KNaBillly BUMIPIOBAHHA.
MeHuw Hix 3a cekyHAy Ha aucnnei iHCTpymMeHTa 3'ABUTLCA
pesynbTat BUMiptoBaHHA, Hanpuknag, 5.489 m.
OT B 1 BUKOHANM NepLue BUMIPIOBaHHA BiACTaHi 3 4ONOMO-
rOH0 L{bOr0 iHCTPYMEHTA.

6.4 MeHio HanawTyBaHb

1. AKLLO IHCTPYMEHT BUMKHEHWIA, [NA BUKINKY MEHIO YTPUMYITE
KnasiLLly "YBIMKH./BUMKH." HATUCHYTOKO NPOTArOM NPMBNM3HO
2 CeKyHp.

2. HamveHiTh Knasily BUMiptoBaHH, LLIOG YBIMKHYTV 860 BIMKHYT!
3BYKOBMIA CUTHa.

3. HatucHiTb knasily "YBiMKH./BUMKH.", 406 BCTaHOBUTY 0aK-
HULIKO BIMIPIOBAHHS. m

4. HaTuCHITb Knasiluy BUMIprOBaHHA, L6 NOCAIA0BHO nepe-
KNKOYMTY OAMHULI BUMIDIOBAHHA.

5. LLlo6 3aKpuTh MeHto, yTpumyiiTe KnasiLuy "YBiMKH./BIMKH."
HaTUCHYTO NPOTATOM NMPUBNU3HO 2 CEKYHA.

|HCTPYMEHT BUMMKAETLCA, a BCi BiNOBpaeHi Ha aucnnei Hanatu-
TyBaHHA 3aMNCyOTLCA B MaM'ATb.

6.5 Touku Bigniky Npy BUMiproBaHHAX
Binnik npy Gyab-sikux BIMIpIOBAHHSIX 3a3BM4ali NOYMHAIOTH Bif 38AHEOI
KpOMKi iHCTpymeHTa PD 5.

6.6 BumipioBanna BiacTanei
BincTaHi MoxyTb 6yTv BUMIPAHI [0 6y Ab-AKMX OKPEMUX HEMO-
pyLUHKX 06'eKTiB, 30Kpema 3 6EeTOHy, kKamMeHHo, Aepesa, nnac-
TMacw, nanepy, Towo. 3actocoyBaTh npu3mMu abo iHLi Ljini 3
BMCOKOHO BIABMBHOKO 30ATHICTIO HENPUNYCTUMO, 60 Lie MOXe
MPW3BECTY A0 NOXMOOK Y BUMIPHOBAHHI.

1. EKcnnyarauia
]

7.1 BumipioBanHs BigcTaneit
BKABIBKA
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AK Lie cTocyeTbeA B3arani BCiX (yHKLiI, KOXHa onucysaHa TyT
okpema onepaLjiA CynpoBOMKYETLCA rpadiuHOH0 iHAMKALjErO.

BKA3IBKA

AKwWo Npy BUMiprOBaHHI B 6e3nepepBHOMY PeXxVMi TpannAETLCA
HECMpPaBHICTb i Lie BUMIPIOBAHHA MPUMUHAOTH MOBTOPHIAM HaTMC-
KyBaHHAM KraBiLLi BMIDIOBAHH, Ha AMCTNel BIACBIYYETHCA OCTaHHA
HaneXH1M YUHOM BUMIPAHA BIACTaHb.

7.2 NoopuHoKe BUMipIOBaHHS
1. HatucHyBLUM KnaBiLLly BUMiPKOBAHHS, YBIMKHITb Na3epHi BUMI-
PtoBanbHNIA MPOMiHb.
2. llL{e pa3 HaTUCHITb KNaBilly BUMIpIOBaHHS. BuMipsiHy BincTaHb
3a3BNYal MeHLUE Hix 3a 1 cekyHay MoxXHa nobayntu B psaky
[Ns pe3ynbTaris BUMIPIOBaHHSI.

7.3 BumiptoBaHHs B 6e3nepepBHOMY pexumMi

[ins Toro, o6 nepeMKHyTUCS Ha BUMIpIOBaHHS B Be3nepepsHOMY
PeXuMi, yTPUMYIATe KNaBiLlly BUMIDIOBAHHS HATUCHEHOIO MPOTSIOM
npuBN3HO 2 cekyHa. Mpy LbOMY He MA€ 3HAYEHHS!, UM IHCTPYMEHT
BUMKHEHWI Ta YBIMKHEHWIA Y1 BUMKHEHWA BUMIpIOBarbHUI naep-
HWiA NPOMiHb — B By/ib-sIKOMY pa3i iHCTPYMEHT NepemMUKacTbest Ha
BUMiptoBaHHs B Ge3nepepsHoMy peximi. Mpu BUMiptoBaHHi B 6e3-
NepepBHOMY PeXUMI BiACTaHi 0GHOBNSKTLES B PAAKY 4NN Pe3yrb-
TaTiB BUMiptoBaHHs NpuBnn3Ho koxHnx 8-15 cekyHa. Lie sanexmts
Bl pechneKTyH4oi CPOMOXHOCTI MOBEPXHI Lini. AKLO yBIMKHEHO
3BYKOBUIA CUrHar, TO BUMIPIOBaHHs B 6e3nepepBHOMY peskumi cur-
HanisyBaTUMETLCS HUM. [INs TOTO, 06 3yNUHUTY BUMIDIOBaHHS B
6e3nepepBHOMY peXxiMi, NOBTOPHO HATUCHITL KNaBillly BUMIpHO-
BaHHS. [1pu LibOMY B psiiKy Ans pesynbTatis BUMiploBaHHS Oyae
BWBEIEHO OCTAHHE [iICHE BUMIpSIHE 3HAYEHHS.

8. Jlornaa I TexHiune o6cnyroByBaHHA

8.1 Ynuienna i npocywyBaHHA

1. Mun 3 NiH3 AO3BONAETLCA NMLLE 3[yBATY CTPYMEHEM MOBITPA.

2. He TopKaiiteca nanbLamMm niHau.

3. [InA UnLEeHHA 3aCTOCOBYIATE NNLLE YACTY M'AKY TKaHMHY; 3
noTpeby ii MOXHa TPOXI 3MOYMUTI YMCTM CTIMPTOM a60 BOLOHO.
BKABIBKA 3a60poHAETHCA BIKOPUCTOBYBATH By AbAKi iHLLI piaKi
UMCTUBHI 3aC06K, 60 BOHW MOXYTb NOLIKOOMTY NNacTMacoBi
netan.

4. [lotpumyifTech Npu 36epiraHHi cBOro obnafHaHHA rpaHnyHoO
NPUNYCTUMIX TEMMNEPATYPHUX 3HaueHb, 0COBMNBO B3MMKY Ta
BIITKY.

8.2 36epiranna
BuiMiTb 3MOKpInWiA iHCTPYMEHT 3 ynakoBKu. IHCTPYMeHTY, TpaHe-
MOPTHI KOHTEVHepM Ta NpUNagaA MPOCYLLITL (Mpu TeMnepaTypi He
6inblue 3a 40 °C) Ta ouncTiTh ix Bia 3a6pyAHeHb. ObnaaHaHHA
3HOBY CMaKyiATe NnLLe MICNA 110r0 NMOBHOO BICKXAHHA.
MMicna nosroTpusanoro 3b6epiraHHaA abo fanbHix nepese3eHb
{HCTPYMeHTa nepex 110ro 3acTocyBaHHAM 060B'ABKOBO BUKOHAITE
KOHTPOMbHe BIMIPHOBaHHA.
[Mepen TpuBanum 36epiraHHAM He 3abyabTe BUAHATY 3 IHCTPY-
MEHTa eNEMEHTU XMBNEHHA. Y BUNAZKY iX NMPOTikaHHA iHCTPYMEHT
MOXe 6yTi Cepito3HO NOLUKOMKEHWIA.
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8.3 TpancnopTyBaHHa
[InA TpaHCNOPTYBaHHA Ta NepecunanHA obnapHaHHA BUKOpUC-
TOBYIATE TPAHCNOPTHy Banidy komnanii Hilti abo piBHo3HauHy it
YNaKoBKy.
OBEPEXHO
MepecunanHa iHcTpYMeHTa 3AiMCHIOETLCA BUHATKOBO 3 nonepes-
HbO BUAHATMMH 3 HbOTO ENEMEHTAMM MMBNEHHA.

8.4 KanibpyBanua i locTyBanHa

8.4.1 Kani6pysanna
[lani onueyroTbes npoLienypy NOBIpKY BUMipHOBaLHOTO obnag-
HaHHA [NA KOPUCTYBANbHIKiB, CepTUIKOBAHIX Ha BINOBIAHICTL
1SO 900X: nepesipky nasepHoro aansHomipa PD 5 Ha BiAnoBia-
HicTb cTaHaapty 1ISO 900X MoxHa BIKOHATH 14 CaMOCTIiiHO (AvB.
DIN 17123-4 "[MonboBa MeTouMKa BU3HaYeHHA TOYHOCTI reofe-
3YYHUX HCTPYMeHTIB": YacTuHa Teil 4, "EnexTpoormiyHi fansHomipu').

1. [InA Lboro BubepiTL Hanepen BiAOMY 1 NerkofocTymnHy Bif-
CTaHb, L0 3aM1LLIAETLCA HE3MIHHOKO B Yaci, BiOMOT AOBXMHM
Bin 1,00 5 M (HOMiHanbHa BiACTaHb) i BUKOHaiTe 10 BUMIpHO-
BaHb Ha OIHAKOBIiA AUCTaHLT.

2. BusHauTe cepeHto noxvbky nokasaHb Bif HOMIHaNLHOI Big-
cTaHi. Lle 3HaueHHA MOBMHHO 3HaXOOMTUCA B MEXax BCTAaHOB-
NEHOro A0NYCKY TOYHOCTi AanbHOMIpa.

3. 3anpoToKontoliTe Lie 3HAYEHHA 1 NPU3HaYTe [aTy HacTynHol
nepesipku. Taki KOHTPONbHI BUMiPHOBAHHA BUKOHYITE Yepes
perynapHi NPoMiXKM yacy, a TakoX A0 Ta MicNA NPOBENEHHA
BMMIPIOBaHb 1A BaXMBMX NpoexTiB. Hakneiie Ha kopnyc PD
5 MapkyBanbHy No3HauKy Npo Te, L0 BUMIPHOBabHMIA 3aci6
MPOILLIOB YEProBY MOBIPKY, i 3AMPOTOKONHOIATE BECH NEPEBir KOH-
TPOMLHOI NpoLienypy NoBipKK Ta ii pesynbTarti. Mpocumo Bpa-
XOBYBATU HaBeMeHi B iHCTPYKLi 3 excrinyaravii TexHiuHi xapak-
TEPUCTUKM, & TAKOX MOACHEHHA 3 MTaHb TOYHOCTI BUMIPIOBAHHA.

8.4.2 l0cTyBaHKA
3 METOH ONMTUMANBHOTO HaNaLLTYBaHHA Na3epHOro AanbHoMpa
perynapHo 3nasaTe 1oro Ha KOCTYBaHHA 0 CRyx6u kaniopy-
BaHHA Hilti, Aka Ha ninTBEpIKEHHA BUKOHAHOrO 06CAYroByBaHHA
0X04e BMAACTb CepTUdIKaT kanibpyBaHHa.

8.4.3 Nocnyrn komnanii Hilti 3 kanibpysanna
PekomeHayeTbCA perynapHo 3nasaty IHCTPYMEHTU AnA iX nepe-
BipKY cunamu npavisHuKiB cnyx6u komnanii Hilti 3 kanibpysaHa
— Lie #03BOMNMTb 3abe3neynTy ix HafiiHicTL Ta 6eaneky y Biaro-
BIHOCTi 10 BUMOT HOPM | CTaHAPTIB Ta YMHHOIO 3aKOHONABCTBA.
Cny»x6a komnarii Hilti 3 kanibpysaHHA MOBCAKYAC A0 BALLIX NOCAYT;
B ByAb-AKOMY pasi, BUKOHYBATW KanibpyBaHHA PEKOMEHAYETLCA
NPpUHaNMHI 0AWH pas3 Ha pik. B pamkax noBipku, BUKOHYBaHOT
cnyx6oto Hilti 3 kani6pysaHHA, BUAAETHCA NIATBEPIXEHHA TOrO,
LU0 TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKY IHCTPYMEHTa Ha AeHb NPOBEAEHHA
NOBIPKM BiONOBIAAKOTL HABEOEHUM Y 1010 iHCTPYKLi 3 excnnya-
Tauji. B pasi ix BigxuneHHs Bif Bka3aH1x BUPOBHIKOM napameT-
piB BUMiprOBANbHI MpUNamy, o 6N y BXUTKY, 3HOBY Biapery-
NbOBYHOTHCA. MiCNA KOCTYBAHHA Ta MOBIPKM Ha IHCTPYMEHT Hakne-
HOKOTb 3HaK MPO NpoANeHe kanibpyBaHHA, a TakoX BULAKOTb Cep-
TUGikaT Npo KanibpyBaHHA, B AKOMY NMCbMOBO MIATBEPIKYETLCA,
L0 IHCTPYMEHT NPaLIkoe B MeXax rapaHToBaH!X BUPOBHUKOM
napameTpis. Ceptdikatit Npo kanibpysaHHA 3aBxaun NOTPIOHi
nignpuemcTBam, AKi cepTudikoBaHi Ha NinNoBIAHICTL BUMOram
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craHpapty ISO 900X. Y 6ynb-Akomy Hailbnuxyomy npeacras-
HULTBI Komnanii Hilti Bam 0xoue HananyTb KOHCYNbTALHO 3 LibOro
npuBoAy.

9. Mowyk i ycyHeHHa HecnpaBHOCTEH

HecnpasHicts

1. IHCTPYMEHT He BMUKAETLCA

2. BincyTHa iHaWKaLjiA 3HaYeHb BUMIPAHWX BiOCTaHEN

3. [HCTPYMeHT 3aHaaTo YacTo BUAAE MOBIAOMIEHHS MPO
HECMPaBHICTb ab0 He BMKOHYE BUMIPIOBaHb

4. lHavKaLjia TeMnepatypy - CUMBON Ha aucnnel

5. HecnipuATnunei yMoBI AnA MPOXOMKEHHA N1a3ePHOr0
MPOMEHA - CUMBOM Ha aucnnei

6. 3aransHa anaparHa HeCnpaBHICTb - CUMBON Ha aucnnel

MoxnuBa npuumMHa

1.1 EnemeHTV XV1BNeHHA po3pAaMInCA

1.2 MepennyTaHa NONAPHICTb €N1EMEHTIB XUBNEHHA

1.3 Knasilua Buiiwna 3 nagy

2.1 He HatvcHyTO Knasillly BIAMipIOBaHHA

2.2 Builwos 3 nagy avcnneit

3.1 MoBepxHA Ljini 3aHAATO ACKPABO OCBITNIEHA COHLIEM
3.2 MoBepxHA Liini Bino3epkantoe

3.3 MoBepxHA Ljini 3aHaATO TeMHa

3.4 3aHafTo iHTEHCMBHE COHAYHE OCBITNEHHA Criepeny
4.1 Temnepatypa 3aHagro Bucoka (>+50 °C)

4.2 Temnepatypa 3aHaaTo Hu3bka (<-10 °C)

5.1 J1asepHuit NpoMiHb HEAOCTATHLO BiABMBAETLCA

6.1 AnapatHa HecnpasHiCTb

YeyHenna

1.1 3aMmiHiTb enemeHTV X1BNEHHA

1.2 BcTasTe NpaBuibHO €NEMEHTY XUBMEHHA | 3aUHITL
6arapeitHui Bincik

1.3 BinnpasTe iHCTPYMeEHT Ao cepaicHoro LeHTpy Hilti ana
PEMOHTY

2.1 HaTuCHITb Knasiluly BIAMIpIOBaHHA

2.2 BinnpasTe iHCTPYMEHT 10 cepBicHoro LeHTpy Hilti ana
PEMOHTY

3.1 3MiHiTb HANPAM BUMIPFOBAHHS — COHLIE MOBMHHO CBITUTY B
CMMHY

3.2 HaBopbTe iHCTPYMEHT Ha MOBEPXHI, AiKi HE BiAO3epKantoTh

3.3 Bukopucrosyiite miweri PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

3.4 BukopwcTosyite milueHi PDA 50/ PDA 51/ PDA 52

4.1 [JaifTe iHCTPYMEHTY OXONOHYTU

4.2 [laifTe iHCTPyMEHTY nporpithca

5.1 [lotpumyirech BiAcTaHi BUMiptoBaHHA >250 MM Bia
nepenHLOi KPOMKM iHCTPYMEHTA; OYUCTICTb OMTUYHI
€NEMEHTH; HaBEeATbCA Ha iHLLY BIMIPIOBANbHY MOBEPXHIO
a60 3acToCoBY/TeE MillieHb

6.1 BUMKHITb iHCTPYMEHT, & MOTiM 3HOBY MOr0 YBIMKHITb;
AKLLO HECMPABHICTb YCYHYTW HE BOANOCH, 3BEPHITHCA A0
cepaicHoi cyx6u Hilti
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10. Ytunisauia

NOMEPEMKEHHA

IMpyn HeHanexHii ytunisavii 0bnagHaHHA MOXYTb MaTK MicLie
HaCTYMHi HeraTUBHi HacMiaKku:

[Mpu cnantoBaHHi NnacTMac yTBOPHOOTLCA TOKCUYHI rasu, AKi
MOXYTb MPU3BECTY 10 3aXBOPIOBAHHA NHOAEH.

[Mpy noLwkomkeHHi ix LinicHocTi abo cunbHOMY HarpiBaHHi
6aTapei MOXyTb BUGYXHYTH, LLO 3a3B1Yail CYNpPOBOKYETLCA
OTPYEHHAMM, TEPMIYHUMU I XIMIYHUMM Onikamu abo 3abpya-
HEHHAM [OBKInNA.

Ipw Hepbanii yTunisavii obnanHaHHA MOXe noTpanuTA Ao
pyK CTOPOHHIX 0Ci6, AKi MOXYTb CNPobyBaTH HECAHKLIIOHO-
BaHO 110ro BMKOpUCTOBYBATH. Lle MOXe npu3secTin 0o TAX-
KOro TpaBMyBaHHA AK cebe, Tak | CTOPOHHIX Ntofen, Ta Ao
3abpynHEHHA OBKINAA.

Ay

&

BinbLuicTb Matepianis, 3 AKUX BUrOTOBMEHO iHCTPYMEHTN KOM-
nasif Hilti, npuaatHi anA BTopuHHOI nepepobky. MepenymoBoro
[NA iX BTOPMHHOI Nepepobkm € HanexHe po3aineHHA 3a marte-
pianamu. B baraTbox kpaiHax komnania Hilti Bxe yknana yrogu
MPO MOBEPHEHHA CTapyX iHCTPYMEHTIB, LLO BIACMY)XMNM CBOE,
AnA ix yTunisauii. 13 uboro npueoay 3BepraitTect 0O BinAiny
CepBiCHOro 06¢nyroByBaHHA 860 [0 CBOr0 TOPiBENLHONO KOH-
CynbTaHTa.

Tinbkv ana kpai-unexis €C m
He BukunariTe enekTpOHHI BUMipHOBaMbHI npunaau y
6akv ana nobytosoro cmitTAl

3rinHo 3 [upekTnBoto EBponericbkoro Corosy Wono
yTvnisauii craporo eneKTPUYHOro Ta enekTPOHHOro
yCTaTKyBaHHA Ta 3 HaLjiOHaNbHUM 3aKOHOAABCTBOM
€NeKTPOIHCTPYMEHTH, LLO BiANpaLIOBaK CBOE,
HeobxiaHo 361paTin OKPEMO 1 NPOBAANTH iX

YTUnNi3aLito eKonoriYHO 6e3neyHnm crocobom.

YTunizauito enemeHTiB X BNEHHA BUKOHYITE 3rigHO
[0 HaLjioHambHIX MPUNKCIB

11. FapaHTinHi 3060B'A3aHHA BUPOOHMKa

iHCTpYMEHTIB

Komnanist Hilti rapaHTye oo noctasneHoro iHCTpymMeHTa BiacyT-
HicTb fedbekTiB MaTepianis Ta BUpoGHU4oro 6paky. Lis rapaTis
YWHHA TiMbKM B pasi AOTPUMAHHS HACTYMHUX YMOB: excrinyarallis i
06CnyroByBaHHA Ta YMLLEHHS iHCTPYMEHTA, a Takox AOMSA 3a HUM
npoBaAsTLCA 3riAHO A0 HaBEAEHWX Y Liilt IHCTPYKLi 3 ekcnnyaTayii
komnanii Hilti Bkasisok, 36epexxeHa TexHiHa LiniCHICTb iHCTPyMeHTa,
T06TO Mif Yac 1oro ekcrnyarawli 3acTOCoBYBYHTHCS BIKIOYHO OpH-
riHanbHi BUTpaTHi MaTepianu, npunaaas i 3anacki YacTuHm BUpo6-
HWLTBa koMnaHii Hilti a6o piBHOLHHI iM.
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List rapaHTis nepenbavae 6e3nnatHuit pemoHT abo GeannatHy
3aMiHy AedeKTHIX fieTanei MpOTSIoM YCbOro CTPOKY CIyx6u iHCTpy-
meHTa. Lisi rapaHTisi He po3noBclomkyeTbCS Ha AeTan, Lo noTpe-
BYI0Tb PEMOHTY BHACMIZOK iX MPUPOAHOTO 3HOLLYBAHHS.

Hisiki nopaTkoBi npeTeHsii He po3rnAfaOTLCA, 32 BAHATKOM
BUNagkiB, nepeabayeHnx MicLieBUM 3aKOHOAABCTBOM. 30K-
pema, komnanis Hilti He Hece xogHoi BignoBiganbHOCTI 32
npsAmi abo nocepeaHi 36UTKK, BTpaTh abo BUTPATH Y 3B'A3KY
3 3aCTOCYBaHHAM 260 HEMOXNUBICTIO 3aCTOCYBaHHA LibOro
iHCTPYMeHTa 3 TOl0 4K iHWoto MeTolo. Byab-siki rapaHTii npu-
[AaTHOCTi IHCTPYMEHTa Ans BUKOHAHHS BU3HAYeHUX POBIT, Lo
MatoThCsl Ha yBa3i 3@ YMOBYAHHSAM, He PO3rNAAalTLCS.

[ins pemoHTy abo 3amiHu iHCTpymeHT abo 1oro aedekTHi aetani
4 BY3NM MOBUHHI BTV HaaicnaHi 4o HaBRX4Oro NpeaCcTaBHL-
TBa komnaHii Hilti Biapasy x nicns BUABNEHHS HECNPaBHOCTI.

List rapaHTist 0xonntoe Bei rapaHTiliHi 3060B's3aHHs 3 60Ky komna-
HiT Hilti it 3amiHtoe BCi iHLi 30608's3aHHs Ta NMcbMOBi abo yCHi
[JOMOBEHOCTI, LLO CTOCYOTbCS rapaHTiHOrO 06CnyroByBaHHS.

12. Ceptudikar BignoBigHocTi EC (opuriHan)

Hassa: JlasepHuit ganbHOMIp
[MosHaueHHs Tuny: PD5
Pik Bunycky: 2010

3i BCieto HanexHoHo BIAMOBINanbHICTHO 3aABNAEMO, LLO Liei BUPI6
BifnoBipae HacTynHvm avpexTveam i craipapram: EN ISO 12100,
2011/65/EU, 2004/108/EG, 2006/95/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Lt Ceecrs (litin floo

Paolo Luccini Matthias Gillner
Head of BA Quality & Process Management Executive Vice President
BA Electric Tools & Accessories BA ElectricTools & Accessories
01/2012 01/2012

TexHiuHa AOKyMeHTaLlifA:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86859 Kaufering

Deutschland
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