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Tabelle 1: Materialgerecht Schneiden - mit der richtigen Geschwindigkeit
Table 1: Cutting different materials at the appropriate speed
Tableau 1: Découpes en fonction du matériau : a la vitesse adéquate
Tabla 1: Corte en funcion del material; con la velocidad correcta
Tabella 1: Taglio corretto del materiale - alla giusta velocita

Tabel 1: Op het materiaal afgestemd zagen - met de juiste snelheid
Tabell 1: Materialanpassad sagning - med korrekt hastighet

Material, Material, Matériau, Material,
Materiale, Materiaal, Material

)
mg?

it

Position de vitesse, Velocidad,

Drehzahlstufe, Speed range,
Livello del numero di giri,

Vollholz (hart, weich])

Solid wood (hard, soft)

Bois massif (dur, mou)

Madera maciza (dura, blanda)
Legno massello (duro, morbido)
Massief hout (hard, zacht)
Massivt tra (hart, mjukt)

o~

Span- und Hartfaserplatten 3-6
Chipboard and fibreboard

Panneaux de particules et de fibres dures

Placas de viruta y de fibra dura

Pannelli in truciolato e in fibra dura

Spaan- en hardvezelplaten

Span- och hardfiberskivor

Schichtholz, Tischlerplatten, furnierte, beschichtete Platten 6
LLaminated wood, blockboard, veneered, coated boards

Bois stratifié, panneaux lattés, panneaux contreplaqués, stratifiés
Madera laminada, tableros de ebanisteria, placas enchapadas y revestidas
Legno compensato, pannelli in panforte, lastre impiallacciate e rivestite
Gelaagd hout, meubelplaat, gefineerd en bekleed plaatmateriaal
Tralaminat, lamelltra, fanerade och ytbehandlade skivor

Kunststoffe, faserverstarkte Kunststoffe (GfK), Papier und Gewebe 3-5
Plastics, fibre-reinforced plastics (GRP), paper and fabric
Plastiques, plastiques renforcés aux fibres de verre, papier et tissu
Plasticos, plasticos de fibra de vidrio reforzada (GfK], papel y tejidos
Plastica, plastica rinforzata in fibra (GfK], carta e tessuto
Kunststof, vezelversterkte kunststof (GFK], papier en weefsel
Plastmaterial, fiberforstirkta plastmaterial (GfK), papper och vav

Acrylglas 4-5
Acrylic glass

Verre acrylique

Vidrio acrilico

Vetro acrilico

Acrylglas

Akrylglas

Gips- und zementgebundene Faserplatten 1-3
Plaster and cement-bonded fibre boards

Panneaux de fibres a liant platre et a liant ciment

Placas de fibras de yeso y cemento aglomerado

Lastre in fibra legate in gesso e cemento

Gips- en cementgebonden vezelplaten

Gips- och cementbundna fiberplattor

Aluminiumplatten und -profile bis 15 mm L-6
Aluminium panels and profiles up to 15 mm

Plagues en aluminium et profilés en aluminium, 15 mm max.
Placas y perfiles de aluminio hasta 15 mm

Lastre e profili di alluminio finoa 15 mm

Aluminiumplaten en —profielen tot 15 mm

Aluminiumskivor och -profiler upp till 15 mm

Toerentalniveau, Varvtalssteg
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Taulukko 1: Materiaalin huomioiva sahaus - oikealla nopeudella

Tabel 1: Materialetilpasset skaring - med den rigtige hastighed
Tabell 1: Materialtilpasset kutting - med riktig hastighet

Tabela 1: Cortar de forma adequada ao material - com a velocidade certa
Tabnuuy 1: CkopocTb BpalLeHUs B 3aBUCMMOCTM OT BUAA MaTepuana
Tabulka 1: Rezani pFizplisobené materialu - spravnou rychlosti
Tabela 1: Ciecie odpowiednio do materiatu - z odpowiednia predkoscia

Materiaali, Materiale, Materiale, Material,
Matepuan, Material, Materiat
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CkopocTb BpalLeHus, Stupen otacek,

Kierroslukupykald, Omdrejningstaltrin,
Stopien predkosci obrotowej

Turtallstrinn, Velocidade,

Massiivipuu (kova, pehmea)

Massivt trae (h&rdt, blgdt)

Heltre (hardt, mykt)

Madeira macica (rija, macia)

Maccus apesecuHbl (TBepaplit, MArkuii)
Masivni drevo (tvrdé, mékké)

Drewno lite (twarde, miekkie)

o~

Lastu- ja kovakuitulevyt 3-6
Span- og masonitplader

Sponplater og hardt virke

Placas de aglomerado e de fibra dura

CTpy>eyHble U rpyboBONOKHUCTbIE MANUTHI

Drevotriskové a tvrdé drevovlaknité desky

Ptyty wiérowe i twarde ptyty pilSniowe

Kerrospuu, poytalevyt, viilutetut ja pinnoitetut levyt 6
Limtrae, mgbelplader, finerede og laminerede plader

Laminert tre, mgbelplater, finerte og belagte plater

Madeira compensada, placas de marceneiro, placas para contraplacados e placas revestidas
KneeHas fpeBecuHa, CToNsipHbIe MUTbI, GaHePOBaHHbIE 11 UMEIOLLIE MOKPbITUE MANTHI
Vrstvené drevo, latovky, dyhované desky a desky s povrchovou vrstvou
Drewno rownolegtowarstwowe, ptyty stolarskie, ptyty fornirowane i powlekane

Muovit, kuituvahvisteiset muovit (lasikuitumuovi), paperi ja kangas 3-5
Kunststof, fiberforstaerket kunststof (GfK), papir og velourvaev
Kunststoff, fiberforsterket kunststoff (glassfiberkunststoff], papir og vevet materiale
Plasticos, plasticos reforcados por fibras, papel e tecido

MonuMepHbie MaTepuansl, NOMMEPHbIE MaTepUans! ¢ BoNoKoHHbIM ycuneruem (GK), bymara v Tkarb
Plasty, plasty vyztuzené skelnymi vlakny (GfK], papir a tkaniny
Tworzywa sztuczne, tworzywa sztuczne wzmacniane wtoknem szklanym (GfK), papier i t

Akryylilasi 4-5
Akrylglas

Akrylglass

Vidro acrilico

OpraHuyeckoe cTeks1o

Akrylatové sklo

Szkto akrylowe

Kipsi- ja sementtisidonnaiset kuitulevyt 1-3
Gips- og cementbundne fiberplader

Gips- og sementbundne fiberplater

Placas de fibra de aglomerado de gesso e de cimento
BonokHMCTbIE NAUTBI C TMMCOBON W LLEMEHTHOM CBA3KOM
Sadrovlaknité a cementovlaknité desky

Ptyty pilsniowe wiazane gipsem lub cementem

Alumiinilevyt ja -profiilit maks. 15 mm L-6
Aluminiumsplader og -profiler indtil 15 mm

Aluminiumsplater og -profiler inntil 15 mm

Placas e perfis de aluminio até 15 mm

AntoMuHmneBble NanTbl U npodwnan go 15 Mm

Hlinikové desky a profily do 15 mm

Ptyty i profile aluminiowe o grubosci do 15 mm
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Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang der Betriebsanleitung.

Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehdorschutz tragen!
Schutzbrille tragen!
Atemschutz tragen!
Schutzhandschuhe tragen!
Netzstecker ziehen!

Nicht in den Hausmill geben.

000> -

2 Technische Daten

Handkreissdage TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
Leistung 1200 W 1050 W
Drehzahl (Leerlauf) 2000 - 5200 min! 6500 min1
Drehzahl max.! 7300 min1

Schragstellung -1° bis 47° -1° bis 47°
Schnitttiefe bei 0° 0 - 55 mm 0-55mm
Schnitttiefe bei 45° 0-43 mm 0-43 mm
Sageblattabmessung 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Gewicht (ohne Netzka- 4,5 kg 4,4 kg
bel)

Schutzklasse (O] /11 (O] /11

1. max. auftretbare Drehzahl bei fehlerhafter Elektronik.

3 Gerateelemente

[1-1] Stellbacken

[1-2] Winkelskala

[1-3] Drehkndpfe zur Winkeleinstellung
[1-4] Handgriffe

[1-5] Hebel fir Werkzeugwechsel
[1-6] Einschaltsperre

[1-7] Ein-/Ausschalter

[1-8] Absaugstutzen

[1-9] Entriegelung flr Hinterschnitte -1°
bis 47°

[1-10]Drehzahlregelung (nicht TS 55 RQ)
[1-11]Netzanschlussleitung

[1-12]zweigeteilte Skala fur Schnitttiefen-
anschlag (mit/ohne Flihrungs-
schiene)

[1-13]Einstellschraube der Schnitttiefe flr
nachgeschliffene Sageblatter

[1-14]Schnitttiefenanschlag
[1-15]Schnittanzeiger
[1-16]Sichtfenster/ Spanflugschutz
[1-17]Splitterschutz



4 BestimmungsgemaBe Ver-
wendung

Die Tauchsagen sind bestimmungsgemaB
zum Sagen von Holz, holzahnlichen Werk-
stoffen, gips- und zementgebundenen Faser-
stoffen sowie Kunststoffen vorgesehen. Mit
den von Festool angebotenen Spezialsage-
blattern fir Aluminium kdénnen die Maschi-
nen auch zum Sagen von Aluminium verwen-
det werden.

Es durfen nur Sageblatter mit folgenden Da-
ten verwendet werden: Sageblattdurchmes-
ser 160 mm; Schnittbreite 2,2 mm; Aufnah-
mebohrung 20 mm; Stammblattdicke max.
1,8 mm; geeignet flr Drehzahlen bis
9500 min"l, Keine Schleifscheiben einset-
zen.

Diese Maschine ist ausschlieBlich zur Ver-
wendung von unterwiesenen Personen oder
Fachkraften bestimmt und zugelassen.

- Festool Elektrowerkzeuge diirfen nur
in Arbeitstische eingebaut werden, die
von Festool hierfiir vorgesehen sind.
Durch den Einbau in einen anderen oder
selbstgefertigten Arbeitstisch kann das
Elektrowerkzeug unsicher werden und zu
schweren Unfallen fuhren.

Bei nicht bestimmungsgemaBem Ge-
brauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung! Lesen Sie samtliche Si-

cherheitshinweise und Anweisun-
gen. Fehler bei der Einhaltung der Warnhin-
weise und Anweisungen kdénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzun-
gen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,Elektrowerkzeug" bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netz-
kabel) und auf akkubetriebene Elektrowerk-
zeuge (ohne Netzkabel).

5.2 Maschinenspezifische Sicher-
heitshinweise
Sdgeverfahren

a.& GEFAHR! Kommen Sie mit Ihren
Handen nicht in den Sagebereich und
an das Sageblatt. Halten Sie mit Ihrer
zweiten Hand den Zusatzgriff oder das

TS 55 (D)

Motorgehduse. Wenn beide Hande die
Kreissage halten, kann das Sageblatt diese
nicht verletzen.

b.Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.
Die Schutzhaube kann Sie unterhalb des
Werkstlickes nicht vor dem Sageblatt
schutzen.

c.Passen Sie die Schnitttiefe an die Di-
cke des Werkstiicks an. Es sollte weni-
ger als eine volle Zahnhéhe unter dem
WerkstUlick sichtbar sein.

d.Halten Sie das zu sagende Werkstiick
niemals in der Hand oder iiber dem
Bein fest. Sichern Sie das Werkstiick
an einer stabilen Aufnahme. Es ist
wichtig, das Werkstick gut zu befestigen,
um die Gefahr von Kdrperkontakt, Klem-
men des Sageblattes oder Verlust der Kon-
trolle zu minimieren.

e.Fassen Sie das Elektrowerkzeug an
den isolierten Griffflachen an, wenn
Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen das
Einsatzwerkzeug verborgene Strom-
leitungen oder das eigene Netzkabel
treffen kann. Kontakt mit einer span-
nungsfliihrenden Leitung setzt auch die Me-
tallteile des Elektrowerkzeugs unter
Spannung und fuhrt zu einem elektrischen
Schlag.

f. Verwenden Sie beim Langsschneiden
immer einen Anschlag oder eine gera-
de Kantenfithrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und verringert die Még-
lichkeit, dass das Sageblatt klemmt.

g.Verwenden Sie immer Sdgeblitter in
der richtigen GroBBe und mit passender
Aufnahmebohrung (z.B. sternformig
oder rund). Sageblatter, die nicht zu den
Montageteilen der Sage passen, laufen un-
rund und fihren zum Verlust der Kontrolle.

h.Verwenden Sie niemals beschadigte
oder falsche Sageblatt-Spannflansche
oder -Schrauben. Die Sageblatt-Spann-
flansche und -Schrauben wurden speziell
fir Ihre Sage konstruiert, flir optimale
Leistung und Betriebssicherheit.

i.Tragen Sie geeignete
personliche Schutzaus-
riistungen: Gehdrschutz,

Schutzbrille, Staubmaske bei
stauberzeugenden Arbeiten,
Schutzhandschuhe beim Be-
arbeiten rauher Materialien und beim

Werkzeugwechsel.
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Riickschlag - Ursache und entsprechen-
de Sicherheitshinweise

- Ein Rlckschlag ist die plétzliche Reaktion
eines hakenden, klemmenden oder falsch
ausgerichteten Sageblattes, die dazu
fihrt, dass eine unkontrollierte Sage ab-
hebt und sich aus dem Werkstlick heraus in
Richtung der Bedienperson bewegt;

- wenn sich das Sageblatt in dem sich schlie-
Benden Sagespalt verhakt oder ver-
klemmt, blockiert es, und die Motorkraft
schlagt das Gerat in Richtung der Bedien-
person zurick;

- wird das Sageblatt im Sageschnitt verdreht
oder falsch ausgerichtet, kénnen sich die
Zahne des hinteren Sageblattbereiches in
der Oberflache des Werkstlicks verhaken,
wodurch das Sageblatt aus dem Sagespalt
heraus und die Sage in Richtung der Bedi-
enperson zurtickspringt.

Ein Rickschlag ist die Folge eines falschen
oder fehlerhaften Gebrauchs der Sage. Er
kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert
werden.

a.Halten Sie die Sage mit beiden Handen
fest und bringen Sie Ihre Arme in eine
Stellung, in der Sie die Riickschlag-
krafte abfangen konnen. Halten Sie
sich immer seitlich des Sadgeblattes,
nie das Sdgeblatt in eine Linie mit Ih-
rem Korper bringen. Bei einem Rick-
schlag kann die Kreissage rlckwarts
springen, jedoch kann die Bedienperson
die Rlckschlagkrafte beherrschen, wenn
geeignete MaBnahmen getroffen wurden.

b.Falls das Sdgeblatt verklemmt oder
Sie die Arbeit unterbrechen, lassen Sie
den Ein-/Ausschalter los und halten
Sie die Sage im Werkstoff ruhig, bis
das Sdgeblatt vollstandig zum Still-
stand gekommen ist. Versuchen Sie
nie, die Sage aus dem Werkstiick zu
entfernen oder sie riickwarts zu zie-
hen, solange das S&geblatt sich be-
wegt, sonst kann ein Riickschlag
erfolgen. Ermitteln und beheben Sie die
Ursache flr das Verklemmen des Sageblat-
tes.

c.Wenn Sie eine Sage, die im Werkstiick
steckt, wieder starten wollen, zentrie-
ren Sie das Sdgeblatt im Sagespalt
und liberpriifen Sie, ob die Sagezihne
nicht im Werkstiick verhakt sind.

Klemmt das Séageblatt, kann es sich aus
dem Werkstlck heraus bewegen oder ei-
nen Rlckschlag verursachen, wenn die
Sage erneut gestartet wird.

d.Stiitzen Sie groBe Platten ab, um das
Risiko eines Riickschlags durch ein
klemmendes Sdgeblatt zu vermin-
dern. GroBe Platten kénnen sich unter ih-
rem Eigengewicht durchbiegen. Platten
mussen auf beiden Seiten, sowohl in Nahe
des Sagespalts als auch an der Kante, ab-
gestitzt werden.

e.Verwenden Sie keine stumpfen oder
beschadigten Sageblatter. Sageblatter
mit stumpfen oder falsch ausgerichteten
Zahnen verursachen durch einen zu engen
Sdgespalt eine erhdéhte Reibung, Klemmen
des Sageblattes und Rickschlag.

f. Ziehen Sie vor dem Sagen die Schnitt-
tiefen- und Schnittwinkeleinstellun-
gen fest. Wenn sich wahrend des Sagens
die Einstellungen verandern, kann sich das
Sdgeblatt verklemmen und ein Riickschlag
auftreten.

g.Seien Sie besonders vorsichtig bei
~Tauchschnitten" in bestehende Wan-
de oder andere nicht einsehbare Be-
reiche. Das eintauchende Sageblatt kann
beim Sagen in verborgene Objekte blockie-
ren und einen Rlckschlag verursachen.

Funktion der Schutzhaube

a.Uberpriifen Sie vor jeder Benutzung,
ob die Schutzhaube einwandfrei
schlieBt. Verwenden Sie die Sdge
nicht, wenn die Schutzhaube nicht frei
beweglich ist und sich nicht sofort
schlieBt. Klemmen oder binden Sie die
Schutzhaube niemals fest; dadurch
ware das Sageblatt ungeschiitzt. Sollte
die Sage unbeabsichtigt zu Boden fallen,
kann die Schutzhaube verbogen werden.
Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube
sich frei bewegt und bei allen Schnittwin-
keln und -tiefen weder Sageblatt noch an-
dere Teile beruhrt.

b.Uberpriifen Sie Zustand und Funktion
der Feder fiir die Schutzhaube. Lassen
Sie das Gerat vor dem Gebrauch war-
ten, wenn Schutzhaube und Feder
nicht einwandfrei arbeiten. Beschadigte
Teile, klebrige Ablagerungen oder Anhau-



fungen von Spanen lassen die Schutz-
haube verzdgert arbeiten.

c.Sichern Sie beim ,Tauchschnitt", der
nicht rechtwinklig ausgefiihrt wird,
die Grundplatte der Siage gegen Ver-
schieben. Ein seitliches Verschieben kann
zum Klemmen des Sageblattes und damit
zum Rickschlag fuhren.

d.Legen Sie die Sdge nicht auf der Werk-
bank oder dem Boden ab, ohne dass
die Schutzhaube das Sdageblatt ab-
deckt. Ein ungeschltztes, nachlaufendes
Sageblatt bewegt die Sage entgegen der
Schnittrichtung und sagt, was ihm im Weg
ist. Beachten Sie dabei die Nachlaufzeit der
Sage.

Funktion des Fiihrungskeils [5-4]

a.Verwenden Sie das fiir den Filihrungs-
keil passende Sageblatt. Damit der Fuh-
rungskeil wirkt, muss das Stammblatt des
Sageblattes dunner als der Flhrungskeil
sein und die Zahnbreite mehr als die Flh-
rungskeildicke betragen.

b.Betreiben Sie die Sage nicht mit ver-
bogenem Fiihrungskeil. Bereits eine ge-
ringe Stérung kann das SchlieBen der
Schutzhaube verlangsamen.

5.3 Emissionswerte
Die nach EN 60745 ermittelten Werte betra-

gen typischerweise:
Schalldruckpegel
Schallleistungspegel
Unsicherheit

/N®

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Lpa = 88,5 dB(A)
LWA = 99,5 dB(A)
K=3dB

VORSICHT

Schwingungsemissionswert ay, (Vektorsum-
me dreier Richtungen) und Unsicherheit K
ermittelt entsprechend EN 60745:

Schwingungsemissionswert (3-achsig)
Ségen von Holz an < 2,5 m/s?
S&gen von Metall an = 2,8 m/s?
Unsicherheit K=1,5m/s?
Die angegebenen Emissionswerte (Vibration,
Gerausch)

TS 55 (D)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fir eine vorlaufige Ein-
schatzung der Vibrations- und Gerausch-
belastung beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen An-
wendungen des Elektrowerkzeugs.

Erhéhung mdoglich bei anderen Anwendun-

gen, mit anderen Einsatzwerkzeugen oder

ungenligend gewartet. Leerlauf- und Still-
standszeiten der Maschine beachten!

5.4 Aluminiumbearbeitung

Bei der Bearbeitung von Aluminium
sind aus Sicherheitsgrinden folgende
MaBnahmen einzuhalten:

- Vorschalten eines Fehlerstrom-
PRCD-) Schutzschalters.

- Maschine an ein geeignetes Absauggerat
anschlieBen.

- Maschine regelmaBig von Staubablagerun-
gen im Motorgehause reinigen.

- Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

- SchlieBen Sie das Sichtfenster/ den Span-
flugschutz.

(FI_I

Schutzbrille tragen!
(CiU)

- Beim S&gen von Platten muss mit Petrole-
um geschmiert werden, dinnwandige Pro-
file (bis 3 mm) kénnen ohne Schmierung
bearbeitet werden.

6 Inbetriebnahme

/N /A\ WARNUNG

Unzuldssige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild tbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120 V/
60 Hz eingesetzt werden.

Schalten Sie die Maschine vor dem An-
schlieBen und Lbsen der Netzan-
schlussleitung stets aus!

AnschlieBen und Lésen der Netzanschlusslei-
tung [1-11] siehe Bild [2].

Schieben Sie die Einschaltsperre [1-6] nach
oben und dricken Sie den Ein-/Ausschalter
[1-7] (dricken = Ein / loslassen = AUS).
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Die Betatigung der Einschaltsperre
entriegelt die Eintauchvorrichtung.
Das Sageaggregat kann nach unten
bewegt werden. Dabei taucht das Sa-
geblatt aus der Schutzhaube aus.

7 Einstellungen

AV

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Ziehen Sie vor allen Arbeiten an der Ma-
schine stets den Netzstecker aus der
Steckdose!

WARNUNG

7.1 Electronic

Die Maschine (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) be-
sitzt eine Vollwellen-Elektronik mit folgenden
Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt
fur ruckfreien Anlauf der Maschine.

Konstante Drehzahl

Die Motordrehzahl wird elektronisch kon-
stant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwin-
digkeit erreicht.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-
10] stufenlos im Drehzahlbereich (siehe
Technische Daten) einstellen. Dadurch kén-
nen Sie die Schnittgeschwindigkeit der je-
weiligen Oberflache optimal anpassen (siehe
Tabelle 1).

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden
Stromzufuhr und Drehzahl reduziert. Die Ma-
schine lauft nur noch mit verringerter Leis-
tung, um eine rasche Abklhlung durch die
Motorliftung zu ermdglichen. Wenn die
Ubertemperatur andauert, schaltet die Ma-
schine nach ca. 40 sec komplett ab. Erst
nach Abkuihlung des Motors ist ein erneutes
Einschalten mdglich.

Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extre-
mer Uberlastung eine zuldssig hohe Strom-
aufnahme. Dies kann zu einer Verringerung
der Motordrehzahl fihren. Nach Entlastung
lduft der Motor sofort wieder an.
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Bremse

Die TS 55 REBQ besitzt eine elektronische
Bremse. Nach dem Ausschalten wird das Sa-
geblatt in ca. 2 sec elektronisch zum Still-
stand abgebremst.

7.2 Schnitttiefe einstellen

Die Schnitttiefe lasst sich von 0 - 55 mm am
Schnitttiefenanschlag [3-1] einstellen.

Das Sageaggregat kann nun bis zur einge-
stellten Schnitttiefe nach unten gedrickt
werden.
% Schnitttiefe ohne Flhrungsschiene
max. 55 mm
Schnitttiefe mit Fihrungsschiene FS
max. 51 mm

7.3 Schnittwinkel einstellen

+FS,

zwischen 0° und 45°:
» Offnen Sie die Drehknépfe [4-1].

» Schwenken Sie das Sageaggregat bis zum
gewinschten Schnittwinkel [4-2].

» SchlieBen Sie die Drehknépfe [4-1].

® Die beiden Stellungen (0° und 45°) sind
von Werk aus eingestellt und kénnen vom
Kundendienst nachjustiert werden.

Schieben Sie bei Winkelschnitten das

& Sichtfenster/Splitterschutz  in die

oberste Position!

auf Hinterschnitt -1° und 47°:

» Schwenken Sie das Sageaggregat wie
oben beschrieben in die Endlage (0°/
459°),

» Ziehen Sie die Entriegelung [4-3] leicht

heraus.

Das Ségeaggregat féllt in die -1°/47°-
Stellung.

» SchlieBen Sie die Drehknopfe [4-1].
7.4 Sageblatt wechseln

A(

HeiBes und scharfes Werkzeug
Verletzungsgefahr
» Tragen Sie Schutzhandschuhe.

VORSICHT

» Schwenken Sie die Maschine vor dem Sa-
geblattwechsel auf 0°-Stellung und stel-
len Sie die maximale Schnitttiefe ein.

» Legen Sie den Hebel [5-2] bis zum An-
schlag um.



» Schieben Sie die Einschaltsperre [5-1]
nach oben und driicken Sie das Sagea-
ggregat bis zum Einrasten nach unten.

» Offnen Sie die Schraube [5-5] mit dem
Innensechskantschlissel [5-3].
Entnehmen Sie das Sageblatt [5-7].

» Setzen Sie ein neues Sageblatt ein.

Die Drehrichtung vom Sageblatt
& [5-8] und Maschine [5-6] mussen
Ubereinstimmen!

» Setzen Sie den dauBeren Flansch [5-9] so
ein, dass die Mitnahmezapfen in die Aus-
sparung des inneren Flansches eingreift.

» Ziehen Sie die Schraube [5-5] fest an.

» Legen Sie den Hebel [5-2] zurick.

7.5 Sichtfenster/ Splitterschutz ein-

setzen [6]

Das Sichtfenster (transparent) [6-1] er-
moglicht die Sicht auf das Sageblatt und op-
timiert die Staubabsaugung.

Der Splitterschutz (griin) [6-2] verbessert

zusatzlich bei 0° Schnitten die Qualitat der

Schnittkante des abgesagten Werkstlickteils

auf der oben liegenden Seite.

» Setzen Sie den Splitterschutz [6-2] ein.

» Schrauben Sie den Drehknopf [6-3]
durch das Langloch in den Splitterschutz.

® Achten Sie darauf, dass die Mutter [6-4]
fest im Splitterschutz sitzt.

Vor der ersten Verwendung, muss der Split-

terschutz eingesagt werden:

» Stellen Sie die Maschine auf maximale
Schnitttiefe.

» Stellen Sie die Drehzahl der Maschine auf
Stufe 6.

7.6 Absaugung

AN

Gesundheitsgefahrdung durch Staube

» Staube koénnen gesundheitsgefahrdend
sein. Arbeiten Sie daher nie ohne Absau-
gung.

» Beachten Sie beim Absaugen gesundheits-
gefahrdender Staube stets die nationalen
Bestimmungen.

v

WARNUNG

TS 55 (D)

An den Absaugstutzen [1-8] kann ein
Festool Absaugmobil mit einem Absaug-
schlauchdurchmesser von 27 mm oder
36 mm (36 mm wegen geringerer Verstop-
fungsgefahr empfohlen) angeschlossen wer-
den.

8 Arbeiten mit der Maschine
Beachten Sie beim Arbeiten alle ein-
gangs gemachten Sicherheitshinweise
sowie die folgenden Regeln:

- Fihren Sie die Maschine nur im einge-
schalteten Zustand gegen das Werkstuick.

- Kontrollieren Sie vor jedem Einsatz die
Funktion der Einbauvorrichtung und ver-
wenden Sie die Maschine nur, wenn diese
ordnungsgemag funktioniert.

- Befestigen Sie das Werkstlick stets so,
dass es sich beim Bearbeiten nicht bewe-
gen kann.

- Halten Sie die Maschine beim Arbeiten im-
mer mit beiden Handen an den Handgriffen
[1-4]. Dies vermindert die Verletzungsge-
fahr und ist die Voraussetzung flr exaktes
Arbeiten.

- Schieben Sie die Maschine stets nach vor-
ne [9-2], keinesfalls rickwarts zu sich he-
ranziehen.

- Vermeiden Sie durch eine angepasste Vor-
schubgeschwindigkeit eine Uberhitzung
der Schneiden des Sageblattes, und beim
Schneiden von Kunststoffen ein Schmelzen
des Kunststoffes.

- Vergewissern Sie sich vor dem Arbeiten,
dass alle Drehkndpfe [4-1] fest angezo-
gen sind.

- Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn
die Elektronik defekt ist, da dies zu Uber-
hohten Drehzahlen fihren kann. Eine feh-
lerhafte Elektronik erkennen Sie am
fehlenden Sanftanlauf oder wenn keine
Drehzahlregelung mdglich ist.

Verwenden Sie bei stauberzeugenden
@ Arbeiten eine Atemmaske.

8.1 Sdagen nach Anriss

Der Schnittanzeiger [7-2] zeigt bei 0°- und
45°-Schnitten (ohne Flhrungsschiene) den
Schnittverlauf an.

11
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8.2 Abschnitte sdagen

Die Maschine mit dem vorderen Teil des Sa-
getisches auf das Werkstlick aufsetzen, Ma-
schine einschalten, auf die eingestellte
Schnitttiefe niederdricken und in Schnit-
trichtung vorschieben.

8.3 Ausschnitte sagen (Tauch-
schnitte)

Um Rickschlage zu vermeiden sind bei
Tauchschnitten folgende Hinweise un-
bedingt zu beachten:

- Legen Sie die Maschine stets mit der hinte-
ren Kante des Sagetisches gegen einen
festen Anschlag.

- Legen Sie beim Arbeiten mit der Flihrungs-
schiene die Maschine an den Rick-
schlagstopp FS-RSP (Zubehér) [9-4] an,
der auf der Fihrungsschiene festgeklemmt
wird.

Vorgehensweise

» Setzen Sie die Maschine auf das Werk-
stlick auf und legen Sie diese an einen An-
schlag (Ruckschlagstopp) an.

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Drlcken Sie die Maschine langsam auf die
eingestellte Schnitttiefe nieder und schie-
ben Sie diese in Schnittrichtung vor.

Die Markierungen [7-1] zeigen bei maxima-

ler Schnitttiefe und Verwendung der Fih-

rungsschiene den vordersten und hintersten

Schnittpunkt des S&geblattes (@ 160 mm)

an.

8.4 Gips- und zementgebundene Fa-
serplatten

Wegen der hohen Staubentwicklung wird die

Verwendung der seitlich an der Schutzhaube

montierbaren Abdeckung ABSA-TS55 (Zube-

hér) empfohlen.

9 Wartung und Pflege

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehduses erfordern,

didrfen nur von einer autorisierten Kun-
dendienstwerkstatt durchgeflihrt werden.

WARNUNG
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Kundendienst und Reparatur
nur durch Hersteller oder durch
Servicewerkstatten: Nachstgele-
gene Adresse unter:

www. festool.com/Service

i

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:

www. festool.com/Service

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezi-
alkohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt,
erfolgt eine automatische Stromunterbre-
chung und das Gerat kommt zum Stillstand.

Folgende Hinweise beachten:

» Halten Sie zur Sicherung der Luftzirkulati-
on die Kuhlluftéffnungen im Gehduse
stets frei und sauber.

» Um Holzsplitter und -spdne aus der Ma-
schine zu entfernen, saugen Sie alle Off-
nungen ab.

9.1 Nachgeschliffene Sageblatter
Mit Hilfe der Einstellschraube [8-1] kann die
Schnitttiefe von nachgeschliffenen Sageblat-
tern genau einstellen werden.

» Stellen Sie den Schnitttiefenanschlag [8-
2] auf 0 mm (mit Fihrungsschiene) ein.

» Entriegeln Sie das Sageaggregat und dru-
cken Sie es bis zum Anschlag nach unten.

» Schrauben Sie die Einstellschraube [8-1]
soweit hinein, bis das Sageblatt das Werk-
stlick berthrt.

10 Zubehor

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werk-
zeuge finden Sie in Ihrem Festool Katalog
oder im Internet unter ,www.festool.com".

Zusatzlich zu dem beschriebenen Zubehor
bietet Festool weiteres umfangreiches Sys-
tem-Zubehdr an, das Ihnen einen vielfaltigen
und effektiven Einsatz Ihrer Maschine ge-
stattet, z.B.:



¢ Parallelanschlag,
TS 55

¢ Seitliche Abdeckung, Schattenfugen ABSA-
TS 55

e Rickschlagstopp FS-RSP

¢ Parallelanschlag FS-PA und Verlangerung
FS-PA-VL

e Multifunktionstisch MFT/3

e Compact Modul System CMS-GE mit CMS-
TS-55-R

10.1 Sdgeblatter, sonstiges Zubehor

Um unterschiedliche Werkstoffe rasch und
sauber schneiden zu kénnen, bietet Ihnen
Festool flr alle Einsatzfalle speziell auf Ihre
Festool Handkreissage abgestimmte Sage-
blatter an.

10.2 Fiihrungssystem

Die Fuhrungsschiene ermdglicht prazise,
saubere Schnitte und schitzt gleichzeitig die
Werkstickoberflache vor Beschadigungen.

In Verbindung mit dem umfangreichen Zube-
hor lassen sich mit dem Flhrungssystem ex-
akte Winkelschnitte, Gehrungsschnitte und
Einpassarbeiten erledigen. Die Befestigungs-
moglichkeit mittels Zwingen [9-5] sorgt flir
einen festen Halt und sicheres Arbeiten.
» Stellen Sie das Fuhrungsspiel des Sageti-
sches auf der Flhrungsschiene mit den
beiden Stellbacken [9-1] ein.

Sagen Sie vor dem ersten Einsatz der

Filhrungsschiene den Splitterschutz [9-

3] ein:

» Stellen Sie die Drehzahl der Maschine auf
Stufe 6.

» Setzen Sie die Maschine mit der gesamten
Fihrungsplatte am hinteren Ende der
Flhrungsschiene auf.

Schalten Sie die Maschine ein.

» Drlicken Sie die Maschine langsam bis zur
max. eingestellten Schnitttiefe nach un-
ten und sagen Sie den Splitterschutz ohne
abzusetzen auf der ganzen Lange zu.

Die Kante des Splitterschutzes entspricht
nun exakt der Schnittkante.

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmiill

werfen! Gerate, Zubehdr und

Verpackungen einer umweltge-

rechten Wiederverwertung zuflh-

ren. Geltende nationalen Vor-
schriften beachten.

Tischverbreiterung PA-

v

TS 55 (D)
Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie
2002/96/EG missen verbrauchte Elektro-
gerate getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Informationen
www.festool.com/reach

zur REACh:

12 EG-Konformitatserklarung

Tauchsage Serien-Nr

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Jahr der CE-Kennzeichnung: 2011

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit folgenden Richtlinien
und Normen Ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (ab
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

qt)/)a G}l JOZ Lakadang @tw(

Dr. Johannes Steimel

Leiter Forschung, Entwicklung, technische
Dokumentation

21.11.2011
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The specified illustrations appear at the be-

ginning of the Operating Instructions.
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Symbols

Warning of general danger

Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/
Notes!

Wear ear protection.
Wear protective goggles.
Wear a dust mask.

Wear protective gloves.

PO -

Disconnect from the power supply!

Do not throw in the household waste.

2 Technical data

Portable circular saw TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
Power 1200 W 1050 W
No-load speed 2000 - 5200 rpm 6500 rpm
Max. speed? 7300 rpm

Inclination -1°to 47° -1°to 47°
Cutting depth at 0° 0 - 55 mm 0 - 55 mm
Cutting depth at 45° 0-43 mm 0-43 mm
Saw blade dimensions 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Weight (without mains cable) 4.5 kg 4.4 kg
Safety class (O] /11 (O] /11

1. Max. possible speed with faulty electronics.

3 Machine features
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Adjustable jaws
Angle scale

Handles

Lever for changing blades
Switch-on lock

On/Off switch

Extractor connector

Release button for undercuts
between -1° and 47°

14

Rotary knobs for angle adjustment

[1-10] Speed control (not TS 55 RQ)
[1-11] Mains power cable

[1-12] Split scale for cutting depth stop
(with/without guide rail)

[1-13] Cutting depth adjusting screw for
resharpened saw blades

[1-14] Cutting depth stop

[1-15] Cut indicator

[1-16] Viewing window / chipguard
[1-17] Splinterguard



4 Intended use

Plunge-cut saws are intended to be used for
sawing wood, materials similar to wood, plas-
ter and cement-bonded fibre materials and
plastics. When fitted with special saw blades
for aluminium offered by Festool, these ma-
chines can also be used for sawing aluminium.

Only saw blades with the following specifica-
tions may be used: Saw blade diameter
160 mm, cutting width 2,2 mm, location
hole 20 mm, max. standard blade thickness
1,8 mm, suitable for speeds up to 9500 rpm.
Never use abrasive wheels in the machine.

The machine is designed and approved for use
by trained persons or specialists only.

- Festool electric power tools must only
be installed on work tables provided by
Festool for this purpose. If the tool is in-
stalled in another, or self-made, work table,
it can become unstable and result in serious
accidents.

The user is liable for improper or non-
intended use.

5 Safety instructions

5.1 General safety instructions

& WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in

electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for fu-
ture reference.

The term "power tool" in the warnings refers
to your mains-operated (corded) power tool or
battery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instruc-
tions

Cutting procedures

a.& DANGER! Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep your
second hand on auxiliary handle, or
motor housing. If both hands are holding
the saw, they cannot be cut by the blade.

b.Do not reach underneath the work-
piece. The guard cannot protect you from
the blade below the workpiece.

c.Adjust the cutting depth to the thick-
ness of the workpiece. Less than a full
tooth of the blade teeth should be visible
below the workpiece.

d.Never hold piece being cut in your
hands or across your leg. Secure the

TS 55

workpiece to a stable platform. Itis im-
portant to support the work properly to
minimize body exposure, blade binding, or
loss of control.

e.Hold the power tool by insulated grip-
ping surfaces only, when performing
an operation where the cutting tool
may contact hidden wiring or its own
cord. Contact with a "live" wire will also
make exposed metal parts of the power
tool "live" and could give the operator an
electric shock.

f. When ripping, always use a rip fence
or straight edge guide. This improves
the accuracy of cut and reduces the chance
of blade binding.

g.Always use blades with correct size
and shape (diamond versus round) of
arbour holes. Blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

h.Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and
bolt were specially designed for your saw,
for optimum performance and safety of op-

eration.
equipment such as ear pro-

tection, safety goggles, a

dust mask for work which
generates dust, and protec-
tive gloves when working

with raw materials and when changing
tools.

Kickbacks causes and related warnings

- kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- when the blade is pinched or bound tightly
by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit rap-
idly back toward the operator;

- if the blade becomes twisted or misaligned
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the
kerf and jump back toward the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions
and can be avoided by taking proper precau-
tions as given below.

i.Wear suitable protective

15
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a.Maintain a firm grip with both hands
on the saw and position your arms to
resist kickback forces. Position your
body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by
the operator, if proper precautions are tak-
en.

b.When blade is binding, or when inter-
rupting a cut for any reason, release
the trigger and hold the saw motion-
less in the material until the blade
comes to a complete stop. Never at-
tempt to remove the saw from the
work or pull the saw backward while
the blade is in motion or kickback may
occur. Investigate and take corrective ac-
tions to eliminate the cause of blade bind-
ing.

c.When restarting a saw in the work-
piece, centre the saw blade in the kerf
and check that saw teeth are not en-
gaged into the material. If saw blade is
binding, it may walk up or kickback from
the workpiece as the saw is restarted.

d.Support large panels to minimise the
risk of blade pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under the
panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

e.Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades pro-
duce narrow kerf causing excessive fric-
tion, blade binding and kickback.

f. Blade depth and bevel adjusting lock-
ing levers must be tight and secure
before making cut. If blade adjustment
shifts while cutting, it may cause binding
and kickback.

g.Use extra caution when sawing into
existing walls or other blind areas. The
protruding blade may cut objects that can
cause kickback.

Guard function

a.Check guard for proper closing before
each use. Do not operate the saw if
guard does not move freely and en-
close the blade instantly. Never clamp
or tie the guard so that the blade is ex-
posed. If saw is accidentally dropped,
guard may be bent. Check to make sure
that guard moves freely and does not
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touch the blade or any other part, in all an-
gles and depths of cut.

b.Check the operation and condition of
the guard return spring. If the guard
and the spring are not operating prop-
erly, they must be serviced before use.
Guard may operate sluggishly due to dam-
aged parts, gummy deposits, or a build-up
of debris.

c.Assure that the base plate of the saw
will not shift while performing the
“plunge cut” when the blade bevel
setting is not at 90°. Blade shifting side-
ways will cause binding and likely kick
back.

d.Always observe that the guard is cov-
ering the blade before placing saw
down on bench or floor. An unprotected,
coasting blade will cause the saw to walk
backwards, cutting whatever is in its path.
Be aware of the time it takes for the blade
to stop after switch is released.

Function of the guide wedge [5-4]

a.Use the correct saw blade for the
guide wedge. To ensure that the guide
wedge functions properly, make sure the
blade core of the saw blade is thinner than
the guide wedge and that the tooth width
is greater than the thickness of the guide
wedge.

b.Do not operate the saw if the guide
wedge is bent. Even the slightest prob-
lem can cause the protective cover to close
more slowly.

5.3 Emission levels

Levels determined in accordance with EN
60745 are typically:

Sound pressure level Lpa = 88,5 dB(A)

Noise level Lwa = 99,5 dB(A)
Measuring uncertainty K=3dB
allowance

CAUTION

/N®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

Vibration emission value a;, (vector sum for
three directions) and uncertainty K measured
in accordance with EN 60745:



Vibration emission level (3 directions)

an < 2,5 m/s?
Sawing metal an = 2,8 m/s?
Uncertainty K =1,5m/s?

The specified emissions values (vibration,
noise)

- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary
estimates regarding vibration and noise
loads during operation.

- They represent the primary applications of
the power tool.

Increase possible for other applications, with
other insertion tools or if not maintained ad-
equately. Take note of idling and downtimes
of machine!
5.4 Aluminium processing
When processing aluminium, the fol-
& lowing measures must be taken for
safety reasons:
- Install an upstream residual-current circuit
breaker (FIG, PRCD).
- Connect the machine to a suitable dust ex-

tractor.

- Regularly remove dust deposits from the
motor housing.

- Use a aluminium saw blade.
- Close the viewing window/chipguard.

Sawing wood

Wear protective goggles.
CA0)

- When sawing panels, they must be lubri-
cated with petroleum but thin-walled pro-
files (up to 3 mm) can be sawed without
lubrication.

6 Operation

A

Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond with the
specifications on the machine's name plate.

» In North America, only Festool machines

with the voltage specifications 120 V/60
Hz may be used.

WARNING

TS 55

Always switch the machine off before
connecting or disconnecting the mains
lead!
Connecting and detaching the mains power
cable [1-11] see Fig. [2].
Slide the switch-on lock [1-6] upwards and
press the on/off switch [1-7] (press = ON /
release = OFF).
Pressing the switch-on lock unlocks the
plunging mechanism. The saw unit can
then be moved downwards. This causes
the saw blade to emerge from the pro-
tective cover.

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the
machine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine (TS 55 REBQ/ TS 55 REQ) fea-
tures full-wave electronics with the following
properties:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up
ensures that the machine starts up jolt-free.

Constant speed

The motor speed remains constant through
electronic control to ensure a uniform cutting
speed even when under load.

Speed control

You can regulate the speed steplessly within
the speed range using the adjusting wheel [1-
10] (see Technical data). This enables you to
optimise the cutting speed to suit the surface
(see table 1).

Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the
speed reduced if the motor exceeds a certain
temperature. The machine continues operat-
ing at reduced power to allow the ventilator to
cool the motor quickly. If the machine temper-
ature exceeds the maximum permitted value
for longer periods, the machine switches off
completely after approx. 40 seconds and can
only be switched on again once the motor has
cooled sufficiently.
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Current limiting

Current limiting prevents permissibly high cur-
rent consumption under extreme overload,
which can lead to a decrease in the motor
speed. The motor immediately restarts after
the load is removed.

Brake

The TS 55 REBQ is fitted with an electronic
brake. When the saw is switched off, the brake
stops the saw blade electronically within ap-
prox. 2 seconds.

7.2 Adjusting the cutting depth

The cutting depth can be adjusted to between
0 - 55 mm on the cutting depth stop [3-1]:

The sawing unit can now be pressed down to
the set cutting depth.

=

+FS

Cutting depth without guide rails
max. 55 mm

Cutting depth with guide rail FS
max. 51 mm

7.3 Adjusting the cutting angle

between 0° and 45°:

» Unscrew the rotary knobs [4-1].

» Swivel the sawing unit to the desired cut-
ting angle [4-2].

» Tighten the rotary knobs [4-1].

® Both positions (0° and 45°) are set at the
factory and can be readjusted by the after-
sales service team.

When making angled cuts, slide the
& viewing window/splinterguard to the
to undercut -1° and 47°:

highest position!
» Swivel the saw unit to the end position (0°/
45°) as described above.
» Pull out the release button [4-3] slightly.

The saw unit engages in the -1°/47° posi-
tion.

» Tighten the rotary knobs [4-1].
7.4 Changing the saw blade

A(

Hot and sharp tools
Risk of injury
» Wear protective gloves!

CAUTION
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» Before changing the saw blade, set the ma-
chine to the 0° position and select the max-
imum cutting depth..

» Fold over the lever [5-2] to its end posi-
tion.

» Push up the switch-on lock [5-1] and push
down the saw unit until it engages.

» Loosen the screw [5-5] using the Allen key

[5-3].

Remove the saw blade [5-7].

» Insert a new saw blade.

The rotational direction of the saw
blade [5-8] and machine [5-6]
must be the same!

» Insert the outer flange [5-9] so that the
pin engages in the recess on the inner
flange.

» Tighten the screw [5-5] firmly.

» Fold back the lever [5-2].

7.5 Fitting the viewing window/

splinterguard [6]

The viewing window (transparent) [6-1]

provides a view of the saw blade and optimises

dust extraction.

With 0° cuts, the splinterguard (green) [6-
2] also improves the quality of the cutting
edge of the sawn-off workpiece on the upper
side.

» Insert the splinterguard [6-2].

» Screw the rotary knob [6-3] through the
long hole in the splinterguard.

® Make sure that the nut [6-4] is seated se-
curely in the splinterguard.

You must bed in the splinterguard before using

it:

» Set the machine to maximum cutting
depth.

» Set the machine speed to 6.

7.6 Dust extraction

/N

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always
work with a dust extractor.

» Always read applicable national regula-
tions before extracting hazardous dust.

v

WARNING



A Festool mobile dust extractor with an extrac-
tor hose diameter of 27 mm or 36 mm
(36 mm recommended due to the reduced risk
of clogging) can be connected to the extractor
connector [1-8].

8 Working with the machine
Please observe all mentioned safety in-
formations and the following rules when
working:

- Only guide the machine against the work-

piece when it is switched on.

- Check the installation fixture prior to use
and do not use the machine if the fixture
does not function correctly.

- Always secure the workpiece in such a man-
ner that it cannot move while being pro-
cessed.

- Always hold the machine with two hands on
the handles [1-4] when performing work.
This reduces the risk of injury and is a pre-
requisite for precise work.

- Always push the machine forwards [9-2],
never draw the machine towards yourself.

- Adapt the fast-feed speed to prevent the
cutters on the saw blade from overheating
and prevent plastic materials from melting
during cutting.

- Make sure that all rotary knobs [4-1] are
tightened before starting work.

- Do not use the machine when the electronics
are faulty because the machine may operate
at excessive speeds. An absence of the
smooth start-up function or speed control in-
dicates that the electronics are faulty.

For work that generates dust, wear a
@ dust mask.

8.1 Sawing along the scribe mark
The cutting indicator [7-2] displays the cut-
ting line for 0° and 45° cuts (without guide
rail).

8.2 Cutting sections

Place the machine with the front part of the
saw table on the workpiece, switch the ma-
chine on, press it down to the preset cutting
depth and push it forward in the cutting direc-
tion.

8.3 Sawing cut outs (plunge cuts)

In order to avoid kickbacks, the follow-
& ing instructions must be observed with-
out fail when plunge cutting:

TS 55

- Always place the machine with the rear edge
of the saw table against a fixed stop.

- When working with the guide rail, place the
machine against the kickback stop FS-RSP
(accessory) [9-4] clamped to the guide rail.

Procedure

» Position the machine on the workpiece and
push up against a stop (kickback stop).

» Switch on the machine.

» Push down the machine slowly to the pre-

set cutting depth and then push forwards in
the cutting direction.

The markings [7-1] indicate the absolute front
and the absolute rear cutting points of the saw
blade (dia. 160 mm) when using the saw at
maximum cutting depth with the guide rail.

8.4 Plaster and cement-bonded fibre
boards

Due to the high build-up of dust, use of a cover
ABSA-TS55 (accessory) mounted to the side of
the protective cover is recommended.

9 Service and maintenance

AV

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance
work on the machine!

» All maintenance and repair work which re-
quires the motor housing to be opened
must only be carried out by an authorised

service workshop.
only through manufacturer or

@  service workshops: Please find

the nearest address at:
www.festool.com/Service

WARNING

Customer service and repair

EKAT .  Use only original Festool spare

parts! Order No. at:

www. festool.com/Service

The machine is equipped with
special carbon brushes. If they

are worn, the power is interrupted automat-
ically and the machine comes to a standstill.

Observe the following instructions:

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the hous-
ing clean and free of blockages.
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» Use an extractor on all the openings of the
machine to remove wood chips and splinters.

9.1 Resharpened saw blades

The cutting depth of resharpened saw blades

can be adjusted accurately using the adjusting

screw [8-1].

» Adjust the cutting depth stop [8-2] to 0
mm (with guide rail).

» Unlock the saw unit and push downwards
until it reaches the stop.

» Turn in the adjusting screw [8-1] until the
saw blade touches the workpiece.

10 Accessories

The order numbers of the accessories and
tools can be found in the Festool catalogue or
on the Internet under "www.festool.com".

In addition to the accessories described, Fes-
tool also provides a comprehensive range of
system accessories that allow you to use your
machine more effectively and in diverse appli-
cations, e.g.:

¢ Parallel stop, table widener PA-TS 55

¢ Side-mounted cover, false joint ABSA-TS 55
Kickback stop FS-RSP

Parallel stop FS-PA and guide extension FS-
PA-VL

Multifunction table MFT/3

Compact Module System CMS-GE with CMS-
TS-55-R

10.1 Saw blades, other accessories

In order to saw different materials quickly and
cleanly, Festool offers saw blades for all appli-

cations that are specially designed for your
Festool portable circular saw.

10.2 Guide system

The guide rail enables you to make clean, ac-
curate cuts while simultaneously protecting
the surface of the workpiece from damage.

In conjunction with the extensive range of ac-
cessories, exact angled cuts, mitre cuts and
fitting work can be completed with the guide
system. The option of attaching the guide rail
securely using clamps [9-5] ensures safer
working conditions.

» Adjust the guide play between the saw ta-
ble and the guide rail using the two adjust-
able jaws [9-1].

Bed in the splinterguard [9-3] before us-
ing the guide rail for the first time:

» Set the machine speed to 6.
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» Place the machine at the rear end of the
guide rail together with the complete guide
plate.

Switch on the machine.

» Push down the machine slowly to the max.
preset cutting depth and cut along the full
length of the splinterguard without stop-
ping.

The edge of the splinterguard now corre-

sponds exactly to the cutting edge.

v

11 Environment
Do not dispose of the device in
household waste! Recycle de-
vices, accessories and packaging.
Observe applicable country-spe-
cific regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stip-
ulates that used electric power tools must be
collected separately and disposed of at an envi-
ronmentally responsible recycling centre.
Information on REACh: www.festool.com/
reach

12 EU Declaration of Conformity

Plunge-cut saw Serial no.

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Year of CE mark: 2011

We declare under sole responsibility that this
product complies with the following directives
and standards:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
(from 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-
5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

~re (. Jof ot e

Dr. Johannes Steimel

Head of Research, Development and Technical
Documentation

21.11.2011
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Les illustrations indiquées se trouvent au dé-
but de la notice d'utilisation.

2 Caractéristiques techniques

Scie circulaire a main

Puissance

Vitesse (vitesse de rotation a vide)
Vitesse de rotation max.!

Position inclinée

Profondeur de coupe a 0°
Profondeur de coupe a 45°
Dimension lame de scie

Poids (sans cordon d'alimentation)
Classe de protection

TS 55 CF)
1 Symboles

/_\ Avertissement de danger général
C Risque d'électrocution

Lire les instructions / les remarques !
Portez des protege-oreilles!

Porter des lunettes de protection !

e R = NN Y ORE)

Porter une protection respiratoire !
Porter des gants de protection !
Débrancher la fiche secteur !

Ne pas mettre aux déchets commu-

naux!

TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 tr/mn 6500 tr/mn

7300 tr/mn
-1° a3 47° -1° 3 47°
0 - 55 mm 0 - 55 mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
O] /11 (O] /11

1. vitesse de rotation max. en cas d'électronique défectueuse.

3 Composants de |'appareil
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Touches de réglage
Echelle angulaire

Boutons de blocage pour réglage
angulaire

Poignées

Levier pour changement d'outil
Dispositif de marche forcée
Interrupteur de marche/arrét
Raccord d'aspiration

Déverrouillage pour contre-
dépouilles -1° a 47°

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

[1-10]Régulation de la vitesse (sans TS 55 RQ)
[1-11]Cable de raccordement secteur

[1-12]échelle graduée en deux parties pour
butée de profondeur de coupe
(avec/sans rail de guidage)

[1-13]Vis de réglage de la profondeur de
coupe pour lames de scie poncées
ultérieurement

[1-14]Butée de profondeur de coupe
[1-15]Indicateur de coupe

[1-16] Fenétre d'inspection/ protecteur
contre les projections de copeaux

[1-17] Pare-éclats
21
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4 Utilisation en conformité
avec les instructions

Les scies plongeantes sont congues pour
scier le bois, les matériaux composites, les
matieres fibreuses a liant platre et a liant ci-
ment ainsi que les plastiques. Les lames de
scies spéciales pour I'aluminium proposées
par Festool permettent d'utiliser les outils
pour scier également de I'aluminium.

Seules des lames de scie disposant des ca-
ractéristiques suivantes peuvent étre utili-
sées : diameétre de lame de scie 160 mm; lar-
geur de coupe 2,2 mm; percage 20 mm;
épaisseur de lame max. 1,8 mm; adaptées
pour des vitesses de rotation de 9500t/™in-
N'utilisez pas de plateaux de pongage.

Cette machine est destinée et autorisée ex-
clusivement pour une utilisation par des per-
sonnes ayant regu une formation adéquate
ou par des professionnels qualifiés.

- Les outils électriques de Festool doi-
vent uniquement étre montés sur des
tables de travail prévues par Festool a
cet effet. Le montage sur d'autres tables
de travail ou des tables réalisées par soi-
méme peut rendre I'outil électrique insta-
ble et conduire a de graves accidents.

C L'utilisateur est responsable des dom-
mages provoqués par une utilisation
non conforme.

5 Consignes de sécurité
5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instruc-
tions.Des erreurs résultant du non-respect
des consignes d'avertissement et des instruc-
tions peuvent occasionner un choc électrique,
des brilures et/ou des blessures graves.
Conservez toutes les consignes de sécurité
et instructions pour une référence future.
Le terme "outil électrique" utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils
électriques fonctionnant sur secteur (avec
cordon d'alimentation) et aux outils électri-
ques fonctionnant sur accumulateurs (sans
cordon d'alimentation).
5.2 Consignes de sécurité spécifiques

a la machine

Sciage

a. & DANGER! N'approchez pas vos
mains de la scie et de la lame de scie. Te-
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nez la poignée supplémentaire ou le car-
ter moteur a l'aide de votre deuxiéme
main.Vous éviterez tout risque de blessure
avec la lame de scie si vous tenez la scie cir-
culaire a deux mains.

b.N'attrapez pas le dessous de la piece a
travailler. Le capot de protection n'est pas en
mesure de vous protéger de la lame de scie
dans la zone située en-dessous de la piece a
travailler.

c. Adaptez la profondeur de coupe a I'épais-
seur de la piece a travailler. Les dents ne
doivent pas étre complétement visibles sous la
piece a travailler.

d.Ne tenez jamais la piece a scier avec la
main ou sur la jambe. Fixez la piéce a tra-
vailler sur un support stable. Il est impor-
tant de bien fixer la piece a travailler afin de
réduire les risques de contact corporel, de blo-
cage de la lame de scie ou de perte de contro-
le.

e.Tenez I'outil électroportatif a I'aide des
poignées isolées lorsque vous réalisez
des travaux au cours desquels I'accessoi-
re pourrait entrer en contact avec des
conduites électriques cachées ou toucher
son propre cable secteur. Le contact avec
un cable sous tension met également les pie-
ces métalliques de I'outil électroportatif sous
tension et peut provoquer un choc électrique.

f. Au cours du tronconnage, utilisez tou-
jours une butée ou une aréte de guidage
droite. Ceci permet d'améliorer la précision
de la coupe et de réduire les risques de bloca-
ge de la lame de scie.

g.Utilisez toujours des lames de scie d'une
taille adaptée et qui s'ajustent au perca-
ge (en forme de losange ou ronde). Les la-
mes de scie non adaptées aux pieces de
montage de la scie fonctionnent de maniére
excentrique et peuvent entrainer une perte de
contrdle.

h.N'utilisez jamais de brides ou de vis de
serrage détériorées ou inadaptées. Les
brides ou les vis de serrage de la lame de scie
ont été concues spécialement pour votre scie
afin de garantir une performance optimale et
une grande fiabilité de cette derniere.

i.Portez des protections
&

personnelles adéquates :
protection auditive, lunettes de
protection, masque pour les
travaux générant de la pous-
siére, gants de protection pour



les travaux avec des matériaux rugueux et
pour le changement d'outils.

Cause de recul et consignes de sécurité cor-
respondantes

- Un recul est la réaction subite d'une lame de
scie ayant accroché ou étant bloquée ou mal
ajustée, entrainant ainsi un mouvement in-
controlé de la scie vers le haut et en direction
de l'utilisateur ;

- sila lame de scie s'accroche ou se coince cons-
tamment dans la fente de la scie, cette dernie-
re se bloque et la force moteur entraine un
retournement de |'appareil en direction de
I'utilisateur ;

- si la lame de scie se tord ou est mal ajustée
lors du sciage, les dents de la zone arriére de
la lame de scie peuvent s'accrocher dans la
surface de la piéce a travailler, et la lame de
scie peut sortir de la fente de la scie et sauter
en arriere en direction de I'utilisateur.

Un recul est la conséquence d'un mauvais usage

ou d'une utilisation incorrecte de la scie. Il peut

étre évité en suivant les mesures de précaution

appropriées décrites ci-apres.

a.Tenez fermement la scie a deux mains et
placez vos bras dans une position dans
laquelle vous serez en mesure de résister
a la force du recul. Tenez toujours la lame
de scie de maniére latérale, ne placez ja-
mais la lame de scie dans I'axe de votre
corps. Lors d'un recul, la scie circulaire peut
sauter en arriere mais l'utilisateur peut con-
tréler la force du recul s'il respecte les mesu-
res appropriées.

b.Si la lame de scie se coince ou que vous
interrompez le travail, relachez l'inter-
rupteur de marche/arrét et attendez que
la scie arréte son mouvement dans le ma-
tériau et que la lame de scie parvienne a
un arrét complet. Ne tentez jamais de re-
tirer la scie de la piéce a travailler ou de
la tirer vers l'arriére tant que la lame de
scie est en mouvement, au quel cas un re-
cul est susceptible de se produire. Déter-
minez la cause du blocage de la lame de scie
et éliminez-la.

c.Si vous souhaitez remettre en marche
une scie ayant pénétré dans la piece a
travailler, centrez la lame de scie dans la
fente de la scie et vérifiez que les dents
de la scie ne se sont pas accrochées dans
la piece a travailler. Si la lame de scie se
bloque, il est possible que cela entraine un re-
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trait de cette derniére de la piéce a travailler
ou un recul si vous remettez la scie en marche.

d.Constituez-vous un support a l'aide de
grandes planches afin de minimiser le ris-
que de recul lié a une lame de scie coin-
cée. Les grandes planches peuvent fléchir
sous leur propre poids. Les planches doivent
étre soutenues des deux cotés mais égale-
ment a proximité de la fente de la scie et au
bord.

e.N'utilisez pas de lames de scie non tran-
chantes ou détériorées. Les lames de scie
avec dents non tranchantes ou mal ajustées
entrainent un frottement important, un bloca-
ge de la lame de scie et un recul, pour cause
de fente de scie trop étroite.

f. Avant de commencer le sciage, fixez les
réglages de I'angle et des profondeurs de
coupe. Si vous modifiez les réglages pendant
vos travaux de sciage, il est possible que la
lame de scie se coince et qu'un recul se pro-
duise.

g.Soyez particulierement prudent lors
d'« entailles » dans des parois existan-
tes ou dans d'autres zones ou on ne voit
pas ce qui se passe. La lame de scie qui pé-
netre lors du sciage dans des objets cachés
peut se bloquer et provoquer un recul.

Fonction du capot de protection

a.Vérifiez, avant chaque utilisation, que le
capot de protection est parfaitement
fermé. N'utilisez pas la scie si le capot de
protection n'est pas mobile et s'il ne se
ferme pas instantanément. Ne bloquez
ou n'attachez jamais le capot de protec-
tion ; la lame de scie serait ainsi sans
protection. Si la scie tombait sur le sol de
maniére involontaire, le capot de protection
pourrait se déformer. Assurez-vous que le ca-
pot de protection est bien mobile et qu'il
n'entre ni en contact avec tous les angles et
profondeurs de coupe, ni avec la lame de
scie.

b.Vérifiez I'état et le fonctionnement des
ressorts du capot de protection. N'utili-
sez pas l'appareil si le capot de protec-
tion et les ressorts ne fonctionnent pas
parfaitement.Les pieces endommagées, les
dépbts ou les tas collants de copeaux peu-
vent retarder le fonctionnement du capot de
protection.

c.En cas de « coupe en plongée » qui n'est
pas exécutée a angle droit, bloquez la
plaque de base pour empécher un déca-
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lage. Un décalage latéral peut entrainer le
blocage de la lame de scie et, par consé-
quent, un recul.

d.Ne posez pas la scie sur I'établi ou sur le
sol sans que le capot de protection ne re-
couvre la lame de scie. Une lame de scie
non protégée ou fonctionnant au ralenti bou-
ge la scie dans le sens inverse du sens de
coupe et scie tout ce qui se trouve sur son
chemin. Ainsi, il est indispensable de tenir
compte de la durée de ralentissement de la
scie.

Fonction du sabot de guidage [5-4]

a.Utilisez la lame de scie adaptée pour le
sabot de guidage. Pour que le sabot de
guidage puisse fonctionner, la lame de
base de la lame de scie doit étre plus mince
que le sabot de guidage et la largeur de
dent doit étre supérieure a I'épaisseur du
sabot de guidage.

b.N'utilisez pas la scie avec un sabot de
guidage déformé. La moindre perturba-
tion peut ralentir la fermeture du capot de
protection.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE
60745 sont habituellement :

Niveau de pression Lpy = 88,5 dB(A)
acoustique

Niveau de
acoustique

Incertitude

/NG

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection acoustique !

puissance Ly = 99,5 dB(A)
K=3dB

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire a,, (somme vec-
torielle tridirectionnelle) et incertitude K dé-
terminées conformément a la norme
EN 60745 :

Valeur d'émission vibratoire (tridirec-
tionnelle)
Sciage de bois an < 2,5 m/s?
Sciage de métal an = 2,8 m/s?
Incertitude K =1,5m/s?
Les valeurs d'émission indiquées (vibration,
bruit)
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- sont destinées a des fins de comparaisons
entre les outils.

- Elles permettent également une estimation
provisoire de la charge de vibrations et de
la nuisance sonore lors de I'utilisation

- et représentent les principales applications
de I'outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de
travail ou est insuffisamment entretenue, la
charge de vibrations et la nuisance sonore
peuvent étre nettement supérieures. Tenir
compte des temps de ralenti et d'immobilisa-
tion de l'outil !

5.4 Travail sur aluminium
Pour des raisons de sécurité, respecter
& les mesures suivantes dans le cas du
traitement de I'aluminium :
- Installez en amont de I'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD).
- Raccordez I'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement les dép6ts de pous-
sieres accumulés dans le carter moteur.

- Utilisez une lame de scie pour aluminium.

- Fermez la fenétre d'inspection/ le protec-
teur contre les projections de copeaux.

Porter des lunettes de protection !
{010}

- Pour scier des panneaux, la lame doit étre
graissée avec de la graisse de pétrole, des
profilés aux parois minces (3 mm max.)
peuvent étre traités sans graissage.

6 Mise en service

[NON

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux in-
dications de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement
les outils Festool fonctionnant sous une
tension de 120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Arrétez toujours la machine avant de
brancher ou de débrancher le cable
d'alimentation électrique !
Voir en figure [2] a connexion et la décon-
nexion du cable de raccordement [1-11] au
secteur.



Poussez le dispositif de marche forcée [1-
6]vers le haut et appuyez sur l'interrupteur
de marche/arrét [1-7] (pression = MARCHE,
relachement = ARRET).

C En activant le dispositif de marche for-

cée, le dispositif de plongée est déver-

rouillé. Le bloc de sciage peut étre dé-
placé vers le bas. La lame de scie sort du ca-
pot de protection.

7 Réglages

AVA

Risques de blessures, choc électrique

» Avant toute intervention sur la machine,
débranchez la prise.

AVERTISSEMENT

7.1 Régulation électronique

Cette machine (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) dis-
pose d'un systeme électronique complet et
qui présente les caractéristiques suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonction-
nement sans a-coups de la machine.

Vitesse de rotation constante

La vitesse de rotation du moteur est mainte-
nue constante de maniere électronique. De
ce fait, la vitesse de coupe reste homogene,
méme lorsque I'outil est fortement sollicité.

Régulation de la vitesse

La molette [1-10] permet de régler en con-
tinu la vitesse de rotation dans la plage de
régimes (voir Caractéristiques techniques).
Vous pouvez ainsi adapter de facon optimale
la vitesse de coupe a chaque surface (voir ta-
bleau 1).

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de ro-
tation sont réduites en cas de température
trop élevée du moteur. La machine ne fonc-
tionne plus qu'a une puissance réduite, afin
de permettre un refroidissement rapide du
moteur. Si la surtempérature perdure, la ma-
chine s'arréte complétement aprés env. 40 s.
Une nouvelle mise en marche n'est possible
qu'apres refroidissement du moteur.

TS 55 (F)
Limitation de courant
La limitation de courant empéche une ab-
sorption élevée et autorisée de courant en
cas de charge extréme, ce qui entrainerait
une baisse de la rotation du moteur. Apres la
décharge, le moteur se remet en route.

Frein

La TS 55 REBQ est équipée d'un frein électro-
nique. Apres la mise hors service, la lame de
scie est freinée par un systéme électronique
et s'arréte en 2 secondes.

7.2 Régler la profondeur de coupe
La profondeur de coupe se regle de 0 a 55 mm
sur la butée de profondeur de coupe [3-1].
Le bloc de sciage ne peut étre enfoncé vers le
bas que jusqu'a la profondeur de coupe ré-
glée.

%— Profondeur de coupe sans rail de gui-

dage

55 mm max.
;% Profondeur de coupe avec rail de gui-
=4+= dage FS

51 mm max.

7.3 Réglage de I'angle de coupe

Entre 0° et 45° :
» Desserrez les boutons de blocage [4-1].

» Basculez le bloc de sciage jusqu'a I'angle
de coupe souhaité [4-2].

» Serrez les boutons de blocage [4-1].

® Les deux positions (0° et 45°) sont ré-
glées en usine et peuvent étre ajustées a
nouveau par le service apres-vente.

Lors des coupes en biais, placez la fe-
& nétre d'inspection/le pare-éclats en
position supérieure !
Pour contre-dépouille de -1° et 47° :
» Basculez le bloc de sciage en position fi-
nale comme décrit ci-dessus (0°/45°).
» Desserrez légerement le déverrouillage
[4-3].
Le bloc de sciage passe en position -1°/
47°,
» Serrez les boutons de blocage [4-1].
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7.4 Remplacer la lame de scie
Outil chaud et tranchant

Risques de blessures
» Portez des gants de protection.

ATTENTION

» Avant le changement de la lame de scie,
pivotez la machine en position 0° et ré-
glez la profondeur de coupe maximale.

» Rabattez le levier [5-2] jusqu'a la butée.
Poussez le dispositif de marche forcée [5-

1] vers le haut et appuyez le bloc de scia-
ge vers le bas jusqu'a enclenchement.

» Desserrez la vis [5-5] avec la clé Allen
[5-3].
» Retirez la lame de scie [5-7].
Insérez une nouvelle lame de scie.
La lame de scie [5-8] et la machine

[5-6] doivent avoir le méme sens
de rotation !

» Insérez la bride extérieure [5-9] de telle
sorte que la broche d'entrainement s'ac-
croche dans I'évidement de la bride inté-
rieure.

» Serrez la vis [5-5].

» Relevez le levier [5-2].

7.5 Montez la fenétre d'inspection/
le pare-éclats [6]

La fenétre d'inspection (transparente) [6-

1] permet de voir la lame de scie et optimise

I'aspiration des poussieres.

Le pare-éclats (vert) [6-2] améliore en

outre la qualité de I'aréte de coupe de la pie-

ce sciée sur la partie supérieure pour les cou-

pes a 0.

» Insérez le pare-éclats [6-2].

» Vissez le bouton tournant [6-3] dans le
pare-éclats a travers le trou oblong.

® Veillez a ce que I'écrou [6-4] soit bien
dans le pare-éclats.

Avant la premiere utilisation, entaillez le

pare-éclats :

» Réglez I'outil sur la profondeur de coupe
maximale.

» Réglez la vitesse de I'outil au niveau 6.

v

v
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7.6 Aspiration

/N

Risques pour la santé dus aux poussiéeres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses
pour la santé. Pour cette raison, ne tra-
vaillez jamais sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions natio-
nales en vigueur lors de l|'aspiration de
poussiéres dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Le manchon d'aspiration [1-8] permet de
raccorder un aspirateur Festool doté d'un
flexible de 27 ou 36 mm (conseil : un flexible
de 36 mm réduit le risque de colmatage).

8 Travail avec la machine
Lors des travaux, observez toutes les
& consignes de sécurité indiquées en intro-
duction ainsi que les régles suivantes :

- Guidez I'outil contre la piéce a travailler
seulement quand celui-ci est activé.

- Vérifiez avant chaque utilisation le fonc-
tionnement du dispositif de montage et
utilisez la machine uniquement si elle fonc-
tionne correctement.

- Fixez la piece a usiner de maniere a ce
gu'elle ne puisse pas bouger pendant I'usi-
nage.

- En travaillant, tenez toujours la machine
des deux mains, au niveau des poignées
[1-4]. Cela diminue les risques de blessu-
res et permet de travailler avec précision.

- Poussez la machine toujours vers I'avant
[9-2] et jamais vers l'arriere.

- En sélectionnant une vitesse d'avance
adaptée, évitez une surchauffe des arétes
de coupe de la lame de scie et, dans le cas
de coupes de matieres plastiques, une fu-
sion du plastique.

- Assurez-vous avant le début des travaux
que tous les boutons de blocage [4-1]
sont serrés.

- Ne travaillez pas avec la machine lorsque
I'électronique est défectueuse, sous peine
d'occasionner des vitesses excessives.
Vous reconnaissez une électronique défec-
tueuse a I'absence de démarrage progres-
sif ou lorsqu'aucune régulation de vitesse
n'est possible.



Utilisez un masque pour les travaux
@ dégageant de la poussiére.

8.1 Sciage d'apres tracé

L'indicateur de coupe [7-2] affiche le dérou-
lement de coupe en pas de 0° et 45° (sans
rail de guidage).

8.2 Réalisation de coupes droites
Placer I'outil avec la partie avant de la table

de sciage sur la piece a travailler, brancher
I'outil, appuyer vers le bas sur la profondeur
de coupe réglée et avancer en direction de la
coupe.
8.3 Réalisation de découpes (cou-
pes plongeantes)
Pour éviter des chocs en arriere, il est
& impératif de suivre les remarques sui-
vantes pour les coupes plongeantes :
- Placez toujours I'outil avec I'aréte arriere
de la table de sciage contre une butée fixe.
- Pour travailler avec le rail de guidage, pla-
cez I'outil contre la butée anti-recul FS-RSP
(accessoires) [9-4] fixée sur le rail de gui-
dage.

Procédure

» Posez I'outil sur la piéce a travailler et pla-
cez-la sur une butée (blocage de chocs en
arriere).

Mettez la machine en marche.

Baissez lentement I'outil a la profondeur
de coupe réglée et placez-le dans la direc-
tion de coupe.
Les marquages [7-1] indiquent le point de
coupe le plus en avant et le plus en arriere de
la lame de scie (@ 160 mm) pour une profon-
deur de coupe maximale et en utilisant le rail
de guidage.
8.4 Panneaux de fibres a liant platre
et a liant ciment
En raison de la quantité élevée de poussie-
res, nous vous recommandons d'utiliser le
couvercle ABSA-TS55 (accessoires) monté
latéralement sur le capot de protection.

\ A 4
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9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique
» Avant tout travail de maintenance ou d'en-

tretien, retirez toujours la fiche secteur de
la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d'entre-
tien nécessitant I'ouverture du boitier mo-
teur ne peut étre entreprise que par un
atelier de service apres-vente agréé.

"E)W mologué sont habilités a effectuer
@ toute réparation ou service.
Les adresses a proximité sont dis-

ponibles sur :
www. festool.com/Service

EKAT .

AVERTISSEMENT

Seuls le fabricant et un atelier ho-

Utilisez uniquement des piéces de
rechange Festool d'origine.Réfé-
rence sur :
www.festool.com/Service

L'appareil est équipé de charbons
spéciaux a coupure automatique. Lorsque
ceux-ci sont usés, I'alimentation est coupée
et I'appareil s'arréte.

Observez les consignes suivantes :

» Pour garantir la circulation de I'air, les ori-
fices d'air de refroidissement sur le carter
doivent toujours rester propres et déga-
gés.

» Aspirez tous les orifices pour retirer les
éclats de bois et les copeaux de la machine.

9.1 Lames de scie poncées ultérieu-

rement

La profondeur de coupe des lames de scie

poncées ultérieurement se régle de facon

précise a l'aide de la vis de réglage [8-1].

» Réglez la butée de profondeur de coupe
[8-2] sur 0 mm (avec rail de guidage).

» Déverrouillez et baissez le bloc de sciage
jusqu'en butée.

» Vissez la vis de réglage [8-1] jusqu'a ce
gue la lame de scie soit en contact avec la
piece.

10 Accessoires

Les références des accessoires et des outils

figurent dans le catalogue Festool ou sur In-
ternet sous "www.festool.com".
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Outre les accessoires décrits, Festool propo-
se des accessoires systeme complets, vous
permettant une utilisation polyvalente et ef-
ficace de votre machine, p. ex. :

e Butée paralléle, extension de table PA-
TS 55

e Revétement latéral, ajourage ABSA-TS 55
¢ Butée anti-recul FS-RSP

¢ Butée paralléle FS-PA et rallonge FS-PA-VL
¢ Table multifonctions MFT 3

e Systeme de Modules Compacts CMS-GE
avec CMS-TS-55-R

10.1 Lames de scie, autres accessoi-
res

Afin de pouvoir découper rapidement et pro-
prement différents matériaux, Festool vous
propose des lames de scie spécialement
adaptées a votre scie circulaire a main Festo-
ol et a tous les cas d'utilisation.

10.2 Systeme de guidage

Le rail de guidage permet d'obtenir des cou-
pes précises et nettes. De méme, il protege
la surface de la piéce contre les endommage-
ments.

Les nombreux accessoires ajoutés au syste-
me de guidage permettent d'effectuer des
coupes en biais, des coupes d’onglet et des
travaux d'ajustage exacts. La possibilité de
fixation au moyen de serre-joints [9-5] ga-
rantit un maintien fixe et un travail en toute
sécurité.
» Réglez le jeu de guidage de la table de
sciage sur les rails de guidage avec les
deux touches de réglage [9-1].

Avant la premiere utilisation du rail de
guidage, effectuez une rainure dans le
pare-éclats [9-3] :

» Réglez la vitesse de I'outil sur le niveau 6.

» Placez 'outil et I'ensemble de la platine de
guidage a l'extrémité arriere du rail de
guidage.

» Mettez la machine en marche.

» Appuyez l'outil lentement vers le bas jus-
qu'a la profondeur de coupe max. réglée
et sciez le pare-éclats sur toute la lon-
gueur sans arréter.

L'aréte du pare-éclats correspond exacte-
ment a l'aréte de coupe.
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11 Environnement
Ne jetez pas l'appareil avec
les ordures ménageres ! Elimi-
nez |'appareil, les accessoires et
les emballages de facon compati-
ble avec l'environnement. Res-
pectez les prescriptions nationales en vi-
gueur.

UE uniquement : conformément a la direc-
tive européenne 2002/96/CE, les outils élec-
triques usagés doivent étre collectés a part
et recyclés de facon compatible avec I'envi-
ronnement.

Informations a propos de REACh:
www.festool.com/reach

12 Déclaration de conformité

CE
Scie plongeante N° de série
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Année du marquage CE :2011

Nous déclarons sous notre seule responsabi-
lité, que ce produit est conforme aux directi-
ves et normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (&
partir du 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a G}t JOZ ot xiatn vaw(

Dr. Johannes Steimel

Directeur recherche, développement, docu-
mentation technique

21.11.2011
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Las figuras indicadas se encuentran al princi-
pio del manual de instrucciones.

2 Datos técnicos

Sierra circular

Potencia

N.© de revoluciones (marcha en vacio)
Ndmero de revoluciones max.!
Inclinaciéon

Profundidad de corte a 0°

Profundidad de corte a 45°

Medidas de la hoja de serrar

Peso (sin cable de red)

Clase de proteccion

1555 (ED

1 Simbolos
C Aviso ante un peligro general

C Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!

@ iUsar proteccion para los oidos!
iUtilizar gafas de proteccion!
iUtilizar proteccidn respiratoria!
@ iUtilizar guantes de proteccién!
@ Desconecte el enchufe

ﬁ No pertenece a los residuos comuna-
les.

TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 rpm 6500 rpm
7300 rpm
de -1° a 47° de -1° a 47°
0 - 55 mm 0 - 55 mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
(O] /1I (O] /11

L. NUmero de revoluciones max. que puede aparecer con la electrénica defectuosa.

3 Componentes
[1-1]
[1-2]
[1-3]

Mordazas de ajuste

Escala de angulo

Botones giratorios para el ajuste de
angulo

Empufaduras

Palanca para cambio de herramienta
Bloqueo de conexién

Inter,ruptor de conexion y desco-
nexion

Racor de aspiracion

[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

[1-8]

[1-9] Desbloqueo para destalonado de -1° a
47°

[1-10]Regulacion del nimero de revolucio-
nes (no TS 55 RQ)
[1-11]Cable de conexidn a la red

[1-12]Escala dividida en dos para el tope de
profundidad de corte (con/sin riel de
guia)

[1-13]Tornillo de ajuste de profundidad de
corte para hojas de sierra rectificadas

[1-14]Tope de profundidad de corte

[1-15]Indicador de corte
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[1-16]Mirilla / proteccion contra el vuelo de
virutas

[1-17]Proteccion anti-astillas

4 Uso conforme a lo previsto

Segun las especificaciones las sierras de in-
cision estan disefiadas para serrar madera,
materiales con caracteristicas similares a la
madera, materiales fibrosos de yeso o ce-
mento aglomerado, asi como plasticos. Gra-
cias a la oferta de hojas de serrar especiales
de Festool para aluminio, las maquinas tam-
bién pueden utilizarse para serrar aluminio.

Se deben utilizar exclusivamente hojas de
sierra con los siguientes datos: diametro de
hoja de sierra 160 mm; anchura de corte
2,2 mm; taladro de alojamiento 20 mm;
grosor de disco de soporte max. 1,8 mm;
apto para numeros de revoluciones de hasta
9500 rpm. No utilizar discos de lijar.

El uso de la maquina esta indicado exclusiva-
mente para profesionales y personal cualifica-
do.

- Las herramientas eléctricas Festool
solo pueden integrarse en mesas de
trabajo que hayan sido previstas por
Festool para tal efecto.El montaje en
mesas de trabajo de otras marcas o de fa-
bricaciéon propia puede mermar la seguri-
dad de la herramienta eléctrica y provocar
accidentes graves.

C El usuario sera responsable de cual-
quier utilizacion indebida.

5 Indicaciones de seguridad
5.1 Indicaciones de seguridad gene-
rales

& iAdvertencia! Lea y observe todas
las indicaciones de seguridad.Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
advertencia y las instrucciones puede produ-
cirse una descarga eléctrica, fuego y/o lesio-
nes graves.

Guarde todas las indicaciones de seguri-
dad e instrucciones para que sirvan de
futura referencia.

El término "herramienta eléctrica" empleado
en las indicaciones de seguridad hace refe-
rencia a herramientas eléctricas conectadas
a la red eléctrica (con un cable de red) y a
herramientas eléctricas alimentadas a bate-
ria (sin cable de red).
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5.2 Indicaciones de seguridad espe-
cificas
Procedimiento de corte

a.& PELIGRO No introduzca las manos
en la zona de serrado ni las acerque a la
hoja de serrar. Sujete el mango adicio-
nal o la carcasa del motor con la mano
que queda libre. Si se sujeta la sierra cir-
cular con ambas manos, estas no pueden
resultar dafiadas por la hoja de serrar.

b.No agarre la pieza de trabajo por deba-
jo. La caperuza de proteccidon no puede res-
guardarle de la hoja de serrar por debajo de
la pieza de trabajo.

c.Adapte la profundidad de corte al gro-
sor de la pieza de trabajo. Por debajo de
la pieza de trabajo solo deberia ser visible
menos de una altura completa de diente.

d.Nunca sujete la pieza de trabajo que va
a serrar con la mano o sobre la pierna.
Fije la pieza de trabajo en un aloja-
miento estable. Es muy importante fijar
correctamente la pieza de trabajo para mini-
mizar los riesgos de contacto con el cuerpo,
los atascos de la hoja de serrar o la pérdida
de control.

e.Sujete la herramienta eléctrica por las
superficies de agarre aisladas cuando
lleve a cabo trabajos en los que la he-
rramienta de corte pudiera entrar en
contacto con cables eléctricos ocultos o
con el propio cable eléctrico. El contacto
con una linea electrificada hace que las pie-
zas metdlicas de la herramienta eléctrica se
vean sometidas a tension y que se produzca
una descarga eléctrica.

f. Utilice siempre un tope o una guia de
canto recta cuando realice cortes longi-
tudinales. Esto mejora la exactitud del cor-
te y reduce las posibilidades de que la hoja
de serrar se atasque.

g.Utilice siempre hojas de sierra con el
debido tamaio y con un taladro de alo-
jamiento adecuado (p.ej. con forma de
estrella o redondo). Las hojas de serrar
que no se adaptan a las piezas de montaje
de la sierra tienen una marcha descentrada
y causan la pérdida de control.

h.Nunca utilice bridas tensoras o tornillos
de hojas de serrar danados o incorrec-
tos. Las bridas tensoras y los tornillos de
hojas de serrar han sido fabricados especial-
mente para su sierra para obtener asi un



rendimiento y una seguridad de servicio ép-
timos.

i.Utilice el debido equipa-
miento de proteccion per-
sonal: proteccion de oidos,
@ @ gafas de proteccién y masca-

rilla en los trabajos que gene-
ran polvo, asi como guantes
de proteccion cuando trabaje con materiales
rugosos y al cambiar de herramienta.
Contragolpes: causas e indicaciones de se-
guridad correspondientes

- Un contragolpe es una reaccion inesperada
de una hoja de serrar que se engancha, se
bloquea o que se ha alineado incorrectamen-
te, lo cual puede producir que la sierra se sal-
ga de la pieza de trabajo de manera
incontrolada y se desvie hacia el operario;

- la hoja de serrar se bloquea al engancharse o
atascarse en la ranura de serrado que se va
estrechando y la fuerza del motor sacude el
aparato hacia atras en direccién al operario;

- si la hoja de serrar se tuerce o se alinea inco-
rrectamente, los dientes de la parte posterior
de la hoja de la sierra pueden engancharse
en la superficie de la pieza de trabajo, de ma-
nera que la hoja de serrar sale de la ranura y
salta hacia atras en direccién al operario.

El contragolpe es la consecuencia de un uso in-
correcto o inapropiado de la sierra. Puede evi-
tarse si se siguen unas medidas de precaucién
adecuadas como las que se describen a conti-
nuacion.

a.Sujete la sierra con ambas manos y colo-
que los brazos de tal modo que le permi-
tan hacer frente a la fuerza de un posible
contragolpe. Coléquese siempre en un
lateral de la hoja de serrar, no la sitiie en
ningdn caso en linea con su cuerpo. En
caso de contragolpe la sierra circular puede
saltar hacia atras, sin embargo, la fuerza del
contragolpe puede ser controlada por el ope-
rario aplicando unas medidas adecuadas.

b.Si la hoja de serrar se engancha o desea
interrumpir el trabajo, suelte el inte-
rruptor de conexion y desconexion y su-
jete la sierra dentro del material
tranquilamente hasta que la hoja de se-
rrar se detenga completamente. No in-
tente retirar la sierra de la pieza de
trabajo o tirar de la sierra hacia atras
mientras la hoja de serrar se esté mo-
viendo, puesto que podria producirse un
contragolpe. Averiglie y subsane el motivo
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por el que la hoja de serrar se ha engancha-
do.

c.Cuando desee reanudar el trabajo con
una sierra que ya se encuentra dentro de
una pieza de trabajo, centre la hoja de
serrar en la ranura de serrado y com-
pruebe que los dientes de la sierra no se
hayan enganchado en la pieza de traba-
jo. Si la hoja de serrar se hubiera engancha-
do, puede salirse de la pieza de trabajo u
ocasionar un contragolpe al volver a arran-
carla.

d.Cuando trabaje con paneles grandes,
apuntalelos para evitar que se produzca
un contragolpe al engancharse una hoja
de serrar. Los paneles grandes pueden com-
barse por su propio peso. Los paneles deben
apuntalarse por ambos lados, tanto cerca de
la ranura de serrado como en el canto.

e.No utilice hojas de sierra romas o dafa-
das. Las hojas de sierra con dientes romos o
mal alineados producen, a causa de una ra-
nura de serrado demasiado estrecha, un ro-
zamiento mayor, el bloqueo de la hoja de
serrar y contragolpes.

f. Antes de comenzar a serrar fije los ajus-
tes de profundidad y los angulos de cor-
te. Si durante las tareas de serrado se
modifican los ajustes, la hoja de serrar puede
bloguearse y podria causar un contragolpe.

g.Tenga especial precaucion al realizar
cortes de incision en muros o en otros
ambitos que no pueda examinar.La hoja
de serrar que realiza la incision puede blo-
quearse al serrar objetos ocultos y causar un
contragolpe.

Funcion de la caperuza de proteccion

a.Antes de cada uso compruebe que la ca-
peruza de proteccion se cierra correcta-
mente. No utilice la sierra si la caperuza
de proteccion no ofrece movilidad y no
se cierra de inmediato. No bloquee ni in-
movilice la caperuza de proteccion; de lo
contrario, la hoja de serrar quedaria
desprotegida. Si la sierra cae al suelo por
accidente, la caperuza de proteccion puede
deformarse. Aseglrese de que la caperuza se
mueve sin dificultad y que no entra en con-
tacto con la hoja de serrar ni con otras piezas
en todos los angulos y profundidades de cor-
te.

b.Compruebe el estado y el funcionamien-
to del resorte de la caperuza de protec-
cion. No utilice el aparato si la caperuza
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de proteccion y el resorte no funcionan
correctamente.lLas piezas dafiadas, los re-
siduos pegajosos o la acumulacidn de virutas
hacen que la caperuza de proteccion funcione
de forma retardada.

c. Al realizar un corte por incision no rec-
tangular, asegure la placa base de la sie-
rra para evitar que se produzcan
desplazamientos laterales. Un desplaza-
miento lateral podria bloquear la hoja de se-
rrar, lo que causaria un contragolpe.

d.No coloque la sierra en el banco de tra-
bajo o en el suelo sin haber comprobado
que la caperuza de proteccion cubre la
hoja de serrar.Una hoja de serrar sin pro-
teccion que marcha por inercia mueve la hoja
de serrar en sentido contrario al corte y sierra
todo lo que estd en su camino. Tenga en
cuenta el tiempo de marcha por inercia de la
sierra.

Funcionamiento de la cuiia de guia [5-4]

a.Utilice la hoja de serrar apropiada para
la cufa de guia.Para que la cufia de guia
cumpla su funcidn, el disco de soporte de la
hoja de serrar debe ser mas fino que la cufia
de guia y el ancho del dentado debe ser ma-
yor que el grosor de la cufia de guia.

b.No ponga la sierra en funcionamiento
con la cuila de guia cubierta. Una averia
sin importancia podria ralentizar el cierre de
la caperuza de proteccion.

5.3 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad
sonora

Nivel de potencia sonora Ly = 99,5 dB(A)
Incertidumbre K=3dB

NG

El ruido que se produce durante el tra-
bajo

puede daiar el oido

» iUtilice proteccion de oidos!

LPA = 88,5 dB(A)

ATENCION

Valor de emisidn de vibraciones en a;, (suma
vectorial de tres direcciones) e incertidumbre
K determinada segun EN 60745:

Valor de emision de oscilaciones (3 ejes)
Serrado de madera ap < 2,5 m/s?
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Valor de emision de oscilaciones (3 ejes)

Serrado de metal an = 2,8 m/s?
Incertidumbre K=1,5m/s?
Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provi-
sional de los valores de vibracidn y ruido en
funcionamiento

-y representan las aplicaciones principales
de la herramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones,

mediante otras herramientas o con un man-

tenimiento inadecuado. Tenga en cuenta la

marcha en vacio y los tiempos de parada de

la maquina.

5.4 Tratamiento de aluminio

Al trabajar con aluminio debera tener
presente las siguientes medidas por
motivos de seguridad:

- Preconecte un interruptor de corriente de
defecto (FI, PRCD).

- Conecte la maquina a un equipo de aspira-
cién apropiado.

- Limpie regularmente el polvo que se acumu-
la en la carcasa del motor de la maquina.

- Utilice una hoja de sierra de aluminio.

- Cierre la mirilla / la proteccion contra el
vuelo de virutas.

iUtilizar gafas de proteccién!
{OI0)

- Al serrar placas, hay que lubricar con naf-
ta, los perfiles de capa delgada (hasta 3
mm) pueden trabajarse sin lubricacion.

6 Puesta en servicio

AV

Tension o frecuencia no permitida

Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool

pueden utilizarse con una tension de 120
V/60 Hz.

ADVERTENCIA

Apague siempre la maquina antes de
conectar y desconectar el cable de co-
nexioén a la red eléctrica.



Ver la figura [2] para enchufar y desenchu-
far el cable de conexion [1-11] a la red.

Cierre el bloqueo de conexion [1-6] hacia
arriba y pulse el interruptor de conexion y
desconexion [1-7] (pulsar = conectado /
soltar = desconectado).

C El accionamiento del bloqueo de co-

nexion desbloquea el dispositivo de in-

cision. El grupo de sierra se puede mo-
ver hacia abajo. La hoja de sierra sale de la
caperuza de proteccion.

7 Ajustes

AVA

Peligro de lesiones, electrocucion

» iDesconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina!

ADVERTENCIA

7.1 Sistema electronico

La maquina (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) cuen-
ta con un sistema electrénico de onda com-
pleta con las siguientes caracteristicas:

Arranque suave

El arranque suave mediante control electro-
nico garantiza una puesta en marcha de la
maquina sin sacudidas.

Revoluciones constantes

El nUmero de revoluciones del motor se man-
tiene constante gracias a un sistema electré-
nico. De este modo se consigue también una
velocidad de corte estable bajo carga.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nUmero de revoluciones se puede ajustar
de modo continuo con la rueda de ajuste [1-
10] dentro del rango de revoluciones (véase
Datos técnicos). Esto permite adaptar la ve-
locidad de corte éptimamente a cada super-
ficie (véase la tabla 1).

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es demasiado
elevada, el suministro de corriente y el nu-
mero de revoluciones disminuyen. La maqui-
na solo funciona con una potencia baja para
que pueda enfriarse rapidamente mediante
la ventilacion del motor. Si el exceso de tem-
peratura persiste, la maquina se desconecta
completamente pasados unos 40 segundos.
Solo se puede volver a conectar una vez en-
friado el motor.

TS55 (ED
Limitacion de corriente

La limitacion de corriente evita un consumo
de corriente alto admisible en caso de una
sobrecarga extrema. Esto puede causar una
reduccion de la velocidad del motor. Tras ali-
viarse la carga, el motor vuelve a ponerse en
marcha inmediatamente.

Freno

La TS 55 REBQ cuenta con un freno electro-
nico. Después de desconectarla, la hoja de
serrar se frena electrdnicamente en aprox. 2
s hasta que se detiene.

7.2 Ajuste de la profundidad de corte
La profundidad de corte se puede ajustar en-
tre 0 y 55 mm en el tope de profundidad de
corte [3-1].

El grupo de sierra puede ahora presionarse
hacia abajo hasta la profundidad de corte
ajustada.

%‘ Profundidad de corte sin riel de guia
max. 55 mm
Profundidad de corte con riel de guia FS
max. 51 mm
7.3 Ajustar angulo de corte

entre 0° y 45°:
» Abra los botones giratorios [4-1].

» Incline el grupo de sierra hasta el angulo
de corte deseado [4-2].

» Cierre los botones giratorios [4-1].

® Las dos posiciones finales (0° y 45°) vie-
nen ajustadas de fabrica y pueden ser re-
ajustadas por el servicio de atencién al
cliente.

En los cortes angulares situe la mirilla/
& la proteccién anti-astillas en la posi-
En destalonado -1° y 47°:

cién superior.
» Incline el grupo de la sierra hasta la posi-
cion final (0°/45°) como se describe arriba.
» Saque el bloqueo [4-3] un poco.
El grupo de la sierra cae a la posicion -1°/
47°.
» Cierre los botones giratorios [4-1].

+FS
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7.4 Cambiar la hoja de serrar
Herramienta caliente y afilada

Peligro de lesiones
» Utilice guantes de proteccion.

ATENCION

» Antes de cambiar la hoja de serrar, incline
la maquina a la posicion de 0° y ajuste la
profundidad de corte maxima.

» Mueva la palanca [5-2] hasta el tope.

Levante el bloqueo de conexién [5-1] y
presione el grupo de la sierra hacia abajo
hasta que se encastre.

» Afloje el tornillo [5-5] con la llave de ma-
cho hexagonal [5-3].

» Retire la hoja de serrar [5-7].

Monte una hoja de serrar nueva.

El sentido de giro de la hoja de se-

& rrar [5-8] y de la maquina [5-6]

deben coincidir.

» Coloque la brida exterior [5-9] de mane-
ra que el taco de arrastre encaje en la en-
talladura de la brida.

» Apriete el tornillo [5-5].

» Vuelva a mover la palanca [5-2]a la posi-
cién anterior.

7.5 Montaje de la mirilla / protec-

cion anti-astillas [6]
La mirilla (transparente) [6-1] permite ob-

servar la hoja de serrar y optimiza la aspira-
cién del polvo.

La proteccion anti-astillas (verde) [6-2]
mejora considerablemente la calidad del
canto de corte del lado superior de la pieza
de trabajo en cortes de 0°.

» Coloque la proteccidn anti-astillas [6-2].

» Enrosque el botdn giratorio [6-3] en la
proteccion anti-astillas a través del orificio
alargado.

® Preste atencién a que la tuerca [6-4] esté

debidamente asentada en la proteccidn
anti-astillas.

Antes del primer uso es necesario serrar la

proteccion anti-astillas:

» Ajuste la maquina a la profundidad de
corte maxima.

» Ajuste la velocidad de la maquina al nivel
6.

v

v
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7.6 Aspiracion

/N

Consecuencias perjudiciales para la sa-
lud a causa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la sa-
lud. Por este motivo, no trabaje nunca sin
aspiracion.

» Durante la aspiracién de polvo perjudicial
para la salud, respete siempre las norma-
tivas nacionales.

ADVERTENCIA

En el racor de aspiracion [1-8] se puede co-
nectar un aspirador multiuso Festool con un
didmetro de tubo flexible de 27 mm o de
36 mm (se recomienda 36 mm ya que el
riesgo de obstruccidon es menor).

8 Trabajo con la maquina
Durante el trabajo, tenga en cuenta to-
das las indicaciones de seguridad men-
cionadas al principio de este documen-
to, asi como las normas siguientes:

- Solo guie la maquina por la pieza de traba-
jo cuando esté conectada.

- Verifique antes de cada uso la funcion del
dispositivo de montaje y utilice la maquina
solo si funciona correctamente

- Fije la pieza de trabajo siempre de forma
gue no se pueda mover cuando se trabaje
con ella.

- Durante el trabajo, sujete la maquina
siempre con ambas manos por las empu-
Aaduras [1-4]. De este modo, evitara po-
sibles accidentes y conseguira aumentar la
precision del trabajo.

- Empuje la maquina siempre hacia adelante
[9-2], en ningun caso tire de ella hacia
atras.

- Adapte la velocidad de avance para evitar
que se sobrecaliente el corte de la hoja de
serrar o que se derrita el plastico al serrarlo.

- Antes de empezar a trabajar, cercidrese de
que todos los botones giratorios [4-1] es-
tén fijamente enroscados.

- No trabaje con la maquina si el sistema
electronico esta defectuoso, pues puede
provocar un incremento del nimero de re-
voluciones. Un sistema electrénico defec-
tuoso se reconoce porque se producen
fallos en el arranque suave o porque no



permite la regulacion del nUmero de revo-
luciones.

En caso de trabajos que produzcan pol-
@ vo, utilice una mascarilla.

8.1 Serrado por linea de corte

El indicador de corte [7-2] muestra el traza-
do de corte en los cortes de 0° y 45° (sin riel
de guia).

8.2 Serrar cortes

Coloque la maquina, con la parte delantera
de la mesa de serrar, sobre la pieza de traba-
jo, conecte la maquina, presione hacia abajo

hasta la profundidad de corte ajustada y

avance en el sentido de corte.

8.3 Serrar segmentos (cortes de in-

cision)
A fin de evitar contragolpes, debera

& observar obligatoriamente las siguien-

tes indicaciones al efectuar cortes de
inmersion:

- Coloque la maquina siempre con el canto
posterior de la mesa de serrar contra un
tope fijo.

- Al trabajar con el riel de guia apoye la ma-
quina en la parada de contragolpe FS-RSP
(accesorios) [9-4] la cual a su vez va fija-
da al riel de guia.

Procedimiento

» Coloque la maquina sobre la pieza de tra-
bajo y apoyela contra un tope (parada de
contragolpe).

Conecte la maquina.

Presione la maquina lentamente hasta la
profundidad de corte ajustada y muévala
en el sentido del corte.

Las marcas [7-1] muestran, a la profundi-
dad de corte maxima y si se utiliza el riel de
guia, el punto de corte situado mas adelante
y mas atras de la hoja de sierra (@ 160 mm).

8.4 Placas de fibras de yeso y ce-
mento aglomerado

Debido al gran volumen de polvo que se le-

vanta, se recomienda utilizar la proteccién

ABSA-TS55 montable lateralmente en la ca-

peruza de proteccion (accesorio).

vy

TS55 (CED
9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion
» Desconectar el enchufe de la red antes de

realizar cualquier trabajo de manteni-
miento o conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan sélo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

ADVERTENCIA

'w El Servicio de atencion al
~§7 "a, cliente y reparaciones solo esta
disponible por parte del fabrican-
te o de los talleres de reparacién:
encuentre la direccion mas proxi-

ma a usted en:

www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de re-
cambio Festool originales. Refe-
rencia en:

www.festool.com/Service

El aparato esta equipado con es-
cobillas especiales autodesconectables. Si
las escobillas estan desgastadas, se inte-
rrumpe automaticamente la corriente y el
aparato se detiene.

Tenga en cuenta las siguientes adver-
tencias:

» A fin de garantizar una correcta circula-
cion del aire, las aberturas para el aire de
refrigeracion dispuestas en la carcasa de-
ben mantenerse libres y limpias.

» Aspire en todos los orificios para limpiar
las astillas y virutas de madera de la ma-
quina.

9.1 Hojas de sierra rectificadas

El tornillo de ajuste [8-1] permite ajustar

exactamente la profundidad de corte de las

hojas de serrar rectificadas.

» Ajuste el tope de la profundidad de corte
de la sierra circular [8-2] a 0 mm (con
riel de guia).

» Desbloquee el grupo de la sierra y presié-
nelo hacia abajo hasta el tope.

» Gire el tornillo de ajuste [8-1] e introduz-

calo hasta que la hoja de serrar entre en
contacto con la pieza de trabajo.
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10 Accesorios

Los numeros de pedido de los accesorios y
las herramientas figuran en el catalogo de
Festool o en la direccion de Internet
www.festool.com.

Ademas de los accesorios descritos Festool
ofrece una amplia gama de accesorios de sis-
tema que le permiten hacer un uso versatil y
efectivo de la maquina, p.ej.:

e Tope paralelo, ampliacién de mesa PA-
TS 55

e Proteccion lateral, machihembrados ABSA-
TS 55

e Parada de contragolpe FS-RSP

e Tope paralelo FS-PA y prolongacidon FS-PA-VL

e Mesa multifuncional MFT/3

¢ Sistema de Mdédulos Compact CMS-GE con
CMS-TS-55-R

10.1 Hojas de sierra, otros accesorios

Para cortar diversos materiales de forma ra-
pida y limpia, Festool le ofrece hojas de sie-
rra compatibles con su sierra circular Festool
y adecuadas para cualquier aplicacion.

10.2 Sistema de guia

El riel de guia permite realizar cortes precisos
y limpios y al mismo tiempo protege la super-
ficie de la pieza de trabajo de posibles dafos.
En combinacion con el extenso conjunto de
accesorios, es posible efectuar con el sistema
de guia unos cortes angulares, a inglete y
unos trabajos de adaptacion con gran exac-
titud. La posibilidad de fijacion mediante
mordazas [9-5] garantiza una sujecion y un
trabajo seguros.

» Ajuste el juego de la guia de la mesa de
serrar en el riel de guia con ambas mor-
dazas de ajuste [9-1].

Antes del primer uso del riel de guia sie-
rre la proteccion anti-astillas [9-3]:

» Ajuste la velocidad de la maquina al nivel 6,

» Coloque la maquina con toda la placa guia
en el extremo posterior del riel de guia.

» Conecte la maquina.

» Presione la maquina lentamente hacia
abajo hasta la profundidad de corte maxi-
ma ajustada y sierre la proteccidon anti-
astillas por toda la longitud sin levantarla.

El canto de la proteccion anti-astillas se co-
rresponde exactamente con el canto de corte.
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11 Medio ambiente
No desechar con la basura do-
méstica Recicle las herramien-
tas, accesorios y embalajes de
forma respetuosa con el medio
ambiente. Respete las disposicio-
nes nacionales vigentes.

Solo EU: De acuerdo con la directiva euro-
pea 2002/96/CE las herramientas eléctricas
usadas deben recogerse por separado y reci-
clarse de forma respetuosa con el medio am-
biente.

Informacion sobre REACh:
tool.com/reach

www.fes-

12 Declaracion de conformidad

CE
Sierra de incision N.° de serie
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Afo de certificacion CE:2011

Por la presente declaramos bajo nuestra ex-
clusiva responsabilidad que este producto
cumple con las siguientes directivas y nor-
mas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir del 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«:)/)a G}t JOZ ot xiatn vaw(

Dr. Johannes Steimel

Director de investigacion, desarrollo y docu-
mentacion técnica

21.11.2011
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Le figure indicate nel testo si trovano all'ini-
zio delle istruzioni per l'uso.

2 Dati tecnici

Sega circolare

Potenza

Numero di giri (a vuoto)
Numero di giri max.!
Inclinazione

Profondita di taglio a 0°
Profondita di taglio a 45°
Dimensione della lama
Peso (senza cavo)

Classe di protezione
1

3 Elementi dell'utensile

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

Dispositivi di fermo

Goniometro

Manopole per regolare I'angolazione
Impugnature

Leva per la sostituzione dell'utensile
Blocco del tasto di accensione

Interruttore di accensione/spegni-
mento

Bocchettone d'aspirazione

Inclinazione per tagli posteriori da -
1°a 47°

[1-8]
[1-9]

TS 55 (1D

Simboli

Avvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare le protezioni acustiche!
Indossare gli occhiali protettivi!
Indossare una mascherina!
Indossare i guanti protettivi!
Estrarre la spina di rete!

Non fa parte dei rifiuti comunali.

e =N ON ON ORI >

TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 min! 6500 min~1
7300 min~1
da -1°a 47° da -1°a 47°
0-55mm 0-55mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
O] /11 @) /11

*numero di giri max raggiungibile in caso di elettronica guasta.

[1-10] Regolazione del numero di giri (non
TS 55 RQ)

[1-11] Cavo di rete

[1-12] Scala bipartita per regolare la bat-
tuta per la profondita di taglio (con/
senza binari di guida)

[1-13] Vite di regolazione della profondita
di taglio per lame riaffilate

[1-14] Battuta per la profondita di taglio
[1-15] Indicatore di taglio

[1-16] Visiera/ protezione trucioli
[1-17] Paraschegge
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4 Utilizzo conforme

Secondo le disposizioni, le seghe ad affonda-
mento sono adatte per il taglio di legno, ma-
teriali legnosi, fibre in lega di gesso e cemen-
to e plastica.Con le apposite lame speciali di
Festool, gli utensili possono essere utilizzati
anche per il taglio dell'alluminio.

Si possono impiegare lame con i seguenti re-
quisiti: diametro 160 mm; larghezza della
lama 2,2 mm; foro di inserimento 20 mm;
spessore max. della matrice 1,8 mm; adatta
a un numero di giri fino fino a 9500 min~1
Non utilizzare dischi abrasivi.

Questa macchina € stata progettata per es-
sere utilizzata esclusivamente da persone
competenti o personale specializzato.

- Gli utensili elettrici Festool devono es-
sere montati solo nei piano di lavoro
appositamente previsti da Festool. Con
il montaggio in un piano di montaggio di-
verso o fabbricato in proprio, I'utensile
elettrico puo diventare poco sicuro e pro-
vocare incidenti gravi.

Il proprietario risponde dei danni in
caso di uso non appropriato dell'attrez-
Zo.

5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali
C Avvertenza! Leggere tutte le av-

vertenze per la sicurezza e le indi-

cazioni.Eventuali errori nell'osservan-
za delle avvertenze e delle indicazioni posso-
no provocare scosse elettriche, incendi e/o
gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicu-
rezza e i manuali per riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" usato nelle av-
vertenze di sicurezza, si riferisce agli utensili
elettrici collegati alla rete elettrica (con cavo
di rete) e agli utensili elettrici azionati a bat-
teria (senza cavo di rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifi-
che della macchina

Procedura di taglio

a.& PERICOLO! Tenere le mani lontane
dalla zona di lavoro della sega e della
lama. Con la mano libera afferrare I'im-
pugnatura supplementare oppure l'al-
loggiamento del motore. Se si usano
entrambe le mani per afferrare la sega a di-
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sco, queste non possono essere ferite dalla
lama stessa.

b.Non mettere le mani sotto il pezzo in la-
vorazione. La calotta protettiva non puo
proteggere l'operatore dalla lama al di sotto
del pezzo in lavorazione.

c.Adeguare la profondita di taglio allo
spessore del pezzo in lavorazione. Al di
sotto del pezzo in lavorazione la lama do-
vrebbe essere visibile per un tratto inferiore
all'intera altezza di un dente.

d.Non tenere mai con la mano o sopra una
gamba il pezzo da tagliare.Fissare il
pezzo in lavorazione sopra un piano di
appoggio stabile. E importante fissare
bene il pezzo in lavorazione, in modo da ri-
durre al minimo il rischio che entri in contat-
to con il corpo dell'operatore, la lama della
sega si blocchi o si perda il controllo della
macchina.

e.Quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile da taglio
entri in contatto con linee elettriche na-
scoste o con il cavo dell'apparecchiatu-
ra stessa, tenere quest'ultima soltanto
dalle impugnature isolate. Il contatto con
una linea elettrica sotto tensione trasferisce
la tensione anche ai componenti metallici
dell'utensile, provocando cosi una scossa
elettrica.

f. Quando si eseguono tagli longitudinali,
utilizzare sempre un riscontro oppure
una guida per profili diritta. In questo
modo si ottiene una maggiore precisione di
taglio e si riducono le possibilita che la lama
si blocchi.

g.Utilizzare sempre lame di misura cor-
retta e foro di inserimento adatto (es. a
stella o rotondo). Lame che non siano
adatte per componenti di montaggio funzio-
nano in modo irregolare e portano ad una
perdita del controllo della macchina.

h.Non utilizzare mai flange di bloccaggio
lama né viti danneggiate o errate. Le
flange di bloccaggio della lama e le viti sono
state realizzare specificamente per la sega
in dotazione, in modo da ottenere prestazio-
ni ottimali e sicurezza di funzionamento.

i.Indossare un equipaggia-
mento di protezione adat-
protezioni  acustiche,

OCChIa|I protettivi, mascheri-
na antipolvere in caso di lavo-
razioni che ne causano la



formazione, guanti protettivi per materiali
grezzi e per la sostituzione degli utensili.

Contraccolpo - causa e relative avverten-
ze di sicurezza

- Un contraccolpo rappresenta una reazione
inattesa di una lama che resta agganciata,
bloccata o male allineata, e che fa si che la
sega, fuoriuscendo dal pezzo in lavorazione,
possa spostarsi in modo incontrollato in di-
rezione dell'operatore.

- Quando la lama resta agganciata o bloccata
nella fessura della lama stessa, si arresta e
la forza del motore respinge I'apparecchia-
tura in direzione dell'operatore.

- Se la lama viene sottoposta a torsione all'in-
terno del taglio oppure & allineata in modo
errato, € possibile che i denti della zona po-
steriore della lama si aggancino alla superfi-
cie del pezzo in lavorazione: cio fa si che la
lama fuoriesca dalla fessura e venga spinta
all'indietro in direzione dell'operatore.

Un contraccolpo rappresenta la conseguenza
di un utilizzo errato o scorretto della sega. Pud
essere evitato ricorrendo ad adeguate misure
precauzionali, come di seguito specificato.

a.Tenere la sega con entrambe le mani,
portando le braccia in una posizione
tale da poter contrastare la forza del
contraccolpo.Tenersi sempre di lato ri-
spetto alla lama della sega e non porta-
re mai la lama in linea con il corpo. In
caso di contraccolpo, la sega circolare puo
saltare in avanti, ma € possibile che gli ope-
ratori siano in grado di contrastare la forza
del contraccolpo se vengono presi i provve-
dimenti adatti.

b.Se la lama della sega si incastra o il la-
voro si interrompe, rilasciare l'interrut-
tore ON/OFF e tenere la sega nel
materiale finché la lama si arresta com-
pletamente. Non cercare mai di estrarre
la sega dal pezzo in lavorazione o di ti-
rarla indietro fintanto che la lama € in
movimento, in quanto cio potrebbe pro-
vocare un contraccolpo. Individuare e ri-
muovere la causa dell'incastro della lama.

c.Se si intende riavviare una sega blocca-
ta in un pezzo in lavorazione, centrare
la lama nella fessura della sega e verifi-
care che i denti della lama non siano
conficcati nel pezzo. Se la lama si blocca,
e possibile che fuoriesca dal pezzo in lavora-
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zione o che provochi un contraccolpo al riav-
vio dell'utensile.

d.Sostenere i pannelli di grandi dimensio-
ni, in modo da ridurre i rischi di un con-
traccolpo provocato dal blocco della
lama della sega. I pannelli di grandi di-
mensioni possono flettersi a causa del loro
stesso peso. E necessario sostenere i pan-
nelli su entrambi i lati oltre che in prossimita
della fessura della sega e del bordo.

e.Non utilizzare lame non affilate o dan-
neggiate. Lame con denti non affilati o mal
allineati possono provocare - a causa di una
fessura della sega di dimensioni troppo ri-
dotte - una maggiore usura, il bloccaggio
della lama ed eventuali contraccolpi.

f. Prima di procedere al taglio, fissare le
registrazioni relative alla profondita e
all'angolo di taglio. Se le registrazioni si
modificano durante il taglio del materiale, la
lama puo bloccarsi causando un contraccol-
po.

g.Prestare particolare attenzione nei tagli
ad affondamento in pareti o settori non
visibili. Durante le operazioni di taglio, la
lama che affonda nel materiale puo bloccarsi
se incontra oggetti nascosti, causando cosi
un contraccolpo.

Funzione della cappa di protezione

a.Prima dell'uso, controllare il corretto
funzionamento della cappa di protezio-
ne.Non utilizzare la sega nel caso in cui
la calotta protettiva non si possa muo-
vere liberamente e non si chiuda subito.
Non bloccare o legare mai la cappa di
protezione, poiché la lama non sarebbe
protetta. Nel caso in cui la sega dovesse ca-
dere inavvertitamente sul pavimento, € pos-
sibile che la calotta protettiva si pieghi a
causa dell'urto. Accertarsi che la calotta pro-
tettiva si sposti liberamente e che, con qual-
siasi angolo e profondita di taglio, non venga
in contatto con altre parti della macchina.

b.Controllare le condizioni e la funzione
della molla per la cappa di protezio-
ne.Prima dell'uso, se la cappa di prote-
zione e la molla non funzionano
correttamente, far controllare I'appa-
recchiatura. Parti danneggiate, depositi
collosi o trucioli accumulati possono essere
la causa di un funzionamento non immedia-
to della cappa di protezione.

c. Durante il taglio ad affondamento, che
non deve essere effettuato ad angolo
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retto, fissare la base della sega in modo
che non scivoli. Uno spostamento laterale
puo provocare il bloccaggio della lama e
causare quindi un contraccolpo.

d.Non riporre la sega sul banco di lavoro
né sul pavimento senza che la cappa di
protezione ne copra la lama. Se la lama
non & protetta ed in movimento, la sega si
spostera in direzione contraria alla direzione
di taglio, tagliando cio che si trova sul suo
cammino. Tenere presente il tempo di post-
funzionamento della sega.

Funzione del cuneo fendilegno[5-4]

a.Utilizzare la lama adatta al cuneo fen-
dilegno. Per il funzionamento del cuneo, la
matrice della lama deve essere piu sottile
del cuneo e lo spessore dei denti deve su-
perare quello del cuneo.

b.Non azionare la sega con un cuneo
fendilegno piegato. Una piccola anoma-
lia € gia sufficiente per ritardare la chiusura
della calotta protettiva.

5.3 Emissioni
I valori rilevati in base alla norma EN 60745

indicano tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora  Lpy = 88,5 dB(A)
Livello di potenza sonora Lya = 99,5 dB(A)
Incertezza K=3dB

(N®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

ATTENZIONE

Valore dell'emissione di vibrazioni a;, (som-
ma vettoriale di tre direzioni) e incertezza K
rilevati secondo la norma EN 60745:

Valore di emissione delle vibrazioni

(su 3 assi)
Taglio del legno an < 2,5 m/s?
Taglio del metallo ap = 2,8 m/s?

Incertezza K =1,5m/s?
I valori di emissione indicati (vibrazioni, ru-
morosita)
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- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria
del carico di rumore e di vibrazioni durante
['uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue
applicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre ap-

plicazioni, con altri utensili e in caso di scarsa

manutenzione. Osservare i tempi di pausa e

di funzionamento a vuoto della macchina!

54 Lavorazione di alluminio
Nella lavorazione dell’alluminio & ne-
& cessario osservare le seguenti misure
di sicurezza:

- Attivare preventivamente un interruttore
di sicurezza per correnti di guasto (FI, PR-
CD).

- Collegare la macchina ad un aspiratore

adeguato.

- Pulire regolarmente la macchina rimuoven-
do gli eventuali residui di polvere nella car-
cassa del motore.

- Utilizzare una lama per alluminio.
- Chiudere la visiera/ la protezione trucioli.

@\ [ndossare gli occhiali protettivi!
(A0}

- Per il taglio, cospargere i pannelli di petro-
lio, mentre i profili sottili (fino a 3 mm)
possono essere lavorati senza lubrificazio-
ne.

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale €& consentito

esclusivamente l'impiego di utensili Festo-
ol con tensione 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Spegnere la macchina prima del colle-
gamento e scollegare sempre il cavo di
alimentazione!

Per collegare e scollegare il cavo di alimenta-
zione elettrica [1-11] vedi la fig. [2].



Spingere il blocco del tasto di accensione [1-
6] verso l'alto e premere l'interruttore ON/
OFF [1-7] (premendo si accende/rilasciando
si spegne).

& Azionando il blocco del tasto di accen-

sione, si sblocca il meccanismo ad af-

fondamento. L'aggregato sega puo es-
sere abbassato. In questo modo, la lama
sporge dalla cappa di protezione.

7 Impostazioni

LNON

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinserire sempre la spina
dalla presa!

AVVERTENZA

7.1 Electronic

La macchina (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) ¢ do-
tata di un'elettronica ad albero pieno con le
seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente ga-
rantisce un avviamento della macchina "sen-
za strappi".

Numero di giri costante

Il numero di giri del motore viene mantenuto
costante da un sistema elettronico. Cio con-
sente di raggiungere una velocita di taglio
costante anche in caso di sovraccarico.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri & regolabile mediante I'appo-
sita rotella [1-10] in modo continuo nel cam-
po del numero di giri (vedere Dati tecnici). In
tal modo sara possibile adeguare in maniera
ottimale la velocita di taglio alla superficie di
volta in volta utilizzata (vedere tabella 1).

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore,
I'alimentazione di corrente e la velocita ven-
gono ridotte. La macchina continua a funzio-
nare con potenza ridotta, al fine di consentire
un rapido raffreddamento per mezzo dell'ae-
razione del motore. Se permane una tempe-
ratura elevata, la macchina si spegne com-
pletamente dopo circa 40 secondi. Soltanto
dopo che il motore si € raffreddato & possibile
riaccendere la macchina.

TS 55 @
Limitazione di corrente

La limitazione di corrente impedisce, in caso
di estremo sovraccarico, il raggiungimento di
un assorbimento di corrente eccessivo. Que-
sto pud portare a una riduzione del numero
di giri del motore. Dopo la scarica, il motore
riprende a girare nuovamente.

Freno

La TS 55 REBQ e provvista di un freno elet-
tronico. Dopo l'arresto, la lama viene frenata
elettronicamente per 2 secondi ca. a una si-
tuazione di stallo.

7.2 Regolazione della profondita di
taglio

La profondita di taglio sulla battuta [3-1] €

regolabile da 0 a - 55 mm.

Ora & possibile premere l'aggregato sega
verso il basso fino alla profondita di taglio im-
postata.

%Profondité di taglio senza binari di
guida
max. 55 mm

Profondita di taglio con binari di guida
+FS FS

max. 51 mm

7.3 Regolazione dell'angolo di taglio

da 0° a 45 °:

» Aprire le manopole [4-1].

» Orientare l'aggregato sega sull'angolo di
taglio desiderato [4-2].

» Aprire le manopole [4-1].

® La taratura dei due valori (0° e 45°) &
eseguita dal fabbricante e pud essere mo-

dificata presso un centro di Assistenza
clienti.

In caso di taglio angolare, portare la

& visiera/il paraschegge nella posizione

piu alta!

su taglio posteriore da -1° a 47°:

» Far scorrere l'aggregato sega come de-
scritto sopra nella posizione finale (0°/
45°).

» Estrarre leggermente l'inclinazione [4-3].
L'aggregato sega rientra nella posizione
1°/47°.

» Aprire le manopole [4-1].
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7.4 Sostituzione della lama
Utensile caldo e tagliente

Pericolo di lesioni
» Indossare guanti protettivi.

ATTENZIONE

» Prima di sostituire la lama, portare la
macchina in posizione 0° e impostare la
massima profondita di taglio.

» Spostare la leva[5-2] fino al riscontro.

Spingere il blocco del tasto di accensione
[5-1] verso l'alto e premere |'aggregato
sega verso il basso fino allo scatto.

» Aprire la vite a esagono cavo [5-5] con
I'apposita chiave [5-3].

» Rimuovere la lama [5-7].

Inserire una nuova lama.

La direzione della rotazione della

& lama deve coincidere con quella

della [5-8] macchina [5-6]!

» Montare la flangia esterna [5-9] in modo
tale che il perno di trascinamento si inne-
sti nell'incavo della flangia interna.

» Stringere saldamente la vite [5-5].

» Tirare indietro la leva [5-2].

7.5 Montaggio della visiera/ del pa-

raschegge [6]

La visiera (trasparente) [6-1] consente di

vedere la lama e ottimizza |'aspirazione della

polvere.

Il paraschegge (verde) [6-2] migliora no-

tevolmente la qualita degli spigoli nei tagli da

0° del pezzo tagliato sul lato rivolto verso

I'alto.

» Montare il paraschegge [6-2].

» Avvitare la manopola [6-3] nel para-
schegge attraverso l'asola.

® Assicurarsi che il dado sia [6-4] ben saldo
nel paraschegge.

Precedentemente al primo utilizzo, il para-
schegge deve essere segato:

» Impostare la macchina sulla profondita di
taglio massima.

» Impostate il numero di giri della macchina
su 6.

v

v
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7.6 Aspirazione

/N

Pericolo per la salute provocato dalle
polveri
» Le polveri possono essere nocive alla salu-

te. Per questo motivo non lavorate mai
senza l'aspirazione.

» Quando aspirate polveri nocive alla salute
osservate sempre le disposizioni nazionali.

AVVERTENZA

Al manicotto di aspirazione [1-8] puo essere
collegata un'unita mobile di aspirazione Fe-
stool mediante un apposito tubo con diame-
tro di 27 mm o 36 mm (si consiglia da
36 mm per ridurre il rischio di otturazione).

8 Lavorazione con la macchi-
na
Durante il lavoro rispettare tutte le av-
& vertenze di sicurezza di cui sopra e le
seguenti regole:

- Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore spento.

- Prima di ogni utilizzo controllare il funzio-
namento del dispositivo montato e utilizza-
re la macchina solo in caso di
funzionamento regolare.

- Fissare sempre il pezzo in lavorazione in
modo che non possa spostarsi durante la
lavorazione.

- Durante il lavoro, tenere sempre la mac-
china con due mani attraverso le impugna-
ture [1-4]. Cio diminuisce il pericolo di
ferite ed e il presupposto per un corretto
modo di lavorare.

- Spingere sempre in avanti I'utensile [9-2];
non tirare indietro verso di sé in alcun ca-
SO.

- Utilizzando una velocita di avanzamento
adeguata, evitate il surriscaldamento dei
taglienti della lama e durante il taglio di
materie plastiche evitate che la plastica si
fonda.

- Prima di procedere alla lavorazione, accer-
tarsi che tutte le manopole del riscontro
[4-1] siano serrate.

- non lavorare con la macchina se |'elettroni-
ca e difettosa, in quanto cid pud comporta-
re il raggiungimento di un numero di giri
eccessivo. L'elettronica e difettosa quando



non funziona la partenza dolce o la regola-
zione del numero di giri.

Usare sempre una maschera in caso di
@ lavori che producono polvere.

8.1 Taglio secondo la traccia
L'indicatore [7-2] nei tagli a 0° e 45° (senza
binario di guida) mostra la progressione del
taglio.

8.2 Taglio di settori

Posizionare la macchina con la parte anterio-
re del piano di taglio sul pezzo, accenderla,
premere verso il basso fino alla profondita di
taglio desiderata e spingere in avanti nella
direzione di taglio.

8.3 Taglio di particolari (tagli ad af-
fondamento)

Per evitare contraccolpi, nei tagli a im-

mersione osservare i seguenti suggerimenti:

- Tenere la macchina sempre con il bordo
posteriore del piano di taglio contro un ri-
scontro fermo.

- Quando si lavora con il binario di guida, ap-
poggiare la macchina al dispositivo di eli-
minazione del contraccolpo FS-RSP
(accessorio)[9-4] , che viene bloccato sul
binario di guida.

Procedura

» Mettere I'untensile sopra il pezzo in lavo-
razione e appoggiarlo al riscontro (dispo-
sitivo di eliminazione del contraccolpo).

Avviare la macchina.

Abbassare lentamente la macchina sulla
profondita di taglio impostata e far scor-
rere in avanti nella direzione di taglio.

Le marcature [7-1] , lavorando con profon-
dita di taglio massima e con il binario di gui-
da, indicano i punti di taglio estremi della la-
ma, avanti e indietro (& 160 mm).

8.4 Lastre in fibra e lega di gesso e
cemento

A causa dell'elevata formazione di polvere, si
consiglia l'uso del coperchio ABSA-TS55
montabile lateralmente sulla cappa di prote-
zione (accessorio).

\ A 4
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9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di

manutenzione o cura sulla macchina, di-
sinserire sempre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire I'al-
loggiamento del motore devono essere
eseguite solamente da un'officina per I'As-
sistenza Clienti autorizzata.

AVVERTENZA

” .- Servizio e riparazione solo da
"?’ iﬁ ‘a, parte del costruttore o delle offici-
@ ne di servizio autorizzate. Le offi-
cine piu vicine sono riportate di
seqguito:
www.festool.com/Service

Utilizzare solo ricambi originali
Festool! Cod. prodotto reperibile
al sito:

www.festool.com/Service

L'utensile elettrico € dotato di car-
boni speciali autoestinguenti. Quando sono
consumati, la corrente viene automatica-
mente interrotta e |'utensile elettrico si arre-
sta.

Osservare le seguenti indicazioni:

» Tenere sempre sgombre e pulite le aper-
ture per l'aria di raffreddamento praticate
nell'alloggiamento del motore.

» Per allontanare schegge e trucioli di legno
dalla macchina, aspirarne le aperture.

9.1 Lame riaffilate

Con l'ausilio della vite di regolazione [8-1] la

profondita di taglio di lame riaffilate puo es-

sere regolata in modo preciso.

» Regolare il riscontro della profondita di ta-
glio [8-2] su 0 mm (con binario di guida).

» Inclinare l'aggregato sega e abbassarlo
fino a battuta.

» Stringere la vite di regolazione [8-1] fin-
ché la lama non tocca il pezzo in lavora-
zione.

10 Accessori

I numeri d'ordine per accessori e utensili si
trovano nel catalogo Festool o su Internet
alla pagina "www.festool.com".
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In aggiunta a quelli descritti, Festool offre

una vasta gamma di accessori realizzata per

garantire un impiego versatile ed efficace de-

gli utensili, es.:

¢ Riscontro parallelo, ampliamento del piano
di lavoro PA-TS 55

e Coperchio laterale, taglio della fuga ABSA-
TS 55

e Dispositivo di eliminazione del contraccol-
po FS-RSP

e Riscontro parallelo FS-PA e prolunga FS-
PA-VL

e Piano multifunzione MFT/3

e Compact Modul System CMS-GE con CMS-
TS-55-R

10.1 Lame, altri accessori

Per poter tagliare in modo rapido e pulito di-
versi materiali, Festool propone per tutte le
applicazioni lame studiate appositamente
per ogni sega circolare Festool.

10.2 Sistema di guida

Il binario guida consente di eseguire tagli
precisi e puliti, proteggendo allo stesso tem-
po le superfici in lavorazione da danneggia-
menti.

Con il sistema di guida, corredato dall'ampio
sistema di accessori, € possibile ottenere ta-
gli angolari, tagli di smussatura e adatta-
menti precisi. Il fissaggio mediante morsetti
[9-5] consente di mantenere una presa sal-
da e di lavorare in tutta sicurezza.

» Regolare il gioco del piano di taglio sul bi-
nario di guida con entrambi i dispositivi di
fermo [9-1] .

Prima del primo utilizzo del binario di

guida, serrare il paraschegge [9-3] :

» Impostate il numero di giri della macchina
su 6.

» Appoggiare la macchina su tutta la piastra
di guida all'estremita posteriore del bina-
rio.

» Avviare la macchina.

» Abbassare lentamente la macchina sulla
profondita di taglio max. impostata e rita-
gliare il paraschegge sull'intera lunghezza
senza interruzioni.

Il bordo del paraschegge corrisponde ora
esattamente allo spigolo di taglio.
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11 Ambiente
Non gettare I'apparecchio trai
rifiuti domestici! Smaltire gli
apparecchi, gli accessori e gli im-
ballaggi introducendoli nel ciclo di
recupero a tutela dell'ambiente.
Attenersi alle disposizioni di legge nazionali
in materia.

Solo UE: nel rispetto della direttiva europea
2002/96/CE, gli apparecchi elettrici devono
essere raccolti separatamente e introdotti
nell'apposito ciclo di smaltimento e recupero
a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www. festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita

CE
Sega ad affondamento N° di serie
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Anno del contrassegno CE:2011

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita
che il presente prodotto & conforme alle se-
guenti direttive e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partire dal 01.01.2013), EN 60745-1, EN
60745-2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

~re (. Jof ot e

Dr. Johannes Steimel

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione
tecnica

21.11.2011
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TS 55 (ND
Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag gehoorbescherming!

Draag een veiligheidsbril!

Draag een zuurstofmasker!

Draag veiligheidshandschoenen!
Stekker uit het stopcontact trekken!

Niet in huisafval.

L R

2 Technische gegevens

Handcirkelzaag TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
Vermogen 1200 W 1050 W
Toerental (onbelast) 2000 - 5200 min! 6500 min™1
Toerental max.1 7300 min!

Verstek -1° tot 47° -1° tot 47°
Zaagdiepte bij 0° 0 -55mm 0 - 55 mm
Zaagdiepte bij 45° 0-43 mm 0-43 mm
Zaagbladafmeting 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Gewicht (zonder netsnoer) 4,5 kg 4,4 kg
Beveiligingsklasse (O] /1I (O] /11

1. max. toerental bij gebrekkige elektronica.

3 Toestelelementen
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Instelgeleiders

Hoekschaal

Draaiknoppen voor de hoekinstelling
Handgrepen

Hendel voor gereedschapwisseling
Inschakelblokkering
In-/uit-schakelaar

Afzuigaansluiting

Ontgrendeling voor ondersnijdingen
-1° tot 47°

[1-10] Toerentalregeling (niet TS 55RQ)
[1-11] Aansluitkabel

[1-12] Tweedelige schaal voor zaagdiepte-
aanslag (met/zonder geleiderail)

[1-13] Instelschroef van de zaagdiepte
voor bijgeslepen zaagbladen

[1-14] Zaagdiepteaanslag
[1-15] Zaagindicatie

[1-16] Kijkvenster/ bescherming tegen stof
en spanen

[1-17] Splinterbescherming
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4 Gebruik volgens de voor-
schriften

Conform de bepalingen zijn de invalcirkel-
zaagmachines bestemd voor het zagen van
hout, op hout gelijkende materialen, gips- en
cementgebonden vezelstoffen en kunststof-
fen. Met de door Festool aangeboden specia-
le zaagbladen voor aluminium kunnen de
machines ook voor het zagen van aluminium
worden gebruikt.

Er mogen alleen zaagbladen met de volgen-
de gegevens gebruikt worden: zaagbladdia-
meter 160 mm; zaagbreedte 2,2 mm; opna-
megat 20 mm; stambladdikte max. 1,8 mm;
geschikt voor toerentallen tot 9500 mini.
Geen slijpschijven gebruiken.

Deze machine is uitsluitend bestemd voor en
mag alleen worden gebruik door hiervoor
geinstrueerde personen of vakkrachten.

- Elektrisch gereedschap van Festool
mag alleen worden ingebouwd in
werktafels die hiervoor door Festool
bedoeld zijn. Door inbouw in andere of
zelfgemaakte werktafels kan het elektrisch
gereedschap onveilig worden, met moge-
lijk ernstige ongevallen als gevolg.

De gebruiker is aansprakelijk bij ge-
bruik dat niet volgens de voorschriften

plaatsvindt.
5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschrif-
ten

Waarschuwing! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzin-

gen.Wanneer men zich niet aan de
waarschuwingen en aanwijzingen houdt, kan
dit leiden tot elektrische schokken, brand en/
of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en
aanwijzingen om ze later te kunnen
raadplegen.

Het begrip , elektrisch gereedschap™ dat in de
veiligheidsvoorschriften  gebruikt  wordt,
heeft betrekking op elektrisch gereedschap
met netvoeding (met netsnoer) en elektrisch
gereedschap met accuvoeding (zonder nets-
noer).
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5.2 Machinespecifieke veiligheids-
voorschriften

Zaagmethode

a.& GEVAAR! Kom met uw handen
niet in het zaagbereik en raak het
zaagblad niet aan. Houd met uw twee-
de hand de extra greep of de motorbe-
huizing vast. Wanneer u de cirkelzaag
vasthoudt met beide handen, kunnen ze
niet gewond raken door het zaagblad.

b.Kom niet met uw handen onder het
werkstuk. De beschermkap kan u onder
het werkstuk niet beschermen tegen het
zaagblad.

c.Pas de zaagdiepte aan de dikte van het
werkstuk aan. Er mag minder dan een
volledige tandhoogte zichtbaar zijn onder
het werkstuk.

d.Houd het werkstuk dat gezaagd moet
worden nooit met de hand of boven op
uw been vast. Zet het werkstuk vast
op een stabiele opname. Het is belang-
rijk het werkstuk goed te bevestigen, om
het gevaar van lichaamscontact, beklem-
ming van het zaagblad of controleverlies
tot een minimum terug te brengen.

e.Houd het elektrisch gereedschap al-
leen aan de geisoleerde greepviakken
vast wanneer u werkzaamheden uit-
voert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen of de ka-
bel van het apparaat zelf kan raken.
Contact met een spanningvoerende leiding
zet ook de metalen onderdelen van het
elektrisch gereedschap onder spanning en
veroorzaakt een elektrische schok.

f. Gebruik bij het in de lengte snijden al-
tijd een aanslag of een geleiding langs
een rechte kant. Hierdoor wordt de
snijnauwkeurigheid verbeterd en de kans
op beklemming van het zaagblad vermin-
derd.

g.Gebruik altijd zaagbladen met de juis-
te grootte en met een geschikt opna-
megat (bijv. stervormig of rond).
Zaagbladen die niet bij de montagedelen
van de zaag passen, lopen onregelmatig en
leiden tot controleverlies.

h.Gebruik nooit beschadigde of verkeer-
de zaagblad-spanflenzen of -schroe-
ven. De zaagblad-spanflenzen en -
schroeven zijn speciaal voor uw zaag ont-



worpen, voor optimale prestaties en ge-
bruiksveiligheid.

i.Draag een passende per-
soonlijke veiligheidsuit-
rusting:
gehoorbescherming, veilig-
heidsbril, stofmasker bij
werkzaamheden waarbij stof
vrijkomt en veiligheidshandschoenen bij
het bewerken van ruwe materialen en het
wisselen van gereedschap.
Veiligheidsinstructies met het oog op

terugslagen en andere gevaarlijke si-
tuaties

- Een terugslag is de plotselinge reactie van
een hakend, klemmend of verkeerd uitge-
richt zaagblad, die tot gevolg heeft dat de
zaag zich ongecontroleerd van het werk-
stuk af en in de richting van de gebruiker
beweegt

- wanneer het zaagblad zich in de sluitende
zaagspleet vasthaakt of klem komt te zit-
ten, raakt het geblokkeerd en wordt het
apparaat door de kracht van de motor in de
richting van de gebruiker teruggeslagen;

- wordt het zaagblad in de zaagsnede ver-
draaid of verkeerd uitgericht, dan kunnen
de tanden van het achterste zaagbladge-
bied zich vasthaken in het opperviak van
het werkstuk, waardoor het zaagblad uit
de zaagspleet en de zaag in de richting van
de gebruiker terugspringt.

Een terugslag is het gevolg van een onjuist of
verkeerd gebruik van de zaag. Dit kan wor-
den voorkomen door de juiste voorzorgs-
maatregelen te nemen, zoals hierna be-
schreven.

a.Houd de zaag met beide handen vast
en breng uw armen in zo'n positie dat
u de terugslagkrachten kunt opvan-
gen. Blijf altijd aan de zijkant van het
zaagblad en breng het zaagblad nooit
in één lijn met uw lichaam. Bij een te-
rugslag kan de cirkelzaag naar achteren
springen, maar wanneer de juiste maatre-
gelen zijn getroffen kan de gebruiker de te-
rugslagkrachten beheersen.

b.Indien het zaagblad klem komt te zit-
ten of u het werk onderbreekt, laat
dan de in-/uitschakelaar los en houd
de zaag in het materiaal rustig tot het
zaagblad geheel tot stilstand is geko-
men. Probeer zolang het zaagblad zich
beweegt nooit om de zaag uit het
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werkstuk te halen of naar achteren te
trekken, anders kan er een terugslag
plaatsvinden. Bepaal de oorzaak voor het
afklemmen van het zaagblad en los deze
op.

c.Wanneer u een zaag die in het werk-
stuk steekt weer wilt starten, cen-
treert u het zaagblad in de zaagspleet
en controleert u of de zaagtanden niet
in het werkstuk zijn blijven haken. Is
het zaagblad beklemd geraakt, dan kan
het zich bij het opnieuw starten van de
zaag uit het werkstuk bewegen of een te-
rugslag veroorzaken.

d.U dient grote platen te stutten om het
risico van een terugslag als gevolg van
een beklemd zaagblad te verkleinen.
Grote platen kunnen doorbuigen onder hun
eigen gewicht. Platen dienen aan beide
kanten, zowel bij de zaagspleet als bij de
rand, te worden gestut.

e.Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Zaagbladen met stompe of
verkeerd uitgerichte tanden leiden door de
te nauwe zaagspleet tot een grotere wrij-
ving, beklemming van het zaagblad en te-
rugslag.

f. Draai voor het zagen de zaagdiepte-
en zaaghoekinstellingen vast. Wanneer
de instellingen tijdens het zagen gewijzigd
worden, kan het zaagblad beklemd raken
en een terugslag optreden.

g.U dient bijzonder voorzichtig te zijn bij
~invalzaagsneden" in bestaande wan-
den of andere plaatsen waar geen
waarneming mogelijk is. Het invallende
zaagblad kan bij het zagen in verborgen
objecten geblokkeerd raken en een terug-
slag veroorzaken.

Functie van de beschermkap

a.Controleer voor gebruik altijd of de
beschermkap goed sluit. Gebruik de
zaag niet wanneer de beschermkap
niet vrij bewogen kan worden en niet
direct sluit. Klem of bind de bescherm-
kap nooit vast; daardoor zou het zaag-
blad onbeschermd zijn. Mocht de zaag
per ongeluk op de grond vallen, dan kan de
beschermkap worden verbogen. Zorg er-
voor dat de beschermkap vrij beweegt en
bij alle snijhoeken en -dieptes noch het
zaagblad noch andere delen raakt.

b.Controleer de toestand en de functie
van de veer van de beschermkap.
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Werken de beschermkap en de veer
niet foutloos, wacht dan met het ge-
bruik van het apparaat. Beschadigde
delen, plakkerige afzettingen of ophopin-
gen van spaanders zorgen ervoor dat er bij
de werking van de beschermkap vertraging
optreedt.

c.Beveilig bij de ,invalzaagsnede" die
niet in een rechte hoek uitgevoerd
wordt, de grondplaat van de zaag te-
gen het zijdelings verschuiven. Ver-
schuiven in zijwaartse richting kan ertoe
leiden dat het zaagblad beklemd raakt en
een terugslag veroorzaakt.

d.Leg de zaag niet op de werkbank of op
de grond zonder dat de beschermkap
het zaagblad afdekt. Een onbeschermd,
nalopend zaagblad beweegt de zaag tegen
de zaagrichting in en zaagt wat het op zijn
weg tegenkomt. Houd hierbij rekening met
de nalooptijd van de zaag.

Werking van de geleidenok [5-4]

a.Gebruik het voor de geleidenok pas-
sende zaagblad. Om ervoor te zorgen dat
de geleidenok werkt, moet het stamblad
van het zaagblad dunner zijn dan de gelei-
denok en de tandbreedte meer dan de dik-
te van de geleidenok bedragen.

b.Gebruik de zaag niet met een verbo-
gen geleidenok. Door een kleine storing
kan vertraging optreden bij het sluiten van
de beschermkap.

5.3 Emissiewaarden
De volgens EN 60745 bepaalde waarden be-

dragen gewoonlijk:
Geluidsdrukniveau
Geluidsvermogenniveau
Onzekerheid

IN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

LPA = 88,5 dB(A)
LWA = 99,5 dB(A)
K=3dB

VOORZICHTIG

Trillingsemissiewaarde ap (vectorsom van
drie richtingen) en onzekerheid K bepaald
volgens EN 60745:
Trillingsemissiewaarde (3-assig)

Zagen van hout an < 2,5 m/s?
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Trillingsemissiewaarde (3-assig)

Zagen van metaal ap = 2,8 m/s?

Onzekerheid K=1,5m/s?
De aangegeven emissiewaarden (trilling, ge-
luid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,
- om tijdens het gebruik een voorlopige in-
schatting van de trillings- en geluidsbelas-
ting te maken
- en gelden voor de belangrijkste toepassin-
gen van het persluchtgereedschap.
Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toe-
passingen, met ander inzetgereedschap of
bij onvoldoende onderhoud. Neem de vrij-
loop- en stilstandtijden van de machine in
acht!

5.4 Aluminium zagen
Bij de bewerking van aluminium die-
& nen de volgende veiligheidsmaatrege-
len te worden genomen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.
- Machine aansluiten op een geschikt afzuig-

apparaat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzet-
tingen in het motorhuis.

- Gebruik een aluminium zaagblad.

- Sluit het kijkvenster/ de bescherming te-
gen stof en spanen.

@\ Draag een veiligheidsbril!

CAC)

- Bij het zagen van platen dienen de zaag-
bladen met petroleum te worden inge-

smeerd, dunwandige profielen (tot 3 mm)
kunnen zonder smeren worden bewerkt.

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op
het typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden ingezet.

WAARSCHUWING



Schakel de machine altijd uit alvorens
het netsnoer aan te sluiten en uit het
stopcontact te trekken!

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkop-
pelen van het netsnoer [1-11].

Schuif de inschakelblokkering [1-6] naar
boven en druk op de in-/uitschakelaar [1-7]
(drukken = IN / loslaten = UIT).

De activering van de inschakelblokke-
& ring ontgrendelt het invalzaagmecha-
nisme. Het zaagaggregaat kan naar
beneden worden bewogen. Hierbij komt het
zaagblad uit de beschermkap.
7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Elektronica

De machine (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) bezit
een volledige golfelektronica met de volgen-
de kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop
zorgt ervoor dat de machine stootvrij aan-
loopt.

Constant toerental

Het motortoerental wordt elektronisch con-
stant gehouden. Hierdoor wordt ook bij be-
lasting een gelijkblijvende snijsnelheid be-
reikt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-10]
traploos in het toerentalbereik (zie Techni-
sche gegevens) ingesteld worden. Hierdoor
kunt u de zaagsnelheid optimaal aan het be-
treffende oppervlak aanpassen (zie tabel 1).

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden
stroomtoevoer en toerental gereduceerd. De
machine loopt alleen nog op beperkt vermo-
gen om een snelle afkoeling door de motor-
ventilatie mogelijk te maken. Wanneer de te
hoge temperatuur aanhoudt, schakelt de
machine na ca. 40 sec volledig uit. Hij kan
pas weer worden ingeschakeld als de motor
is afgekoeld.

TS 55 (ND
Stroombegrenzing
De stroombegrenzing zorgt er bij extreme
overbelasting voor dat de hoogte van de
stroomopname toelaatbaar blijft. Dit kan lei-
den tot een lager motortoerental. Na ontlas-
ting komt de motor direct weer op toeren.

Rem

De TS 55 REBQ bezit een elektronische rem.
Na het uitschakelen wordt het zaagblad in
ca. 2 sec. elektronisch tot stilstand afge-
remd.

7.2 Zaagdiepte instellen

De zaagdiepte kan van 0 - 55 mm bij de
zaagdiepteaanslag [3-1] worden ingesteld.

Het zaagaggregaat kan nu tot de ingestelde
zaagdiepte naar beneden worden gedrukt.

=

+FS

Zaagdiepte zonder geleiderail
max. 55 mm
Zaagdiepte met geleiderail FS
- max. 51 mm
7.3 Zaaghoek instellen

tussen 0° en 45°:

» Open de draaiknoppen [4-1].

» Breng het zaagaggregaat in de gewenste
zaaghoek [4-2].

» Sluit de draaiknoppen [4-1].

® De beide standen (0° en 45°) zijn stan-
daard ingesteld en kunnen door de klan-
tenservice worden aangepast.

Schuif bij hoekzaagsnedes het kijk-
& venster/de splinterbescherming in de
hoogste positie!
op ondersnijding -1° en 47°:
» Draai het zaagaggregaat zoals boven be-
schreven in de eindstand (0°/45°).

» Trek de ontgrendeling [4-3] iets naar bui-
ten.

Het zaagaggregaat valt in de -1°/47°-
stand.

» Sluit de draaiknoppen [4-1].
7.4 Zaagblad wisselen
Heet en scherp gereedschap

Gevaar voor letsel
» Draag veiligheidshandschoenen.

VOORZICHTIG
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» Voordat u het zaagblad wisselt, brengt u
de machine in de 0°-stand en stelt u de
maximale diepte in.

» Sla de hendel [5-2] tot aan de aanslag
om.

» Schuif de inschakelblokkering [5-1] om-
hoog en druk het zaagaggregaat naar be-
neden tot het inklikt.

» Open de schroef [5-5] met de inbussleu-

tel [5-3].

Verwijder het zaagblad [5-7].

» Breng een nieuw zaagblad in.

De draairichting van het zaagblad
[5-8] en de machine [5-6] moe-
ten overeenkomen!

» Breng de buitenste flens [5-9] zo in, dat
de meeneempen in de uitsparing van de
binnenste flens grijpt.

» Draai de schroef [5-5] goed vast.

» Sla de hendel [5-2] terug.

7.5 Kijkvenster/ splinterbescher-

ming aanbrengen [6]
Het kijkvenster (transparant) [6-1] maakt

zicht op het zaagblad mogelijk en optimali-
seert de stofafzuiging.

De splinterbescherming (groen) [6-2]
verbetert bij 0° zaagsnedes bovendien de
kwaliteit van de snijrand aan de bovenkant
van het afgezaagde werkstukdeel.

» Plaats de splinterbescherming [6-2].

» Schroef de draaiknop [6-3] door het
langgat in de splinterbescherming.

® Let erop dat de moer [6-4] goed in de
splinterbescherming zit.

De splinterbescherming moet voor het eerste

gebruik ingezaagd worden:

» Stel de machine in op maximale zaag-
diepte.

» Zet het toerental van de machine op ni-
veau 6.

7.6 Afzuiging

A

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezond-
heid. Werk daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbe-
dreigende stoffen altijd de nationale voor-
schriften.

v

WAARSCHUWING
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Bij de afzuigaansluiting [1-8] kan een Fes-
tool mobiele stofafzuiger met een afzuigs-
langdiameter van 27 mm of 36 mm (36 mm
wegens geringer verstoppingsgevaar aanbe-
volen) worden aangesloten.

8 Het werken met de machine

& Neem tijdens de werkzaamheden alle

aan het begin vermelde veiligheidsin-
structies in acht evenals de volgende
regels:

- Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

- Controleer voor gebruik altijd of het in-
bouwapparaat functioneert en neem het
alleen in gebruik wanneer het functioneert
volgens de voorschriften.

- Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tij-
dens de bewerking niet kan bewegen.

- Houd de machine tijdens de werkzaamhe-
den altijd met beide handen aan de hand-
grepen [1-4] vast. Dit vermindert de kans
op letsel en vormt de voorwaarde voor
exact werken.

- Beweeg de machine altijd naar voren [9-
2] en trek hem in geen geval achteruit
naar u toe.

- Voorkom oververhitting van de snijkanten
van het zaagblad door de snelheid aan te
passen en zorg er bij het zagen van kunst-
stof voor dat dit niet smelt.

- Verzeker u er voor aanvang van de werk-
zaamheden van dat alle draaiknoppen [4-
1] stevig zijn aangedraaid.

- Werk niet met de machine wanneer de
elektronica defect is, omdat dit tot een te
hoog toerental kan leiden. Defecte elektro-
nica herkent u aan een gebrekkige zachte
aanloop of wanneer er geen toerentalrege-
ling mogelijk is.

Gebruik tijdens werkzaamheden die
veel stof produceren een stofmasker.

8.1 Zagen volgens aftekenlijn

De zaagindicatie [7-2] geeft bij 0°- en 45°-
zaagsneden (zonder geleiderail) het zaag-
verloop aan.

8.2 Delen afzagen

De machine met het voorste deel van de
zaagtafel op het werkstuk plaatsen, de ma-
chine inschakelen, tot de ingestelde zaag-
diepte naar beneden drukken en in de
zaagrichting naar voren bewegen.



8.3 Delen uitzagen (invallend za-
gen)
Om een terugslag te voorkomen dienen
bij invallend zagen de volgende aanwijzingen
beslist in acht te worden genomen:

- Plaats de machine altijd met de achterkant
van de zaagtafel tegen een vaste aanslag.

- Zet de machine bij het werken met de ge-
leiderail tegen de terugslagstop FS-RSP
(accessoire) [9-4] die op de geleiderail
wordt vastgeklemd.

Handelwijze

» Plaats de machine op het werkstuk en zet
hem tegen een aanslag (terugslagstop).

» Schakel de machine in.

» Druk de machine langzaam tot de inge-
stelde zaagdiepte omlaag en beweeg hem
in de zaagrichting vooruit.

De markeringen [7-1] geven bij maximale
zaagdiepte en gebruik van de geleiderail het
voorste en achterste zaagpunt van het zaag-
blad (@ 160 mm) aan.

8.4 Gips- en cementgebonden vezel-
platen

Vanwege de hoge stofontwikkeling wordt het
gebruik van de aan de zijkant van de be-
schermkap te monteren afdekking ABSA-
TS55 (accessoire) aanbevolen.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schok-
ken

» Haal vdor alle onderhouds- en reinigings-
werkzaamheden de stekker altijd uit het
stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is de motor-
behuizing te openen, mogen alleen door
een geautoriseerde onderhoudswerk-
plaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING

De machine is met zelfuitschakelbare specia-
le koolstofborstels uitgerust. Zijn die versle-
ten, dan volgt een automatische stroomon-
derbreking en komt de machine tot stilstand.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:
» Zorg ervoor, dat de koelluchtopeningen in
de motorbehuizing altijd vrij en schoon
zijn, om de luchtcirculatie te waarborgen .

TS 55 (ND

» Om houtsplinters en spanen uit de machi-
ne te verwijderen dienen alle openingen
te worden schoongezogen.

9.1 Bijgeslepen zaagbladen

Met behulp van de insteschroef [8-1] kan de
zaagdiepte van bijgeslepen zaagbladen
nauwkeurig worden ingesteld.

» Stel de zaagdiepteaanslag [8-2] in op O
mm (met geleiderail).

» Ontgtrendel het zaagaggregaat en druk
het tot aan de aanslag omlaag.

» Schroef de instelschroef [8-1] zover naar
binnen, tot het zaagblad het werkstuk
raakt.

10 Accessoires

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschap vindt u in uw Festool-catalogus of
op het internet op www.festool.com.

Naast de beschreven toebehoren biedt Fes-
tool nog uitgebreide systeem-accessoires
aan, waarmee u uw machine op veel manie-
ren en effectief kunt gebruiken, bijv.:

e Parallelaanslag, tafelverbreding PA-TS 55

o Afdekking aan de zijkant, schaduwvoegen
ABSA-TS 55

e Terugslagstop FS-RSP

e Parallelaanslag FS-PA en verlenging FS-PA-
VL

e Multifunctionele tafel MFT/3

e Compact Module Systeem CMS-GE met
CMS-TS-55-R

10.1 Zaagbladen, overige accessoires

Om uiteenlopend materiaal snel en zuiver te
kunnen zagen biedt Festool voor alle werk-
zaamheden zaagbladen aan die speciaal op
Festool handcirkelzaagmachines zijn afge-
stemd.

10.2 Geleidesysteem

De geleiderail maakt precieze, zuivere
zaagsnedes mogelijk en beschermt tegelij-
kertijd het oppervlak van het werkstuk tegen
beschadiging.

In combinatie met de omvangrijke accessoi-
res kunnen met het geleidesysteem exacte
hoekzaagsneden, verstekzaagsneden en in-
paswerkzaamheden worden uitgevoerd. De
bevestigingsmogelijkheid met behulp van
lijmklemmen [9-5] zorgt voor een stevige
houvast en voor veilig werken.
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» Stel de speling van de zaagtafel op de ge-
leiderail in met de beide instelgeleiders
[9-1].

Zaag voor het eerste gebruik van de ge-

leiderail de splinterbescherming [9-3]

in:

» Zet het toerental van de machine op ni-
veau 6.

» Plaats de machine met de gehele geleide-
plaat aan het achtereinde van de geleide-
rail.

» Schakel de machine in.

» Druk de machine langzaam tot de max.
ingestelde zaagdiepte omlaag en zaag de
splinterbescherming zonder onderbreking
over de gehele lengte aan.

De rand van de splinterbescherming komt nu
precies overeen met de snijrand.

11 Speciale gevaaromschrij-
ving voor het milieu
Geef elektrisch gereedschap niet met het
huisvuil mee! Voer de apparaten, accessoires
en verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af! Neem daarbij de geldende nationale voor-
schriften in acht.
Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn
2002/96/EG dienen oude elektrische appara-
ten gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afge-
voerd.
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12 EG-conformiteitsverklaring

Inval-cirkelzaagmachine Serie-nr.
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Jaar van de CE-markering:2011

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording
dat dit product overeenkomt met de volgen-
de richtlijnen en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU
(vanaf 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-
2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 (l}t JOé oA At Q-wwv(

Dr. Johannes Steimel

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische
documentatie

21.11.2011
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De angivna bilderna finns i bérjan av bruksan-
visningen.

2 Tekniska data

TS 55 (S
Symboler

Varning fér allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand horselskydd!
Anvand skyddsglasdégon!
Anvand andningsskydd!
Anvand arbetshandskar!
Dra ut natkontakten!

Tillhor inte till kommunalavfall.

PO -

Sanksag TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
Effekt 1200 W 1050 W
Varvtal (tomgang) 2000 - 5200 varv/min 6500 varv/min
Varvtal max?! 7300 varv/min

Gering -1° till 47° -1° till 47°
Sagdjup vid 0° 0 - 55 mm 0 - 55 mm
Sagdjup vid 45° 0 - 43 mm 0 - 43 mm
Sagklingans matt 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Vikt (utan natkabel) 4,5 kg 4,4 kg
Skyddsklass O] /11 (O] /11

1. Max varvtal som kan uppsta vid defekt elektronik.

3 Maskindelar

[1-1] Stallbackar

[1-2] Vinkelskala

[1-3] Vred for vinkelinstallning

[1-4] Handtag

[1-5] Spak for verktygsbyte

[1-6] Tillkopplingssparr

[1-7] Strombrytare

[1-8] Utsugsror

[1-9] Upplasning for fasade inskarningar -
1° till 47°

[1-10]Varvtalsreglering (ej TS 55RQ)

[1-11]Natkabel

[1-12]Tvadelad skala for sagdjupsanslag
(med/utan styrskena)

[1-13]Instéllningsskruv for sagdjup for
efterslipade sagklingor

[1-14]S3gdjupsanslag
[1-15]Skarmarkdr
[1-16]Siktfonster/spansprutskydd
[1-17]Splitterskydd
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4 Avsedd anvandning
Sanksagarna dr avsedda att saga i tra, trélik-
nande material, gips- och cementbundet fiber-
material samt plast. Tillsammans med Festools
specialsagklingor for aluminium kan maskiner-
na &ven anvandas for att saga i aluminium.

Man far endast anvdnda sagklingor med féljan-
de data: sdgklingans diameter 160 mm; sag-
bredd 2,2 mm; fasthal 20 mm; huvudklingans
tjocklek max 1,8 mm; lamplig fér varvtal upp
till 9500 v/min. Satt inte i ndgra slipskivor.

Maskinen ar bara avsedd och godkand for an-
vandning av personer som utbildats pa verkty-
get eller fackfolk.

- Festools elverktyg far endast monteras
pd darfor avsedda arbetsbord fran
Festool. Om de monteras pa andra arbets-
bord eller egentillverkade bord kan elverkty-
get bli instabilt och orsaka svara olyckor.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret
pa anvéndaren.

5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sdakerhetsanvisningar
C Varning! Las och folj alla sakerhets-

anvisningar och instruktioner.Om
man inte fdljer varningsmeddelanden
och anvisningar kan det leda till elstotar, brand
och/eller svara personskador.
Spara alla sakerhetsanvisningar och andra
anvisningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg" som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivha elverktyg
(utan natkabel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvis-
ningar

Sagning

a. & FARA! a)Ha&ll hdnderna utanfor sag-
ningsomraddet och ifrdn sdgklingan. Hall
med andra handen i extragreppet eller
motorns holje. Om bada handerna haller i
cirkelsagen, kan sagklingan inte skada dem.

b.HAll inte hdnderna under arbetsobjek-
tet. Skyddskapan kan inte skydda mot sag-
klingan nedanfor arbetsstycket.

c. Anpassa skardjupet till arbetsobjektets
tjocklek. Man bor se mindre an en full kugg-
hdjd under arbetsstycket.

d.Hall aldrig fast arbetsstycket med han-
derna eller over benet. Sdakra arbets-
stycket pa ett stabilt stod. Det ar viktigt
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att satta fast arbetsstycket ordentligt for att
minimera risken for kroppskontakt, for att
klamma fast sagklingan eller fér att tappa
kontrollen.

e.Hall elverktyget i de isolerade handtags-
ytorna vid arbeten dar verktyget kan
komma i kontakt med dolda elledningar
eller den egna natkabeln. Kontakt med en
stromférande ledning satter aven elverkty-
gets metalldelar under spanning och leder till
elstotar.

f. Anvand alltid ett anslag eller en rak styr-
kant vid langskapning. Det forbattrar
skarexaktheten och minskar risken for att
sagklingan klams fast.

g.Anvand alltid sagklingor i ratt storlek
och med passande fasthal (t.ex. stjarn-
format eller runt). S3gklingor som inte
passar till sagens monteringsdelar, gar
ojamnt och gér s3 att man férlorar kontrollen
dver arbetet.

h.Anvand aldrig skadade eller felaktiga
spannfldnsar eller skruvar till sagkling-
orna. Sagklingans spannflans och -skruvar
har specialkonstruerats for sdgen for optimal
effekt och driftssékerhet.

i.Anvand lamplig personlig
skyddsutrustning: hdrsel-

skydd, skyddsglasdégon, and-

ningsskydd vid dammiga

arbeten, skyddshandskar vid

bearbetning av grova material
och vid verktygsbyte.

Rekylorsaker och sdakerhetsanvisningar

- En rekyl &r en plétslig reaktion nar en sag-
klinga hakar fast, kldms fast eller ar felaktigt
riktad. Rekylen kan fa s3gen att hoppa ur ar-
betsstycket och mot den som anvénder sa-
gen:

- Om sagklingan hakar eller klams fast i ett
sagspar, sa blockeras den och motorkraften
slar tillbaka maskinen i riktning mot anvén-
daren.

- Om sagklingan vrids eller skevas i sagsnittet,
sa kan sagtanderna pa klingans bakre omra-
de haka fast i arbetsobjektets yta och darige-
nom hoppa bakat ur sagsparet i riktning mot
anvandaren.

Rekyler ar foljden av felaktig anvéndning av sa-

gen. Man kan undvika dem genom nedan be-

skrivna forsiktighetsatgarder.

a.Hall i sdgen ordentligt med bada hédnder-
na och hdll armarna pa ett sddant satt



att det gar att parera rekylkraften. Sta
alltid vid sidan om sagklingan, sa att den
aldrig ligger i linje med kroppen. Upptra-
der rekyler, s3 kan cirkelsagen hoppa bakat,
men anvandaren kan dnda std emot rekyl-
krafterna om ldmpliga atgarder har vidtagits.

b.Om sdgklingan kilas fast eller om man
avbryter arbetet, ska man slappa till-/
frankopplaren och hdlla s3gen stilla i ar-
betsobjektet, tills sagklingan har stan-
nat helt. Forsok aldrig att ta bort sagen
frdn arbetsobjektet eller att dra den
bakat sa lange sdgklingan ror sig, da kan
en rekyl uppsta. Faststéll och atgérda orsa-
ken till att sagklingan kilades fast.

c. Om man vill starta en sdg som sitter i ar-
betsobjektet, centrerar man sagklingan
i sdgsparet och kontrollerar att sdgtan-
derna inte har hakat fast i arbetsobjek-
tet. Ar sagklingan fastklamd kan den hoppa
ut ur arbetsstycket eller orsaka en rekyl nar
sagen startas pa nytt.

d.Stotta stora skivor ordentligt for att und-
vika en rekyl p.g.a. fastklamd sdgklinga.
Stora sklvor kan bdja sig genom sin egenvikt.
Sk|vorna maste stottas pa bada sidor, i narhe-
ten av sagsparet och ldngs kanten.

e.Anvand inte sloa eller skadade sdgkling-
or. Sagklingor med slda eller felaktigt riktade
tander orsakar 6kad friktion, klamning av
sagklingan och rekyl genom att sagsparet blir
for trangt.

f. Dra a3t instdllningen for skard]up och
skarvinkel fore ségnmgen Andras sagens
instéllningar under pagaende sagning, kan
en rekyl uppsta.

g.Var extra forsiktig vid “skarning” i vag-
gar eller andra omrdden utan insyn. Nar
sagklingan sanks ned, kan den blockeras i
dolda objekt vid sagning och ddrmed orsaka
en rekyl.

Skyddskapans funktion

a.Fore varje anvandning ska man kontrol-
lera att skyddshuven stiangs korrekt. An-
vand inte sdgen om skyddskdpan inte
kan rora sig fritt och inte stangs omedel-
bart. Skyddskdpan far inte klammas el-
ler bindas fast eftersom sdgklingan inte
skyddas d&. Om sdgen tappas kan skydds-
kapan deformeras. Kontrollera att skyddska-
pan kan rdra sig fritt vid alla skarvinklar och
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skardjup och att den inte vidrér vare sig sag-
klingan eller andra delar.

b.Kontrollera fjaderfunktionen for den
undre skyddskapan. L3t reparera maski-
nen fore anvandning, om skyddshuven
och fjdadern inte fungerar korrekt. Skada-
de delar, klibbiga avlagringar eller ansamling
av span gor sa att skyddskapan arbetar med
férdréjning.

c.Vid “sanksnitt” som inte utfors ratvink-
ligt, ska man sdkra siagens grundplatta
sd att den inte kan forskjutas. En forskjut-
ning i sidled kan medféra att sagklingan
klams fast och darmed orsakar en rekyl.

d.Lagg inte sdgen pa arbetsbanken eller
golvet utan att skyddskdpan tacker sag-
klingan. En oskyddad, efterroterande sag-
klinga flyttar sdgen mot skérriktningen och
sagar allt som finns i vdgen. Beakta sagens
efterrotering.

Styrkilens funktion [5-4]

a.Anvand en passande sdgklinga for
styrkilen. For att styrkilen ska fungera,
maste sagklingans huvudklinga vara tunnare
an styrkilen och ténderna bredare an styrki-
lens tjocklek.

b.Anvand inte sdgen om styrkilen &r defor-
merad. Aven mycket sma storningar kan fa
skyddskapan att arbeta langsammare.

5.3 Emissionsvarden
De varden som faststallts enligt EN 60745 upp-

gar i normala fall till:
Ljudtrycksniva
Ljudeffektniva
Osakerhet

N®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

LPA = 88,5 dB(A)
LWA = 99,5 dB(A)
K=3dB

OBSERVER

Svangningsemissionsvarde Ay (vektorsumma
for tre riktningar) och osékerhet K faststallda
enligt EN 60745:

Svangningsemissionsvarde (3-axligt):
an < 2,5 m/s?
Sagning i metall an = 2,8 m/s?

Osékerhet K=1,5m/s?
De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)

Sagning i tré
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- anvands fér maskinjamférelse,

- kan aven anvandas for prelimingr uppskatt-
ning av vibrations- och bullernivan under ar-
betet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

Vardena kan 6ka vid andra anvandningsomra-
den, med andra verktyg eller otillrackligt un-
derhall. Observera maskinens tomgang- och
stillestandstider!

5.4 Bearbetning av aluminium

Vid bearbetning av aluminium ska fol-
jande sakerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en sakerhetsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett Iampligt utsug.

- Reng6r regelbundet maskinens motorhus
fran dammavlagringar.

- Anvand en aluminiumsagklinga.
- Stang siktfénstret/spansprutskyddet.

Anvand skyddsglasdgon!
{010}

- Vid sdgning i skivor maste man smérja med
lampligt medel, tunnvaggiga profiler (upp till
3 mm) kan bearbetas utan smdrjning.

6 Driftstart

INON

Otillaten spanning eller frekvens!
Olycksrisk
> Stromkallans natspanning och frekvens

maste stamma dverens med uppgifterna pa
markplaten.

» I Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvandas.
satter i eller drar ur natkabeln!

For anslutning och Iéstagning av natan-
slutnings-ledningen [1-11] se bild [2].
Skjut tillkopplingsspéarren [1-6] uppat och
tryck pa till-/frankopplaren [1-7] (tryck = TILL
/ slapp = FRAN).

Nar man mandovrerar tlllkoppllngsspar-
& ren lases sankanordnlngen upp. Sagen
skyddskapan.

VARNING

Koppla alltid ifran maskinen innan du

kan féras nedat. Sagklingan sanks ner ur
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Installningar

&&

Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut néltkontakten ur eluttaget fére
alla arbeten pa maskinen!

VARNING

7.1 Elektronik

Maskinen (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) ar utrustad
med fullvagselektronik som har féljande egen-
skaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gér att maskinen
startar utan knyck.

Konstant varvtal

Motorvarvtalet halls konstant med hjélp av
elektronik. Darigenom uppnas en oférandrad
hastighet dven vid belastning.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan justeras steglést med install-
ningsratten [1-10] inom varvtalsomradet (se
Tekniska data). Pa sa satt kan man anpassa
hastigheten for respektive yta optimalt (se ta-
bell I).

Temperaturskydd

Blir motortemperaturen fér hég, sa reduceras
stromtillférseln och varvtalet. Maskinen arbetar
dd med reducerad effekt, for att medverka till
en snabb avkylning genom motorflakten. Vid
dvertemperatur kopplas maskinen ifran helt ef-
ter ca 40 sekunder. For att den ska kunna kopp-
las till igen maste motorn forst ha svalnat.

Strombegransning

Strombegrédnsningen forhindrar otilldtet hog
strdmupptagning i samband med extrem 6ver-
belastning. Detta kan leda till en minskning av
motorvarvtalet. Efter avlastning kommer mo-
torn genast upp i varv igen.

Broms

TS 55 REBQ har en elektronisk broms. Nar sa-
gen kopplats fran bromsas sagk(!ingan elektro-
niskt i ca 2 sekunder tills den star stilla.

7.2 Stall in sdgdjupet.

S§gdjupet kan stallas in mellan 0 - 55 mm vid
sagdjupsanslaget [3-1].

S§gen kan endast tryckas ner till det installda
sagdjupet.



%— Sagdjup utan styrskena
max 55 mm
Sagdjup med styrskena FS
- max 51 mm

7.3 Stdlla in skarvinkel

mellan 0° och 45°:

» Lossa vreden [4-1].

» Svang sagen till 6nskad skarvinkel [4-2].
» Stang vreden [4-1].

® De bada lagena (0° och 45°) &r fabriksin-

stallda och kan efterjusteras av serviceav-
delningen.

Vid vinkelsnitt ska man skjuta siktfénst-
& ret/splitterskyddet till det dversta laget!
vid underskarning -1° och 47°:
» Svéng sagen till &ndléget (0°/45°) enligt be-
skrivningen ovan.
» Dra ut upplasningen [4-3] en aning.
S8gen stélls in i laget -1°/47°.
» Stdng vreden [4-1].
7.4 Byta sdgklinga
Verktyget ar varmt och vasst

Risk for personskador
» Anvand skyddshandskar.

+FS,

OBSERVER

» Fore sagklingsbytet svinger man maskinen
till Iaget 0° och staller in maximalt sagdjup.

» Fall spaken [5-2] till anslaget.

> Skjut tillkopplingsspérren [5-1] uppat och
tryck sagen nedat tills den hakar i.

» Lossa skruven [5-5] med insexnyckeln [5-
3].

» Ta av sagklingan [5-7].

S&tt ett nytt slipband pa plats.
Rotationsriktningen pa sf:’\gklincgan
[5-8] och maskinen [5-6] maste
stamma Overens!

» Satt i den yttre flinsen [5-9] sa att med-
bringarklackarna greppar i den inre flansens
ursparning.

» Dra at skruven [5-5] ordentligt.

» Fall tillbaka spaken [5-2].

7.5 Satta i siktfonster/splitterskydd [6]

Siktfonstret (transparent) [6-1] ger god sikt
dver sagklingan och optimerar dammutsuget.

v
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Splitter§kyddet (gront) [6-2] forbattrar kva-
liteten pa arbe;csobjektets dvre snittkant ytter-
ligare vid 0°-sagning.
» Satti splitterskyddet [6-2].
> Skruvg i vEedet [6-3] i splitterskyddet ge-
nom langhalet.

® Kontrollera att muttern [6-4] sitter fast or-
dentligt i splitterskyddet.

Fore forsta anvandningen maste splitterskyd-
det sagas in:

» Stall in maskinen pa max sagdjup.
» Stall in varvtalet pa steg 6.
7.6 Utsug

/N

Halosrisk pa grund av damm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfér
aldrig utan utsug.

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug
av halsofarligt damm.

VARNING

Till utsugsréret [1-8] kan man ansluta en
Festool-dammsugare med  slangdiameter
27 mm eller 36 mm (36 mm rekommenderas
eftersom risken for igensattning ér mindre).

8 Arbeta med maskinen

Observera sakerhetsanvisningarna i bor-
jan av denna dokumentation samt fol-
jande regler under arbetet:

- S3gen far endast féras mot arbetsobjektet
nar den ar tillkopplad.

- Kontrollera alltid monteringsanordningen
fore anvandning. Maskinen far bara anvén-
das om monteringsanordningen fungerar
korrekt.

~ Satt alltid fast arbetsobjektet pa ett sadant
satt att det inte kan réra sig under bearbet-
ningen.

~ Hall alltid maskinen med bada handerna pa
handtagen [1-4] under arbetet. Det minskar
risken for skador och ar en forutsattning for
precisionsjobb.

- Skjut alltid maskinen framat [9-2], dra den
absolut inte bakat mot dig.

- Anpassa matningspa%tigheten for att forhin-
dra att tanderna pa sagen Overhettas och att
plasten smalter vid sagning i plast.

- Fore arbetet ska man kontrollera att alla vred
[4-1] &r ordentligt atdragna.
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- Arbeta inte med maskinen om elektroniken
ar defekt, eftersom det kan leda till fér héga
varvtal. Man marker att elektroniken ar de-
fekt om mjukstarten férsvinner eller varvta-
let inte kan regleras.

Anvand aven andningsskydd om arbetet
@ alstrar damm.

8.1 Sagning utmed ritsning
Skérmarkoren [7-2] visar sagningsforloppet
vid 0°- och 45°-sagning (utan styrskena).
8.2 Sdga snitt
PLacera masokinen med den framre delen av
sagbordet pa arbetsobjektet, kooppla till maski-
nen, tryclg ner den till installt sagdjup och skjut
den framat i snittriktningen.
8.3 Sdga utskadrningar (sdnksnitt)
For att undvika rekyl ska man ovillkorli-
gen observera foljande vid sanksnitt:
- Moaskinen ska alltid laggas med den bakre
sagbordskanten mot ett fast anslag.

- Vid arbeten med styrskenan lagger man ma-
skinen mot FS-RSP (tillbehér)[9-4], som
klams fast pa styrskenan.

GOr sa har:

» Placera maskinen pa arbetsobjektet och
lagg den mot ett anslag (rekylstopp).

» Koppla till maskinen.

» Tryck langsamt ner maskinen till installt sag-
djup och skjut den framat i snittriktningen.

Markeringarna [7-1] visar s8gklingans frémsta
och bakersta skarpunkter (@ 160 mm) vid max-
imalt sdgdjup och nér styrskena anvénds.

8.4 Gips- och cementbundna fiber-
plattor

P& grund av den héga dammutvecklingen re-
kommenderar vi att man anvénder téckplaten
ABSA-TS55 (tillbehdr) som kan monteras pa si-
dan av skyddskapan.

9 Underhall och skotsel
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten foére alla under-
halls- och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som
kréaver att motorns hélje 6ppnas far endast
utféras av behdriga serviceverkstader.

VARNING
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Service och reparation ska en-
dast utforas av tillverkaren eller
serviceverkstader. Se féljande
adress:

www. festool.com

i

Anvand bara Festools originalre-
servdelar!Art.nr nedan:

www. festool.com

Maskinen ar utrustad med sjalv-
frankopplande  specialkolborstar.
Om de ar utnétta bryts strommen automatiskt
och maskinen stangs av.

Observera féljande anvisningar:

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras, maste kylluftéppningarna i motorns
hélje alltid hallas ppna och rena.

» For att avldgsna tréflisor och traspan ur ma-
skinen ska alla 6ppningar dammsugas.

9.1 Efterslipade sagklingor

Med hjalp av installningsskruven [8-1] kan

man stélla in sagdjupet for efterslipade sag-

klingor exakt.

» Stall in sagdjupsanslaget [8-2] pa 0 mm
(med styrskena).

» Las upp sagen och tryck den nedat anda till
anslaget.

» Skruva in installningsskruven [8-1] sa pass
langt att sagklingan vidror arbetsobjektet.

10 Tillbehor

Artikelnummer for tillbehér och verktyg finns i
Festools katalog  eller pa Internet,
"www.festool.se".

Férutom det beskrivna tillbehéret har Festool
flera omfattande systemtillbeht')r,osom gor att
man kan anvanda sin maskin mangsidigt och
effektivt, exempelvis:

¢ Parallellanslag, bordsbreddare PA-TS 55
Tackplat pa sidan, skugglister ABSA-TS 55
Rekylstopp FS-RSP

Parallellanslag FS-PA och férldngning FS-PA-
VL

Multifunktionsbord MFT/3

Compact Modul System CMS-GE med CMS-
TS-55-R

10.1  Sdagklingor, ovriga tillbehor

Fér snabb och enkel s%gningoi olika material
kan Festool erbjuda speciella sagklingor for alla
anvandningsomraden fér sdnksagen.



10.2  Styrning

Med hjalp av styrskenan kan man lagga preci-
sa, exakta snitt och samtidigt skydda arbetsob-
jektets yta mot skador.

I kombination med det breda tillbehérssorti-
mentet klarar man enkelt av exakta vinkelsnitt,
geringssnitt och inpassningsarbeten med styr-
ningssystemet. Med hjalp av tvingar [9-5] kan
man halla arbetsobjektet i ett fast grepp och
arbeta sakert.

» Stall in sagbordets styrningsspel pa styr-

skenan med de bada stallbackarna [9-1].

Sdga in splitterskyddet [9-3] innan styr-
skenan anvands forsta gangen:
» Stall in varvtalet pa steg 6.

» Placera maskinen med hela styrplattan pa
styrskenans bakre ande.

» Koppla till maskinen.

» Tryck Idngsamt ner maskinen till max instéllt
sagdjup och sdga i splitterskyddet utan av-
brott déver hela ldangden.

Splitterskyddets kant motsvarar nu exakt snitt-
kanten.

11 Miljo
Slang inte maskinen i hushdlls-
soporna! Se till att verktyg, tillbe-
hor och férpackningar lamnas till
miljévanlig atervinning. Fdlj gallan-
de nationella féreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG
maste forbrukade elverktyg kéllsorteras och
atervinnas pa ett miljévanligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/
reach

TS 55 (5D

12 EG-forklaring om odverens-

stammelse
Sanksag Serienr
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Ar for CE-mérkning:2011

Vi férsékrar pa eget ansvar att denna produkt
dverensstammer med fdljande riktlinjer och
normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (fr o
m 01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ [l i

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, utveckling, teknisk doku-
mentation

21.11.2011
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Mainitut kuvat ovat kayttéoppaan alussa.

2 Tekniset tiedot

Tunnukset

Varoitus yleisestad vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue ohjeet/huomautukset!
Kayta kuulosuojaimial!l
Kayta suojalaseja!

Kayta hengityssuojainta!
Kayta suojahansikkaita!
Veda verkkopistoke irti!

Ei kuulu kunnallisjatteisiin.

s =N ON N ORI >

Kasipyorosaha TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
Teho 1200 W 1050 W
Kierrosluku (kuormittamatta) 2000 - 5200 min1 6500 min1
Kierrosluku maks.! 7300 min’?

Kallistuskulma -1° ... 47° -1° ... 47°
Sahaussyvyys kun 0° 0 - 55 mm 0 - 55 mm
Sahaussyvyys kun 45° 0-43 mm 0-43 mm
Sahanteran mitat 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Paino (ilman verkkokaapelia) 4,5 kg 4,4 kg
Suojausluokka O] /1T (O] /11

1

3 Laitteen osat

[1-1]
[1-2]

Saatéleuat

Kulma-asteikko

[1-3] Kiertonupit kulma-asennon saatéon
[1-4] Kahvat

[1-5] Vipu teranvaihtoa varten

[1-6] Kytkentasalpa

[1-7] Kayttdkytkin

[1-8] Poistoimuliitanta

[1-9] Lukituksen avaus alileikkuuta -1° ...
47° varten

60

* suurin mahdollinen kierrosluku elektroniikkavian yhteydessa.

[1-10] Kierroslukusaadin (ei TS 55RQ)
[1-11] Verkkoliitéantajohto

[1-12] Kaksiosainen asteikko sahaussyvyy-
den vasteelle (ohjainkiskon kanssa /
ilman ohjainkiskoa)

[1-13] Sahaussyvyyden saatéruuvi uudel-
leen teroitettuja sahanteria varten

[1-14] Sahaussyvyyden vaste
[1-15] Sahausuran osoitin
[1-16] Ikkuna / lastusuojus
[1-17] Murtosuoja



4 Maaraystenmukainen kaytto
Upotussahat on tarkoitettu maardystenmukai-
sesti puun, puunkaltaisten materiaalien, kipsi-
ja sementtisidonnaisten kuituaineiden seka
muovien sahaamiseen. Festoolin tarjoamien
alumiinille tarkoitettujen erikoissahanterien
avulla koneita voidaan kayttda mydés alumiinin
sahaamiseen.

Vain seuraavien erittelyjen mukaisia sahanteria
saa kayttda: sahanteran halkaisija 160 mm;
leikkuuleveys 2,2 mm; kiinnitysreikd 20 mm;
terarungon vahvuus maks. 1,8 mm; soveltuu
enintdan 9500 min! kierrosluvuille. Ald kayts
hiomalaikkoja.

Tatd konetta saavat kayttaa ainoastaan sen
kayttoon perehdytetyt henkil6t tai patevat am-
mattihenkilot.

- Festool-sahkotyokalut saa asentaa vain
sellaisiin tyopoytiin, jotka Festool on
suunnitellut kyseiseen tarkoitukseen.
Jos kone asennetaan toisenlaiseen tai itse-
valmistettuun tydpdytaan, tama voi haitata
sahkoétydkalun tukevuutta ja aiheuttaa vaka-
via onnettomuuksia.

Koneen kayttdja vastaa maardystenvas-
taisesta kaytdsta aiheutuneista vahin-

goista.
5 Turvaohjeet
5.1 Yleiset turvaohjeet

Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayt-

toohjeet.Varoitusten ja ohjeiden nou-

dattamisen laiminlyénti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.
Sadilyta kaikki turvaohjeet ja kdayttoohjeet
myohempaa tarvetta varten.
Turvaohjeissa kaytetty termi "sahkoétyokalu"
tarkoittaa verkkokayttoisia sahkdtydkaluja
(verkkojohdon kanssa) ja akkukayttdisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

Sahaus

a.& VAARA! Ali tyonnéa késidsi sahaus-
alueen tai sahanteran lahelle. Pida toi-

sella kadellasi lisakahvasta tai
moottorin rungosta kiinni. Kun pidat mo-
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lemmilla kasilla pydrdsahasta kiinni, et voi
loukata niitéd sahanteraan.

b.Ald kosketa tydkappaleen alapuolta.
Suojus ei suojaa sinua sahanteraltd tydkap-
paleen alapuolella.

c.Sovita sahaussyvyys tyokappaleen vah-
vuuteen. Teran pitdisi nakya alle yhden ko-
konaisen hammaskorkeuden verran
tydkappaleen alapuolella.

d.Ald koskaan pidi sahattavaa tyokappa-
letta paikallaan kadessa tai jalan paalla.
Varmista tyokappale tukevaan kiinnitti-
meen. On erittdin tarkeaa kiinnittaa tyokap-
pale hyvin, jotta saat minimoitua vartaloon
koskettamisen, sahaterdn jumiutumisen tai
hallinnan menettamisen vaaran.

e.Pida sahkotyokalusta kiinni vain sen
eristetyista kahvapinnoista, kun teet
toita, joissa tera saattaa koskettaa pii-
lossa olevia sahkojohtoja tai koneen
omaa virtajohtoa. Kosketus jannitetta joh-
tavaan johtoon tekee myds sahkétydkalun
metalliosat jannitteen alaisiksi ja aiheuttaa
sahkdiskun.

f. Kdyta pitkittdissahauksessa aina ohjain-
ta tai suoraa ohjausta reunaa pitkin. Se
parantaa sahaustarkkuutta ja pienentda sa-
hanterén jumiutumisen mahdollisuutta.

g.Kdayta aina sellaisia sahanteria, jotka
ovat oikean kokoisia ja joissa on sopiva
kiinnitysreika (esim. tahdenmuotoinen
tai pyoread). Sahanterat, jotka eivat sovi sa-
han asennusosiin, pyo6rivat epakeskisesti ja
johtavat hallinnan menetykseen.

h.Ald missddn tapauksessa kidyti vaurioi-
tuneita tai virheellisia sahanteran kiris-
tyslaippoja tai -ruuveja. Sahanteran
kiristyslaipat ja -ruuvit on suunniteltu erityi-
sesti kyseiselle sahalle ja takaamaan opti-
maalinen teho ja kayttéturvallisuus.

i.Kayta sopivia henkilokoh-
taisia suojavarusteita: kuu-

lonsuojaimia, suojalaseja,

pélynaamaria pdlya aiheutta-

vissa tOissa, suojakasineita

karkeiden materiaalien ty0ds-
tdssa ja teran vaihdossa.

Takaisku - aiheuttajat ja vastaavat turval-

lisuusohjeet

- Takaisku on kiinnitarttuvan, jumiutuvan tai
vaarin kohdistetun sahanteran akillinen reak-
tio, joka johtaa siihen, etta saha nousee hal-
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litsemattomasti yldés tydkappaleesta ja
sinkoutuu koneen kayttajaa kohti;

- jos sahantera tarttuu kiinni tai jumiutuu ah-
taaseen sahausrakoon, tera lukkiutuu paikal-
leen ja moottorin voima saa koneen
iskeytymaan kayttajan suuntaan;

- jos sahaterda kaannetaan tai se kohdistetaan
vaarin sahausurassa, sahanterdn taemman
alueen hampaat voivat jaada kiinni tydkap-
paleen pintaan, minka mydta sahantera nou-
see yldés sahausurasta ja saha sinkoutuu
taaksepdin kayttdjan suuntaan.

Takaisku on seuraus sahan vaarasta tai epaasi-
anmukaisesta kaytosta. Se voidaan estaa seu-
raavana kuvattujen sopivien varotoimenpitei-
den avulla.

a.Pida sahasta kiinni molemmin kasin ja
laita kasivarret sellaiseen asentoon, jos-
sa voit hallita takaiskusta syntyvia voi-
mia. Pysyttele aina sahanterdan nahden
sivussa, ala koskaan vie sahanteraa var-
talosi kanssa samalle linjalle. Takaiskussa
pyOrdsaha voi sinkoutua taaksepain. Sen yh-
teydessa kayttaja voi kuitenkin hallita takais-
kun aiheuttamia voimia, jos sopivat
toimenpiteet on suoritettu.

b.Jos sahantera jumiutuu tai keskeytdt
tyonteon, paasta kayttokatkaisimesta
irti ja pida sahaa rauhallisesti tyokappa-
leessa, kunnes sahantera on pysahtynyt
taydellisesti. Ala missaan tapauksessa
yritd poistaa sahaa tyodkappaleesta tai
vetaa sita taaksepain niin kauan kuin sa-
hantera on liikkeessa, koska muuten voi
aiheutua takaisku. Selvita ja korjaa sahan-
teran jumiutumisen aiheuttanut syy.

c. Kun haluat kdynnistaa uudestaan tyo-
kappaleen sahausurassa olevan sahan,
keskita sahantera sahausurassa ja tar-
kasta, ettd sahanhampaat eivat ole jaa-
neet kiinni tyokappaleeseen. Jos
sahantera on jumiutunut, se voi nousta tyo-
kappaleesta ulos tai aiheuttaa takaiskun, kun
saha kaynnistetaan uudelleen.

d.Tue suuret levyt, jotta saat vahennettya
jumiutuvan sahanterdn aiheuttamaa ta-
kaiskun vaaraa. Suuret levyt voivat taipua
oman painonsa alla. Levyja taytyy tukea mo-
lemmilta puolilla, seka sahausuran lahelta
etta myos reunasta.

e.Ald kidyta tylsia tai viallisia sahanterii.
Sahanterat, joissa on tylsat tai vaarin kohdis-
tetut hampaat, aiheuttavat lilan kapean sa-
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hausraon takia liiallista kitkaa, sahanteran
jumiutumisen ja takaiskun.

f. Kiristda sahaussyvyyden ja leikkuukul-
man asetukset ennen sahausta pitavasti
kiinni. Jos asetuksen muuttuvat sahauksen
aikana, sahantera voi jumiutua ja aiheuttaa
takaiskun.

g.Ole erityisen varovainen "upotussaha-
uksissa" seinissa tai muissa sellaisissa
kohdissa, joihin ei voida nahda. Materiaa-
liin uppoava sahantera voi sahattaessa ju-
miutua piilossa oleviin esineisiin ja aiheuttaa
takaiskun.

Suojuksen toiminta

a.Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa, etta
suojus sulkeutuu moitteettomasti. Ala
kdyta sahaa, jos suojus ei liiku vapaasti ja
sulkeudu valittomasti. Ala missaan tapa-
uksessa lukitse tai saada suojusta mihin-
kaan kiinteaan asentoon, koska silloin
sahantera on suojaamaton. Jos saha putoaa
tahattomasti lattialle, suojus voi vaantya. Var-
mistu, ettd suojus liikkuu vapaasti ja etta se ei
missaan leikkauskulmassa tai -syvyydessa kos-
keta sahanteraa tai muita osia.

b.Tarkasta suojuksen jousen kunto ja toi-
minta. Ala ota laitetta kdyttoon, jos suo-
jus ja jousi eivat toimi virheettomasti.
Vialliset osat, tahmeat epdpuhtaudet tai pu-
rukertymat hidastavat suojuksen toimintaa.

c.Varmista ei-suorakulmaisesti tehtavan
"upotussahauksen" yhteydessd, ettei sa-
han pohjalevy pddse siirtymdan paikal-
taan. Sivuttainen siirtyminen voi aiheuttaa
sahanteran jumiutumisen ja siten takaiskun.

d.Al3 laita sahaa tyopenkille tai lattialle il-
man etta suojus peittaa sahanteran.
Suojamaton, jalkikdyva sahantera liikuttaa
sahaa sahaussuuntaa vastaan ja sahaa kaik-
kea tielleen tulevaa. Huomioi sita varten sa-
han jalkikdyntiaika.

Ohjainkiilan toiminta [5-4]

a.Kayta ohjainkiilalle sopivaa sahanteraa.
Jotta ohjainkiila toimisi toivotulla tavalla, sa-
hanterdn rungon taytyy olla ohjainkiilaa
ohuempi ja hammasleveyden ohjainkiilavah-
vuutta suurempi.

b.Ald kiyta sahaa, jos ohjainkiila on vain-
tynyt. Jo pienikin hairié voi hidastuttaa suo-
juksen sulkeutumista.

5.3 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypilli-
sesti:



Adnenpainetaso
Adnentehotaso
Epdavarmuus

(NG®

Tyoskenneltdessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia!l

Lpa = 88,5 dB(A)
LWA = 99,5 dB(A)
K=3dB

HUOMIO

Maaritetty tarindarvo ay, (kolmen suunnan vek-
torisumma) ja epavarmuustekija K normin EN
60745 mukaan:

Varahtelyarvo (3-akselinen)

Puun sahaaminen an < 2,5 m/s?
Metallin sahaaminen ap = 2,8 m/s?
Epdvarmuus K=1,5m/s?
IImoitetut paastdarvot (tarina, melu)

- ovat koneiden keskindiseen vertailuun,

- soveltuvat myds kaytdn yhteydessa syntyvan
tarina- ja melukuormituksen alustavaan arvi-
ointiin,

- edustavat sahkotydkalun paaasiallisia kayt-
tésovelluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttésovellusten,
muiden kayttétarvikkeiden tai riittamattdman
huollon takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja
seisonta-ajat!
5.4 Alumiinin sahaus
Alumiinia ty6stettdessa on noudatettava
turvallisuussyista seuraavia toimenpitei-
ta:
- Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suojakytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhdista saanndllisesti koneen moottorin ko-
telo sinne kertyneesta pdlysta.

- Kayta allumiinisahanteraa.
- Sulje ikkuna / lastusuojus.

Kayta suojalaseja!
(A0}

- Levyja sahattaessa on kaytettava petrolivoi-
telua, ohutseinaisia profiileja (maks. 3 mm)
voidaan tydstaa ilman voitelua.

TS 55 (FIN)
6 Kayttoonotto

AV

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy olla yhdenmukainen konekilvessa an-
nettujen tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Sammuta kone aina ennen kuin kytket

tai irrotat verkkoliitantajohdon!
Verkkoliitantédjohdon kytkentd ja irrotus [1-
11] katso kuva [2].
Tydnna kytkentdsalpa [1-6] yl6s ja paina kayt-
tokatkaisinta [1-7] (paina = paalle / vapauta =
POIS PAALTA).

Kytkentasalvan kaytté vapauttaa upo-
& tusmekanismin lukituksen. Sahalaitetta
voidaan liikuttaa alaspdin. Tassa yhtey-
dessa sahantera tulee esiin suojuksesta.

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Ennen kaikkia koneella suoritettavia toi-
menpiteita verkkopistoke on irrotettava
pistorasiastal

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) on varustettu
tdysaaltoelektroniikalla, jossa on seuraavat
ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huo-
lehtii koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Pysyva kierrosluku

Moottorin kierrosluku pidetdan jatkuvasti sa-
mana elektronisella ohjauksella. Talla tavoin
tyéstonopeus pysyy koko ajan samana myés
kuormituksessa.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan saataa portaattomasti saa-
tépyoran [1-10] avulla kierroslukualueella
(katso Tekniset tiedot). Siten voit mukauttaa
tyostonopeuden optimaalisesti kulloisellekin
pinnalle sopivaksi (katso taulukko 1).
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Lampétilasuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottéa ja
kierroslukua alennetaan. Sitten kone kay enaa
vain alennetulla teholla, jotta moottori saadaan
jaahtymaan nopeasti tuuletuksen avulla. Jos
ylilampd kestdaa kauemmin, kone kytkeytyy
noin 40 sekunnin kuluttua kokonaan pois paal-
ta. Kone voidaan kytkea uudelleen paalle vasta
sitten, kun moottori on jaahtynyt.

Virran rajoitus

Virran rajoitus estaa aarimmaisessa ylikuormi-
tuksessa sallitun korkean virranoton. Se voi
johtaa moottorin kierrosluvun pienentymiseen.
Moottori kiihtyy uudelleen heti kuormituksesta
vapautumisen jalkeen.

Jarru

Malli TS 55 REBQ on varustettu elektronisella
jarrulla. Poiskytkemisen jalkeen sahantera jar-
rutetaan elektronisesti noin 2 sekunnissa py-
sahdyksiin.

7.2 Sahaussyvyyden saato

Sahaussyvyys voidaan saataa 0 - 55 mm ra-
joissa sahaussyvyyden vasteesta [3-1].

Sahalaitetta voidaan painaa alaspain vain saa-
dettyyn sahaussyvyyteen asti.

% Sahaussyvyys ilman ohjainkiskoa
maks. 55 mm
Sahaussyvyys ohjainkiskon FS kanssa
maks. 51 mm

7.3 Leikkuukulman saato
0° ... 45°:
» Avaa kiertonupit [4-1].
» Kaanna sahalaite haluamaasi
maan [4-2].
» Lukitse kiertonupit [4-1].
® Molemmat asennot (0° ja 45°) ovat tehdas-
asetuksia ja huoltopalvelu voi jalkikdteen
saataa niita.
Tyoénna kulmaleikkauksissa ikkuna/mur-
tosuoja ylaasentoon!
Alileikkaukseen -1° ja 47°:

» Kaanna sahalaite ylla kuvatulla tavalla paa-
teasentoon (0°/45°).

» Veda lukituksen avaajaa [4-3] hieman ulos.
Sahalaite menee -1°/47°-asentoon.
» Lukitse kiertonupit [4-1].

+FS

leikkuukul-
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7.4 Sahanteran vaihto
Kuumentunut ja terava tera

Loukkaantumisvaara
» Kayta suojahansikkaita.

HUOMIO

» Kaanna kone ennen sahanteran vaihtoa 0°-
asentoon ja saada suurin sahaussyvyys.

» Kaanna vipu [5-2] vasteeseen asti.
Tyonna kytkentdsalpa [5-1] yl6s ja paina
sahalaitetta alaspadin, kunnes se lukkiutuu.
» Avaa ruuvi [5-5] kuusiokoloavaimella [5-3].
Ota sahantera [5-7] pois.

» Aseta uusi sahantera paikalleen.

Sahanterdn [5-8] ja koneen [5-6]
pyorintasuuntien taytyy vastata toisi-
aan!
» Laita ulompi laippa [5-9] paikalleen niin,
ettd vaantiotappi tarttuu sisemman laipan
aukkoon.

» Kiristd ruuvi [5-5] pitavasti paikalleen.

» Kaanna vipu [5-2] takaisin.

7.5 Ikkunan / murtosuojan asennus [6]
Ikkuna (lapinakyva) [6-1] mahdollistaa sa-
hanterdn nakemisen ja optimoi pdélyn imuroin-
nin.

Murtosuoja (vihred) [6-2] parantaa lisaksi 0°
sahauksissa irtisahatun tytkappaleen leikkuu-
reunan laatua ylapinnalla.

» Aseta murtosuoja [6-2] paikalleen.

» Ruuvaa kiertonuppi [6-3] pitkittdisreian
lapi murtosuojaan.

® Huolehdi siita, etta mutteri [6-4] on kun-
nolla paikallaan murtosuojassa.

Ennen ensimmaista kayttékertaa murtosuoja
taytyy sahata sopivaksi:

» Saada kone suurimmalle sahaussyvyydelle.
» Saada koneen kierrosluku 6-pykalaan.
7.6 Imurointi

/N

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Poly voi olla terveydelle haitallista. Alé sen
vuoksi missaan tapauksessa tyOskentele
ilman imuria.

» Noudata terveydelle vaarallisen pélyn imu-
roinnissa aina maakohtaisia maarayksia.

v

v
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Poistoimuliitantaan [1-8] voidaan kytkea Fes-
tool-markakuivaimuri halkaisijaltaan 27 mm tai
36 mm kokoisella imuletkulla (suosittelemme
kokoa 36 mm vahadisemman tukkeutumisvaa-
ran takia).

8 Tyoskentely koneella
Noudata kaikissa toissa kaikkia ohjekir-
jan alussa ilmoitettuja turvallisuusohjei-
ta sekd seuraavia saanngstéja:

- Ohjaa kone tydkappaletta vasten ainoastaan
silloin, kun kone on kytketty paalle.

- Tarkasta ennen jokaista kayttokertaa asen-
nuslaitteen toiminta ja kdyta konetta vain
sen toimiessa kunnolla.

- Kiinnita tydstettdva kappale aina siten, etta
se ei paase lilkkkumaan tydstén aikana.

- Pidé koneesta aina kaksin kasin kiinni kah-
voista [1-4] kaikissa toissa. Tama vahentaa
onnettomuusvaaraa ja on tarkkojen tyotulos-
ten edellytys.

- Ty6nna konetta aina eteenpdin[9-2], ala
missaan tapauksessa veda sita taaksepain it-
seasi kohti.

- Sahaa sopivalla vauhdilla, niin ettd saat es-
tettya sahanterdsarmien ylikuumenemisen ja
muovia sahatessa muovin sulamisen.

- Varmista ennen tdiden aloittamista, ettd
kaikki kiertonupit [4-1] on kiristetty pitdvas-
ti paikoilleen.

- Al4 tydskentele koneella, jos sen elektroniik-
ka on vioittunut, koska muuten voi esiintya
liiallisia kierroslukuja. Viallisen elektroniikan
tunnistaa siita, ettd pehmea kaynnistystoi-
minto puuttuu tai ettd kierroslukusaaté ei ole
mahdollista.

Kaytaé hengityssuojainta, jos tydssa syn-
tyy pdlya.

8.1 Sahaaminen viivaa pitkin
Sahausuran osoitin [7-2] nayttaa 0°- ja 45°-
sahauksissa (ilman ohjainkiskoa) sahauksen
kulkulinjan.

8.2 Palojen sahaaminen

Laita kone sahauspdydan etumainen osa edella
tyokappaleelle, kdynnista kone, paina saade-
tylle sahaussyvyydelle ja tyénna eteenpadin sa-
haussuuntaan.

8.3 Palojen sahaaminen (upotussaha-
us)
Takaiskujen valttamiseksi upotussahauk-

sessa on ehdottomasti noudatettava seuraavia
ohjeita:
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- Laita kone pinnalle aina niin, ettd sahauspdy-
dan takareuna on kiinteaa rajoitinta vasten.

- Laita ohjainkiskon kanssa tehtdvissa toissa
kone kiinni takaiskujarruun FS-RSP (lisatar-
vike)[9-41], joka lukitaan ohjainkiskolle.

Oikea menettely

» Aseta kone tytkappaleelle ja laita kone kiin-
ni rajoittimeen (takaiskujarru).

» Kaynnista kone.

» Paina kone hitaasti alas saadettyyn sahaus-
syvyyteen ja tyonna konetta sahaussuun-
taan.

Merkit [7-1] ndyttavat suurimmassa sahaus-
syvyydessd ja ohjainkiskoa kaytettdessd sa-
hanterdn (@ 160 mm) etumaisen ja taimman
sahauskohdan.

8.4 Kipsi- ja sementtisidonnaiset kui-
tulevyt

Runsaan pélynmuodostumisen takia suositte-

lemme kayttamaan suojuksen sivuun kiinnitet-

tavaa kantta ABSA-TS55 (lisatarvike).

9 Huolto ja hoito

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkdpistoke aina pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
huolto- ja puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustydét, jotka vaati-
vat moottorin suojuksen avaamista, on

suoritettava valtuutetussa asiakaspalvelu-
korjaamossa.

VAROITUS

'W Huolto ja korjaus vain valmista-
" ", jan tehtaalla tai huoltokorjaamois-
@ sa: katso sinua lahinna oleva osoite

kohdasta:
www. festool.com/Service

Kayta vain alkuperdisia Festool-va-
raosia! Tilausnumero kohdassa:

www.festool.com/Service

Koneessa on automaattisesti irti-
kytkeytyvat erikoishiilet. Jos ne
ovat kuluneet loppuun, virta katkeaa auto-
maattisesti ja laite pysahtyy.

Noudata seuraavia ohjeita:

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jaahdytysilmaraot aina vapaina ja puhtaina.
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» Imuroi kaikki aukot, jotta saat poistettua
puunsaldt ja sahanpurut koneesta.

9.1 Uudelleen teroitetut sahanterat
Saatoéruuvin [8-1] avulla uudelleen teroitettu-
jen sahanterien sahaussyvyys voidaan saataa
tarkasti.

» Saada sahaussyvyyden vaste [8-2] 0 mm:n
kohdalle (ohjainkiskon kanssa).

» Vapauta sahalaite lukituksestaan ja paina se
alas vasteeseen asti.

» Ruuvaa saatéruuvi [8-1]niin pitkalle sisaan,
kunnes sahantera koskettaa tyokappaletta.

10 Tarvikkeet

Tarvikkeiden ja tydkalujen tilausnumerot voit
katsoa Festoolin kayttd-/tuoteoppaasta tai In-
ternet-osoitteesta www.festool.com.

Kuvattujen lisatarvikkeiden lisaksi Festool tar-

joaa laajan valikoiman muitakin jarjestelmatar-

vikkeita, joiden avulla pystyt kdyttamaan ko-

nettasi monipuolisesti ja tehokkaasti, esimer-

kiksi:

e Suuntausohjain,
TS 55

¢ Sivukansi, varjosaumat ABSA-TS 55
Takaiskujarru FS-RSP

Suuntausohjain FS-PA ja jatke FS-PA-VL
Monitoimipdyta MFT/3

Compact Modul System CMS-GE ja CMS-TS-
55-R

10.1 Sahanterat, muut tarvikkeet

Festoolin valikoimissa on kaikille kayttokohteil-
le ja Festool-kasipy6rdsahoille raataldityja sa-
hanterig, joilla pystyt sahaamaan erilaisia ma-
teriaaleja nopeasti ja siististi.
10.2 Ohjainjarjestelma
Ohjainkisko mahdollistaa tarkat ja siistit saha-

ukset ja suojaa samalla tydkappaleen pintaa
vaurioitumasta.

Yhdessa laajan tarvikevalikoiman kanssa ohja-
usjarjestelmalld voidaan suorittaa tarkkoja kul-
masahauksia, jiirisahauksia ja sovitustoita.
Kiinnitysmahdollisuus ruuvipuristimilla [9-5]
takaa pitavan asennuksen ja turvallisen tyos-
kentelyn.

» Saada sahauspdydan ohjausvalys ohjainkis-

kolla kahdella saatdleualla [9-1].

Sahaa ennen ohjauskiskon ensimmaista
kayttokertaa murtosuoja [9-3] sopivaksi:

» Saada koneen kierrosluku 6-pykalaan.

pdydan levennysosa PA-
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» Aseta kone koko ohjauslaatan kanssa oh-
jainkiskon takapaatyyn.

» Kaynnista kone.

» Paina kone hitaasti alas suurimpaan saadet-
tyyn sahaussyvyyteen asti ja sahaa murto-
suoja sopivaksi ilman paikaltaan siirtamista
koko pituudelta.

Sitten murtosuojan reuna vastaa tdsmdlleen
sahausreunaa.

11 Ymparisto
Ald heitd kidytostd poistettua
konetta talousjdtteiden jouk-
koon! Toimita koneet, tarvikkeet ja
pakkaukset ymparistda saastavaan
kierratyspisteeseen. Noudata voi-
massaolevia kansallisia maarayksia.
Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan
kaytosta poistetut sahkékoneet ovat lajitelta-
vaa jatetta, joka on ohjattava asianmukaisesti
ymparistéa saastdavaan kierratykseen.
REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/

reach

12 EU-vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Upotussaha Sarjanumero

TS 55 REBQ 498500

TS 55 REQ 498875

TS 55 RQ 498521

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2011

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta
tdma tuote on seuraavien direktiivien ja normi-
en mukainen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU
(01.01.2013 alkaen), EN 60745-1, EN 60745-
2-5, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

«3/)0 G}L JOé iahadang @tw(

Dr. Johannes Steimel

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikkd

21.11.2011
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Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Laes vejledning/anvisninger!
Baer hgrevaern!
Beskyttelsesbriller pabudt!
Brug andedraetsvaern!

Beskyttelseshandsker pabudt!

brugsanvisningen.

Traek stikket ud!

Bortskaffes ikke sammen med kom-
munalt affald.

il e N ON ON ORISR

2 Tekniske data

Rundsav TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
Effekt 1200 W 1050 W
Omdrejningstal (ubelastet) 2000 - 5200 o/min 6500 o/min
Omdrejningstal maks.! 7300 o/min

Geringssnit -1° til 47° -1° til 47°
Skeaeredybde ved 0° 0 - 55 mm 0 - 55 mm
Skezeredybde ved 45° 0-43 mm 0-43 mm
Savklingem%l 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Vaegt (uden kabel) 4,5 kg 4,4 kg
Beskyttelsesklasse (O] /11 O] /11

1

3
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Maskinelementer

Stillehjul

Vinkelskala

Drejeknapper til vinkelindstilling
Handgreb

Greb til veerktgjsskift
Kontaktspaerre

Teend/sluk-knap
Udsugningsstuds

Friggringsknap til undersnit -1° til
47°

* maks. mulige omdrejningstal ved fejlbehaeftet elektronik.

[1-10] Regulering af omdrejningstal (ikke
TS 55RQ)

[1-11] Netledning

[1-12] Todelt skala til skeeredybdeanslag
(med/uden fgringsskinne)

[1-13] Indstillingsskrue til skaeredybden for
efterslebne savklinger

[1-14] Skaredybdeanslag

[1-15] Skeaereindikator

[1-16] Inspektionsrude/spanfanger
[1-17] Overfladebeskytter
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4 Bestemmelsesmaessig brug
Dyksavene er i henhold til deres formal bereg-
net til savning af tree, treelignende materialer,
gips- og cementbundne fibermaterialer samt
kunststof. Med Festools specialsavklinger til
aluminium kan maskinerne ogsa anvendes til
savning i aluminium.

Der ma kun anvendes savklinger med fglgende
data: Savklingediameter 160 mm; snitbredde
2,2 mm; holdeboring 20 mm; stamklingetyk-
kelse maks. 1,8 mm; velegnet til omdrejnings-
tal op til 9500 0/min. Brug ikke bagskiver.

Denne maskinen ma kun anvendes af instrue-
rede personer eller fagfolk.

- Festool el-veaerktgj ma kun monteres pa
savborde, som er godkendt hertil af Fe-
stool. Hvis el-vaerktgjet monteres pa et an-
det eller et selvlavet savbord, kan det blive
ustabilt og forarsage alvorlige ulykker.

Ved ikke-bestemmelsesmaessig anven-
delse haefter brugeren.

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger
C Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvis-

ninger og gvrige anvisninger.Over-

holdes anvisningerne ikke, er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige kvae-
stelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og
vejledninger til senere brug.

Med begrebet "elveerktgj", som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsbaret el-
veaerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsan-
visninger

Savning

a.& FARE! Hold haenderne vk fra sav-
omraddet og savklingen. Hold det ekstra
greb eller motorhuset med den anden
ha&nd. Nar begge haender holder rundsaven,
kan de ikke komme til skade pa savklingen.

b.Raek ikke ind under emnet. Beskyttelses-
kappen giver ingen beskyttelse mod savklin-
gen under arbejdsemnet.

c. Tilpas skaeredybden til emnets tykkelse.
Den bgr kunne ses mindre end en hel tand-
hgjde under arbejdsemnet.

d.Hold aldrig det emne, der skal saves, i
handen eller over benet. Sgrg for at sik-
re emnet i en stabil holder. Det er vigtigt
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at gore arbejdsemnet godt fast, sa risikoen
for kropskontakt, fastkgring af savklingen el-
ler tab af kontrol minimeres.

e.Hold kun i maskinen i de isolerede
grebsflader under udfgrelse af arbejde,
hvor der er risiko for, at el-veerktgjet
kan ramme skjulte stromledninger eller
sit eget maskinkabel. Kontakt med en
spaendingsfgrende ledning seetter 0gsa strgm
til de metalliske maskindele og medfgrer
elektrisk stad.

f. Anvend altid et anslag eller en lige fg-
ringskant ved laangdesnit. Dette forbedrer
snitngjagtigheden og mindsker muligheden
for, at savklingen sztter sig fast.

g.Anvend altid savklinger i den rigtige
stogrrelse og med passende holdeboring
(f.eks. stjerneformet eller rund). Savklin-
ger, der ikke passer til savens monteringsde-
le, lgber skaevt og medfgrer tab af kontrol.

h.Anvend aldrig beskadigede eller forker-
te savklingespandeflanger eller -skru-
er. Savklingespaendeflangerne og -skruerne
er konstrueret specielt til Deres sav, med
henblik pa optimal ydelse og driftssikkerhed.

i.Brug egnede personlige
varnemidler: Hgrevaern, be-

skyttelsesbriller,  stgvmaske

ved stgvende arbejde, beskyt-

telseshandsker ved bearbejd-

ning af ru materialer og ved
skift af veerktgj.

Tilbageslag - drsager og relevante sikker-
hedsanvisninger

- Et tilbageslag er den pludselige reaktion fra
en fasthangende eller fejljusteret savklinge,
som medfgrer, at saven ukontrolleret kan be-
vaege sig ud af arbejdsemnet og hen i retning
af brugeren;

- hvis savklingen seetter sig fast i savspalten,
der er ved at lukke sig, blokerer den, og mo-
torkraften slar tilbage i retning af brugeren;

- hvis savklingen drejes eller justeres forkert i
savsnittet, kan taenderne i det bageste sav-
klingeomrade haegte sig fast i overfladen af
arbejdsemnet, hvorved savklingen springer
ud af savspalten og bagud i retning af betje-
ningspersonen.

Et tilbageslag er fglge af en forkert brug af sa-
ven. Det kan forhindres ved hjaelp af passende
forsigtighedsforanstaltninger som beskrevet i
det fglgende.



a.Hold saven fast med begge hander og
bring Deres arme i en stilling, hvor du
kan std imod tilbageslagskraften. Hold
Dem altid pa siden af savklingen, placér
aldrig savklingen i én linje med Deres
krop. Ved et tilbageslag kan rundsaven
springe tilbage, dog kan betjeningspersonen
beherske tilbageslagskraften, hvis der er
truffet passende foranstaltninger.

b.Hvis savklingen saetter sig fast, eller du
afbryder arbejdet, skal du slipper taend/
sluk-kontakten og holde saven roligt i
emnet, indstil savklingen er standset
helt. Forsgg aldrig at tage saven ud af
arbejdsemnet eller at traekke den tilba-
ge, sa laenge savklingen bevager sig, da
dette ellers kan medfgre et tilbageslag.
Find og afhjeelp arsagen til fastklemningen af
savklingen.

c. Hvis du vil starte en sav igen, som sidder
fast i arbejdsemnet, skal du centrere
savklingen i savspalten og kontrollere,
at savteenderne ikke er haegtet fast i ar-
bejdsemnet. Sidder savklingen fast, kan
den bevaege sig ud af arbejdsemnet eller for-
arsage et tilbageslag, nar saven startes igen.

d.Afstiv store plader for at mindske risiko-
en for et tilbageslag pa grund af en sav-
klinge, der sidder fast. Store plader kan
bgjes over af deres egenvaegt. Plader skal af-
stives pa begge sider, bade i naerheden af
savspalten og ved kanten.

e.Brug ikke stumpe eller beskadigede sav-
klinger. Savklinger med stumpe eller fejlju-
sterede teender forarsager pa grund af en for
snaever savspalte en gget friktion, fastsaettel-
se af savklingen og tilbageslag.

f. Skru snitdybde- og snitvinkelindstillin-
gerne fast fgr savningen. Hvis indstillin-
gerne andrer sig under savningen, kan
savklingen ga i klemme, og der kan ske et til-
bageslag.

g.Veer seerligt forsigtig med dybdesnit i ek-
sisterende vaegge eller andre omrader,
som ikke kan overskues. Den neddykken-
de savklinge kan blokere ved savning i skjulte
objekter og forarsage et tilbageslag.

Beskyttelseskappens funktion

a.Kontrollér fgr hver brug, at beskyttel-
seskappen lukker korrekt. Brug ikke sa-
ven, hvis beskyttelseskappen ikke kan
bevaeges frit og ikke lukkes straks.
Spand eller bind aldrig beskyttelses-
kappen fast. Savklingen ville i s& fald
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veaere ubeskyttet. Hvis saven utilsigtet fal-
der pa gulvet, kan beskyttelseskappen bgjes.
Sgrg for at sikre, at beskyttelseskappen be-
vaeger sig frit, og at den ved alle snitvinkler
og -dybder hverken bergrer savklingen eller
andre dele.

b.Kontrollér tilstand og funktion af fjede-
ren til beskyttelseskappen. F3a foretaget
vedligeholdelse af maskinen fgr brug,
hvis beskyttelseskappen og fjederen
ikke arbejder korrekt. Beskadigede dele,
klaebrige rester og ophobninger af spaner far
beskyttelseskappen til at arbejde med forsin-
kelse.

c.Sgrg for, at savens grundplade ikke kan
forskyde sig til siden ved "neddykning",
hvor saven fgres skrat ned i arbejdsem-
net. En forskydning til siden kan medfgre, at
savklingen seetter sig fast, og at der dermed
sker et tilbageslag.

d.Laeg ikke saven fra dig pa arbejdsbaen-
ken eller gulvet, uden at beskyttelses-
kappen skarmer savklingen af. En
ubeskyttet, efterlgbende savklinge bevaeger
saven mod snitretningen og saver i det, den
stgder pa. Vaer opmaerksom pa savens efter-
lgbstid.

Fgringskilens funktion [5-4]

a.Brug den passende savklinge til fg-
ringskilen. Fgringskilen fungerer kun, hvis
stamklingen er tyndere end fgringskilen, og
hvis tandbredden er stgrre end fgringskilens
tykkelse.

b.Brug ikke saven, hvis fgringskilen er bg-
jet. Blot en ringe fejl kan forsinke lukningen
af beskyttelseskappen.

5.3 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk
pa:

Lydtrykniveau
Lydeffekt
Usikkerhed

N®

Stoj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgrevaern!

Lps = 88,5 dB(A)
LWA = 99,5 dB(A)
K=3dB

FORSIGTIG

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
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Vibrationsemission (3-akset)
Savning af tree ah < 2,5 m/s?
Savning af metal ap = 2,8 m/s?
Usikkerhed K=1,5m/s?
De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgm-
melse af vibrations- og stgjbelastningen ved
brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesfor-
mal for elveerktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med
andre indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig
vedligeholdelse. Veer opmaerksom pa maski-
nens tomgangs- og stilstandstider!

5.4 Bearbejdning af aluminium:
Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
& sikkerhedsforanstaltninger overholdes
ved bearbejdning af aluminium:
- Tilslut maskinen via et fejlstrgmsrelae (FI-,
PRCD-relee).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.

- Renggr regelmaessigt maskinen for stgvaflej-
ringer i motorhuset.

- Brug en aluminiumsavklinge.
- Luk inspektionsruden/spanfangeren.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(2

- Ved savning af plader skal der smgres med
petroleum, tynde profiler (indtil 3 mm) kan
saves uden smgring.

6 Ibrugtagning

AV

Ikke-tilladt spaending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspeendingen og strgmkildens
frekvens sléal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» I Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med spaendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

ADVARSEL

Sluk altid maskinen fgr tilslutning og af-
brydelse af netledningen!

For tilslutning og frakobling af netkablet [1-
11] se figur [2].
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Skub kontaktspeerren [1-6] opad, og tryk pa
teend/sluk-kontakten [1-7] (tryk = Til / slip =

Fra).

& res neddykningsanordningen. Saveag-
gregatet kan beveeges nedad. Derved

kommer savklingen frem fra beskyttelseskap-

pen.

Ved aktivering af kontaktspaerren frigg-

7 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr arbejde p@ maskinen.

ADVARSEL

7.1 Electronic

Maskinen (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) er forsynet
med helperiodeelektronik med fglgende egen-
skaber:

Blgd opstart
Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at
maskinen starter uden ryk.

Konstant omdrejningstal

Motorens omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed ogsa under belastning.

Hastighedsregulering

Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [1-10] i omdrejningstalomra-
det (se Tekniske data). Derved kan du foreta-
ge en optimal tilpasning af skaerehastigheden
til den pagaeldende overflade (se tabel 1).

Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgm-
tilfgrsel og omdrejningstal. Maskinen drives nu
kun med nedsat effekt, for saledes at gge ned-
kglingen gennem motorventilationen. I tilfeelde
af vedvarende overtemperatur slukker maski-
nen helt efter ca. 40 sek. Maskinen kan fgrst
taendes igen, nar motoren er afkglet.

Strembegraensning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strgm-
begraensningen et utilladeligt stort strgmfor-
brug. Det kan medfgre en reduktion af motor-
omdrejningstallet. Efter aflastning kgrer moto-
ren straks igen med fulde omdrejninger.



Bremse

TS 55 REBQ er forsynet med elektronisk brem-
se. Efter slukning bremses savklingen elektro-
nisk ned til stilstand pa ca. 2 sek.

7.2 Indstilling af skaeredybde

Skaeredybden kan indstilles mellem 0 - 55 mm
pa skaeredybdeanslaget [3-1].

Saveaggregatet kan derefter presses nedad til
den indstillede skaeredybde.
%— Skeeredybde uden fgringsskinne
maks. 55 mm
Skeeredybde med fgringsskinne FS
- maks. 51 mm
7.3 Indstilling af skaerevinkel

+FS

mellem 0° og 45°:

» Lgsn drejeknapperne [4-1].

» Drej saveaggregatet til den gnskede skaere-
vinkel [4-2].

» Speend drejeknapperne [4-1].

® De to slutpositioner (0° og 45°) er indstillet
fra fabrikken og kan efterjusteres af vores
kundeservice.

Skub inspektionsruden/overfladebeskyt-
teren i gverste position i forbindelse med
vinkelsnit!
pa underskaring -1° og 47°:
» Drej saveaggregatet i endeposition (0°/45°)
som beskrevet ovenfor.
» Treek friggringsknappen [4-3] lidt ud.
Saveaggregatet g8r i -1°/47°-position.
» Speend drejeknapperne [4-1].
7.4 Skift af savklinge

()

Varmt og skarpt vaerktgj
Risiko for kvaestelser
» Brug beskyttelseshandsker.

FORSIGTIG

» Drej maskinen hen pa positionen 0° fgr skift
af savklinge, og indstil den maksimale skae-
redybde.

Vip grebet [5-2] ned indtil anslag.

» Skub kontaktspezerren [5-1] opad, og pres
saveaggregatet ned, til det I3ser.

» Lasn skruen [5-5] med unbrakongglen [5-
3].
» Tag savklingen [5-7] ud.

v
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» Seet en ny savklinge i.

Savklingens [5-8] og maskinens [5-
& 6] rotationsretning skal passe sam-
men!

» Indsaet den udvendige flange [5-9], at
medbringertappen griber ind i udsparingen i
den indvendige flange.

» Spaend skruen [5-5].

» Vip grebet [5-2] tilbage.

7.5 Isaetning af inspektionsrude/

overfladebeskytter[6]

Inspektionsruden (transparent) [6-1] ggr
det muligt at se savklingen og optimere stgvud-
sugningen.

Overfladebeskytteren (grgn) [6-2] forbed-
rer ved 0°-snit kvaliteten vaesentligt pa snit-
kanten pa den afsavede emnedels opadvendte
side.

» Anvend overfladebeskytteren [6-2].

» Skru drejeknappen [6-3] ind i overfladebe-
skytteren gennem langhullet.

® Veer opmaerksom pd, at mgtrikken [6-4]
sidder fast i overfladebeskytteren.

Fgr forste anvendelse skal overfladebeskytte-
ren saves til:

» Indstil maskinen til maks. skaeredybde.
» Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6
7.6 Udsugning

/N

Sundhedsfare fra stgv
» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd
derfor aldrig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv
altid opmaerksom pa de nationale bestem-
melser.

ADVARSEL

P38 udsugningsstudsen [1-8] er det muligt at
tilslutte en Festool stgvsuger med en slangedi-
ameter pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbefa-
les pa grund af lavere risiko for tilstopning).

8 Arbejde med maskinen

Overhold ved arbejdet alle fgrnaevnte
sikkerhedsforskrifter samt fglgende reg-
ler:

- Fgr kun maskinen mod arbejdsemnet, nar
der er taendt for maskinen.

- Kontroller altid monteringsanordningens
funktion fgr brug, og brug kun maskinen, nar
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monteringsanordningen fungerer, som den
skal.

- Fastggr altid arbejdsemnet pa en sadan ma-
de, at det ikke kan bevaege sig under bear-
bejdningen.

- Under arbejdet skal maskinen altid holdes
med begge haender pa handgrebene [1-4].
Det mindsker risikoen for kvaestelser og er
forudsaetningen for praecist arbejde.

- Skub altid maskinen fremad [9-2], traek den
aldrig tilbage imod dig selv.

- Undga som fglge af en tilpasset fremfgrings-
hastighed, at savklingens skaer overophedes,
og at kunststoffer smelter ved skaering af
kunststoffer.

- Kontroller, fgr arbejdet pabegyndes, om
samtlige drejeknapper [4-1] til anslaget er
spaendt ordentligt.

- Arbejd ikke med maskinen, nar elektronikken
er defekt, da dette kan medfgre for hgje om-
drejningstal. En defekt elektronik kan kendes
pa, at blad opstart ikke er mulig, eller at det
ikke er muligt at regulere omdrejningstallet.

Og brug ansigts- eller stgvmaske hvis det
@ drejer sig om stgvet arbejde.

8.1 Savning efter afmaarkning
Snitviseren [7-2] viser snitforlgbet ved 0°- og
45°-snit (uden fgringsskinne).

8.2 Savning af afsnit

Szet maskinen med den forreste del af savpla-
net pa arbejdsemnet, taend for maskinen, pres

nedad til den indstillede skzeredybde og skub
maskinen fremad i skaereretningen.

°R Savning af udskaeringer (dyksnit)

For at forhindre at maskinen slar tilbage
skal fglgende henvisninger ubetinget overhol-
des ved dyksnit:

- Leeg altid maskinen med den bageste kant af
savbordet ind mod et fast anlaeg.

- Ved arbejde med fgringsskinnen skal maski-
nen ligge an mod stopbeslaget FS-RSP (tilbe-
her) [9-4], som klemmes fast pa
fgringsskinnen.

Fremgangsmade

» Seet maskinen pa emnet, og laeg denne op
imod et anslag (stopbeslag).

» Taend for maskinen.

» Tryk langsomt maskinen ned pa den indstil-
lede skeeredybde, og skub den fremad i
skaereretningen.
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Markeringerne [7-1] viser det forreste og det
bageste snitpunkt for savklingen (@ 160 mm)
ved maks. skaeredybde og brug af faringsskin-
nen.

8.4 Gips- og cementbundne fiberpla-
der

P3 grund af den kraftige stgvudvikling anbefa-
les det at benytte den afdaekning ABSA-TS55
(tilbehgr), der kan monteres pa siden af be-
skyttelseskappen.

9 Vedligeholdelse og pleje

AV

Risiko for kvaestelser, elektrisk stgd

» Trek altid netstikket ud af stikkontakten
fgr alle service- og vedligeholdelsesarbej-
der!

» Vedligeholdelses- og repar%tionsarbg:jder,
der kraever at motorhusets abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

ADVARSEL

Kundeservice og reparationer
ma kun udfgres af producenten el-
ler serviceveerksteder: Naermeste
adresse finder De pa:

www. festool.com/Service

e
A

FESTOOL

Brug kun originale Festool;reserve—
dele! Best.-nr. finder De pa:

www. festool.com/Service

Maskinen er udstyret med special-
kul, der kobler automatisk fra. Nar

disse er slidt, foretages en automatisk strgmaf-
brydelse, og maskinen standses.

Overhold fglgende anvisninger:

» For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftab-
ningerne i huset altid holdes frie og rene.

» For at fjerne traesplinter og -spaner fra ma-
skinen skal saette stgvsugeren pa alle abnin-
ger.

9.1 Efterslebne savklinger

Ved hjeaelp af indstillingsskruen [8-1]er det mu-

ligt at indstille skaeredybde for efterslebne sav-

klinger preecist.

» Indstil skaeredybdeanslaget [8-2] til 0 mm
(med fgringsskinne).

» Frigor saveaggregatet, og tryk det nedad
indtil anslag.



» Skru indstillingsskruen [8-1] ind, indtil sav-
klingen bergrer emnet.

10 Tilbehgr

Anvend udelukkende det originale Festool-til-
behgr og Festool-forbrugsmateriale, som er be-
regnet til maskinen, da disse systemkompo-
nenter er tilpasset optimalt til hinanden. Ved
anvendelse af tilbehgr og forbrugsmateriale af
andre marker skal man regne med en forrin-
gelse af arbejdsresultaterne og en begraens-
ning af garantien. Alt efter anvendelse kan ma-
skinen opslides hurtigere eller brugeren bela-
stes mere end ngdvendigt. Pas derfor pa dig
selv, maskinen og garantien ved udelukkende
at anvende originalt Festool-tilbehgr og Fe-
stool-forbrugsmateriale!

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan
du finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under ,www.festool.com".

Ud over det beskrevne tilbehgr har Festool et
omfattende sytsemtilbehgrsprogram, som mu-
ligger en alsidig og effektiv anvendelse af ma-
skinen, f.eks.:

¢ Parallelanslag, sidebord PA-TS 55
Sideafdaekning, skyggefuger ABSA-TS 55
Stopbeslag FS-RSP

Parallelanslag FS-PA og forlaenger FS-PA-VL
Multifunktionsbord MFT/3
Compact-modulsystem CMS-GE med CMS-
TS-55-R

10.1  Savklinger, andet tilbehgr

For at kunne skaere hurtigt og optimalt i for-
skellige materialer Ievoerer Festool savklinger til
alle anvendelsesformal og tilpasset specielt til
din Festool rundsav.

10.2 Fgringssystem

Fgringsskinnen muligggr praecise, rene snit og
beskytter samtidig emnets overflade mod be-
skadigelse.

I forbindelse med det omfattende tilbehgr kan
der ved hjaelp af fgringssystemet udfgres ngj-
agtige vinkelsnit, geringssnit og indfgjningsar-
bejder. Muligheden for fastggrelse ved hjzlp af
skruetvinger [9-5] sgrger for stabilt hold og
sikkert arbejde.

» Indstil arbejdsbordets fgringsspillerum pa
faringsskinnen med de to stilleskruer [9-1].

Sav overfladebeskytteren [9-3] til for for-
ste ibrugtagning af fgringsskinnen:

» Indstil maskinens omdrejningstal til trin 6

TS 55

» Szt maskinen med hele fgringspladen pa
den bageste ende af fgringsskinnen.

» Taend maskinen.

» Pres maskinen langsomt ned til den maks.
indstillede skaeredybde, og sav overfladebe-
skytteren til i hele laengden uden pauser.

Overfladebeskytterens kant svarer nu ngjagtigt
til snitkanten.

11 Miljo
Apparatet mad ikke bortskaffes
med almindeligt husholdnings-
affald! Apparater, tilbehgr og em-
ballage skal bortskaffes miljgmaes-
sigt korrekt pa en kommunal gen-
brugsstation. Galdende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU:I henhold til Radets direktiv 2002/96/
EF skal brugt el-veerktgj indsamles saerskilt og
sendes til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:
www.festool.com/reach

12 EU-overensstemmelseser-

klaering
Dyksav Serie-nr.
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Ar for CE-maerkning:2011

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette pro-
dukt er i overensstemmelse med fglgende di-
rektiver og standarder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU (fra
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre 0N - N

Dr. Johannes Steimel

Chef for forskning, udvikling og teknisk doku-
mentation

21.11.2011
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bruksanvisningen.

Originalbruksanvisning 1 Symboler

1  Symboler.....coooiiiiiiiiiii, 74 C Advarsel mot generell fare
2 Tekniske data...........ooevvieiininnnns 74

3 Apparatets deler.......ccceevveeeennnn. 74 & Advarsel om elektrisk stgt
4 letlg bruk weveeeeee e 75 AnVisning/les merknader!
5 Sikkerhetsregler...........cccvvnnnn. 75

6 Igangsetting..........ocoviiiiiiininnnns 77 Bruk hgrselvern

7 Innstillinger......cccooviiiiiiininnn. 77 @

8 Arbeid med maskinen ............... 78 @\ Bruk vernebriller!

9 Vedlikehold og pleie.................. 79

10 T|Ibeh¢r .................................. 79 Bruk gndedrettsvern!

11 Milj@ . 80

12 EU-samsvarserklaering .............. 80 @ Bruk vernehansker

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i

2 Tekniske data

Handsirkelsag

Effekt

Turtall (tomgang)
Turtall maks.!
Skrastilling
Skjeeredybde ved 0°
Skjeeredybde ved 45°
Sagbladmal

Vekt (uten ledning)
Beskyttelsesklasse

Trekk ut stgpselet.

Ikke kommunalt avfall.

TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 o/min 6500 o/min
7300 o/min
—-1° til 47° -1° til 47°
0 - 55 mm 0-55mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
[O] /11 (O] /11

1. maks. turtall som kan oppsta ved feil pa elektronikken.

3 Apparatets deler
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Kjever

Vinkelskala

Vrider for vinkelinnstilling
Handtak

Hendel for bytte av verktgy
Innkoblingssperre
P3/av-knapp

Avsughette

Opplasing av bakkutt —1° til 47°

[1-11] Strgmledning

[1-12] todelt skala for skjeeredybdeanslag
(med/uten fgringsskinne)

[1-13] Stillskrue for skjeeredybde ved etter-

slipte sagblad
[1-14] Skjeeredybdeanslag
[1-15] Skjeereviser
[1-16] Vindu/sponbeskyttelse
[1-17] Splintbeskyttelse

[1-10] Turtallsregulering (ikke TS 55RQ)
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4 Riktig bruk

Dykksagene er konstruert for saging av tre-
verk, treliknende materialer, gips- og sement-
bundet fiberstoff samt kunststoff. Med Festools
spesialsagblad for aluminium kan maskinene
ogsa brukes til 8 sage aluminium.

Det er bare tillatt @ bruke sagblader med fgl-
gende data: sagbladdiameter160 mm; skjeere-
bredde 2,2 mm; festedpning 20 mm; stam-
bladtykkelse maks. 1,8 mm; egnet for turtall
inntil 9500 o/min. Sett ikke inn slipeskiver.

Denne maskinen er kun beregnet og tillatt for
bruk av opplaerte personer eller fagfolk.

- Elektroverktgy fra Festool skal bare byg-
ges inn i arbeidsbord som er godkjent til
slik bruk av Festool. Montering i andre eller
hjemmelagde arbeidsbord kan fgre til at
elektroverktgyet blir mindre sikkert @ bruke.
Det kan fgre til alvorlige ulykker.

Ved ikke-forskriftsmessig bruk baerer
brukeren ansvaret.

5 Sikkerhetsregler
5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
C Advarsel! Les alle sikkerhetsregler

og anvisninger.Hvis advarslene og an-

visningene ikke overholdes, kan det fgre
til elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige per-
sonskader.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og
anvisninger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy".
Det viser til nettdrevne elektroverktgy (med
ledning) og batteridrevne elektroverktgy (uten
ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er
spesifikke for maskinen

Saging

a.& FARE! Hold hendene unna sageom-
radet og sagbladet. Hold i ekstrahdndta-
ket eller motorhuset med den andre
h&nden. Hvis du holder begge hendene pa
sirkelsagen, kan ikke sagbladet skade dem.

b. Grip ikke under emnet. Vernedekselet kan ikke be-
skytte deg mot sagbladet under emnet.

c.Tilpass skjeeredybden til tykkelsen p3a
emnet. Det skal vaere mindre enn en full
tannhgyde synlig under emnet.

d.Hold aldri emnet som skal sages i han-
den eller over beinet. Sikre emnet i en
stabil holder. Det er viktig & feste emnet
godt, slik at faren for kroppskontakt, fast-
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klemming av sagbladet eller tap av kontroll
minimeres.

e.Elektroverktgyet mad bare holdes i de
isolerte gripeflatene nar du utfgrer ar-
beid der elektroverktgyet kan komme til
a treffe skjulte strgmledninger eller
verktgyets egen stromkabel. Kontakt med
en spenningsfgrende ledning setter ogsa me-
talldelene pa elektroverktgyet under spen-
ning og gir elektrisk stat.

f. Bruk alltid et anslag eller en rett kantfg-
ring ved skjeering pa langs. Dette forbe-
drer skjeerengyaktigheten og reduserer
muligheten for at sagbladet kommer i klem.

g.Bruk alltid sagblader i riktig stgrrelse og
med passende festedpning (f.eks. stjer-
neformet eller rund). Sagblader som ikke
passer til monteringsdelene pa sagene, vil
rotere ujevnt og fgre til tap av kontroll.

h.Bruk aldri skadde eller feil sagblads-
pennflenser eller -skruer. Sagbladspenn-
flensene og -skruene er konstruert spesielt til
din sag for @ gi optimal ytelse og driftssikker-

het.
neutstyr: hgrselvern, verne-

&
‘ briller og stgvmaske nar det

oppstar stgv under arbeidet,

vernehansker ved bearbeiding

av ru materialer og nar verk-
tgy skal byttes.

Rekylarsaker og tilhgrende sikkerhetsan-

visninger

- Rekyl er en plutselig reaksjon i et sagblad
som setter seg fast, klemmes fast eller er feil
justert, og som fgrer til at sagen ukontrollert
|ofter seg ut av emnet og kan komme til 8 be-
vege seg i retning av operatgren;

- hvis sagbladet setter seg fast eller klemmes
fast, blir det blokkert, og motorkraften slar
maskinen i retning mot operatgren;

~ dersom sagbladet far en feil vridning eller inn-
retting, kan tennene i den bakre delen av sag-
bladet sette seg fast i overflaten pa emnet, slik
at sagbladet hopper ut av sagsporet og beve-
ger seg bakover i retning av operatgren.

Rekyl er fglgen av feil eller ukyndig bruk av sa-
gen. Dette kan forhindres gjennom egnede sik-
kerhetstiltak slik det er beskrevet nedenfor.

a.Hold sagen fast med begge hender og
for armene i en stilling der du kan holde
imot rekylkreftene. Sta alltid til siden for
sagbladet, hold aldri sagbladet pa linje

i.Bruk egnet personlig ver-
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med kroppen din. Ved en rekyl kan sirkel-
sagen hoppe bakover. Imidlertid kan opera-
tgren fa kontroll over rekylkreftene dersom
det treffes egnede tiltak.

b.Dersom sagbladet kommer i klem eller
du avbryter arbeidet, m& du slippe PA-/
AV-bryteren og holde sagen rolig i em-
net til sagbladet stopper helt. Prgv aldri
a ta sagen ut av emnet eller trekke den
bakover sa lenge sagbladet er i bevegel-
se, det kan ellers oppsta rekyl. Finn og
opphev arsaken til at sagbladene har klemt
seg fast.

c. Hvis du vil starte en sag igjen som befin-
ner seg i emnet, ma du sentrere sagbla-
det i sagspalten og kontrollere at
sagtennene ikke sitter fast i emnet. Der-
som sagbladet sitter i klem, kan det bevege
seg ut av emnet eller forarsake en rekyl nar
sagen startes pa nytt.

d.Store plater ma stgttes opp, slik at du re-
duserer risikoen for rekyl pa grunn av at
sagbladet klemmes fast. Store plater kan
bli utsatt for nedbgyning pa grunn av egen-
vekten. Plater ma stgttes opp pa flere sider,
bade i naerheten av sagsporet og langs kante-
ne.

e.Bruk aldri slgve eller skadde sagblad.
Sagblad med slgve eller skjeve tenner forarsa-
ker gkt slitasje, fastklemming av sagbladet og
rekyl pa grunn av at sagsporet blir for smalt.

f. For sagingen pdbegynnes, mad skjzere-
dybde og skjaerevinkel stilles inn. Hvis
innstillingene blir endret under sagingen, kan
sagbladet komme i klem og det kan oppsta re-
kyl.

g.Ver spesielt forsiktig ved nedsen-
kingskutt i eksisterende vegger eller an-
dre omrader der du ikke kan se hva som
ligger bak. Sagbladet som nedsenkes kan
stgte mot skjulte gjenstander og fare til rekyl.

Verneskjermens funksjon

a.Kontroller fgr hver bruk at verneskjer-
men lukkes som den skal. Ikke bruk sa-
gen hvis verneskjermen ikke kan
beveges fritt og ikke lukkes umiddel-
bart. Verneskjermen ma aldri klemmes
eller bindes fast - sagbladet vil ellers
vaere ubeskyttet. Hvis du uforvarende mis-
ter sagen i gulvet, kan verneskjermen bli
bagyd. Forsikre deg om at vernedekselet be-
veger seg fritt og ikke i noen skjaerevinkler og
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-dybder bergrer verken sagblad eller andre
deler.

b.Kontroller tilstanden til fjaeren i verne-
dekselet og at den fungerer som den
skal. Vedlikehold apparatet fgr bruk der-
som vernedeksel eller fjeer ikke fungerer
feilfritt. Skadde deler, klebrige avleiringer
eller sponansamlinger gjgr at verneskjermen
fungerer langsommere.

c.Ved nedsenkingskutt som ikke utfgres i
rett vinkel, ma sagens bunnplate sikres
mot forskyvning.Forskyvning i sideretning
kan fgre til at sagbladet klemmes fast og at
det oppstar rekyl.

d.Ikke legg sagen pa arbeidsbenken eller
gulvet uten at verneskjermen dekker
sagbladet. Et ubeskyttet sagblad som ikke
har stanset helt, beveger sagen mot sageret-
ningen og sager det som star i veien for den.
Ta hensyn til sagens etterlgpstid.

Styrekilens funksjon [5-4]

a.Bruk et egnet sagblad for styrekilen som
skal brukes. For at styrekilen skal fungere,
ma stambladet vaere tynnere enn styrekilen
og tannbredden veaere stgrre enn styrekile-
tykkelsen.

b.Ikke bruk sagen hvis styrekilen er bgyd.
Selv et svakt avvik kan fgre til at verneskjer-
men lukker seg langsommere.

5.3 Utslippsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745):

Lydtrykkniva Lpa = 88,5 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 99,5 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

IN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG

Svingningsemisjonsverdi a;, (vektorsum fra tre
retninger) og usikkerhet K beregnet i henhold
til EN 60745:

Svingningsemisjonsverdi (treakset)

Saging i tre an < 2,5 m/s?
Saging i metall ap = 2,8 m/s?
Usikkerhet K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stgy)



- brukes til 8 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av vibrasjons- og stgybelastning ved
bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene
for elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet
innsatsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlike-
hold. Veer oppmerksom pa maskinens tom-
gangs- og stillstandsperioder!

5.4 Bearbeiding av aluminium

Ved bearbeiding av aluminium skal fgl-
gende sikkerhetstiltak treffes:

- Forkoble en jordfeilbryter (FI, PRCD-).
- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjgr maskinen for stgv i motorhuset med
jevne mellomrom.

- Bruk et aluminium-sagblad.
- Lukk vinduet/sponbeskyttelsen.

' Bruk vernebriller!
i)

- Ved saging av plater ma du smgre med petro-
leum. Tynnveggede profiler (inntil 3 mm) kan
bearbeides uten smgring.

6 Igangsetting

INON

Ikke tillatt spenning eller frekvens!
Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.
» I Nord-Amerika er det kun tillatt 8 bruke
Festool-maskiner med spenningsangivelse

120 V/60 Hz.

ADVARSEL

SI3 alltid av maskinen fgr du setter i og
tar ut strgmledningen!

For 3 tilslutte og frakople nettledningen
[1-11] se Fig. [2].
Skyv innkoblingssperren [1-6] oppover og
trykk pa PA-/AV-bryteren [1-7] (trykke = PA /
slippe = AV).

Aktivering av innkoblingssperren l3ser
& opp inndykkingsinnretningen. Sagag-
gregatet kan beveges nedover. Dermed
kommer sagbladet ut av vernedekselet.

TS 55 (N

7 Innstillinger
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk st;apseleg ut av vegguttaket fgr alle
typer arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Electronic

Maskinen (TS 55REBQ, TS 55REQ) arbeider
med en fullbglgeelektronikk som har fglgende
egenskaper:

Myk oppstart
Elektronisk styrt myk start sgrger for at maski-
nen starter uten a rykke til.

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant
ved hjelp av elektronikken. Dermed forblir kut-
tehastigheten jevn ogsa ved belastning.

Turtallsregulering

Turtallet kan stilles inn trinnlgst med dreiebry-
teren [1-10]i turtallsomradet (se Tekniske
data). Dermed kan du tilpasse skjaerehastighe-
ten optimalt til hver overflate (se tabell 1).

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgm-
tilfgrselen og turtallet. Da gar maskinen med
redusert effekt, slik at det kan oppnas rask av-
kjgling ved hjelp av motorluftingen. Dersom
overtemperaturen vedvarer, sl&r maskinen seg
helt av etter ca. 40 sekunder. Fgrst nar motoren
er avkjglt, kan maskinen slas pa igjen.

Strembegrensning

Strgmbegrensningen hindrer for hgye strgm-
mer ved ekstrem overbelastning. Dette kan
fare til redusert motorturtall. Etter at maskinen
er avlastet, starter motoren igjen med en gang.

Brems

TS 55 REBQ er utstyrt med en elektronisk
brems. Nar du slar av maskinen, bremses sag-
bladet elektronisk helt ned i Igpet av 2 se-
kunder.

7.2 Stille inn skjaeredybde

Du kan stille inn skjeeredybden fra 0-55 mm pa
skjeeredybdeanslaget [3-1].

Sagaggregatet kan bare trykkes ned til innstilt
skjeeredybde.

=

Skjaeredybde uten fgringsskinne
maks. 55 mm
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Skjeeredybde med fgringsskinne FS
maks. 51 mm
7.3 Stille inn skjaerevinkel

+FS

mellom 0° og 45°:

> /&pne vriderne [4-1].

» Sving sagaggregatet til gnsket skjeerevinkel
[4-2].

» Lukk vriderne [4-1].

® De to posisjonene (0° og 45°) er innstilt fra
fabrikken og kan etterjusteres av kundeser-
vice.

Skyv vinduet/splintbeskyttelsen til gver-
& ste posisjon ved vinkelkutt.
ved bakkutt -1° og 47°:
» Sving sageaggregatet til endeposisjon (0°/
45°) som beskrevet ovenfor.
» Trekk lasen [4-3] lett ut.
Sagaggregatet faller i —1°/47°-stilling.
» Lukk vriderne [4-1].
7.4 Bytte sagblad
Varmt og skarpt verktgy

Fare for personskader
» Bruk vernehansker.

FORSIKTIG

» Sving maskinen til 0°-stilling fgr skifte av
sagblad og still inn maksimal skjaeredybde.

» Legg om hendelen[5-2] helt til anslag.

Skyv startsperren [5-1] oppover og trykk
sagaggregat nedover til anslag.

» Apne skruen [5-5] med unbrakongkkelen
[5-3].

Ta ut sagbladet [5-7].

Sett i et nytt sagblad.

Pass pa at dreieretningen til sagbla-
det [5-8] og maskinen [5-6] stem-
mer overens!

» Settiden ytre flensen [5-9] slik at tappene
griper inn i utsparingen pa den indre flen-
sen.

» Trekk skruen [5-5] godt til.

» Sett hendelen [5-2] tilbake.

7.5 Sette inn vindu/splintbeskyttelse
[6]

Vinduet (transparent) [6-1] gjgr det mulig 8

se inn pa sagbladet og optimerer stgvavsuget.

v

vy
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Splintbeskyttelsen (grgnn) [6-2] bedrer i til-
legg kvaliteten pa oversiden av kuttkanten pa
det avsagde materialet ved 0°-kutt.

» Sett i splintbeskyttelsen [6-2].

» Skru vrideren [6-3] gjennom det avlange
hullet inn i splintbeskyttelsen.

® Pass pa at mutrene [6-4] sitter ordentlig i
splintbeskyttelsen.

For fgrste gangs bruk ma splintbeskyttelsen sa-
ges til:

» Still inn maskinen pa maksimal skjeeredybde.
» Sett maskinens turtall pa trinn 6.
7.6 Avsug

/N

Helsefare pa grunn av stgv

» Stgv kan vaere helseskadelig. Arbeid der-
for aldri uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved
avsuging av helseskadelig stgv.

ADVARSEL

P3 avsugsstussene [1-8] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en diamter pa avsugs-
slangen pa 27 mm eller 36 mm (36 mm anbe-
fales pa grunn av redusert fare for tilstopping).

8 Arbeid med maskinen

Ta hensyn til alle sikkerhetsanvisninger
nevnt tidligere samt fglgende regler un-
der arbeidet:

— Maskinen ma veere sldtt pd nar du fgrer den
mot emnet.

- Fgr bruk ma du alltid kontrollere at monte-
ringsanordningen fungerer som den skal.
Bare bruk maskinen dersom den fungerer
som den skal.

- Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege
seg under bearbeiding.

- Hold alltid maskinen med begge hender i
handtakene [1-4] under arbeidet. Dette
minsker faren for skader og er en forutset-
ning for ngyaktig arbeid.

- Skyv alltid maskinen forover [9-2], trekk
den aldri bakover mot deg.

- Ved & tilpasse fremfaringshastigheten unngar
du at skjeerene pa sagbladet gar varme og
ved saging av kunststoff unngar du at kunst-
stoffet smelter.

— Fgr du begynner @ arbeide ma du forsikre deg
om at alle vriderne [4-1]er strammet.



— Arbeid ikke med maskinen nar elektronikken
er defekt, fordi dette kan fgre til for hgye tur-
tall. Feil pa elektronikken er merkbare pa
manglende myk oppstart eller at det ikke er
mulig & regulere turtallet.

Bruk ost(/)vmaske ved arbeider der det
@ oppstar stgv.

8.1 Saging etter riss

Skjaereviseren [7-2] viser kuttforlgpet ved 0°-

0g 45°-kutt (uten fgringsskinne).

8.2 Saging av utsnitt

Sett maskinen med fremre del av arbeidsbor-

det pd emnet, sld pa maskinen, trykk ned til

innstilt skjeeredybde og skyv forover i sagret-
ningen.

8.3 Saging av utsnitt (dykkutt)

For @ unnga rekyl ved dykkutt ma du all-
tid fglge disse anvisningene:

- Legg alltid maskinen med arbeidsbordets ba-
kre kant mot et fast anslag.

— N3r du arbeider med faringsskinne, ma mas-
kinen plasseres mot rekylstopperen FS-RSP
(tilbehgr) [9-4] som klemmes fast pa fg-
ringsskinnen.

Fremgangsmate

» Sett maskinen pa emnet og plasser den mot
et anslag (rekylstopper).

» Sla pa maskinen.

» Trykk maskinen langsomt ned pa innstilt

skjeeredybde og skyv den fremover i kut-
tretning.

Markeringene [7-1] viser det fremste og
bakerste kuttpunktet p& sagbladet (@ 160 mm)
ved maksimal skjaeredybde og bruk av farings-
skinne.

8.4 Gips- og sementbundne fiberplater

P3 grunn av stor stgvutvikling anbefaler vi at du
bruker dekselet ABSA-TS55 (tilbehgr) som kan
monteres pa siden av vernedekselet.

TS 55 (CND
9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stgot
» Trekk st@gpselet ut av kontakten fgr alle ty-

per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
maskinen!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, ma bare
gjennomfgres av et autorisert kundeser-
vice-verksted.

ADVARSEL

'w Kundeservice og reparasjoner
~§7 &, skal kun utfgres av produsenten el-
@ ler serviceverksteder: Du finner
naermeste adresse under:

www. festool.com/Service

Bruk kun originale Festool-reserve-
deler! Best.nr. finner du under:
www. festool.com/Service

Maskinen er utstyrt med spesialkull
som kobles ut automatisk. Nar dis-
se er slitt, blir strammen avbrutt automatisk og
maskinen stanser.

Ta hensyn til felgende merknader:
» Hold alltid kjgleluftdpningene pa huset apne
og rene for 3 sikre luftsirkulasjonen.

» Stgvsug alle dpninger p@ maskinen for &
fjerne tresplinter og -spon.

9.1 Etterslipte sagblader

Ved hjelp av stillskruen [8-1] kan skjaeredyb-

den til de etterslipte sagbladene stilles inn ngy-

aktig.

» Still inn skjeeredybdeanslaget [8-2] pa 0
mm (med fgringsskinne).

» Las opp sagaggregatet og trykk det nedover
til anslag.

» Skru stillskruen [8-1] sa langt inn at sag-
bladet bergrer emnet.

10 Tilbehgr

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner
du i Festool-katalogen eller pa Internett under
"www.festool.com".

I tillegg til det beskrevne tilbehgret, tilbyr
Festool omfattende systemtilbehgr som gir deg
muligheten til @ bruke maskinen din effektivt og
pa mange omrader, f.eks.:
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Parallellanslag, utvidelse av bord PA-TS 55
Sidedeksel, skyggefuger ABSA-TS 55
Rekylstopper FS-RSP

Parallellanslag FS-PA og forlengelse FS-PA-VL
Multifunksjonsbord MFT/3

Compact Modul System CMS-GE med CMS-
TS-55-R

10.1 Sagblad, annet tilbehgr

For at du skal kunne skjzere forskjellige mate-
rialer raskt og ngyaktig, har Festool sagblad for
alle bruksomrader, og de er spesielt tilpasset
din handsirkelsag.

10.2 Fgringssystem

Fgringsskinnene gjogr det mulig med presise,
rene kutt og beskytter samtidig emneoverfla-
ten mot skader.

I kombinasjon med det omfangsrike tilbehgret
kan du utfgre ngyaktige vinkelkutt, gjece-
ringskutt og tilpasningsarbeider med fgrings-
systemet. Festemuligheten med tvinger [9-5]
sgrger for godt feste og sikkert arbeid .

» Still inn fgringsklaringen pa sagbordet pa fo-
ringsskinnen med de to kjevene [9-1].

Sag til splintbeskyttelsen [9-3] fgr forste
gangs bruk av fgringsskinnen:

» Sett maskinens turtall pa trinn 6.

» Sett maskinen med hele fgringsplaten pa
den bakre enden av fgringsskinnen.

» SI& pa maskinen.

» Trykk maskinen langsomt nedover til maks.
innstilt skjeeredybde og sag til hele lengden
pa splintbeskyttelsen uten a stoppe.

Kanten pd splintbeskyttelsen svarer nd helt
ngyaktig til kuttkanten.

11 Miljs
Apparatet skal ikke kastes i re-
stavfallet! Apparater, tilbehgr og
emballasje skal sorteres til gjenvin-
ning. Ta hensyn til gjeldende nasjo-
nale forskrifter.

Kun EU:I henhold til radsdirektiv 2002/96/EF
skal brukt elektroverktgy samles inn og sor-
teres for miljgvennlig gjenvinning.

Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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12 EU-samsvarserklaering

Dykksag Serienr.

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Ar for CE-merking:2011

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produk-
tet er i samsvar med fglgende radsdirektiver og
normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (fra
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

f)/)a (I}l Joé A A tn %‘w(

Dr. Johannes Steimel

Leder for forskning, utvikling, teknisk doku-
mentasjon

21.11.2011
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Dados técnicos

Serra circular manual

Poténcia

Numero de rotagdes (rotacdes em vazio)
NUmero max. de rotacdes?

Posicao inclinada

Profundidade de corte a 0°

Profundidade de corte a 45°

Dimensao da lamina de serra

Peso (sem cabo de alimentacao)

Classe de proteccgao
1. NGimero max. de rotagdes que surgem no caso de sistema electrénico deficiente.

3

[1-1]
[1-2]
[1-3]

[1-4]

Componentes da ferramenta

Mandibulas de ajuste
Escala angular

Botdes giratorios para ajuste do
angulo

Punhos

[1-5] Alavanca para mudancga de ferramentas

[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Bloqueio a activagao
Interruptor de activacao/desactivagao
Bocal de aspiracao

Desbloqueio para cortes de rebaixo -
1° até 47°

S

TS 55 (P

Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicagdes/notas!

Usar protecgao auditiva!
Usar éculos de proteccao!
Usar mascara de proteccao!
Usar luvas de protecgao!
Retirar a ficha da tomada!

Ndo pertence ao residuo comunal.

TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 rpm 6500 rpm
7300 rpm
-1° até 47 ° -1° até 47 °
0 - 55 mm 0 - 55 mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
O] /11 O] /11

[1-10] Regulacdo do numero de rotacdes

(excepto TS 55RQ)

[1-11] Cabo de ligacao a rede
[1-12] Escala dividida em duas partes para

batente da profundidade de corte
(com/sem trilho-guia)

[1-13] Parafuso de ajuste da profundidade de

corte para laminas de serra reafiadas

[1-14] Batente da profundidade de corte
[1-15] Indicador de corte
[1-16] Janela de observacao / capa de pro-

teccao

[1-17] Para-farpas
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4 Utilizacao conforme as dis-
posicoes

Conforme as disposicoes, as serras de incisao
estdo previstas para serrar madeira, materiais
semelhantes a madeira, matérias fibrosas de
aglomerados de gesso e de cimento, assim
como plasticos. Por meio das laminas de serra
especiais para aluminio, disponibilizadas pela
Festool, também se torna possivel utilizar as
ferramentas para serrar aluminio.

Apenas devem ser utilizadas laminas de serra
com as sequintes caracteristicas: diametro da
lamina de serra 160 mm; largura do corte
2,2 mm; orificio de alojamento 20 mm; es-
pessura de raiz da lamina de serra max.
1,8 mm; adequadas para um nimero de rota-
¢Oes até 9500 "P™M- N3o utilizar discos de lixar.

Esta ferramenta esta destinada e autorizada a
ser utilizada exclusivamente por pessoas for-
madas ou técnicos especializados.

- As ferramentas eléctricas Festool so
devem ser montadas em bancadas de
trabalho projectadas pela Festool para
esse efeito. Se a ferramenta eléctrica for
montada numa outra bancada de trabalho
ou numa de fabrico préprio, ela pode ficar
instavel e provocar acidentes graves.

C Em caso de utilizagao incorrecta, a res-
ponsabilidade é do utilizador.

5 IndicacOes de seguranca
5.1 InstrugoOes gerais de seguranca

Adverténcia! Leia todas as indica-

coes de seguranca e instrucoes.A

nao observagao das indicagdes de segu-
ranca e instrugdes pode dar origem a um cho-
que eléctrico, um incéndio e/ou a ferimentos
graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca
e instrugoOes para futura referéncia.

O termo "ferramenta eléctrica" utilizado nas
indicacao de seguranca refere-se a ferramen-
tas eléctricas utilizadas com ligagdo a rede
(com cabo de rede) e com acumulador (sem
cabo de rede).

5.2 Instrucdes de seguranca especi-
ficas da maquina

Processo de serragem
a.& PERIGO! Nao aproxime as maos da
zona de serrar e da lamina de serra.

Com a outra mao, segure o punho adici-
onal ou a carcaga do motor. Se ambas as
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maos estiverem a segurar a serra circular, a
lamina de serra ndo as podera ferir.

b.Nao coloque a mao por baixo da peca a
trabalhar. Por baixo da peca a trabalhar, a
cobertura de proteccao ndo o podera prote-
ger da lamina de serra.

c.Adapte a profundidade de corte a es-
pessura da peca a trabalhar. Deve ser vi-
sivel menos de uma altura de dente
completa por baixo da peca a trabalhar.

d.Nao segure nunca a peca a serrar com a
mao ou sobre a perna. Fixe a pecga a tra-
balhar num suporte estavel. E importan-
te fixar bem a peca a trabalhar por forma a
minimizar o perigo de contacto com o corpo,
prisdo da lamina de serra ou perda de con-
trolo.

e.Segure a ferramenta eléctrica pelas pe-
gas isoladas, caso efectue trabalhos em
que a ferramenta de trabalho possa
atingir linhas de corrente ocultas ou o
proprio cabo de alimentacao. O contacto
com uma linha condutora de corrente tam-
bém coloca as pegas metalicas da ferramen-
ta eléctrica sob tensdo, conduzindo a
electrocussao.

f. Ao efectuar cortes longitudinais, utilize
sempre um batente ou uma guia de
aresta direita. Isto melhora a precisao de
corte e diminui a possibilidade da Idamina de
serra prender.

g.Utilize sempre laminas de serra com o
tamanho certo e orificio de alojamento
adequado (p. ex., em forma de estrela
ou redondo). Laminas de serra que nao se
ajustem as pegas de montagem da serra,
funcionam irregularmente e dao origem a
perda do controlo.

h.Nao utilize nunca flanges tensores ou
parafusos da lamina de serra danifica-
dos ou nao apropriados. Os flanges ten-
sores e parafusos da lamina de serra foram
construidos especificamente para a sua ser-
ra, por forma a garantir um rendimento ide-
al e seguranca de funcionamento.

i.Use equipamentos pro-
tectores adequados e indi-
vidualmente adaptados:
proteccao auditiva, oculos de
proteccdao, mascara contra
pos no caso de trabalhos em
que seja produzido po, luvas de proteccdo

ao tratar materiais rugosos e ao mudar fer-
ramentas.



Causa de contragolpe e indicagoes de se-
guranca correspondentes

- Um contragolpe é a reaccao repentina de
uma lamina de serra a agarrar, presa ou mal
ajustada, que faz com que uma serra des-
controlada se desprenda e saia da peca a
trabalhar, movendo-se no sentido do opera-
dor;

- Se a lamina de serra agarrar ou prender na
fenda a fechar, ird bloquear e a forga do mo-
tor faz saltar o aparelho no sentido do ope-
rador;

- Se a lamina de serra, durante o corte, for in-
clinada ou mal alinhada, os dentes da parte
traseira da lamina de serra podem prender
na superficie da peca a trabalhar, fazendo
com que a lamina de serra salte para fora da
fenda de corte, para tras, no sentido do ope-
rador.

Um contragolpe é a consequéncia de uma uti-
lizacao errada ou incorrecta da serra. O con-
tragolpe pode evitar-se através de medidas de
precaucao adequadas, como a seguir descrito.

a.Segure a serra com ambas as maos e
coloque os bracos numa posicao em
que possa resistir as forcas de um con-
tragolpe. Mantenha-se sempre lateral-
mente em relacdo a lamina de serra, a
lamina de serra e o seu corpo nunca de-
vem formar uma linha. Em caso de con-
tragolpe a serra circular pode saltar para
tras, no entanto o operador podera dominar
as forcas de contragolpe caso tenham sido
tomadas medidas adequadas.

b.Se a lamina de serra prender ou traba-
lho for interrompido, solte o interruptor
de activacao/desactivacao e mantenha
a serra, sem a mover, dentro do materi-
al a trabalhar, até que a lamina de serra
pare por completo. Nunca tente retirar
a serra da peca a trabalhar ou puxa-la
para tras, enquanto a lamina de serra
se mover; caso contrario, pode ocorrer
um contragolpe. Determine e elimine a
causa para a prisao da lamina de serra.

c.Caso pretenda colocar novamente em
funcionamento uma serra que se en-
contra introduzida na pega a trabalhar,
centre a lamina de serra na fenda de
corte e comprove se os dentes da serra
nao estdao presos na peca a trabalhar.
Se a lamina de serra estiver presa, podera
mover-se para fora da peca a trabalhar ou
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originar um contragolpe, quando for nova-
mente colocada em funcionamento.

d.Apoie as placas grandes, por forma a di-
minuir o risco de contragolpe devido a
prisao da lamina de serra presa. As pla-
cas grandes podem flectir devido ao seu
peso préprio. As placas devem ser apoiadas
em ambos os lados, tanto nas proximidades
da fenda de corte como também na aresta.

e.Nao utilize laminas de serra rombudas
ou danificadas. Laminas de serra rombu-
das ou dentes mal alinhados dao origem,
devido a uma fenda de corte demasiado es-
treita, a uma friccao aumentada, prisao da
lamina de serra e contragolpe.

f. Antes de serrar, fixe os ajustes da pro-
fundidade de corte e do angulo de cor-
te. Se ao serrar, 0s ajustes forem
modificados, a lamina de serra podera pren-
der, ocorrendo um contragolpe.

g.Tenha particular cuidado nos cortes de
incisao em paredes existentes ou ou-
tras areas nao visiveis. Ao serrar, a lami-
na de serra, ao ser introduzida pode
bloquear em objectos ocultos, dando origem
a um contragolpe.

Funcao da cobertura de proteccgao

a.Antes de cada utilizacao, verifique se a
cobertura de proteccao fecha correcta-
mente. Nao utilize a serra se a cobertu-
ra de proteccao nao apresentar um
movimento livre, nem se fechar imedia-
tamente. Nunca fixe ou ate a cobertura
de proteccao; dessa forma, a lamina da
serra ficaria desprotegida. Se a serra cair
sem querer ao chao, a cobertura de protec-
¢do poderd deformar-se. Assegure-se de
que a cobertura de proteccao se mova livre-
mente e que, para todos os angulos e pro-
fundidades de corte, nao entre em contacto
nem com a lamina de serra nem com outras
pecas.

b.Comprove o estado e funcionamento da
mola para a cobertura de proteccao. Se
a cobertura de proteccao e a mola nao
funcionarem correctamente, mande
inspeccionar a ferramenta antes de a
utilizar. Pecas danificadas, sedimentos pe-
gajosos ou aglomeracdes de aparas fazem
com que a cobertura de protecgao trabalhe
retardadamente.

c. Ao efectuar "cortes de incisao" que nao
sejam em esquadria, proteja a base da
serra contra um deslocamento. Um des-
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locamento lateral pode levar a que a lamina
da serra prenda e, consequentemente, ori-
ginar um contragolpe.

d.Nao pouse a serra sobre a bancada de
trabalho ou no chdao sem que a cobertu-
ra de proteccao cubra a lamina de ser-
ra. Uma lamina de serra nao protegida,
movida por inércia, move a serra contra o
sentido de corte e serra tudo o que esta no
seu caminho. Neste caso, preste atencao ao
periodo de inércia da serra.

Funcgao da cunha guia [5-4]

a.Utilize a lamina de serra adequada para
a cunha guia. Para que a cunha guia funci-
one, é necessario que a lamina primitiva da
lamina de serra seja mais estreita do que a
cunha guia e a largura dos dentes alcance
mais do que a espessura da cunha guia.

b.Nao trabalhe com a serra com a cunha
guia deformada. Mesmo a mais pequena
falha pode retardar o fecho da cobertura de
proteccao.

5.3 Valores de emissao

Os valores determinados de acordo com a NE

60745 sao tipicamente:

Nivel de pressdo acustica Lpy = 88,5 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Ly = 99,5 dB(A)
Incerteza K=3dB

/N®

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma protecgao auditiva!

CUIDADO

Nivel de emissao de vibragdes a;, (soma vec-
torial em trés direcgles) e incerteza K deter-
minados de acordo com a norma NE 60745:

Nivel de emissao de vibragoes (3 eixos)
Serrar madeira an < 2,5 m/s?
Serrar metal an = 2,8 m/s?
Incerteza K =1,5m/s?
Os valores de emissao indicados (vibracao, ru-
ido)

- servem de comparativo de ferramentas,

- sdo também adequados para uma avaliagdo
provisdria do coeficiente de vibragdes e do
nivel de ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicagdes principais da fer-
ramenta eléctrica.
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Aumento possivel no caso de outras aplica-
cdes, com outras ferramentas de trabalho ou
manutencao insuficiente. Observar os tempos
de trabalho em vazio e de paragem da ferra-
mental

54 Trabalho com aluminio
C Por raz0es de seguranga, € necessario

respeitar as seguintes medidas ao tra-
balhar com aluminio:
- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de
defeito (FI, PRCD).
- Ligar a ferramenta a um aspirador adequa-
do.

- Limpar regularmente as acumulagdes de p6
na carcaga do motor.

- Utilizar uma lamina de serra aluminio.

- Feche a janela de observagao / a capa de
protecgao.

Usar oculos de proteccao!
)

- Ao serrar placas, deve lubrificar-se com pe-
tréleo; perfis de parede delgada (até 3 mm)
podem ser trabalhados sem lubrificagao.

6 Colocacao em funcionamen-

to
/\N/4\ ATENGCAO

Tensao ou frequéncia inadmissivel!
Perigo de acidente

» A tensdo da rede e a frequéncia da fonte
de corrente devem estar de acordo com os
dados da placa de identificacao.

» Na América do Norte, s6 podem ser utili-
zadas ferramentas Festool com uma indi-
cacao de tensao de 120 V/60 Hz.

Desligue sempre a ferramenta antes de
conectar e desconectar o cabo de liga-
¢do a rede!
Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede
[1-11] veja ilustracao [2].
Desloque o bloqueio a activacdo [1-6] para
cima e prima o interruptor de activacao/de-
sactivagao [1-7] (premir = ligado / soltar =
desligado).
O accionamento do bloqueio a activa-
cao desbloqueia o dispositivo de inci-
sdo. A unidade de serrar pode ser mo-
vida para baixo. Nessa ocasido, a lamina de
serra sai da cobertura de protecgao.



7 Ajustes

AV

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na fer-
ramenta, extraia sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

7.1 Sistema electronico

A ferramenta (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) possui
um sistema electronico de onda completa com
as seguintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacdo electronica
providencia um arranque da ferramenta isento
de solavancos.

NUmero de rotagcdes constante

O numero de rotagdes € mantido constante de
modo electronico. Deste modo, alcanca-se
uma velocidade de corte constante, mesmo
em caso de carga.

Regulacdao do nimero de rotacoes
Através da roda de ajuste [1-10], pode ajus-
tar-se progressivamente o numero de rota-
¢oes na faixa de rotacOes (consultar Dados
técnicos). Deste modo, pode ajustar-se ade-
quadamente a velocidade de corte a respecti-
va superficie (consultar a tabela 1).

Proteccao térmica

Em caso de temperatura do motor demasiado
elevada, verifica-se uma diminuicao da ali-
mentacao eléctrica e do numero de rotagdes.
A ferramenta apenas trabalha com poténcia
reduzida, para viabilizar um rapido arrefeci-
mento através da ventilacdo do motor. Se o
sobreaquecimento persistir, a maquina desliga
por completo apos aprox. 40 seg. SO pode ser
ligada de novo depois de o motor ter arrefeci-
do.

Limitacao da corrente

A limitacdo da corrente evita, em caso de so-
brecarga extrema, um elevado consumo de
corrente permitido. Isto pode dar origem a
uma diminuigao das rotagdes do motor. Depois
de aliviado, o motor volta imediatamente a ar-
rancar.

Travao

A TS 55 REBQ possui um travao electrdnico.
Apos a desactivacdo, a lamina de serra é tra-
vada electronicamente em 3 segundos, até
parar.
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7.2 Ajustar a profundidade de corte
E possivel ajustar a profundidade de corte de
0 - 55 mm no batente da profundidade de cor-
te [3-1].

O conjunto da serra pode agora ser premido
para baixo até a profundidade de corte ajusta-
da.

%— Profundidade de corte sem trilho-guia
max. 55 mm

Profundidade de corte com trilho-guia FS
= max. 51 mm
7.3 Ajustar o angulo de corte

entre 0° e 45°:
» Abra os botGes giratdrios [4-1].

» Incline a unidade de serrar até ao angulo
de corte pretendido [4-2].

» Feche os botdes giratorios [4-1].

® Ambas as posicoes (0° e 45°) estao ajusta-
das de fabrica e podem ser reajustadas
pelo Servico Apos-venda.

Ao efectuar cortes angulares, desloque
& a janela de observacdo/o para-farpas
para a posicao superior!
para corte de rebaixo -1° e 47°:
» Incline a unidade de serrar para a posicao
final (0°/45°), tal como descrito.

» Puxe o desbloqueio[4-3] ligeiramente para
fora.

A unidade de serrar cai na posicao -1°/47°.
» Feche os botdes giratorios [4-1].
7.4 Substituir a lamina de serra
Ferramenta quente e afiada

Perigo de ferimento
» Use luvas de proteccao.

CUIDADO

» Antes da substituicdo da lamina de serra,
incline a ferramenta para a posicao de 0° e
ajuste a profundidade de corte maxima.

Vire a alavanca [5-2]até ao batente.

» Desloque o blogueio a activagdo [5-1] para
cima e pressione a unidade de serrar para
baixo até engatar.

» Desenrosque o parafuso [5-5] com a cha-
ve de sextavado interior [5-3].

Retire a lamina de serra [5-7].
Cologue uma nova lamina de serra.

v

vY
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C O sentido de rotacao da lamina de

serra [5-8] e da ferramenta [5-6]
tém de coincidir!

» Coloque o flange exterior [5-9], de modo
a que os pernos de arrasto engatem no en-
talhe do flange interior.

» Aperte bem o parafuso [5-5].

» Vire a alavanca [5-2]para tras.

7.5 Aplicar a janela de observacao / o

para-farpas [6]

A janela de observacao (transparente) [6-

1] permite a visibilidade sobre a lamina de

serra e optimiza a aspiragao de po.

Além disso, o para-farpas (verde) [6-2] me-

Ilhora, nos cortes de 0°, a qualidade da aresta

de corte da peca a trabalhar serrada, no lado
superior.

» Coloque o para-farpas [6-2].
» Enrosque o botdo giratério [6-3] através
do orificio oblongo no para-farpas.

® Preste atencao para que a porca [6-4] as-
sente firmemente no para-farpas.

Antes da primeira utilizacdo, é necessario fen-

der o para-farpas:

» Ajuste a ferramenta para a profundidade
de corte maxima.

» Ajuste o numero de rotacoes da ferramenta
para a posicao 6.

7.6 Aspiracao

A

Perigo para a salde devido a pods

» Os pos podem ser prejudiciais a saude. Por
isso, nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pods prejudiciais a saude, ob-
serve sempre as regulamentacgdes nacionais.

ATENCAO

No bocal de aspiracao [1-8] pode ser acopla-
do um aspirador mével Festool com um dia-
metro de tubo flexivel de aspiracao de 27 mm
ou 36 mm (recomenda-se 36 mm, devido ao
menor risco de entupimento).

8 Trabalhos com a ferramenta
C Durante os trabalhos, respeite todas as

indicacOes de seguranca feitas inicial-
mente e também as seguintes regras:
- Conduza a ferramenta contra a pega a tra-
balhar apenas quando estiver ligada.
- Antes de cada utilizagdo, verifique o funcio-
namento do dispositivo de montagem e uti-
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lize a maquina apenas no caso de este
funcionar correctamente.

- Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a
gue nao se possa mover, ao ser trabalhada.

- Ao efectuar os trabalhos, segure a maquina
sempre com as duas maos pelos punhos [1-
4]. Isto diminui o perigo de ferimentos e é
uma condicao para trabalhos precisos.

- Empurrar a ferramenta sempre para a frente
[9-2], ndo puxar, de modo algum, a ferra-
menta em direcgao a si.

- Através de uma velocidade de avango adap-
tada, evite um sobreaquecimento das lami-
nas de serra e, ao cortar plasticos, evite a
fundicdo do plastico.

- Antes de efectuar os trabalhos, certifique-se
de que todos os botdes giratorios [4-1] es-
tdo bem apertados.

- Nao trabalhe com a ferramenta se o sistema
electronico estiver defeituoso, pois tal pode
levar ao aumento excessivo do numero de
rotacdes. Um sistema electrénico deficiente
pode ser reconhecido pela auséncia de um
arranque suave ou caso hdo seja possivel
efectuar uma regulagdo do niumero de rota-
coes.

Use uma mascara durante os trabalhos
com formacao de po.

8.1 Serrar segundo o tracado

O indicador de corte [7-2] indica, nos cortes
de 0°e 45° (sem trilho-guia), a linha de corte.

8.2 Serrar segmentos

Colocar a ferramenta, com a parte dianteira da
bancada de serra, sobre a peca a trabalhar, li-
gar a ferramenta, pressionar até a profundida-
de de corte ajustada e deslocar para a frente
no sentido de corte.

8.3 Serrar recortes (cortes de inci-
sao)
Para evitar contragolpes ao efectuar cor-
tes de incisdo, é absolutamente necessario ob-
servar as seguintes indicagoes:

- Coloque sempre a ferramenta com a aresta
traseira da bancada de serra contra um en-
costo firme.

- Ao trabalhar com o trilho-guia, encoste a
ferramenta ao dispositivo de paragem de
contragolpe FS-RSP (acessoério)[9-4], que é
fixo ao trilho-guia.



Modo de procedimento

» Coloque a ferramenta sobre a peca a traba-
Ihar e encoste-a a um batente (dispositivo
de paragem de contragolpe).

Ligue a ferramenta.

» Pressione a ferramenta lentamente até a
profundidade de corte ajustada e desloque-
a para a frente, no sentido de corte.

As marcagbes [7-1] mostram, em caso de
profundidade de corte maxima e utilizacdo do
trilho-guia, o primeiro e o ultimo ponto de cor-
te da ldmina de serra (@ 160 mm).

8.4 Placas de fibra de aglomerado de
gesso e de cimento

Devido a forte formacao de poeiras, recomen-

da-se a utilizacao da cobertura ABSA-TS55

(acessorio) que pode ser montada lateralmen-

te na cobertura de protecgao.

v

9 Manutencao e conservacao

INON

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de
manutengao e conservagao, extraia sem-
pre a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutengao e repara-
Gao que exigem uma abertura da carcaca do
motor apenas podem ser efectuados por uma
oficina autorizada de servico apos venda.

ATENCAO

A ferramenta esta equipada com carvoes es-
peciais que se desactivam automaticamente.
Se estes estiverem gastos, efectua-se um cor-
te automatico da corrente e a ferramenta imo-
biliza-se.

Observe as seguintes indicagoes:

» Para assegurar a circulacao do ar, mante-
nha as aberturas do ar de refrigeragao na
carcaga sempre desobstruidas e limpas.

» Para remover farpas e aparas de madeira
da ferramenta, aspire todos os orificios.
9.1 Laminas de serra reafiadas

Com o auxilio do parafuso de ajuste [8-1], é
possivel ajustar com precisdo a profundidade
de corte de laminas de serra reafiadas.

» Ajuste o batente da profundidade de corte
[8-2] para 0 mm (com trilho-guia).

» Desbloqueie a unidade de serrar e pressio-
ne-a para baixo, até ao batente.

TS 55 (P

» Aperte o parafuso de ajuste [8-1] até a la-
mina de serra tocar na peca a trabalhar.

10 Acessorios

Consulte os nimeros de encomenda dos aces-
sorios e ferramentas no seu catalogo Festool
ou na Internet em "www.festool.com".

Para além dos acessorios descritos, a Festool
disponibiliza uma vasta gama de acessorios,
que |he permite uma aplicacao variada e efec-
tiva da sua ferramenta, p. ex.:

* Batente paralelo, alargamento de bancada
PA-TS 55

e Proteccao lateral, fenda de remate ABSA-TS
55

¢ Dispositivo de paragem de contragolpe FS-
RSP

¢ Batente paralelo FS-PA e prolongamento FS-
PA-VL

e Bancada multifuncional MFT/3

e Sistema Modular Compacto CMS-GE com
CMS-TS-55-R
10.1 Laminas de serra, outros acesso-
rios
Para que seja possivel cortar diferentes mate-
riais de modo rapido e limpo, a Festool ofere-
ce-lhe, para todas as aplicacdes, laminas de
serra adaptadas especificamente a sua serra
circular manual Festool.

10.2 Sistema de trilho-guia

O trilho-guia permite cortes precisos e limpos
e protege, simultaneamente, a superficie da
peca a trabalhar contra danos.

Em conjunto com a extensa gama de acessoé-
rios é possivel, com o sistema de trilho-guia,
efectuar cortes angulares exactos, corte em
meia-esquadria e trabalhos de adaptacdo. A
possibilidade de fixacao por meio de grampos
[9-5] garante uma fixacao firme e um traba-
lho seguro.

» Ajuste a folga da guia da bancada de serra
no trilho-guia, com ambas as mandibulas
de ajuste [9-1].

Antes da primeira aplicacao do trilho-

guia, serre o para-farpas [9-3]:

» Ajuste o nUmero de rotagdes da ferramenta
para a posigao 6.

» Coloque a ferramenta com o batente-guia
completo na extremidade traseira do trilho-
guia.

» Ligue a ferramenta.
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» Pressione a ferramenta lentamente para
baixo, até a profundidade de corte max.
ajustada e fenda o para-farpas a todo o
comprimento, sem pousar.

A aresta do para-farpas corresponde agora
exactamente a aresta de corte.

11 Meio ambiente
Nao deite a ferramenta no lixo
doméstico! Encaminhe as ferra-
mentas, acessorios e embalagens
para um reaproveitamento ecolo-
gico. Observe as regulamentacoes
nacionais em vigor.

Apenas paises da UE: de acordo com a Di-
rectiva Europeia 2002/96/CE, as ferramentas
electronicas usadas devem ser recolhidas se-
paradamente e ser sujeitas a uma reciclagem
que proteja o meio-ambiente.

Informagoes sobre REACh: www.festo-
ol.com/reach
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12 Declaracao de conformidade

CE
Serra de incisao N.° de série
TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Ano da marca CE:2011

Sob nossa inteira responsabilidade, declara-
mos que este produto estd de acordo com as
seguintes directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE (a
partir de 01.01.2013), NE 60745-1, NE
60745-2-5, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fol wnes i

Dr. Johannes Steimel

Director de pesquisa, desenvolvimento, docu-
mentacado técnica

21.11.2011
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12 [deknapaumsa cootBetcTteus EC 97

NnniocTpaumn  HaxoaaTcs
PYKOBOZCTBA MO 3KCMyaTaLuu.

2 TexHnyeckue faHHble

PyyHasa gauckoBasa nuna

MoLHoCTb

YacToTa BpalleHns X0N0CToro xoaa
YacToTa BpallueHus, makc.l
PerynupoBka HaknoHa

FnybuHa pesa nog yrniom Q°
nybuHa pesa noa yrnom 45°
Pasmep nunbHOro Ancka

Macca (6e3 ceTteBoro kabens)

Knacc 3awuTbl
1

3 CocTaBHbIe YacTHn
MHCTPYMEHTa
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]

YCTaHOBOYHbIE KOJTOAKM

Yrnosas wkana

BMHTbI-pYyYKM ANs YCTAHOBKW Yyrna
PyKoATKM

Pbiuar ans
MHCTPYMEHTa

Bnokupartop BKOYEHUS
BbikntoyaTtens

CMEeHb! pabouero

[1-6]
[1-7]

TS 55 REBQ,TS 55 REQ

* MaKC. YacToTa BpaLLEeHMs NPU HEUCNPABHOW 3/1EKTPOHMKE

TS 55 (RUS

CuMBObI

MpeaynpexaeHne 06 obuien
ONacHOCTH

MpeaynpexaeHune o6 yaape TOKOM

aKcnyaTaumm/ykasaHms!

1

AN

& V)

CobntoganTte pykoBOACTBO MO
(&

Ncnonb3yinTe 3aWmTHbIE HayLWHUKK!

@®

PaboTtaiTe B 3alUTHbIX o4YKax!
A2

Ncnonb3yinTte pecnupaTtop!

@ PaboTanTe B 3alUTHbIX nepyaTkax!

B Havane @ BblHbTE BUAKY!

He nMeeT MeCTo B KOMMYHaJsIbHbIX
oTxoAaa.

TS 55 RQ

1050 Bt
6500 06/MuH

1200 Bt
2000 - 5200 06/MuH
7300 06/MuH

oT -1° go 47° oT -1° no 47°
0 - 55 MM 0 - 55 mm
0-43 MM 0-43 MM
160x2,2x20 MM 160x2,2x20 MM
4,5 kr 4,4 kr

(O] /11 (O] /11

[1-8] AcnupaumoHHbIN naTpybok

[1-9] Pas3bnokupoBKa A1 BbINONHEHUS
MPONUAOB C 3aZHeil CTOPOHbI OT —1°
Ao 47°

[1-10]PerynupoBka  4acToThl
(kpome TS 55RQ)

[1-11]CeTeBoM kabenb

[1-12]/[ByXCeKUNOHHas WKana ans
orpaHuumTens rnybuHel pesa (c/6e3
LUWHbI-HANPaBNAoLWEN)

BpaLLEHUS
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[1-13]YcTaHOBOUHbIV BMHT rNybuHbI pe3a
AN NepeToYeHHbIX NMUAbHbIX AUCKOB

[1-14]OrpaHunuunTtens rnybuHbl pesa
[1-15]Yka3aTenb pesa

[1-16]CMOTpOBOE OKOLIKO/ WWWTOK ANs
3aWMThbl OT ONWUJIOK

[1-17]TpoTNBOCKOMBHBIM BKNAAbIL

4 NMpuMeHeHMe no
Ha3HAYE€HUI

MorpyxHble nNWAbl  NpeAHasHadeHbl  Ans
obpaboTkmn ApeBEeCUHbI, ApeBeCHbIX
MaTepunanoB, BOMIOKHUCTbIX MaTepuanoB Ha
TMNCOBOAN M LEMEHTHOM OCHOBE, a TaKxe
nonuMepHbix Martepuanos. ®upma Festool
npegnaraeTt cneuuanbHbii NUAbHBLIA AUCK MO
aNlOMUHUIO, C  KOTOPbIM  MNWna  MOXeT
NCMONb30BaTbCA A/ NMUIEHUS aNOMUHUS.

PaspeluaeTca MCNonb30BaTb MWU/bHbIE AUCKK
co cneayowmmm TEXHUYECKNMU
XapakKTepucTnkamm: gmameTp NUabHOro AMCKa
160 mMM; WwupuHa pesa 2,2 MM; nocafdo4yHoe
otBepcTne 20 MM; TOMLWMHA HeCyLlero Aucka

makc. 1,8 MM; npwurogHel Ansa paboTbl C
YyacToTon BpalLeHus 9500 06/MuH.
Ncnonb3oBaTb abpasuBHble Kpyru
3anpeluaeTcs.

K paboTe C MalWHKOM AOMNYCKAOTCS TONbKO

nmua, npowegwmne MHCTPYKTaX, nnu
KBanMUUMPOBaHHbIE CNeunanncTol.
- dneKTpouHCcTpyMeHTbl Festool MOXHO

yCTaHaB/MBaTb TOJIbKO Ha cneyuasibHO
npeaycMoTpeHHbix ¢upmoinn Festool
BepcTtaku. [lpy ycTaHOBKe Ha BepcCTak
apyroro/cobCcTBeHHOro N3roToB/IEHUS
3NTIEKTPOUHCTPYMEHT MOXET BbIUTU WU3-MN0A4
KOHTPONS WM CTaTb MPUYUHOM CEepbE3HOIO
TpaBMMPOBaHMS.
& OTBETCTBEHHOCTb 3@ WCMNOSb30BaHue

He no Ha3Ha4yeHnto HeCeT
NnoJ/ib30BaTEJlb.

CKOHCTPYMpPOBaH

C NHCTpyMeHT ans
npogeCccMOHaNbHOro NPMMEHeHUs.
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5 YkKa3aHuMA nNo TexXHuke
6e3onacHoCcTHn
5.1 Obuwme ykasaHMa No TeXHUKe
6e3onacHoCTH
MpeaynpexxaeHue! T[lpoutute BCe
yKasaHuA no TeXHuKe
6e3onacHocCcTHn n
MHCTPYKLUMK.HeTouHoe cobnoaeHune

WHCTPYKUMIA 1 NpeaynpexneHnii MOXeT CTaTb
NPUYMHOM  yaapa SNEKTPUYECKUM  TOKOM,
noxapa u/unu TaXeEénbix TpaBM.

CoxpaHaWTe BcCe yKa3aHMsl NO TEeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLUUMN.

Mcnonb3yembld B yKasaHUSAX MO  TEXHUKE
6e30nacHOCTV TEPMUH «3NEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCUTCH K CETEBbIM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTAM
(c ceTeBbiM Kabenem) u akKyMynsTOPHbIM

3/IEKTPOMHCTPYMEHTaM (6e3 CEeTeBoro

Kabens).

5.2 YKa3aHuA no TexHuke
6e30nacHOCTM NpyU NOJIb30BaHUMU
MHCTPYMEHTOM

Cnoco6 nuneHus

a.& OMNACHOCTb! He ponyckaure

nonaaaHusa pyK B pabouyro 30Hy U 30HY
NUAbHOro Aucka. Bropon pykowm
AepXXUTechb 3a AONOJIHUTENbHYIO
PYKOATKY WM Kopnyc AaBurarens. Bo
nsbexaHne  TpaBMUPOBAHWUS  AepXuTe
[AVCKOBYIO Ny 06enMmn pykamu.

b.He noapep)>xuBaiTe 3aroToBKYy CHM3Y.
3aLLUMTHbINA KOXYX HE CMOXET 3aLUUTUTb PYKM
B 30HE Mo 3aroTOBKOM.

c.FnybuHa pe3a aosnkHa COOTBETCTBOBAaTb
TOJILMHE 3aroTtoBKU. [luna AoskHa
BbICTYNaTb 3@ HMXKHIOK KPOMKY 3aroTOBKM
He 6onee 4yeM Ha BbICOTY 3yba nubl.

d.Hukorga He pepXxute pacnuamBaeMyro
3arotoBKy B pyKaxX WIM Ha Hore.
MNoacraBnsaute nop 3aroToBKy
YCTOMUYMBYHO onopy. HapéxHoe
KpenseHne 3aroToBKM BaXKHO A5l CHUXKEHMS
puUCKa €€ NPUKOCHOBEHMS K TeNy, 3aXMMOB
MUNBHOMO  AMUCKa, a Takxe  ans
NpeaoTBpaALLEHNSs MOTEPUM KOHTPONS HaA
nunon npu pabore.

e.Ecnn npwm BbINOJIHEHUM
cywecrByer OMaCHOCTb 3agjeTb
MHCTPYMEHTOM CKpbITYIO
3/1eKTpONpoBOAKY MM Kabenb camoro
MHCTPYMEHTA, [AEpXXUTE€ MHCTPYMEHT
TOJIbKO 33 M30JIMPOBAHHbIE Y4YacTKu. B

pa6ort



NPOTUBHOM cnydae NoBpeXAeHNE
3M1EKTPOMNPOBOAKM PEXYLLE YacTblo MOXET
BbI3BaTb yAap 3/1IEKTPUYECKNM TOKOM.

. Mpn NPOAOJIbHbIX nponunax
MCNoNb3yWTe ynop WAM  NpPAMYIO
HanpaBaswoWy. Mp1 MX UCNONb30BaHUM
nponunbl 6yayT TOYHEE U CHU3UTCA PUCK
3aK/IMHMBaHUS MUNbHOMO AMCKa.

g.Ucnonb3yure NMUJbHblE AUCKMW,
MMelLwmne COOTBETCTBYIOLWMUMA pa3mep U
noaxoasiwiee nocagoyHoe OTBepcTue
(HanpumMmep, 3Be3poobpasHblie UK
Kpyrnbie). MunbHbIE ANCKN, He
noaxoaswme K  3aXUMHOMY  dnaHuy,
BpallalTCs HEPOBHO, M UX MCMONb30BaHMUE
BeOET K notepe KOHTpONS Haa
NHCTPYMEHTOM.

h.3anpewaercs MCNoJsib30BaTb
noBpexpaéHHble WM Henoaxoasuime
3a)KuMHble naHUubl WU  CTAXKHbIE
BUHTbI. 3aXWMHON QnaHew W CTSXKHble
BMHTbI U3rOTOB/IEHbI CEeLManbHO AN Ballen
nnabl C Uenblo obecrneyntb ONTUMasbHYHO
MOLLHOCTb 1 6e3onacHoCTb Npu pabore.

i.Monb3yunrechb
noaxoasilWMMmn
cpeacTtsaMu
WHAUBUAYAJIbHOW 3aLNUThI:
3alUMTHbIe HayLIHWKMN,
3alLMTHbIE OYKKM, pecnunpaTop
(npwu obpaboTke Nblieobpasyowmx
MaTepuanoB), 3awuTHble nepyaTkn (Npwm

obpaboTke rpybbix MaTepuanos W CMeHe
paboyero MHCTpYMeHTa).

NMpuunHa BOZHUKHOBEHUA OTAAUYU U

COOTBETCTBYHOLUIME YKa3daHUA NOo TeXHUukKe

6e3onacHoCTH

- OTgaya - 23TO peakuuss 3aBuCLUErO,
3aK/IMHMBLLErO nnm HeBepHO
HanpaB/eHHOro  MWABHOMO  AWCKA, B
pesynbTaTe KOTOpOM nuna
HEKOHTPOnpyeMo noAHMMaeTcs 7

OTCKaKMBAET OT 3aroToBKW Mo HanpaB/E€HWUIO
K MOo/1b30BaTENIO,

Koraa MUNbHLIN  ANCK  3aBMCAeT Wu
3aK/IMHUBAET, OH OCTaHaABJZIMBAETCA, U NOA4
AencTBnem BpallaloLero MOMEHTa
SNIEKTpOABUTraTENIA MWJla OTCKaKMBAET Mo
HanpaBNEHNIO K MOJ1Ib30BATEJIHO;,

€CAM  MUNbHBLIA  AUCK, Haxoaawwwiica B
pacnusie, yXoauT OT 3aAaHHOM NJ0CKOCTU
BPALLEHUSI WM HEBEPHO HanpasieH, 3y6bs
MUAbI MOFYT BK/MHUTBCA B MOBEPXHOCTb
3aroToBKM, B pe3ynbTaTe Yero MubHbIN

TS 55 (RUS

ANCK BbICKaQKMBaA€ET n3 pacnunna no
HanpaBNEHNIO K MOJ1Ib30BATEJIIO.

Takum obpa3oM, oThaya - pe3ynbTaT
HenpaBunbHOro obpaweHns ¢ nunon. EE
MOXHO nsbexarb, cobnogas Mepbl

npegoCcTopoXXHOCTU, ONMUCAHHbIE HUXE.

a.[lep)xuTte nuny Kpenko o6enmMmn pykamu,
PYKM YCTaHOBUTE B TOJIOXKE€HUe, B

KOTOPOM MOXXHO BblAgep)aTb
BO3MOXHYI oTaauyy. CroMTte Bcerga
c6oky oT NMUIbHOIO AUNCKa,

3anpewaeTca pacnonaratb NWIbHbIA
AWCK B JIMHUIO C TenoM. [pu oTaadve
AMCKOBasi Muna noAaéTtcs Hasad, OAHaKo
Nonb30oBaTeNlb  MOXET  CnpaBUTbCs  C
OTAQYeNn, NPUHAB COOTBETCTBYIOLLNE MEPHI.

b.ECnn NWUNbHBIA AWUCK 3aKJIMHWIO WM
nujieHe npeKkpaweHo no Apyrum
npuynHaMm, OTNYCTUTE BbIK/lOYaTENb U
He BbIHAMaWTe NWJy M3 3aroToBKM A0
NOJIHOW OCTAaHOBKM NUJIbHOIO AnCKa. He
nbiTauTeCb BbIHUMaTb NWJy U3 feTanu,
noka [AMCK BpallaeTcs: BO3MOXHa
otaaya. Hangute M yCTpaHuUTE MPUYMHY
3aK/IMHUBAHMA NUIbHOMO AUCKaA.

c. Echn Tpebyerca BknwounTb Nuny, koraa
NUIbHbLIA ANCK HAXOAUTCA B 3aroToBKE,
OTLEeHTpUpyiTe AUCK B pacnune u
y6beautecb, u4tO0 3y6bsA nNMAbI He
3acTpsinim B 3arotoBke. EcCnv nunbHbIN
AVCK 3aKJIMHWIO, OH MOXET BbICKOYUTb M3
3aroToBKM WAM  Bbi3BaTb OTAA4yy npu
nocneayowWweM BKIKYEHUN NMUIbI.

d.Bo nsbexxaHue oTaauu npm
3aK/IMHUBaHUU NUIbHOro AWCKa
noacraBnsuTe onopy npm
pacnuanMBaHum 60/1bLUKNX [OCOK.

Bonbline [OCKM MOryT MPOrHYyTbCS MO
CO6CTBEHHbBIM BECOM. X cneayeT noanupatb
no ob6e CTOpOHbI Kak B6IM3M pacnuna, Tak u
Mo KpasiM.

e.3anpeLwjaeTrca MUCNoJsib30BaTtb Tynblie WU
noBpeXaéHHble nNuabHble AUCKM.
icnonb3oBaHWe TynbiX MW/bHbLIX AWCKOB U
HeBepHoe HanpasfieHue 3ybbeB npu paborte
MOXeT npuBectn (B pe3ynbTaTe CAMLKOM
Y3KOro pacnuna) K noBbllWEHHOMY TPEHMUIO,
3aK/IMHMBAHUIO NMUBHOMO ANCKA M K OTAaue.

f. Mepeaq Ha4YanoOM nNWIEHUA 3aTAHUTE
BMHTbl PEery/iMpoBKU yrna M rny6uHbl
pe3a. l3MeHeHMe HacTpoeKk BO BpeMS
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paboTbl MOXeT noBneyb 3a cobown
3aK/IMHMBAHWE MWIBHOIO ANUCKA M OTAauy.

g.byabTe 0CO6EHHO OCTOpPOXXHbl MNpMU
BbINOJIHEHUM BpPE3HbIX MNPONUIOB B
CTeHaX WAM Ha p[ApPYrMX 3aKpbITbIX
yuyacTtkax. [1py norpy>XeHun nuibHbIR AUCK
MOXET HATONIKHYTbCA HA CKPbITblE 06BEKTHI,
B pe3y/ibTaTe Yero Bo3MOXHa 0TAaua.

®YyHKUMSA 3aLlUTHOr0 KOXKyxa

a.Nepea  kaxpbiM MCNosib30BaHMEM
npoBepsanTe, YTO6bl 3aLWMUTHbLIA KOXYX
ncnpasHO 3akpbiBanca. lNMonb3oBaTbcH
NUIOM 3anpewaeTcs, ecin ABMKEeHue
3alMTHONO KOXXyXa 3aTpyAHeHo, a
3aKpbliBaHUE NPOUCXOAUT C 3aAEPIKKOM.
3anpewaercs ¢dpumkcupoBaTtb wnu
3a)KMMaTb 3al4UTHbINA KOXYX, TaK KaK B
3TOM C/lyvae NUabHbIA AUCK OCTaHeTcA
OTKpPbITbIM. ECv nuna ynana Ha 3emnio,
3aLLMTHbBIA KOXYX MOXET AedOopMMpOBaTLCS.
Y6eauTecs, yTO 3aWMTHbIN KOXYX
OTKpbIBaeTCs/3aKpbiBaeTcs cB060AHO U Npwn
No6bIX YCNoBMAX pe3a 1 rnyboKoM nuneHnu
He KacaeTCs MUIbHOrO0 AMCKa WAW ApYrux
Y3N10B Mu/bl.

b.MpoBepbTe cocTtosiHMe wu  paboty
NPYy>XUHbl  3alUTHOr0 KoXyxa. B
c/qlyyae, eCniu MNpY>XMHA U 3alUTHbIN
KOXYX (PYHKLMOHUPYIOT HeUcnpasHO,
MHCTPYMEHT c/ieayeT OTPEMOHTUPOBATh.
HeucnpaBHble y3/bl, KIenkue HacnoeHus

WNM  CKOMMBLUAA  CTPYXKa  CHMXAKT
3bHEKTUBHOCTb paboThbl 3alUTHOrO
KOXYyXa.

Cc.Mlpy BbINOJIHEHMU KOCOro BpPE3HOro
nponuna Ppukcupyirte nanTy
OCHOBaHUS MUibl oT 6okoBOro

cMmeweHmsa. CMelleHre nanTbl BEOK MoXeT
NPUBECTU K 3aKITMHUBAHUIO NMUJIBHOIO ANCKa
M K oTAa4ve.

d.He knaguTe nNuny Ha BepcCTakK WM Ha
noJsi, ecnuM 3alUTHbIA KOXXYX He
3aKpbiBaeT nNW/bHbIU AUCK. [UIbHbI
JMCK 6€3 3aLlUTHOro KOoXYyXa Nnpu BpaLleHnn
Mo WHEpPLUMM MOXET MOBPeanTb Joboi
NpeaMeT M TONKHYTb Nuay B 06paTHOM
HanpaBneHuu. [OMHUTE, 4YTO  nocne
OTK/IIOYEHNA MNWUa  HEKOTOpPOE  BpEMS
BpaLLaeTcst N0 MHEPLIUN.

DyHKLUMA HanpasnswLwero KanHa [5-4]

a.Ucnonb3yunre NUJbHbIN BMCK,
noaxoaswwmn K Hanpasnswuwemy
KNUHY. [ng 3dpdeKTMBHOro AencTeums
HanpaBNsOLLEro KJIMHa TOJILLMHA
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MUNIbHOIO AUCKA JA0MKHA ObiTb MeHbLlUe
TO/IWMHBI KNMHA, @ WupuHa 3ybuaToro
BeHuUa — 6onbLlie.
b.3anpewaercs nNosb30BaTbCA NMUJION C
AedopMUMpPOBaHHbIM  KJIMHOM. [laxe
He3HauyuTenbHas nomexa MOXEeT
3amMeanunTb paboTy 3aWMTHOro KoXyxa.

5.3 YpoOBHM WIyMa

OnpepeneHHble B cooteseTcTBuM C EN 60745
TUNOBbIE 3HAYEHUS:

YpoBeHb 3ByKkoBoro Lpp = 88,5 aB(A)
AaBneHuns

YpoBeHb MowHoCTU Lya = 99,5 ab(A)
3BYKOBbIX KoniebaHum

MorpelwHocCTb K=3pb

NG

LUyM, BO3HUKaOLWMK npu paboTte
MoBpe)xxaeHue opraHoB ciyxa

» [lpn pabote wuncnonb3yuTte
HayLWHUKN!

OCTOpO>XXHO

3adlnTHbIE

KoaddurumeHT smmnccnm konebaHui ay (cymma
BEKTOPOB TPEX Hanpas/i€HU) N NOrpPeLHOCTb
K paccuuTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

KoadpuumneHr ammccum konebaHnm
(3-0CHbIN)

[MMneHne apeBeCuHbI ap < 2,5 m/c?

MuneHne metanna an = 2,8 m/c?

MorpelHocTb K=1,5m/c?

YKasaHHble  3Ha4yeHuMs  YpOBHS  lyma/

Bnbpaumm

- CNyXaT ANs CpaBHEHUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO  TaKXe  WCMoNb30BaTb  ANs
npeaBapuUTENbHON OLEHKM  LUYMOBOW U
BMOpALUMOHHOM  Harpy3km BO  BpewMs
paboTbl;

— OTpaXkalT OCHOBHble 061aCTV NPUMEHEHUS
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mpy MCNoNb30BaHUM MALWUHKW B ApYyrux
uensx, ¢ ApYrMMM CMeHHbIMKU (paboynmu)
WHCTPYMEHTaMM  UAKM B C/ydae  UX
HeyA0BNEeTBOPUTENIbHOIO o6cnyxXmnBaHus
WymoBas n BMOpaAUMOHHAA Harpyskum MoOryT
Bo3pacTaTb. CobnoganTe 3Ha4YEHUS BpeEMEHN
paboTbl Ha XOMOCTOM X04Yy W BpPEMEHMU
nepepbiBoB B paboTte!



5.4 NMuneHne antoMUHUA
MNpn pabote C anOMUHMEM U3
& coobpaxxeHumn 6e3onacHOCTH

HeobxoaMMo cobnogate creaylowme

Mepbl:

- MopkntoyanTe BblKAKYaTENb 3alinUTbl OT
npesbliweHns Toka (FI, PRCD).

- Mogknoyante nuay K NOAXOASILLEMY
nblieyganaowemy annapary.

- PeryngpHo ouuwante nuay OT NbUK,
OCeBLUEN Ha Kopnyce aBuraTens.

- ANIIOMWUHUIA  MOXHO MWAUTb  TOJIbKO
NMOMOLLbID  MPeayCMOTPEHHbIX  (UPMO
Festool cneumanbHbIX MUAbHBLIX ANCKOB.

- 3aKkpblBanTe CMOTPOBOE OKOWKO/ LWNTOK
ANS 3aWnTbl OT ONUOK.

o
7

PaboTanTe B 3aWUTHbIX o4Kkax!
i)

- Mpwm NnNeHnmn nauT Heob6xoaMMOo
CMa3blBaTb ANCK KEPOCUMHOM,
TOHKOCTEHHble npodunn (40 3 MM) MOXHO
obpabaTbiBaTbh 6€3 CMasKku.

6 Hauyano pab6otbi

AV

Heponyctumoe
yacrora!

OnacHOCTb HEeC4YacCTHOro cnyvas

» CeTeBoe HanpsxeHue n yacToTa
NMCTOYHMKA TOKA AO/KHbI COOTBETCTBOBATb

MpeapynpexxaeHue

Hanps>keHue nnun

AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOWN
Tabnunuke.

» B CeBepHoi AMepMKE MOXHO UCMO/sb30BaTb
TOJIbKO MalLUWHKK Festool C

XapaKTEPUCTUKOM MO Hanpsxenuto 120 B/

60 Ny,
noacoeavHeHMEeM W OTCOeAMHEHUEM

ceTeBoro kabens !

MNoacoeAnHeHne W OTCOeAMHEHWEe CeTeBOro
kabensa [1-11] cM. puc. [2].

MNepensnHbTe 6nokMpaTop BkAOYeHUs [1-6]
BBEPX W HaxmuTe BbIKaovatens [1-7]
(HaxaTne = BKJOYEHME / OTnycKaHue =
BbIK/TOUYEHME).

Bcerga BbIKIOYanTe MallMHKY nepen

TS 55 (RUS

Mpw nepemeLLeHmnn 6nokunpaTopa
& BK/HOYEHMS npoucxoanT
pa3bnokmposka MexaHu3Ma
norpyxeHus. [una MOXeET nepeMellaTbcst

BHM3. [lpn 3TOM MUNBHBIA AUCK BbIXOAUT U3
3alMTHOIO KOXyXa.

7 HacTtpouku

& @ MpeaynpexxaeHune
OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUA, vaap
TOKOM

» MNepen Havyanom nbbIX paboT Ha MalMHKe
BCeraa BblHUManTe wWTerncenb U3 po3eTku!

7.1 IneKTpoHUKa

MNuna (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) ocHaweHa
3/IEKTPOHHbIM yrMpaBNeHNEM CO CneayLmMm
XapaKTepPUCTUKAMMW:

MnaBHbINA NyCK

MNaBHbIN NYCK C 3NEKTPOHHOW PEeryinpoBKOm
obecneunBaeT Hayano paboTbl MawuHKKM 6e3
oTAauu.

MocTosiHHaRA YyacTtoTa BpalleHus

YacToTa BpaLLeHus aneKkTpoAaBuraTens
NOAAEPXKMBAETCA MOCTOSAHHOMW C  MOMOLLbHO
3NeKTPOHUKK. Bbnarogapsi 3ToMy Jaxe npu
Harpyske  obecneumnBaetcs Hen3MeHHas
CKOpOCTb (hpe3epoBaHums.

PerynupoBaHue 4acToTbl BpalleHus

YacToTa BpalleHUs NIaBHO HacTpamBaeTCs C
NOMOLLbIO perynnpoBoYHoro koneca [1-10] B
AvanasoHe TeXHUYecKne faHHble). Takum
obpas3oM, MOXHO nogobpaTb ONTMMAsbHYHO
CKOPOCTb 06paboTkn ans nobbix MaTepuanos
(cM. Tabnumuy 1).

3awumTta OoT neperpesa

Mpn CANLWIKOM CUNBbHOM HarpeBe MHCTPYMEHTa
nogada TOKa WM 4yacToTa  BpalleHus
MOHMXXAOTCS. NHCTpyMeHT npogonxaet
paboTtaTb C MNOHMXEHHON MOLWHOCTbIO Ans
obecrneyeHns 6bICTPOro OxnaxaeHus uyepes
CMCTEMY BO3AYLIHOMO OXNaXxaeHnsa agsurartens.
MNpn NpOAOMKUTENBHON 3KCMyaTaunMm Ha
oHe neperpeBa npuMepHOo u4epe3s 40 c
MalUMHKa NMOSIHOCTbHO BbIK/IOYaAETCS.
MOBTOpHOE BKJ/IIOYEHNE BO3MOXHO TOJIbKO
nocne oxnaxaeHus asurartens.
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OrpaHunyeHue no ToKy

OrpaHuyeHne no TOKYy npeaoTspallaeT
npesbllLeHNEe A0NyCTUMOMN BENNYUHbI
noTpebneHna ToKa NpW  3KCTPEMasnbHON
Harpyske. 3TO  MOXET  MpuBeCTU K
YMEHbLLEHMIO 4acToThbl BpalLleHus
3neKkTpoaBuUraTens. Mocne CHWXXEHMNS
Harpyskv  Asuratefslb  Cpasy  HauvuHaeT
paboTaTb CHOBA.

TopmMmo3

TS 55 REBQ ocHauweHa 31eKTPOHHbIM

TOpMO30M. C NMOMOLLbI 31EKTPOHHON CUCTEMBI
NMUbHbIA ANCK OCTAaHABNMBAETCS NMPUMEPHO 3a
2 CeKyHAbl.

7.2 YcraHoBKa rny6buHbl pesa
PerynupoBka rnybuHbl pe3a Mpou3BOAUTCA
nnasHo B  AmanasoHe 0-55 MM Ha
orpaHunuuTtene rnybuHol pesa [3-1].
Nuna  onyckaeTtca  BHM3  TOMbKO A0

YyCTaHOB/IEHHOW rNy6uHbI pe3a.

=2

nybuHa pe3a 6e3
HanpasnsoLWen

Makc. 55 MM

FnybuHa pesa C
HanpaBnsoLWEN

Makc. 51 MM

LLUNHbI-

WMHOM-

+FS

7.3 PerynupoBka yrna pesa
ot 0° po 45°:
» OcnabbTe BUHTbI-pyukn [4-1].
» [loBepHuTe nNuay BHWU3 [0 YCTaHOBKM
Heobxoanmoro yrna pesa [4-2].
» 3aTaHuTE BMHTbI-py4dkn [4-1].
® Oba nonoxeHunsa (0° n 45°) ycraHOBNEHbI
Ha 3aBoAe, WX MOXHO HCTMpOBaTh B
cepBUCHON cnyxobe.
lpy“  BbINOIHEHUM  KOCOrO
& CABWHbTE CMOTpOBOE oKowko/
MPOTUBOCKOJIbHbIN BKNaAblW B KpanHee
BEpPXHEE NonoxeHue!

nponuna

BbINOJIHEHMAT MNpPONWIOB C  3aAHeu

CTOpPOHbI =1° n 47°;
» [loBepHMUTE MUY B KOHEYHOE MOSIOXKEHME
(0°/45°), kak yka3saHo BblLLe.

» Cnerka BbITaHUTe 6nokupatop [4-3].
lMnna 3anMET nonoxexme —1°/47°.
» 3aTsaHMTE BMHTbI-py4dkn [4-1].
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7.4 3aMeHa NWJibHOro AMCcKa
FopsAYuMiA M OCTPbIA MHCTPYMEHT

OnacHOCTb TpaBMUpPOBaHUSA
» HageBaunTte 3aWinTHbIE NnepyaTKu!

OCTOpOXXHO

» [lepen 3aMeHOM AMCKA MOBEpPHUTE MUY B
NosIoXKeHne 0° n yCTaHoBUTE
MaKCuMManbHyto rnybuHy pesa.

» [lepeseaute pbivar [5-2] no ynopa.

» CasuHbTe 6nokumpatop BKOYeHus [5-
1]BBepXx M HaxXMuTe nNUAYy BHU3 A0
dukcauunm.

» OtBepHute BUHT [5-5] c nomowbto

LecTurpaHHoro knwo4a [5-3].
» CHuMKTE NuNbHbIM anck [5-7].
YCTaHOBUTE HOBbIN NMUbHbIN AUCK.

HanpaeneHune BpalweHus MUIbHOIO

aAncka [5-8] AOJDKHO

COOTBETCTBOBATb HanpaBneHno
BpaweHns nunbl [5-6]!

» HapyxHbin dnaHey [5-9] ycTaHoBUTE

TakuMm obpasoM, yTobbl npueogHas uanda

BOLU/MA B BblEMKY Ha BHYTPeHHEM dhaHue.

» 3aTtaHuTe BMHT [5-5].

MepeseanTte poblyar [5-2] B uncxogHoe
NoJIOXeHMe.

7.5 YcTaHOBKa CMOTPOBOro okowka/
NMPOTUBOCKOJIbHOIO BKNaAblLia
[6]

CMmoTpoBoe oOkowko (npo3payHoe) [6-1]

NO3BONSIET OCMaTpMBaTb MWUbHbIA AUCK W

yny4lwaeT oTBoA Mbiu.

MpoTUBOCKOJ/IbHbIA BKNAAbIW  (3eN1EHbIN)
[6-2] npu nponunax nom yrnom 0°
LONOMIHUTENBHO YNy4llaeT KayecTBO BepxHeWn
KPOMKMW pe3a OTAWIEHHON 3aroTOBKM.

» BcTaBbTe NpPOTMBOCKOMbHbLIN BKNaabiw [6-
2].
> 3aBepHUTe BUHT-pyuky [6-3] uepes

NpoAo/IroBaToe oTBepcTMe B
NMPOTUBOCKO/bHbIA BKNAAbILL.

® [lMpoBepbTe NPOYHOCTb NOCaaKM ravku [6-
4] B NpOTUBOCKONBHOM BKNaAblle.

v

v

MNepen nepBbIM NPUMEHEHNEM
NPOTUBOCKONbHbLIN  BKNaAbil  HeobxoanMo
NpUTEPETDL:

» YCTaHOBMTE NWAY Ha  MaKCUManbHYIO

rnybuHy pe3a.



» YcTaHOBMTE 4acCTOTYy BpalleHus nusibl Ha 6.
7.6 MbineypaneHue

/N

OnacHOCTb AN 340POBbA B pe3y/sbraTe
BO34EeNCTBUSA NblJIN

» [NblS1b MOXET NpeACcTaBNATb ONACHOCTb ANS
340poBbsi. [103TOMY HUKOraa He paboTtanTe
6e3 nbineyganeHums.

» [pn yaaneHum onacHoM Ansa 340pOBbS

Nblin BCerga cobnogante HauMoHasbHbIE
npeanncaHung.

NMpeaynpexapeHue

K acnupaunoHHoMy naTpybky [1-8] MOXHO
NPUCOEAUHUTL  Mblieyaansawownin - annapat
Festool ¢ BcacbiBalOWMM LWNAHIOM AMAMETPOM
27 MM unu 36 MM (NpeanoyTuTeNnbHee WaaHr

36 MM mM3-3a MEHbWEW ONACHOCTU  UX
3acopeHus).
8 BbinonHeHune pabor ¢

NMOMOLbIO MALLUUHKHU
Mpwn BbINONHEHUM paboTbl cobnoganTe
& BCE MpMBEAEHHbIE BbIE YKa3aHMa MO
TexHuke 6e3onacHoCTM U cnegyroline
npasuna:

- MNMoasoauTte nuny K obpabaTtbiBaeMon geTanu
TONbKO BO BK/IHOYEHHOM COCTOSIHUM.

- Nepen KaXxabIM NCNONb30BaHMEM
nposepsinTe paboty MOHTa>HOro
npucnocobneHns u HaduHaute pabortaTb
TONbKO C MCNpaBHbIM npucnocobneHmem.

- Bceraa 3akpennanTte 3aroTtoBKy Tak, YTo6bl
OHa He Auranacb npu obpaboTtke.

- Bceraa aepxuTe MalWWHKY 06eMMU pykamu

3a pykoatkn [1-4]. bnarogaps 3TOMY
CHMXAEeTCs  PUCK  TpPaBMUPOBAHMA U
noBblLLIAeTCs TOYHOCTb BbINO/IHEHUS
onepauum.

- Osurante nuny TOnbko Bnepén [9-2],
KaTeropMyeckun 3anpellaeTca ABuratb nuny
Ha cebs Ha3zaa.

- BbibupaliTe NpaBUIbHYI CKOPOCTM NMoAauu,
yTo6bl HE AOMYCTUTb NEpPErpeBa PeXyLLMX

KPOMOK  WHCTPYMEHTA M  ONJaBieHus
nnactuka npu obpaboTke NONMMEPHOro
MaTepuana.

- MNepep HayanoMm pabot ybeanTecb B TOM, YTO
BCE BWHTbI-PYYKM MOSTHOCTbIO 3aTAHYTbI.[4=
1]

- He pabortante C MalWHKOW, ecau
HencnpaBHa 3/EKTPOHHAs 4acCTb, TaK Kak

TS 55 (RUS

3TO MOXET MpMBECTM K Ype3MepHOoi
YyacToTe  BpalleHus. HeuncnpaBHOCTb
3M1EKTPOHHON YacTX MOXHO ONpeaenvTb Mo
OTCYTCTBMIO  MJIAQBHOMO  Mycka WM
HEBO3MOXHOCTU PEeryMpoBaHnsl 4acToTbl
BpalleHus.

Mpu paboTax C BbIAENEHWEM MbISN

pekoMmeHayeTcs HoLleHne
pecnupartopa.

8.1 NMuneHue no pasmertke

Ykazateno pesa [7-2] npu pe3aHun noa

yrnoMm 0° wn 45° (6e3 HanpasnswLen)

yKa3blBaeT HanpasB/ieHne pesa.

8.2 OTnunuBaHMue 3arotoBoK

YCTaHOBMTE MWy NepeaHelr YacTblo MAUTbI-
OCHOBaHMss Ha obpabaTbiBaeMyio Aaetasb,
BKNIOUMTE €€, ONyCTUTE Ha YCTaHOB/IEHHYIO
rnybuHy pesa v NpoABUHbLTE B HanpaB/EHUMU
nunNeHuns.

8.3 BbinonHeHue Bpe3HbIX NPONUIOB
Y106bI nsbexatb oTAaun npu
& BbIMO/THEHMM  BpPE3HbIX  MPOMWUOB,

obs3aTenbHO cobniogante cneaytoume
yKa3aHus:

- 3a0HUIA  Kpall  NIUTbI-OCHOBAHUSA  MUbI
NOJIKEH BCEraa ynupaTbCst B XXECTKUIA ynop.

- Mpn pabote C WKMHON-HaNpaBAsOLLEN
ynupamnTe nuay B orpaHnymTenb otaayum FS-
RSP (ocHacTka) [9-4], KOTOPbIN
3aKpennsieTca Ha LWMHe-HanpaBstoLen.

MNopsapok pencremmn
» [locTaBbTe MUY Ha 3aroTOBKY W ynpuTe eé
B ynop (orpaHnyuTesnb OTAaum).

» Bxnwouute nuny.

» [naBHO ONYCTUTE MUY Ha YCTAHOBJIEHHYIO
rmybuHy pesa M NpoABMHbTE B
HanpaBeHUMN MUNEHUS.

Metkn [7-1] npu makcumasibHou raybuHe
pe3a u UCrosIb30BaHUU LUNHbI-HaNpas/soLesn
MOKa3bIBaKOT KpaviHne rMepeaHon 1 3a4HHH0
TOYKM pe3a nuabHoro gmcka (L 160 mm).

8.4 BO/IOKHUCTbIE NAUTbI C TIMNCOBOM
M UEMEHTHOM CBA3KOM
N3-3a CUNbHOIO nblneobpasoBaHus

peKkoOMeHAYyeTCs MCNosb30BaTh WKNTOK ABSA-
TS55 (ocHacTka), ycTaHaBInBaeMbii COOKY Ha
3alLMNTHOM KOXYXe.
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9 O6cny)xxuBaHue m yxon

& & MpeaynpexxaeHune
OnacHOCTb TpaBMUPOBaHMS, yaap
TOKOM

» [Mepen HavyanoM nbbix paboT Ha MalLNHKe
BbIHUMANTE BUIKY N3 pO3eTKK!

» Bce paboTbl Mo 06CNyXNUBAHUIO N PEMOHTY,
KoTopble TpebyeT OTKpbIBaHMS Kopnyca
ABUratens, MOryT BbINOSIHATbLCA TObKO
ABTOPM30BAHHON MaCTEepCKON CepBUCHOWN
CNyX06bl.

f;@

FESTOOL

CepBucHoe obcny)xuBaHue m
PEMOHT TO/NbKO u4epe3 dupmy-
M3roToBUTENS WAM B HaWMX
CEpPBUCHbIX MaCTepCcKkux: aapec
6nmxanwen MacTepCckom CM. Ha

www. festool.com/Service
EKAT .

Ncnonb3ynte TOJIbKO
OpPUrMHanbHblIE 3anacHble 4YacTu
Festool! N° ans 3akasa Ha:

www.festool.com/Service

MawuHKa OCHallleHa
CaMOOTKJ/II0YaLWNUMUCS YroNbHbIMU
wéTtkamu. Mpu MX MNOMHOM W3HALIMBAHUK
aBTOMATMYeCKN MpeKpallaeTcs nogava Toka
M MalIMHKa npekpalaeTt paboTy.

Cobniopaiite cneayowme yKkasaHua:

» Cnepgute, 4yTObbI 0TBEpCTUA Ans
OXNaXAEHUST Ha Kopnyce He 6blau
nepeKkpbITbl NN 3abUTbI FPA3bIO.

» [na ypaneHus w3 nNuabl  ApeBeCcHOn

CTPYXW " OnuIoK HeobxoaMMo
NPOYUCTUTb BCE OTBEPCTMSA MbISIECOCOM.

9.1 NMepeToueHHble NUJIbHbIE AUCKUN

C noMowbi YCTAaHOBOYHOro BWHTA [8-1]
MOXHO TOYHO YCTaHOBUTb TrNybuHYy pe3sa
nepeToYeHHbIX MUbHbIX AUCKOB.

» YcTaHoBUTE orpaHuuunTesnb rnybuHbl pesa
[8-2] Ha 0 MM (C WKHON-HanpaBNsoLWeN).

» CHuMuTE 6NOKMPOBKY MUIbl U ONYCTUTE eé
BHW3 [0 yropa.

» 3aBopauvmBanTe YCTAHOBOYHbIM BUHT [8-1]
A0 Tex nop, nokKa MWIbHbIN AUCK He
KOCHETCS 3aroTOBKMW.

10 OcHacTKa

Koabl Ans 3akasa OCHAaCTKM U UHCTPYMEHTOB
MOXHO HanWTMm B KaTtanore Festool m B
NHTepHeTe Ha www.festool.com
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[ONONHUTENBHO K BbILWEONUCaHHOMW OCHACTKe
Festool npepnaraeT WWPOKMIA acCOPTUMEHT
CMCTEMHOWN OCHaCTKW, yTo noMoxet
pacWmnpuUTb 3KCryaTauMoHHbIE BO3MOXHOCTHU
M NoBbICUTb 3 HEKTUBHOCTL paboTbl Ballewn
NWnbl, HaNpumMep:

e MapannenbcHbli ynop, paclinMpeHne cTona
PA-TS 55

e bokoBOM WMTOK, TeHeBble CTbikM ABSA-TS
55

e OrpaHununTens otaadn FS-RSP

e [MapannenbHbln ynop FS-PA n yaauHuTenb
FS-PA-VL

e MHOrogyHKUMOHanbHbIM cton MFT/3

e KomnakTHasa moaynbHas cucrtema CMS-GE ¢
CMS-TS-55-R

10.1 MunbHbIE ANCKMU, NpoYvan
OCHacTKa
AOna  6bICTPOM M YUCTOW  pacnuioBKU

pasnnYHbIX MaTepuanoB Festool npeanaraet
MUbHbIE ANCKM, CNeunanbHO pa3paboTaHHble
ANs AnckoBbIX nNun Festool.

10.2 CucreMa WMH-HaNpaBSOWMUX

LLInHa-Hanpasnsowas obecneymBaeT TOUHbLIN,
YNCTbIN pes n OoAHOBPEMEHHO 3allullaeT
NOBEPXHOCTb 3aroToBKM OT nospem,quMﬁ.

B KOMBUHaLmu o pasHoobpasHbiMu
NPUHAANEXHOCTSMM  C  MOMOLbID  LUWH-
HanpaBASOWNX MOXHO BbINOMHATL TOYHOE
pe3aHue noA YrfaoM, KoOCble Mponuabl W
MPUrOHOYHbIE paboThbl. BO3MOXHOCTb
KpenseHns C nomowbl 3axumos [9-5]
obecneuvBaeT  MpPOYHYKD  UKCAUMKO U
HaaéxHyto paboTy.
» OTperynumpynte 3a30p MIUTbI-OCHOBaHMUSA
Ha LWMHEe-HanpaBsKoLWeNn C NOMOLLbIO ABYX
YCTaHOBOYHbIX KoNo4ok [9-1].

Nepea nepBbiM NPUMEHEHUEM LUWUHbI-
HanpasnsilolWen BbINOJIHUTE MNPUTUPKY
NPOTUBOCKOJIbHOIroO BKnaabiwa [9-3]:

» YCTaHOBMTE 4YacTOTYy BpalleHUs NMunbl Ha 6.

» YcTaHoBMTE Ny C  HanpasAsLWen
NNacTMHOM Ha 3a4HEeM KOHUE LUWHbI-
HanpaBNsaoLEN.

» Bxnwouute nuny.

MnaBHO OMycTUTE MUY A0 YCTAHOBIEHHOM
rNy6uHbI pesa 7 nponuauTe
MPOTMBOCKOMbHbIA  BKNaAbll MO  BCeW
AJIVHE 3@ OAMH NPOXOoA.

Ternepb KpoMKa MpPOTUBOCKO/IbHOIO BK/1aAblLLa
TOYHO COOTBETCTBYET KPOMKE pE3a.

v



11 OnacHocTb ans
OKpYy>KarLwjen cpeabl

He Bbi6pacbiBanTe
MHCTPYMEHT BMecTe C
6bITOBbIMMU oTxopamu!
ObecneubTe 6He3onacHyt AnS

OKpYy>atLen cpeabl yTuamsauuto
WHCTPYMEHTOB, OCHACTKM U YNaKOBKMU.
Cobniogante gencrTsyrwolwme HauMOHasNbHbIE
npeanucaHus!

Tonbko pnsa EC: cornacHo EBponenckon
anpektuse 2002/96/EG oTcnyXuslime CBOM
CpOK 3NIEKTPONHCTPYMEHTHI OOJIKHbBI
YTUNM3MPOBATLCA  OTAENbHO  OT  ApYyrux
OTXOAOB HAMpaefsiTbCA Ha 3KOJIOrMYecKu
6e30nacHyto yTunmsaumio.

Mudopmaums no paupektuse REACh:
www. festool.com/reach

TS 55 @

12 Neknapayna coOoTBeTCTBUSA

Morpy>Hasa nuna CepuiHbin NQ

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

loa mapkuposkn CE:2011

MoA NUYHYKO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3asBNSIEM,
yTOo JaHHoe nsgenuve COOTBETCTBYET
cnegywowmMm ctaHgaptaMm WM HOPMATUBHbLIM
[OKYMEHTaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (c
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Pre 0N - N

[okTop MoxaHHec LTaiimens

PykoBoauTeNb OTAENa WCCNeNoBaHUN U
pa3paboToK, TEXHNYECKON AOKYMEHTaLUN

21.11.2011

97



(C2) Ts55

Originalni navod k pouziti

1 Symboly 98
2  Technické udaje 98
3 Jednotlivé soucasti 98
4 Ucel pouziti 99
5 Bezpecnostni pokyny 99
6 Uvedeni do provozu 101
7 Nastaveni 101
8 Prace s naradim 103
9  Udrzba a oSetfovani 103
10 Prislusenstvi 104
11 Zivotni prostredi 104
12 ES prohlaseni o shodé 104

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku

navodu k pouziti.

2

Rucni okruzni pila
Vykon

Technické udaje

Otacky (volnobéh)

Otacky max.!

Sikmé poloha

Hloubka fezu pfi 0°

Hloubka fezu pfi 45°

Rozmeéry pilového kotouce
Hmotnost (bez sitového kabelu)

Trida ochrany
L. Max. otacky pfi vadné elektronice.

3
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]
[1-9]

Jednotlivé soucasti

Stavéci Celisti

Uhlova stupnice

Otocné knofliky pro nastaveni Uhlu
Rukojeti

Packa pro vymeénu nastroje
Blokovani vypnuti

Spinac zap/vyp

Odsavaci hrdla

Odjisténi pro Sikmé fezy -1° az 47°

[1-10] Regulace otacek (ne u TS 55RQ)

98

P00 -

Symboly

Varovani pred vSeobecnym
nebezpedim

Varovani pred Urazem elektrickym
proudem

Prectéte si navod/pokyny!
Noste chranice sluchu!
Noste ochranné bryle!
Pouzivejte respirator!

Noste ochranné rukavice!

[1-11] Privodni kabel

[1-12] Dvoudilna stupnice pro doraz hloubky
rezu (s vodici liStou/bez vodici liSty)

[1-13] Sroub pro nastaveni hloubky fezu pro

Znovu naostrené pilové kotouce

[1-14] Doraz hloubky fezu
[1-15] Ukazatel fezu

[1-16] Prizor/ochranny kryt proti tFiskdm

[1-17] Chréni¢ proti otfepim

Vytdhnéte siftovou  zastréku ze
zasuvky!
Nepatfi do komunalniho odpadu.
TS 55 REBQ,TS 55 REQ TS 55 RQ
1200 W 1050 W
2000 - 5200 min'? 6500 min™!
7300 min’1
-1° az 47° -1° az 47°
0 - 55 mm 0 -55mm
0-43 mm 0-43 mm
160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
4,5 kg 4,4 kg
[O] /11 [g) /11



4 Ucel pouziti

Ponorné pily jsou urené Kk fezani dreva,
materidld podobnych dievu, sadrovldknitych
a cementovlaknitych materiald a dale plastd.
Se specialnimi pilovymi kotouci na hlinik, které
nabizi Festool, Ize naradi pouzivat ik rezani
tohoto materialu.

Smi se pouzivat pouze pilové kotouce
s nasledujicimi parametry: prumér pilového
kotouce 160 mm; Sirka fezu 2,2 mm; upinaci
otvor 20 mm; tloustka téla pilového kotouce
max. 1,8 mm; vhodny pro otacky az 9500 min~
1, Nepouzivejte brusné kotouce.

Toto naradi je urcené a schvalené vyhradné pro

pouzivani  zaskolenymi  osobami  nebo
odborniky.
- Elektrické naradi Festool se smi

montovat pouze na pracovni stoly, které
jsou ktomu firmou Festool urcené.
MontéZ na jiny pracovni stll nebo pracovni
stil vlastni vyroby mdZe zpUsobit, Ze
elektrické nafadi nebude bezpeéné, coz mize
vést k t&zkym UGrazdm.

Pri pouziti v rozporu s uréenym Ucelem

prebird odpovédnost uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vsechny
bezpecnostni pokyny a instrukce.
Chyba pfi  dodrzovani varovnych

upozornéni a instrukci mdze zplsobit zasah

elektrickym proudem, poZzar a/nebo vazné

zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouzit i v
budoucnosti.

Pojem  ,elektrické  naradi®,  pouzivany
v bezpecCnostnich pokynech, se vztahuje na
sitové elektrické naradi (se sitovym kabelem) a
na akumuldtorové naradi (bez sitového
kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické
pro dané naradi

Rezani

a.& NEBEZPECI! Nedavejte ruce do

blizkosti pily a pilového kotouce. Druhou
rukou drzte pridavnou rukojet nebo kryt

TS 55 (C2)

motoru. Kdyz drzite okruzni pilu obéma
rukama, nemuze je pilovy kotoué poranit.
b.Nesahejte pod obrobek. Ochranny kryt vas

pod obrobkem nemlZe pred pilovym
kotoucem chranit.
c. Pfizptisobte hloubku Fezu tloustce

obrobku. Pod obrobkem by mélo byt vidét
méné nez plnou vysku zubd.

d.Rezany obrobek nepFidrzujte nikdy
rukou nebo na noze. Obrobek zajistéte
do stabilniho upnuti. Je dlleZité obrobek
dobfe upevnit, aby se minimalizovalo
nebezpeci télesného kontaktu, uvaznuti
pilového kotouce nebo ztraty kontroly.

e.Kdyz provadite prace, pfi nichz by mohl
nastroj narazit na skryta elektricka
vedeni nebo na vlastni sitovy kabel,
drzte elektrické naradi za izolované
rukojeti. Pri kontaktu s elektrickym vedenim
pod napétim se ocitnou pod napétim i kovové
Casti elektrického nafadi, coz zplsobi Uraz
elektrickym proudem.

f. PFi podélnych Fezech pouzivejte vzdy
doraz nebo rovnou vodici hranu. Zlepsuje
to presnost fezu a snizuje moznost uvaznuti
pilového kotouce.

g.Vzdy pouzivejte pilové kotouce
ospravné velikosti as vhodnym
upinacim otvorem (napr. hvézdicovitym
nebo kulatym). Pilové kotouce, které se
nehodi do upinani pily, nemaji vystredény
béh a vedou ke ztraté kontroly nad pilou.

h.Nikdy nepouzivejte poskozenou nebo
nespravnou upinaci prirubu pilového
kotouce Ci poskozené nebo nespravné
srouby pilového kotouce. Upinaci pfiruba
a srouby pilového kotoucCe byly specialné
zkonstruovany pro vasi pilu, aby zajistily
optimalni vykon a bezpecnost provozu.

i.Pouzivejte vhodné osobni
sluchu,

ochranné pomiicky:
chranice ochranné
bryle, respirator pfi prasnych
pracich, pracovni rukavice pfi
7 v 7 7 .70
obrabéni drsnych materialu
a pfi vymeéné nastroje.
Pric¢ina zpétného razu a prislusné
bezpecnostni pokyny
- Zpétny raz je nahla reakce zaseknutého,

uvaznutého nebo Spatné vyrovnaného
. 4 v 7 [¢] ’ v .
piloveho kotouce, ktera zpusobi, ze se pila
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nekontrolované nazdvihne a vysmekne se
z obrobku smérem k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouc zasekne nebo uvazne
ve svirajicim rezu, zablokuje se a sila motoru
vymrsti naradi zpatky smeérem
k pracovnikovi;

- kdyz se pilovy kotouc€ v rezu zkrouti nebo je
Spatné vyrovnany, mohou se zuby v zadni
¢asti pilového kotouce zaseknout v povrchu
obrobku, v dlsledku ¢&ehoz pilovy kotoud
vyskoCi zfezu a pila se vymrsti zpatky
smérem k pracovnikovi.

Zpétny raz vznika v disledku $patného nebo

nespravného pouziti pily. Lze mu zabranit dale

popsanymi vhodnymi bezpecnostnimi
opatrenimi.

a.Drzte pilu pevné obéma rukama a méjte
paze v takové poloze, abyste mohli
udrzet silu zpétného razu. Stijte
vzdycky stranou od pilového kotouce,
nikdy ne tak, aby byl pilovy kotouc
v jedné linii s vasim télem. Pri zpétném
rdzu se okruzni pila mize vymrétit smérem
dozadu; ucini-li se vSak vhodna opatreni,
muze pracovnik silu  zpétného réazu
zvladnout.

b.Pokud pilovy kotou¢ uvazne nebo kdyz
prerusite praci, uvolnéte spinac ZAP/
VYP a drzte pilu klidné v obrobku, dokud
se pilovy kotouc Uplné nezastavi. Nikdy
se neshazte vyprostit pilu z obrobku
nebo ji tahnout zpét, dokud se pilovy
kotou¢ toci, jinak milze dojit ke
zpétnému razu. Zjistéte a odstrante pricinu
uvaznuti pilového kotouce.

c. Pokud chcete znovu spustit pilu, ktera je
zafFiznuta v obrobku, vyrovnejte pilovy
kotouc v Fezu a zkontrolujte, zda pilové
zuby nejsou zaseknuté v obrobku. Pokud
pilovy kotou¢ uvazne, mize se pfi
opétovném  spusténi  pily  vysmeknout
z obrobku nebo zpUsobit zpétny raz.

d.Velké desky podeprete, abyste snizili
riziko zpétného razu zplsobeného
uvaznutim pilového kotouce. Velké desky
se mohou vlastni hmotnosti prohnout. Desky
se musi podeprit na obou stranach, jak
v blizkosti rezu, tak na kraji.

e.Nepouzivejte tupé nebo poskozené
pilové kotouce. Pilové kotouce s tupymi
nebo $patné rozvedenymi zuby zpUsobuji
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v dUsledku pfili§ Gzkého Fezu zvysené tieni,
uvaznuti pilového kotouce a zpétny raz.

f. Nez zacnete frezat, pevné utahnéte
nastaveni hloubky fezu a Ghlu Fezu.
Kdyby se pri fezani tato nastaveni zménila,
mohlo by dojit k uvaznuti pilového kotouce
a k zpétnému razu.

g.Obzvlasté opatrni budte pri ,Fezech
zanorenim™ do stavajicich zdi nebo
jingch mist, do kterych nevidite.
Zanoreny pilovy kotou¢ se mlze pti fezani
zablokovat o skryté objekty a zplsobit
zpétny raz.

Funkce ochranného krytu

a.Pred kazdym pouzitim zkontrolujte, zda
se ochranny kryt spravné uzavira. Pilu
nepouzivejte, pokud ochranny kryt neni
volné pohyblivy a nezavira se okamzité.
Ochranny kryt nikdy nezajistujte ani
neuvazujte; pilovy kotouc by tak nebyl
chranény. Pokud by pila nedopatfenim
spadla na zem, miZe se ochranny kryt
deformovat. Zajistéte, aby se ochranny kryt
volné pohyboval a aby se pfi zadném Uhlu
a zadné hloubce rezu nedotykal ani pilového
kotouée ani jinych dild.

b.Zkontrolujte stav a funkci pruziny pro
ochranny kryt. Pokud ochranny kryt
a pruzina nefunguje dokonale, nechte
u naradi pred pouzitim provést Gdrzbu.
Poskozené dily, lepivé usazeniny nebo shluky
tfisek zplsobuji, Ze ochranny kryt funguje
zpomalené.

c.PFi ,fezu zanofenim", ktery neni
pravouhly, zajistéte zakladni desku pily
proti posunuti. Posunuti do strany mize
vést k uvaznuti pilového kotouce atim ke
zpétnému narazu.

d.Neodkladejte pilu na pracovni plochu
nebo na zem, pokud pilovy kotouc neni
zakryty ochrannym krytem. Nechranény,
dobihajici pilovy kotou¢ pohybuje pilou proti
sméru fezu a feze vSe, co mu prijde do cesty.
Nezapominejte nikdy na dobéh pily.

Funkce vodiciho klinu [5-4]

a.Pouzivejte pilovy kotouc¢ vhodny pro
vodici klin. Aby vodici klin fungoval, musi
byt télo pilového kotouce tenci nez vodici klin
a Sitka zubl musi byt vét&i nez tloudtka
vodiciho klinu.

b.Nepouzivejte pilu s ohnutym vodicim
klinem. I nepatrna porucha mize uzavirani
ochranného krytu zpomalit.



5.3 Hodnoty emisi
Hodnoty zjiSténé dle EN 60745 jsou typicky:

Hladina akustického tlaku Lps = 88,5 dB(A)

Hladina akustického Lwa = 99,5 dB(A)
vykonu

Nejistota

(NG

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

K=3dB

POZOR

Hodnota vibraci aj, (soucet vektord ve tfech
smérech) a nepresnost K zjiSténé podle EN
60745:

Hodnota vibraci (3 osy)

an < 2,5 m/s?
an = 2,8 m/s?

Rezani dreva
Rezani kovu

Nejistota K=1,5m/s?
Uvedené emitované hodnoty  (vibrace,
hluénost)

- slouzi k porovnani naradi,
- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni

zatizeni vibracemi a hlukem pfi pouziti
naradi,
- vztahuji se khlavnim druhdm pouZiti

elektrického naradi.

Ke zvy$eni mUze dojit pFi jiném pouZiti, s jinymi

nastroji nebo pfi  nedostatecné Udrzbé.

Vezméte v Uvahu cas, kdy naradi bézi na

volnobéh a kdy je vypnuté!

5.4  Rezani hliniku

Pri opracovani  hliniku  je z
bezpeé&nostnich divodd nutné dodrZovat
nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chrani¢ (FI,
PRCD).

- K naradi pfipojte vhodny vysavac.

- Pravidelné C(istéte prach usazeny v krytu
motoru.

- Hlinik smi byt fezan jen pomoci k tomu
uréenych  specidlnich  pilovych  kotoucl
Festool.

— Zaviete prlzor/ochranny kryt proti tfiskam.

Noste ochranné bryle!
(CAj

TS 55 (C2)

- PFi fezani desek je nutné mazani petrolejem,
tenkosténné profily (do 3 mm) Ize rezat bez
mazani.

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna
frekvencel!

Nebezpeci Grazu
» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické

energie musi souhlasit s udaji na typovém
Stitku.
» V Severni Americe se smi pouzivat pouze
naradi Festool s napétim 120 V/60 Hz.
& sitového kabelu vzdy naradi vypnéte!
PFipojeni a uvolnéni pfivodniho sitového
kabelu [1-11] viz obrazek [2].
Posunte blokovani vypnuti [1-6] nahoru
a stisknéte spinac ZAP/VYP [1-7] (stisknuti =
zapnuti/uvolnéni = vypnuti).

Stisknutim blokovani vypnuti se odjoistl'
& zanorovaci zafizeni. Pila se muze
vynofi z ochranného krytu.

VAROVANI

Pred zapojovanim a vypojovanim

pohybovat doll. Pfitom se pilovy kotou¢

7 Nastaveni

/N/A\  VAROVANi

Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem

» Pred jakoukoliv manipulaci se strojem
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky!

7.1 Elektronika

Naradi (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) je vybavené
celorozsahovou elektronikou s nasledujicimi
vlastnostmi:

Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny
rozbéh naradi.

Konstantni otacky

Otacky motoru jsou elektronicky udrzovany na
konstantni hodnoté. Tim je ipfi zatizeni
dosazeno rovnomérné rychlosti rezu.
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Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-10]
plynule nastavovat v rozsahu otacek (viz
Technické Gdaje). Tim Ize  optimalné
prizpUsobit rychlost préace pfislusnému povrchu
(viz tabulka 1).

Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym
vykonem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti
pomoci vétrani motoru. Pokud prehrati
pretrvava, naradi se cca po 40 sekundach zcela
vypne. Znovu ho Ize zapnout az po vychladnuti
motoru.

Omezeni proudu

Omezovac proudu omezuje proudovy odbér pfi
pretizeni. To muZe vést ke sniZeni otacek
motoru. Po odlehceni motor hned zase nabéhne
do pdvodnich otacek.

Brzda

TS 55 REBQ je vybavena elektronickou brzdou.
Po vypnuti se pilovy kotou¢ béhem cca 2
elektronicky zabrzdi.

7.2 Nastaveni hloubky Fezu

Hloubku fezu lze nastavit od 0 do 55 mm
pomoci dorazu hloubky rezu [3-1].

Pilu Ize nyni zatla¢it dold aZ na nastavenou
hloubku rezu.

=2

+FS

Hloubka rfezu bez vodici listy
max. 55 mm

Hloubka fezu s vodici liStou FS
max. 51 mm

7.3 Nastaveni Ghlu Fezu

Od 0° do 45°:

» Povolte otocné knofliky [4-1].

» Natocte pilu na pozadovany uhel rezu [4-
2].

» Utahnéte otocné knofliky [4-1].

® Obé polohy (0° a45°) jsou nastavené
z vyroby a Ize je nechat seridit v servisu.

Pfi Uhlovych Fezech posufite prizor/
& chréni¢ proti otfepim do nejhorné&jsi
Na Sikmy Fez -1° a 47°:

polohy!
» Natocte pilu podle vySe uvedeného popisu
do koncové polohy (0°/45°).
» Mirné povytahnéte odjisténi [4-3].
Pila poklesne do polohy -1°/47°.
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» Utahnéte otocné knofliky [4-1].
7.4 Vymeéna pilového kotouce
Horky a ostry nastroj

Nebezpeci poranéni
» Noste ochranné rukavice.

POZOR

» Pred vymeénou pilového kotouce natocte
naradi do polohy 0° a nastavte maximalni
hloubku fezu.

Preklopte packu[5-2] az na doraz.
» Blokovani spusténi [5-1] posunte nahoru

a pilu zatlatte az na doraz dolu.
» Sestihrannym klicem [5-3] povolte $roub
[5-5].
Sejméte pilovy kotouc [5-7].
Nasadte novy pilovy kotouc.

Smér otaceni pilového kotouce [5-8]

& a naradi [5-6] musi souhlasit!
» VnéjsSi prirubu [5-9] nasadte tak, aby

unaseci ¢ep zapadl do otvoru vnitfni priruby.
» Utahnéte Sroub [5-5].
» Packu [5-2] zaklopte zpét.
7.5 Nasazeni prtizoru/chranice proti

otfeptim [6]

Préizor (prihledny) [6-1] umoZfiuje pohled na
pilovy kotouc a optimalizuje odsavani prachu.
Chranic proti otfeplim (zeleny) [6-2] navic
zdokonaluje pri 0° rezech kvalitu rezné hrany
fezaného obrobku na horni strané.

» Nasadte chrani¢ proti otfepim [6-2].

» Nasroubujte Sroub [6-3] ovalnym otvorem
do chranice otfep.

® Dbejte na to, aby matice [6-4] byla pevné
usazend v chranici otrepd.

Pfed prvnim pouzitim je nutné chrani¢ proti

otfepum nafiznout:

» Nastavte naradi na maximalni hloubku rezu.

» Nastavte otacky naradi na stupen 6.

7.6 Odsavani

A

Ohrozeni zdravi plisobenim prachu

» Prach mlZe byt zdravi $kodlivy. Nikdy
proto nepracujte bez odsavani.

» Pri odsavani zdravi skodlivého prachu vzdy
dodrzujte narodni predpisy.

v

\ A 4

VAROVANI



K odsavacimu hrdlu [1-8] Ize pfipojit mobilni
vysaval Festool s prumérem odsavaci hadice
27 mm nebo 36 mm (doporucujeme 36 mm
kvdli mendimu riziku ucpani).

8 Prace s naradim
Pfi praci dodrzujte vSechna bezpecnostni
opatreni uvedena na zacatku
a nasledujici pravidla:

- Naradi vedte proti obrobku, jen pokud je
zapnuté.

- Pred kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
montazniho zafizeni a naradi pouzivejte
pouze tehdy, pokud toto zarizeni radné
funguje.

- Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pfi
obrabéni nemohl pohybovat.

- Naradi drzte pfi praci vzdy obéma rukama za
rukojeti [1-4]. Snizuje to nebezpeli Urazu
a je to predpokladem pro presnou praci.

- Naradi vzdy posouvejte dopredu [9-2],
nikdy ho nepritahujte zpét k sobé.

— Prizplsobenou rychlosti posuvu zabrafte
prehrivani ostri pilového kotouce a pfi rezani
plastu jeho taveni.

- Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou
vsechny oto¢né knofliky [4-1] pevné
utazené.

- S naradim nepracujte, pokud je vadna
elektronika, protoZe to muze zpUsobit pfilié
vysoké otacky. Vadnou elektroniku poznate
podle toho, Ze nefunguje mékky rozbéh nebo
nelze regulovat otacky.

Pfi praci v prasném prostfedi noste
ochrannou masku.
8.1 Rezani podle orysovani
Ukazatel fezu [7-2] ukazuje pfi 0° a 45°
Fezech (bez vodici ligty) pribéh fezu.
8.2 Prirezavani
Naradi nasadte predni c¢asti stolu pily na
obrobek, zapnéte ho, zatlaéte doli na
nastavenou hloubku fezu a posunujte ve sméru
rezu.
8.3 Rezani vyFezl (Fezy zanofenim)
Abyste pri rezech zanorenim zamezili
& zpétnym narazim, je bezpodmineénd
nutné dodrZovat nasledujici pokyny:
- Naradi vzdy pfilozte zadni hranou stolu pily
k pevnému dorazu.
- Pfi praci s vodici
k dorazu proti

lisStou prilozte naradi
zpétnému razu FS-RSP

TS 55 (CD
(prislusenstvi) [9-4], ktery je upevnény na
vodici listé.

Postup

» Nasadte naradi na obrobek a pfrilozte ho
k dorazu (dorazu proti zpétnému razu).

» Zapnéte naradi.

» Zatlatte nafadi pomalu doli na nastavenou
hloubku fezu a posouvejte ho ve sméru
Fezu.

Znacky [7-1] ukazuji pfi maximaini hloubce

Fezu a pri pouZiti vodici listy mezni body zafezu

pilového kotouce (R 160 mm) vpredu a vzadu.

8.4 Sadrovlaknité a cementovlaknité

desky

Vzhledem k vysoké prasnosti doporucujeme
pouzivat kryt ABSA-TS55 (prislusenstvi), ktery
se montuje ze strany na ochranny kryt.

Udrzba a osetiovani

AV

VAROVANI
Nebezpeci poranéni elektrickym
proudem
» Pred  jakymikoli pracemi udrzby
a opravami vytdhnéte vzdy sitovou

zastréku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které
vyzaduji otevieni krytu motoru, smi

provadét pouze autorizovany zakaznicky
servis.

Servis aopravy smi provadét
pouze vyrobce nebo servisni dilny:
nejblizsi adresu najdete na:

www.festool.com/Service
Pouzivejte jen originalni nahradni
dily Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/Service

Naradi je vybaveno specidlnimi
samovypinacimi  uhliky.  Jsou-li
opotrebené, automaticky se prerusi napajeni
a naradi se zastavi.

Dodrzujte nasledujici pokyny:
» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.

» Ze vdech otvorl nafadi vysajte dievéné
Ulomky, trisky a piliny.
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9.1 Znovu naostiené pilové kotouce

Pomoci nastavovaciho Sroubu [8-1] Ize presné

nastavit hloubku Ffezu znovu naostrenych

pilovych kotoucd.

» Doraz hloubky fezu [8-2] nastavte na 0 mm
(s vodici listou).

» Odjistéte pilu a zatlaéte ji doll aZ na doraz.

» ZaSroubujte nastavovaci Sroub [8-1]
natolik, aby se pilovy kotouC dotykal
obrobku.

10 Prislusenstvi

Objednaci  Cisla  prislusenstvi  a naradi
vyhledejte, prosim, ve svém katalogu Festool
nebo na internetu na ,,www.festool.com".

Kromé popsaného prislusenstvi nabizi Festool
dalSi bohaté systémové prislusenstvi, které
vam umozni mnohostranné  a efektivni
pouzivani vaseho naradi, napfr.:

e Paralelni doraz, rozSireni stolu PA-TS 55

e Postranni kryt, drazky ABSA-TS 55

Doraz proti zpétnému razu FS-RSP

Paralelni doraz FS-PA a prodlouzeni FS-PA-VL
Multifunkéni stll MFT/3

Kompaktni modulovy systém CMS-GE s CMS-
TS-55-R

10.1 Pilové kotouce, ostatni
prislusenstvi
Abyste mohli rychle a &isté tezat rlzné

materialy, nabizi vam Festool pro vSechny
druhy pouziti pilové kotoue pfizplsobené
specialné pro vasi ruéni okruzni pilu.

10.2 Vodici systém

Vodici systém umoziuje presné, Cisté rezy
a soucasné chrani povrch obrobku pred
poskozenim.

Ve spojeni s bohatym pfrisluSenstvim umoznuje
vodici systém provadét presné uhlové rezy,
pokosové fezy a vyrezavani. Moznost upevnéni

pomoci svérek [9-5] zajistuje stabilni
upevnéni a bezpecnou praci.
» Pomoci obou stavécich Ccelisti [9-1]

nastavte v{li vedeni stolu pily na vodici listé.
Pfed prvnim pouzitim vodici listy
nariznéte chranic proti otfepiim [9-3]:
» Nastavte otacky naradi na stupen 6.

» Nasadte naradi celou vodici deskou na zadni
konec vodici listy.

» Zapnéte naradi.
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» Zatlatte naradi pomalu doll az k maximalni
nastavené hloubce fezu a bez prerusovani
vrs v 7 .V v o 7 7
nariznéte chranic otfepu po cele delce.
Hrana chréni¢e proti otfepim nyni presné
odpovida rezné hrané.

11 Zivotni prostredi
Naradi nevyhazujte do
domovniho odpadu! Naradi,
prisluSenstvi a obaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte
platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/
ES se musi stard elektricka zarizeni tridit
a odevzdavat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
12  ES prohlaseni o shodé

Ponorna pila Sériové C.

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Rok oznaceni CE:2011

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, ze
tento vyrobek je ve shodé s nasledujicimi
smeérnicemi a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU (od
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

e @ fol wnes i

Dr. Johannes Steimel

Vedouci  vyzkumu,
dokumentace

21.11.2011

vyvoje,  technické



TS 55

Oryginalna instrukcja eksploatacji 1 Symbole
1 Symbole.....ovviiiiiiiii 105 C Ostrzezenie przed ogdlnym
2 Dane techniczne.........coocevveennens 105 Zagrozeniem
3 Elementy urzadzenia................. 105 & Ostrzezenie przed porazeniem pradem
4 Uzycie,zgodne Z przeznaczeniem 106 Instrukcja/przeczytac zalecenia!
5 Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa .............ceevniernn, 106 o & och Huchu!
6 Rozruch.......ccocoviiiiiiiiiiiiinns 108 @ Nalezy nosic ochrong stuchu!
7 Ustawienia.......cooevviiviiniiinninnnnns 109 Nalezv nosi¢ okularv ochronne!
8 Praca za pomocq urzadzenia ...... 110 Y 4 '
9 Konserwacja i utrzymanie w . , .
czystosci 111 Nalezy  stosowa¢ ochrone drdg
T, @ oddechowych!
10 Wyposazenie........cocviviiiniiinnnnnn, 112 _ N _ |
11 SrOdOWISKO . v.veveveeererereseseeeeneens, 112 @ Nalezy nosic rekawice ochronne!
12 Oswiadczenie o zgodnosci z ) , o
normami UE......ccoeveeerviviiinnnnnn. 112 @ Wyciagnac wtyczke sieciowq!
Podane rysunki znajdujg sie w zatgczniku : , ,
instrukgji obstugi. Nie wyrzucacC do odpadow
komunalnych.
2 Dane techniczne
Reczna pilarka tarczowa TS 55 REBQ, TS 55 REQ TS 55 RQ
Moc 1200 W 1050 W
Predko$¢ obrotowa (bieg jatowy) 2000 - 5200 min™? 6500 min™!
Predkoé¢ obrotowa maks.! 7300 min’1
Nastawianie skosu -1° do 47° -1° do 47°
Gtebokosc ciecia przy ustawieniu 0° 0 - 55 mm 0 - 55 mm
Gtebokosc¢ ciecia przy ustawieniu 45° 0-43 mm 0-43 mm
Wymiary pity tarczowej 160x2,2x20 mm 160x2,2x20 mm
Ciezar (bez kabla sieciowego) 4,5 kg 4,4 kg
Klasa zabezpieczenia O] /11 (O] /11

1. Maks. osiagana predkoé¢ obrotowa przy braku sterowania elektronicznego.

3 Elementy urzadzenia
[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]

Szczeki nastawcze

Skala katowa

Pokretta do regulacji kata

Uchwyty

Dzwignia do zmiany narzedzi

Blokada wtaczania
Wiacznik/wytgcznik

[1-8] Krociec ssacy

[1-9] Odblokowywanie do podcie¢ -1° do 47°

[1-10]Regulacja predkosci obrotowej (nie TS
55RQ)

[1-11]Przewod przytaczeniowy

[1-12]Dwudzielna skala ogranicznika
gtebokosci ciecia (z/bez szyny
prowadzacej)

[1-13]Sruba regulacyjna gtebokosci ciecia
do naostrzonych ponownie pit
tarczowych

[1-14]0granicznik gtebokosci ciecia
[1-15]Wskaznik ciecia

[1-16]Okienko kontrolne / zabezpieczenie
przed sypaniem wiérow

[1-17]Zabezpieczenie przeciwodpryskowe
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4 Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zagtebiarki przeznaczone sg do ciecia drewna,

materiatdw drewnopodobnych, materiatow

pilSniowych wigzanych gipsem i cementem, jak

rowniez tworzyw sztucznych. Oferowane przez

firme Festool specjalne pity tarczowe do

aluminium  umozliwiaja  stosowanie tych
urzadzen réwniez do ciecia aluminium.
Mozna uzywac¢ tylko pit tarczowych o

nastepujacych parametrach: Srednica pity
tarczowej 160 mm; szerokos¢ ciecia 2,2 mm;
otwor mocujacy 20 mm; maks. grubos¢ tarczy
podstawowej 1,8 mm; nadaje sie do predkosci
obr. do 9500 min"l. Nie wolno stosowa¢
zadnych krazkdw Sciernych.

Maszyna ta przeznaczona jest do uzytku
wytacznie dla  oséb  przeszkolonych lub
wykwalifikowanych pracownikow.

- Elektronarzedzia firmy Festool moga byc¢
instalowane tylko w stotach roboczych,
ktore sq do tego przewidziane przez
firme Festool. Zainstalowanie w innym lub
samodzielnie wykonanym stole roboczym
moze spowodowaé, ze elektronarzedzie
stanie sie niebezpieczne i moze doprowadzi¢
do ciezkich wypadkdw.

& W przypadku eksploatacji niezgodnej z

przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi

uzytkownik.
5 Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczytac

wszystkie zalecenia bezpieczenstwa

pracy i instrukcje.Nieprzestrzeganie
ostrzezedn i instrukcji moze spowodowac
porazenie elektryczne, pozar oraz/lub ciezkie
obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie
bezpieczenstwa pracy i instrukcje nalezy
zachowac do wykorzystania w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy
pojecie ,Narzedzie elektryczne™ odnosi sie do
narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (z
przewodem zasilajagcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa
wlasciwe dla urzadzenia
Ciecie pilarka
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a.& NIEBEZPIECZENSTWO! Rece nalezy
utrzymywac z dala od strefy ciecia i pily
tarczowej. Drugq reka nalezy trzymac za
uchwyt dodatkowy lub obudowe silnika.
Jesli pilarka tarczowa trzymana jest obiema
rekami nie obawy, ze zostang one zranione
pitg tarczowa.

b.Nie wolno wkitada¢ rak pod ciety
element. Pod cietym elementem ostona nie
chroni przed pitg tarczowa.

c. Dopasowac gtebokos¢ ciecia do grubosci
cietego elementu. Pita tarczowa nie moze
wystawac pod cietym elementem wiecej niz
na wysokosc¢ zeba.

d.Cietego elementu w zadnym wypadku
nie wolno trzyma¢ w rekach lub na
kolanie. Ciety element nalezy
bezpiecznie zamocowa¢ w stabilnym
systemie mocowania. Wazne jest dobre
przymocowanie cietego elementu, aby
zminimalizowa¢ niebezpieczenstwo kontaktu
z ciatem, zaciskami pity tarczowej lub utraty
kontroli nad urzgdzeniem.

e.W przypadku wykonywania prac,
podczas ktorych narzedzie tnace moze
przeciac niewidoczne przewody
zasilajace lub wiasny przewodd
zasilajacy, urzadzenie nalezy trzymac
wylacznie za izolowane powierzchnie

uchwytu. Zetkniecie z  przewodem
znajdujacym sie pod napieciem powoduje, iz
rowniez  metalowe czeSci  urzadzenia

elektrycznego przewodzg prad, co prowadzi
do porazenia pradem elektrycznym.

f. Podczas wykonywania cie¢ podiuznych
nalezy zawsze stosowac prowadnice lub
prosta krawedz prowadzaca. Wptywa to
na zwiekszenie doktadnosci ciecia i zmniejsza
mozliwos¢ zakleszczenia pity tarczowej.

g.Nalezy zawsze uzywac pit tarczowych o
odpowiedniej wielkosci oraz z
odpowiednim otworem mocujacym (np.
o ksztalcie gwiazdzistym lub okragtym).
Pity tarczowe, ktore nie pasujg do elementow
mocujacych pilarki, charakteryzujgq sie
niedoktadnoscig ruchu obrotowego (bicie) i
prowadzg do utraty kontroli na urzadzeniem.

h.W zadnym wypadku nie wolno stosowac
uszkodzonych lub nieprawidtowych
kotnierzy lub $rub mocujacych pite
tarczowaq. Kotnierze i sruby mocujace pite
tarczowg zostaty specjalnie skonstruowane
dla danej pilarki, w celu zapewnienia



optymalnej mocy i bezpieczenstwa
eksploataciji.

i.Nalezy stosowac
@ odpowiednie osobiste
wyposazenie ochronne:

ochrone  stuchu,  okulary
ochronne, maske
przeciwpytowg przy pracach
zwigzanych z pyleniem, rekawice ochronne
przy pracach z materiatami szorstkimi oraz

przy wymianie narzedzia.

Przyczyny odbicia i odpowiednie zalecenia
dotyczace bezpieczenstwa pracy

- Odbicie jest to nagta reakcja zahaczonej,
zakleszczonej lub nieprawidtowo ustawionej
pity tarczowej, ktéra prowadzi do tego, ze
pilarka moze w sposob niekontrolowany
wyskoczy¢ z cietego materiatu w kierunku
osoby wykonujacej ciecie;

- jesli pita tarczowa zostanie zahaczona lub
zacisSnieta w zamykajacej sie szczelinie,
nastepuje jej zablokowanie, a moc silnika
powoduje odbicie urzadzenia w kierunku
osoby wykonujacej ciecie;

- jesli pita tarczowa jest przekrecona w
stosunku  do  kierunku  ciecia lub
nieprawidtowo ustawiona, zeby znajdujace
sie w tylnej strefie pity tarczowej mogq
zahacza¢ o powierzchnie cietego elementu,
co powoduje wyskoczenie pity tarczowej ze
szczeliny ciecia to tytu, w kierunku osoby
wykonujacej ciecie.

Odbicie jest skutkiem nieprawidtowego Iub

btednego uzycia pilarki. Mozna go unikngé

stosujgc odpowiednie, nizej opisane, Srodki
ostroznosci.

a.Pilarke nalezy trzymac¢ obiema rekami,
ustawiajac ramiona w pozycji
umozliwiajacej odparcie sity
wystepujacych przy odbiciu. Nalezy
zawsze sta¢ z boku w stosunku do pity
tarczowej, w zadnym wypadku nie
wolno ustawia¢ urzadzenia w jednej linii
ze swoim ciatem. Przy odbiciu pilarka
tarczowa moze odskoczy¢ do tytu, jednakze
osoba wykonujaca ciecie moze opanowac sity
odbicia, stosujac  odpowiednie  Srodki
ostroznosci.

b.Jesli pita tarczowa zakleszczy sie lub tez
w przypadku przerwania pracy, nalezy
zwolni¢  wylacznik i przytrzymacé
spokojnie pite w materiale, az pita
tarczowa catkowicie sie zatrzyma. W
zadnym wypadku nie wolno usuwacé
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pilarki z cietego materiatu lub ciagna¢
jej do tytu, dopdki pita tarczowa porusza
sie, gdyz w przeciwnym razie zachodzi
mozliwos$¢ wystapienia odbicia. Ustali¢ i
usungc¢ przyczyne odbicia pity tarczowej.

c.W przypadku checi ponownego
uruchomienia pilarki, ktorej pita
tarczowa znajduje sie w cietym
elemencie, nalezy wysrodkowaé pite
tarczowq w szczelinie ciecia i sprawdzic,
czy zeby pily nie sq zahaczone w cietym
elemencie. Ponowne uruchomienie
zakleszczonej pity tarczowej moze
spowodowac jej wyskoczenie z cietego
elementu lub odbicie.

d.Duze ptyty nalezy podpiera¢c w celu
zmniejszenia  zagrozenia  odbiciem
poprzez zakleszczanie pily tarczowej.
Duze ptyty mogq wyginac sie pod wiasnym
ciezarem. Ptyty nalezy podpiera¢ po obu
stronach, zaréwno w poblizu pity tarczowej,
jak rowniez przy krawedziach.

e.Nie wolno stosowa¢ tepych Ilub
uszkodzonych pit tarczowych. Pily
tarccowe z tepymi Iub nieprawidtowo
ustawionymi zebami na skutek zbyt waskiej
szczeliny ciecia powoduja zwiekszone tarcie,
zakleszczenie pity tarczowej i odbicie.

f. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
dokreci¢ sruby regulacji gtebokosci i
kata ciecia. W przypadku zmiany tych
ustawien w trakcie ciecia, moze dojs¢ do
zakleszczenia pity tarczowej i odbicia.

g.Szczegolng ostroznosc nalezy zachowac
podczas wykonywaniu cie¢
zaglebionych w istniejacych $cianach
lub innych strefach niewidocznych.
Zagtebiana w materiale pita tarczowa moze
zostac zablokowana przez ukryte obiekty, co
powoduje odbicie.

Funkcja ostony

a.Przed kazdym uzyciem nalezy
sprawdzaé, czy ostona zamyka sie
prawidiowo. Pilarki nie wolno uzywacg,
jesli ostona ma opory ruchu i nie zamyka
sie natychmiast. W zadnym wypadku
ostony nie wolno zaciska¢ ani
podwiazywaé; w ten sposéb pita
tarczowa nie bylaby zabezpieczona.
Niezamierzone upadniecie pilarki na podtoge
moze  spowodowaC  wygiecie  ostony.
Sprawdzi¢, czy ostona porusza sie swobodnie
oraz czy przy wszystkich katach i
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gtebokos$ciach ciecia nie styka sie z pitg

tarczowg ani innymi elementami pilarki.

b.Sprawdzi¢ stan i funkcjonowanie
sprezyn ostony. Jesli ostona i sprezyny
nie pracuja prawidtowo przed kolejnym
uzyciem nalezy zlecic naprawe
urzadzenia. Uszkodzone elementy, klejace
sie ztogi lub skupiska widrow powodujq
opdznienie pracy ostony.

c. Podczas ,ciecia zagtebionego”, ktdre nie
jest wykonywane pod katem prostym,
nalezy zabezpiecza¢ plyte podstawowq
pilarki przed przesunieciem bocznym.
Boczne przesuniecie moze spowodowac
zakleszczenie pity tarczowej, a tym samym
jej odbicie.

d.Jesli ostona nie zakrywa pily tarczowej,
pilarki nie wolno odkltada¢ na stot
warsztatowy, ani na podtoge.
Nieostonieta pita tarczowa, ktdra jeszcze sie
nie zatrzymata, porusza pilarke w kierunku
przeciwnym do Kkierunku ciecia i tnie
wszystko co znaJdUJe sie na jej drodze.
Nalezy zwraca¢ uwage na czas opdznienia
zatrzymania pilarki.

Dziatanie klina prowadzacego[5-4]

a.Nalezy stosowac pite tarczowa pasujaca
do klina prowadzacego. Aby klin
prowadzacy dziatat, tarcza podstawowa pity
tarczcowej musi by¢é ciensza niz klin
prowadzacy, a szerokos$¢ zebdw musi byc
wieksza niz grubosc¢ klina prowadzacego.

b.Pilarki nie wolno uzywac¢ z wygietym

klinem prowadzacym. Nawet male
zaktdcenie moze opozni¢ zamykanie ostony.
5.3 Parametry emisji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN
60745 wynoszg w typowym przypadku:

Poziom cisnienia Lpa = 88,5 dB(A)
akustycznego
Poziom mocy akustycznej Ly = 99,5 dB(A)

Nieoznaczonosc¢ K=3dB

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

OSTROZNIE

Wartos¢ emisji wibracji a,, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonos¢ K
ustalone wg normy EN 60745:
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Wartos¢ emisji wibracji (w 3 osiach)
an < 2,5 m/s?
Ciecie metalu an = 2,8 m/s?
Nieoznaczonoéé K=1,5m/s?
Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuzg do pordwnania narzedzi,

- nadajg sie one rowniez do tymczasowej
oceny obcigzenia wibracjami i hatasem
podczas uzytkowania.

- odnoszg sie do gtownych zatosowan tego
elektronarzedzia.

Wartosci te mogq by¢ wyzsze w przypadku
innych zastosowan, w przypadku pracy z innym
osprzetem oraz w przypadku niewtasciwej
konserwacji.Nalezy uwzgledni¢ czas pracy
urzadzenia na biegu jatowym oraz czas
unieruchomienia!
5.4 Obrobka aluminium
Ze wzgledow bezpieczenstwa przy
& obrébce aluminium nalezy stosowac
nastepujace srodki zabezpieczajace:
- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny
(FI, PRCD).
- Podfaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego
odkurzacza.

- Regularnie czysci¢ urzadzenie ze ztogdw pytu
w obudowie silnika.

- Zastosowac brzeszczot do aluminium.

- Zamkna¢ okienko kontrolne/zabezpieczenie
przed sypaniem widrow.

Ciecie drewna

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
0D

- Przy cieciu ptyt nalezy stosowac¢ smarowanie
naftg. Cienkoscienne profile (do 3 mm) mogq
by¢ obrabiane bez smarowania.

6 Rozruch
/N/\  OSTRZEZENIE
Niedozwolone napiecie lub

czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrddta
pradu musza zgadzac sie z danymi na
tabliczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac
wytacznie urzadzenia Festool o]
parametrach napiecia 120 V/60 Hz.



Zawsze nalezy wyfacza¢ maszyne przed
éi} podfaczeniem i odtgczeniem przewodu
zasilania sieciowego!

Podtaczanie i odfgczanie przewodu
przytaczeniowego [1-11] patrz rysunek [2].
Przesung¢ blokade wtgczania [1-6] do gory i

nacisng¢ wiacznik/wytacznik [1-7]
(nacisniecie= WHt. / zwolnienie = Wyt.).
Wiaczenie blokady wiaczania

& odblokowuje mechanizm zagtebiajacy.

Agregat tnacy moze teraz poruszac sie
na dot. Pita tarczowa wysuwa sie przy tym z
ostony.

7 Ustawienia

LNON

Niebezpieczenstwo
Zenie pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wycigga¢ wtyczke z gniazda
zasilajgcego!

OSTRZEZENIE

zranienia, pora-

7.1 Uktad elektroniczny

Maszyna (TS 55 REBQ, TS 55 REQ) wyposazona
jest w petnofalowy uktad elektroniczny o
nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch
zapewnia pozbawiony szarpnie¢ rozruch
urzadzenia.

Stata predkosc¢ obrotowa

Predkos$¢ obrotowa silnika utrzymywana jest
elektronicznie na statym poziomie. Dzieki temu
nawet przy obcigzeniu osiggana jest stata
predkosc ciecia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predko$¢ obrotowg mozna ustawi¢ za pomocq
pokretta nastawczego [1-10] bezstopniowo w
zakresie regulacji predkosci obrotowej (patrz
Dane techniczne). Dzieki temu mozna
optymalnie dopasowa¢ predkos¢ ciecia do
danej powierzchni (patrz tabela 1).

Zabezpieczenie przed
wzrostem temperatury

W przypadku wysokiej temperatury silnika
nastepuje zmniejszenie doptywu pradu i
predkosci obrotowej. Urzadzenie pracuje
jeszcze tylko ze zmniejszong mocg, aby
umozliwi¢  szybkie ochtodzenie poprzez

nadmiernym
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wentylacje silnika. Jesli  zbyt wysoka
temperatura utrzymuje sie przez dtuzszy czas,
maszyna wytacza sie catkowicie po uptywie ok.
40 sekund. Ponowne wtaczenie jest mozliwe
dopiero po ostygnieciu silnika.

Ogranicznik pradu

Przy maksymalnym przecigzeniu ogranicznik
pradu zapobiega poborowi pradu wiekszego niz
dopuszczalny. Moze doprowadzi¢c to do
zmniejszenia predkosci obrotowej silnika. Po
zmniejszeniu obcigzenia silnik natychmiast
zwieksza swojq predkos¢ obrotowa.

Hamulec

Pilarka TS 55 REBQ wyposazona jest w hamulec
elektroniczny. Po  wylaczeniu  nastepuje
elektroniczne wyhamowanie pity tarczowej w
czasie ok. 2 sekund.

7.2 Ustawianie gtebokosci ciecia
Glebokosc ciecia mozna ustawia¢ w zakresie od
0 do 55 mm za pomocg ogranicznika gtebokosci
ciecia [3-1]:
Agregat tnacy mozna teraz docisna¢ do
ustawionej gtebokosci ciecia.
%_ Gtebokos¢ ciecia bez szyny prowadzacej
maks. 55 mm
Gtebokos¢ ciecia z szyng prowadzacg FS
“maks. 51 mm
7.3 Ustawianie kata ciecia

+FS

w zakresie pomiedzy 0° i 45°:

» Odkreci¢ pokretta [4-1].

» Odchyli¢ agregat tnacy do wybranego kata
ciecia [4-2].

» Zakreci¢ pokretta [4-1].

® Obydwa ustawienia (0° oraz 45°) ustawione

sg fabrycznie i mogg zosta¢ wyregulowane
przez serwis.

Podczas ciecia pod katem ustawié
& okienko kontrolne/zabezpieczenie
pozycji!

przeciwodpryskowe W najwyzszej
na podciecie -1° i 47°:
» Odchyli¢ agregat tnacy w opisany powyzej
sposob do pozycji krafncowej (0°/45°).
» Lekko wyciggnac blokade [4-3].

Agregat tngcy opadnie na pozycje -1°/47°
» Zakreci¢ pokretta [4-1].
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7.4 Wymiana pity tarczowej
Gorace i ostre narzedzia

Niebezpieczenstwo zranienia
» Nalezy nosic¢ rekawice ochronne.

OSTROZNIE

» Przed wymiang pity tarczowej odchyli¢
maszyne do pozycji 0° i ustawi¢
maksymalng gtebokos¢ ciecia.

» Przetozy¢ dzwignie [5-2] az do
zatrzasniecia.

» Przesuna¢ blokade wiaczania do [5-1] gory
i wcisng¢ agregat pity w dot, az do
zatrzasniecia.

» Odkreci¢ srube [5-5] za pomoca klucza
imbusowego [5-3].

» Wyjac pite tarczowg [5-7].

Zatozy¢ nowq pite tarczowa.

Kierunki obrotéw pity tarczowej [5-

& 8] oraz maszyny [5-6] muszg byc

zgodne!

» Zatozy¢ kotnierz zewnetrzny [5-9] w taki
sposdb, aby czop zabierajacy wszedt w
wyciecie kotnierza wewnetrznego.

» Dokreci¢ srube [5-5].

» Przetozy¢ ponownie dzwignie [5-2].

7.5 Zaktadanie okienka kontrolnego/
zabezpieczenia
przeciwodpryskowego[6]

Okienko kontrolne (przezroczyste) [6-1]

zapewnia oglad pity tarczowej i optymalizuje

odsysanie pytu.

Zabezpieczenie przeciwodpryskowe

(zielone) [6-2] dodatkowo polepsza jakosc

krawedzi cie¢ gornej powierzchni cietego

elementu, wykonywanych pod katem 0°.

» ZatozycC okienko kontrolne [6-2].

» Dokreci¢ pokretto [6-3] przez otwor

podtuzny W zabezpieczeniu
przeciwodpryskowym.

® Zwraca¢ uwage na to, aby nakretka [6-4]
byta prawidtowo osadzona w zabezpieczeniu
przeciwodpryskowym.

Przed pierwszym uzyciem zabezpieczenie

przeciwodpryskowe nalezy nacigc:

» Ustawi¢ maszyne na maksymalng gtebokosé
ciecia.

» Ustawi¢ predkos¢ obrotowg maszyny na
poziom 6.

v
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7.6 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE
Zagrozenie zdrowia spowodowane
pytami

» Pyt mogaq stanowic zagrozenie dla zdrowia.
Z tego wzgledu nigdy nie nalezy pracowac
bez odsysania.

» Przy odsysaniu pyldw stanowigcych
zagrozenie dla zdrowia zawsze nalezy
przestrzegac przepisow panstwowych.

Do kroc¢ca ssacego [1-8] mozna poditaczyé
odkurzacz mobilny Festool o S$rednicy weza
odsysajacego rzedu 27 mm lub 36 mm (36 mm

to rozmiar zalecany ze wzgl. na
niebezpieczenstwo zatkania).
8 Praca za pomoca urzadzenia

Podczas pracy nalezy przestrzegaé

przedstawionych uprzednio wskazdéwek

dotyczacych bezpieczenstwa, jak
rowniez ponizszych zasad:

- Maszyne nalezy przesuwa¢ w kierunku
obrabianego  elementu  wytacznie  po
wiaczeniu.

- Przed kazdym zastosowaniem skontrolowaé
dziatanie przyrzadu montazowego i uzywac
maszyny tylko wtedy, jesli dziata bez
zastrzezen.

- Obrabiany element nalezy mocowaé zawsze
w taki sposob, aby nie mogt poruszyc¢ sie w
czasie obrobki.

- Podczas pracy maszyne nalezy trzymac
zawsze obiema rekami za uchwyty [1-4].
Dzieki temu mozna uniknaé zagrozenia
odniesienia  obrazen oraz  zapewnic
precyzyjne prowadzenie narzedzia.

- Przesuwac¢ maszyne caty czas do przodu [9-
2], w zadnym razie nie ciggna¢ jej do tylu, w
SWojq strone.

- Dzieki dostosowaniu predkosci posuwu
unika¢ przegrzania ostrzy pity tarczowej, a
podczas ciecia tworzyw sztucznych stopienia
tworzywa.

- Przed przystgpieniem do pracy nalezy
upewnic sie, czy wszystkie pokretta [4-1] sq
dokrecone.

- Nie wolno pracowac za pomocg urzadzenia,
jesli ukfad elektroniczny jest uszkodzony,
poniewaz moze prowadzic¢ to do nadmiernych
predkosci  obrotowych. Wadliwy ukfad



elektroniczny charakteryzuje sie brakiem
tagodnego rozruchu lub brakiem mozliwosci
regulacji predkosci obrotowej.
Do prac, przy ktérych powstajg pyty
@ nalezy nosi¢ maske chronigcg drogi
oddechowe.

8.1 Ciecie na ,ryse”
Wskaznik ciecia [7-2] wskazuje przebieg ciecia
przy cieciach pod katem 0° i 45° (bez szyny
prowadzacej).
8.2 Ciecie odcinkowe
Nasadzi¢ maszyne przednig czesciq stotu
pilarskiego na obrabiany element, wtgczy¢
maszyne, docisng¢ do ustawionej gtebokosci
ciecia i przesunac¢ do przodu w kierunku ciecia.
8.3 Wykonywanie wycie¢ (zanurzanie
narzedzia w materiale)

W celu unikniecia odbi¢ przy zanurzaniu
narzedzia w materiale nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen:

- Maszyne nalezy zawsze przyktadaé tylng

krawedzig stotu pilarskiego do statej
prowadnicy.
- Podczas prac wykonywanych y

zastosowaniem szyny prowadzgcej maszyne
nalezy przytozy¢ do zabezpieczenia przed
cofaniem pity FS-RSP (wyposazenie) [9-4],
mocowanego na szynie prowadzacej.

Sposdb postepowania

» Przystawic¢ urzadzenie do cietego elementu i

ustawic ja przy ograniczniku

(zabezpieczenie przed cofaniem pity).

Wiaczy¢ urzadzenie.

Docisng¢ urzadzenie powoli do ustawionej

gtebokosci ciecia i przesuna¢ do przodu w

kierunku ciecia.

Przy  maksymalnej  gfebokosci  ciecia i

zastosowaniu szyny prowadzgcej znaczniki [7-

1] wskazujg przedni i tylny punkt ciecia pity

tarczowej (R 160 mm).

8.4 Plyty pilSniowe wigzane gipsem
lub cementem

Ze wzgledu na duze pylenie zalecane jest

stosowanie pokrywy ABSA-TS55 (wyposazenie)

montowanej z boku ostony.
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9 Konserwacja i utrzymanie w
czystosci

/N/\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo

porazenie pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania
wszystkich prac zwigzanych z konserwacjq
i czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciggac wtyczke z gniazda zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne [
naprawcze, ktore wymagajg otwarcia
obudowy silnika, moga by¢ wykonywane
wytacznie przez autoryzowany warsztat
Serwisowy.

zranienia,

'w Obstuga serwisowa i naprawy
-?y a4, wylacznie u producenta lub w
@ warsztatach autoryzowanych:

prosimy wybra¢ najblizsze miejsce
sposrod adreséw zamieszczonych
na stronie:

www. festool.com/Service

Nalezy stosowac wylacznie
oryginalne czesci zamienne firmy
Festool.Nr zamowienia pod:

www. festool.com/Service
Urzadzenie wyposazone jest w
samowytaczajace specjalne szczotki weglowe.
Jesli sq one zuzyte, nastepuje automatyczne
przerwanie zasilania i urzadzenie zatrzymuje
sie.

Nalezy przestrzegac nastepujacych
zalecen:
» Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza,

otwory wlotowe powietrza chtodzacego w
obudowie muszg by¢ zawsze odstoniete i
utrzymywane w czystosci.

» Aby usunaé odpryski drewna i wibry z
urzadzenia, nalezy odessac je ze wszystkich
otworow.

9.1 Ponownie naostrzone pity
tarczowe

Za pomocqg Sruby regulacyjnej [8-1] mozna

precyzyjnie  ustawi¢  gteboko$¢  ciecia

naostrzonych ponownie pit tarczowych.

» Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci ciecia

recznej pilarki tarczowej [8-2] na ok. 0 mm
(za pomoca szyny prowadzacej).

» Odblokowac agregat tnacy i nacisng¢ go az
do oporu na dot.

111



TS 55

» Wkreci¢ srube regulacyjng [8-1] na tyle,
aby pita tarczowa zetkneta sie z elementem.

10 Wyposazenie

Numery katalogowe akcesoridw i narzedzi

mozna znalez¢ w katalogu Festool lub w

Internecie na stronie ,www.festool.com".

Oprécz opisanych elementéw wyposazenia

firma Festool oferuje dodatkowo kompleksowe

wyposazenie systemowe, utatwiajace

roznorodne i  efektywne  wykorzystanie

posiadanej maszyny, np.:

e Prowadnica rownolegta,
rozszerzajacy stot PA-TS 55

¢ Pokrywa boczna, wpusty czotowe ABSA-TS 55

e Zabezpieczenie przed cofaniem pity FS-RSP

e Prowadnica rownolegta FS-PA i przedtuzenie
FS-PA-VL

e Stét wielofunkcyjny MFT/3

e Compact Modul System CMS-GE z CMS-TS-
55-R

10.1

element

Brzeszczoty, wyposazenie
dodatkowe

Dla zapewnienia szybkiego i gtadkiego ciecia
roznych materiatow, firma Festool oferuje do
wszystkich zastosowan brzeszczoty specjalnie
dopasowane do recznych pilarek tarczowych
Festool.

10.2 System prowadzacy

Szyna prowadzaca umozliwia wykonywanie
precyzyjnych, czystych cie¢ i chroni
rownoczesnie powierzchnie cietego elementu
przed uszkodzeniem.

W  potaczeniu z  szerokim  zakresem
wyposazenia system prowadzacy umozliwia
wykonywanie dokfadnych cie¢ pod katem, cie¢
ukosnych i pasowan. Mozliwos¢ mocowania za
pomocg S$ciskow Srubowych [9-5] zapewnia
niezawodne mocowanie i bezpieczna prace.
» Ustawi¢ luz prowadnicy stotu pilarskiego na
szynie prowadzacej za pomocg obu szczek
nastawczych [9-1].

Przed pierwszym

prowadzacej naciac

przeciwodpryskowe [9-3]:

» Ustawi¢ predkos$¢ obrotowg maszyny na
poziom 6.

» Ustawi¢ urzadzenie wraz z catg piyta
prowadzacq przy tylnym koncu szyny
prowadzacej.

» Wiaczy¢ urzadzenie.

uzyciem szyny
zabezpieczenie
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» Docisna¢ urzadzenie powoli do ustawionej
maks. gtebokosci ciecia i przycigc
zabezpieczenie przeciwodpryskowe na catej
dtugosci, bez zatrzymywania.

Krawedz zabezpieczenia przeciwodpryskowego
odpowiada teraz doktadnie krawedzi ciecia.

11 Srodowisko
Nie wyrzucac urzadzenia razem
z odpadami domowymi!
Urzadzenia, wyposazenie
dodatkowe oraz opakowania nalezy
przeznaczy¢ do odzysku zgodnie z

przepisami o ochronie Srodowiska. Nalezy
przestrzegac obowigzujacych przepisow
krajowych.

Tylko UE: Zgodnie z europejskg dyrektywg
2002/96/WE zuzyte narzedzia elektryczne
trzeba gromadzi¢ osobno i odprowadza¢ do
odzysku surowcdw wtdrnych zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia
REACH: www.festool.com/reach

12  Oswiadczenie o zgodnosci z
normami UE

Zagtebiarka Nr seryjny

TS 55 REBQ 498500
TS 55 REQ 498875
TS 55 RQ 498521

Rok oznaczenia CE:2011

Niniejszym oswiadczamy na wiasng
odpowiedzialnos¢, ze produkt ten spetnia
nastepujace wytyczne i normy:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/UE (od
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-5, EN
55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3.

Festool GmbH

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

~re (. Jof ot e

Dr Johannes Steimel

Kierownik  Dziatu  Badan, Rozwoju i
Dokumentacji Technicznej
21.11.2011
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