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Compact CS 70 Zubehor

1 Tischverbreiterung CS 70 VB
2 Tischverlangerung CS 70 VL
3 Langsanschlag CS 70 LA

1  Tischverbreiterung CS 70 VB (1.1)

Zum genauen Sagen mit Anschlag bis zu einer
Schnittbreite von 680 mm kann die Tischverbrei-
terung CS 70 VB an den Grundtisch angebaut
werden.

Durch den Anbau einer Tischverbreiterung an
eine Tischlangsseite (lblicherweise an der rech-
ten Tischseite) wird der S&getisch um 405 mm
verbreitert.

Arbeitsfolge fiir den Anbau (Abb. 2):

* StitzfiBe (2.5) ausklappen in 90°-Stellung zur
Tischplatte.

 Drehknopfe (2.8) bis Anschlag heraus drehen.

¢ Bei leicht nach oben gestellter Schraglage die
Tischverbreiterung mit der aufleren Kante auf
den Tischansatz auflegen (Abb. 2).

e Tischverbreiterung nach unten schwenken, so
dass die umlaufende Klemmkante (2.4) zwi-
schen Profilkante (2.7) und Klemmblech (2.9)
liegt.

* Das Ende des vorderen Stiitzfues (2.2 in das
Langloch (2.1) am Tischgestell einfiihren, im
Langloch nach unten driicken und mit Randel-
mutter (2.3) festschrauben.

e Hinteren Stitzful3 im Langloch einhangen,
Tischverbreiterung nach unten dricken und
hintere Randelmutter festschrauben.

e Genaue Hohenjustierung vornehmen, dazu An-
schlaglineal bis zum Sageblatt auf den Grund-
tisch auflegen.

e Mit Schraubenschlissel an den Stellschrauben
(4.8) die Tischverbreiterung auf gleiche Hohe wie
Grundtisch einstellen.

e Achtung! Nicht nach aufBlerer Tischkante aus-
richten, da diese 0,2 - 0,3 mm tiefer liegen kann
als die Ubrige Tischflache.

e Winkelrastanschlag (1.4) mittig Gber der Stof-
kante von Grundtisch und Tischverbreiterung
anbauen, so dass sich beim Festspannen des
Anschlags die Tischverbreiterung nach der
Tischkante des Grundtisches ausrichtet.

e Vorderen Drehknopf (2.8) festklemmen

e Tischverbreiterung hinten bei der Stof3stelle
nach unten dricken und hinteren Drehknopf
festklemmen.

e Winkelrastanschlag danach abnehmen.

* Mit Schraubenschlissel Stellschraube (2.10] bis
Anschlag eindrehen.

e Nach einem Abbau muss beim Wiederanbau
die Tischverbreiterung gegen diesen Anschlag
(Stellschraube) nach hinten gedriickt werden.
Durch diese Fixierung ist ein Ausrichten mittels
Winkelrastanschlag nicht mehr erforderlich.

e Mit Anschlaglineal prifen, ob die Tischverbrei-
terung genau eben ist mit der Tischflache des
Grundtisches.

e Durch Verstellen an der Befestigung (2.6) kann
die Ebenheit zur Grundplatte ausgerichtet wer-
den.

Damit Winkelrastanschlag und Langsanschlag

nach der vorhandenen Skala auf Maf} gesetzt

werden konnen, muss die Skala der Tischver-
breiterung direkt an die Skala vom Grundtisch

geschoben werden (Abb. 4).

Dazu:

* Die Befestigungsschrauben (4.11) der Skala auf
Tischverbreiterung losen.

e Skala so verschieben, dass das Mal3 korrekt
eingestellt ist.

 Befestigungsschrauben wieder festziehen.

2  Tischverlangerung CS 70 VL (1.2)

Fir eine sichere Auflage beim Sagen langer Werk-
sticke kann an der hinteren Tischseite von CS
70 EB die Tischverlangerung CS 70 VL angebaut
werden. Der Sagetisch wird damit um 530 mm
verlangert.

Arbeitsfolge fiir den Anbau (Abb. 3):

e Mit beiliegenden Schrauben, Vierkantmuttern
und Unterlegscheiben linken und rechten Hal-
tewinkel (3.6) an der hinteren Gestellseite an-
bauen. SchlieRen Sie die Schrauben (3.10).

e |st bereits ein Schiebetisch CS 70 ST angebaut,
dann wird auf der Seite des Schiebetisches der
Haltewinkel fur die Tischverlangerung auf den
Haltewinkel des Schiebetisches gelegt und
beide Haltewinkel zusammen (iibereinander)
befestigt.

e Zum Ausgleich muss unter den Haltewinkel
der anderen Seite die beiliegende 4 mm dicke
Scheibe unterlegt werden.

e StiitzfluBe (3.4) in 90°-Lage zur Tischplatte aus-
klappen.

e Linken und rechten Drehknopf (3.8) mitca.3 - 4
Umdrehungen lésen (linksdrehen).



* Bei leicht nach oben geneigter Schraglage die
Tischverlangerung an den Gewindebolzen der
Drehknopfe (3.8) in den offenen Schlitz (3.9) am
Haltewinkel einhangen.

J Der Haltewinkel liegt dabei zwischen Dreh-
knopf (3.8) und Biigel (3.7).

e Tischverlangerung etwa auf die gleiche Ebene
wie Sagetisch schwenken und das Ende der
StitzfiBe (3.2) in Langloch (3.1) am Tischgestell
einfuhren, nach unten driicken und mit Randel-
mutter (3.3] festziehen.

e Tischverlangerung etwa auf gleiche Ebene wie
Sagetisch dricken und mit den Drehknopfen
(3.8]) links und rechts festschrauben.

e Der Messingbund der Drehknopfe soll dabei im
Schlitzgrund aufliegen.

e Die Tischverlangerung so ausrichten, dass sie
am direkten Ubergang zum Grundtisch etwas
tiefer liegt als die Tischflache vom Grundtisch
(Prifung durch Auflegen des Anschlaglineals
auf dem Grundtisch).

 Haltewinkel mit Schraube (3.10) festschrau-
ben.

e Mit Anschlaglineal prifen, ob die Gesamtflache
der Verlangerung eben ist.

e Durch Verstellung an den Befestigungen (3.5)
kann die Ebenheit ausgerichtet werden.

Wegklappen der Verlangerung:

 Drehknopfe (3.8] losen.

e Randelmuttern (3.3) losen.

e Verlangerung hinten leicht anheben und die
Enden der Stutzfulle aus Langloch ausfahren.

e StutzfuBe Uberkreuz nach innen schwenken.

e Tischverlangerung nach unten klappen.

3 Langsanschlag CS 70 LA (1.3)

Prazise Sagearbeiten an groflen Werkstiicken
sind nur mit einem richtig angebauten Langsan-
schlag CS 70 LA (Abb. 4) ausfihrbar.

Der Langsanschlag hat an Tischvorderkante und
Tischhinterkante je eine separate Klemmung.
Ein Ausweichen der Anschlagflache ist durch
diese doppelseitige Klemmung verhindert.

Das Anschlaglineal (4.7) kann als hohe oder nie-
dere Fiihrungsflache an der Anschlags&ule (4.5)
angebaut werden.

Dazu wird Anschlaglineal entsprechend um 90°
verdreht an den vorhandenen Fihrungsnuten
befestigt.

Am Langsanschlag gibt es folgende Verstell-

moglichkeiten:

e Griffknopf (4.2): Festklemmen des Anschlags an
Tischvorderkante.

e Klemmhebel (4.3): Festklemmen des Anschlags
an Tischhinterkante.

e Klemmhebel (4.1): Festklemmen der Feinein-
stellung.

 Drehknopf (4.10): Anschlageinstellung mit Fein-
verstellung.

* Drehknopfe (4.6): Festklemmen des Anschlag-
lineal auf der Anschlagsaule.

Als Vorbereitung fiir den Anbau des Anschlags

sind folgende Klemmungen ganz zu oéffnen:

* Klemmung an Tischvorderkante (4.2).

e Klemmung an Tischhinterkante (4.3). (Klemm-
hebel senkrecht nach oben).

e Klemmung der Feineinstellung (4.1, Klemmbhe-
bel zeigt zum Schalter).

e Danach den Anschlag von rechts so uber die
Tischplatte schieben, dass die Klemmpratzen
von vorderer und hinterer Tischklemmung
unterhalb der umlaufenden Tischklemmkante
(4.4) liegen.

e Am Sichtfenster (4.9) ist der Verstellbereich der
Feineinstellung ersichtlich.

e Am Drehknopf (4.10) den Stellbereich so ein-
stellen, dass fur die Nachstellung ein gentigend
grof3er Verstellbereich vorhanden ist.

e Dann den Anschlag nach Skala bis nahe auf die
gewinschte Abschnittbreite verschieben und
durch Umlegen des Klemmhebels (4.1) um ca.
180° zur Feineinstellung festklemmen.

Ist die Klemmung zu schwach, kann der Klemm-

hebel wie folgt umgesetzt werden:

e Klemmhebel in maximale Klemmstellung brin-
gen.

e Die Schraube, mit der der Klemmhebel auf der
Achse angeschraubt ist, losen.

e Klemmhebel auf dem Sechskant um eine Tei-
lung zuricksetzen.

e Klemmbhebel wieder festschrauben.

* Am Drehknopf (4.10) den Anschlag mit Feinein-
stellung auf genaues Maf} bringen.

e Dabei wird bei Verstellung um 1 Skalenstrich
der Anschlag um 1/10 mm verschoben.

Nach endgdultiger Einstellung die Anschlag-
klemmung (4.2 + 4.3) festziehen.



Compact CS70 Accessories

1 Extension table CS 70 VB
2 Extension table CS 70 VL
3 Ripping-cut fence CS 70 LA

1 Extension table CS 70 VB (1.1)

The extension table CS 70 VB can be fitted to the
base table to enable exact cuts with a stop up to a
cutting width of 680 mm.

The saw table is widened by 405 mm if an extension
table is fitted on a long side of the table (usually
the right).

Proceed as follows (Fig. 2):

* Unfold supports (2.5) at a 90° angle to the table
top.

e Turn rotary knobs (2.8) fully to the left.

¢ Place the outer edge of the extension table on
the edge of the base table in a slightly raised
position (Fig. 2).

e | ower extension table so that the peripheral
clamping edge (2.4) lies between the profile edge
(2.7) and clamping plate (2.7).

e Insert the end of the front support (2.2) into
the slot (2.1) in the table frame, push down and
tighten with knurled nut (2.3).

e Suspend rear support in slot. Push extension
table down and tighten rear knurled nut.

e Adjust exact height. Place guide stop on base
table up to saw blade.

e Adjust height of extension table to same height
as base table with screwdriver at the adjusting
screws (4.8).

e Attention! Do not align with outer edge of table
since this may be 0.2-0.3 mm below the rest of
the table.

e Fit angle fence (1.4) centrally over joint between
base table and extension table so that when the
fence is clamped the extension table is aligned
with the edge of the base table.

» Tighten front rotary knob (2.8).

e Push extension table down on joint at rear and
tighten rear rotary knob.

* Then remove the angle fence.

e Screw in adjusting screw (2.10] fully with screw-
driver. If the extension table is removed and then
re-mounted it must be pushed back against this
stop (adjusting screw).

e This fixation means that it no longer has to be
aligned with the angle fence.

e Check that the extension table is exactly level with
the base table using the guide stop.

* The flatness of the base table can be adjusted by
adjusting the fastening (2.6).

To enable the angle fence and ripping-cut fence
to be adjusted according to the existing scale, the
scale of the extension table must be fitted directly
onto the base table’s scale (Fig. 4).

Proceed as follows:

* Release the fastening bolts (4.11) for the exten-
sion table’s scale.

e Slide the scale to the correct setting.

* Re-tighten fastening bolts.

2  Extension table CS 70 VL (1.2)

The extension table CS 70 VL can be mounted on
the rear of the CS 70 EB to provide a safe support
when sawing longer work pieces.

The saw table is thus extended by 530 mm.

Proceed as follows (Fig. 3):

* Mount left and right fitting angle (3.6) to rear
of frame with enclosed bolts, square nuts and
washers. Tighten the bolts (3.10).

e |f a CS 70 ST sliding table is already fitted the
fitting angle for the extension table is placed on
the fitting angle for the sliding table on the side of
the sliding table and both fitting angles fastened
together (on top of one another).

* The enclosed 4 mm washer then has to be insert-
ed beneath the fitting angle on the other side.

* Unfold supports (3.4) at a 90° angle to the tab-
letop.

* Release left and right rotary knobs (3.8) by ap-
prox. 3-4 rotations (turn anti-clockwise).

 Suspend the extension table by the threaded bolts
of the rotary knobs (3.8) in the slots (3.9) on the
fitting angle in a slightly raised position.

e The fitting angle hereby lies between the rotary
knob (3.8) and bow (3.7).

| ower the extension table onto roughly the same
level as the saw table and insert the end of the
support (3.2) into the slot (3.1) in the table frame,
press down and fasten with knurled nut (3.3).

 Push extension table onto roughly the same level
as the saw table and fasten with left and right
rotary knobs (3.8). The brass collar on the rotary
knobs should rest in the base of the slot.

e Align the table lengthener on the direct join with
the table base to a position slightly below the
surface of the table base (check by placing the
stop ruler on the table base).

* Fasten fitting angle with bolts (3.10).

e Check that the entire surface of the extension is
flat with the stop guide.

* Adjust at the fastenings (3.5).



Folding away the extension table:

* Release rotary knobs (3.8).

e Loosen knurled nuts (3.3).

e Slightly raise the rear of the extension table and
remove ends of supports from slots.

e Fold supports in crosswise.

e Fold down extension table.

3  Ripping-cut fence CS 70 LA (1.3)

Precise sawing work with large work pieces is only
possible with a correctly fitted ripping-cut fence CS
670 LA (Fig. 4).

The ripping-cut fence has separate clamps for the
front and rear edges of the table.

This prevents a lateral movement of the stop sur-
face.

The stop guide (4.7) can be fitted to the stop rail
(4.5) as a high or low guide surface.

Rotate the stop guide by 90° and fasten to the cor-
responding guide grooves.

The following adjustments are possible with the

ripping-cut fence:

* Handle (4.2): Clamp stop to front edge of table

e Clamping lever (4.3): Clamp stop to rear edge of
table.

e Clamping lever (4.1): Clamp fine adjustment.

* Rotary knob (4.10): Stop adjustment with fine
adjustment

 Rotary knobs (4.6): Clamp stop guide to stop
rail.

Open the following clamps fully in preparation for

fitting the fence:

e Clamp on front edge of table (4.2)

e Clamp onrear edge of table (4.3). (clamping lever
in a vertical upright position)

e Clamp on fine adjustment (4.21). (clamping lever
points towards switch)

e Then slid the fence over the table from the right
so that the clamp jaws of the front and rear
clamps lie below the peripheral table clamping
edge (4.4).

e The adjustment range for the fine adjustment an
be seen in the inspection window (4.9). Set a suf-
ficiently large adjustment range for subsequent
adjustments with the rotary knob (4.10).

e Then slide the fence according to scale close to
the desired cutting width and clamp by flipping
the clamping lever (4.1) approx. 180° to the fine
adjustment.

If the clamp is too weak the clamping lever can

be moved as follows:

¢ Bring clamping lever into maximum clamping
position.

* Release bolt which holds the clamping lever to
the axis.

e Set clamping lever back by one division on the
hexagon.

¢ Re-tighten clamping lever.

¢ Set fence to exact size with fine adjustment using
rotary knob (4.10). The fence is hereby moved by
1/10 mm for every scale mark.

Tighten fence clamps (4.2 + 4.3) after final adjust-
ment.
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Accessoires Compact CS 70

1 Elargissement de table CS 70 VB

2 Rallonge de table CS 70 VL

3  Butée en longueur CS 70 LA

1  Elargissement de table CS 70 VB (1.1)

Afin d’assurer le sciage précis avec butée jusqu’a
une largeur de coupe de 680 mm, l'élargissement
de table CS 70 VB peut étre accolé a la table de
base.

Le montage d’un élargissement sur le coté longi-
tudinal d'une table (normalement a droite) permet
d'élargir le plateau de sciage de 405 mm.

Suite des opérations de montage (fig. 2):

* Repliez les pieds d'appui (2.5) jusqu’a ce qu'ils
présentent un angle droit par rapport au pla-
teau.

e Tournez les boutons tournants (2.8) vers la gau-
che jusqu’a la butée.

* Posez 'élargissement de table, légerement in-
cliné vers le haut, avec son bord extérieur sur le
début de la table (fig. 2).

e Tournez l'élargissement de table vers le bas, de
sorte que le bord de serrage de pourtour (2.4) se
trouve entre le bord du profilé (2.7) et la tole de
serrage (2.9).

e Introduisez le bout du pied d’appui avant (2.2
dans le trou oblong de gauche (2.1) du pietement
de latable. Poussez-le vers le bas dans le trou et
bloquez-le avec l'écrou moleté (2.3).

e Accrochez le pied d’appui arriere dans le trou
oblong, poussez l'élargissement de table vers le
bas et vissez a fond U'écrou moleté arriere.

* Veuillez ajuster la hauteur avec précision. Pour
ce faire, posez la regle de butée jusqu’a la lame
de scie sur la table de base.

e Ajustez l'élargissement de table sur les vis de
réglage (4.8) - que vous tournez a l'aide d'un
tournevis - sur la hauteur de la table de base.

e Attention ! Ne pas vous reporter au bord exté-
rieur de la table étant donné que celui-ci peut
étre a un niveau de 0,2 3 0,3 mm inférieur a la
surface de table restante.

* Montez le guide-butée angulaire encliquetable
(1.4) sur le joint de la table de base et de l'élar-
gissement, de sorte que l'élargissement de table
s'aligne en fonction du bord de la table de base
lorsque la butée est serrée a fond.

* Bloquez le bouton tournant avant (2.8).

* Appuyez l'élargissement de table a larriere, au
niveau du joint, vers le bas puis serrez le bouton
tournant arriere.

e Ensuite, retirer le guide-butée angulaire.
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e Tournez la vis de réglage (2.10) au moyen du
tournevis jusqu’a la butée. Si l'élargissement de
table n'est pas monté pour la premiere fois, il
faut que celui-ci soit poussé vers larriere, contre
cette butée (vis de réglage). Cette fixation rend
un alignement a l'aide du guide-butée angulaire
encliquetable superflu.

 Controlez, au moyen de la regle de butée, l'exacti-
tude de la planéité entre U'élargissement de table
et la surface de la table de base. La planéité peut
étre ajustée sur la fixation (2.6).

Afin de pouvoir procéder a un ajustage sur le

guide-butée angulaire encliquetable et la butée

en longueur selon la graduation présente, il est
indispensable que la graduation de 'élargissement
de table et de la table de base soient en contact

(fig. 4).

» Desserrez a cet effet les boulons de blocage (4.11)
de la graduation de l'élargissement de table.

e Ajuster l'échelle graduée en fonction de la cote
souhaitée.

* Serrez de nouveau a fond les boulons de blo-
cage.

2  Rallonge de table CS 70 VL (1.2)

Afin d’assurer un appui fiable lors du sciage
de longues pieces a usiner, la rallonge de ta-
ble CS 70 VL peut étre accolée au coté arriere de
latable de la CS 70 EB. Ainsi, la table de la scie est
de 530 mm plus longue.

Suite des opérations de montage (fig. 3):

» Montez 'équerre de fixation (3.6) gauche et droite
sur le coté arriere du pietement au moyen des
boulons, écrous carrés et rondelles fournis.

* Serrez les vis (3.10).

* Sj une table coulissante CS 70 ST est déja mon-
tée, U'équerre de fixation pour la rallonge de la
table doit étre posée sur l'équerre de fixation de
la table coulissante situé sur le coté de celle-ci,
et les deux équerres doivent ensuite étre fixées
superposées. Dans ce cas, une rondelle de 4
mm d’épaisseur fournie doit étre intercalée sous
l'équerre sur lautre co6té, afin de compenser
'écartement.

* Rabattez les pieds d'appui (3.4) a angle droit par
rapport au plateau.

* Tournez les boutons droit et gauche (3.8) de 3 a
4 tours environ vers la gauche.

e Accrochez la rallonge de table, légerement
inclinée vers le haut, par les boulons file-
tés des boutons tournants (3.8) dans la fente
(3.9) ouverte sur U'équerre de fixation. Ce
faisant, U'équerre de fixation se trouve en-
tre le bouton tournant (3.8) et U'étrier (3.7).



e Tournez la rallonge de table sur le niveau de la
table de scie etintroduisez le bout des pieds d'ap-
pui (3.2) dans le trou oblong (3.1) du pietement de
la table. Poussez-les vers le bas et bloquez-les
avec 'écrou moleté (3.3).

* Poussez la rallonge de table environ sur le méme
niveau que la table de la scie puis fixez-la au
moyen des boutons tournants de gauche et de
droite (3.8). La collerette en laiton des boutons de
réglage doit se trouver au fond de l'encoche.

e Placer la rallonge de sorte qu'elle soit légere-
ment surbaissée par rapport a la surface de la
table de base (pour s'en assurer, placer la regle
de butée sur la table de base).

* Vissez a fond l'équerre de fixation au moyen du
boulon (3.10).

e Controlez avec la regle de butée si la surface
intégrale de rallonge est plane.

e | a planéité peut étre ajustée sur les fixations
(3.5).

Rabattement de la rallonge:

e desserrez les boutons tournants (3.8),

e desserrez les écrous moletés (3.3),

e soulevez larallonge a l'arriere et retirez les bouts
des pieds d'appui du trou oblong,

e rentrez les pieds d'appui vers lintérieur, en mode
croisé,

e basculez la rallonge de table vers le bas.

3  Butée enlongueur CS 70 LA (1.3)

Des travaux de sciage précis sur des grandes pie-
ces a usiner peuvent uniquement étre réalisés a
butée en longueur CS 70 LA correctement montée
(fig. 4).

La butée en longueur est dotée, sur le bord de
table avant et arriere, d’a chaque fois un dispositif
de serrage sépareé.

Ce blocage double stabilise la surface de butée. La
regle de butée (4.7) peut étre montée sur le mon-
tant de butée (4.5) en tant que surface de guidage
haute ou basse.

A cet effet, la regle doit étre montée, correspon-
damment tournée de 90°, sur les rainures de
guidage présentes.

La butée en longueur peut étre réglée comme

suit:

e bouton-poignée (4.2 - blocage de la butée surle
bord avant de la table,

e levier de serrage (4.3]) - blocage de la butée sur
le bord arriére de la table,

e levier de serrage (4.1) - blocage du réglage pré-
cis,

* bouton tournant (4.10) - ajustage de la butée avec
réglage précis,
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* boutons tournants (4.6) - blocage de la regle de
butée sur le montant de butée.

Afin de préparer le montage accolé de la butée,
desserrez complétement les blocages suivants:
* le blocage sur le bord avant de la table (4.2),

* le blocage sur le bord arriére de la table (4.3)
(levier de serrage a la verticale, vers le haut],

* le blocage du réglage précis (4.1) (levier de ser-
rage dirigé vers le commutateur).

e Ensuite, poussez la butée de par la droite sur le
plateau de la table, de sorte que les griffes du
dispositif de serrage avant et arriere soient en
dessous du bord de serrage de pourtour de la
table (4.4).

* Vous pouvez voir la plage de réglage précis par
la fenétre (4.9).

* Le bouton tournant (4.10) vous permet de régler
maintenant la plage de réglage de maniere a
disposer a l'avenir, pour un réajustage ulté-
rieur, d'une étendue de réglage suffisamment
grande.

» Poussez ensuite la butée en fonction de la gra-
duation jusqu’a environ la largeur de coupe sou-
haitée et procédez au serrage, en vue du réglage
précis, en tournant le levier de serrage (4.1) de
180° environ.

Si le serrage ne s’avére pas étre assez ferme,

déplacez le levier de serrage comme suit:

e déplacez le levier sur la position de serrage
maximal.

e desserrez le boulon qui fixe le levier de serrage
sur laxe,

e déplacez le levier de serrage d’un pas vers lar-
riere sur 'hexagone,

e resserrez le levier de serrage,

e ajustez la cote exacte pour la butée avec le régla-

ge précis, au moyen du bouton tournant (4.10).

Lorsque vous opérez un déplacement d'un

trait sur la graduation, la butée sera mue de 1/10&

de mm.

Serrez le blocage de la butée a fond apres lavoir

réglé définitivement.
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Accesorios de la sierra Compact CS 70

1 Ampliacion de la mesa CS 70 VB

2 Prolongacion de la mesa CS 70 VL

3 Tope longitudinal CS 70 LA

1 Ampliacion de la mesa CS 70 VB (1.1)

Para cortar con exactitud usando un tope hasta
una anchura de corte de 680 mm se puede anadir
la ampliacién de mesa CS 70 VB a la mesa prin-
cipal.

Con el montaje de esta ampliacién enun lado de la
mesa (por lo normal en el lado derecho), la mesa
de la sierra se vuelve 405 mm mas ancha.

Secuencia para el montaje (fig. 2):

e Abrir las patas plegables (2.5) poniéndolas ver-
ticales respecto al tablero.

* Girar las ruedecillas (2.8) hacia la izquierda hasta
el limite.

e Inclinandola un poco hacia arriba, poner la am-
pliacion de la mesa con el borde externo sobre
el extremo de la mesa [fig. 2J.

e Abatir la ampliacion de la mesa hacia abajo, de
modo que el reborde de sujecion (2.4) se quede
entre el borde perfilado (2.7) y la chapa de suje-
cion (2.9).

» Meter el extremo de la pata delantera (2.2) por
elagujero alargado (2.1) del armazén de susten-
tacion de la mesa, empujarlo hacia abajo dentro
del agujero alargado y atornillarlo con la tuerca
moleteada (2.3).

e Colgar la pata trasera del agujero alargado,
empujar la ampliacion de la mesa hacia abajoy
poner la tuerca moleteada trasera.

e Para ajustar con precision la altura, ponga la
guia de tope hasta la hoja de la sierra sobre la
mesa.

e Con undestornillador girar los tornillos de ajuste
(4.8) hasta que la ampliaciony la mesa tengan la
misma altura.

e Atencion: no orientarse por el borde externo de
la mesa, dado que puede ser 0,2 - 0,3 mm mas
bajo que el resto de la superficie de la mesa.

» Montar el tope angular escalonado (1.4) centrado
sobre el reborde de la mesa y la ampliacion, de
modo que al tensar el tope, laampliacion se guie
por el borde de la mesa.

* Apretar bien la ruedecilla delantera (2.8).

* Empujar la ampliacion hacia abajo en el lugar
de union con la mesa, y apretar la ruedecilla
trasera.

e A continuacion, extraiga el tope angular esca-
lonado.
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e Girar el tornillo de ajuste (2.10) con un destor-
nillador hasta el limite. Cuando se desmonte y
se quiera volver a montar la ampliacién, hay que
empujarla hacia atras hasta este tope (tornillo de
ajuste). Gracias a este mecanismo de sujecion
no es necesario volver a usar el tope angular
escalonado.

e Compruebe con la guia de tope si la amplia-
cidn esta exactamente a la misma altura que la
mesa.

* Ajustando la sujecion (2.6) se puede buscar el
punto en que los dos elementos queden com-
pletamente planos.

Para que el tope angular escalonadoy el tope lon-

gitudinal se puedan medir segun la escala, hay que

poner la escala de la ampliacion junto a la escala

de la mesa [fig. 4).

Para esto:

* Soltar los tornillos de sujecion (4.11) de la escala
de la ampliacion de la mesa.

e Desplace la escala hasta que la medida quede
ajustada correctamente.

e Apretar de nuevo los tornillos de la escala.

2  Prolongacion de la mesa CS 70 VL (1.2)
Para tener una superficie de apoyo segura al cortar
piezas largas se puede anadir la prolongacion de
la mesa CS 70 VL a la parte posterior de la mesa
de la sierra CS 70 EB.

Asi la mesa de la sierra es 530 mm mas larga.

Secuencia para el montaje (fig. 3):

e Con los tornillos, tuercas y anrandelas adjuntos,
montar los angulos de sujecion (3.6) izquierdo y
derecho en la parte posterior del armazén de la
mesa. Cierre los tornillos (3.10).

* Si se ha montado previamente una mesa corre-
dera CS 70 ST, entonces por el lado de la mesa
corredera se pone el angulo de sujecion para la
prolongacion en el angulo de sujecion de la mesa
corredera y se fijan los dos angulos de sujecion
juntos (uno encima del otro).

e Como compensacion, bajo el angulo de sujecion
del otro lado hay que poner la arandela adjunta
de 4 mm.

* Abrir las patas plegables (3.4), poniéndolas ver-
ticales respecto al tablero.

e Aflojar las ruedecillas izquierda y derecha
(3.8),dando unos 3 ¢ 4 giros a la izquierda.

e Inclinando la ampliacién un poco hacia arriba,
colgarla de los pernos roscados de las ruedeci-
llas (3.8) de la ranura (3.9) libre de los angulos
de sujecion. ELangulo de sujecidn esta entonces
entre ruedecilla (3.8) y estribo (3.7).



* Bajar la prolongacién poniéndola mas o menos a
la misma altura que la mesay meter los extremos
de las patas (3.2]) por los agujeros alargados (3.1)
delarmazdn de la mesa, empujarlos hacia abajo
y fijarlos con las tuercas moleteadas (3.3).

e Empujar la prolongacion para que quede mas o
menos a la altura de la mesay fijarla bien con las
ruedecillas (3.8) izquierda y derecha. El borde de
laton del boton giratorio deberia quedar apoyado
sobre la base de la ranura.

* Poner la prolongacion de modo que en el lugar
donde toca con la mesa su superficie esté un poco
mas baja que el tablero de la mesa (compruébelo
poniendo la guia de tope sobre la mesal).

e Atornillar bien los angulos de sujecion con los
tornillos (3.10).

e Comprobar con la guia de tope si la superficie
entera de la prolongacion es plana.

* Variando las fijaciones (3.5) se puede buscar
el punto en el que se consigue una planicidad
exacta.

Desmontar la prolongacion:

* Soltar las ruedecillas (3.8).

* Soltar las tuercas moleteadas (3.3).

e | evantar la prolongacion ligeramente por detras
y sacar los extremos de las patas de los agujeros
alargados.

e Plegar en cruz hacia adentro las patas.

e Abatir la prolongacidon hacia abajo.

3  Tope longitudinal CS 70 LA (1.3)

Solo se pueden hacer cortes precisos con la sierra
en grandes piezas si se ha montado correctamente
el tope longitudinal CS 70 LA (fig. 4).

El tope longitudinal esta sujeto tanto por delante
como por detras de la mesa.

Asi se evita que el tope pueda desplazarse.
La guia de tope (4.7) se puede montar como guia
alta o baja en la barra de tope (4.5).

Para esto se gira la guia de tope en 90°, fijandose
a las ranuras de guia.

En el tope longitudinal se pueden realizar los

siguientes ajustes:

* Mango (4.2] para fijar el tope al borde anterior
de la mesa.

e Palanca de sujecion (4.3) para fijar el tope al
borde posterior de la mesa.

e Palanca de sujecion (4.1) para fijar el ajuste de
precision.

e Ruedecilla (4.10) para ajustar el tope con pre-
cision.

* Ruedecillas (4.6) para fijar la guia de tope a la
barra de guia.
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Para preparar el montaje de la guia, hay que abrir

completamente las siguientes fijaciones:

e Sujecion al borde anterior de la mesa (4.2).

* Sujecion al borde posterior de la mesa (4.3) (pa-
lanca completamente vertical hacia arriba).

e Sujecion del ajuste de precision (4.1) (palanca
mirando hacia el interruptor).

e Después desplazar el tope desde la derecha por
el tablero de la mesa, de modo que las garras
de las sujeciones anterior y posterior estén por
debajo del reborde (4.4) de la mesa. En la mirilla
(4.9) se ve el margen del ajuste con precision.

e Ajustar con la ruedecilla (4.10) el margen de
modo que haya suficiente holgura para realizar
reajustes. Mover después el tope segun la escala
hasta que tenga casi laanchura de corte deseada
y, abatiendo la palanca de sujecion (4.1) unos
180°, fijarlo para el ajuste de precision.

Si la sujecion es muy débil, se puede cambiar el

apriete de la palanca de sujecion del siguiente

modo:

e Poner la palanca en la posicion maxima de
apriete.

e Soltar el tornillo con el que la palanca esta ator-
nillada al eje.

 Retroceder la palanca en el hexagono en un lado
de hexagono.

e Atornillar de nuevo la palanca.

* Con la ruedecilla (4.10) poner el tope con ajuste
de precision en el punto adecuado. Al variarse 1
raya de la escala, el tope se desplaza 1/10 mm.

Una vez conseguido el ajuste definitivo, apretar
bien las sujeciones del tope (4.2 + 4.3).
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Compact CS 70 Accessori

1 Ampliamento piano di lavoro CS 70 VB
2 Prolunga piano di lavoro CS 70 VL

3 Battuta lineare CS 70 LA
1

Ampliamento piano di lavoro CS 70 VB

(1.1)
Per consentire tagli precisi con battuta fino a una
larghezza max. di 680 mm si puo applicare sul
piano di lavoro base lampliamento CS 70 VB. Ap-
plicando 'ampliamento del piano di lavoro sul lato
longitudinale (di solito sul lato destro del piano di
lavoro) si allarga il piano di lavoro di 405 mm.

Sequenza di lavoro per il montaggio (fig. 2):

e Aprire i piedi di appoggio (2.5) disponendoli a 90°
rispetto al piano di lavoro.

e Girare le manopole (2.8] completamente a sini-
stra fino all'arresto.

e Tenendo 'ampliamento del piano di lavoro leg-
germente inclinato verso l'alto, appoggiarlo con
il bordo esterno sul gradino del piano di lavoro
(fig. 2).

e Ruotare lampliamento verso il basso in modo
che il bordo di bloccaggio perimetrale (2.4) si
appoggi fra il bordo sagomato (2.7) e il lamierino
di bloccaggio (2.9).

e Inserire 'estremita del piede di appoggio ante-
riore (2.2) nellasola (2.1) del telaio di supporto,
spingerla nell'asola verso il basso e serrarla con
il dado zigrinato (2.3).

* Agganciare nell'asola il piede di appoggio po-
steriore, spingere lampliamento del piano di
lavoro verso il basso e serrare il dado zigrinato
posteriore.

e Eseguire la regolazione precisa in altezza ap-
poggiando la riga a T fino alla lama sul piano di
lavoro base.

e Agendo con un giravite sulle viti di registrazione
(4.8), regolare in altezza lampliamento del piano
di lavoro portandolo a filo con il piano di lavoro
base.

e Attenzione! Non allineare facendo riferimento
al bordo esterno del piano di lavoro: questo si
puo trovare 0,2 - 0,3 mm piu basso del resto del
piano.

e Applicare il riscontro angolare (1.4) al centro
sopra il bordo di giunzione del piano base e
dellampliamento del piano di lavoro in modo
che, al bloccaggio del riscontro, lampliamento
del piano venga allineato sul bordo del piano di
lavoro base.

* Bloccare la manopola anteriore (2.8).

e Spingereverso il basso lampliamento del piano nella
parte posteriore, nel punto di giunzione, e bloccare
la manopola posteriore.

e Togliere poi il riscontro angolare.

* Awvitare con un giravite la vite di registro (2.10)
fino a battuta.

* Dopo un eventuale smontaggio, al rimontaggio
si deve spingere lampliamento del piano contro
questa battuta (vite di registro) verso la parte
posteriore.

e Con questo fissaggio non occorre piu eseguire
l'allineamento tramite il riscontro angolare.

e Verificare con la riga a T se lampliamento del
piano e esattamente a filo con la superficie del
piano di lavoro base.

* Agendo sul fissaggio (2.6) si puo ottenere lalline-
amento orizzontale con il piano di lavoro base.
Per far si che il riscontro angolare e la battuta li-
neare si possano posizionare a misura in base alla
scala anteriore, si deve spingere la scala dell'am-
pliamento fino a portarla direttamente a contatto

con la scala del piano di lavoro base [fig. 4).

A tale scopo:

* Allentare le viti di fissaggio (4.11) della scala
dellampliamento del piano di lavoro.

e Spostare la scala fino a che € impostata la misura
corretta.

e Serrare di nuovo le viti di fissaggio.

2 Prolunga del piano di lavoro CS 70 VL (1.2)
Per ottenere un appoggio sicuro durante il taglio
di particolari lunghi, si puo applicare la prolunga
CS 70 VL sul lato posteriore del piano di lavoro della
CS 70 EB. In tal modo si allunga di 530 mm il piano
di lavoro della sega.

Sequenza di lavoro per il montaggio (fig. 3):

 Applicare con le viti, 1 dadi quadri e le rondelle in
dotazione gli angolari di sostegno sinistro e de-
stro (3.6) sul lato posteriore del telaio. Stringere
le viti (3.10).

* Se e gia applicato lampliamento del piano di lavo-
ro CS 70 ST, allora siappoggia l'angolare di soste-
gno per la prolunga del piano di lavoro sul lato del
carrello scorrevole, sull'angolare di sostegno del
carrello stesso, e si fissano entrambi gliangolari
di sostegno insieme (uno sopra l'altro).

. Per compensare laltezza si deve inserire
la rondella in dotazione (spessore 4 mm] sotto
'angolare di sostegno dell'altro lato.

e Aprire i piedi di sostegno (3.4) portandoli a 90°
rispetto al piano di lavoro.

* Allentare (rotazione sinistrorsa) di circa 3-4 giri
le manopole a sinistra e a destra (3.8).

* Tenendo la prolunga del piano di lavoro legger-
mente inclinata verso l'alto, agganciarla ai perni
filettati delle manopole (3.8), nella fessura aperta
(3.9) dell'angolare di sostegno. L'angolare di
sostegno si trova in questo caso fra la manopola
(3.8) e la staffa (3.7). Ruotare la prolunga por-
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tandola all'incirca allo stesso livello del piano di
lavoro e inserire le estremita dei piedi di sostegno
(3.2) nell’asola (3.1) del telaio del piano di lavo-
ro, spingerli verso il basso e fissarli con il dado
zigrinato (3.3).

e Spingere la prolunga del piano di lavoro por-
tandola all'incirca allo stesso livello del piano di
lavoro e serrarla con le manopole (3.8) a destra
e a sinistra lasciando. Il collare di ottone delle
manopole deve trovarsi sul fondo della fessura.

e Allineare la prolunga del piano di lavoro in modo
che nel punto di raccordo diretto con il piano di
base si trovi leggermente piu in basso rispetto
alla superficie del piano di base (controllare
appoggiando il righello di riscontro sul piano di
base).

* Serrare 'angolare di sostegno con la vite (3.10).

e Verificare con la riga a T se lintera superficie
della prolunga ¢ a livello.

e 'allineamento del livello si puo ottenere spo-
stando i fissaggi (3.5).

Ribaltamento della prolunga (fuori ingombro):

* Allentare le manopole (3.8).

e Allentare i dadi zigrinati (3.3).

e Sollevare la prolunga leggermente dalla parte
posteriore ed estrarre dall'asola le estremita dei
piedi di sostegno.

e Piegare i piedi di sostegno verso linterno incro-
ciandoli.

e Ribaltare verso il basso la prolunga del piano di
lavoro.

3  Battutalineare CS 70 LA (1.3)

Lavori di precisione su grossi particolari si posso-
no ottenere solo con la battuta lineare CS 70 LA
correttamente applicata (fig. 4).

La battuta lineare presenta un bloccaggio separato
rispettivamente sul bordo anteriore e posteriore
del piano di lavoro.

Grazie a questo doppio bloccaggio viene impedito
che la superficie di battuta possa allontanarsi. La
battuta lineare (4.7) si puo applicare sulla colonna di
riscontro (4.5) come superficie di guida alta o bassa.
Atale scopo siapplica lariga alle scanalature di guida
anteriori girandola adeguatamente di 90°.

Sulla battuta lineare sono previste le seguenti

possibilita di regolazione:

» Manopola (4.2) Fissaggio della battuta sul bordo
anteriore del piano di lavoro.

* Leva di bloccaggio (4.3) Fissaggio della battuta sul
bordo posteriore del piano di lavoro.

e Leva di bloccaggio (4.1) Fissaggio della regola-
zione micrometrica.

* Manopola (4.10) Regolazione della battuta con
precisione.
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» Manopole (4.6) Fissaggio della battuta lineare
sulla colonna di riscontro.

Come preparativi per il montaggio della battuta

si devono aprire completamente i seguenti bloc-

caggi:

* Bloccaggio sul bordo anteriore del piano di lavoro
(4.2).

* Bloccaggio sul bordo posteriore del piano di
lavoro (4.3). (Leva di bloccaggio verticale verso
lalto).

* Bloccaggio della regolazione micrometrica (4.1).
(Leva di bloccaggio rivolta verso Uinterruttore).

* Quindi spingere la battuta da destra sul piano
di lavoro in modo che i morsetti del bloccaggio
anteriore e posteriore del piano di lavoro si tro-
vino sotto il bordo di bloccaggio perimetrale del
piano (4.4).

e Attraverso l'apertura di controllo (4.9) si puo
vedere il campo di regolazione della regolazione
micrometrica.

e Impostare il campo di regolazione agendo sulla
manopola (4.10) in modo che rimanga un’area di
regolazione sufficiente per ulteriori regolazioni.

e Spingere quindi la battuta facendo riferimento
alla scala approssimativamente fino alla lar-
ghezza ditaglio desiderata e bloccarla ribaltando
la leva di bloccaggio (4.1) di circa 180° verso la
regolazione micrometrica.

Seil bloccaggio e troppo debole, si puo spostare

la leva di bloccaggio come segue:

e Portare la leva di bloccaggio in posizione di mas-
simo bloccaggio.

e Allentare la vite con la quale la leva di bloccaggio
e avvitata sull'asse.

e Portare indietro di una divisione la leva di bloc-
caggio sull'esagono.

e Serrare di nuovo le leva di bloccaggio.

e Portare la battuta sulla quota precisa con la re-
golazione micrometrica agendo sulla manopola
(4.10). Lo spostamento di una divisione della
scala causa uno spostamento di 1/10 mm della
battuta.

Al termine della regolazione serrare il bloccaggio
della battuta (4.2 + 4.3).
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Compact CS 70 Toebehoren

1 Tafelverbreding CS 70 VB

2 Tafelverlenging CS 70 VL

3 Langsaanslag CS 70 LA

1  Tafelverbreding CS 70 VB (1.1)

Voor nauwkeurig zagen met een aanslag tot een
zaagbreedte van 680 mm kan de tafelverbreding
CS 70 VB aan de basistafel gemonteerd worden.
Door de montage van een tafelverbreding langs een
tafel (gewoonlijk aan de rechter zijde van de tafel)
wordt de zaagtafel met 405 mm verbreed.

Montageprocedure(afb. 2):

e Steunpoten (2.5) uitklappen tot stand van 90°
t.o.v. tafelblad

* Draaiknoppen (2.8] tot aanslag naar links draai-
en.

e Bijeen licht naar boven ingestelde schuine stand
de tafelverbreding met de buitenkant op het ta-
felaanzetstuk zetten (afb. 2).

e Tafelverbreding naar beneden zwenken, zodat
de omlopende klemkant (2.4]) tussen profielkant
(2.7) en klemplaat (2.9] ligt.

e Het uiteinde van de voorste steunpoot (2.2) in het
slobgat (2.1) in het tafelonderstel aanbrengen, in
het slobgat naar beneden drukken en met kar-
telmoer (2.3) vastschroeven.

¢ Achterste steunpoot in slobgat hangen, tafelver-
breding naar beneden drukken en de achterste
kartelmoer vastschroeven.

e Nauwkeurige hoogteverstelling uitvoeren, hier-
voor aanslaggeleider tot aan zaaggeleider op de
basistafel leggen.

» Met schroevendraaier aan de stelschroeven (4.8)
de tafelverbreding afstellen op dezelfde hoogte
als de basistafel.

e Attentie! Niet uitrichten op de buitenrand van de
tafel, omdat die 0,2-0,3 mm dieper kan liggen dan
de rest van het tafelvlak.

* Verstekvergrendelingsaanslag (1.4) centraal bo-
ven de stootrand van basistafel en tafelverbreding
monteren, zodat de tafelverbreding zich bij het
vastzetten van de aanslag uitricht naar de tafelrand
van de basistafel.

* Voorste draaiknop (2.8) vastklemmen.

e Tafelverbreding achter aan de verbindingsnaad
naar beneden drukken en achterste draaiknop
vastklemmen.

e Hoekaanslag daarna wegnemen.

* Met schroevendraaier instelschroef (2.10) tot
aanslag indraaien. Na een demontage moet
bij een montage de tafelverbreding tegen deze
aanslag (instelschroef] naar achteren gedrukt
worden.
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e Door deze fixering is een uitrichting d.m.v. ver-
stekvergrendelingsaanslag niet meer noodza-
kelijk.

» Met aanslaggeleider controleren of de tafelver-
breding precies horizontaal is t.o.v. het tafelvlak
van de basistafel.

* Door afstelling aan de bevestiging (2.6) kan de
horizontale uitrichting t.o.v. de basisplaat plaats-
hebben.

Opdat verstekvergrendelingsaanslag en langs-

aanslag volgens de aanwezige schaal op maat

kunnen worden gezet, moet de schaal van de ta-
felverbreding pal tegen de schaal van de basistafel

worden geschoven (afb. 4).

Hiervoor:

* De bevestigingsschroeven (4.11) van de schaal
op de tafelverbreding losmaken.

e Schaal zo verschuiven, dat de maat correct in-
gesteld is.

» Bevestigingsschroeven weer vastdraaien.

2  Tafelverlenging CS 70 VL (1.2)

Om een veilige oplegging bij het zagen van nogal
lange werkstukken te verkrijgen kan aan het ach-
terste tafelgedeelte van de CS 70 EB de tafelver-
lenging CS 70 VL worden gemonteerd. De zaagtafel
wordt hierdoor met 530 mm verlengd.

Montageprocedure (afb. 3):

e Met bijgeleverde schroeven, vierkantmoeren
en onderlegplaatjes de linker en rechter be-
vestigingshaak (3.6) aan de achterkant van het
onderstel monteren.

* Draai de schroeven vast (3.10).

e Als er reeds een roltafel CS 70 ST is gemon-
teerd, dan wordt aan de zijde van de roltafel de
bevestigingshaak voor de tafelverlenging op de
bevestigingshaak van de roltafel gelegd en wor-
den de twee bevestigingshaken samen (op elkaar
) bevestigd.

* Voor egalisatie moet onder de bevestigingshaak
van de andere zijde het meegeleverde 4 mm dikke
plaatje worden gelegd.

e Steunpoten (3.4) uitklappen tot stand van 90°
t.o.v. tafelblad.

e Linker en rechter draaiknop (3.8) ong. 3 - 4 slagen
losdraaien (naar links draaien).

e Bij een licht naar boven hellende stand de tafel-
verlenging met de schroefdraadbouten van de
draaiknoppen (3.8) in de open gleuf (3.9) in de
bevestigingshaak hangen.

* De bevestigingshaak zit hierbij tussen draaiknop
(3.8) en beugel (3.7).

» Tafelverlenging ongeveer op gelijk niveau met
de zaagtafel zwenken en het uiteinde van de
steunpoten (3.2 in het slobgat (3.1) in het tafel-



onderstel zetten, naar beneden drukken en met
de kartelmoer (3.3) vastdraaien.

e Tafelverlenging ongeveer tot op gelijk niveau met
de zaagtafel drukken en met de draaik-noppen
(3.8] links en rechts vastdraaien.

e De messing band van de draaiknoppen dient
hierbij op de gleuf te liggen.

 De tafelverlenging zo afstellen, dat deze bij de
directe overgang naar de basistafel iets dieper ligt
dan het tafelvlak van de basistafel (controle door
de aanslagliniaal op de basistafel te leggen).

* Bevestigingshaak met schroef (3.10) vastschroe-
ven.

e Met aanslaggeleider controleren of het totale
oppervlak van de verlenging vlak is.

* Door bijinstelling aan de bevestigingspunten (3.5)
kan de vlakheid uitgericht worden.

Wegklappen van de verlenging:

* Draaiknoppen (3.8) losdraaien.

* Kartelmoeren (3.3] losdraaien.

e Verlenging aan achterkant licht optillen en de
uiteinden van de steunpoten uit het slobgat
weghalen.

e Steunpoten kruiselings naar binnen zwenken.

e Tafelverlenging naar beneden klappen.

3  Langsaanslag CS 70 LA (1.3)

Nauwkeurige zaagwerkzaamheden aan grote
werkstukken zijn slechts uitvoerbaar met een
correct gemonteerde langsaanslag CS 70 LA (afb.
4).

De langsaanslag heeft zowel aan de voor- als aan
de achterkant van de tafel een aparte klemming.
Het aanslagvlak kan door deze dubbelzijdige klem-
ming niet doorhangen.

De aanslaggeleider (4.7) kan als hoog of als laag
geleidingsvlak op de aanslagkolom (4.5) worden
gemonteerd.

Hiervoor wordt de aanslaggeleider dien-overeen-
komstig met 90° gedraaid op de aanwezige gelei-
dingsgroeven bevestigd.

Aan de langsaanslag bestaan de volgende instel-

mogelijkheden:

e Greep (4.2): Vastklemmen van de aanslag aan de
voorkant van de tafel.

* Spanhefboom (4.3): Vastklemmen van de aanslag
aan de achterkant van de tafel.

* Spanhefboom (4.1): Vastklemmen van de fijnaf-
stelling.

* Draaiknop (4.10): Aanslagafstelling met fijnbij-
stelling.

* Draaiknoppen (4.6): Vastklemmen van de aan-
slaggeleider op de aanslagkolom.
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Als voorbereiding op de montage van de aanslag
moeten de volgende klemmingen geheel worden
losgedraaid:

» Klemming aan de voorkant van de tafel (4.2).

» Klemming aan de achterkant van de tafel (4.3)
(Spanhefboom loodrecht naar boven).

* Klemming van de fijnafstelling (4.1) (Spanhef-
boom wijst naar schakelaar).

e Daarna de aanslag vanaf de rechter zijde dusda-
nig over het tafeloppervlak schuiven dat de klem-
klauwen van de tafelklemming aan de voor- en
achterkant beneden de om de tafel heen lopende
klemrand (4.4) liggen. In het kijkglas (4.9) is het
instelgebied van de fijnafstelling af te lezen.

e Aan de draaiknop (4.10] het instelbereik zo in-
stellen dat voor bijstelling een instelgebied van
voldoende omvang aanwezig is.

e Dan de aanslag volgens schaal tot bijna op de
gewenste zaagbreedte verschuiven en door het
omzetten van de spanhefboom (4.1) met ong.
180° t.o.v. de fijnafstelling vastklemmen.

Als de klemming te los is, kan de klemhefboom

als volgt worden omgezet:

e Klemhefboom in de maximale klempositie bren-
gen.

* De schroef waarmee de klemhefboom op de as
is vastgeschroefd losdraaien.

» Klemhefboom op de zeskant een steek terugzet-
ten.

e Klemhefboom weer vastschroeven.

* Aan de draaiknop (4.10) de aanslag met de fijn-
afstelling precies op maat zetten.

e De aanslag wordt met 1/10 mm verschoven als
de schaal met 1 streepje verzet wordt.

Na definitieve instelling de aanslagklemming (4.2

+ 4.3) vastdraaien.
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Compact CS 70 Tillbehor

1 Bordsbreddning CS 70 VB

2 Bordsforlangning CS 70 VL

3 Langdanslag CS 70 LA

1 Bordsbreddning CS 70 VB (1.1)

For en mycket exakt sdgning med anslag upptill
en snittbredd pa 680 mm kan man montera bords-
breddningen CS 70 VB pa grundbordet. Genom att
montera en bordsbreddning pa grundbordets ena
langssida (normalt pa hoger sida) blir sdgbordet
405 mm bredare.

Bordsbreddningen monteras pa féljande satt

(fig 2):

e Fall ut stodfétterna (2.5) 90° i férhallande till
bordsplattan.

e Vrid vridknapparna (2.8) &t vanster anda till
anslaget.

e Placera sedan bordsbreddningen med en latt
lutning i riktning uppat med den yttre kanten pa
bordets ansats (fig 2).

* Svang ner bordsbreddningen sa att klamlisten
runtom (2.4) ligger mellan profilkanten (2.7) och
klamplaten (2.9).

e Skjutin &ndan pa den framre stodfoten (2.2] i det
avlanga halet (2.1) pa bordsstallningen, tryck ner
den i det avlanga halet och skruva fast den med
muttern med rafflat huvud (2.3).

* Hang upp den bakre stodfoten i det avlanga halet,
tryck ner bordsbreddningen och skruva fast den
bakre muttern med rafflat huvud.

e Justera hojden mycket noga genom att lagga
anslagslinjalen pa grundbordet &nda fram till
sagbladet.

* Stall sedan in bordsbreddningen pa samma hajd
som grundbordet med hjalp av en skruvdragare
via justerskruvarna (4.8).

e Observera ! Rikta bordsbreddningen inte i for-
hallande till den yttre bordskanten, eftersom
den kan vara 0,2 - 0,3 mm lagre an den ovriga
bordsytan.

* Montera vinkelanslaget (1.4) i mitten 6ver grund-
bordets och bordsbreddningen stotfog, sa att
bordsbreddningen riktas i férhallande till grund-
bordets bordskant nar anslaget dras at.

¢ Klam fast den fréamre vridknappen (2.8).

* Tryck ner bordsbreddningen baktill vid stotfogen
och klam fast den bakre vridknappen.

e Ta sedan bort vinkelanslaget.

e Skruva i justerskruven (2.10) med en skruvdra-
gare anda till anslaget.
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* Efter en demontering maste bords-breddningen
sedan tryckas bakat mot detta anslag (juster-
skruven) igen om den monteras pa nytt. Ge-
nom denna fixering behover man senaren inte
rikta bordsbreddningen pa nytt med hjalp av
vinkelanslaget.

e For att vinkelanslaget och langdanslaget ska ha
ratt matt enligt skalan, maste skalan pa bords-
breddningen forskjutas sa, att den an-ligger
direkt intill grundbordets skala [fig 4).

Gor sa har:

* Lossa skalans fastskruvar (4.11) pa bordsbredd-
ningen.

» Skjut skalan sa att korrekt matt stalls in.

» Drag at fastskruvarna igen.

2  Bordsforldngning CS 70 VL (1.2)

For att fa en sdker upplagsyta nar man sagar langa
arbetsstycken kan man montera en bordsfor-
langning CS 70 VL baktill pa CS 70 EB. Pa sa satt
forlangs bordsytan med 530 mm.

Monteringen sker pa foljande sétt:

» Montera vanster och hoger fastvinkel (3.6) med
de bifogade skruvarna, fyrkantmuttrarna och
mellanlaggsbrickorna pa stallningens baksida.

e Skruva at skruvarna (3.10).

e Om man redan har montert ett rullbord CS 70 ST,
placerar man fastvinkeln for bordsforlangningen
pa fastvinkeln for rullbordet pa rullbordets ena
sida och skruvar fast bada fastvinklarna tillsam-
mans (6ver varandra).

* For att jamna ut hojdskillnaden maste man lagga
den bifogade 4 mm tjocka brickan under fastvin-
keln pa den andra sidan.

e Fall ut stodfétterna 90° i forhallande till bords-
plattan.

e Lossa vanster och hoger vridknapp (3.8) ca 3-4
varv (at vanster).

* Hang upp bordsforlangningen med en latt lutning
i riktning uppat med vridknapparnas (3.8) géng-
bultar i skaran (3.9) pa fastvinkeln. Fastvinkeln
befinner sig darvid mellan vridknappen (3.8) och
bygeln (3.7).

* Svang bordsférlangningen sa att den ligger unge-
far pa samma niva som som sagbordet och skjut
in andan pa stodfotterna (3.2) i det avlanga halet
(3.1) pa bordsstallningen, tryck ner den och drag
at muttern med rafflat huvud (3.3).

* Tryck ner bordsférlangningen sa att den lig-
ger ungefar pa samma niva som sagbordet och
skruva fast den till hoger och vanster med hjalp
av vridknapparna (3.8).

» Massingsflansen péa vridknapparna ska da ligga
an mot botten av sparet.



» Justera bordsférlangaren sa att den ligger nagot
lagre &n ytan pa basbordet vid den direkta Gver-
gangen till basbordet (kontrollera detta genom
att placera anslagslinjalen pa basbordet).

e Drag at fastvinkeln med skruv (3.10).

e Kontrollera med hjalp av anslagslinjalen om
forlangningens yta ar plan.

» Genom att justera fastanordningarna (3.5) kan
man rikta forlangningen.

Att falla ner forlangningen:

* Lossa vridknapparna (3.8).

* Lossa muttrarna med rafflat huvud (3.3).

e Lyft upp férlangningen nagot baktill och ta ut
stodfotternas andar ur det avlanga halet.

» Svang stodfétterna déver kors inat.

e Fall ner bordsforlangningen.

3  Lingdanslag CS 70 LA (1.3)

For att kunna saga stora arbetsstycken sa exakt
som mojligt behover man langdanslaget CS 70
LA (fig 4).

Langdanslaget har pa bordets fram- och bakkant
vardera en separat klamanordning. Darigenom
forhindras att anslagsytan kan flytta pa sig.
Anslagslinjalen (4.7) kan monteras som hég eller
(3g styryta pa anslagspelaren (4.5).

Vand anslagsytan i respektive riktning 90° och fast
det i styrsparen.

Pa lingdanslaget finns foljande justerings-

mojligheter:

* Gripknappen (4.2): for att klamma fast anslaget
pa bordets framkant.

e Klamarmen (4.3): for att klamma fast anslaget
pa bordets bakre kant.

e Klamarmen (4.1): for att klamma fast finjuste-
ringen.

e Vridknappen (4.10): for anslagsinstéllningen via
finjusteringen.

e Virdknapparn (4.6): for att klamma fast anslags-
linjalen pa anslagspelaren.

Som forberedelse for anslagets montering ska

foljande klamanordningar oppnas helt:

» Klamanordningen pa bordets framkant (4.2).

 Klamanordningen pa bordets bakre kant (4.3)
(klamarmen lodratt uppat).
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» Klamanordningen for finjusteringen (4.1) (kla-
marmen visar i riktning mot brytaren).

* Skjut sedan anslaget fran hoger sida sa dver
bordsplattan, att klamgafflarna pa den framre
och bakre klamanordningen pa bordet ligger
under klamlisten som gar runt bordet (4.4).

» Genom siktfonstret (4.9) kan man se finjustering-
ens installningsomrade.

e Stallin installningsomradet sa med hjélp av vrid-
knappen (4.10), att det finns ett tillrdckligt stort
installningsomrade for en justering.

e Skjut sedan anslaget enligt skalan nastan fram
till den onskade snittbredden och klam fast det
genom att kasta om klamarmen (4.1) ca 180° i
riktning mot finjusteringen.

Om klamningen inte racker till, kan man flytta

klamarmen pa foljande sitt:

e Flytta klamarmen i max klamlage.

* Lossa skruven som klamarmen ar fast med pa
axein.

* Flytta tillbaka klamarmen ett deinigsstreck pa
sexkanten.

e Skruva fast klamarmen igen.

e Stallin anslaget med finjusteringen pa exakt det
ratta mattet med hjalp av vridknappen (4.10).

* Da forskjuts justeringen med 1 steck pa skalan,
dvsmed1/10 mm.

Nar justeringen ar avslutad drar man at anslagets

klamanordningar (4.2 + 4.3) igen.
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Compact CS 70 tarvikkeet

1 Poydanlevike CS 70 VB

2 Poydanjatke CS 70 VL

3 Pitkittdisohjain CS 70 LA

1  Poydanlevike CS 70 VB (1.1)

Peruspoytaan voidaan asentaa poydanlevike
CS 70 VB, jonka avulla saadaan aikaan ohjainta
kayttaen tarkka sahausjalki 680 mm:n sahausle-
veyteen asti.

Poydan pitkalle sivulle (normaalisti poydan oikealle
puolelle) asennettu poydanlevike leventaa sahaus-
poytaa 405 mm.

Asennusjarjestys (kuva 2):

e Tukijalat (2.5) taitetaan auki 90° asentoon poyta-
levyyn nahden.

e Vaantonupit (2.8) kierretaan vastapaivaan rajoit-
timeen asti.

e Hieman ylospain kallistettu poydanlevike ase-
tetaan ulkoreuna edessa poydan olakkeeseen
(kuva 2).

¢ Poydanlevike painetaan alas, niin etta ympariinsa
kulkeva lukitusreuna (2.4) on profiilireunan (2.7)
ja lukituslevyn (2.9) valissa.

 Etumaisen tukijalan p&a (2.2) pistetaan poytate-
lineen pitkittaisreikaan (2.1), painetaan reidssa
alas ja ruuvataan kiinni pyalletylla mutterilla
(2.3).

e Takimmainen tukijalka ripustetaan pitkittaisrei-
kaan, poydanlevike painetaan alas ja ruuvataan
kiinni takimmaisella pyalletylla mutterilla.

» Korkeus saadetaan tarkasti. Tata varten rajoi-
tinviivain asetetaan peruspoydalle sahanteraan
asti.

e Poydanlevike saadetaan ruuviavaimella asetus-
ruuveista (4.8) samalle korkeudelle peruspdydén
kanssa.

 Huomio! Al4 suuntaa pdydan ulkoreunan mu-
kaan, koska tama voi olla 0,2 - 0,3 mm syvem-
malla kuin muu poytataso.

 Kulmalukitusrajoitin (1.4) asennetaan keskitetys-
ti peruspoydan ja poydanlevikkeen liitosreunan
paalle, niin etta poydanlevike suuntautuu rajoitin-
ta kiristettaessa peruspdydan reunan mukaan.

e Etumainen vaantonuppi (2.8] kiristetaan kiinni.

e Poydanlevike painetaan takaa alas liitoskohdasta
ja takimmainen vaantonuppi kiristetaan kiinni.

e Ota kulmaohjain sen jalkeen pois.

* Asetusruuvi (2.10) kierretaan ruuviavaimella ra-
joittimeen asti. Kun poydanlevike on purettu irti,
se taytyy painaa uudelleen asennettaessa tata
rajoitinta (asetusruuvia) vastaan taaksepain.

e Poydanleviketta ei tarvitse enaa talloin suunnata
kulmalukitusrajoittimen avulla.
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* Rajoitinviivaimella tarkistetaan, onko poydanle-
vike tarkalleen samassa tasossa peruspoydan
poytatason kanssa.

e | evikkeen ja peruslevyn valista tasaisuutta voi-
daan korjata kiinnittimesta (2.6).

Jotta kulmalukitusrajoitin ja pitkittaisohjain voidaan

asettaa mittaan asteikon mukaan, poydanlevikkeen

asteikko taytyy siirtaa aivan kiinni peruspoydan
asteikkoon (kuva 4) seuraavalla tavalla:

e Poydanlevikkeen asteikon kiinnitysruuvit (4.11)
avataan.

e Siirra asteikkoa niin, etta saat saadettya mitan
oikeaksi.

e Kiinnitysruuvit kiristetaan jalleen kiinni.

2  Poydanjatke CS 70 VL (1.2)

Jotta pitkilla tyokappaleilla on sahatessa tarpeel-
linen tuki, CS 70 EB -poydan takasivulle voidaan
asentaa poydanjatke CS 70 VL. Sahauspoyta pite-
nee talloin 530 mm.

Asennusjarjestys (kuva 3):

* Vasen ja oikea pitokulmakappale (3.6) asennetaan

telineen takasivulle mukana toimitettuja ruuveja,

nelikantamuttereita ja aluslaattoja kayttaen.
Sulje ruuvit (3.10).

* Jos peruspoytaan on asennettu liukupoyta CS 70
ST, poydanjatkeen pitokulmakappale asetetaan
liukupdydan sivulla olevan liukupoydan pitokul-
makappaleen paalle ja molemmet pitokulmakap-
paleet kiinnitetaan yhdessa (paallekkain).

» Tasaamista varten toisen sivun pitokulmakappa-
leen alle on asetettava mukana toimitettu 4 mm
paksu aluslaatta.

* Tukijalat (3.4) taitetaan auki 90° asentoon poyta-
levyyn nahden.

* Vasenta ja oikeaa vaantonuppia (3.8) avataan n.

3 - 4 kierrosta (kierretdan vastapaivaan).

Poydanjatke ripustetaan hieman kallistet-
tuna vaantonuppien (3.8) kierretapissa kulma-

kappaleen avoimeen rakoon (3.9).

e Kulmakappale on tallgin vaantonupin (3.8) ja
sangan (3.7) valissa.

e Poydanjatke kaannetaan suunnilleen samaan
tasoon sahauspoydan kanssa.

* Tukijalkojen (3.2) paat pistetédan poytatelineen
pitkittaisreikaan (3.1), painetaan alas ja kiriste-
taan kiinni pyalletylld mutterilla (3.3).

e Poydanjatke painetaan suunnilleen samaan ta-
soon sahauspodydan kanssa ja ruuvataan kiinni
vasemmalta ja oikealta vaantonupeilla (3.8).

e Vaantonuppien messinkinokan tulee olla talloin
raon pohjalla.



¢ Kohdista poydanjatke niin, etta se on heti perus-
poydan vieressa hieman syvemmalla kuin perus-
poydan pinta (kokeile asettamalla rajoitinviivain
peruspoydalle).

e Pitokulmakappale ruuvataan kiinni ruuvilla
(3.10).

e Rajoitinviivaimella tarkistetaan, onko poydanjat-
keen pinta kauttaaltaan tasainen.

* Tasaisuutta voidaan korjata kiinnittimista (3.5).

Poydanjatkeen irrottaminen:

e Vaantonupit (3.8) avataan.

e Pyalletyt mutterit (3.3) avataan.

e Jatketta kohotetaan hieman takaa ja tukijalkojen
paat vedetaan irti pitkittaisreiasta.

e Tukijalat kaannetaan sisaanpain ristiin.

e Poydanjatke kaannetaan alas.

3 Pitkittdisohjain CS 70 LA (1.3)

Suuria tyokappaleita on mahdollista sahata tar-
kasti vain, kun kaytetaan oikein asennettua pitkit-
taisohjainta CS 70 LA (kuva 4).
Pitkittaisohjaimessa on poydan etureunassa ja
takareunassa erillinen lukitus.

Tama kaksipuolinen lukitus estdaa ohjauspinnan
siirtymisen.

Ohjauspinta voidaan saataa korkealle tai matalalle
ohjauspylvédseen (4.5) asennetun ohjausviivaimen
(4.7) avulla.

Ohjausviivain on asennettava talloin ohjausuriin
vastaavasti 90° kierrettyna.

Pitkittaisohjaimessa on seuraavat saatomah-

dollisuudet:

* Nuppi (4.2): ohjaimen kiinnittdmiseksi poydan
etureunaan.

e Lukitusvipu (4.3): ohjaimen kiinnittamiseksi poy-
dan takareunaan.

e Lukitusvipu (4.1): hienosaatolaitteen kiinnitta-
miseksi.

e Vaantonuppi (4.10): ohjaimen saatamiseski hie-
nosaadolla.

e Vaantonupit (4.6): ohjausviivaimen kiinnittami-
seksi ohjauspylvaaseen.
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Ennen ohjaimen asentamista on avattava seuraa-

vat lukitukset kokonaan:

* Lukitus poydan etureunassa (4.2).

* Lukitus poydan takareunassa (4.3). (Lukitusvipu
pystysuorassa ylospain).

* Hienos&adon (4.1) lukitus. (Lukitusvipu osoittaa
kytkimeen pain).

e Taman jalkeen ohjain tyonnetaan oikealta poyta-
levyn ylitse siten, etta poydan etu- ja takalukituk-
sen lukitussorkat ovat poydan ympari kulkevan
lukitusreunan (4.4) alapuolella.

* Hienosaatoalue nakyy tarkastusikkunasta (4.9).
Saatoalue saadetaan vaantonupista (4.10) siten,
etta saadon korjausta varten jaljelle jaa tarpeeksi
suuri saatoalue.

e Ohjain tyonnetaan sitten asteikon mukaan lahelle
haluttua sahausleveytta ja kiinnitetaan kaanta-
malla lukitusvipu (4.1) n. 180° hienosaatolait-
teeseen nahden.

Jos lukitus on liian heikko, lukitusvipua voidaan

siirtaa seuraavalla tavalla:

e | ukitusvipu asetetaan maksimilukitus-asen-
toon.

* Ruuvi, jolla lukitusvipu on ruuvattu kiinni akseliin,
avataan.

e | ukitusvipua siirretaan kuusikannalla taaksepain
yhden jakovalin verran.

e | ukitusvipu ruuvataan jalleen kiinni.

* Ohjain asetetaan vaantonupista (4.10) hienos&a-
dolla tarkkaan mittaan.

e Kun s3atoa muutetaan 1 asteikkoviivan verran,
ohjain siirtyy 1/10 mm.

Lopullisen sdadon jalkeen ohjaimen lukitukset (4.2
+ 4.3) kiristetaan kiinni.



Compact CS 70 tilbehgr

1 Sidebord CS 70 VB

2 Forlaengerbord CS 70 VL
3 Langdeanslag CS 70 LA
1 Sidebord CS 70 VB (1.1)

Til ngjagtig savning med anslag til en snitbredde
af 680 mm kan sidebordet CS 70 VB monteres til
basisbordet.

Pa grund af monteringen af sidebordet ved bordets
langeside [ normalt den hgjre bordside) bliver sa-
vebordet ca. 405 mm breddere.

Arbejdsfalge til pamonteringen (illustr. 2):

» Styttefgdderne (2.5) klappes ud i 90°-stilling til
bordpladen.

e Drejeknapperne (2.8) drejes til venstre indtil
anslaget.

e Sidebordet laegges med den yderste kant pa
bordansatsen i let opad vendene skrastilling (il-
lustration 2).

* Sidebordet svinges ned, saledes at den omlgbene
klemmekant (2.4) ligger imellem profilkant (2.7
og klemmeplade (2.9).

e Enden af den forreste styttefod (2.2) fgres ind
i langhullet (2.1) ved bordstellet, trykkes ned i
langhullet og skrues fast med fingermgtrikken
(2.3).

e Bageste styttefod haenges ind i langhullet, side-
bordet trykkes ned og den bageste fingermgtrik
skrues fast.

» Ngjagtig hgjdeindstilling foretages, dertil laegges
anslagslinealet pa basisbordet hentil savebla-
det.

* Med en skruetraekker indstilles sidebordets
hgjde pa den samme hgjde som basisbordet ved
indstillingsskruerne (4.8).

e Vaer opmaerksom! Ma ikke udrettes efter yderste
bordkant, da den kan ligge 0,2 - 0,3 mm lavere
end den gvrige bordflade.

» Vinkelrastanslaget (1.4) anbringes i midten over
stgdekanten af basisbord og sidebord, saledes
at sidebordet udretter sig efter basisbordets
bordkant nar anslaget spaendes fast.

e Forreste drejeknap klemmes fast (2.8).

e Sidebordet trykkes ned bagi ved stgdekanten og
den bageste drejeknap klemmesfast.

e Derefter fjernes vinkelanslaget.

e Indstillingsskruen (2.10) skrues fast med en

skruetraekker indtil anslag.

Efter en demontering skal tilgenopbygning
sidebordet trykkes tilbage mod dette anslag (ind-
stillingsskrue).

e P4 grund af denne fiksering er en udretning med
vinkelrastanslag ikke ngdvendigt mere.
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* Kontroller med anslagslinealet om sidebordet
er ngjagtig i ligeveegt med bordfladen af basis-
bordet.

e Ligevaegten til grundpladen kan udrettes ved
indstilling af befeestigelsen (2.6).

For at vinkelrastanslaget og leengdeanslaget kan

saettes i mal efter den eksisterende skala, er det

ngdvendigt at skubbe sidebordetsskala direkte til

skalaen af basisbordet (illustr. 4).

Dertil:

* Befaestigelsesskruerne (4.11) af skalaen pa si-
debordet lgses.

» Skalaen forskydes saledes, at malet er indstillet
korrekt.

» Befaestigelsesskruerne skrues fast igen.

2  Forlangerbord CS 70 VL (1.2)
Til sikker afleegning af lange vaerkstykker under
savning kan ved den bageste bordside af CS 70 EB
forleengerbordet CS 70 VL monteres. Savebordet
bliver dermed ca. 530 mm laengere.

Arbejdsfalge for paAmonteringen (illustr. 3):

* Med de vedliggende skruer, firekantmgtrikker og
underlagsskiver monteres den venstre og hgjre
holdevinkel (3.6) pa stellets bagside.

e Luk skruerne (3.10).

e Er allerede rullebordet CS 70 ST monteret, sa
laegges pa siden af rullebordet holdevinklen for
forleengerbordet pa holdevinklen af rullebordet
og begge holdevinkler befaestiges sammen
(overhinanden).

e Tiludligning er det ngdvendigt at laegge den ved-
liggende 4 mm tykke skive under holdevinklen pa
den anden side.

o Styttefgdder (3.4) klappes ud i 90°-stilling til
bordpladen.

* Venstre og hgjre drejeknap (3.8) lgses ca. 3 - 4
omdrejninger (venstre drejning).

* Ved let opad visende skrastilling haenges forlaen-

gerbordet ved drejeknappernes gevindbolte (3.8)

ind i den abene slids (3.9) ved holdevinklen.

Derved ligger holdevinklen mellem dreje-

knap (3.8) og bgijle (3.7).

* Forleengerbordet svinges ca. pa samme niveau
som savebordet og enden af styttefgdderne (3.2)
feresindilanghullet (3.1) ved bordstellet, tryk ned
og skrue fast med fingermgtrikken (3.3).

e Forlaengerbordet trykkes ned pa ca. samme
niveau som savebordet og skrues fast til venstre
og hgjre med drejeknapperne (3.8). Drejeknap-
pernes messingkrave skal hvile pa bunden af
slidsen.



* Forleengerbordet justeres saledes, at det ved den
direkte overgang til basisbordet ligger lidt lavere
end basisbordets bordflade (kontrolleres ved at
lazegge anslagslinealen pa basisbordet).

 Holdevinkel skrues fast med skrue (3.10).

e Kontroller med anslagslinealet om den hele flade
af forleengerbordet er i ligevaegt.

¢ Ved hjzelp af befaestigelsen kan ligevaegten ind-
stilles.

Nedklapning af forlaengerbordet:

* Drejeknapperne (3.8] lgses.

* Fingermgtrikkeren (3.3) lgses.

e Forlengelsen lgftes lidt bagi og styttefgddernes
ender kgres ud af langhullet.

e Styttefgdderen svinges indad over kryds.

e Forlaengerbordet klappes ned.

3  Laengdeanslag CS 70 LA (1.3)

Ngjagtige savearbejder ved store veerkstykker er
kun mulige med rigtig pamonteret leeng-deanslag
CS 70 LA (illustration 4).

Laengdeanslaget har ved bordforkanten og bord-
bagkanten hver en separat klemning.

Denne dobbeltsidede klemning forhindrer at an-
slagsfladen viger ud.

Anslagslinealet (4.7) kan monteres som hgj eller
lav feringsflade ved anslagssgijlen (4.5).
Dertildrejes anslagslinealet tilsvarende om 90° og
monteres til de eksisterende fgringsnoter.

Ved leengdeanslaget findes der fglgende indstil-

lingsmuligheder:

» Handtagsknapp (4.2): Fastklemning af anslaget
ved bordforkanten.

e Klemmearm (4.3): Fastklemning af anslaget ved
bordbagkanten.

e Klemmearm (4.1): Fastklemning af finind-stil-
lingen.

* Drejeknap (4.10): Anslagsindstilling med fin-
justering.

* Drejeknapper (4.6): Fastklemning af anslags-
linealet pa anslagssgjlen.
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Som forberedelse for monteringen af anslaget

skal fglgende klemmer abnes helt:

» Klemme ved bordforkanten (4.2).

» Klemme ved bordbagkanten (4.3). (Klemmear-
men lodret opad).

» Klemme af finjusteringen (4.1). (Klemmearmen
viser til kontakten).

» Derefter skubbes anslaget fra hgjre side saledes
over bordpladen, at klemklgerne af den forreste
og bageste bordklemning ligger under den om-
lgbene bordklemmekant (4.4).

e | kontrolvinduet (4.9) kan indstillingsomradet af
finindstillingen ses.

* Med drejeknappen (4.10) indstilles indstillings-
omradet saledes, at et tilstraekkelig stor indstil-
lingsomradet er givet til efter-justering.

e Derefter skydes anslaget iht. til skalaen taet til
den gnskede snitbredde og ved nedlagning af
klemmearmen (4.1) om ca. 180° klemmes fast
til finindstilling.

Er klemningen for svag kan klemmearmen laeg-

ges ned som fglgende:

e Klemmearmen bringes i maksimal klemmestil-
ling.

e Skruen, med den klemmearmen er skruet fast
pa akslen, lgses.

e Klemmearmen seettes tilbage om en skala-
indstilling.

e Klemmearmen skrues fast igen.

* Ved drejeknappen (4.10) bringes anslaget i ngj-
agtigt mal med finindstillingen.

e Derved forskydes anslaget om 1/10 mm per 1
skalastreg.

Efter afsluttene indstilling skrues anslagsklem-

ningen (4.2 + 4.3) fast .
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Compact CS70 - Tilbehgr

1 Bord CS 70 VB
2 Bordforlenger CS 70 VL
3 AnslagCS70LA

1  BordCS70VBI(1.1)

For ngyaktig saging med anslag opptil en skjzere-
bredde pa 680 mm kan bordet CS 70 VB monteres
pa basisbordet.

Ved montering av et bord pa en bordlangside
(vanligvis pa bordets hgyre side) gjgres sagbordet
bredere med 405 mm.

Arbeidsrekkefglge for pamontering (bilde 2):

» Stgttefotter (2.5) slas ut i 90°-posisjon til bord-
platen.

* Dreieknapper (2.8) dreies mot anslag mot ven-
stre.

* Bord legges med lett oppover stilt skrastilling
med den ytre kanten pa bordansatsen (bilde 2).

e Bord svinges nedover slik at den omlgpende
klemkant (2.4) ligger mellom profilkant (2.7)
klemplate (2.9).

* Enden pa den fremre stgttefoten (2.2 fgres inn i
slissen (2.1) pa bordstellet, trykkes ned i slissen
og skrus fast med den riflede mutteren (2.3).

* Bakre stgttefot henges inn i slissen, bord tryk-
kes nedover og den bakre riflede mutteren skrus
fast.

* Hgyde justeres ngyaktig, dertil legges anleggs-
linjalen opptil sagbladet pad basisbordet. Bord
innstilles med skrutrekker pa stillskruer (4.8) pa
samme hgyde som basisbordet.

» OBS! Det ma ikke rettes inn etter ytre bordkant
fordidenne kan ligge 0,2 - 0,3 mm lavere enn den
gvrige bordflaten.

* Vinkelanslagstykke (1.4) monteres i midten over
basisbordets og bordets skjgt slik at bordet inn-
rettes etter basisbordets bordkant nar anlegget
spennes fast.

e Fremre dreieknapp (2.8) spennes fast.

» Bordforlenger trykkes nedover bak ved skjgtet
og bakre dreieknapp spennes fast.

e Ta deretter av vinkelanlegget.

» Stillskrue (2.10) dreies med skrutrekker inn til
anslaget.

* Etter demontering ma bordet ved gjenmontering
trykkes bakover mot dette anslaget (stillskrue).

P4 grunn avdenne fikseringen er det ikke lenger
ngdvendig a rette inn bordet med vinkelanslag-
stykket.

¢ Det kontrolleres med anleggslinjalen om bordet
er ngyaktig plant med basisbordets bordflate.

* Ved justering pa feste (2.6) kan jevnheten til ba-
sisplaten innrettes.

For at vinkelanslagstykket og anslag kan settes pa
samme mal etter skalaen, ma bordets skala skyves
direkte til basisbordets skala (bilde 4).

Dertil:

* Skalaens festeskruer (4.11) pa bordet lgsnes.
* Skyv skalaen slik at malet er riktig innstilt.

e Festeskruer trekkes fast til igjen.

2  Bordforlenger CS 70 VL (1.2)

For et sikker underlag ved saging av lange arbeids-
stykker kan bordforlengeren CS 70 VL monteres
pa den bakre bordsiden av CS 70 EB. Sagbordet
forlenges derved med 530 mm.

Arbeidsrekkefglge for montering (bilde 3):

* Med de vedlagte skruer, firkantmutre og under-
lagsskiver monteres venstre og hgyre festevinkel
(3.6) ba den bakre stellsiden.

* Trekk til skruene (3.10]).

e Hvis allerede rullebordet CS 70 ST er pamontert
, sa legges holdevinkel for bordforlengeren pa
rullebordets side pa rullebordets holdevinkel og
begge holdevinkler festes sammen (overhver-
andre).

* Den vedlagte 4 mm tykke skiven ma som utjev-
ning legges under holdevinkelen pa den andre
siden.

* Stgttefotter (3.4) slas ut i 90 °-posisjon til bord-
platen.

* Venstre og hgyre dreieknapp (3.8) lasnes med ca.
3 - 4 omdreininger (dreie mot venstre).

e Bordforlenger henges med lett oppover stilt
skrastilling pa gjengeboltenes dreieknapper (3.8)
i den &pne slissen (3.9) pa holdevinkelen.

* Holdevinkelen ligger derved mellom dreieknapp
(3.8) og bayle(3.7).

* Bordforlengeren svinges omtrent pa samme
nivaet som sagbordet, og stgttefottenes ende
(3.2) fares inn i sliss (3.1) pa bordstellet, trykkes
nedover og trekkes fast med riflet mutter (3.3).

* Bordforlengeren trykkes pa omtrent samme
nivaet som sagbordet og skrus fast med dreie-
knappene (3.8) pa venstre og hgyre side.

» Messingbandet pa dreiebryterne skal ligge i bun-
nen av slissen.

e Bordforlengelsen rettes inn slik at den ved den
direkte overgangen til basisbordet ligger noe
dypere enn basisbordet (kontrolleres ved & legge
anleggslinjalen pa basisbordet).

* Holdevinkler skrus fast med skrue (3.10).

* Det kontrolleres med anleggslinjalen om forlen-
gerens totale flate er jevn.

* Ved 4 justeret festene (3.5) kan jevnheten rettes
inn.
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Forlengeren slas sammen og nedover:

e Dreieknapper (3.8) lgsnes,

e riflede mutrer (3.3) lgsnes.

e Forlengeren lgftes litt bak og stgttefgttenes ender
fas ut av slissen.

o Stgttefgtter svinges over kors innover.

* Bordforlenger slds sammen og nedover.

3 AnslagCS70LA(1.3)

Ngyaktige sagarbeider pa store arbeidsstykker
kan bare utfgres med et riktig pdmontert anslag
CS 70 LA (bilde 4).

Anslaget har ved bordets forkant og bakkant hen-
holdsvis en separat fastspenning.

Denne dobbelsidige fastspenningen hindrer at
anslagsflaten kan beveges.

Anleggslinjalen (4.7) kan monteres pa anleggs-
seylen (4.5) som hgy eller lav fgringsflate.

Dertil festes anleggslinjalen tilsvarende snudd med
90° pa fgringsnotene.

Pa anslaget finnes fglgende justeringsmulighe-

ter:

* Grepknapp (4.2): anslaget spennes fast pa bor-
dets forkant.

e Klemarm (4.3): fastspenning av anslaget pa bor-
dets bakkant.

* Klemarm (4.1): fastspenning av finjuster-ingen.

* Dreieknapp (4.10): anslaginnstilling med fin-
justering.

e Dreieknapper (4.6): fastspenning av anleggs-
linjalen pa anleggssaylen.

Som forberedelse for montering av anslaget ma

falgende fastspenninger apnes helt:

* Fastspenning pa bordets forkant (4.2).

* Fastspenning pa bordets bakkant (4.3). (Klemarm
loddrett oppover).

* Fastspenning av finjustering (4.1). (Klemarm
viser mot bryter).

e Deretter skyves anslaget fra hgyre over bord-
platen slik at spennklgrne ligger nedenfor den
omlgpende bordfastspenningskanten (4.4).

* Pdinspeksjonsvinduet (4.9) kan man se finjuste-
ringens justeringsomradet.
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e Pa dreieknapp (4.10) innstilles justeringsomradet
slik at det finnes et tilstrekkelig stort justerings-
omrade for etterjusteringen.

e Deretter skyves anslaget mot skala helt naer
til den gnskede avsnittbredden og spennes fast
ved 3 bevege klemarm (4.1) med ca. 180° mot
finjusteringen.

Hvis fastspenningen er for svak, kan klemarmen

beveges pa falgende mate:

* Klemarm fas i maksimal klemstilling.

e Skruen som klemarmen er skrudd med pa ak-
selen lgsnes.

* Klemarm settes pa sekskant tilbake med en
inndeling.

e Klemarm skrus fast igjen.

* Anslaget med finjustering fas pa dreieknapp
(4.10) pa ngyaktig mal.

e Derved forskyves anslaget ved justering med en
skalastrek med 1/10 mm.

Etter endelig innstilling trekkes anslag-fastspen-
ning (4.2 + 4.3) fast.
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Acessorios da Compact CS 70

Alargamento de mesa CS 70 VB
Prolongamento de mesa CS 70 VL
Encosto longitudinal CS 70 LA

WN =

1  Alargamento de mesa CS 70 VB (1.1)

Para serrar com exactidao, até a largura de corte
de 680 mm e utilizando o encosto, pode montar-se
o alargamento de mesa CS 70 VB a mesa base.
Montando o alargamento de mesa no lado longitu-
dinal de uma mesa (normalmente no lado direito),
aumenta-se a mesma em 405 mm.

Sequéncia do servico de montagem (fig. 2):

e Virar os patins (2.5) para fora na posicao de 90°,
em relacao a placa de mesa.

e Girar os punhos de fixacao (2.8) a esquerda, até
o0 esbarro.

e Apoiar o alargamento de mesa com seu canto
externo no respectivo rebaixo da mesa [fig. 2J,
segurando-o numa posicao ligeiramente incli-
nada para cima.

e Girar o alargamento de mesa para baixo, de for-
ma que o canto de aperto inferior (2.4) encoste
entre o canto do perfil (2.7) e chapa de aperto
(2.9) em todo seu contorno.

e Inserir a extremidade dianteira do patim (2.2) no
furo oblongo (2.1) da armacao da mesa, premir
no furo oblongo para baixo e aparafusa-la por
meio da porca serrilhada (2.3).

e Enganchar o patim no furo oblongo, premir o
alargamento de mesa para baixo e apertar a
porca serrilhada traseira.

e Efectuar o ajustamento de altura exacto. Para
isto, apoiar a régua de encosto na mesa base,
até a folha de serra.

e Ajustar o alargamento de mesa a mesma altura
do que a mesa base, girando os parafusos de
ajustamento (4.8) com uma chave de fendas.

e Atencao! Nao utilizar o canto externo da mesa
como referéncia de nivelamento, ja que esta pode
encontrar-se 0,2 a 0,3 mm abaixo das outras
areas da mesma.

* Montar o esquadro (1.4) do encosto de encra-
vamento no centro, sobre a junta de encosto da
mesa base e o alargamento de mesa, de forma
que, no aperto do encosto, o alargamento de
mesa seja correctamente alinhado, em relacao
ao canto da mesa base.

e Apertar o punho de fixacao dianteiro (2.8)

* Premir o alargamento de mesa na linha de en-
costo traseira para baixo e apertar o punho de
fixacao traseiro.

* Em seguida, retirar o batente de retencao an-
gular.

e Girar o parafuso de ajustamento (2.10) até o
esbarro, utilizando uma chave de fendas. Tendo
desmontado o alargamento de mesa e voltando

a monta-lo outra vez, é necessario empurra-lo
para tras contra este esbarro (parafuso de ajus-
tamento). Em funcao desta fixacdo, ndo ha mais
necessidade de um alinhamento, por meio do
esquadro do encosto de encravamento.

e Comprovar com a régua de encosto se o alar-
gamento de mesa se encontra perfeitamente
nivelado, em relacao a face da mesa base.

e O nivelamento, em relacao a placa base, pode
ser ajustado na fixacao (2.6).

Para poder fixar o esquadro do encosto de encra-

vamento e o encosto longitudinal na medida exacta,

em conformidade com a escala existente, a escala

do alargamento de mesa deve ser empurrada di-

rectamente a escala da mesa base [fig. 4).

Para isto:

e desandar os parafusos (4.11) da escala do alar-
gamento de mesa.

* Deslocar a escala, de modo a que a medida esteja
correctamente ajustada.

e Voltar a apertar os parafusos de fixacao.

2  Prolongamento de mesa CS 70 VL (1.2)
Para obter um apoio seguro ao serrar pecas com-
pridas, pode montar-se o prolongamento de mesa
CS70VL no lado traseiro da mesada CS 70 EB. As-
sim, prolonga-se a mesa da serra em 530 mm.

Sequéncia do servico de montagem (fig. 3):

* Montar as cantoneiras de suporte esquerda e
direita (3.6) no lado traseiro da armacao, com o
auxilio dos parafusos, porcas quadradas e ani-
lhas fornecidos.

e Fechar os parafusos (3.10).

e Se uma mesa corredica CS 70 ST, ja se encontra
montada, apoia-se, no lado da mesma, a canto-
neira de suporte para o prolongamento de mesa,
nas cantoneiras de fixacao da mesa corredica, e
as duas cantoneiras sao aparafusadas em con-
junto (sobrepostas).

e Para a devida compensacao, deve ser colocada
uma anilha de 4 mm de espessura sob a canto-
neira de suporte do lado oposto.

e Virar os patins (3.4) para fora na posicao de 90°,
em relacao a placa de mesa.

* Desapertar os punhos de fixacao esquerdo e di-
reito (3.8) aprox. 3 a 4 voltas (girar a esquerda).

e Enganchar o prolongamento de mesa com as
cavilhas roscadas dos punhos de fixacao (3.8) na
fenda aberta (3.9) na cantoneira de suporte.

e Com isto, a cantoneira de suporte situa-se entre
o punho de fixacao (3.8) e o arco (3.7).

e Girar o prolongamento de mesa aprox. ao mesmo
nivel do mesa da serra, inserir a extremidade dos
patins (3.2) no furo oblongo (3.1) da armacéo da
mesa, premir para baixo e aperta-lo com a porca
serrilhada (3.3).
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e Colocar o prolongamento de mesa e a mesa da
serra aprox. ao mesmo nivel e trava-lo por meio
dos punhos de fixacao (3.8) esquerdo e direito.

* O rebordo de latdao dos botdes giratorios deve,
deste modo, assentar na base ranhurada.

e Alinhar o prolongamento de bancada, de modo a
que, nazona de transicao directa para a bancada
prlnC|paL ele esteja um pouco mais rebaixado do
quea area da mesa da bancada prlnC|pal (verifi-
cacao através da colocacao da régua de batente
na bancada principal).

e Aparafusar a cantoneira de suporte por meio do
parafuso (3.10).

e Comprovar com a régua de encosto se toda a
area do prolongamento da mesa se encontra
perfeitamente nivelada.

» Com um ajustamento nas fixacdes (3.5), o nive-
lamento pode ser realizado.

Virar o prolongamento de mesa para baixo:

» Desapertar os punhos de fixacdo (3.8).

» Desapertar as porcas serrilhadas (3.3).

e | evantar o prolongamento de mesa um pouco
na sua margem traseira e tirar as extremidades
dos patins do furo oblongo.

e Virar os patins para dentro, em forma de cruz.

e Virar o prolongamento de mesa para baixo.

3  Encosto longitudinal CS 70 LA (1.3)

Os servicos de serrar com exactidao, em pecas
grandes, sao somente possiveis com o emprego
de um encosto longitudinal CS 70 LA (fig. 4).

O encosto longitudinal dispoe de fixacoes separa-
das, uma situada na margem dianteira e a outra
na margem traseira da mesa.

Em funcao desta fixacao dupla evita-se um desvio
da face de encosto.

A régua de encosto (4.7) pode ser montada como
face alta ou baixa na coluna de encosto (4.5).
Paraisto, a régua de encosto é fixada nas ranhuras
de guia existentes, girada correspondentemente
em 90°.

No encosto longitudinal ha as seguintes variantes

de ajustamento:

e Punho de fixacado (4.2): Fixacdo do encosto na
margem dianteira da mesa.

* Manipulo de fixacdo (4.3): Fixacdo do encosto na
margem traseira da mesa.

 Manipulo de fixacao (4.1): Fixacdo do ajustamento
de precisao.

 Punho giratério (4.10): Deslocamento do encosto
com ajustamento de precisao.

e Punhos de fixacdo (4.6): Fixacdo da régua de
encosto na coluna de encosto.
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Para o preparo da montagem do encosto devem
ser completamente desandadas as seguintes
fixacoes:

* Fixacdo na margem dianteira da mesa (4.2).

* Fixacdo na margem traseira da mesa (4.3) (o
manipulo é direccionado para cima).

* Fixacdo do ajustamento de precisao (4.1) (o ma-
nipulo é direccionado ao interruptor).

e Em seguida, empurrar o encosto sobre a placa da
mesa, iniciando no lado direito, de forma que as
garras das fixacoes dianteira e traseira se situem
sob o canto de fixac3o (4.4) ao redor da mesa.

* No visor (4.9) apresenta-se a gama de desloca-
mento do ajustamento de precisao. No punho
giratorio (4.10) regula-se a gama de ajustamen-
to, de forma que a mesma seja suficientemente
ampla.

e Em seguida, com orientacao pela escala, des-
locar o encosto, até perto da largura de corte
desejada e trava-lo, girando o manipulo de fi-
xacao (4.1) cerca de 180°, a fim de poder usar o
ajustamento de precisao.

Se o aperto for demasiado fraco, o manipulo de

fixacao pode ser reposicionado como segue:

e Colocar o manipulo na posicao de fixacao ma-
xima.

e Desandar o parafuso mediante o qual o manipulo
de fixacao esta aparafusado no eixo.

e Posicionar o manipulo de fixacao uma divisao no
sextavado para tras.

e Voltar a aparafusar o manipulo de fixacao.
* No punho giratério (4.10), colocar o encosto, com
0 ajustamento de precisao, na medida exacta.

e Com isto, o encosto é deslocado em 1/10 mm,

ao girar-se o punho em 1 traco da escala.
Concluido o ajustamento final, apertar o punho e
o manipulo de fixacdo (4.2 + 4.3).



PyKoBOACTBO NO 3KcNiyaTauuMu ANA KOMMJIEKTYHO-
wux aetanen Compact CS 70

1 Mnuta-npuctaska pacwupurtens CS 70 VB
2 Mnuta-npuctaska yanuHutens CS 70 VL

3 Hanpaenatrowana-ynop CS 70 LA

1 Mnuta npucTtaBKa-pacwmpurens CS 70 VB

(1.1)
[nA TOYHOrO NUEHWA C MOMOLLISIO yriopa U A0 LUMPUHBI
pes3a 680 MM BO3MOXEH MOHTaX MIUTLHNPUCTABKM
pacwuputena CS 70 VB K ocHoBHOMy cTony. B
pesynstare MOHTaXka MAMTbIFNPUCTaBKKU pacLunpuTe-
na ¢ NPOAOSISHOM CTOPOHbI CTONa (Kak npaBuno C
npaBoOM CTOPOHbI) NMWUASHBIM CTON cTaHoBKTCA Ha 405
MM LLUMpE.

NMocnepoBaTensHOCTS MOHTaMHbIX onepauun

(puc.2):

* OnopHble HOXKK (2.5) OTKMHYTS noA yrnom 90° K

nnuTe crona.

MPUOKM (2.8) NOBEPHYTS A0 yrnopa Haneso.

Cnerka HaknOHEHHaA HaBepX MNauTa-npucTaBKa

pacLMpuTens yKnaabiBaeTCA BHELLHUM Kpaem Ha

npucTaeky crona (puc.2).

[NUTYy-NpUCTaBKY pacLUMpUTENns OMyCcTUTS BHU3

TaK, YToObl OOOPOTHBIN 32XKUMHOM KaHT (2.4) pac-

NOMOXMUICA MeXZy NPOPUISHBIM KaHTOM (2.7) U

32KMMHbBIM IMCTOM (2.9).

KoHel nepeaHen OMOPHOM HOXKK (2.2) BBECTU B

YONMHEHHOE OoTBepCTUE (2.1) paMbl CTOSMa, OTKaTs

BHW3 W 3aBMHTUTS OO OTKa3a ramkon C HaxkaTKowu

(2.3).

* 3a4HIOKO OMOPHYHO HOXKY NOABECUTS B YASIMHEHHOE
OTBEPCTUE, MIUTY-NPUCTABKY PacCLUMPUTENS OTXKATS
BHM3 W 3aHIOIO FamKy C HaKaTKOM 3aBWHTWUTS A0
OTKasa.

[MpOBECTM TOUHYHO KOCTUPOBKY MO BbICOTE, AS1A 3TOrO
MraHKy And KpermneHusa yrnoposB A0 MUISHOro Mo-
NOTHA NOJIOXKMTS HA OCHOBHOWM CTON. [1ocpeACTBOM
YCTaHOBOYHbIX BMHTOB (4.8) BUHTOM-OTBEPTKOM
BbIBECTU MAUTY-NPUCTaBKY PaCLLUMPUTENS Ha BbICOTY
OCHOBHOro crosfa. BHumaHue!

Mo BHELWHEMY Kpalo cTofa He BblpaBHMBATS,
NMOCKONSKY OH pacrnonaraetca Ha 0,2 - 0,3 MM HWxe
OCTasISHOM NOBEPXHOCTH CTONA.

* Yrnosown oukcaTopHbln yrnop (1.4) MOHTMpOBATS No-
cpeluHe Hal CTbIKOBbIM KAHTOM OCHOBHOIO CTona
W NAUTBI-MPUCTABKM PacLUMpUTENA TakM 0OpasoMm,
yToObl MPU 3aXXMMaHWK yrnopa MnnauTa-NpucTaBKa
pacLmMpuTens BblpaBHUBANacs no Kpar OCHOBHOIO
crona.

- 3aKars nepeaHuii rpudok (2.8).

MAUTY-NPUCTaBKY pacLUMpUTENS C3aaM Yy CTbiKa
OTXKATS BHW3 U 3a[HWI MPUOOK 3axKaTs.
- 3aTemMm CHUMMKTE YrnoBOW ynop ¢ GUKcaumMeN.

28

BWHTOM-OTBEPTKOW BBWMHTUTS YCTAHOBOYHbIA BWHT
(2.10) mo ynopa.
Mocne AeMOHTaXKa NPy NOBTOPHOM MOHTaXKE MIUTY-
MPUCTaBKY pacLUMpUTENS crieZyeT OTKars Hasaj B
HanpasieHWK 3TOrO yrnopa (YCTaHOBOYHbIM BUHT).
Bnarogaps Takon duKcaumm BolBEPKa NOCPEACTBOM
YrnoBoro GUKCaTOPHOro yropa yxe He TpedyeTce.
C noOMOLUSIO NMNaHKW ANnA KpenneHua yrnopos
NMPOKOHTPONMPOBATS, HaxoAWTCA 1K NnuTa-
NpUCTaBKa PacLUMPUTENS TOYHO Ha OLHOM YPOBHE
C MOBEPXHOCTSKO OCHOBHOIO CTOMA.
[MocpeacTBOM pPEerynupoBKKU KpenneHua (2.6)
YPOBEHS MO OTHOLLEHUWIO K OCHOBHOMY CTOJY MOXET
ObITS BbIBEPEH.
YUrtoBbl YrnoBoW GHUKCaATOPHbIM YNOop U HANPaBNAOLLYHO-
yrnop no NpeAcTaBieHHON LLKase YCTaHOBUTS Ha OAWH
pasMep, LKasna NuTbHIPUCTaBKK PacLUMPUTENA AOMK-
Ha ObITS NepemelleHa HemoCcpeACTBEHHO K LUKane
OCHOBHOro crona (puc.4).

Ina atoro:
KpenéxHble 6onTbl (4.11) WKanbl NAXTbIFNPUCTABKK
pacluMpuTens ocnadurs.
- OTperynupymnte LWKasy noa Hy>KHbIM pasmep.
KpenérxHble BonTbl CHOBa 3aTAHYTS A0 OTKasa.
2 Mnuta-npucraBka yanuHutens CS 70 VL
(1.2)
InA HaZEXHOro npuneraHua Npu NUNEHUH ANIMHHBIX
3aroTOBOK C 3aAHel cTopoHbl ctona CS 70 EB mo-
ET MOHTUPOBATSCA MNuTa-NpUcTaBka YANMHUTENS
CS 70 VL. B pesynstare nunsHbl CTON YANMHAETCA
Ha 530 mm.

NMocnepoBaTensHOCTS MOHTaMHbIX onepauui
(puc.3):
- CMOHTUPOBATS C MNOMOLLISIO NMpunaraemblix 60NToB,
KBaZdpaTHbIX raek M NOoAKNaAHbIX LWari® neBbli U
npaBbii yaep>uBarolme yronku (3.6) ¢ 3aaHew
CTOPOHbI pambl CTONa.
3ataHuTe BUHTHLI (3.10).
Ecnu nepeaswxHon cton CS 70 ST y>ke NpUMOH-
TUPOBaH, CO CTOPOHbI MepPeaBWXHOro ctona yaep-
XUBAIOLLUMIA YrONOK MMTBIFNPUCTABKU YASNIMHWUTENA
yKnaablBaeTcA Ha yAEpPXKMBaKOLLMM Yronok nepe-
ABWKHOro crona 1 oba yronka (oavH Haa Apyrum)
CKpennaroTCA.
[nA BblpaBHWBaHUA MNOA4 YAEPKMBAIOLLUWMIA YrONMOK
APYron CTOPOHbI AOMKHA NoAknadbiBarsca npu-
naraeman Lwarnda TONLWUHOM 4 MM.
OnopHble HOXKM (3.4) noa yrnom 90° K nnuTe ctona
OTKMHYTS.
- JleBbli 1 NpaBbiv rpuboK (3.8) BpalleHWeM BNeBo
npuMepHo Ha 3-4 obopoTa ocnadurs.
MMpW NErkom HakoHe KBepXy MAWUTY-MpUCTaBKy
YANMHUTENS NOABECUTS Y pe3sOoBbIX Nansues rpuo-
KoB (3.8) B OTKpbITbIM LKL (3.9) yaepxuBatoLlero



yrornka.

 YAep1BaroLLWIA YooK pacnonaraercsa npu 9ToMm
Mexay rpudkom (3.8) 1 ckobol (3.7).
[nTy-NpUCTaBKy YANMHUTENS NOBEPHYTS NPUMEPHO
Ha OWH YPOBEHS C MUNSHBIM CTONOM U KOHEL Ornop-
HbIX HOXeK (3.2) BBECTU B YANMHEHHOE OTBEPCTUE
(3.1) pambl cTONa, OTKATS BHWU3 M 3aTAHYTS A0 OTKasa
ramkon ¢ Hakartkom (3.3).

[nnUTy-NpUCTaBKY YATMHUTENS OTXKATS MPUMEPHO Ha
OAVWH YPOBEHS C MWNSHBIM CTOMIOM W 3aTAHYTS A0
oTKasa rpubkamu (3.8) cnpasa 1 cresa.

Mpy 9TOM naTyHHbIM OyPTHUK BUHTOB-OapalLKOB A0S-
YXEH mpunerarb K OCHOBaHWIO LUnuLa.

BblpoBHSMTE yANUHUTENL CTONa TakMM 0Opasom,
ytoObl B MECTE HENOCPEACTBEHHOrO Nepexoaa K pa-
BoyemMy CTOSy OTOT INEMEHT HAXOAMNCA UyTb HKE
NnoBepxXHOCTU padouero crona (ydeamtecb B 9TOM
NYTEM MPUKNaabIBaHWA YNOPHOM MMaHKKU K CTONY).

* YOAepKMBatOLLMM YrONOK 3aBUHTUTS O OTKasa BUH-
ToM (3.10).

* [pOKOHTPONMPOBAaTS NOCPEACTBOM MMaHKW ANA
KpenneHWa yrnopoB POBHOCTS YASIMHUTENA MO BCEN
€ro NnoBEPXHOCTM.

[yTéM nepecTaHOBKM KpenneHuh (3.5) ypoBEHS
MOXXET ObITS BbIBEPEH.

OTKMAbIBaHUE YANUHUTENA:

- [pubku (3.8) ocnadurs.
larikun ¢ HakaTtkom (3.3) ocnabwurs.

© VYANMHUTENS c3aaW cnerka npUnoaHATS M KOHLbI
OMOPHbIX HOXEK BbIBECTU U3 YANIMHEHHOIO OTBEP-
CTUA.
OnopHble HOXKKU CIOXMTS KPeCT-Ha-KpecT.
MAUTY-NPUCTaBKY YANMHUTENS OTKUHYTS BHMS.

3 Hanpaensatrowas-ynop CS 70 LA (1.3)
TouHble NunsHble PadoTbl ¢ GONSLLMMU 3aroTOBKaMM
MOTYT BbINOAHATSCA TONSKO C MOMOLLSKO CMOHTUPO-
BaHHOrO Haanexalmrm obpasomM HanpaBnatoLLem-
ynopa CS 70 LA (puc.4).

HanpasnsatoLlaa-ynop UMeeT ¢ nepesiHero u 3aiHero
KpaA cTona no OAHOMY CenaparHOMy 3aXKUMY.
Brnarogapsa TakoMy AOBOWMHOMY 32XXMMYy CMELLeHue
OMOPHOM NOBEPXHOCTM NpeaoTBpaLLaeTcA.

[MnaHka AnAa KpenneHua ynopos (4.7) MOXeT
MOHTUPOBATSCA KaK BbICOKaA WM HW3KadA Hanpas-
nAaroLLaA NOBEPXHOCTS Yy OMOPHOM KOMOHKK (4.5). InAa
3TOro nnaHKa AnA KpenneHua ynopos, NOBEpPHyTan
COOTBETCTBYIOLLMM 0Bpasom Ha 90°, 3aKkpennseTca
y NpeAcTaBeHHbIX HanpasnAroLLmMX Nas3os.

Ha HanpaenaroLler-ynope UMerOT MeCTo crieayto-

wMe perynupoBoyHble BO3MOXHOCTH:

- [onoBka (4.2) - 3akMM ynopa y nepeaHero Kpas
crona.

© 3aKUMHON pbluar (4.3) - 3aXKMM ynopa y 3adHero
KpadA crtona.
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3aXXMMHONM pbivar (4.1) - 32KMM TOYHOW YCTaHOB-
KM.
MpubokK (4.10) - ycTaHOBKa yrnopa C TOYHOM nepe-
CTaHOBKOM.
PUOKM (4.6) - 3a0KMM NIaHKKU AnA KperieHus ynopos
Ha OMOPHOW KOJTOHKeE.
Mpy NOAroToBKe K MOHTaMYy ynopa AOMMHbI ObITS
OTKpPbITbI crieAylole 3aUMbl:
- 3aKMM C nepeaHert CTOPOHbI ctona (4.2).
3aXXMM C 3aaHen CTOpOHbI ctona (4.3) (3aXUMHOM
pblyar BEPTUKANISHO HaBepPX).
32XKMM TOYHOM YCTaHOBKU (4.1) (32XKMMHOM pblvar
B HanpasfieHWW BbIKtoUaTens).
[Mocne 3Toro ynop nNepeMectuts crpaea no niaure
cTona Takum 06pasom, UtoObl 3axBaThl NepeaHero 1
3a[lHero 3aXkKMMOB CcTora pacnonaranucs noa o6o-
POTHbBIM 32XKMMHBIM KaHTOM cTona (4.4).
Uepes CMOTPOBOE OKOLLKO (4.9) xopoLlo npocMa-
TPUBaEeTCA NepecTaHOBOYHbLIM Auanas3oH TOYHOW
YCTaHOBKM.
C nomolusto rpubka (4.10) ycTaHOBWTS AManasoH
PEerynmMpoBKM TakuM 06pasom, YtoObl AN NoaHanad-
KM eLLIE ocTaBascA AOCTaTOUHbIN NepecTaHOBOYHbIN
AnanasoH.
[Mocne aToro ynop no LKase nepemMecturs 4o Tpe-
6yeMoM LLUMPKHBI pesa 1 NepecTaHOBKOM 3aXKUMHOMO
pblyara (4.1) npubn. Ha 180° 3axars Ana TOYHOM
YCTaHOBKM.

Mpu cnuwKom cnabom 3amuMe 3aMUMHON pbluar
MOXeT ObITS NepecTaHOBNEeH crnegyroluM obpa-
30M:
[MPUBECTU 3DKMMHOM pblyar B MakCUMansHoe 3a-
HYUMHOE MOSIOKEHKME.,
BonT, KOTOPbIM 3AXKUMHOM pblyar MPUBUHYEH K OCH,
ocnaburs.
3aXXMMHOM pblyar Ha LeCTUrpaHHUKe NepecTaBuTS
Ha O4HO AeneHWe Hasa.
3aXXMMHOM pblyar CHOBa 3aTAHYTS [0 OTKasa.
- TOYHOW ycTaHOBKOW ¢ nomollsto rpudka (4.10)
YCTaHOBUTS YMOP Ha TOYHbIM pasMep.
[pr1 3TOM ynop Npu NepectaHoBKe Ha OAHO Aene-
HWe LWKanbl cMellaetca Ha 1/10 mm.
[locne OKOHYaTEeNISHOM YCTAHOBKKM 3aXKMM ynopa
(4.2+4.3) 3aTtAHYTS OO OTKasa.



&2

Compact CS 70 - Prislusenstvi

1 RozSifeni stolu CS 70 VB
2 Prodlouzeni stolu CS 70 VL
3 Podélny doraz CS 70 LA

1 RozsSifeni stolu CS 70 VB (1.1)

Pro presné fezani s dorazem az do Sirky fezu 680 mm
lze namontovat k zakladnimu stolu rozsifeni stolu
CS 70 VB.

Pristavenim rozSiteni stolu k delsi strané stolu (zpravi-
dla k pravé strané) se fezaci stll rozsiti o 405 mm.

Pracovni postup montaze (obr. 2):

- Vyklopte opérné nohy (2.5) v 90° poloze k desce
stolu.

- Otocné knofliky (2.8) vytocCte doleva az na doraz.

+ PFi mirné seSikmené poloze rozSiteni stolu pfilozte
vnejsi hranou k okraji stolu (obr. 2).

- Rozsireni stolu natocte smérem doll tak, aby
obézna hrana (2.4) byla mezi profilovou hranou
(2.7) a svéracim plechem (2.9).

- Konec pfedni opérné nohy (2.2) zasunte do
podlouhlého otvoru (2.1) v kostfe stolu, zatlacCte ji
v tomto otvoru smérem dol a pfiSroubujte matici
(2.3).

+ Zadni opérnou nohu zavéste do podlouhlého otvoru,
zatlacte rozsifeni stolu smérem doll a priSroubujte
zadni matici.

- Proved'te presné sefizeni vysky, k tomu je tfeba
pfilozit dorazové pravitko az k pilovému platku na
zakladnim stole.

- Na sefizovacich Sroubech (4.8) nastavte Sroubova-
kem stejnou vysku rozsifeni stolu jako ma zakladni
stal.

- Pozor! Nerid'te se podle vnéjsi hrany stolu, ktera
muze byt o 0,2 - 0,3 mm niz nez celkova plocha
stolu.

- Uhlovy doraz s aretaci (1.4) namontujte stfedové
pfes sty¢nou hranu zakladniho stolu a rozsiteni
stolu, aby se pfi upnuti dorazu rozsifeni stolu sefidilo
podle hrany zakladniho stolu.

- ZaSroubuijte pfedni otocny knoflik (2.8).

- Zatlacte rozsifeni stolu vzadu na sty¢né plose
smérem doll a zajistéte zadnim otocnym knofli-
kem.

- Poté sejméte uhlovy doraz.

- Stavéci Sroub (2.10) zaSroubujte Sroubovakem az
na doraz.

- Montujeme-li rozSifeni stolu znovu po jeho demonta-
Zi, je tfeba zatladit je proti tomuto dorazu (stavécimu
Sroubu) dozadu.

- Po této fixaci uz neni tfeba vyfizovat pomoci uhlo-
vého dorazu s aretaci.

-+ Zkontrolujte dorazovym pravitkem, zda je plocha
rozSiteni stolu stejné presné rovna jako plocha
zakladniho stolu.

- Rovinnost shodnou se zakladni deskou Ize nastavit
na upevnéni (2.6).

Aby bylo mozno nasadit Uhlovy doraz s aretaci a po-

délny doraz na miru podle stupnice, je tfeba posunout

stupnici rozsifeni stolu pfimo na stupnici zakladniho

stolu (obr. 4).

K tomu:

+ VySroubujte pfipeviovaci Srouby (4.11) stupnice
na rozsifeni stolu.

- Posunite stupnici tak, aby byl rozmér spravné na-
staveny.

- Pripevniovaci Srouby opét utahnéte.

2 Prodlouzeni stolu CS 70 VL (1.2)

K zajisténi bezpecné Ulozné plochy pfi fezani dlouhych
obrobki je mozno pfimontovat k zadni strané stolu
CS 70 EB prodlouzeni stolu CS 70 VL. Rezaci stdl
se tim prodlouzi 0 530 mm.

Pracovni postup montaze (obr. 3):

-+ Pomoci pfiloZzenych Sroubl, ¢tyfhrannych matic a
podlozek pfipevnéte levy a pravy pridrzny Uhel (3.6)
k zadni strané kostry.

- Uzavrete Srouby (3.10)

- Je-li uz namontovan sttl s pojezdem CS 70 ST, pak
se pridrzny uhel pro prodlouzeni stolu pfilozi na
pridrzny Uhel pojezdového stolu a oba se pripevni
spolecné. K vyrovnani je tfeba podlozit ptidrzny Uhel
na druhé strané pfilozenou 4 mm podlozkou.

- Vyklopte opérné nohy (3.4) do 90° polohy k desce

stolu.

- Levy a pravy oto¢ny knoflik (3.8) povolte asi o 3 az

4 otacky (doleva).

- PFi mirné sikmé poloze smérem vzhiru zavéste pro-

dlouzeni stolu zavitovymi svorniky oto¢nych knoflik(
(3.8) do oteviené drazky (3.9) na pridrzném uhlu.

- Pridrzny dhel pfitom lezi mezi otocnym knoflikem

(3.8) a obloukem (3.7).

- Sklopte prodlouzeni stolu pfiblizné na stejnou

Uroven jako je fezaci stdl, zasunte konce opérnych
noh (3.2) do podélného otvoru (3.1) v kostre stolu,
zatlacte je smérem doll a pritahnéte matici (3.3).

- Prodlouzeni stolu zatlaCte pfiblizné na uroven

fezaciho stolu a pomoci oto¢nych knoflik(l (3.8)
vlevo a vpravo pevné utahnéte.

- Médeény nakruzek otoénych knoflikd by pfitom mél

dosedat na dno drazky.

- Vyrovnejte prodlouzeni stolu tak, aby misto pre-

chodu na zékladni stll bylo umisténé o néco nize
nez plocha zakladniho stolu (kontrola pfilozenim
dorazového pravitka na zakladni stdl).

- Pridrzny uhel pritahnéte Sroubem (3.10).
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- Zkontrolujte dorazovym pravitkem, zda je cela plo-
cha prodlouzeni stolu rovna.
- Rovinnost Ize sefidit na upevnéni (3.5).

Odklopenl prodlouzeni stolu:
Povolit otocné knofliky (3.8).

- Povolit matice (3.3).

- Prodlouzeni stolu lehce nadzvednout smérem do-
zadu a konce opérnych noh vytahnout z podélnych
otvor(.

- ZKfizit opérné nohy smérem dovnitf.

- Prodlouzeni stolu sklopit dold.

3 Podélny doraz CS 70 LA (1.3)

Pfesné fezani velkych obrobk( je mozné jediné s
pomoci spravné primontovaného podélného dorazu
CS 70 LA (obr. 4).

Podélny doraz ma na predni a zadni hrané stolu po
jednom separatnim upevnéni.

Timto dvojitym jisténim je vylou¢eno posunuti dora-
zové plochy.

Dorazové pravitko (4.7) je mozno namontovat jako
vysokou nebo nizkou vodici plochu k dorazovému
sloupku (4.5).

Pfitom je tfeba pfipevnit dorazové pravitko otocené
0 90° do prislusnych vodicich drazek.

Podélny doraz ma nasledujici moznosti

sefizeni:

- Knoflik (4.2): pro pfipevnéni dorazu k predni hrané
stolu.

- Upinaci packa (4.3): pro pfipevnéni dorazu k zadni
hrané stolu.

- Upinaci péacka
jemnéhoefizeni.

- Otocny knoflik (4.10): pro nastaveni dorazu spolecné
S jemnym sefizenim.

- Otocné knofliky (4.6): pro pfipevnéni dorazového
pravitka k dorazovému sloupku.

(4.1): pro ptipevnéni

Pri pripravé montaze dorazu je tfreba uplné
otevfit nasledujici upinani:

- Upnuti na pfedni hrané stolu (4.2).
- Upnuti na zadni hrané stolu (4

.3). (Upinaci packa
kolmo nahoru).

- Upnuti jemného sefizeni (4.1). (Upinaci packa

smértuje k vypinaci).

- Pak posunujte doraz zprava pres desku stolu tak,
aby upinaci drapaky predniho a zadniho upinani
stolu byly pod obé&znou hranou stolu (4.4).

- Kukatkem (4.9) Ize vidét rozsah jemného sefizeni.
Otocnym knoflikem (4.10) zvolte nastavitelny
rozsah tak, aby zbyl jesté dostateCny rozsah pro
dosefizeni.

- Pak posufte doraz podle stupnice do blizkosti
pozadované Sitky odfezku a pfipevnéte jej vyklo-
penim upinaci packy (4.1) ptibl. o 180° smérem k
jemnému sefizeni.

Je-li upnuti prilis slabé, aje mozno upinaci packu

uprawt nasledovné:
Postavte upinaci packu do maximalni upinaci po-
lohy.

- Povolte Sroub, kterym je upinaci packa prisroubovana
k ose.

- Upinaci pa&ku na Sestihranu otocte o jeden dilek
Zpét.

- Upinaci packu znovu pfiSroubuijte.

- Oto¢nym knoflikem (4.10) nastavte doraz s jemnym
sefizenim na presnou miru.

- Pfitom pfedstavuje jeden dilek na stupnici posunuti
dorazu o 1/10 mm.

Po definitivnim nastaveni utahnéte upnuti dorazu (4.2
+4.3).
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Compact S 70 osprzet

1 Rozszerzenie stotu CS 70 VB
2 Przedluzenie stolu CS 70 VL
3 Prowadnica wzdluzna CS 70 LA

1 Rozszerzenie stotu CS 70 VB (1.1)

W celu doktadnego pitowania z oporem nastawnym
do szerokosci ciecia wynoszacej 680 mm, mozna
dobudowac rozszerzenie stotu CS 70 VB do stotu
podstawowego.

Poprzez dobudowanie rozszerzenia stotu do jednej z
dtuzszych stron stotu ( zazwyczaj do prawej strony)
stot do pitowania poszerza sie 0 405 mm.

Kolejnosé czynnosci przy dobudowie (rys. 2):

- Otworzy¢ nogi podporowe (2.5) do pozycji 90° w
stosunku do blatu stotu.

- Przekreci¢ do oporu na lewo gatki obrotowe (2.8).

+ Natozy¢ rozszerzenie stotu zewnetrzng krawedzig
w pozycji lekko pionowo-skosnej na nasadke stotu
(rysunek 2).

- Spuscic¢ rozszerzenie stotu w dot, tak zeby obiegowy
kant zaciskowy (2.4) znajdowat sie miedzy kantem
profilowym (2.7) a blachg zaciskowa (2.9).

- Wprowadzi¢ koniec przedniej nogi podporowej (2.2)
w podtuzng dziure (2.1) na korpusie stotu, docisna¢
ja na dot i mocno przykreci¢ za pomocg nakretki
radetkowej (2.3).

- Wprowadzi¢ tylng noge podporowa w podtuzng
dziure, docisna¢ na doét rozszerzenie stotu i dokrecic
nakretke radetkowa.

- Doktadnie uregulowa¢ wysokos¢, w tym celu
potozy¢ linijke opornikowa az do brzeszczota pity
na stole podstawowym.

- Ustawi¢ srubokretem na srubach nastawczych (4.8)
rozszerzenie stotu na te sama wysokos¢ jak stot
podstawowy.

- Uwaga! Nie ustawia¢ wedtug zewnetrznej krawedzi
stotu, gdyz moze ona znajdowac sie 0 0,2 - 0,3 mm
nizej niz pozostata powierzchnia stotu.

- Dobudowac¢ opornik kata (1.4) po srodku nad kan-
tem uderzeniowym stotu podstawowego, tak zeby
przy zamocowaniu opornika rozszerzenie stotu
wyregulowato sie wedtug krawedzi stotu podsta-
wowego.

- Zacisnac¢ przednia gatke obrotowa (2.8).

- Przycisna¢ na dot rozszerzenie stotu przy miejscu
uderzeniowym i zacisna¢ tylng gatke obrotowa.

- Nastepnie zdja¢ prowadnice katowa z obrotnica.

- Przykreci¢ do oporu srubokretem srube nastawcza
(2.10). Po demontazu nalezy przy ponow-
nym dobudowywaniu nacisna¢ rozszerzenie stotu
przeciwko temu oporowi (Sruba nastawcza) do
tytu. Dzieki temu ustawieniu regulacja za pomocag
opornika kata nie jest juz potrzebna.
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- Sprawdzi¢ za pomoca linijki opornikowej, czy rozsze-
rzenie stotu znajduje sie doktadnie na tym samym
poziomie co powierzchnia stotu podstawowego.

- Przez przestawianie zamocowania (2.6) mozna
ustawi¢ odpowiedni poziom do ptyty podstawo-
wej.

Zeby ustawié opornik kata i opornik podtuzny wedtug
istniejacej skali na miare, trzeba przesuna¢ skale
rozszerzenia stotu doktadnie do skali stotu podsta-
wowego (rysunek 4).

W tym celu:

- Poluzowa¢ sruby mocujace (4.11) skali na rozsze-
rzeniu stotu,

- Przesuna¢ skale w taki sposodb, aby wymiar byt
ustawiony prawidtowo.

- ponownie dokreci¢ sruby mocujgce.

2 Przedtuzenie stotu CS 70 VL (1.2)

Aby dtuzsze kawatki przylegaty bezpiecznie przy
pitowaniu, mozna do tylnej czesci stotu urzadzenia
CS 70 EB dobudowa¢ przedtuzenie stotu CS 70 VL.
Stot do pitowania przedtuza sie w ten sposéb o
530 mm.

Kolejno$¢ czynnosci przy dobudowaniu (rys.

3):

- Dobudowac¢ na tylnej stronie korpusu za pomoca

srub, nakretek czworokatnych i podktadek, lewy i

prawy kat trzymajacy (3.6).

- Dokreci¢ sruby (3.10).

- Jezeli jest juz dobudowany stét przesuwany CS
70 ST, natozy¢ na strone stotu przesuwanego kat
trzymajacy przedtuzenie stotu na kat trzymajacy
stot przesuwany i oba katy (jeden nad drugim)
zamocowac.

- Dla wyréwnania nalezy potozy¢ pod kat trzymajacy
drugg strone, podktadke o grubosci 4 mm.

- Otworzy¢ nogi podporowe (3.4) do pozycji 90° w
stosunku do blatu stotu.

- Poluzowa¢ lewa i prawa gatke obrotowa (3.8) o
okoto 3-4 obrotéw (kreci¢ w lewo).

- Zawiesi¢ przedtuzenie stotu w pozycji skosnej do
gory na kotkach gwintowanych gatek obrotowych
(3.8) w otwartym rowku (3.9) kata trzymajacego.
Kat trzymajacy znajduje sie przy tym miedzy gatkg
obrotowa (3.8) a uchwytem (3.7).

- Zawiesi¢ przedtuzenie stotu mniej wiecej na tej sa-
mej wysokosci jak stdt do pitowania i wprowadzi¢
konce nég podporowych (3.2) w dziure podtuzna
(3.1) na korpusie stotu, nacisng¢ na doét i dokrecic
nakretkami radetkowymi (3.3).



- Przycisnac¢ przedtuzenie stotu na te sama wysokosc¢
jak stét do pitowania i przykreci¢ z prawej i lewej
strony gatki obrotowe (3.8).

- Przy tym opaska mosiezna pokretet powinna przy-
lega¢ do dna szczeliny.

- Ustawi¢ element przedtuzajacy stot w taki spo-
sob, aby przy bezposrednim przejsciu do stotu
podstawowego znajdowat sie nieco gtebiej, niz
powierzchnia stotu podstawowego (sprawdzenie
poprzez przytozenie liniatu prowadnicowego do
stotu podstawowego).

- Kat trzymajacy dokreci¢ za pomoca sruby (3.10).

- Sprawdzi¢ za pomoca linijki opornikowej, czy cata
ptaszczyzna przedtuzenia jest rowna.

- Przez przestawienie zamocowan (3.5) mozna
ustawi¢ rownosc¢.

Zamkniecie przedtuzenia:

- Poluzowac¢ gatki obrotowe (3.8),

 Poluzowac¢ nakretki radetkowe (3.3),

- Podnies¢ lekko z tytu przedtuzenie i wysunac konce
nog podporowych z dziury podtuznej,

- Skrzyzowac¢ nogi podporowe do srodka,

- Zamknac¢ przedtuzenie stotu do dotu.

3 Prowadnica wzdtuzna CS 70 LA (1.3)
Pitowac precyzyjnie duze kawatki mozna tylko przy do-
brze zamontowanej prowadnicy wzdtuznej CS 70 LA
(rysunek 4).

Prowadnica wzdtuzna posiada przy przedniej i tylngj
krawedzi stotu oddzielny zacisk.

Ten podwojny zacisk nie dopuszcza do zboczenia
ptaszczyzny prowadnicy.

Linijke opornikowa (4.7) mozna zamontowa¢ na
stupku opornikowym (4.5) jako wyzszg lub nizszg
prowadnice.

W tym celu nalezy przekrecic linijke opornikowg odpo-
wiednio 0 90° i zamocowac na istniejacych rowkach
prowadzacych.

Istnieja nastepujace mozliwosci przestawienia

prowadnlcy wzdtuznej:
- Uchwyt (4.2) - zamocowanie opornika na przedniegj
krawedzi stotu,

- Dzwignia zaciskowa (4.3) - zamocowanie opornika
na tylnej krawedzi stotu,

- Dzwignia zaciskowa (4.1) - zamocowanie ustawienia
precyzyjnego,

- Gatka obrotowa (4.10) - ustawienie opornika z
przestawieniem precyzyjnym.

- Gatki obrotowe (4.6) - zamocowanie linijki oporni-
kowej na stupku opornikowym.
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Jako przygotowanie do dobudowy opornika
nalezy otworzyé catkowicie nastepujace zaci-
ski:

- Zacisk na przedniej krawedzi stotu (4.2),

- Zacisk na tylnej krawedzi stotu (4.3) (dzwignia za-
ciskowa pokazuje pionowo do gory),

- Zacisk ustawienia precyzyjnego (4.1) (dzwignia
zaciskowa pokazuje w strone wtacznika).

- Nastepnie przesunaé opornik od prawej strony przez
blat stotu w ten sposdb, zeby tapki zaciskowe przed-
niego i tylnego zacisku stotu znajdowaty sie ponize;j
obiegowej krawedzi zaciskowej stotu (4.4).

- Przez wziernik (4.9) mozna zobaczy¢ zakres prze-
stawienia ustawienia precyzyjnego.

Ustawi¢ gatkg obrotowa (4.10) ten zakres tak,
aby do regulacji nastawienia pozostat wystarczajaco
duzy zakres przestawienia.

- Nastepnie przesuna¢ opornik wedtug skali prawie
do zyczonej szerokosSci ciecia i przez przetozenie
dzwigni zaciskowej (4.1) o okoto 180° zamontowac
do ustawienia precyzyjnego.

Jezeli zacisk jest za staby, mozna w nastepujacy

sposob obroéci¢ dzwignie zaciskowa:

- Dzwignie zaciskowa ustawi¢ na maksymalny za-
cisk,

- Poluzowa¢ Srube, ktérg dzwignia zaciskowa
przykrecona jest do osi,

- Dzwignie zaciskowg ustawi¢ wstecznie na
szesciokacie o jedna podziatke,

 Ponownie mocno przykreci¢ dzwignie zaciskowa,

- Za pomoca gatki obrotowej (4.10) ustawi¢ opornik
z ustawieniem precyzyjnym na doktadng miare. Przy
czym przy przesuwaniu o 1 kreske skali, opornik
przesuwa sie o 1/10 mm.

Po ostatecznym ustawieniu docisng¢ mocno zacisk
opornika (4.2 + 4.3).
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Compact CS 70 tartozék

CS 70 VB asztalszélesit6 toldat
CS 70 VL asztalhosszabbito toldat
CS 70 LA hosszanti (itk6zo

WN =

1 Asztalszélesit6 toldat CS 70 VB (1.1)
Utkodz6vel végzendd, 680 mm-es vagasi szélességig
terjedd pontos vagasokhoz az alapasztalhoz hozza
lehet szerelni az CS 70 VB asztalszélesité toldatot.
Az asztalszélesitd toldatnak az asztal egyik hosszanti
oldalara (rendszerint a jobboldalra) térténé hozza-
szerelése folytan a flirész munkafelilete 405 mm-rel
lesz szélesebb.

A beszerelés munkamenete (2-es abra):

- Hajtsa ki a kitamasztd labakat (2.5), ugy, hogy az
asztalfelllethez képest 90°-0s szogben alljanak.

- Forgassa a forgdgombokat (2.8) balra egészen
Utk6zésig.

- Helyezze az asztalszélesité toldatot kilsé élével
enyhén megemelt ferde allasban az asztal szélére
(2-es abra).

- Dontse lefelé az asztalszélesitd toldatot, Ugy,
hogy a korbefutd befogdél (2.4) a profilél (2.7)
és a szoritélemez (2.9) kdzott helyezkedjen el.

- Vezesse be az elllsd kitamaszto 1ab (2.2) végét az
asztalallvanyon talalhaté hosszlyukba (2.1).

- A hosszlyukban nyomja lefelé és a recézett anyaval
(2.3) rogzitse azt.

- Akassza be a hatulsd kitamasztd labat a hossz-
lyukba, nyomja lefelé az asztalszélesitd tolda-
tot és a hatulsd recézett anyaval rogzitse azt.

- Végezze el a magassag pontos beszabalyozasat,
ehhez fektesse fel az ltkdz8vonalzét egészen a
flrészlapig az alapasztalra.

- Az asztalszélesitd toldatot csavarhizo segitségével
a szabalyozo csavarok (4.8) forgatasaval allitsa az
alapasztaléval megegyez8 magassagra. Vigya-
zat! Ne a kiils§ asztalélhez igazodjon, mert ez az
asztalfellilet tobbi részéhez képest 0,2-0,3 mm-rel
alacsonyabban helyezkedhet el.

- Aderékszogl megakaszto Uitkoz6t (1.4) az alapasztal
sarokvédgje fOlott az alapasztal és az asztalszélesitd
toldathoz képest kbzpontosan szerelje be, ugy, hogy
az Utkdzo rogzitésekor az asztalszélesitd toldat az
alapasztal éle felé nézzen.

- Huzza meg az elllsé forgbgombot (2.8).

- Hatul, az Utkdzofellletnél nyomja lefelé az
asztalszélesité toldatot majd szoritsa feszesre a
forgdgombot.

- Azutan vegye le a szbgvonalzot.

- Csavarhuzoval hajtsa be egészen Utkdzésig a sza-
balyozo6 csavart (2.10). Az asztalszélesitd toldatot ki-
szerelése utani Ujboli beszerelésekor a fenti Utkdzdig
(szabalyozo csavarig) kell hatra nyomni.

- E rdgzités folytan nincs tdbbé sziikség arra, hogy az
asztalszélesitd toldatot a derékszdgli megakaszto
Utkozbvel igazitsuk Ki.

- Az UtkdzBvonalzo segitségével ellenbrizze, hogy az
asztalszélesitd toldat az alapasztal munkafellletével
teljesen egy sikban van-e.

- A munkafelllethez képest mért egysikisagot a
rogzitécsavar (2.6) elforgatasaval lehet beigazita-
ni.

Ahhoz, hogy a derékszdgli megakaszto Utkozot és a
hosszanti Utk6z6t a meglévd skala alapjan pontosan
méretbe lehessen allitani, az asztalszélesitd toldat
skalajat egészen ra kell tolni az alapasztal skalajara
(4-es abra).

Ehhez:

- Lazitsa ki az asztalszélesitd toldaton talalhato skala
rogzitécsavarjait (4.11).

- CsUsztassa el Ugy a skalat, hogy a méret pontosan
legyen beallitva.

- Hlzza meg ismét a régzit6csavarokat.

2 CS 70 VL asztalhosszabbité toldat (1.2)
Ahhoz, hogy flrészeléskor a hosszl munkadarabok
biztonsagosan felfekiidhessenek a munkafeliiletre, a
CS 70 EB hatso asztaloldalara fel lehet szerelni a CS
70 VL asztalhosszabbito toldatot.

lly moédon 530 mm-rel hosszabbitjuk meg a flirész
munkafellletét.

A beszerelés munkamenete (3-as abra):

- Szerelje a szallitmanyhoz mellékelt csavarokat, négy-
lapu anyakat és alatétkorongokat, bal- és jobboldali
tarté szogvasakat (3.6) az allvany hatoldalara.

- Huzza meg a csavarokat (3.10).

- Ha a munkafelllethez mar egy CS 70 ST toldasztal
van hozzaépitve, akkor az asztalhosszabbitd toldat-
nak a toléasztal oldalan talalhato tarté szogvasait a
toldasztal tartd szogvasaira kell helyezni és a két tar-
t6 szbgvasat egyitt (egymas f6l6tt) kell rogziteni.

- Szintbe hozasukhoz a masik oldalon talalhato tarté
szbgvas ala be kell helyezni a szallitmanyhoz mel-
lékelt 4 mm vastagsagu alatétkorongot.

* Hajtsa ki a kitamaszt6 labakat (3.4) az asztallemez-
hez képest 90°-0s helyzetben.

- Kb. 3-4 fordulattal lazitsa ki a bal- és jobboldali
(balmenetes) forgdgombot (3.8).

- Akassza be az asztalszélesité toldatot enyhén
megemelt ferde allasban a forgbgombok (3.8)
menetes csapszegeivel a tartd szogvason talalhatd
nyilt résbe (3.9).

- Ennek soran a tartd szogvas a forgbgomb (3.8) és
a kengyel (3.7) kozott helyezkedik el.

- Billentse az asztalhosszabbitd toldatot olyan hely-
zetbe, hogy kb. egy sikban legyen a flirész munka-
felliletével és vezesse be a kitamaszto labak (3.2)
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végét az asztalallvanyon talalhaté hosszlyukba (3.1),
nyomja le, majd a recézett anyaval (3.3) rogzitse
azt.

- Nyomja az asztalhosszabbit6 toldatot a flirész mun-
kafellletével nagyjabol egy sikba és a forgbgombok-
kal (3.8), majd bal- és jobboldalon rogzitse azt.

- Ekkor a forgdgombok sargaréz gydirlijének a horony
alapjahoz kell felfekidnie.

- Az asztalhosszabbitot Ugy kell bedllitani, hogy az
alapasztalhoz vald atmenetnél picit mélyebben le-
gyen, mint az alapasztal asztalfelllete (ellendrzése
az Utkdzévonalzot az alapasztalra ratéve tdrténik).

- Rogzitse a tartd szogvasat a csavarral (3.10).

- Ellendrizze az Gtkdzévonalzdval, hogy a hosszabbi-
tas teljes felllete egy sikban van-e.

- Arogzitbesavarok (3.5) elallitasaval lehet a felliletet
egy sikba hozni.

A hosszabbito toldat eldontése:

+ Lazitsa ki a forgdgombokat (3.8).

- Lazitsa ki a recézett anyakat (3.3).

- Emelje meg hatul enyhén a hosszabbitd toldatot
és a kitamasztd labak végeit vezesse ki a hossz-
lyukbol.

- Hajtsa be atlos sorrendben haladva a kitamaszté
labakat.

- Dontse lefelé az asztalhosszabbitd toldatot.

3 CS 70 LA hosszanti iitkdz6 (1.3)
Nagyméret(i munkadarabokon csak helyesen beépi-
tett CS 70 LA hosszanti Utkdz8 (4-es abra) segitségé-
vel lehet preciz flirészelési mlveleteket végezni.

Az asztal elllsé és hatulsé élén a hosszanti Utk6z6
rogzitésére szolgald kulon-kilon szoritokengyel ta-
lalhato.

Ez a kétoldalas befogas biztositja, hogy ne lehessen
KikerllIni az Utkozdfellletet.

Az Utk6z8vonalzot (4.7) lehet akar magas, akar
alacsony vezet&fellletként az Utkd6zdoszlopra (4.5)
felszerelni.

Ehhez az UtkdzGvonalzét 90°-kal elforditott helyzetben
kell a meglévé vezetékhornyokra rogziteni.

A hosszanti itk6zén az alabbi elallitasi

lehetdségek allnak rendelkezésre:

- Fogantyugomb (4.2): Az (itk6z8 leszoritasa az asztal
elllsg élére.

- Szoritokar (4.3): Az Utkdz8 leszoritasa az asztal
hatulso6 élére.

- Szoritokar (4.1): A finombeallitd leszoritasa.

- Forgégomb (4.10): Az (itk6z6 beallitasa finombeal-
litd segitségével.

- Forgbgombok (4.6): Az Utkdzbvonalzd leszoritasa
az Utkdzboszlopra.

Az i(itk6z6 beszerelésének el6készitéseként az

alabbi szoritokengyeleket kell teljesen kinyitni:
- Az asztal elllsé élén talalhatd szoritokengyel
(4.2).

- Az asztal hatulsé élén talalhatd szoritokengyel (4.3).
(A szoritokengyelt fuggdleges helyzetben felfelé
nyissa ki).

- A finombeallitd szoritokengyele (4.1).

- (A szoritékengyel a kapcsolo felé mutat).

- Ezt kdvetben az Utkdz6t ugy tolja jobbra az asz-
tal munkafellletén, hogy az elllsd és hatulsd
asztalbeszoritd kengyel szoritokarmai a kdrbefu-
to6 asztalszorito él (4.4) alatt helyezkedjenek el.

- A figyel6ablakon (4.9) keresztll kovetheti a finom-
beallitd allitasi tartomanyat.

- A forgogombon (4.10) ugy allitsa be az allitasi
tartomanyt, hogy kell6 mozgastér maradjon az
utanigazitas szamara.

- Ezt kdvetben tolja a skala alapjan az Utkdz6t a kivant
levagasi szélesség kbdzelébe és a szoritokarnak
(4.1) a finombeallitdhoz viszonyitva kb. 180°-0s
atforgatasaval szoritsa le azt.

Ha a leszoritas tial gyengének bizonyulna, a szo-

ritokart az alabbi médon lehet athelyezni:

- Helyezze a szoritokart maximalis szoritohelyzeté-
be.

- Lazitsa ki azt a csavart, amellyel a szoritokar a ten-
gelyre van csavarozva.

- Helyezze vissza egy osztassal a hatszdgén a szo-
ritokart.

-+ Csavarozza Ujbol szorosra a szoritokart.

- A finombeallitd segitségével allitsa a forgdbgombon
(4.10) az Utk6z6t pontos méretre.

- Ennek soran 1 skalavonallal valé elallitas az Utk6z6
1/10 mm-nyi eltolasat idézi eld.

A végleges beallitast kdvetdéen rdgzitse az Utkdz6
szoritokengyelét (4.2 + 4.3).



Kéumakt CS 70 Atecoudp

1 ZamépT mMAxivo CS 70 VB
2 ZamopTt eunmpdadio CS 70 VL
3 0dnyog komAig (K) TeppaTiké CS 70 LA

1 ZomoépTt MAxivé CS 70 VB (1.1)

Mo TTRIOVIOUX GKPIBEIG e 0dNYO HEXPI EVO KOTTTIKO
&Gvolypo 680 xINOOTWY, UMopoUUE VX CUVGPIOCOUWE
TO MAXIVO oomdpT CS 70 VB oTov Baoikd TIGyKO.
Me Tnv ouvappoyn evoc MAcivoU oammopT 08 Wit
dlxunkN mAeupd& Tpameliol (cuvnBwg otn Oe&Ik
nAeup& TPaITeCIoU) dIEUPUVETAI O TIPIOVIOTIKOC TIRYKOG
Komc 405 XINOOT.

Zmpa EPYXOIWV CUVXPHOAOYNong (pwTto 2):

- Tevtwvoupe To OdIK otrPIENG (2.5) oe Béon 90
HOIPWV TTPOG TNV TIAKK G TIYKOU.

- [upiCoupe T TIEPIOTPOPIKG KOUUTIK (2.8) TIpog TO
aploTePd UEXP! TEPUKK.

- EmBéTtoupe TO MAGIVO OOmOPT O TTPOC TOt EMGVW
TomoBeTNUéVN AOEr B€on e TNV eEwTepIK KOXN
oTnV mpoo&pTnon Tpamediol (pwTo 2).

- MeTaromiCoupe TO TIAGIVO OOMOPT TTPOG T KKTW,
WoTE N TEPIBAANOUCTH KOXN KAEUUOG (2.4) v
BpiokeTal avdueox OoTnNV KOXN TPOYIA (2.7) Ko
AXUSPIVOC KAEUUOC (2.9).

- Eloxwvoupe TNV &kpn Tou prpooTivoU modiou
otPIENG (2.2) otnv dIcunNKN TPUNX (2.1) oTo TAXIoIOo
M&YKOU, PEOXK OTn dIoUNKN TEUMa mMECOUE TTIPOG
T KOTW KX BIOWVOUUE OTEREX e TN Bidax KaveAGL
(2.3).

- Emkpepoupe 1o miow oo otpIENG otV JIUNAKN
ToUMa, MECOUUE TIPOG TO K&TW TO TAXIVO ComoOpT KX
Bidwvoupe oTépeat TNV TTHIOW BIdx KaveA&L.

- EkTtehoUpe emakpIfr) pubuion Uyoug, emBsTovTag
TO X&POKo 00NyoU PEXPI TOV TTPIOVICTIKG dioKo erti
TOU BaCIKOU TIGYKOU.

- Mg éva kaToaPidl pubBuiCoupe pe TIG Pideg
peyouAapiouaTog (4.8) To MACIVO oamoOET oTo 010
Uyoug OMwe ToU PAOIKOU TIGYKOU.

* MpoooxA! Mnv euBuypoupileTe Bd&oel eEwTEQIKAC
KOXNC T&ykou, OIOTI Umopei vax eivan xaunAdTepNn
0,2 - 0,3 xINoOT& omd TNV uMOAOITN ETMP&VEIXK
TT&YKOU.

© 2uvapuoloupe Tov 0dNyO OTOTTXPIOUOTOC YWVIG
(1.4) kevTpIK& €T TNG EVWOTIKAC KOXNGS TOU BOGCIKOU
T&YKOU K&l TOu TAXIVOU oommopT, WOTE Pe TN
oTaBepr) oTEPEWON Tou 0dNYyoU TO MAXIVO OOMOOT
v euBuypouuiCeTan f&oel TG KOXNC Tpamediou Tou
BooikoU TiGyKou.

-+ 2UOQIYYOoUulEe OTEPEX TO WMPOCTIVO TTEPICTPOPIKO
Koupri (2.8)

- TligCoupe To MAGIVO comoET oW OTNV eVWTIKK 860N
TPOC TX KA&TW KX POYKWOVOUWE OTEPEX TO TTOW
TEQIOTPOPIKO KOUTTI.

© MeT& aQaxIpE€DTE TO YWVIOKO 0dNyo.

* Me To KOTooBidI TTEPIOTPEPOUE TN PUBICTIKN Bido
(2.10) péEXP! TEPMICK.

- Av EepovTt&poape, mpémel KoT& TNV
ETTOVAOUVGPUOAOYNON TO TIAXIVO OXMOPT V& TO
TMECOUPE KOVTPG O GUTO TO TEPUG (PUBUIOTIKA
Bidx) mpog T TTiow.

- Me quTAv Tn oTepéwaon Oev XPel&(eTal TTAEOV
euBuyp&uuion Pe TN PorBeix Tou odnyou
OTOTTIXPICUXTOC YWVIXG.

« EAéyxoupe pe 1o x&poka odnyou, &v To TIAGIVO
oxmOPT OUVOPIKIETN (OI PE TNV ETTIPAVEIXK
Toome(ioU Tou BaoikoU TIGYKOU.

- Mg petardmon otnv otepéwon (2.6) prmopouue Vo
euBuypaupicoupe TNV emMMmedOTNT OE OXEON e TOV
Boolkd T&yKo.

Mo vax TXIpIOEl 0 00NYOC OTOTTXRICUGTOC YWVIS KA

0 00NYOG KOG (K) TEpUOTIKG B&oel TG UTTREXOUOTS

KAUOK GG, TTREMEI N KAIMOKX TOU TIAGIVOU OomoPT

v orpwxBei ameuBeiag otNV KAIJOKG Tou BaCIKoU

T&YKOU (QwTO 4).

Zuvenwg:

© ZeOPIYYOUME TIC OTEPEWTIKEG PBideg (4.11) TnG
KAIUOKOC TOU TTAGIVOU OTTOQT.

- MeToKIVAOTE TNV KAIUOKX ETOI, 0OTE N OIGOTRON VO
eivail owoT& puUBUICUEVN.

© ZOVOOQPIYYOUE TIG OTEPEWTIKEG [Bidec.

2 ZamopT eunpocOio CS 70 VL (1.2)

o olyoupo unmoPaBp0o KOS TOV TIPIOVICHO oK PIWMV
TPOC EMEEEPYAOIK KOUPATIOV PITOPOUME VX
ouvapuodoouue otny mow TAeupd& TpormediloU Tou
CS 70 EB 10 eunmpoobio comépt CS 70 VL.

ETol o mpiovioTikdg méykog empunkuveTal komd 530
XINOOT.

Me Tnv €€AC oeIp& EPYACIDV EVOWHATWONG

(cp(.oTo 3):
© Me TIg emouvamTopeveg Bideg, T TETPRYWVX
THEIUKOI KO TIC POOEANEC OUVOPUOLOUME TNV
aplotepn Kal 0k ywvix ompiEng (3.6) otnv miow
TAeup& Tou TMAICiou, 2iETe TIC Bideg (3.10).

- Av evowuoTwbnke NdN Tpomeld korme CS 70 ST,
TOTe TOmoBeToUUE OTNV TAeup& Tou TporelioU
KOTTAG TN YWVitk OTNPIENG VIG TO eumpocbio comopT
oTn ywvix otApIiENe Tou Tpameliol KOTING KXl
OTEPEWVOULE GUPOTEPES TIC YWwvieg OTAPIENS Pl
(o TiGvw oTNV GAAN).

- N e€looppodmNoN TMPEEMEN KATW oMo TNV YWVIX
OTAPIENG TNG GANG TAeUP&S var TomoBeTNBei oo
K&TW N E0WKAEIOTN POOEAX TIGXOUG 4 XINIOOTWMV.

- Tevtwvoupe Ta TOdI oTNPEIENG (3.4) ce Béon 90
MOIPWYV O OXEON e TNV TIAKKX TOU TIGYKOU.

© Zeopiyyoupe (xploTepOOTROPN) TO OPIOTEPRO KX
0ekl6 meploTpoPIkG Koupr (3.8) mepi TIg 3 - 4
OTPOPEG.

© 2e AO&N Béon pe kKAion eAapp& mMPpog T
eNGvw emKpepoUpe To eumpdobio oomoOPT OTIC
OTTEIPOTOUNMEVES YKOUTTIAIEC TWV TTEPIOTPOPIKWDV
Koupmmy (3.8) otnv awvoixt oxioun (3.9) otn ywvic
OTNPIENS.
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- H ywvix othpi&Eng PpiokeTan oTnv MePIMTWoN
MOC QVXUEOT TIEPIOTPOPIKOU Kouputmou (3.8) Kol
Bpaxiova (3.7).

- MeTakivoUue TO eumpooBio oamdpT TepPiTou
OTO QXUTO  emimedo Tou TPIOVIOTIKOU TIGYKOU KO
EIOXWVOUUE TO TEPPO Twv TTOdINV OTNPIENS (3.2)
otn dixunkn Touna (3.1) oto mAxiolo Tporediou,
meéCOUPE TTIPOC TO K&TW KO OPiyYOUUE OTEQEX [E
TO TMXEIUAOI KaveA&C (3.3).

- [liéCoupe TO eumPOOBIO OXMMOPT OTO QXUTO TIEPITTOU
eMiMedo ToOU TTIPIOVIOTIKOU TIGyYKOU Kol Bidwvoupe
oTépex axploTepd Ko OelIck e T TMePIoTPOPIKG
Koupm (3.8).

* To OPEIXKAKIVO TIEQIAXIUIO TWV TTIEPIOTPOPIKWOV
KOUMTTIWV TTPETEl VO KOUMTT €0 OTOV TITO TNG
OXIOMNG.

- EuBuypoupioTe TNV mpoékToon Tou Tparediou €701,
WOoTe TO onueio TNg ameubeiag PeT&Poone oTo
BoOIKO TIRYKO V& BpiokeTan Aiyo XaunAdTeEpa, ommd
TNV eMPAVEIX TOU BAOIKOU TIGYKOU (EAeyXOQ e TNV
evamoBeon Tou Kowvovo odnyou Tidvw oTo BOOIKO
&yKo).

- Bidwvoupe otépea TN ywvia otAPIENG We TN Pida
(3.10).

- EAéyxoupe pe 1o x&poko odnyou, &Gv N OUVOAIKA
EMPARVEIX TOU OXTTOPT eiva enimedn.

© Me peTamdmon Twv oTepenoewy (3.5) prmopoupe Vo
eubuypoupiooue TNV emMMedOTNTA.

2uurrruf,n TOU OXTOPT:
© Zeopiyyoupe T TePIOTPOPIKG KOUuUmX (3.8),

© Zeopiyyoupe T TTREIUAAI KaveAdL (3.3),

* AVUY®OVOUNE TO OXMOPT eAGpPG TTIOW Kl By&loupe
TIC &KpPeG Twv TMOdINV OoTAPIENS ommd TN OICUAKN
TEUTC.

- MeToaromiCoupe T MOSIX OTAPIENG OTXUPWTH TTOOC
T UEOK,

- AIMAWVOURE TO eumpdobio oxmmOPT TTPOC T KATW.

3 0dnyog kormg (K) Tepuamké CS 70 LA (1.3)

O1 TIPIOVIOTIKES EPYTOIEC UTTEPOKPIPEICG, 08 HEYRAX
TTPOC EMEEEPYROIT TEUXXIK, EKTEAOUVTXI UOVO PE TOV
OWOT& MOVTaPIOWEVO 00NYyO KotNg (K) TEPUOTIKO
CS 70 LA (pwTo 4).

O 00nyoc koK. (K) Tepuomiko, DIBETEI OTN UIMPOCTIVA
KOXN TpomedioU Kol oTny Tiow KoxN Tpomeliou, avc
MICK XWPIOTH KAEUUCL.

ETol mopeurnodileTan N PeETTOMON TNG EMPAVEIGG
odnyou Je ouTh TNV oUPIMAeUPN KAEUC.

O X&poKaG 0dNyou (4.7) UmopEei vox CUVOPOOTET 0oV
UYNAGTEPN N OOV XAUNAOTEPN EM@&veEIc 0ONyoU OTNV
KOAOVG 0dnyou (4.5).

Mpocg ToUTO, YUPICOUE TO XKOOK O 0ONYOU OVOAOYWC,
Ko 90 poipec e OTEPEWON OTO UTIKOXOVTO XUAKK ICK
odnyou.
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ZTov 00nyo komNn¢ (K) TEpUATIKG, UTTG&PXOUV Ol

rrapaKon'm duvaTOTNTEG METATOMIONG:
- Me 1o TOpoAO (4.2), U&YKWUX Tou odnyou oTnv
MTTPOOTIVA KOXN TpomelioU.

* Me 10 AeBI€ HOYKDOPOTOC (4.3), HGYKWUo Tou 0dnyoU
otnv mmow KoxN Tpamediou.

* Me 10 AefI€ UOYKOPOGTOC (4.1), HAYKWUG VI TN
pUBuIoN umepok pIBeiag.

- Me 10 TepIoTPOoPIKG Koupuri (4.10), peyOUAKQIOUX
odnyou Je puBuion urepaK pIReicc.

- Me T TIepIoTPOPIK& KOUUTTI (4.6), PAYKWUG TOU
X&OOKo 00NyoU oTnV KoAGvVo: odnyou.

lMN& TNV TPOETOINAGIX GXETIKA HE TO MOVTAPIGHX

TOU 03Nnyou TIPEMEl V& AVOIXTOUV EVTEAWG OI EEAQ

Khapueq
- KAEPUQ otV pmmpoaoTivr Koxn Tpomediol (4.2).

- KAuua otnv miow kKoxn Tporediov (4.3).

+ (O AefIEC KAEUUOG KEBETX TTPOC TX GVW).

- KAéppo yic TN puBuion umepokpifeiog (4.1).

© (O AeBiec KAEupG BAETEl oTov DIOKOTTTN).

+ Komommv ompoxvoupe Tov 0dnyo oamd opIoTeRS eV
oo TV TAKK G TPAMECI0U, WOTE TX YW VUXICK KASUIGS
TOU eUMPOOBIoU KX TTIOW POYKWOUGTOG TRAMe(IoU VX
BpiokovTan K&Tw oamd TV TIEPIBSAOUCH KOXN KAEUUORC
Tpoaediol (4.4).

270 TMXPKBUPGKI OTITIKOU eAéyxou (4.9) paiveTan n
meploxn MeTamommong TS pUBUIoNG UTTepak pIeiag.
PuBuitoupe oto meplioTpoPikd Koupti (4.10) Tnv
TePIOX) PEYOUAXPIOUOTOC €TOI, WOTE VO UTIROXEI
KPKETH pEYGAO TTEdIO PEYOUAXRIOUOTOS VIO TNV
enavappuBuIon.

- Korémyv petaromnifoupe Tov 00Nyo B&oel KANUOKOG
MEXPI TTANCIOV Tou (NTOUIEVOU GVOIYIOTOG TOUEX
KOI OYKWOVOUUE OTEQEX E METOTOMMON TOU AeI€
KAEupoG (4.1) kor& 180 poipeg mepimou yic TNV
pUBuIoN umepok pIfeiag.

Av TO HAYKWHX €ivail XdUVOHO, TOTE MITOPOUNE VX

pemKlvr]ooups TO AePI€ KAEPMOC WG EEAG:

- ®€pvoupe TO AePIE€ KAEUUOG OoTNV MEYIOTN B€on
MOYK DOUOTOC.

- Zeopiyyoupe TN Pido e TNV oTToick BIOWBNKE 0 AeBIEG
KAEUUOG OTOV GEOVCX.

- [upiCoupe Tiow KoT& pIx urmodixipeon Tov AefIé
KAEUUOG OTO €EGKOXO.

© ZoVOPIdWVOUUE TO AeBIE KAEUIOC.

+ ®gpvouEe OTO OWOTO HETPO ToV 00NYO Ge PUBICN
UTTEPOKPIREICG e TN BonBeix Tou mepIoTPOPIKOU
kKouptmou (4.10) . Orou edw peTaTiBeTen 0 0dNYOC
KoTd 1/10 xIANlooTO pe TNV PETOTOmmon KoT& 1
YVOOUUA KAMOKOC.

MeT& Tnv TeAlkr) puBuion ogiyyoupe TNV KAEUUCK
odnyou otépec (4.2 + 4.3).






