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Lieferumfang (Abb. 1)

Flihrungseinheit bestehend aus:

2 FUihrungsstangen auf 2 Trager

montiert

2 1 Gabelschliissel SW 17

3 1 Gabelschliissel SW 10

4 1 Sechskantstiftschliissel 5 mm

5 1 Einstellkonsole, vorne

.6 4 Schrauben M6x16

7 4 Scheiben @ 6

8 4 Schrauben M8 x 25

9 2 Anbauwinkel

10 4 Vierkantmuttern

11 1 Scheibe 4 mm dick
(diese Scheibe wird als Ausgleichs-
scheibe nur dann gebraucht, wenn
Tischverlangerung und Schiebetisch
angebaut werden)

2 1 Einstellkonsole, hinten

3 Tisch vollstindig, bestehend aus:
Alu-Profilplatte mit anmontierten Rol-
lentrdgern mit FUhrungsrollen und
Abstreifer

(SR
[T

2 Technische Daten

Abmessungen

Breite: 250 mm
Lange: 335 mm
max. Schiebeweg: 865 mm
max. Schnittlange: 650 mm

3 Anbau des Schiebetisches
Der Schiebetisch wird auf die linke Seite
der PRECISIO angebaut.

Arbeitsfolge:

e Am Tischgestell der PRECISIO auf Vor-
der- und Hinterseite je einen Anbauwinkel
(1.9) anbauen (Abb. 2). Fir die zur Tisch-
mitte hin liegende Befestigungsschraube,
in die vorhandene viereckige Aufnahme
unter dem Sagetisch, eine Vierkantmutter
(1.10) einlegen.

- Anbauwinkel (2.3) mit Unterkante auf die
Rippe (2.4) am Tischgestell aufsetzen und
mit einer Schraube (2.5) festschrauben.

- Die Mutter fur die zweite Befestigungs-
schraube ist als Montagehilfe auf einen
Blechstreifen aufgeklebt.

- Eine Mutter zunachst vorne in die seitliche
Offnung (2.1) einfihren und Schraube
einschrauben.

- Danach Blechstreifen herausziehen und
zweite Mutter in die hintere Offnung ein-
fUhren und hinteren Anbauwinkel fest-
schrauben.

e Vordere und hintere Einstellkonsole (5.1)
mit jeweils 2 Schrauben (5.4) an die
Trager (5.5) so anbauen, dass die Ein-
hangenocken (5.3) innen sind (Abb. 5).
Einstellkonsole und Trager mussen nach
dem Zusammenbau aneinander anliegen,
aber Schrauben nicht festziehen.

e Gesamte Flihrungseinheit (Gestange) mit
den Einhangenocken in die Aussparungen
an den Anbauwinkeln (2.3/1.9) einhangen
(Abb. 3).

e Den Schraubenkopf der Schlossschraube
(5.2) durch die Langlécher (2.2) am Ge-
stell hindurchstecken, die Schrauben nach
unten driucken und mit Griffknopf (3.1)
leicht anziehen.

¢ Prifen, ob die Trager vorne und hinten auf
der Einstellschraube (3.3) aufsitzen.

e Als Vorbereitung fir das Einfahren des
Schiebetisches

- Klemmung am Drehknopf (4.5) ganz 6ff-
nen,

- Abstreifergehduse (4.6) in richtige Lage
bringen (Unterkante parallel zur Fuh-
rungsstange).

e Unter starker Schraglage (fast senkrecht
gestellt) Schiebetisch von vorn so auf
die innere Fihrungsstange (Abb. 4) auf-
setzen, dass Flhrungsstange zwischen
Laufrolle (4.4) und Kugellager (4.3) ist.

e Schiebetisch vollstandig einfahren und in
Gebrauchslage (auf zweite Fihrungsstan-
ge) abkippen.

e Der Schiebetisch kann mit Drehknopf
(4.5) festgeklemmt werden.

4 Einstellung der Rollenfuhrung

4.1 Uberpriifung des Flihrungsspiels

Das Spiel zwischen der Flihrungsstange

und den Flhrungsrollen wird in der Regel

im Werk eingestellt.

Es wird trotzdem empfohlen, das Fih-

rungsspiel wie folgt an beiden Lagern zu

Uberprufen:

e \VVon oben auf den Schiebetisch dricken.
Beim Verschieben des Schiebetisches
dreht sich der Aussenring des unteren
Kugellagers, bei richtig eingestelltem Flh-
rungsspiel, mit.



4.2 Nachstellung des Fiihrungs-

spiels

e Mit Gabelschllssel SW 17 (1.2) Fest-
stellmutter (4.1) Iésen.

e Mit Sechskantstiftschlissel SW 5 (1.4)
wird Uber einen Exzenter (4.2) die Lage
des Lagers verandert.

e Nach Korrektur des Flihrungsspiels, Mutter
(4.1) wieder festziehen.

5 Einstellen der Tischhohe

Ein richtig eingestellter Schiebetisch ist
ca. 1 mm hoher als die Tischflache des
Grundtisches.

5.1 Priifen der Tischhodhe

e Winkelrastanschlag auf Schiebetisch mon-
tieren.

e Anschlaglineal so verschieben, dass es ca.
20 mm auf der Tischflache des Grundti-
sches Ubersteht.

e Prifen des Abstandes von Tischoberflache
bis Anschlaglineal und festlegen, wieviel
korrigiert werden muB.

5.2 Einstellen der Tischhohe

Am vorderen und hinteren Trager ist eine

separate Einstellung erforderlich.

e Kontermutter (3.4) lésen,

¢ an Stellschraube (3.3) richtige H6he ein-
stellen,

e Kontermutter (3.4) und Befestigungs-
schrauben (5.4) wieder festziehen.

6 Einstellen der Parallelitat der
Tischflachen von Grundtisch und
Schiebetisch

6.1 Priifen der Parallelitat

e Anschlaglineal verschieben bis Sageblatt.

Bei einem richtig eingestelltem Schiebe-
tisch ist der Spalt zwischen Linealunter-
kante und dem Grundtisch Uber die ganze
Breite gleich.

6.2 Einstellen der Parallelitat

Am vorderen und hinteren Trager ist eine

separate Einstellung erforderlich.

e Griffknopf (3.1) l6sen,

e Kontermutter (3.8) lésen,

e mit Verstellschraube (3.2) Parallelitat der

beiden Tischflachen einstellen,

e Kontermutter (3.8) und Griffknopf (3.1)

wieder festschrauben.

7 Einstellen der Parallelitidt von
Schiebetischfiihrung zum Sage-
blatt

7.1 Prifen der Parallelitit

¢ Winkelrastanschlag auf Schiebetisch mon-
tieren.

e Anschlaglineal so einstellen, dass die
Linealvorderkante genau bindig ist mit
ausserer Tischkante von PRECISIO.
Bei Verschiebung des Schiebetisches
mussen die Kanten Uber den gesamten
Verschiebebereich gleichen Abstand zu-
einander haben.

7.2 Einstellen der Parallelitat

Am Anbauwinkel auf der Tischriickseite

wird mit der Schraube (3.5) die Parallelitat

eingestellt:

e Griffknopf (3.1) l6sen

e Klemmschraube (3.7) I6sen

e Kontermutter (3.6) l6sen

e mit Schraube (3.5) Parallelitat einstellen

e Kontrolle durch Verschieben des Schie-
betisches - Uberall gleicher Abstand zum
Grundtisch!

¢ Befestigungsschraube (3.7), Kontermutter
(3.6) und Griffknopf (3.1) wieder festzie-
hen.

8 Abbau der Schiebetischeinrich-
tung

Mit wenigen Handgriffen kann die voll-

standige Schiebetischeinrichtung abgebaut

werden und ist ohne Nachjustierung schnell

wieder angebaut.

e Schiebetisch mit Drehknopf (4.5) fest-
klemmen,

e Griffknopfe (3.1) I6sen und mit Schrau-
benkopf (5.2) aus Gestell aushangen,

¢ Einrichtung anheben und wegnehmen.

Der Anbau geschieht, ohne Nachjustierung,
in umgekehrter Reihenfolge.



1 Scope of delivery (Fig. 1)

1.1 Guide unit consisting of:
2 guide rods mounted on 2 supports

1.2 1 Open-end spanner size 17

1.3 1 Open-end spanner size 10

1.4 1 Allen key 5 mm

1.5 1 Adjusting bracket, front

1.6 4 Bolts M6x16

1.7 4 Washers @ 6

1.8 4 Bolts M8 x 25

1.9 2 Fitting angle

1.10 4 Square nuts

1.11 1 Washer 4 mm thick
(this washer is only needed as a com-
pensating washer when extension
tables and sliding table are fitted)

1.12 1 Adjusting bracket, rear

1.13 Complete table, consisting of:
aluminium profile plate with fitted
roller supports with guide rollers and
scraper

2 Technical data

Dimensions

Width: 250 mm

Length: 335 mm

Max. slide travel: 865 mm

Max. cutting length: 650 mm

3 Fitting the sliding table
The sliding table is mounted on the left of
the PRECISIO.

Proceed as follows:

¢ Attach one fitting angle (1.9) each onto
the front and rear of the table frame of
the PRECISIO (Fig. 2). Insert a square nut
(1.10) into the corresponding square hole
beneath the saw table for the fastening
bolt lying towards the middle of the table.
Place bottom side of fitting angle (2.3) on
the rib (2.4) on the table frame and screw
in place with bolt (2.5). The nut for the
second fastening bolt is stuck to a strip as
an assembly aid. First insert a nut from
the front into the lateral opening (2.1)
and screw in bolt. Then remove strip and
insert second nut into the rear opening
and screw rear fitting angle in place.

- Mount front and rear adjusting brackets
(5.1) on the supports (5.5) with 2 bolts
(5.4) so that the suspension lugs (5.3)
point inwards (Fig. 5). Adjusting brackets
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and support must lie against one another
following assembly, do not tighten bolts
yet.

e Suspend entire guide unit (rods) by sus-
pension lugs in the notches in the fitting
angles (2.3/1.9) (Fig. 3).

e Push the head of the carriage bolt (5.2)
through the slots (2.2) in the frame, push
bolt down and tighten slightly with handle
(3.1).

e Check that the supports rest on the ad-
justing bolts (3.3) at the front and rear.
e To prepare for insertion of the sliding ta-

ble:

- Fully open clip at rotary knob (4.5).

- Locate scraper (4.6) in correct position
(bottom edge parallel to guide rod).

¢ Place sliding table on the inner guide rod
from the front at a steep angle (almost
vertical) (Fig. 4) so that the guide rod is
between the roller (4.4) and ball bearing
(4.3).

e Fully insert sliding table and tilt into work-
ing position (onto second guide rod).

e The sliding table can be locked with the
rotary knob (4.5).

4 Adjusting the roller guide

4.1 Checking the guide play

The play between the guide rod and guide

rollers is usually adjusted in the works. Nev-

ertheless, we recommend that the guide

play at both rollers be checked as follows:

e Push on sliding table from above. When
the sliding table is moved the outer ring
of the bottom ball bearing also rotates if
the guide play is correctly adjusted.

4.2 Adjusting the guide play

e Loosen the locking nut (4.1) with the size
17 open-end spanner.

e Adjust the position of the bearing via the
cam plate (4.2) using a size 5 Allen key
(1.4).

e Re-tighten nut (4.1) following correction
of the guide play.

5 Adjusting the table height

A correctly adjusted sliding table is approx.
1 mm higher than the top of the base ta-
ble.

5.1 Checking the table height
e Fit angle fence on sliding table.



e Move stop guide so that it projects by ap-
prox. 20 mm over the base table.

e Check the gap between the tabletop and
stop and determine the amount of correc-
tion.

5.2 Adjusting the table height

A separate adjustment must be carried out

at the front and rear support.

e Loosen counternut (3.4)

e Set correct height and adjusting screw
(3.3).

¢ Re-tighten counternut (3.4) and fastening
bolt (5.4).

6 Adjusting the parallelism of base
and sliding tables

6.1 Checking the parallelism

e Move stop guide up to saw blade. If the
sliding table is correctly adjusted the gap
between the underside of the stop and the
base table is the same across the whole
width.

6.2 Adjusting the parallelism

A separate adjustment is necessary at the

front and rear supports.

e Release handle (3.1).

e Release counternut (3.8).

e Adjust parallelism of both tables with ad-
justing screw (3.2).

e Re-tighten counternut (3.8) and handle
(3.1).

7 Adjusting the parallelism of slid-

ing table guide and saw blade

7.1 Checking the parallelism

e Fit angle fence on sliding table.

e Set stop guide so that the front edge of
the stop is exactly flush with the outer
table edge of the PRECISIO. When the
sliding table is moved the edges must be
equidistant throughout the entire range
of motion.

7.2 Adjusting the parallelism

The parallelism is adjusted with the screw

(3.5) on the fitting angle on the rear of the

table.

e Loosen handle (3.1).

e Loosen locking bolt (3.7)

e Loosen counternut (3.6).

e Adjust parallelism with screw (3.5).

e Check by moving the sliding table - same
distance to base table at all points!

e Re-tighten locking bolt (3.7), counternut
(3.6) and handle (3.1).

8 Dismantling the sliding table
unit

The complete sliding table can be disman-

tled in a trice and quickly be re-fitted with

no adjustments.

elLock sliding table with rotary knob
(4.5).

¢ Release handles (3.1) and remove from
frame with bolt head (5.2).

e Remove complete unit.

Re-assemble in reverse order with no ad-

justments.
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Gamme de livraison (fig. 1)
Unité de guidage comprenant:

2 barres de guidage montées sur 2
supports

.2 1 clé a fourche, ouverture 17
.3 1 clé a fourche, ouverture 10
.4 1 clé male normale 5 mm

.5 1 console de réglage, avant
.6 4 boulons M6x16
.7
.8
.9
.1
.1

1
1.1

4 rondelles, diam. 6
4 boulons M8x25
2 équerres de montage
0 4 écrous carrés
1 1 rondelle de 4 mm d’épaisseur
(sert de rondelle de compensation lors
du montage accolé de la rallonge de
table et de la table coulissante)
1.12 1 console de réglage, arriére
1.13 table compléte, comprenant: pla-
teau en profilé alu doté de rouleaux
support montés avec galets de gui-
dage et racle

N Y s el s

2 Caractéristiques techniques
Dimensions

Largeur: 250 mm
Longueur: 335 mm
Parcours de déplacement max.: 865 mm
Parcours de coupe max.: 650 mm

3 Montage accolé de la table coulis-

sante

La table coulissante est montée du coté

gauche sur la PRECISIO.

Suite des opérations de travail:

e Montez a chaque fois une équerre de
montage (1.9) a l'avant et a l'arriere du
pietement de la PRECISIO (fig. 2). Pour ce
faire, posez un écrou carré (1.10) dans
le creux carré situé sous la table de la
scie prévu pour le boulon de blocage se
trouvant en direction du milieu de la table
et placez le bord inférieur de I’équerre de
montage (2.3) sur la nervure (2.4) de
la table. Procédez ensuite a la fixation
par un boulon (2.5). L'écrou prévu pour
le deuxieme boulon de blocage est collé
sur une bande en tole qui sert d’aide au
montage. Veuillez introduire un écrou
dans l'ouverture latérale (2.1) a l'avant
puis tourner le boulon dedans. Apres quoi,
retirez la bande en toOle et introduisez le
deuxieme écrou dans l'ouverture arriere
pour visser a fond I’équerre de montage
arriere.

e Les consoles de réglage avant et arriere
(5.1) doivent étre montées sur les sup-
ports (5.5) par a chaque fois 2 boulons
(5.4), de sorte que les cames de suspen-
sion (5.3) soient a l'intérieur (fig. 5). La
console de réglage et le support doivent
étre mutuellement en contact aprés leur
assemblage, mais veuillez ne pas encore
serrer les boulons a fond.

e Suspendez l'unité de guidage compléete
(systéme de tiges) au moyen des cames
de suspension dans |’évidement sur les
équerres de montage (2.3/1.9) (fig. 3).

e Passez la téte du boulon brut a téte bom-
bée et collet carré (5.2) par les trous
oblongs (2.2) du piétement, poussez
les boulons vers le bas et serrez-les lé-
gerement au moyen du bouton-poignée
(3.1).

e Vérifiez |'assise correcte des supports
avant et arriére sur le boulon de réglage
(3.3).

e Procédez a la préparation de la rentrée de
la table coulissante comme suit:

- ouvrez entierement le serrage par l'inter-
médiaire du bouton tournant (4.5)

- ajustez le boitier de la racle (4.6) dans
la position correcte (le bord inférieur doit
étre parallele a la barre de guidage)

e enfichez la table coulissante de par I'avant
sur la barre de guidage intérieure (fig. 4)
apres l'avoir fortement inclinée (presqu’a
la verticale), de sorte que la barre de
guidage se trouve ensuite entre la poulie
(4.4) et le roulement a billes (4.3)

e rentrez entierement la table coulissante
puis tournez-la de nouveau dans la posi-
tion horizontale de travail (sur la deuxieme
barre de guidage)

e la table coulissante peut étre bloquée
dans cette position par le bouton tournant
(4.5).

4 Réglage du guidage a rouleaux

4.1 Détermination du jeu de guida-

ge

Le jeu entre la barre de guidage et les pou-

lies est normalement réglé départ usine.

Toutefois, il est recommandé de controler

le jeu de guidage sur les deux roulements

comme suit:

e appuyez sur la table de par le haut. Lors-
que le jeu de guidage est correcte-ment
réglé et en déplacant la table coulissante,
la bague extérieure du roule-ment a billes

10 inférieur doit tourner.



4.2 Réajustage du jeu de guidage

e Desserrez |'écrou de blocage (4.1) au
moyen d’une clé a fourche d’ouverture 17
(1.2).

e Corrigez la position du roulement, via
un excentrique (4.2), par l'intermédiaire
d’'une clé male normale d’ouverture 5
(1.4).

e Aprés avoir corrigé le jeu de guidage,
serrez |'écrou (4.1) de nouveau a fond.

5 Réglage de la hauteur de table
La table coulissante est correctement ajus-
tée lorsqu’elle présente environ 1 mm de
hauteur de plus par rapport a la table de
base.

5.1 Détermination de la hauteur de

table

e Montez le guide-butée angulaire enclique-
table sur la table coulissante.

e Déplacez la régle de butée de sorte qu’elle
soit de 20 mm environ en saillie sur la
surface de table de base.

e Controlez I’écart entre la surface de table
jusqu’a la regle de butée et déterminez la
correction nécessaire.

5.2 Réglage de la hauteur de table

Il convient d’effectuer le réglage nécessaire

séparément sur le support avant et sur le

support arriere.

e Desserrez légérement le contre-écrou
(3.4)

e réglez la hauteur correcte sur la vis de
réglage (3.3),

e serrez de nouveau a fond le contre-écrou
(3.4) et les boulons de blocage (5.4).

6 Réglage du parallélisme des sur-

faces de la table de base et de la

table coulissante

6.1 Détermination du parallélisme

e Déplacez la regle de butée jusqu’a la lame
de scie. Si la table est correctement ajus-
tée, la fente entre le bord inférieur de la
regle et la surface de la table de base est
égale sur toute la longueur.

6.2 Réglage du parallélisme

Il convient d’opérer un réglage séparé sur
le support avant et arriéere.

e Desserrez le bouton-poignée (3.1),

e desserrez le contre-écrou (3.8),
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e ajustez le parallélisme des deux surfaces
de table au moyen de la vis de réglage
(3.8),

e resserrez a fond le contre-écrou (3.8) et
le bouton-poignée (3.1).

7 Réglage du parallélisme du gui-

dage de la table coulissante par

rapport a la lame de scie

7.1 Détermination du parallélisme

e Montez le guide-butée angulaire enclique-
table sur la table coulissante.

e Réglez la regle de butée de sorte que son
bord avant soit a fleur du bord extérieur
de la table de la PRECISIO. Les deux bords
doivent présenter le méme écart le long
de la totalité du parcours de déplacement
lorsque la table coulissante est mue.

7.2 Réglage du parallélisme

Le parallélisme est réglé sur I'équerre de

montage, a l'arriere de la table, a I'aide du

boulon (3.5):

e desserrez le bouton-poignée (3.1)

e desserrez le boulon de blocage (3.7)

e desserrez le contre-écrou (3.6)

e réglez le parallélisme au moyen du boulon
(3.5)

edéplacez la table coulissante afin de
controler I'écart par rapport a la table qui
doit étre uniforme sur toute la longueur
de déplacement !

e Resserrez le boulon de blocage (3.7), le
contre-écrou (3.6) et le bouton-poignée
(3.1)

8 Démontage de l'installation de

table coulissante

Déja quelques tournemains suffisent pour

démonter l'installation de table coulissante

compléte et elle est de nouveau préte au
travail dans les plus brefs délais, sans que
des réajustages soient nécessaires.

e bloquez la table coulissante au moyen du
bouton tournant (4.5),

e desserrez les boutons-poignée (3.1) est
opérez au décrochage du pietement avec
la téte du boulon (5.2),

e soulevez l'installation et éloignez-la.

Réalisez le montage accolé dans la suite

inverse des opérations. Un réajustage ne

sera pas requis.
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1 Contenido del suministro (fig. 1)

1.1 Unidad guia consistente en: 2 ba-
rras guia montadas en 2 soportes

.2 1 llave de boca de tamano 17

.3 1 llave de boca de tamaio 10

.4 1 llave hexagonal de 5 mm

.5 1 consola de ajuste, delante

.6 4 tornillos M6 x 16

.7 4 arandelas @6

.8 4 tornillos M8 x 25

.9 2 angulos de montaje

.10 4 tuercas cuadradas

.11 1 arandela de 4 mm de grosor
(esta arandela se emplea como pieza
igualadora si se montan la prolonga-
cion y la mesa corredera)

1.12 1 consola de ajuste, detras

1.13 La mesa completa, consistente

en: tablero perfilado de aluminio con
soportes de ruedas y rascador

b b b b b b b b b

2 Datos técnicos
Dimensiones:

Anchura: 250 mm
Longitud: 335 mm
Desplazamiento max.: 865 mm
Longitud de corte max.: 650 mm

3 Montaje de la mesa corredera

La mesa corredera se monta en la parte

izquierda de la sierra PRECISIO.

Secuencia de trabajo:

e Montar una pieza angular (1.9) en la par-
te anterior y posterior del bastidor de la
mesa de la sierra PRECISIO (fig. 2). Poner
una tuerca cuadrada (1.10) para el tornillo
que mira hacia el centro de la mesa, en
el espacio cuadrado que hay bajo la mesa
de la sierra. Poner el angulo (2.3) con el
borde inferior sobre la ranura (2.4) del
bastidor de la mesa y atornillarlo bien con
un tornillo (2.5). La tuerca como ayuda
de montaje para el segundo tornillo de
sujecion esta pegada en un tira de chapa.
Meter primero una tuerca en la abertura
lateral (2.1) y atornillar el tornillo. Sacar
después la tira de chapa, meter la segunda
tuerca en la abertura posterior y atornillar
bien el angulo de montaje posterior.

e Montar en los soportes (5.5) las consolas
de ajuste anterior y posterior (5.1), cada
una con dos tornillos (5.4), de modo que
los colgantes (5.3) queden dentro (fig. 5).

La consola de ajuste y el soporte tiene que
estar en contacto después del montaje,
pero no hay que apretar los tornillos.

e Colgar toda la unidad de guia (barra) con
los colgantes en los orificios de los dngulos
de montaje (2.3/1.9) (fig. 3).

e Introducir la cabeza del tirafondo (5.2) por
los agujeros alargados (2.2) del bastidor.
Apretar los tornillos hacia abajo y apre-
tarlos un poco con el mango.

e Comprobar si los soportes posterior y an-
terior descansan en el tornillo de ajuste
(3.3)

e Como preparaciéon antes de introducir la
mesa corredera

- Abrir completamente la sujecién del man-
go (4.5)

- Poner la caja del rascador (4.6) en la posi-
cion correcta (el borde inferior en paralelo
a la barra de guia)

e Inclinandola mucho (casi poniéndola verti-
cal), poner la mesa corredera por delante
en la barra de guia interior (fig. 4) de
modo que la barra de guia quede entre
la rueda (4.4) y el rodamiento de bolas
(4.3).

e Introducir la mesa corredera completa-
mente y dejarla caer en posicion de tra-
bajo (sobre la segunda barra de guia).

e La mesa corredera se puede fijar ahora
con el mango giratorio (4.5).

4 Ajuste de la guia con ruedas
4.1 Comprobando la holgura de la
guia

La holgura que hay entre la barra de guia
y las ruedas se ajusta normalmente de
fabrica. De todas formas se recomienda
comprobar del modo siguiente en los dos
rodamientos la holgura que queda en la
guia:

- Apretar desde arriba sobre la mesa corre-
dera. Al moverse la mesa corredera, si la
holgura esta bien ajustada, tiene que girar
también el anillo exterior del rodamiento
de bolas inferior.

4.2 Reajustando la holgura de la
guia
e Empleando la llave de boca de tamano 17
(1.2), soltar la tuerca (4.1).
e Con la llave hexagonal de tamafio 5 (1.4)
se cambia la posicidon del rodamiento a
través de una excéntrica (4.2).
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e Una vez corregida la holgura, apretar de
nuevo la tuerca (4.1).

5 Ajuste de la altura de la mesa
Una mesa con la altura correcta es aprox.
1 mm mas alta que la superficie de la mesa
principal.

5.1 Comprobando la altura de la
mesa

e Montar el tope angular escalonado en la
mesa corredera

e Desplazar la guia de tope de modo que
esté unos 20 mm sobre la superficie de
la mesa.

e Comprobar la distancia desde la superficie
de la mesa hasta la guia de tope y deter-
minar cuanto hay que corregir.

5.2 Ajustando la altura de la mesa

Hay que ajustar por separado en el soporte

anterior y en el posterior.

e Soltar la contratuerca (3.4).

e Poner la altura adecuada por medio del
tornillo de ajuste (3.3).

e Apretar de nuevo la contratuerca (3.4) y
los tornillos (5.4).

6 Poner en paralelo los tableros de
la mesa principal y de la mesa
corredera

6.1 Comprobando el paralelismo

e Desplazar la guia de tope hasta la hoja

de la sierra. Si la mesa corredera esta
bien ajustada, la rendija entre el borde
inferior de la guia y la mesa principal es
igual desde el principio hasta el final.

6.2 Ajustando el paralelismo

Hay que ajustar los soportes delantero y

trasero por separado.

e Soltar el mango giratorio (3.1).

e Soltar la contratuerca (3.8).

e Poner las dos mesas en paralelo con el
tornillo de ajuste (3.2).

e Atornillar de nuevo la contratuerca (3.8)
y el mango (3.1).

7 Ajuste del paralelismo entre la
guia de la mesa corredera y la
hoja de la sierra

7.1 Comprobando el paralelismo

e Montar el tope angular escalonado en la
mesa corredera.

e Poner la guia de tope de modo que el
borde delantero de la guia y el borde ex-
terior de la mesa de la sierra PRECISIO
estén enrasados. Si se desplaza la mesa
corredera, los bordes tienen que seguir
manteniendo la misma distancia a lo largo
de todo el recorrido.

7.2 Ajustando el paralelismo

El paralelismo se ajusta en el angulo de

montaje, en la parte posterior de la mesa,

usando el tornillo (3.5):

e Soltar el mango (3.1).

e Soltar el tornillo de sujecion (3.7).

e Soltar la contratuerca (3.6).

e Ajustar el paralelismo con el tornillo
(3.5).

e Controle desplazando la mesa: ien todo
el recorrido tiene que haber la misma
distancia hacia la mesa!

e Apretar el tornillo (3.7), la contratuerca
(3.6) y el mango (3.1).

8 Desmontaje de la instalacion de
la mesa corredera

En unos pocos pasos se puede desmontar

toda la instalacién de la mesa corredera,

y se puede volver a montar sin tener que

hacer reajustes posteriormente.

e Fijar la mesa corredera con la ruedecilla
(4.5).

e Soltar los mangos (3.1) y descolgarlos del
bastidor con el tirafondo.

e Ya puede levantar y llevarse la mesa co-
rredera.

El montaje se realiza siguiendo el orden in-

verso sin necesidad de realizar reajustes.
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1 Fornitura (fig. 1)

1.1 gruppo di guida composto da:
2 barre di guida montate su 2 sup-
porti

. 1 chiave fissa n. 17

. 1 chiave fissa n. 10

.4 1 chiave esagona 5 mm

1 mensola di regolazione anterio-

b b

2
3
5
re
6 4 vitiM6 x 16
7 4 rondelle dia. 6
8 4 viti M8 x 25
9 2 angolari di montaggio
10 4 dadi quadri
11 1 rondella spessore 4 mm (questa
rondella viene usata come rondella di
compensazione solo quando si mon-
tano la prolunga del piano di lavoro e
il carrello scorrevole)
1.12 1 mensola di regolazione poste-
riore
1.13 carrello completo composto da:
piastra profilata in alluminio con mon-
tati su i supporti dei rulli e i rulli di
guida e i raschiatori

1.
1.
1.
1.
1.
1.

2 Dati tecnici

Dimensioni

Larghezza: 250 mm
Lunghezza: 335 mm
Corsa di scorrimento max.: 865 mm
Lunghezza di taglio max.: 650 mm

3 Applicazione del carrello scorre-
vole

Il carrello scorrevole viene applicato sul lato

sinistro della PRECISIO.

Sequenza di lavoro:

e Applicare sul telaio di supporto della
PRECISIO rispettivamente un angolare di
montaggio (1.9) sul lato anteriore e po-
steriore (fig. 2). Inserire un dado quadro
(1.10), per la vite di fissaggio rivolta verso
il centro del carrello, nella sede quadra
esistente sotto il piano sega. Appoggiare
I'angolare di montaggio (2.3) con il bor-
do inferiore sulla costola (2.4) del telaio
di supporto e fissarlo con una vite (2.5).
Il dado per la seconda vite di fissaggio e
incollata su una striscia di lamiera come
aiuto di montaggio. Inserire prima un dado
nell’apertura laterale (2.1) e avvitare la

vite. Quindi estrarre la striscia di lamiera
e inserire il secondo dado nel foro poste-
riore e serrare |l'angolare di montaggio
posteriore.

e Applicare sui supporti (5.5) le mensole di
regolazione anteriore e posteriore (5.1)
rispettivamente con 2 viti (5.4) in modo
che le camme di aggancio (5.3) siano
rivolte verso l'interno (fig. 5). Dopo l'as-
semblaggio, la mensola di regolazione e i
supporti devono essere appoggiati fra di
loro, ma non si devono serrare le viti.

e Agganciare l'intero gruppo di guida (tiran-
teria) con le camme di aggancio nelle ca-
vita degli angolari di montaggio (2.3/1.9)
(fig. 3).

e Inserire la testa della vite di bloccaggio
(5.2) nelle asole (2.2) del telaio, spingere
le viti verso la parte posteriore e serrarle
leggermente con la manopola (3.1).

¢ VVerificare se i supporti appoggiano sulla
vite di regolazione (3.3) sia davanti che
dietro.

e Come preparativo per l'inserimento del
carrello scorrevole

- aprire completamente il bloccaggio agen-
do sulla manopola (4.5),

- portare nella corretta posizione (bordo
inferiore parallelo alla barra di guida) I'al-
loggiamento del raschiatore (4.6) .

e Tenendo il carrello scorrevole in posizione
molto inclinata (quasi verticale) applicarlo
dalla parte anteriore sulla barra di guida
interna (fig. 4) in modo che la barra di
guida si trovi fra il rullo di marcia (4.4) e
il cuscinetto (4.3).

e Inserire completamente il carrello scorre-
vole e ribaltarlo per portarlo in posizione di
impiego (sulla seconda barra di guida).

o Il carrello scorrevole pud essere bloccato
con la manopola (4.5).

4 Regolazione della guida dei rulli

4.1 Verifica del gioco di guida

Il gioco fra la barra di guida e i rulli di guida

viene di regola impostato dal costruttore in

officina. Si consiglia, tuttavia, di verificare

il gioco sui due cuscinetti nel seguente

modo:

e Spingere dall’alto sul carrello scorrevole.
Quando si sposta il carrello gira anche
I'anello esterno del cuscinetto a sfere
inferiore se il gioco di guida e regolato
correttamente.
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4.2 Registrazione del gioco di guida

e Allentare il controdado (4.1) con la chiave
fissan. 17 (1.2).

e Con la chiave esagona da 5 mm (1.4) si
cambia la posizione del cuscinetto tramite
un eccentrico (4.2).

e Dopo la correzione del gioco di guida ser-
rare di nuovo il dado (4.1).

5 Regolazione dell’altezza del pia-
no

Il carrello scorrevole & regolato corretta-

mente se & circa 1 mm piu alto della su-

perficie del piano di lavoro base.

5.1 Controllo dell’altezza del piano

e Montare il riscontro angolare sul carrello
scorrevole.

e Spostare la riga a T in modo che sporga
circa 20 mm sopra la superficie del piano
di lavoro base.

e Controllare la distanza fra la superficie del
piano e la riga a T e determinare la quota
di correzione.

5.2 Regolazione dell’altezza del pia-
no

Occorre eseguire una regolazione a parte

sul supporto anteriore e su quello poste-

riore.

e Allentare il controdado (3.4).

e Impostare la corretta altezza con la vite
di registro (3.3).

e Serrare di nuovo il controdado (3.4) e le
viti di fissaggio (5.4).

6 Regolazione del parallelismo fra
la superficie del piano di lavoro
base e del carrello scorrevole

6.1 Controllo del parallelismo

e Spostare la riga a T fino alla lama della

sega. Se il carrello scorrevole € regolato
correttamente, la fessura fra il filo infe-
riore della riga e il piano di lavoro base &
uguale per l'intera larghezza.

6.2 Regolazione del parallelismo

Occorre eseguire una regolazione a parte

sul supporto anteriore e su quello poste-

riore.

¢ Allentare la manopola (3.1).

¢ Allentare il controdado (3.8).

e Impostare il parallelismo fra le due super-
fici agendo sulla vite di registro (3.2).

e Serrare di nuovo il controdado (3.8) e la
manopola (3.1).

7 Regolazione del parallelismo fra
la guida del carrello scorrevole e
la lama

7.1 Controllo del parallelismo

e Montare il riscontro angolare sul carrello
scorrevole.

e Regolare la riga a T in modo che il bordo
anteriore della riga sia esattamente a fino
con il bordo esterno del piano della PRE-
CISIO. Se si sposta il carrello scorrevole,
i bordi devono avere la stessa distanza fra
di loro per tutta l'area di spostamento.

7.2 Regolazione del parallelismo

Il parallelismo viene regolato con la vite

(3,5) sull’'angolare di montaggio sul lato

posteriore del piano:

¢ Allentare la manopola (3.1)

¢ Allentare la vite di bloccaggio (3.7)

¢ Allentare il controdado (3.6)

e Regolare il parallelismo con la vite (3.5)

e Controllo tramite spostamento del carrello
scorrevole - dappertutto uguale distanza
dal piano di lavoro base!

e Serrare di nuovo la vite di fissaggio (3.7),
il controdado (3.6) e la (manopola 3.1).

8 Smontaggio del dispositivo a car-
rello scorrevole

Con poche manovre si pud smontare l'intero

dispositivo a carrello scorrevole e lo si puo

riapplicare senza dover eseguire alcuna

registrazione.

¢ Bloccare il carrello scorrevole con la ma-
nopola (4.5),

¢ Allentare le manopole (3.1) e staccarle dal
telaio con la testa della vite (5.2),

e Sollevare e rimuovere il dispositivo.

Il montaggio avviene in ordine inverso sen-

za alcuna registrazione.
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Leveringsomvang (afb. 1)
Geleidingsunit bestaande uit:
2 geleidingsstangen gemonteerd

1 Steeksleutel SW 17

1 Steeksleutel SW 10

1 Inbussleutel 5 mm

1 Instelconsole, voorkant

4 Schroeven M 6 x 16

4 Drukplaatjes @ 6

4 Schroeven M8 x 25

2 Hoeken voor montage

4 Vierkante moeren

1 Plaatje 4 mm dik

(dit plaatje wordt alleen maar als
nivelleringsplaatje gebruikt als tafel-
verlenging en roltafel gemonteerd
worden).

1 Instelconsole, achterkant
Tafel compleet, bestaande uit:
alu-profielplaat met erop gemonteer-
de roldragers met geleidingsrollen en
afstroper

-
[

HE=OONGOOCULWN

b b b b b b b b b b
= O

2 Technische gegevens
Afmetingen:

Breedte: 250 mm
Lengte: 335 mm
max. rolweg: 865 mm
max. zaaglengte: 650 mm

3 Montage van de roltafel
De roltafel wordt aan de linker zijde van de
PRECISIO gemonteerd.

Montageprocedure:

e Aan het tafelonderstel van de PRECISIO
aan de voor- en achterkant telkens één
montagehaak (1.9) monteren (afb. 2).
I.p.v. de ong. in het midden van de tafel
liggende bevestigingsschroef in de vier-
hoekige moerbus onder de zaagtafel een
vierkante moer (1.10) leggen. Montage-
haak (2.3) met de onderkant op de richel
(2.4) in het tafelonderstel zetten en met
een schroef (2.5) vastschroeven. De moer
voor de tweede bevestigings-schroef is als
hulp voor de montage op een stalen strip
geplakt. Een moer eerst aan de voorkant
in de zijopening (2.1) aanbrengen en de
schroef vastschroeven. Daarna de stalen
strip eruit trekken en de tweede moer in
de achterste opening aanbrengen en de
achterste montage-haak vastschroeven.

¢ De instelconsole (5.1) aan voor- en ach-
terkant met telkens 2 schroeven (5.4)
zo op de dragers (5.5) monteren dat de
inhaaknokken (5.3) aan de binnenkant
zitten (afb. 5).

¢ De instelconsole en de dragers moeten na
de aanbouw tegen elkaar aan zitten, maar
de schroeven niet vastdraaien.

e Gehele geleidingsunit (stangen) met de
inhaaknokken in de uitsparingen in de
montagehaken (2.3/1.9) hangen (afb.
3).

e De schroefkop van de slotschroef (5.2)
door de lengtegaten (2.2) in het onder-
stel duwen, de schroeven naar beneden
duwen en met de knopgreep zachtjes
vastdraaien.

e Controleren of de dragers aan voor- en
achterkant op de instelschroef (3.3) steu-
nen.

¢ Als voorbereiding op het inzetten van de
roltafel

- Klemming aan de draaiknop (4.5) hele-
maal openen,

- Afstroopinrichting (4.6) in de juiste positie
brengen (onderkant parallel aan de gelei-
dingsstang).

e Onder sterk hellende hoek (bijna in ver-
tikale positie) de roltafel van voren zo op
de binnenste geleidingsstang (afb. 4) zet-
ten dat de geleidingsstang tussen looprol
(4.4) en kogellager (4.3) zit.

¢ Roltafel volledig inzetten en gebruiksklaar
maken door hem te kantelen (op de
tweede geleidingsstang).

e De roltafel kan met de draaiknop (4.5)
vastgeklemd worden.

4 Instelling van de rolgeleiding

4.1 Controle van de geleidingsspe-

ling

De speling tussen de geleidingsstang en

de geleidingsrollen wordt gewoonlijk op de

fabriek afgesteld.

Desondanks wordt aanbevolen de speling

in de geleiding in beide posities als volgt te

controleren:

e Van bovenaf op de roltafel drukken. Bij
het verschuiven van de roltafel draait de
buitenste ring van het onderste kogellager,
bij een juist ingestelde geleidingsspeling,
mee.
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4.2 Bijstelling van de geleidingsspe-

ling

e Met de steeksleutel SW 17 (1.2) de ver-
grendelmoer (4.1) losmaken.

e Met de inbussleutel W 5 (1.4) wordt via
een excentriek (4.2) de positie van het
lager veranderd.

e Na correctie van de geleidingsspeling
moer (4.1) weer vastdraaien.

5 Instellen van de tafelhoogte
Een juist ingestelde roltafel is ong. 1 mm
hoger dan het tafelvlak van de ondertafel.

5.1 Controleren van de tafelhoogte

¢ VVerstekvergrendelingsaanslag op de rol-
tafel monteren.

e Aanslaggeleider zo verschuiven dat hij
ong. 20 mm boven het tafeloppervlak van
de basistafel uitsteekt.

e Controleer de afstand van het tafelopper-
vlak tot de aanslaggeleider en stel vast
hoeveel er moet worden gecorrigeerd.

5.2 Instellen van de tafelhoogte.

Aan de voorste en achterste drager moet

een aparte instelling worden uitgevoerd.

e Contramoer (3.4) losdraaien,

e Met de stelschroef (3.3) de juiste hoogte
instellen,

e Contramoer (3.4) en bevestigings-schroe-
ven (5.4) weer vastdraaien.

6 Instellen van de evenwijdigheid

van de tafelvlakken van de basis-

tafel en de roltafel

Controleren van de evenwijdig-

heid

e Aanslaggeleider verschuiven tot aan zaag-
blad. Bij een juist ingestelde roltafel is de
speling tussen de onderkant van de gelei-
der en de ondertafel over de hele breedte
gelijk.

6.1

6.2 Instellen van de evenwijdigheid

Aan de voorste en achterste drager moet

een aparte instelling worden uitgevoerd.

e Greep (3.1) losdraaien,

e Contramoer (3.8) losdraaien,

e Met de bijstelschroef (3.2) de evenwijdig-
heid tussen de twee tafelvlakken instel-
len,

e Contramoer (3.8) en knop (3.1) weer
vastschroeven.

7 Instellen van de evenwijdigheid
tussen roltafelgeleiding en zaag-
blad

Controleren van de evenwijdig-

heid

¢ Verstekvergrendelingsaanslag op de rol-
tafel monteren.

e De aanslaggeleider zo instellen dat de
voorkant van de geleider precies gelijk
ligt met de buitenrand van de tafel van
de PRECISIO. Als de roltafel verschoven
wordt moeten de randen overal waar zij
verschoven zijn dezelfde onderlinge af-
stand hebben.

7.1

7.2 Instellen van de evenwijdigheid

Bij de montagehaak aan de achterkant van

de tafel wordt d.m.v. een schroef (3.5) de

evenwijdigheid ingesteld:

e Greep (3.1) losdraaien

e Klemschroef (3.7) losdraaien

e Contramoer (3.6) losmaken

e Met schroef (3.5) de evenwijdigheid instel-
len

e Controle door verschuiven van de roltafel
- overal dezelfde afstand tot de onderta-
fell

e Bevestigingsschroef (3.7), contramoer
(3.6) en greep (3.1) weer vastdraaien.

8 Demontage van de roltafel-inrich-
ting

De complete roltafelinrichting kan met en-

kele handgrepen gedemonteerd en zonder

bijstelling weer snel worden opgebouwd.

e Roltafel met draaiknop (4.5) vastzetten,

e Grepen (3.1) losdraaien en met schroef-
kop (5.2) uit onderstel hangen,

¢ Inrichting optillen en wegnemen.

De montage gebeurt in omgekeerde volg-

orde, zonder verdere bijstelling.
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Leveransomfattning (fig 1)
Styrenhet bestdende av:
2 styrstdnger monterade pa 2 bé-
rare
1 gaffelnyckel SW 17
1 gaffelnyckel SW 10
1 sexkantstiftnyckel 5 mm
1 installningskonsol, framtill
4 skruvar M 6x16
4 brickor @ 6
4 skruvar M 8x25
1 monteringsvinkel
0 4 fyrkantmuttrar
1 1 bricka 4 mm tjock
(denna bricka behdéver man som
utJamnlngsbrlcka endast om man
monterar bade bordsférlangningen
och rullbordet)
1.12 1 instédllningskonsol, baktill
1.13 Komplett bord, bestdende av:
aluminium-profilplatta, monterad
rullbarare med styrrullar och avstry-
kare.

1
1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.1
1.1

2 Teknisk data

Matt:

Bredd: 250 mm
Langd: 335 mm
Max glidvag: 865 mm
max snittlangd: 650 mm

3 Rullbordets montermg
Rullbordet monteras pa vanster sida pa
PRECISIO.

GoOr sa har:

e Montera vardera en monteringsvinkel
(1.9) pé fram- och baksidan pa PRECISIO
(fig 2).

- Placera en fyrkantmutter (1.10) i den
fyrkantiga ursparingen under sagbordet
for den mot bordsmitten liggande fast-
skruven.

- Placera sedan montermgsvmkeln (2.3
med underkanten pa@ ribban (2.4) pa
bordsstallningen och skruva fast den med
en skruv (2.5).

- Muttern foér den andra fastskruven ar som
monteringshjélp fastklistrad pa en plat-
remsa.

- Skjut forst in en mutter i den framre (2.1)
éppningen pa sidan och skruva i skru-
ven.

- Drag sedan ut pldtremsan och skjut in den
andra muttern i den bakre éppningen och
skruva fast monteringsvinkeln baktill.

e Montera den framre och bakre install-
ningskonsolen (5.1) s3 pa bararna (5.5)
med vardera 2 skruvar (5.4), att upp-
hangnmgskammarna (5.3) befinner sig
pd insidan (fig 5).

- Instéllningskonsolen och bararen maste
anligga mot varandra efter montermgen
men skruvarna ska annu inte dras at.

e Hadng nu upp den kompletta styrenheten
(stdngerna) med upphangnmgskammarna
i ursparingarna pa monteringsvinklarna
(2.3/1.9) (fig 3).

e Skjut igenom Iasskruvens (5 2) skruv-
huvud genom de avldnga halen (2.2) pa
stallnmgen tryck ner skruvarna och drag
at dem latt med grlpknappen (3.1).

e Kontrollera att bararna bdde fram- och
baktill sitter pa installningskruven (3.3).

e Som foérberedelse for att skjuta in rullbor-
det

- Oppna klamningen pa vridknappen (4.5)
helt.

- Placera avstrykarhuset (4.6) i ratt lage
(underkanten ska ligga i linje med styr-
stdngen).

e Satt pa rullbordet framifran med kraftig
lutning (néstan lodratt) sa pa den inre
styrstangen (fig 4), att styrstdngen be-
finner sig mellan glidrullen (4.4) och kul-
lagret (4.3).

e Skjut in rullbordet helt och tippa det i det
ldget som det senare anvdnds (pa den
andra styrstangen).

e Klam nu fast rullbordet med vridknappen
(4.5).

4 Instdllning av rullstyrningen

4.1 Kontroll av styrspelrummet

Spelrummet mellan styrstdngen och styr-

rullarna ar normalt redan installt vid leve-

ransen.

Anda rekommenderar vi att kontrollera de

bada lagrens spelrum pa féljande satt:

e Tryck uppifran mot rullbordet.

- Om styrspelrummet ar ratt installt, gar
dven den yttre ringen pad det nedersta
kullagret runt nar man férskjuter rullbor-
det.
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4.2 Justering av styrspelet

e Lossa arreteringsmuttern (4.1) med hjalp
av gaffelnyckeln SW 17 (1.2).

e Med hjalp av sexkantnyckeln SW 5 (1.4)
kan man andra lagrets lage via en excen-
ter (4.2).

e Nar man har justerat styrspelrummet drar
man at muttern (1.6) igen.

5 Instdllining av bordshdjden
Ett korrekt installt rullbord &r ca 1 mm ho-
gre an grundbordets bordsyta.

5.1 Kontroll av bordshdjden
« Montera vinkelanslaget pa rullbordet.

e Flytta anslagslinjalen sa, att den star ut
ca 20 mm dver grundbordets bordsyta.
« Kontrollera avstandet fran bordsytan till
anslagslinjalen sa att du vet hur mycket

du maste korrigera.

5.2 Instdllning av bordshodjden

Det krévs en separat instéllning pa bararna

framtill och baktill.

e Lossa stoppmuttern (3.4).

e Stéll in den ratta hdjden pa justerskruven
(3.3).

« Drag at stoppmuttern (3.4) och fastskru-
varna (5.4) igen.

6 Installning av parallelliteten mel-
lan grundbordets bordsyta och
rullbordets bordsyta

6.1 Kontroll av parallelliteten

« Flytta anslagslinjalen till sdgbladet. Om

rullbordet ar ratt installt ar spalten mel-
lan linjalens underkant och grundbordet
identisk dver hela bredden.

6.2 Instadllning av parallelliteten

Det kravs en separat instéllning pa bararna

framtill och baktill.

e Lossa gripknappen (3.1).

e Lossa stoppmuttern (3.8).

e Stall in de bada bordsytornas parallellitet
med hjalp av justerskruven (3.2).

e Skruva fast kontermutter (3.8) och grip-
knappen (3.1) igen.

7 Instdllning av parallelliteten mel-
lan rullbordsstyrningen och sag-
bladet

7.1 Kontroll av parallelliteten

« Montera vinkelanslaget pa rullbordet.

« Stall in anslagslinjalen sa, att linjalens
framkant ligger exakt i linje med den
yttre bordskanten p& PRECISIO. Om man
forskjuter rullbordet maste kanterna ha
samma avstand i férhallande till varandra
éver hela forskjutningsomradet.

7.2 Instdllning av parallelliteten

Parallelliteten stalls in med hjalp av skru-

ven (3.5) pa monteringsvinkeln pa bordets

baksida.

e Lossa gripknappen (3.1)

e Lossa fastskruven (3.7)

e Lossa stoppmuttern (3.6)

e Stall in parallelliteten med skruven
(3.5).

e Kontrollera parallelliteten genom att for-
skjuta rullbordet - det ska vara samma
avstand till grundbordet dverallt.

e Drag 3t fastskruven (3.7), stoppmuttern
(3.6) och gripknappen (3.1) igen.

8 Demontering av rullbords-anord-

ningen

Med nagra fa handgrepp kan man de-

montera rullbordsanordningen komplett

och sedan snabbt montera den igen utan
att den behoéver justeras om.

e Klam fast rullbordet med vridknappen
(4.5).

e Lossa gripknapparna (3.1) och tag bort
bordet ur bordsstallningen tillsammans
med skruvhuvudet (5.2).

e Lyft upp anordningen och tag bort den.

Monteringen sker sedan, utan att anord-

ningen behdéver justeras pa nytt, i omvand

ordningsféljd.
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EN

Toimitussisalté (kuva 1)
Ohjausyksikko, osat:

2 ohjaustankoa asennettuina 2 kan-
nattimelle

1 Kita-avain, avainvali 17

1 Kita-avain, avainvali 10

1 Kuusikulmainen pistoavain 5
mm

1 Saatokonsoli, edessa

4 Ruuvit M6x16

4 Aluslaatat @ 6

4 Ruuvit M8x25

2 Asennuskulmakappale
.4 Nelikantamutterit
.1 Aluslaatta 4 mm paksu

(tata laattaa tarvitaan tasauslaataksi
vain, kun asennetaan pdydanjatke ja
liukup6yta)
. 1 Saatokonsoli, takana

Poyta kokonaan, osat: alumiininen
muotolevy, johon asennettu rullien
kannattimet, ohjausrullat ja pyyhkai-
sin

(SO (SR
mbboNol >hh &k

b b b b e b
= Q"

2 Tekniset tiedot

Mitat:

Leveys: 250 mm
Pituus: 335 mm
Maks. siirtomatka: 865 mm
Maks. sahauspituus 650 mm

3 Liukupoydan asentaminen
Liukupdyta asennetaan PRECISIO -koneen
vasemmalle puolelle.

Asennusjarjestys:

e PRECISIO -poytatelineen etu- ja taka-
sivulle asennetaan asennuskulma-kappale
(1.9) (kuva 2). Sahapodydan alla olevaan
nelikulmaiseen kiinnitysosaan pistetaan
nelikantamutteri (1.10) péydan keskus-
taan osoittavaa kiinnitysruuvia varten.
Asennuskulmakappale (2.3) asetetaan
alareunastaan pdytatelineen ripaan (2.4)
ja ruuvataan kiinni ruuvilla (2.5). Toisen
Kiinnitysruuvin mutteri on liimattu kiinni
peltiliuskaan. Toinen muttereista pistetaan
ensiksi etuosassa olevaan sivureikaan
(2.1) ja siihen ruuvataan ruuvi. Taman
jalkeen vedetaan peltiliuska esille, toinen
mutteri pistetdan takimmaiseen reikaan
ja takimmainen asennuskulmakappale
ruuvataan kiinni.

e Etumainen ja takimmainen saatdékonsoli
(5.1) kiinnitetaan 2 ruuvilla (5.4) kan-
nattimiin (5.5) siten, etta ripustus-nokat
(5.3) tulevat sisapuolelle (kuva 5). Saa-
tokonsolin ja kannattimien taytyy olla toi-
sissaan kiinni asentamisen jalkeen, mutta
ruuveja ei kiristeta viela kiinni.

e Koko ohjausyksikkd (vivusto) ripustetaan
asennuskulmakappaleissa (2.3/1.9) ole-
viin koloihin (kuva 3).

e Lukkoruuvin (5.2) kanta pistetaan teli-
neessa olevien pitkittaisreikien (2.2) lapi,
ruuvit painetaan alas ja kiristetaan kevy-
elti kiinni nupista (3.1).

e Tarkistetaan, ovatko kannattimet edessa
ja takana saatéruuvin (3.3) paalla.

e Ennen kuin liukupdyta tydnnetaan si-
saan:

- Lukitus avataan kokonaan vaanténupista
(4.5);

- Pyyhkaisinkotelot (4.6) asetetaan oikeaan
asentoon (alareuna samansuun-taisesti
ohjaustangon kanssa).

e Liukupdyta asetetaan voimakkaasti kal-
listettuna (lahes pystysuorassa) edesta
sisemman ohjaustangon (kuva 4) paalle
siten, ettd ohjaustanko on juoksurullan
(4.4) ja kuulalaakerin (4.3) valissa.

e Liukupoyta tyonnetaan kokonaan sisaan
ja kallistetaan kayttéasentoon (toisen
ohjaustangon paalle).

e Liukupdyta voidaan nyt lukita kiinni vaan-
tonupilla (4.5).

4 Rullaohjauksen saataminen
4.1 Ohjausvidlyksen tarkistaminen
Ohjaustangon ja ohjausrullien vélinen valys
saadetdan normaalisti tehtaalla. Tasta huo-
limatta ohjausvalys on hyva tarkistaa mo-
lemmista laakereista seuraavalla tavalla:
e Liukupdytaa painetaan ylhaalta. Jos oh-
jausvalys on oikein saadetty, alemman
kuulalaakerin ulkorengas pyo6rii mukana
liukupdytaa siirrettaessa.

4.2 Ohjausvalyksen korjaaminen

e Pidatysmutteri (4.1) avataan kita-avai-
mella, avainvali 17, (1.2).

e Laakerin asentoa muutetaan epakeskon
(4.2) avulla kuusikulmaista pistoavainta,
avainvali 5, (1.4) kayttaen.

e Kun ohjausvalys on korjattu, mutteri (4.1)
kiristetaan jalleen kiinni.
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5 Poydan korkeuden saataminen
Oikein saadetty liukupéyta on n. 1 mm kor-
keammalla kuin peruspdydan pdytataso.

5.1 Poydan korkeuden tarkistami-

nen

e Liukupdydalle asennetaan kulmalukitus-
rajoitin.

e Ohjausviivainta siirretdan siten, etta se on
n. 20 mm ulompana peruspdydan poyta-
tasosta.

e POytatason ja ohjausviivaimen valinen
etaisyys tarkistetaan ja todetaan, kuinka
paljon korkeutta taytyy korjata.

5.2 Poydadn korkeuden saataminen

Etu- ja takakannatin on saadettava erik-

seen.

e Vastamutteri (3.4) avataan,

e oikea korkeus saadetaan asetusruuvista
(3.3),

e vastamutteri (3.4) ja kiinnitysruuvit (5.4)
kiristetaan jalleen kiinni.

6 Peruspoydan ja liukupoydan poy-

tatasojen samansuuntaisuu-den

saataminen

Samansuuntaisuuden tarkista-

minen

e Ohjausviivainta siirretaan sahanteraan
asti. Jos liukupoyta on oikein saadetty, vii-
vaimen alareunan ja peruspdydan valinen
rako on koko leveydeltaan yhta suuri.

6.1

6.2 Samansuuntaisuuden saatami-
nen

Etu- ja takakannatin on saadettava erik-

seen.

e Nuppi (3.1) avataan,

e vastamutteri (3.8) avataan,

e pOytatasot sadadetadn samansuuntaisiksi
saatéruuvista (3.2),

e vastamutteri (3.8) ja nuppi (3.1) kiriste-
taan jalleen kiinni.

7 Liukupodydan johteiden ja sahan-
teran samansuuntaisuuden saa-
taminen

Samansuuntaisuuden tarkista-

minen

e Kulmalukitusrajoitin asennetaan liukupdy-
taan.

e Ohjausviivain saadetaan siten, etta vii-
vaimen etureuna on tarkalleen PRECISIO
- péydan ulkoreunan kanssa samassa ta-
sossa. Kun liukupdytaa siirretaan, reuno-
jen taytyy olla samalla etdisyydella koko
siirtomatkalta.

7.1

7.2 Samansuuntaisuuden sdaatami-

nen

Samansuuntaisuus saadetaan ruuvista

(3.5) poydan takapuolella olevasta asen-

nuskulmakappaleesta:

e Nuppi (3.1) avataan,

e lukitusruuvi (3.7) avataan,

e vastamutteri (3.6) avataan,

e samansuuntaisuus saadetaan ruuvista
(3.5),

e Liukupbydan siirtyminen tarkistetaan
- etdisyyden peruspéytaan taytyy olla
kauttaaltaan yhta suuri!

e Kiinnitysruuvi (3.7), vastamutteri (3.6) ja
nuppi (3.1) kiristetdaan jalleen kiinni.

8 Liukupoytalaitteiston purkami-
nen

Koko liukupdytalaitteisto voidaan purkaa

vain muutamalla otteella ja asentaa jalleen

nopeasti takaisin saatdéja korjaamatta.

e Liukupodyta lukitaan kiinni vaanténupilla
(4.5).

e Nupit (3.1) avataan ja irrotetaan telinees-
ta ruuvinkannan (5.2) kanssa.

¢ Laitteisto nostetaan pois.

Asennus tapahtuu saatdéja korjaamatta
painvastaisessa jarjestyksessa.
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1 Leveringsomfang (illustration 1)
1.1 Fgringsenhed bestdende af:
2 fgringssteenger monteret pa 2 hol-
der
1 gaffelnggle SW 17
1 gaffelnggle SW 10
1 sekskantstiftnggle 5 mm
1 indstillingskonsol foran
4 skruer M6 x 16
4 skiver @ 6
4 skruer M8 x 25
2 tilbygningsvinkel
0 4 firekantmgtrikker
1 1 skive 4 mm tyk
(denne skive bruges kun som udlig-
ningsskive nar forlaengerbord og rul-
lebord er bygget til)
1.12 1 indstillingskonsol bagi
1.13 Bord fuldstaendigt, bestar af:
Alu-profilplade med p@monterete rul-
leholder med fagringsruller og afstry-
ger

N N Y el s

.2
3
4
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.7
.8
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1

2 Teknisk data

Afmalinger:

Bredde: 250 mm
Laengde: 335 mm
maksimal skubbelaengde: 865 mm
maksimal snitleengde: 650 mm

3 P3amontering af rullebord
Rullebordet pdmonteres ved venstre side
af PRECISIO.

Arbejdsfglge:

« VVed bordstellet af PRECISIO pamonteres
pa forsiden og bagsiden hver en tilbyg-
ningsvinkel (1.9) (illustration 2).

- En firekantmgtrik (1.10) indleegges i den
eksisterende firekantete optagelse under
savebordet, for befaestelseskruen der lig-
ger mod bord midten.

- Tilbygningsvinklen (2.3) saettes med un-
derkanten pa bordstellets ribbe (2.4) og
skrues fast med en skrue (2.5).

- Mgtrikken for den anden befaestelsesskrue
er klaebet fast pa en pladestrimmle som
monteringshjzelp.

- For det fgrste skal en mgtrik indfgres foran
i abningen (2.1) pa siden og skruen skrues
ind.

- Derefter treekkes pladestrimmlien ud og
den anden mgtrik indfgres i den bageste

abning og den bageste tilbygningsvinkel
skrues fast.

e Forreste og bageste indstillingskonsol (5.1)
pamonteres med to skruer til holderne
(5.5) saledes at indhaengnings-kammene
(5.3) ligger indvendige (illustration 5).

- Efter monteringen skal indstillings-
konsolen og holderne ligge ved siden af
hinanden men skruerne traekkes ikke fast
endnu.

e Hele fgringsenheden (stangsystem) med
indhaengningskammene hanges ind i
udsparingerne ved tilbygningsvinklerne
(2.3/1.9) (illustration 3).

e Skruehoved af 18sskruen (5.2) stikkes
gennem langhullerne (2.2) ved stellet,
skruerne trykkes ned og skrues lidt fast
med handtagsskruen (3.1).

e Kontroller om holderne foran og bagi sider
pa indstillingsskruen (3.3)

e Som forberedelse til monteringen af rul-
lebordet

- klemningen ved drejeknappen (4.5) abnes
helt,

- afstrygerhuset (4.6) bringes i rigtig po-
sition (underkanten parallelt til fgrings-
stangen).

e Under steerk skrastilling (nsesten lodret)
seettes rullebordet forfra pd den inderste
fgringsstang (illustration 4), sdledes at
fgringsstangen er imellem lgberulle (4.4)
og kugleleje (4.3).

e Rullebordet kgres ind fuldstaendigt og
klappes ned i arbejdsstilling (pa anden
fgringsstang).

¢ Rullebordet kan fastklemmmes med dreje-
knappen (4.5).

4 Indstilling af rullefgringen

4.1 Kontrol af fgringsspillet

Spillet mellem fgringsstang og fgringsrul-

lerne indstilles normalt fra vaerketsside.

Alligevel anbefaler vi at kontrollere fgrings-

spillet ved de to leje som fglgende:

e Tryk ovenfra pa rullebordet.

- Ved rigtig indstillet fgringsspil drejer sig
den yderste ring af de nederste kuglelejer
med nar rullebordet forskubbes.

4.2 Efterjustering af fgringsspillet
e Fikseringsmgtrikken (4.1) lgses med gaf-
felngglen SW 17 (1.2).

22



e Med sekskantstiftngglen SW 5 (1.4) for-
andres positionen af lageret over en ex-
centrik (4.2)

e Efter foringsspillets korrektur, traekkes
mgtrikken (4.1) fast igen.

5 Indstilling af bordhgjden
Et rigtigt indstillet rullebord er ca. 1 mm
hgjere end bordfladen af basisbordet.

5.1 Kontrol af bordhgjden

e vinkelrastanslag monteres pa rullebor-
det.

« anslagslinealet forskydes saledes at det
ca. rager 20 mm udover bordpladen af
basisbordet.

e Kontroller afstanden fra bordoverfladen til
anslagslineal og leeg fast hvor meget den
skal korrigeres.

5.2 Indstillling af bordhgjden

Ved forreste og bageste holder er en sepa-

rat indstilling ngdvendigt.

e Kontermgtrikken lgses (3.4),

e ved indstillingsskruen (3.3) indstilles den
rigtige hgjde,

e kontermgtrik (3.4) og befaestigelsesskrue
(5.4) trekkes fast igen.

6 Indstilling af parallelitet af bord-
fladen af basisbordet og rullebor-
det

6.1 Konroller paralleliteten

e anslagslineal forskydes til savbladet. Ved

rigtig indstillet rullebord er spalten mel-
lem linealunderkant og basisbord ens over
hele bredden.

6.2 Indstilling af paralleliteten

Ved forreste og bagerse holder er en sepa-

rat indstilling ngdvendigt.

« hdndtagsknappen (3.1) Igses,

e kontermgtrik (3.8) lgses,

e med indstillingsskruen (3.2) indstilles pa-
ralleliteten af de to bordflader,

« kontermgtrik (3.8) og handtagsknap (3.1)
skrues fast igen.

7 Indstilling af parallelitet fra rul-

lebordsfgring til savblad.

7.1 Kontroller paralleliteten

e vinkelrastanslag monteres pa rullebor-
det.

« anslagslinealet indstilles saledes at line-
alforkanten afslutter i niveau med den
yderste bordkant af PRECISIO.

- Ved forskydelse af rullebordet skal kanter-
ne have den samme afstand til hinanden
over det hele forskydnings-omrade.

7.2 Indstilling af paralleliteten

Ved tilbygningsvinklen p& bordets bagside

indstilles paralleliteten med skruen (3.5):

« hdndtagsknappen (3.1) Igses

e klemmeskruen (3.7) lgses

e kontermgtrikken (3.6) Igses

e med skruen (3.5) indstilles paralleliteten

e kontrol ved forskydning af rullebordet -
samme afstand til basisbordet overalt!

e befaestigelsesskruen (3.7), kontermgtrik-
ken (3.6) og handtagsknap (3.1) skrues
fast igen.

8 Demontering af rullebord-anord-
ningen

Med fa handgreb kan den hele rullebordan-

ordning demonteres og pamonteres hurtigt

igen uden efterjustering.

e rullebordet klemmes fast med drejeknap-
pen (4.5),

« hdndtagsknapperne (3.1) lgses og med
skruehoved (5.2) tages af stellet,

e anordningen lgftes og tages ned.

Pdmonteringen foregdr i omvendt reekke-
falge men uden efterjustering.
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1 Leveranseprogram (bilde 1)
1.1 Fgringsenhet bestdende av.:
2 styrestenger montert pa 2 baerere
1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 17
1 Gaffelngkkel ngkkelvidde 10
1 Sekskantngkkel 5 mm
1 Innstillingskonsoll, foran
4 Skruer M6x16
4 Skiver 0 6
4 Skruer M8 x 25
2 Pabyggingsvinkler
0 4 Firkantmutre
1 1 Skive 4 mm tykk
(denne skiven er bare ngdvendig som
utjevningsskive nar bordforlenger og
rullebord skal bygges pa)
12 1 Innstillingskonsoll, bak
13 Bord komplett, bestdende av:
aluminiums-profilplate med pamon-
terte rulleholdere og avtrekker

.2
3
4
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.6
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1
|
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1.

2 Tekniske data
Dimensjoner:

Bredde: 250 mm
Lengde: 335 mm
Maks. rullevei: 865 mm
Maks. skjeerelengde: 650 mm

3 P3abygging av rullebord
Rullebordet bygges pd pa venstre side av
PRECISIO.

Arbeidsrekkefglge:

e P3 bordstell til PRECISIO p@monteres pa
frontside og bakside henholdsvis en pa-
byggingsvinkel (1.9) (bilde 2).

- For festeskruen som ligger i retning bord-
midte legges en firkantmutter (1.10) i den
firkantede holderen under sagbordet.

- Pé’lbyggingsvinkel (2.3) settes med under-
kant pa ribbe (2.4) pa bordstellet og skrus
fast med en skrue (2.5).

- Mutteren for den andre festeskruen er limt
fast pa en platestrimmel som monterings-
hjelp.

- Det f@res forst en mutter foran inn i apnin-
gen pa siden (2.1) og skruen skrus inn.
- Deretter trekkes platestrimmelen ut og
den andre mutteren fgres inn i den bakre
apningen, og den bakre pabyggingsvinkel

skrus fast.

e Fremre og bakre innstillingskonsoll (5.1)
monteres med henholdsvis 2 skruer (5.4)
pa stottene (5.5) slik at opphengs-knas-
tene (5.3) er inne (bilde 5). Innstillings-
konsoll og stgtte ma etter montering ligge
mot hverandre, skruene ma imidlertid ikke
trekkes fast.

e Hele fgringsenheten (stenger) henges
med opphengsknastene inn i utsparingene
pa pabyggingsvinklene (2.3/1.9, bilde
3).

e Laseskruens skruehode (5.2) stikkes gjen-
nom slissene (2.2) pa bordstellet, skruene
trykkes nedover og trekkes lett til med
grepknapp (3.1).

e Det kontrolleres om stgttene foran og bak
sitter pa innstillingsskrue (3.3).

e Som forberedelse for & sette opp rulle-
bordet dpnes fastspenningen pa dreie-
knapp (4.5) helt, avtrekkerhus (4.6) fas
i riktig posisjon (underkant parallell til
styrestang).

e Rullebord settes med sterk skrastilling
(nesten loddrett) forfra pa den indre sty-
restangen (bilde 4) slik at styrestangen
er mellom lederulle (4.4) og kulelager
(4.3).

e Rullebord settes opp fullstendig og vip-
pes ned i bruksposisjon (p& andre styre-
stang)

¢ Rullebordet kan spennes fast med dreie-
knapp (4.5).

4 Innstilling av rullestyring

4.1 Kontroll av klaring

Klaringen mellom styrestang og lederullene

innstilles som regel i fabrikken.

Vi anbefaler allikevel @ kontrollere klaringen

som fglgende pa begge lagrene:

e Trykk ovenfra pa rullebordet.

- Nar rullebordet flyttes dreier yterringen i
det nedre kulelageret med hvis klaringen
er riktig innstilt.

4.2 Etterjustering av klaring

e Lasemutter (4.1) Igsnes med gaffel-
ngkkel ngkkelvidde 17 (1.2).

e Lagerets posisjon endres med sekskant-
ngkkel ngkkelvidde 5 (1.4) via en eksenter
(4.2).

e Etter korrektur av klaringen trekkes mut-
ter (4.1) til igjen.
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5 Innstilling av bordhgyde
Et riktig innstilt rullebord er ca. 1 mm hgy-
ere enn basisbordets bordflate.

5.1 Bordhgyde kontrolleres

« VVinkelldsestykke monteres pa rulle-bor-
det.

« Anleggslinjal forskyves slik at den star ut
ca. 20 mm pa basisbordets flate.

¢ Avstand fra bordoverflate til anleggslinjal
kontrolleres og det slds fast hvor mye som
ma korrigeres.

5.2 Innstilling av bordhgyde

P& fremre og bakre stgtte er det ngdvendig

med en separat innstilling.

e Kontramutter (3.4) lgsnes,

e pa stillskruen innstilles (3.3) den riktige
hagyde,

e kontramutter (3.4) og festeskruer (5.4)
trekkes fast til igjen.

6 Innstilling av parallellitet for ba-
sisbordets og rullebordets flater
6.1 Kontroll av parallellitet
e Anleggslinjal forskyves hen til sagblad.
Ved riktig innstilt rullebord er spalten
mellom underkant linjal og basisbordet
lik over hele bredden.

6.2 Innstilling av parallellitet

P& fremre og bakre stgtte er det ngdvendig

med en separat innstilling.

e Grepknapp (3.1) Igsnes,

e kontramutter (3.8) Igsnes,

e med justeringsskrue (3.2) innstilles paral-
lellitet for begge bordflater,

e kontramutter (3.8) og grepknapp (3.1)
skrus fast til igjen.

7 Innstilling av parallellitet fra rul-
lebordfering til sagblad

7.1 Kontroll av parallellitet

Vinkelldsestykke monteres pa rullebordet.

Anleggslinjal innstilles slik at forkant linjal

er eksakt plant med den ytre bordkanten

til PRECISIO.

N&r rullebordet forskyves ma kantene ha

samme avstand til hverandre over hele

omradet.

7.2 Innstilling av parallelitet

Parallelliteten innstilles med skrue (3.5) pa

pabyggingsvinkel pd bordets bakside:

e grepknapp (3.1) Igsnes

e klemskrue (3.7) Igsnes

e kontramutter (3.6) Igsnes

e parallellitet innstilles med skrue (3.5)

« kontroll ved & forskyve rullebordet - over-
alt samme avstand til basisbord!

o festeskrue (3.7), kontramutter (3.6) og
grepknapp (3.1) trekkes fast til igjen.

8 Demontering av rullebordinn-
retning

Den komplette rullebordinnretningen kan

demonteres med fa handgrep og kan raskt

p%monteres igjen uten etterjustering.

e rullebord spennes fast med dreieknapp
(4.5),

e grepknapper (3.1) Igsnes og hektes med
skruehode (5.2) ut av stellet,

e innretning lgftes og fjernes.

Monteringen skjer uten etterjustering i om-

vendt rekkefglge.
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1 Escopo de fornecimento (fig. 1)
1.1 Unidade de guia, composta de:

2 hastes de guia, montadas sobre 2
suportes

1 chave de boca de 17 mm

1 chave de boca de 10 mm

.4 1 chave para sextavado interno

-

recto de 5 mm

[

2
3
5 1 consola de ajustamento diantei-
ra
6 4 parafusos M6 x 16
7 4 anilhas @ 6 mm
8 4 parafusos M8 x 25
9 2 cantoneiras de montagem
10 4 porcas quadradas
11 1 anilha de 4 mm de espessura
(esta anilha é uma anilha de com-
pensacao sendo empregada somente
gquando forem montadas a extensao
da mesa e a mesa corredica)
1.12 1 consola de ajustamento trasei-
ra
1.13 Mesa completa, composta de: pla-
ca perfilada de aluminio, com porta-
rolos montados junto com rolos de
guia e raspador

1.
1.
1.
1.
1.
1.

2 Caracteristicas técnicas
Dimensoes

Largura: 250 mm
Comprimento: 335 mm
Curso maximo de deslize: 865 mm
Comprimento maximo de corte: 650 mm

3 Montagem da mesa corredica

A mesa corredica monta-se no lado esquer-

do da PRECISIO.

Sequéncia de montagem:

e Montar uma cantoneira (1.9) cada, nos
lados dianteiro e traseiro da armacgao de
mesa da PRECISIO (fig. 2). Inserir uma
porca quadrada (1.10), para o parafuso
situado no centro da mesa, no alojamento
quadrado previsto sob a mesa de serra.
Colocar o esquadro de encosto (2.3) com
seu canto inferior na alma (2.4) da ar-
macao da mesa e fixa-lo por meio de um
parafuso (2.5). Como auxilio de monta-
gem, a porca para o segundo parafuso
de fixagao encontra-se colada numa tira
de chapa. Inserir primeiro uma porca de
frente no orificio lateral (2.1) e apertar o
parafuso.

- Em seguida sacar a tira de chapa, inserir
a segunda porca no orificio traseiro e fixar
0 esquadro de encosto traseiro.

e Montar as consolas dianteira e traseira
(5.1) nos suportes (5.5), por meio de 2
parafusos (5.4) cada, de forma que os res-
saltos de enganchar (5.3) se encontrem
internamente (fig. 5).

e Apés a montagem, a consola de ajusta-
mento e os suportes devem encostar; no
entanto, nao apertar os parafusos.

e Enganchar (fig. 3) a unidade de guia
completa (hastes) com os ressaltos, nas
aberturas das cantoneiras de montagem
(2.3/1.9).

e Passar a cabeca do parafuso francés (5.2)
pelos furos oblongos (2.2) na armacgao,
premir os parafusos e aperta-los levemen-
te, por meio do punho de fixacao (3.1).

e Verificar se os suportes encostam, na
frente e atras, no parafuso de ajustamento
(3.3).

e Como preparo para a introducao da mesa
corredica

- aliviar completamente o aperto, por meio
do punho de fixacao (4.5) e

- colocar a caixa do raspador (4.6) na po-
sicao correcta (margem inferior paralela
a haste de guia).

e Numa posicao acentuadamente inclinada
(quase vertical), colocar a mesa corredica,
pela frente, na haste de guia interna (fig.
4), de forma que a haste de guia se situe
entre o rolo de deslize (4.4) e o rolamento
(4.3).

e Premir a mesa corredica totalmente para
dentro e inclina-la a posicao de utilizacao
(até a segunda haste de guia).

e A mesa corredica pode ser imobilizada por
meio do punho de fixacao (4.5).

4 Ajustamento da guia de rolos
4.1 Verificacao do jogo de guia
Normalmente, o jogo entre a haste de guia
e os rolos de guia é ajustado na fabrica. No
entanto, recomenda-se verificar o jogo nos
dois rolamentos, como segue:

e De cima, premir a mesa corredica. No
deslocamento da mesa corredica, o anel
externo do rolamento inferior gira, se o
jogo de guia for ajustado correctamen-
te.
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4.2 Reajustamento do jogo de guia

e Desandar a contraporca (4.1), com o au-
xilio da chave de boca de 17 mm (1.2).

e Com a chave de sextavado interno recto
de 5 mm (1.4) modifica-se a posicao do
rolamento, por meio de um pino excén-
trico (4.2).

e Concluida a correccao do jogo de guia,
voltar a apertar a porca (4.1).

5 Ajustamento da altura da mesa
Uma mesa corredica correctamente ajus-
tada situa-se aprox. 1 mm acima mais alta
do que a face da mesa base.

5.1 Verificacao da altura da mesa

e Montar o esquadro do encosto de encra-
vamento na mesa corredica.

e Deslocar a régua de encosto, de forma
gue sobressaia em aprox. 20 mm a face
da mesa base.

e \Verificar a distancia entre a face da mesa
e a régua de encosto e definir em quanto
a medida tem de ser ajustada.

5.2 Ajustamento da altura da mesa

Nos suportes dianteiro e traseiro é neces-

sario um ajustamento separado.

e Desapertar a contraporca (3.4),

e ajustar a altura certa no parafuso de ajus-
tamento (3.3),

e voltar a apertar a contraporca (3.4) e os
parafusos de fixacao (5.4).

6 Ajustamento do paralelismo das
faces das mesas base e corredi-
Ga

6.1 Verificacao do paralelismo

e Deslocar a régua de encosto até a folha
de serra.

- Na mesa corredica correctamente ajus-
tada, a fenda entre a margem inferior
da régua e da mesa base apresenta-se
uniforme em toda a largura.

6.2 Ajustamento do paralelismo

Nos suportes dianteiro e traseiro é neces-

sario um ajustamento separado.

e Desapertar o punho de fixacao (3.1),

e desapertar a contraporca (3.8),

e ajustar o paralelismo das duas faces de
mesa, por meio do parafuso de ajusta-
mento (3.2),

e voltar a apertar a contraporca (3.8) e o
punho de fixacao (3.1).

7 Ajustar o paralelismo entre a guia
da mesa corredica e a folha de
serrar

7.1 Verificar o paralelismo

e Montar o esquadro do encosto de encra-
vamento na mesa corredica.

e Ajustar a régua de encosto, de forma que
o canto dianteiro da régua fique exacta-
mente rente ao canto da mesa da PRECI-
SIO. No deslocamento da mesa corredica,
0s cantos devem manter a mesma distan-
cia entre si, durante toda a extensao do
deslocamento.

7.2 Ajustamento do paralelismo

Na cantoneira de montagem do lado tra-

seiro da mesa, o paralelismo ajusta-se por

meio dos parafusos (3.5):

e desapertar o punho de fixagao (3.1)

e desapertar a parafuso de aperto (3.7)

e desapertar a contraporca (3.6)

e ajustar o paralelismo por meio do parafuso
(3.5)

e verificacao, deslocando a mesa corredica
- em todos os pontos a mesma distancia
a mesa base!

e voltar a apertar o parafuso de fixagao
(3.7), a contraporca (3.6) e o punho de
fixacao (3.1).

8 Retirar o equipamento da mesa

corredica

Com poucos manejos, todo o equipamento

da mesa corredica pode ser retirado e, sem

qualquer reajustamento, a nova montagem
realiza-se rapidamente.

e imobilizar a mesa corredica, apertando o
punho de fixagao (4.5),

e desapertar os punho de fixagao (3.1) e
desenganchar a cabeca do parafuso (5.2)
do equipamento,

e levantar o equipamento e retira-lo.

A montagem efectua-se na sequéncia in-
versa, sem necessidade de qualquer ajus-
tamento.
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1 O06bém noctaBku (puc.1)

1.1 Hanpaensarowuit 650K, COCTOALLMI U3:
2 HanpasAOLLKUX CTEPKHER, CMOHTUPO-
BaHHbIX Ha 2 HOCUTENAX

.2 1 raeyHbii Koy SW 17
.3 1 raeuHbin Knrou SW 10
.4 1 Knroy ¢ BHYTPEHHUM LUECTUrPaHHU-
KoM 5 Mm

.5 1 ycTaHOBOUYHbIA KOHCONS cnepeau
.6 4 6onta M6x16
7
.8
9
A
A

[ =

4 waibel @ 6

4 6onta M8x25

2 MOHTa){HbIX Yyronka
0 4 KBaapaTHbIX ranKku
1 1 wanba TonwmHom 4 mm

(AaHHaA waiba ucrnonsayeTcsa B Kaue-

CTBE KOMIMEHCAjMOHHON LLarObl TONSKO

B cny4yae MOHTaXka MIUTbl-NPUCTaBKM

YONMHUTENA U NepeaBUXHOro CTona)
1.12 YcTaHOBOUHbLIH KOHCONS C3aau
1.13Cton B KOMNNeKTe, COCTOALUUNA U3:
antoMUHUEBOW NPOOUNSHOW MNKUTLI C
NPUMOHTUPOBaHHLIMU POSTMKOBBLIMU HO-
CUTENAMM C HanpasNAoLLKUMKU POSNTMKaMKU
N CbEMHUKOM

1
1
1
1
1
1
1

2 TexHu4yecKUe AaHHble

FabapuThbi:

LLMpUHa: 250 Mm
AnuvHa: 335 Mm
MaKcC. NOABUXHOM XOA: 865 Mm
MaKcC. AnvHa pesa: 650 Mm

3 MoHTa nepeABUIHHOrO cTona

[NepeaBMXHOM CTOST MOHTUPYETCA C NeBOM

crtopoHbl PRECISIO.

lNMocnepnoBaTensHOCTS onepajum:

® C NepeaHeN 1 3aZIHeN CTOPOHbI pPambl CTONa
PRECISIO npumoHTMpoBars no oiHOMy MOH-
TaXKHOMY Yronky (1.9) (puc.2). B KpenéxHbli
OonNT, HanpaBneHHbIM K cepeavHe cTona, B
npeacTaBneHHbIM YeTbIPEXYrONSHbIM 3axBar
No4 MWSHBbIM CTOSIOM BCTaBWUTS KBazapar-
Hyto ramky (1.10). MoHTa)XHbIM yronok (2.3)
HUYKHEN KPOMKOWM NpUCTaBHTS K pedpy (2.4)
pamMbl CTONa W 3aBWHTUTS A0 OTKasza 6os-
TOM (2.5). ['arka 4nd BTOPOro KpPenexHoro
O6onTa B KAYeCTBE MOHTa)KHOM CTPaXOBKM
NpuKNeeHa K nofoce M3 JIMCTOBOW CTaslM.
BHauane BBeCTM MepByIO ramky crepeau B
O6okoBoe oTBepcThe (2.1) U BONT 3aTAHYTS.
3atemM BbIHYTS MOSIOCY U3 NIMCTOBOW CTasM,
BCTaBWTS B 3aZlHEE OTBEPCTUE BTOPYIO ramKky

M 3aBUHTUTS O OTKasa MOHTaXKHbIA YrOSOK.

e NepeHWM 1 3aHUM YCTaHOBOYHbIE KOHCOJU
(5.1) npuMoHTUpoBaTs K Hocutento (5.5)
2 6ontamu (5.4) KaxXablM TakuM oBpasom,
yToObl HaBeCHbIE BbICTYMbI (5.3) oKkasanucs
BHYTPU (PUC.5). YCTAaHOBOYHbIE KOHCOSW U HO-
CUTENU OOMKHbI MOCTE MOHTaXKa npunerars
APYr K Apyry, HO GONTbI 3aTArMBars A0 OTKasa
He cneayer.

e BECS HanpaBnAaloLMi OnoK (cuctemy TAr)
NOABECUTS HABECHbIMK BbICTyNnamMu B nasbl
MOHTaXKHOro yronka (2.3/1.9) (puc.3).

® FOTOBKY KpenéxHoro 6onta (5.2) NpocyHyTs
yepes YAIMHEHHbIE OTBEPCTUA (2.2) Ha pame,
omKkats 6onTbl BHU3 U rpnbkom (3.1) cnerka
3aTAHYTS.

® MPOBEPUTS, MOCAKEHDI JTU HOCUTENM Criepeam
M c3a4M Ha YCTaHOBOYHbIW BUHT (3.3).

® [111A NOArOTOBKM BBOAA NEPEABMKHOIO cTona:

- 32)KMM rPUOKOM (4.5) NOMHOCTSIO OTKPbLITS,

- KOpMyC CbEMHUKA (4.6) NPUBECTU B HAANEXKa-
LLiee NOMOXKEHUE (HUXKHUI Kpar napaniensHo
K HanpasnfatoLWeMy CTEPXKHIO).

® MPU CUNSHO HAKITOHHOM MOJNTIOXKEHUM (MOYTH
FOPU30OHTasISHaA YCTaHOBKA) nepeBUXKHOM
CTOJT YCTAaHOBUTS Cnepeau Ha BHYTPEHHWH
HanpaBNAOLWKUA CTEPXKEHS (pUC.4) TaKnm
0Bpas3om, YToObl HANPAaBNAOLLIMIA CTEPIKEHS
pacrnonarasica Mexay HanpasnatoLLUM Po-
NIMKOM (4.4) 1 LapUKONOALUMNHUKOM (4.3).

® NepeBMXXHOW CTOJST BBECTU MOJSIHOCTSIO U
OTKUHYTS B padoyee NonoXeHu1 (Ha BTOPOH
HanpaBnAOLLUIA CTEPXKEHS).

e epeABMXKHOM CTON MOXKET ObITS 3ayKaT rprb-
KoM (4.5).

4 PerynupoBKa HanpasnfaroLien ponu-
KoB
4.1 HKoHTpons 3a 3a30poM B Hamnpasffto-
LLMX
3asop Mexay HanpaenAtoWMM CTEPXKHEM
M HanpasBNAroWKMMU POSIMKaMKU perynupyert-
CA Kak npaBuno Ha 3aBofe. TeM He MeHee
PEKOMeHZYeTCA MPOKOHTPONMPOBATS 3a30pP
B HanpaBnAtoLWMX Ha 0OOMX MOALLUMMHUKAX
cneayromnm obpasom:
® HAZlaBUTS CBEpPXy Ha MnepelBWIKHOW CTOJ.
[pn nNepemeLLeHnr nepeaBuXHOro crona
BHELLHEe KOJMSjO HUXKHErO LLIapUKOMOALLMUNM-
HUKa MNPy NPaBuISHO OTPErynMpOBaHHOM 3a-
30pe B Hanpas/ALLMX BpallaeTcqa BMeCTe
C HUM.
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4.2 lMopnHanaaKka 3asopa B HanpaBNAOLLMUX

e oCcrnabuTs raeyHbiM Kntouyom SW 17 (1.2)
YCTaHOBOUYHYO ramky (4.1).

® MOCPEACTBOM KStoya C BHYTPEHHWUM LLECTU-
rpaHHMKoM SW 5 (1.4) yepes aKcjeHTpHK (4.2)
M3MEHAETCA MNONOXEHWE NOALLUMMHUKA.

® MTOCJ1e KOPPEKTUPOBKK 3a30pa B HaNpaBnaro-
LLKX ramry (4.1) cHoBa 3aTAHyTS.

5 YcrTaHoBKa BbICOTbI CTONAa

[MpaBWISHO YCTaHOB/EHHbIM NepedBUXKHOM
cton npubn. Ha 1 MM Bbllle NOBEPXHOCTU
OCHOBHOrO cTosna.

5.1 TlpoBepka BbICOTbI CTONA

® CMOHTMPOBATS Ha MepeaBUMXHOM CTOfe
YrnoBOW PUKCATOPHbIM ynop.

e NNIaHKy ANA KpenneHua ynopoB CMECTUTS
TakMM 006pasom, YToObl OHa HaacToANa Haa
MOBEPXHOCTSO OCHOBHOIO cTona npubn. Ha
20 MMm.

® NPOBEPUTS PACCTOAHUE OT MOBEPXHOCTH
cTona A0 NMaHKKW ANA KpenneHua yrnopos U
ONpPeenuTs, Kakad no pasmMmepy KOppeKjud
TpebyeTcs.

5.2 PerynupoBKa BbICOTbI CTONAa

Ha nepeaHem 1 3agHem Hocutensax TpedyeTcs

cenaparHaa yCTaHOBKa.

e 0CraduTs KOHTprawky (3.4),

® YCTaHOBWTS MOCPEACTBOM perynMpoBOYHOrO
BUHTa (3.3) Haane)kaLlyto BbiCOTy,

® KOHTPramnky (3.4) n KpenéxxHble 6onTbl (5.4)
CHOBa 3aTAHYTS [0 OTKasa.

6 YcraHoBKa napennensHocTu noBepx-
HOCTEHW OCHOBHOIo U NnepenaBUMHHOro
CTONOB

6.1 MNpoBepkKa napannensHocTH

e NMaHKy ANA KpenseHua yrnopoB CMECTUTS K

MUNSHOMY MOSNOTHY.

[TpK NpaBKNSHO YCTaHOBIEHHOM MepeaBMK-
HOM CTOMe 3a30p MeXay HWKHUM Kpaem
MIaHKM U OCHOBHbBIM CTOJIOM MO BCEW LUM-
PUHE WOEHTUYEH.

6.2 YctaHOBKa napaniensHoCTH

Ha nepeaHem 1 3agHeM Hocutensax TpedyeTcs
cenaparHas yCTaHOBKa.

e rpnboK (3.1) ocnadurs,

® KOHTPramky (3.8) ocnaburs,

*pEeryMpoBOYHbIM BWUHTOM (3.2)
OTPErynMpoBars napensiensHocTS noBepx-
HocTen 0OomX CTOSOB,

e KOHTprarky (3.8) u rpubok (3.1) cHoBa
3aTAHYTS.

7 YcTtaHOBKa napannensHocTU Hanpa-
BRAIOLWLEN NepeaABUHHOro crtona no
OTHOLLUEHUIO K MUISISHOMY MOJIOTHY
7.1 lpoBepKa napannensHoCTH
® CMOHTUPOBATS YrnoBor GUKCATOPHbIM ynop
Ha NepeaBMXHOM CTone,

® YCTAHOBWTS MNaHKy ANA KPenneHua ynopos
TakUM 00Pa3oM, UTOObI NEpPEHWM Kpai nnaH-
KW pacnonaranca TO4HO Ha OZAHOM YPOBHE C
BHeLLHWM Kpaem cTona PRECISIO.
[Mpn nepemeLleHUn NepeaBuHOro crona
Kpad AOMKHbI pacnonararsca 4pyr ot apyra
Ha OAMHAKOBOM PaCCTOAHWU NO BCEW ANUHE
nepemMeLleHus.

7.2 YctaHoBKa napannensHocTu

Ha MOHTa)KHOM yroske ¢ oOpartHOM CTOPOHbI

cTona napannensHocTs ycTaHaBnMBaeTca Mno-

cpeactBoM BuHTa (3.5):

e ocnabuts rpubok (3.1),

e OCNabUTS 3aXKUMHOM BUHT (3.7),

e 0CcrnabuTs KOHTprawky (3.6),

® YCTAHOBWTS MapasiNensHOCTS NocpeacTBOM
BUHTA (3.5),

® KOHTPOJS NOCPEACTBOM MNepeMELLEHUA CTO-
na - pacCcToaHWe 4O OCHOBHOrO CTOSa Be3Ae
OVHaKoBOE!

® 3AKUMHOM BUHT (3.7), KOHTpramky (3.6) u
rpnboK (3.1) cHoBa 3aTAHYTS 10 OTKasa.

8 leMOHTa YyCTaHOBKU NepeaBUHHOro
cTona

MocpeancTtBOM HeBONSLLIOro ymcna py4dHblx

onepajuii BcA yCTaHOBKa NepeaBMKHOro cTona

MOXXET ObITS pasMOHTUpOBaHa 1 6e3 otCTU-

POBKM CHOBa ObICTPO CMOHTUPOBAaHa.

® 3aKPEnnUTS NepeaBUXHOM CcToN rPUBKOM
(4.5),

o rpudku (3.1) ocnaduts 1 ronosky BuHTa (5.2)
BbIBECUTS M3 KOPyca,

® YCTPOWCTBO NPUMNOAHATS U yOparTs.

MoHTa» npousBoaunTca Oes

JIOMONHUTENSHOM OCTUPOBKKU B 0OpaTHOM

nocneaoBaTeNISHOCTH.
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Rozsah dodavky (obr. 1)

Vodici jednotka slozena z:

2 vodicich tyCi pfipevnénych na 2
nosicich

1 vidlicovy kli¢ SW 17

1 vidlicovy kli¢ SW 10

1 Sestihranny nastrékovy kli¢ 5
mm

1 sefizovaci konzola, vpiredu

4 Srouby M6x16

4 podlozky @ 6

4 Srouby M8x25

2 montazni uhelniky

4 ¢tyrhranné matice

1 podlozka o tloust’ce 4 mm

(tuto podlozku pouzijte jako vyrovnava-
ci podlozku jediné v pfipadé montaze
prodlouzeni stolu a stolu s pojezdem)
1 sefizovaci konzola, vzadu
kompletni stul, slozeny z:

hlinikové profilové desky s namontova-
nymi drzaky valeckl s vodicimi valecky
a shazovacem

—t —h
—h

— b
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—t ek b b b b d
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2 Technické udaje

Rozmeéry

Sirka:

250 mm

Délka: 335 mm
max. pojezd. draha: 865 mm
max. délka rezu: 650 mm

3 Montaz stolu s pojezdem
Stll s pojezdem se pfipevnuje k levé strané
PRECISIO.

Pracovni postup:

e Na predni a zadni strané kostry stolu PRECI-
SIO pripevnéte po jednom montaznim uUhel-
niku (1.9) (obr. 2). Pro pfipeviovaci Sroub,
nachazejici se ve sméru stredu stolu, vlozte
do Ctyrhranné uchytky pod fezacim stolem
Styrhrannou matici (1.10). Nasad'te mon-
tazni Uhelnik (2.3) spodni hranou na zebro
(2.4) kostry stolu a pfipevnéte jej Sroubem
(2.5). Matice pro druhy pfipeviovaci Sroub
je prilepena jako pomlcka na plechovém
prouzku. Nejprve zasunte jednu matici
vpredu do postranniho otvoru (2.1) a Sroub
do ni zaSroubujte. Potom vytahnéte plechovy
prouzek, zasunte druhou matici do zadniho
otvoru a priSroubujte zadni montazni uhel-
nik.

e Pfedni a zadni sefizovaci konzoly (5.1)
pripevnéte k nosic¢im (5.5) vzdy dvéma
Srouby (5.4) tak, aby zavésné vacky (5.3)
byly uvnitf (obr. 5). Sefizovaci konzola a
nosi¢ k sobé& musi po namontovani priléhat,
ale Srouby zatim neutahuijte.

e Zavéste kompletni vodici jednotku (tyCe)
zavesnymi vackami do drazek na montaz-
nich uhelnicich (2.3/1.9) (obr. 3).

e Prostréte hlavu vratového Sroubu (5.2) podél-
nymi otvory (2.2) na kostre, zatlaCte Srouby
doll a knoflikem (3.1) je lehce pritahnéte.

e Zkontrolujte, zda nosice vpredu i vzadu do-
sedaji na sefizovaci Sroub (3.3).

e Pfiprava zasunuti stolu s pojezdem

—Otocnym knoflikem (4.5) uplné otevrete
blokovani,

—kryt shazovacCe (4.6) postavte do spravné
polohy (spodni hrana soubézné s vodici
tyCi).

eV silné Sikmé poloze (téméf kolmo) nasad’te
stll s pojezdem zepfedu na vnitini vodici
tyC (obr. 4) tak, aby vodici ty¢ byla mezi
valeCkem (4.4) a kulickovym loziskem
(4.3).

e StUl s pojezdem kompletné zasunte a sklo-
pte do pracovni polohy (na druhou vodici
tyC).

e Stll s pojezdem mdlzZete zajistit otoSnym
knoflikem (4.5).

4 Nastaveni vedeni valecku

4.1 Kontrola viile vedeni

Vile mezi vodici tySi a vodicimi valeCky je

zpravidla sefizena z vyroby.

Pfesto doporucujeme zkontrolovat vali vedeni

u obou lozisek nasledujicim zplsobem:

e ZatlaCte stll s pojezdem zeshora. Pfi po-
sunovani stolem se pfi spravné nastavené
vuli zaroven otadi vnéjsi krouzek spodniho
kulickového loziska.

4.2 Dosefizeni viile vedeni

e Povolte vidlicovym klicem SW 17 (1.2)
sefizovaci matici (4.1).

e Sestihrannym nastrCkovym klicem SW 5
(1.4) se pres vystrednik (4.2) zméni poloha
loziska.

e Po skonceni opravy vile vedeni matici (4.1)
ZNnovu pevneé utahnéte.
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5 Nastaveni vysky stolu
Spravné sefizeny stll s pojezdem presahuje
asi o 1 mm plochu zakladniho stolu.

5.1 Kontrola vysky stolu

¢ Pripevnéte ke stolu s pojezdem uhlovy doraz
s aretaci.

eDorazové pravitko posunte tak, aby
presahovalo pfibl. 20 mm plochu zakladni-
ho stolu.

e Zkontrolujte vzdalenost od povrchu stolu
k dorazovému pravitku a zjistéte, o kolik je
tfeba korigovat.

5.2 Nastaveni vysky stolu

Sefizeni je treba provadét zvlast’ na prednim

a zadnim nosici.

e povolte kontramatici (3.4),

e sefizovacim Sroubem (3.3) nastavte sprav-
nou vysku,

e kontramatici (3.4) a pfipevnovaci Srouby
(5.4) znovu utahnéte.

6 SefFizeni rovnobéznosti desek za-
kladniho a pojezdového stolu
6.1 Kontrola rovhobéznosti

e Dorazové pravitko posunte az k pilovému
platku. U spravné sefizeného stolu s pojez-
dem je mezera mezi spodni hranou pravitka
a zakladnim stolem po celé Sifce stejna.

6.2 Seftizeni rovhobéznosti

Sefizeni je treba provadét zvlast’ na prednim

a zadnim nosici.

e Povolte knoflik (3.1),

e povolte kontramatici (3.8),

esefizovacim Sroubem (3.2) nastavte
rovnobéznost obou stold,

e kontramatici (3.8) a knoflik (3.1) znovu
utahnéte.
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7 Serizeni rovhnobéznosti vedeni po-
jezdového stolu s pilovym platkem
7.1 Kontrola rovhobéznosti

e Pripevnéte ke stolu s pojezdem uhlovy doraz
s aretaci.

e Dorazové pravitko nastavte tak, aby jeho
predni hrana presné licovala s vnéjsi hranou
stolu PRECISIO. Pfi posunovani pojezdové-
ho stolu musi byt tyto hrany po celé draze
posunu od sebe stejné vzdaleny.

7.2 Seftizeni rovhobéznosti
Rovnobéznost se sefizuje na montaznim uhel-
niku na zadni strané stolu Sroubem (3.5):

e Povolte knoflik (3.1),

e povolte Sroub (3.7),

e povolte kontramatici (3.6),

esefizovacim Sroubem (3.5) nastavte
rovnobéznost,

e kontrola se provadi posunutim pojezdového
stolu - vSude musi byt stejna vzdalenost k
zakladnimu stolu!

e Sroub (3.7), kontramatici (3.6), a knoflik (3.1)
znovu utahnéte.

8 Demontaz soupravy stolu s pojez-

dem

Kompletni souprava stolu s pojezdem se

da nékolika pohyby odmontovat a bez

dodatecného sefizovani rychle znovu namon-

tovat.

e stll s pojezdem zajistéte otocnym knoflikem
(4.9),

e povolte knofliky (3.1) a hlavu Sroubu (5.2)
vysunte z kostry,

e zafizeni nadzvednéte a odejméte.

Montaz se provadi v opacném poradi, bez
dodatecného sefizovani.



Zakres dostawy
Jednostka prowadzaca, sktadajaca
sie z: 2 prowadnic na 2 wspornikach,
zamontowana
1 Klucz widetkowy SW 17
1 Klucz widetkowy SW 10
1 Szesciokatny klucz kotkowy 5
mm
1 Konsola nastawcza, z przodu
4 Sruby M6 X 16
4 Krazki & 6
4 Sruby M8 X 25
2 Kat doczepiany

. 4 Nakretki czworokatne

. 1 Krazek grubosci 4 mm
(ten krgzek uzywany jest tylko wtedy
jako podktadka wyréwnawcza, kiedy
dobudowane zostanie przedtuzenie
stotu i stot przesuwany)
1 Konsola nastawcza, z tylu
Stét kompletny, skiadajacy sie z:
wyprofilowanej ptyty aluminiowej z do-
montowanymi rolkami noSnymi z rolka-
mi prowadzacymi i zbierakiem
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2 Dane techniczne

Wymiary:

Szerokosc: 250 mm
Dtugosc: 335 mm
Maksymalna droga przesuwania: 865 mm
Maksymalna dtugosc¢ ciecia: 650 mm

3 Dobudowanie stotu przesuwanego
Stot przesuwany nalezy dobudowac po lewej
stronie urzadzenia PRECISIO.

Kolejnos$¢é czynnosci:

e Dobudowa¢ do korpusu stotu urzadzenia
PRECISIO na przedniej i tylnej stronie po
jednym kacie doczepianym (1.9) (rysunek
2). Na Ssrube mocujaca siegajaca do srodka
stotu wtozy¢ nakretke czworokatng (1.10) w
przeznaczone do tego czworokatne zamo-
cowanie pod stotem do pitowania. Zatozy¢
dolnym kantem kat doczepiany (2.3) na
zebro (2.4) na korpusie stotu i przykreci¢
jedna Srubag (2.5).

Nakretka na druga srube mocujaca nakle-
jona jest jako pomoc montazu na pasek
blachy.

Najpierw wtozy¢ pierwszg nakretke w boczny
otwor (2.1) i nastepnie przykreci¢ srube.

Potem wyciagnac¢ pasek blachy i wtozy¢
druga nakretke w tylny otwor i przykrecic
tylny kat doczepiany.

e Przymocowacé przednig i tylng konsole
nastawcza (5.1) w ten sposodb z kazdej
strony dwoma Srubami (5.4) do wspornikéw
(5.5), zeby zawieszniki (5.3) znajdowaty sie
w Srodku (rysunek 5).

Konsola nastawcza i wsporniki musza po
zamontowaniu przylegac¢ do siebie, jednak
nie nalezy przykrecac sruby do oporu.

e Cata jednostke prowadzaca (zespot) zawiesic
za pomocg zawiesznikdw we wgtebienia na
katach doczepianych (2.3/1.9) (rysunek
3).

e Gtowke wkretu umocowujacego zamek (5.2)
przetozy¢ przez otwory podtuzne (2.2) kor-
pusu, nastepnie przycisna¢ sruby na dot i
lekko przykreci¢ za pomoca uchwytu (3.1).

e Sprawdzi¢, czy wsporniki z przodu i z tytu sg
odpowiednio natozone na Srube nastawcza
(3.3).

e Przygotowanie do dosuwania stotu przesu-
wanego

- Otworzy¢ catkiem zacisk na gatce obrotowe;
(4.5),

- Ustawi¢ odpowiednio korpus zbieraka (4.6)
(dolng krawedz rownolegle do prowadni-
cy),

e Natozy¢ stoét przesuwany w pozycji skosne;
(ustawiony prawie pionowo) od przodu
na wewnetrzng prowadnice (rysunek 4)
w taki sposdb, zeby prowadnica znalazta
sie miedzy kragzkami kierujacymi (4.4) a
tozyskiem kulkowym (4.3),

eDosunagc¢ stoét przesuwany catkowicie |
przechyli¢ do pozcji do uzytku (na druga
prowadnice),

e Stot przesuwany mozna zacisng¢ do oporu
za pomoca gatki obrotowej (4.5).

4 Ustawianie prowadzenia krazkow
4.1 Sprawdzanie luzu prowadzenia
Luz pomiedzy prowadnicg a krgzkami
prowadzacymi ustawiany jest zasadniczo
przez producenta. Mimo tego zaleca sie
sprawdzenie luzu na obydwu tozyskach jak
nastepuje:
e Nacisnac z gory na stot przesuwany.
Przy przesuwaniu stotu przesuwanego, jezeli
luz prowadzenia jest prawidtowo ustawiony,
pierscien zewnetrzny dolnego tozyska kulko-
wego obraca sie.
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4.2 Regulacja luzu prowadzenia

e Poluzowac kluczem widetkowym SW 17
(1.2) nakretke mocujaca (4.1),

e /Zmiany potozenia tozyska dokonuje sie przez
mimosrod (4.2) za pomoca szesciokatnego
klucza kotkowego SW 5 (1.4),

e Po skorygowaniu luzu prowadzenia dokrecic
ponownie nakretke (4.1).

5 Ustawianie wysokosci stotu
Prawidtowo ustawiony stot przesuwany jest
okoto 1 mm wyzszy od powierzchni stotu
podstawowego.

5.1 Sprawdzanie wasokosci stotu

e Zamontowac na stole przesuwanym opornik
kata.

e Linijke opornikowg tak przesunaé¢, aby
wystawata okoto 20 mm ponad powierzchnie
stotu podstawowego,

e Sprawdzi¢ odlegtos¢ od powierzchni stotu
do linijki opornikowej i ustali¢, ile nalezy
skorygowac.

5.2 Ustawianie wysokosci stotu

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne

jest oddzielne ustawienie.

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace (3.4),

e Za pomoca Sruby regulacyjnej ustawic
odpowiednig wysokosc¢ (3.3),

ePonownie mocno dokreci¢ nakretki
zabezpieczajace (3.4) i Sruby mocujace
(5.4).

6 Ustawianie réwnolegtosci powierzch-
ni stolu podstawowego i stotu prze-
suwanego

6.1 Sprawdzanie réwnolegtosci

e Przesuna¢ linijke opornikowg az do brzesz-

czota pity. Przy prawidtowym ustawieniu
stotu przesuwanego szpara miedzy dolng
krawedzig linijki a stotem podstawowym jest
na catej szerokosci taka sama.

6.2 Ustawianie réwnolegtosci

Przy przednim i tylnym wsporniku niezbedne
jest oddzielne ustawienie.

e Poluzowac uchwyt (3.1),

e Poluzowac nakretki zabezpieczajace (3.8),

e Ustawi¢ za pomoca S$ruby do przestawia-
nia (3.2) rownolegtosS¢ powierzchni obu
stotow,

ePonownie mocno przykreci¢ nakretki
zabezpieczajgce (3.8) i uchwyt (3.1).

7 Ustawianie réwnolegtos$ci prowadze-
nia stotu przesuwanego do brzesz-
czota pily

7.1 Sprawdzanie réwnolegtosci

e Zamontowac na stole przesuwanym opornik
kata.

e Linijke opornikowg tak ustawi¢, aby przed-
nia jej krawed« stykata sie doktadnie z
zewnetrzng krawedzig stotu urzadzenia
PRECISIO. Przy przesuwaniu stotu prze-
suwanego odlegtos¢ miedzy krawedziami
na catej szerokosci przesuwania musi by¢
jednakowa.

7.2 Ustawianie rownolegtosci

Przy kacie doczepianym na odwrotnej stronie

stotu réwnolegtoscustawia sie za pomoca

Sruby (3.5)

e Poluzowac uchwyt (3.1)

e Poluzowac srube dociskowg (3.7)

e Poluzowac nakretke zabezpieczajaca (3.6)

e Ustawi¢ rownolegtos¢ za pomoca Sruby
(3.5)

e Kontrola przez przesuwanie stotu przesu-
wanego - wszedzie taka sama odlegtos¢ w
stosunku do stotu podstawowego!

e Ponownie mocno przyreci¢ Srube mocujaca
(3.7), nakretke zabezpieczajgcg (3.6) |
uchwyt (3.1).

8 Demontaz urzadzenia stotu przesu-
wanego

Cate urzadzenie stotu przesuwanego mozna

dobudowac za pomoca jedynie kilku chwytow

rekg | bez ostatecznego regulowania szybko

zdemontowac.

e Zacisna¢ mocno stoét przesuwany za pomoca
gatki obrotowej (4.5),

e Poluzowa¢ uchwyty (3.1) i wysunac je za
pomoca gtowek srub (5.2) z korpusu,

e Podnies¢ i odstawiC urzadzenie.

Dobudowa odbywa sie bez ostatecznego

regulowania w odwrotnej kolejnosci.
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GD,

1 A szallitmany alkotorészei (1-es
abra)

1.1 Alabbi részekbdl allé
vezetdegységq:

2 tartora felszerelt vezet6rud

1 SW 17-es villaskulcs

1 SW 10-es villaskulcs

1 5 mm-es imbuszkulcs

beallité konzol, elél

4 csavarok M6x16

4 korongok @ 6

4 csavarok M8x25

2 beszerelhet6 szégvasak
négylapu anyak

4 mm vastagsagu korong

(erre a korongra csak az asztaltoldat és
a toldasztal beépitéskor van kiegyenlitd
tarcsaként szikség)

1 beallité konzol, hatul

Asztal minden szerelékével egyiitt:
aluminium szelvénylemez felszerelt
gorgdtartd rudakkal terelé gorgdkel és
lehuzoval
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2 Miiszaki adatok

Méretek

szélesséq: 250 mm
hosszusag: 335 mm
max. eltolasi hossz: 865 mm
max. vagashossz: 650 mm

3 A toléasztal beépitése
A toloasztal a PRECISIO baloldalara kerul
beépitésre.

Munkamenet:

e Szerelien a PRECISIO asztalallvanyanak
homlokoldalara és hatoldalara egy-egy
beszerelhetd szogvasat (1.9) (2-es abra).
Az asztal kdézepén fekvd rogzitd csavar
befogasahoz helyezzen a flirészasztal aljan
meglévd négyszogletes mélyedésbe egy
négylapu anyat (1.10).

Allitsa a beszerelhetd szdgvasat (2.3) also
élével az asztalallvany bordgjara (2.4) és
rogzitse azt egy csavarral (2.5).

A masodik rogzitd csavar anyaja szerelési
tartozékként egy lemezcsikra van felragaszt-
va. Vezesse be el6szo6r az egyik anyat eldl,
az oldals6 nyilasba (2.1) és hajtsa be a
csavart.

Ezt kdvetben huzza ki a lemezcsikot és ve-
zesse be a masik anyat a hatulsé nyilasba
és rogzitse csavarral a hatulso beszerelhetd
szogvasat.

e Az ellils§ és hatulsd bedllitd konzolt (5.1)

ugy szerelje 6l a egyenként 2 csavarral (5.4)
tartorudakra (5.5), hogy a beakaszto bltykok
(5.3) belul legyenek (5-6s abra).
A bedllitd konzoloknak és a tartérudaknak
az 0sszeszerelést kdvetben ra kell fekidnitk
egymasra, a csavarokat azonban egyelére
meg ne huzza meg.

e Akassza be a teljes vezetbegységet (ru-
dazatot) a beakasztobitykdkkel egyutt a
beszerelhetd szdgvasakon (2.3/1.9) talal-
hato nyilasokba (3-as abra).

- A hosszlyukakon (2.2) keresztul dugja at
az allvanyzaton a biztositocsavar (5.2) csa-
varfejét, nyomja lefelé a csavarokat és a
fogantyudgombbal (3.1) huzza meg enyhén
azokat.

eBizonyosodjon meg arrdl, hogy a
tartérudak eldl és hatul felfekszenek-e a
beallitbcsavarokra (3.3).

e A toldasztal betolasanak eldkésziteéseként

- nyissa ki teljesen a forgdbgomb (4.5) szorito-
kengyelét.

- vigye megfeleld helyzetbe a lehlzo tokozatat
(4.6) (az also élnek a vezetérudhoz képest
parhuzamosan kell allnia).

e A toloasztalt erbteljesen megdontdtt (csak-
nem fuggdblegesre allitott) helyzetben ugy
helyezze ol a belsd vezetdrudra (4-os abra),
hogy kozben a vezetérud a gorgd (4.4) és
a golyos csapagy (4.3) kozott helyezkedjen
el.

e Tolja be teljesen a toldasztalt és dontse
le munkavégzési helyzetébe (a masodik
vezetdrudra).

e Most a forgdbgombbal (4.5) le lehet szoritani
a toldasztal.

4 A gorg6s vezetés beallitasa
4.1 A vezeték jatékanak ellenérzése
A vezetdrud és a vezetd gorgdk kozotti jatek
rendszerint a gyarté mihelyében kerll bealli-
tasra. Ennek ellenére azt tanacsoljuk, hogy a
vezeték jatékat az alabbi modon ellendrizze:
e Nyomja meg fellilrél a toldasztalt.
Helyesen beallitott vezetékjaték mellett a
toldasztal eltolasaval parhuzamosan elfordul
az also golyds csapagy kulsé gydrdje is.
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4.2 A vezetékjaték utanallitasa

e | azitsa ki az SW 17-es villas kulccsal (1.2)
a rogzitéanyat (4.1).

e Az SW 5-0s imbuszkulcs (1.4) segitségével
egy excenteren (4.2) keresztll lehet a csap-
agy helyzetét megvaltoztatni.

o A vezetékjaték korrigalasa utan huzza meg
Ujbdl az anyat (4.1).

5 Az asztalmagassag beallitasa
A helyesen bedllitott asztal kb. 1 mm-rel ma-
gasabb, mint az alapasztal munkafelllete.

5.1 Az asztalmagassag ellendrzése

oeSzerelje 16l a derékszdgl megakasztod
UtkozGt a toldasztalra.

e Ugy tolja el az Utk6zbvonalzoét, hogy az alap-
asztal munkafeltletétdl kb. 20 mm-rel alljon
Ki.

e Ellendrizze az asztalfelllet és az UtkdzGvonalzd
kozOott tavolsagot és allapitsa meg, hogy mi-
lyen mértekben kell korrigalni azt.

5.2 Az asztalmagassag beallitasa

Az elllsd és hatulso tartérudat kuldn-kulon

kell beallitani.

e | azitsa ki az ellenanyat (3.4),

e A szintezd csavaron (3.3) allitsa be a kivant
magassagot,

e HUuzza meg Ujbdl az ellenanyat (3.4) és a
rogzitécsavarokat (5.4).

6 Az alapasztal és a toloasztal mun-
kafeliiletei parhuzamossaganak
beallitasa

6.1 A parhuzamossag ellendrzése

e Tolja el az Utkd6zbvonalzoét a flrészlapig. Ha

helyesen éllitotta be a toldasztalt, akkor a
vezeték also éle és az alapasztal kozotti rés
az asztal egész szélességében azonos.

6.2 A parhuzamossag beallitasa

Az elllsd és hatulso tartorudat kilon-kulon

kell beallitani.

e | azitsa ki a fogantyugombot (3.1),

e | azitsa ki az ellenanyat (3.8),

e A szintezd csavar (3.2) segitségével allitsa
be egymashoz parhuzamosan a két asztal-
felUletet.

e HUuzza meg Ujbdl az ellenanyat (3.8) és a
fogantyugombot (3.1).

7 A toldéasztal-vezeték fiirészlaphoz
viszonyitott parhuzamossaganak
beallitasa

7.1 A parhuzamossag ellendrzése

e Szerelje fel a toldasztalra derékszogl meg-
akaszto Utkozot.

e Ugy allitsa be az Utkdzdvonalzdt, hogy az
Utkdzo ellilsd éle pontosan szineld legyen
a PRECISIO asztal élével. A toldasztal elto-
lasakor az éleknek a teljes eltolasi hosszon
egymastol azonos tavolsagban kell lenni-
uk.

7.2 A parhuzamossag beallitasa

Az asztal hatoldalan talalhatd beszerelhet6

szdbgvason a csavarral (3.5) allitjuk be a par-

huzamossagot:

e | azitsa ki a fogantyugombot (3.1),

e | azitsa ki a biztositocsavart (3.7),

e | azitsa ki az ellenanyat (3.6),

e A csavarral (3.5) allitsa be a parhuzamossa-
got,

e A toldasztal eltolasaval ellendrizze a parhuza-
mossagot — az alapasztaltdl mért tavolsag-
nak mindenutt azonosnak kell lennie!

e Hlzza meg Ujbdl a rogzitGesavart (3.7), az el-
lenanyat (3.6) és a fogantyugombot (3.1).

8 A toléasztal-berendezés szétszere-

lése

A teljes toldasztal-berendezést néhany fogas-

sal szét lehet szerelni €s minden utanigazitas

nélkll gyorsan Ujra 6ssze lehet szerelni.

e A forgbgombbal (4.5) szoritsa be a
toldasztalt,

e | azitsa ki a fogantyugombokat (3.1) és a
csavarfejekkel (5.2) akassza ki azokat a
vazbol,

e Emelje f6l €s vegye el a berendezést.

Az O0sszeszerelés, utanigazitas nélkul, forditott

sorrendben torténik.
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1 Zodvolo eExpTnuaTwy (pwto 1)
ZUYKPOTNHG 0dnyou moTeEAOUMEVO
anmoé: 2 p&pPoouc odnyou
OUVOPPOAOYNUEVOI OE 2 POPEIQ
2 1 Movo yeppaviko KAe1di SW 17
3 1 Mové yepuaviko KAe1di SW 10
4 1 EE&ywvo KAe10i 5 XIANlooTWV
5 1 KovooAa pubuiong, ummpooT&
.6 4 Bideg M6X16
7 4 PodéAeg d1xp. 6
8 4 Bideg M8X25
9 2 lwvieg oUVXPHOYAG
.10 4 EE&aywva ma&ip&oiax
11 1 podéAa niéxoug 4 XIA.
(N POBEAT XpNOoIuOoTIoIETI OOV QIOKOG
€€100pPOTNONG WOVO, OTGV OUVOIOOTOUV
TO eunpoOoBio oxmmOPT KXl TO TPUEC(
KOTNG)
1.12 1 KovooAa puBuiong, miow
1.13 Tparméll KOUTTAE, XTTOTEAOUUEVO
aMo: TTAGKX TTPOPIA XAOUMIVIiOU e
OUVOPMOOUEVOUG POPEIG POAWV e POAX
odnyou Kl &TogEOTN

2 Texvik& oToixeiax

AixoT&oeig

Avolyuc: 250 xINoOoTX
MnKog; 335 XxINlooT&
H&EIpoun ammooTaon JIKOPOMNC: 865
XINIOOT&

M&EIMOUU PNKOG KOTNG: 650 xIAloOTG

3 ZuvappupoAdynon Tpameliol KOTTAG

To TPamEl KOMNG CUVXPMOAOYEITHI OTNV

aplotepn MAeup& Tou PRECISIO.

ZeIp& epyaoInV:

e>70 TAXicIo Tpaneliou Tng PRECISIO
OuvVoPUGoUUE (PWTO 2) OTNV EUTTEOC KO TTIOW
TAEUP& OO I Yviae evowpdTwong (1.9).
[ TNV oTEPEWTIKN Pidx Tou PpiokeTal
TTPOC TO KEVTPO TOU Tpoateliou, ToroBeTouue
Eva TeTp&ywvo mx&iucor (1.10), otnv
UTTGOXOUOC TETPOYWVN UTTOOOXN K&TW Orto
TOV TT&XYKO TIPIOVIOHOU. EmMBEToUNE I Ywvick
ouvappoyng (2.3) ye TNV K&Tw KON OTo
mrepuyio (2.4) oto mAxiolo TparmeloUu KO
BiIdwvoupE OTEPEX e Itk Bida (2.5).
To max&Iucdl yia TN 0eUTeEPN OTEPEWTIKN
Bidax eival emKOANUEVO oav BorBnuax
OUVOPHIOYAC 08 AXUTPIVEVIX AwPIOCK.
Eioxwvoupe Evae OEIUGO!I XPXIKS UTTPOOT
OTO TAEUPIKO Gvolyux (2.1) ko Bidwvoupe
N Bidax. Kamomv apaxipoUpe TN AKUKPIVEVICK

AWPIdX KX TTEPVAIE JECK OTO THOW XVOIYIOK
TO OeUTEPO TIXEIMGDI KXl BIOWVOUPE OTEPEK
TNV MoW YWVixX OUVGPEUOYNAG.

® EVOWUOGTWOVOUUE TNV UMTPOOTIVH KXI TTIOW
KOVOOAX puBuiong (5.1) pe avk 2 [ideg
(5.4) otoug opeic (5.5) €101, WOTE O KAWES
av&pmong (5.3) v eivan eowTepik (QwTd 5).
H KovoOAX pUBHIONG KXI OI pOPEIC TTPETTE
METX TNV OUVGEPOAOYNON V& €XOUV ETTOON
A& Bev Bidwvoupe oTEpex TIC Bidec.

e TNV OUVOAIKN povadax odnyou (p&Bdoucg)
TNV GVXPTOUME PE TIG KKPEC QVXOTNONC OTIC
E00XEC TWV YWVIOV OUVaPMPOYNCS (2.3/1.9)
(pwT6 3).

o [lepviue XWOT& TNV KEPOXAN Bidag TNG Bidag
KAEIOOPIAG (5.2) BIx HECOU TWV GVOIYUKTWY
(2.2) oTo MAXIOI0, TTOTWVTOG TIG BIOEG TTPOC T
K&TWw Kl Bidwvoupe eAPPS PE TO TIOUOAO
(3.1).

e EASyXOUUE OV Ol QOPEIC EUNMPOC KOl TTIOW
eOP&IOVTaI OWOT& OTNV PUBUIOTIKA Bidx
(3.3).

e OC TIPOETOIYXOIC YIx TNV €1000XN TOU
ToareioU KOTING

- Avoiyoupe evTeANS TNV KAEPUUX HE TO
TEPIOTPOPIKO Kouuri (4.5).

- EQpaxpudloupe To epiBANUa armo&eotn (4.6)
oTnv owoTtn BEon (N K&Tw KOXN TTXPGANNAX
otn P&BOo odnyou).

®>¢c BEon peY&ANG KAioNC (oxeddv K&BETX)
eMBETOUPE OO UMPOOT& TO TPOME( KOTNC
KOTX TETOIO TPOTIO OTNV €0WTEPIKN P&BOO
odnyou (pwTto 4), worte N p&Bdoc odnyou
VX eVl v EO 0 KUANIOUEVO POAO (4.4)
KO POUAEUGV (4.3).

o [1epVAUE EOXK TO TOOTTEC KOTTNG OAOKANPWTIK X
KXI TO Yépvouue oe Béon xpnong (otn
OeuTepn P&PBOO 0dnyou).

e TO TPOME( KOTNG OYKUPWVETXKI OTEPEX |IE
TO TIEQIOTPOPIKO Koupri (4.5).

4 PuOuion odnyou poAwv
4.1 EAeyxog Tou T{O6Yyou odnyou
Baoik& 0 TCOYOG avaueot oe pPO0 0dnyou Ko
OOAWV 0dNYyoU puBuIileTan OTO €QYOOTHOIO.
MXPOAX XUTG OUVIOTKTOI VX EAEYXETXI O
TCOYoC 0odnyou wC €ENC O KUPOTEPTK T
EOPAVCX:
e [1iECoupe K TWV Gvw TO TPOTTEC KOTTNG.
>e petatomlouevo TPameEll KOTIAG
TEPIOTPEPETAI Pl O €EWTEPIKOG KPIKOG
TOU K&TW POUAEUGV, OTaV 0 T(COyoC odnyou
eivain owoT& pUBUIoUEVOC.
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4.2 EmavappuOuion Tou T{dyou odnyou
e Me 70 PoVO YePUOVIKO KAeldi SW 17 (1.2)
Eeopiyyoupe 10 TIEIUGDI oTepEwonc (4.1).
e Me 10 e€&ywvo kKAe1di SW 5 (1.4) oAA&loupe e
EVO EKKEVTPO (4.2) TN B€on Tou edpdvou.
e MeTk Tn di16pBwon Tou TCOYou odnyou,
Eavaopiyyoupe otépeak TO TTIXEIUAO! (4.1).

5 PUOuion Uyoug Tpamneliov

To cwoTe PUBUICPEVO TPOMEC KOTTNG BPioKETXI
nepi To 1 xXINooTO uywnAOTEPX MO TNV
emeavelx TParedioU Tou BaOIKOU TIYKOU.

5.1 EAeyxoc¢ uyoug TparelioU

® > UVPUOAOYOUE TOV 0ONYO OTOTTXPICUTOC
YWVIxG 01O TPOME( KOTIAG.

e MeToorioupe TO XXPOK O 0dnNyouU ETOI, WOTE
v Tipoeggxel epi T 20 xINooT& ommd TNV
EMPAveEIX TPATECIOU TOU BAOIKOU TIYKOU.

e EAS&yxoupE TNV ommdoTaon oo TNV ETMPARVEIX
ToomeloU UEXP! TO XKPOKX 0dNyou Kl
KaBopiloupe TN OXETIKN d10PBwOoN.

5.2 PuOuion oyoucg Tpameliou

2TOV PIPOOCTIVO KX TTHIOW (POPEX XPeIX(ETA

XWPI0TH pUBuIoN.

® —c0opiyyouue TO KOVTOO TOEINGDI (3.4),

e PuBpidoupe 10 owoTd UYOG e TN PUBIOTIKNA
Bidx (3.3),

® —QVOXOPIYYOUUE OTEPEX TO KOVTPX TIGEIUAOI
(3.4) Ko TNV OTEPEWTIKN Bidck (5.4).

6 Pu0Ouion TG MXPAAANAGTNTAC TWV
EMPAVEINV TOU BACIKOU TIAYKOU KXI
TOU TPAME(IOU KOTING
6.1 EAeyxog maxpaxAANAOTNTOG
e MeTomortiCoupe TO XKPOKX 0ONYoU JEXPI TOV
TTPIOVIOTIKO OIOKO.
2& OWOT& PUBUIoOPEVO TPGME( KOTING TO
KEVO OVAMEOX KOTW KOXNC XKPOKO KK
TOU BaoIkoU T&yKou eival id1o oe OAO TO
GVOIYUKK.

6.2 PuUOuion mxpaxAANAOTNTAC

2TOV PITPOCTIVO KX TTHIOW (POPEX XPeIX(ETAI

XWEI0TH pUBuIon.

® —c0opiyyoupe To TOUOAO (3.1),

® —cOpiyyouue TO KOVTPX TIEIUGOI (3.8),

e Me 1 Bidax peyoulapiopamog (3.2) puBuidoupe
TNV TTXOOANNAOTNTO KOXI TV OUO ETTIPAVEIDV
Toomediwy,

® —QXVaOPIyYOUE TO KOVTRX TTEIUGDI (3.8) Ko
TO TTOUOAO (3.1).

7 POOpion mxpaxAAnAOTNTOG 0dNnyou
TPATIECIOU KOTTNG TIPOG TOV TIPIOVIOTIKO
dioko

7.1 EAeyxog maxpaxAANAOTNTG

® > UVPMOAOYOUE OTO TPGME( KOTNG TOV
0dNYyO OTOTTXPIOUKXTOG YWVINS,

e PuBuiCoupe 10 X&poka odnyou ETOI,

WOTE N MMPOOTIVI] KOXN TOU XXPOKX VX
eUBUYPOUHICETON OKPIBWC pE TNV EEWTEPIKA
KOxN Tou Tiykou Tou PRECISIO.
& JeTakivnon Tou Tpamel(iou KOmNg B
TTPETTEl 01 KOXEC VX EXOUV PETOEU TOUC TNV
idIx ormdoTaxon o OAOKANPN TNV TEQIOXN
METOTOTTIONOU.

7.2 PGOuion TNG MapAAANAGTNTAC

H mxpaxAANAOTNTG puBuileTal 0N ywvix

OUVOPUIOYAC OoTNV THIow TTAeUP& Tou Tpame(iou

pe ™ Bida (3.5):

® —copiyyouue TO TTOUOAO (3.1)

e —copiyyoupe TN Bido payKwpomog (3.7)

® —cOpiyyoupe TO KOVTPX TIXEIUGDI (3.6)

eMe Tn Bidx (3.5) puBpiCouue TNV
TTXPOAANAOANT

e EAeyXO0C pe PeTamormon Tou TpamedioU KOTING
- TTavToU N idIX ormOOTHON TTPOC TOV BAOIKO
TT&YKO!

® —Q\VaOPiyyouue TN oTePeWTIKN Bida (3.7), TO
KOVTPO TTGE IO (3.6) Kou To TIOpoAo (3.1).

8 =eHOVT&PIONX TOU CUYKPOTHMXTOG
TPAME(IOU KOTING

Me eA&XIOTEC KIVAOEIC, EEPOVTHPETXI

OAOKANPO TO OUYKPOTNUO TPOTTE(IoU KOTTNC

KO ETTO-VOOUVXPUOAOYEITOI TXXIOTO XWPIC

enavoppubuioelc.

o AmAwvoupe Tax odIx otMPIENCS (4.5),

e MaykWvoupue To TPAmEl KOTAC PE TO
TePIOTPOPIKO Koupri (4.5),

e=copiyyoupe T TMOMOAX (3.1) K&l T
Eekpepoupe ormd TO TTAXIOIO e TNV KEPOAN
Bidaxg (5.2),

o AVOXONKWVOUUE TO OUYKPOTNUG KOl TO
GPAIPOULE.

H ouvappoAdynon vivetan oe avTiBetn oeip&
XWPIC emavappuBuion.
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