DX 351BT/BTG holtepistol
Det er viktig at bruksanvisningen leses far

verktayet brukes for forste gang.

1.1 Indikasjoner og deres betydning
Oppbevar alltid bruksanvisningen sammen | -ADVARSEL-

med verktayet. Dette ordet brukes for & rette fokus péd potensielle far-
lige situasjoner, som kan fore til alvorlige personskader

Pass pa at bruksanvisningen ligger eller ded.

sammen med verktayet nar den overlates -FORSIKTIGHET-

til andre personer. Dette ordet brukes for & rette fokus pé potensielt far-

lige situasjoner som kan fgre til mindre personskader
eller skader pa utstyret eller annen eiendom.
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2. Beskrivelse

Hilti DX351BT og DX 351BTG er boltepistoler beregn-
et pd & feste X-BT gjengebolter i stél. Verktayet benytt-
er det velpravde stempelprinsippet og det gir optimal
arbeids- og festesikkerhet. Stempelreturen og driv-
patrontransporten skjer automatisk.

Som ved alle boltepistoler med magasin danner verk-
tayet, programmet for festeelemeter og drivpatroner
en teknisk enhet.

Dette betyr at problemlgs festing med dette systemet
kun kan garanteres nar man benytter de festeelementene
og drivpatronene som er produsert spesielt for dette
verktgyet hhv. produkter av samme kvalitet. Anbefal-
ingene som er gitt av Hilti forutsetter at det er tatt hen-
syn til disse forholdene.

Stempelprinsippet

Energien fra drivpatronen farer stempelet framover,
den akselerer spikeren og gér inn i materialet. Da rundt
95% av den kinetiske energien fanges opp av stemp-
elet, trenger festeelementet med en sterkt redusert
hastighet pd mindre enn 100 m/s kontrollert inn i mater-
ialet. Fremdriften av stempelet stopper nar festeele-
mentet treffer materialet. Dette gjor at bruken av verk-
toyet er ufarlig hvis det benyttes riktig.

Fall-avfyringssikkerheten er et resultat av at stemp-
elet har en viss avstand fra avfyringsenheten. Dette
sikrer at verktoyet ikke gar av selvom det faller ned pa
hardt underlag, uansett i hvilken vinkel det faller.

Avtrekksikkerheten sikrer at drivpatronen ikke avfyr-
es kun ved at man trykker p& avtrekkeren. Verktoyet
kan derfor kun avfyres ndr det i tillegg er presset mot
materialet.

Kontaktsikkerheten krever at verktgyet presses med
en kraft pd minst 100 N, slik at at man kun med fullt
press pa verktgyet kan starte festingen.

Verktoyet har i tillegg en siste sikkerhet. Denne for-
hindrer at verktayet fyrer av nar avtrekkeren holdes
inne og verktayet presses mot arbeidsmaterialet etter-
pa. Verktgyet kan bare fyre av nar det forst er presset
korrekt mot arbeidsmaterialet og man farst etter dette
trykker pa avtrekkeren.

P& grunn av stempelprinsippet karakteriseres DX351BT
0g DX351BTG ikke som farlige verktay. Overflgdig
energi forblir inne i verktoyet.

3. Verktay og tilbehgr

Drivpatroner

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr.

Antall Farge Styrke

6.8/11 M brun "High Precision" 377204/3

100 brun ekstra svak

Denne drivpatronen er produsert spesielt for X-BT systemet. Den har et spesielt energiniva og sikrer en smal

energispredning.

Elementprogramm

Rustfrie gjengebolter

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Antall
X-BT W10-24-6 SN12-R 377076/5 100
X-BT M10-24-6 SN12-R 377078/1 100
X-BT M8-15-6 SN12-R 377074/0 100
X-BT W10-26-6-R 377075/7 100
X-BT M10-24-6-R 377077/3 100
X-BT M8-15-6-R 377073/2 100
Gitterrist festeflens

Bestillingsbetegnelse Artikkel-Nr Antall
X-FCM-R 25/30 2471811 100
X-FCM-R 1'/s-"/ 247173/8 100
X-FCM-R 35/40 247171/2 100
X-FCM-R 45/50 247172/0 100
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Boltefaring
Bestillingshetegnelse

Artikkel-Nr. Antall

X-351-BT FG W1024 378673/8 1
X-351-BT FG M1024 378674/6 1
X-351-BT FG G 378675/3 1
Stempel

Bestillingsbetegnelse Artikkel-Nr. Antall
X-351-BT P 1024 378676/1 1
X-351-BTP G 378677/9 1

-FORSIKTIGHET-

Nér stempelspissen er slitt eller skadet, ikke forsgk & slipe spissen for & kunne bruke stempelet igjen.

Tilordning boltefaring/stempeltype/festeelementer

Boltefgring Stempeltype Festeelemeter
X-351-BT FG W1024 X-351-BT P 1024 X-BT W10-24-6 SN12-R
a7 D X-BT W10-24-6-R
= | |k i
@ ;%ﬂmﬂm] (1
=l i
X-351-BT FG M1024 X-351-BT P 1024 X-BT M10-24-6 SN12-R
L X-BT M10-24-6-R
| [ ,
| L —ll
=l i
X-351-BT FG G X-351-BTP G X-BT M8-15-6 SN12-R
- X-BT M8-15-6-R
[e]
|| H o
Qi allll e sy i |

[0

-INFORMASJON-

For valg av riktige boltefarings-, stempel- og delekombinasjoner ma man ta hensyn til tabellen over. Hvis man
ikke benytter riktig kombinasjon, pavirkes festekvaliteten og verktayet kan fa alvorlige skader.
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Tilbehgr

Bestillingshetegnelse Artikkel-Nr. Bruk Antall
X-351-BT PC Vernedeksel 331343/9 Sett pd boltefaringen for a beskytte det

lakkerte materialet. 10
X-BT PRG 8/15 Effekt- 377088/0 For kontroll av riktig bolteinndriftsdybde
reguleringslaer for X-BT M8 gjengebolter
X-BT PRG 10/24 Effekt- 377089/8 For kontroll av riktig bolteinntrengningsdybde
reguleringsleer for X-BT M10, X-BT W10 gjengebolter 1
TX-BT 4/7-80 Flertrinnbor 377079/9 For boring med X-BT M10, X-BT W10

hhv. med X-BT M8 gjengebolter.

Ideal for trange forhold 10
TX-BT 4/7-110 Flertrinnsbor 377080/7 For boring med X-BT M10, X-BT W10

hhv. med X-BT M8 gjengebolter.

Ideal for festing med gitterrist 10
TX-BT 4/7-150 Flertrinnsbor 377081/5 For boring med X-BT M10, X-BT W10

hhv. med X-BT M8 gjengebolter.
Ideal for festing med gitterrist med stor

festehgyde. 10
XBT4000-A Bormaskin For & lage borehullene med flertrinnsbor
TX-BT4/7-...
X-BT CD 18/24 Sentreringshjelp ~ 378885/8 Posisjoneringshjelp for & lage borehullene
(spesielt ved trange forhold) 1

Sikkerhetsutstyr og rengjgringssett
Vernebrille

@repropper

Hilti spray

Flat borste

Rund bgrste 19/31 mm

Rund bgrste 4,5 mm

Rund bgrste 9 mm

Rengjeringsklut

Renser for drivpatronremsekanalen
Perforerer

Duktor

4. Tekniske data

Verkigy DX 351 BT DX 351 BTG

Vekt 2,28 kg (5 Ibs) 2,36 kg (5.2 Ibs)

Verktaylengde 403 mm (15.97) 431 mm (16.97)

Drivpatroner 6.8/11 M (27 cal.kort) 6.8/11 M (27 cal.kort)
brun brun

Slaglengde 59 mm (2.3”) 59 mm (2.3”)

Trykkraft 100 N 100 N

RekylIniva 5,04 m/s (16.5 ft/s) 5,04 m/s (16.5 ft/s)

Med forbehold om tekniske endringer
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5. Sikkerhetstips

5.1 Grunnleggende sikkerhetsinformasjon

I tillegg til sikkerhetstipsene som er beskrevet i de ulike
avsnittene i bruksanvisningen, ma felgende punkter
folges.

5.2 Riktig bruk

DX351BT og DX351BTG er beregnet for profesjonelle
brukere innen byggebransjen til festing av X-BT gjenge-
bolter i stal.

e Manipulering eller modifisering av verktoyet er ikke
tillatt.

o Ikke bruk verktayet i eksplosiv eller brannfarlig atmo-
sfere. Unntak for verktay som er godkjent for bruk
under slike forhold.

e For & unngé skader, m& man kun benytte originale
Hilti X-BT gjengebolter, drivpatroner, tilbehar og
reservedeler eller material av samme kvalitet.

e Fplg informasjonen i bruksanvisningen ang. bruk,
stell og vedlikehold.

o Ikke rett verktgyet mot deg selv eller andre person-

er.

e Press aldri verktgyet mot hdnden eller andre kropps-
deler.

o Fest aldri gjengebolter i glass, marmor, plast, bronse,
messing, kobber, naturlig stein, isolasjonsmaterial,
hul murstein, glasert takstein, tynne plater (< 8 mm),
stopejern og gassbetong.

o Verktoyet og dets tilbehgr kan medfare fare hvis det
brukes av utrent personell eller ikke brukes som
beskrevet.

5.3 Riktig oppstilt og organisert arbeidsplass

@ Bruk alltid sklisikre sko og serg alltid for at du star
stott.

e UUnnga unormale kroppsstillinger. Sgrg for at du star
stett og behold alltid balansen.

e Sorg for at arbeidsplassen er godt opplyst.

e Maskinen skal bare brukes i arbeidsomréader med god
lufting.

e Gjenstander som kan medfgre fare bor fiernes fra
arbeidsplassen.

e Verktayet far kun benyttes for hand.

e Hold andre personer, sa&rlig barn, borte fra arbeids-
plassen.

@ For gjengeboltene festes, ma man forsikre seg om at
ingen star bak eller under materialet det skal festes i.

e Hold handtaket tart, rent og fritt for olje og fett.

5.4 Generelle sikkerhetstiltak

A\

e Verktgyet ma kun benyttes nar det er i feilfri stand.

e Huvis drivpatronen ikke gar av, g alltid fram pé falg-
ende mate:

1. Hold verktayet 30 sekunder mot arbeidsflaten.

2. Hvis drivpatronen fremdeles ikke gér av, ta verk-
tayet bort fra arbeidsflaten og pass pé at verktay-
et ikke er rettet mot deg selv eller andre.

3. Trekk drivpatronremsen et hakk lengre frem manuelt.
Bruk opp de resterende drivpatronene. Fjern den
oppbrukte drivpatronremsen og kast den slik at
den ikke kan brukes igjen eller misbrukes.

e Prov ikke a fierne drivpatroner fra remsen eller verk-
toyet med kraft.

e Hold armene bayd (ikke utstrekt) nar du bruker verk-
toyet.

e La ikke et ladet verktay ligge uten tilsyn.

e Ta alltid ut drivpatroner og fester far det utfares
rengjerings-, service- og vedlikeholdsarbeid og for
verktoyet lagres.

e Er verktayet ikke i bruk, ma drivpatronene fiernes og
lagres tort sammen med verktoyet. Lagringsstedet
ma kunne lases slik at det er utilgjengelig for barn.

5.5 Termisk

A\

o |kke demontér verktayet mens det er varmt.

o |kke overskrid den anbefalte maksimale festeraten
(antall fester per time). Verktayet kan ellers over-
opphetes.

e Skulle plastikken pa drivpatronene begynne & smelte,
stans med en gang og la verktgyet kjoles av.

5.6 Krav som ma oppfylles av brukeren

e Verktoyet er beregnet for profesjonelt bruk.

e Det ma kun brukes, vedlikeholdes og repareres av
trent personell. Personalet mé informeres om spesi-
elle farer som kan oppsta.

e Konsentrér deg alltid om det arbeidet du utfarer. Jobb
forsiktig og bruk ikke verktayet hvis du ikke har fullt
fokus pad arbeidet

5.7 Verneutstyr for brukeren

o Nar verktayet er i bruk ma brukeren og personer som
oppholder seg i nerheten bruke vernebriller, hjelm
0g i lukkete rom harselvern.
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6. For bruk

6.1 Kontroll av verktayet

o Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i

verktayet. Hvis sd er tilfelle, fiern dem manuelt.

e Kontrollér alle utvendige deler av verktayet for & se
om det har oppstatt skader. Sjekk at betjenings-
elementene fungere feilfritt. Ikke benytt verktayet nar
deler er skadet eller ikke fungerer feilfritt. Om ngd-
vendig la et Motek senter gjennomfare reparasjon-
er.

e Kontrollér stoppringen og stempelet for slitasje
(se 8.4 Pleie og vedlikehold).

1. Betjening

-FORSIKTIGHET-

e | lgpet av festeprosessen kan material
splittes opp og drivpatronmagasiner
slas ut av verktayet.

e Avsplittet material kan skade kroppen
0@ gynene.

e Bruk derfor vernebriller og hjelm. Dette
gjelder ogsa for personer som er i nar-
heten.

-FORSIKTIGHET-

e Festingen av gjengebolter utlgses ved
at en drivpatron gar av.

e For sterk stoy kan skade harselen.

e Bruk harselvern. Dette gjelder ogsa for
personer i nerheten.

-ADVARSEL-

e Ved trykking mot en kroppsdel f. eks.
handen kan verktgyet gjares klart til
bruk.

e Innsatsheredskap muliggjer ogsa fest-
ing i kroppsdeler.

e Trykk aldri verktayet mot kroppsdeler.

- ADVARSEL-

e Ved at man trekker boltefgringen tilbake
med handen, kan verktayet gjares drifts-
klart.

e Innsatsberedskap muliggjer ogsa fest-
ing i kroppsdeler.

o Trekk aldri boltefgringen tilbake med

H handen.

7.1 Retningslinjer for festing
-INFORMASJON-
Ta hensyn til retningslinjene for bruk av verktoyet

7.1.1 Festing av gjengeboltene

. Markér festepunktet.

. Bor et hull, inntil boret har skéret en lys ring i mater-

ialet. E1

3. Fjern borespon, smuss, vann og annen vaske fra
hullet. &

4. Posisjonér gjengebolten direkte i hullet som er bor-
et og press verktoyet rettvinklet pé arbeidsflaten.

5. Fyr av verktayet. @

- INFORMASJON-

Slip aldri en flertrinnsborer. Gjgres det kan man ikke

lenger garantere for systemfunksjonen.

N —

7.2 Tekniske standarder

7.2.1 Anbefalt dreiemoment
Trec < 8 nm (5.9 ft-ib)
Hilti skrutrekker

Innstilling av dreiemoment

SF121-A 11
SF150-A 9
SF 180-A 8




7.2.2 Flensetykkelse E1
Minimal flensetykkelse ved festing av flensen
=12 mm (0.48 in)

7.2.3 Festeavstand E1
Gjengebolt til gjengebolt =15
Kant til gjengebolt = 6

7.3 Effektregulering

Regulér energinnstillingen til verktoyet slik at man opp-
ndr god tetning av tetningsrondellen og at gjengebolt-
en nar den riktige festedybden.

7.4 Festing med gitterrist
X-FCM-R utvalgshjelp

Betegnelse Lengde mm Festehoyde mm
(inch) (inch)
X-FCM-R 25/30 23 mm 25-32 mm
(0.917) (0.98-1.26")
X-FCM-R 1'/4-1'/2 30 mm 32-39 mm
(1.18") (1.26-1.54")
X-FCM-R 35/40 33mm 35-42 mm
(1.307 (1.38-1.65")
X-FCM-R 45/50 43 mm 45-52 mm
(1.697) (1.77-2.05")

7.5 Lading av boltepistolen

1. Skyv gjengebolten forover inn i verktoyet sé langt
det gar.

2. Skyv inn drivpatronremsen, med den smale enden
foran, nedenfra inn i handtaket inntil den sitter helt
fast i handtaket. Har den veert brukt, dra den manuelt
til en ubrukt drivpatron star i kammeret. [E

7.6 Innstilling av effekten

1. Still verktoyseffekten pa trinn 3 ved & vri pd inn-
stillingshjulet.
Bruk effektreguleringsleeret (som er vedlagt i gjenge-
boltpakningen) for & finne den riktige verktayseffekten.

2. Hvis gjengebolten gér for dypt ned, still verktaysef-
fekten et trinn lavere med innstillingshjulet.

7.7 Festing av gjengeboltene

1. Posisjonér gjengebolten direkte i hullet som er bor-
et og press verktoyet rettvinklet pa arbeidsflaten. {8

2. Utlgs skuddet ved & trykke pa avlgseren.
-INFORMASJON-
Ikke forsgk & feste gjengebolten en gang til i samme
hull.
Ikke fest gjengebolter i skadete hhv. hull som alle-
rede har veert i bruk.

7.8 Utlading av boltepistolen
1. Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i
verktoyet. Hvis s er tilfelle, fiern dem manuelt. @

8. Stell og vedlikehold

8.1 Stell av verktgyet

Gjennomfering av verkteyrengjering:

o Etter 2°000 fester

o Nar verktoyet ikke tenner

e Nar det oppstar effektsvingninger

e Nar betjeningskomforten svekkes
Ventilasjonsapningen ma ikke blokkeres og den mé
holdes ren hele tiden! Forhindre at fremmedlegemer
trenger inn i verkteyet. Bruk en lett fuktig klut og ren-
gjer utsiden av verktayet jevnlig. Bruk ikke spray eller
damprengjeringssystemer i rengjeringen!

8.2 Vedlikehold

Sjekk etter skader pa alle eksterne deler av verktgyet
jevnlig og kontrollér at betjeningselementene funger-
er feilfritt. Ikke bruk maskinen hvis deler er gdelagt ell-
er hvis betjeningselementene ikke fungerer feilfritt. La
et Motek senter gjennomfare reparasjoner.

-FORSIKTIGHET-

o Verktoyet kan bli varmt ved bruk.

e Man kan forbrenne hendene.

o |kke demontér verktgyet mens det
er varmt. La verktgyet kjales av.

A\

-FORSIKTIG- under rengjering:

@ Bruk aldri fett til vedlikehold og smering av verktaykom-
ponentene.Det kan fare til funksjonsfeil. Bruk bare
Hilti-spray eller produkter av samme kvalitet.

e Skitt i DX-verktoyet inneholder stoffer som kan veere
skadelig for helsen:

— Unnga & puste inn stev under rengjaringen.

— Hold stev og skitt unna nzringsmidler.

— Vask hendene etter rengjoring av verktoyet.
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8.3 Demontering av verktgyet

1. Forsikre deg om at det ikke er noen drivpatroner i
verktayet. Hvis sd er tilfelle, fiern dem manuelt.

2. Skru ut boltefgringen.

3. Drei det sorte dekselet helt rundt (360°) mot klokk-
en. Dermed frigis stempelanslaget. &

4. Ta stempelet ut av verktgyet. [

-INFORMASJON-

Sitter stempelet fast i stempelfaringen, ma hele stem-

pelfgringen demonteres.

5. Skru det sorte dekselet helt av mot klokken. Fil

6. Trykk stempelfgringen mot verktgyet med handflat-
en.

7. Trekk hele enheten ut av verktoyet. Fl

8. Trekk det sorte dekselet fra stempelfgringen. 22

9. Etterpd ma man stgte ut stempelet gjennom kamm-
eret med perforereren.

8.4 Kontroller stempelet for slitasje

Stempelet mé byttes ut ndr det
—er brukt for lenge
—er brukket
—er bayd (sjekkes ved rulling pa rett flate).
-FORSIKTIGHET-

Nar stempelspissen er slitt eller skadet, far man ikke
slipe spissen, for & kunne bruke stempelet igjen. Det
vil fare til at festekvaliteten pavirkes og at verktayet i
tillegg kan fa alvorlige skader.

8.5 Rengjoring av stempelet
1. Rengjor stempelet med en flat barste. 2
2. Spray stempelet forsiktig inn med Hilti spray.

8.6 Rengjoring av boltefgringen F8
1. Rengjer boltefaringen med en liten rund berste.
2. Spray boltefaringen forsiktig inn med Hilti spray.

8.7 Rengjoring av kammeret til
drivpatronremsen F2
1. Rengjer det hayre og venstre kammeret med den
vedlagte duktoren.

8.8 Rengjaring av stempelfgringen

1. Rengjer stempelfgringen innvendig med en rund
barste og utvendig med en flat barste. F3

2. Rengijer drivpatronkammeret og boringen for effekt-
regulering i enden av stempelfgringen.

3. Spray stempelfgringen innvendig og utvendig for-
siktig med Hilti spray.

8.9 Innvendig rengjering av dekselet
1. Rengjer dekselet innvendig med den flate barsten.
28]

2. Spray dekselet forsiktig med Hilti spray.

8.10 Montering av verktgyet
1. Sett det sorte dekselet pa stempelferingen. F&
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2. Trekk det sorte dekselet oppover mot fjerkraften og
hold det fast med handen. 3

3. Sett hele enheten inn slik at markeringene pa stem-
pelfaringen rettes mot markeringene pa metall-
dekselet. &l

4. Trykk inn anslagene nar stempelfaringen er fort inn
sa langt at anslagene passer i dpningen pé siden av
stempelfaringen. &

5. Slip&det sorte dekselet og skru det pa en til to gang-
er.

6. Sett stempelet pa til det stopper. Stempelet kan sett-
es inn til enhver tid for den siste hele omdreining-
en. Skru sa pé det sorte dekselet til det er festet.

7. Trykk boltefgringen hardt p& stempelfaringen og
skru den sa pa til den stopper. BB

8.11 Test verktgyet etter pleie og vedlikeholds-
arbeid
Etter utfart rengjering og vedlikehold, ma det sjekkes
at alle deler virker som de skal og sitter riktig, dette for
a ivareta sikkerheten.

-FORSIKTIGHET-
Bruk av andre smaremidler enn Hilti spray kan skade
gummideler, spesielt demperen.



9. Feilsgking

| Feil

|| Mulig arsak

|| Lesning |

Drivpatronremsene transporteres
ikke

m Skadete drivpatronremser
m Syntese av forbrenningsrester

m Verktoyet er skadet

m Bytt ut drivpatronremsen

mRengjor drivpatronremse-
kammeret (Hvis problemet
bestér: Kontakt et Motek senter.

mKontakt et Motek senter

Man kan ikke fjerne
drivpatronremsene

m Verktoyet er overopphetet pa
grunn av hgy festerate.

mVerktoyet er skadet

-FORSIKTIGHET-

Prov ikke & fjerne drivpatronene

}‘(ra fremsen eller verktgyet med
raft

mLa verktoyet kjoles av, fjern sa
drivpatronremsene forsiktig fra
verktoyet (Hvis problemet
bestér: Kontakt et Motek senter.)

mKontakt et Motek senter

Drivpatroner gar ikke av

ik

m Dérlig drivpatron
m Verktoyet er tilsmusset

-FORSIKTIGHET-

Prov ikke & fjerne drivpatronene
fra remsen eller verktoyet med
makt

m Trekk drivpatronremsen en driv-
patron videre

m Hvis problemet opptrer igjen,
rengjar verktoyet
(Hvis problemet bestér: Kontakt
et Motek senter.)

Drivpatronremsen smelter

DL

mVerktoyet ble presset for lenge
ved festingen
mFor hoy festerate

mIkke press sé lenge for verktoyet
utlgses

mFjern drivpatronene

m Demontér verktoyet for at det
skal kjgles av raskt og at man
skal unngé mulige skader
(Hvis man ikke kan demontere
verktoyet: Kontakt et Motek
senter.)

Drivpatronen Igsner fra
drivpatronremsen

D

mFor hoy festerate
-FORSIKTIGHET-

Prov ikke & fjerne drivpatroner fra
remsen eller verktoyet med kraft.

m Stans arbeidet med en gang
mFjern drivpatronremsen
mLa verktoyet kjgles av
mRengjer verktoyet og fjern lose
drivpatroner
(Hvis man ikke kan demontere
verktoyet: Kontakt et Motek
senter.)
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Feil || Mulig arsak || Losning
Tap av betjeningskomfort: m Syntese av forbrenningsrester mRengjor verktoyet
mNedvendig presstrykk gker
m Avirekksmotstand gker
mVanskelig a justere effekt-
reguleringen
mVanskelig a fjerne drivpatron-
remsen
Ulike bolteinntrengningsdybder ||mFor tett boredybde mPass pa riktig boredybde
hhv. ulikt press pa tetnings- => synlig ring E4
rondellen mBrukket eller skadet stempel m Bytt ut stempelet
m Skadet boltefaring m Bytt ut boltefgringen
m Skadet vernehette m Bytt ut vernehetten

mFeil ved tenning

m Feil effektinnstilling

mVerktoyet er tilsmusset

m Bytt ut drivpatronremsen (hvis
ngdvendig, bruk en ny terr for-
pakning). Rengjer drivpatron-
remsekammeret

mKontrollér effektinnstillingen til
effektreguleringsleret

mRengjor verktoyet

Lakken pa
baksiden av
materialet er
skadet

mElementer er festet for dypt
mBorehullet er tilsmusset

m For tynt stdlunderlag
(<8 mm)
mFor tett boredybde

m Senk effekten (effektregulering)
mFjern vaeske, borespon og annet
smuss fra borehullet
mFestes kun pa stalunderlag
>8 mm
mPass pa riktig boredybde
=> synlig ring E4

Dreiemomentet kan ikke plas-
seres, gjengebolten fester seg
ikke i underlaget

mBorehullet er tilsmusset
mFor tett boredybde

mBorehullet er skadet hhv.
allerede brukt

mFjern vaeske, borespon og annet
smuss fra borehullet

mPass pa riktig boredybde
=> synlig ring EA

mlLag et nytt borehull
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Feil

||Mu|ig arsak

|| Lesning

Gjengen til bolten
er skadet

m Skadet bolteforing

m Bytt ut boltefgringen

Bolten festes ikke i underlaget

mFor tynt stdlunderlag

mFestes kun pa stdlunderlag

stempelfgringen

(<8 mm) >8mm
mBorehullet er skadet hhv. alle- mlag et nytt borehull
rede brukt
mEffekten er for lav m Ok effektinnstillingen
mFor tett boredybde mPass pé riktig boredybde
=> synlig ring 4
Stempelet sitter fast i m Skadet stempel mFjern drivpatronremsen

mTilsmussing pa grunn av for-
brenningsrester

m Skru av stempelfgringen og skyv
stempelet ut gjennom boringen i
fronten av drivpatronkammeret
ved hjelp av den vedlagte perfor-
ereren

mKontrollér stempelet, bytt ut hvis
ngdvendig

mRengjor verktoyet

Verktoyet lar seg ikke utlgse

mVerktoyet ble ikke presset helt
m Stempelet er montert feil
mVerktoyet er defekt

m Press verktoyet helt
m Montér verktayet helt
mKontakt et Motek senter
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10. Avhending

De fleste av Hilti-verktgyene er laget av resirkulerbare materialer. En forutsetning for resirkulering er at delene
tas fra hverandre. Norge har en ordning for & ta maskiner tilbake for resirkulering. Trenger du mer informa-
sjon kontakt Motek.

Hvis du vil sende verktayet til resirkulering selv: Ta verktayet fra hverandre sa mye du kan uten spesialverk-

tay.

Skill delene som fglger:

Del Hovedmateriale Resirkulering
Koffert plast plast resirkulering
Deksel plast/syntetisk gummi plast resirkulering

Skruer, smadeler stél

metall

11. Produsentens garanti for apparater

Motek garanterer levering av et apparat som er fritt for
materiale- eller fabrikasjonsfeil i et ar fra fakturadato.
Garantien gjelder under forutsetning av at apparatet er
korrekt benyttet og vedlikeholdt i henhold til bruksan-
visningen og at det kun brukes originalt Hilti for-
bruksmateriale, tilbehgr og deler eller andre kvalitativt
likeverdige produkter med apparatet.

Denne garantien omfatter gratis reparasjon eller utskift-
ning av defekte deler i hele apparatets levetid. Defeki-
er som skyldes naturlig slitasje pa apparatet faller ikke
inn under garantibestemmelsene.

Sa fremt ikke nasjonale forskrifter tilsier noe annet,
er ytterligere krav utelukket. Motek garanterer ikke

under noen omstendighet for direkte, indirekte skad-
er, falgeskader, tap eller kostnader i forhindelse med
bruken av apparatet eller uriktig bruk av apparatet,
uavhengig av arsak. Indirekte lgfter om apparatets
bruksmuligheter ligger ettertrykkelig utenfor gar-
antiens bestemmelser.

Reparasjoner eller endringer skal kun utferes av Moteks
servicesentra.

Dette er Moteks garantiforpliktelse. Denne er over-
ordnet tidligere og samtidige forpliktelser, det vaere seg
skriftlige eller muntlige.

Bekreftelse av CIP-test

Hilti DX 351 BT og DX 351 BTG er blitt system- og type-
godkjent. Som et resultat av dette har verktayet fatt
PTB-godkjenning med godkjenningsnummer
S 807. Dermed garanterer Hilti overenstemmelsen med
den godkjente typen.

Uakseptabel behandling og mangler ma rapporteres
til ansvalig person ved godkjenningsinstituttene PTB
0g C.I.P.

Stayinformasjon i folge tysk lov 3. GSGV fra 18.01.91:

Staynivéet til verktoyet Lwa1s etter § 1 (2) 1b) og grunn-
et ulikt arbeidsmiljg og bruk oppgis 0gsa stay (press)
nivaet Loamax ved 1 m avstand etter § 1 (2) 1e), i tillegg
til den arbeidsplassrelevante emisjonsverdien etter
malenormen. Driftstilstand og monteringsbetingelser
—hayest mulige ladning med tilpasset festebolt, avfyr-
ing pa betongblokk vertikalt nedover — og maleteknikk
iht. DIN 45635, del 34 "Staymaling pa boltepistoler".
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Informasjon ang. stay
ved brune drivpatroner og maksimal effekt:
1b) Steynivd Lwa 1s=112dB (A)
arbeidsplassrelevant
emisjonsverdi
(malt ved grene
til operataren)
1e) Lydtrykkniva

Lpaimax = 104 dB (A)

Con1s = 99 B (A)

Avvikende arbeidsbetingelser kan fare til andre emi-
sjonsverdier.



