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REACH fiir Festool Produkte, deren Zubehor und Verbrauchsmaterial: REACh ist
die seit 2007 in ganz Europa giiltige Chemikalienverordnung. Wir als ,nachgeschal-
teter Anwender”, also als Hersteller von Erzeugnissen sind uns unserer Informa-
tionspflicht unseren Kunden gegenliber bewusst. Um Sie immer auf den neuesten
Stand halten zu konnen und lber mogliche Stoffe der Kandidatenliste in unseren
Erzeugnissen zu informieren, haben wir folgende Website fiir Sie eingerichtet.

REACH for Festool products, their accessories and consumables: REACh is a Eu-
ropean Chemical Directive that came into effect in 2007. As “downstream users”
and product manufacturers, we are aware of our duty to provide our customers with
information. We have set up the following website to keep you updated with all the
latest news and provide you with information on all the materials used in our exist-
ing products.

REACh pour les produits Festool, leurs accessoires et les consommables: REACh
est le nom de la directive sur les produits chimiques applicable a lensemble de [ Eu-
rope depuis 2007. En notre qualité d'« utilisateur en aval », en l'occurrence de fabri-
cant de produits, nous sommes tenus a un devoir d’information vis-a-vis de notre
clientele. Afin de vous tenir systématiquement informés des dernieres nouveautés
ainsi que des substances susceptibles de figurer sur la liste des candidats et ren-
trant dans la composition de nos produits, nous avons créé le site Internet suivant.

Normativa REACh para productos Festool, incluyendo accesorios y material de
consumo: La normativa REACh, vigente desde 2007 en toda Europa, regula el uso
de productos quimicos. Nosotros, como “usuarios intermedios”, es decir, como
fabricantes de productos, somos conscientes de nuestra obligacion de mantener
informados a nuestros clientes. A fin de mantenerle siempre al dia de nuestras
novedadesy de informarle sobre las posibles sustancias utilizadas en nuestros pro-
ductos, hemos creado para usted la siguiente pagina web.

REACh per prodotti Festool, gli accessori e il materiale di consumo: REACh ¢
lordinanza sulle sostanze chimiche valida in tutta Europa dal 2007. Noi, in quanto
.utenti finali”, ovvero in quanto fabbricanti di prodotti, siamo consapevoli del nostro
dovere diinformazione nei confronti dei nostri clienti. Per potervi tenere sempre ag-
giornati e per informarvi delle possibili sostanze appartenenti alla lista di candidati
e contenute nei nostri prodotti, abbiamo organizzato il seguente sito web per voi.

REACh voor producten, accessoires en verbruiksmateriaal van Festool: REACh is
de sinds 2007 in heel Europa toepasselijke chemicaliénverordening. Wij als ,,down-
stream-gebruiker”, dus als fabrikant van producten, zijn ons bewust van onze in-
formatieplicht tegenover onze klanten. Om u altijd over de meest actuele stand van
zaken op de hoogte te houden en over mogelijke stoffen van de kandidatenlijst in
onze producten te informeren, hebben wij de volgende website voor u geopend.

REACh for Festool-produkter, tillbehor och forbrukningsmaterial: REACh ar den
kemikaliefdrordning som sedan 2007 galler i hela Europa. | egenskap av “ned-
stromsanvandare”, dvs tillverkare av produkter, ar vi medvetna om den informa-
tionsplikt som vi har gentemot vara kunder. For att hela tiden halla kunderna upp-
daterade och informera om eventuella amnen i vara produkter som &terfinns pa
den sk kandidatlistan, har vi tagit fram denna webbsida.

REACh Festool-tuotteille, niiden tarvikkeille ja kulutusmateriaaleille: REACh on
vuodesta 2007 lahtien koko Euroopassa voimassaoleva kemikaaleja koskeva asetus.
Kaytamme kemikaaleja tuotteidemme valmistuksessa ja olemme tietoisia tiedo-
tusvelvollisuudestamme asiakkaillemme. Olemme avanneet asiakkaitamme varten
seuraavan Web-sivuston, josta voit aina katsoa viimeisimmat tiedot tuotteissamme
mahdollisesti kaytettavista aineista.
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REACh til Festool produkter, tilbehgr og forbrugsmateriale: Kemikalieloven
REACH tradte i kraft i 2007 og er gzeldende i hele Europa. Som “downstream-bru-
ger” af kemikalier, dvs. producent af produkter, tager vi vores informationspligt over
for kunderne alvorligt. Pa falgende hjemmeside finder du altid aktuelle informatio-
ner om de stoffer fra kandidatlisten, som vores produkter kan indeholde.

REACh for Festool-produkter, tilbehgr og forbruksmateriell: REACh har siden
2007 veert gjeldende kjemikalievedtekt over hele Europa. Som produsent av produk-
ter som inneholder kjemikalier, er vi bevisst pa var informasjonsplikt overfor kun-
dene. For at vi alltid skal kunne holde deg oppdatert og gi deg informasjon om muli-
ge stoffer i vare produkter som finnes pa listen, har vi opprettet fglgende nettside.

@ @@

REACh para produtos Festool, respectivos acessorios e material de desgaste: RE-
ACh ¢é, desde 2007, o regulamento relativo a produtos quimicos, valido em toda a
Europa. Nds, enquanto “utilizadores subjacentes”, ou seja, fabricante de produtos,
estamos conscientes do nosso dever de informar os nossos clientes. Para o manter
sempre actualizado e para o informar sobre possiveis materiais da lista de candi-
datos aos nossos produtos, cridamos o seguinte website para si.
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REACh pns uspenuin Festool, ux ocHacTku u pacxogHbix MatepuanoBs: C 2007 rona
avpektuBa REACh aBnsieTcs pernaMeHToM No XMMUYeCkMM BeLLecTBaM, AENCTBYIO-
MM Ha TeppuTopun Bcen EBponbl. BeicTynas B posiv «npuBaeKkaemMoro y4acTHuKa»
3TOro perfiaMeHTa, Mbl, Kak NPOU3BOAUTENIN U3LENNIA, NPUHUMaeM Ha ceba obsza-
TeSbCTBO MPeAOCTaBAATb COOTBETCTBYIOLLYIO MHGOPMALMIO HALLUM KSiMeHTaM. YTo-
Obl Aep>xaTb Bac B Kypce NociefHUX cobbITUiA U NpefocTaBasaTb nHdopMaLmio o Be-
LecTBax, KOTOpble BK/OYEHbI B CMMCOK BbILLIEYNOMSIHYTOrO perfiaMeHTa 1 KoTopble
MOTYT UCMONb30BaTbCH B HALLMX U3AENINSAX, Mbl CO3AaNM CNeLmanbHblin Beb-cawT.

Adresa pro vyrobky Festool, jejich prislusenstvi a spotfebni material: REACh je
nafizeni o chemickych latkach, platné od roku 2007 v celé Evropé. Jako nasledny
uZivatel, tedy jako vyrobce vyrobkl jsme si védomi své informaéni povinnosti vaci
zakaznikim. Abychom vas mohli vZdy informovat o nejnovéj$im vyvoji a 0 moznych
latkach ze seznamu latek v nasich vyrobcich, vytvorili jsme pro vas nasledujici we-
bovou stranku.

Rozporzadzenie REACh dla produktow firmy Festool, ich wyposazenia i materia-
tow eksploatacyjnych: REACh jest to rozporzadzenie o substancjach chemicznych,
ktore obowiazuje w catej Europie od 2007 r. Firma nasza, jako ,uzytkownik kon-
cowy”, a zatem jako producent wyrobéw jest $wiadoma obowiazku informowania
naszych klientéw. W celu dostarczania naszym klientom najnowszych informacji
oraz informowania o mozliwych substancjach z listy kandydatéw w wyrobach naszej
firmy, utworzyliSmy nastepujaca strone internetowa.

REACh a Festool termékeire, azok tartozékaira és a felhasznalt anyagokra vonat-
kozoéan: A REACH a vegyi anyagok regisztralasarol, értékelésérdl, engedélyezésérdl
és korlatozasarol szo6lo, 2007-t6l egész Eurdpaban érvényes rendelet. Mi a folya-
matban szereplé alkalmazoként, azaz termékeldallitoként tudataban vagyunk az
tgyfeleinkkel szemben fennalld informacios kotelezettséglinknek. Azért, hogy Ont
mindig naprakész informacidkkal lathassuk el a termékeinkben hasznalni tervezett
Uj anyagokrol, a kovetkezd honlapot készitettiik Onnek.

REACh yuwa npotiovra Festool, Ta e§apthpara Kat Ta avaAwaotpa UAKa Toug: REACh
eival n dwata€n nepi xnuikwv nou toxuel and 1o 2007 oe 6An Tnv Eupwnn. Epeig wg
“pEeTaYEVEGTEPOC XPNOTNG”, SNA. WG KATAOKEUAOTNG MPOTOVTWV MANPOUKE TNV UMOXPE-
WOoN Pag ywa nAnpopopnong Twv NeAaTwv pag. la va ynopoupe va 0ag EVNPEPWVOUNE
nNAvToTe GWOTA KAl Va 0aG NANPOPOPOUE yLa TiG NBaveég ouoieg Tou KATaAdyou uno-
WNPLWV 0UCLGV 0TA NPOLOVTa pag, ONPLOUPYNCAE yia 0ag Tnv akdAouBn wotooeAida.

REACh 3a npopyktu Festool, TexHuTe NnpMHaANeXXHOCTU U KOHcyMaTuBu: REAChH
e BanugHata ot 2007r. 3a ysna Eepona “Pasnopenba 3a xumukanute”. Hue kato
.nocnefBaly notpebuTten”, T.e. KaTo NPOU3BOAUTEN HA U3LENNS, Cb3HABAMe HalLeTo
3afb/keHne fa nHdopMmpaMe HalimTe kKnmeHTw. 3a fa MoxeM aa Bu nidopmupa-
Me 3a aKTyaJIHOTO CbCTOAHME U 3@ Bb3MOXKHW MaTepunasin OT CMMCbKa Ha KaHOnAaTn-
Te B HalLluUTe n3gennad, H1Me Cb3nanoxme 3a Bac cnefHaTa CTpaHuua B MHTepHET.

REACh Festool toodete, lisatarvikute ja materjalide kohta: REACh on alates aastast
2007 kogu Euroopas kehtivkemikaalide maarus. Tootjatena oleme teadlikult klienti-
de teavitamise kohustusest. Et Teid alati kdigega kursis hoida ja anda Teile teavet voi-
malike meie toodetes sisalduvate ainete kohta, l6ime Teie jaoks jargmise veeibisaidi.

REACh za Festoolove proizvode, pribor i potrosni materijal istih: REACh je kratica
za Uredbu o kemikalijama koja je od 2007. na snazi diljem Europe. Mi kao ,prido-
dani korisnik”, znaci kao proizvodac proizvoda, svijesni smo toga da nasim kupcima
moramo pruzati odgovarajuce informacije.Da bi vam uvijek mogli pruzati aktualne
informacije i obavijestiti vas o moZebitnim materijalima iz popisa kandidata, uredili
smo za vas sljededi nastup u internetu.

REACh Festool raZojumiem, to piederumiem un patéréjamiem materialiem: Kops
2007. gada visa Eiropa ir stajusies speka kimisko vielu regula REACH. Més k3 “bla-
kuslietotajs”, proti, izstradajumu raZotajs, apzinamies savu pienakumu sniegt in-
formaciju musu klientiem. Lai jus vienmeér bdtu lietas kursa, un més informétu jas
par iesp€jamam vielam no kandidatu saraksta, kuras izmantojam savos izstradaju-
mos, esam izveidojusi $adu timekla vietni.

REACh ,,Festool” produktams, ju reikmenims ir eksploatacinéms medZiagoms:
REACh yra nuo 2007 m. visoje Europoje galiojantis nutarimas dél cheminiu me-
dZiagu. Mes, kaip ..gretutinis vartotojas”, t.y. kaip produktu gamintojas, samoningai
isipareigojame teikti masu klientams informacija. Tam, kad JUs visada butumete
informuoti apie naujienas ir misu gaminiuose naudojamas galimas medZiagas,
mes Jums sukiréme $j interneto tinklalapi.

REACh za izdelke Festool, njihov pribor in potrosni material: REACh je od leta
2007 po vsej Evropi veljavna uredba o kemikalijah. Mi, kot ,uporabnik v nadaljeva-
nju”, torej, kot izdelovalec proizvodov, se zavedamo obveznosti informiranja nasih
uporabnikov. Da bi jih lahko vedno seznanjali z najnovejSim stanjem in o moznih
snoveh seznama kandidatov v nasih izdelkih, smo ustvarili naslednjo spletno stran.
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Tischverbreiterung
[Bild 1/2/3]
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Durch den Anbau der Tischverbreiterung ublicher-
weise an der rechten Tischseite) wird der S&getisch
der CS 50 EB/CMS GE um 410 mm verbreitert.

Montage

- Setzen Sie die Tischverbreiterung schrag von oben
mit den beiden Kunststoffhalterungen (1.1) in die
Nut (1.2) des Sagetisches ein. Achtung: die Hal-
tebleche (1.3) missen sich in der hinteren Position
(vom Sé&getisch entfernt) befinden.

- Flihren Sie die Enden der beiden Stitzfiif3e (2.3)
in die Langlécher (2.4) am Tischgestell ein.

- Schrauben Sie die StiitzfiiBe mit den beiden Ran-
delmuttern (2.5) fest.

- Schieben Sie die beiden Haltebleche (2.1) bis zum
Anschlag an den Sagetisch und schlief3en Sie die
beiden Drehknépfe (2.2).

Hohenverstellung

- Offnen Sie die beiden Drehknépfe (2.2).

- Verdrehen Sie die beiden Innensechskantschrau-
ben (3.1) so weit, bis die Hohe von Sagetisch und
Tischverbreiterung Ubereinstimmen.

- SchlieBen Sie die Drehknopfe (2.2).

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (2.6) an den beiden
StutzfuBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (2.7) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverbreiterung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: UberprUfen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Uber den Sagetisch und die Tisch-
verbreiterung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (2.6) fest.

Skala einstellen

- Offnen Sie die Befestigungsschrauben (3.2).

- Schieben Sie die Skala der Tischverbreiterung
(3.3) bis an die Skala des Sagetisches heran.

- Ziehen Sie die Befestigungsschrauben (3.2) fest.

Ausrichtung der V-Nut

Kontrollieren Sie nach dem Anbau ob sich der Win-

kelrastanschlag problemlos zwischen Sagetisch

und Tischverbreiterung verschieben lasst.

Falls nicht:

- Setzen Sie den Winkelrastanschlag so an, dass
er den Sagetisch und die Tischverbreiterung glei-
chermafien beriihrt.

- Offnen Sie den Drehknopf (2.2) an den beiden
StitzfiBen.

- Fixieren Sie den Winkelanschlag an der angege-
benen Position.

- - Ziehen Sie den Drehknopf (2.2) fest.

Demontage
Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.
Beachten Sie, dass Sie vor dem Abnehmen der

Tischverlangerung VL
[Bild 4/5/6]

Fur eine sichere Auflage beim Sagen langer Werk-
sticke kann durch Anbau der Tischverlangerung
der Sagetisch der CS 50 EB/CMS GE um 420 mm
verlangert werden.

Die Tischverlangerung wird an der hinteren Tisch-
seite angebaut.

Bei angebautem Schiebetisch kann die Verlange-
rung nicht montiert werden.

Montage

- Befestigen Sie die beiden Halterungen (4.2) mit
der beiliegenden Schrauber (4.1) und Muttern
(4.5,) am Tischgestell.

- Offnen Sie die beiden Drehknopfe (5.1).

- Hangen Sie die Tischverlangerung schrag von
oben mit dem Gewinde (5.2) der beiden Drehkndp-
fen in die Schlitze (5.3) der Halterungen ein.

- Fiihren Sie die Enden der beiden StitzfiiBe (6.8)
in die Langlocher (6.6) am Tischgestell ein.

- Dricken Sie die Tischverlangerung nach untenin
die Endlage der Halterung.

- SchlieBen Sie die Drehknopfe (6.1) und Randel-
muttern (6.7). Achten Sie darauf, dass sowohl die
Drehknopfe als auch die Stitzflile am Grund der
Schlitze bzw. Langlocher aufsitzen.

Hohenverstellung

- Offnen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5).

- Verdrehen Sie die beiden Schrauben (6.4) so weit,
bis die Hohe von Sagetisch und Tischverlangerung
Uibereinstimmen.

- Ziehen Sie die beiden Schrauben (6.4) und Kon-
termuttern (6.5) fest.

Neigung einstellen

- Offnen Sie die Kontermuttern (6.3) an den beiden
StutzfiBen.

- Verdrehen Sie die beiden Muttern (6.2) so weit,
bis der Sagetisch und die Tischverlangerung eine
ebene Flache bilden.

(Anmerkung: Uberprifen Sie dies, indem Sie ein
gerades Lineal Uber den Sagetisch und die Tisch-
verlangerung legen).

- Ziehen Sie die Kontermuttern (6.3) fest.

Demontage
Die Demontage erfolgt umgekehrt zur Montage.



Table widener
[Figure 1/2/3]

Fitting the table widener (usually on the right-hand
side of the table) widens the saw table on the CS 50
EB/CMS GE by 410 mm.

VB-CS 50/VB-CMS

Fitting

- Lower the table widener into position at an angle,
locating both plastic brackets (1.1) in the groove
(1.2) on the saw table.
Caution: the retaining plates (1.3) must be moved
to the rear position (away from the saw table).

- Guide the ends of the two support feet (2.3) into
the long holes (2.4) on the bench chassis.

- Secure the supporting arms with the two knurled
nuts (2.5)

- Slide both retaining plates (2.1) up to the stop
on the saw table and tighten both rotary knobs
(2.2].

Height adjustment

- Unscrew both rotary knobs (2.2).

- Turn both Allen screws (3.1) until the saw table
and the table widener are at the same height.

- Tighten the rotary knobs (2.2).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (2.6) on both supporting
arms

- Turn both nuts (2.7) until the saw table and the
table widener form a level surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table widener).

- Tighten the lock nuts (2.6).

Adjusting the scale

- Unscrew the fastening screws (3.2).

- Slide the scale on the table widener (3.3) up to the
scale on the saw table.

- Tighten the fastening screws (3.2).

Alignment of the V-groove

Check after installation whether the pre-set profile

setting rail can be pushed without any problems

between saw table and table widener.

If not:

- Position the pre-set profile setting rail so that it
makes equal contact with the saw table and the
table widener.

- Unscrew the rotary knob (2.2) on both support
feet.

- Secure the angle stop in the specified position.

- - Tighten the rotary button (2.2).

Removal

Removal should proceed in reverse order to the
fitting process. Do not forget to slide the retaining
plates (2.1) to the rear position before removing the
table widener.

Table lengthener VL
[Figure 4/5/6]

For more secure support when sawing longer work-

pieces, a table lengthener can be fitted to extend the

CS 50 EB/CMS GE saw table by 420 mm.

- The table lengthener is fitted to the back of the
table.

When the sliding table is installed, the extension

cannot be fitted.

Fitting

- Secure both retainers (4.2] to the table chassis us-
ing the accompanying screw (4.1) and nut (4.5).

- Unscrew both rotary knobs (5.1).

- Mount the table lengthener from above atan angle,
inserting the threads (5.2) of both rotary knobs into
the slots (5.3) on the retainers

- Guide the ends of the two support feet (6.8] into
the long holes (6.6) on the bench chassis.

- Push down the table lengthener to the end position
in the holder.

- Tighten the rotary knobs (6.1) and knurled nuts
(6.7). Make sure that both the rotary knobs and
the supporting arms are located at the base of the
slots and elongated holes.

Height adjustment

- Unscrew the two screws (6.4) and lock nuts
(6.5).

- Turn both screws (6.4) until the saw table and the
table lengthener are at the same height.

- Tighten both screws (6.4) and lock nuts (6.5).

Adjusting the gradient

- Unscrew the lock nuts (6.3) on both supporting
arms

- Turn both nuts (6.2) until the saw table and the ta-
ble lengthener form an even surface (Note: Check
this by placing a straight rule across the saw table
and table lengthener).

- Tighten the lock nuts (6.3).

Removal
Removal should proceed in reverse order to the
fitting process.
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Elargisseur de table
[Figure 1/2/3]

L'accolement d'un élargisseur de table (normalement
sur le cOté droit de la table) permet d'élargir la table
de sciage du CS 50 EB/CMS GE de 410 mm.

Montage

- Pour monter l'élargisseur de table, inclinez-le et
positionnez les deux piéces en plastique (1.1) par
le haut dans la rainure (1.2) de la table de sciage.
Attention : les griffes de fixation (1.3) doivent étre
orientées vers larriére (et non vers la table de
sciage).

- Insérez les fins des deux pieds (2.3) dans les trous
oblongs (2.4) du cadre de la table.

- Poussez les deux griffes de fixation (2.1) jusqu’a ce
qu’'elles se bloquent sur la table de sciage et serrez
les deux molettes (2.2).

VB-CS 50/VB-CMS

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux molettes (2.2).

- Vissez ou dévissez les deux vis a téte imbus (3.1)
jusqu’a ce que la hauteur de la table de sciage et
de l'élargisseur de table correspondent.

- Serrez les deux molettes (2.2).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (2.6) des deux jambes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (2.7) jusqu’a ce
que la table de sciage et U'élargisseur de table for-
ment une surface plane (Remarque :pour vérifier
que la surface formée est bien plane, placez une
regle a cheval sur la table de sciage et l'élargisseur
de table).

- Serrez les contre-écrous (2.6).

Positionnement de la regle graduée

- Desserrez les vis de fixation (3.2).

- Poussez la regle graduée de l'élargisseur de table
(3.3) contre la regle graduée de la table de sciage.

- Serrez les vis de fixation (3.2).

Orientation de la rainureenV

Controlez apres le montage si le guide-butée angu-

laire peut étre déplacé sans problémes entre la table

de sciage et l'élargisseur de table.

Sicelan’est paslecas:

- Montez le guide-butée angulaire de maniere a ce
qu'iltouche de facon équivalente la table de sciage
et l'élargisseur de table.

- Desserrez la molette (2.2) des deux pieds.

- Fixez la butée angulaire dans la position indi-
quée.

- - Serrez le sélecteur de fonction (2.2).

Démontage

Pour le démontage, procédez dans lordre inverse.
Avant de déposer l'élargisseur de table, veillez a
pousser les deux griffes de fixation (2.1) vers lar-
riere.

Rallonge VL
[Figure 4/5/6]

Pour faciliter le sciage de pieces longues, la table de
sciage du CS 50 EB/CMS GE peut étre dotée d'une
rallonge augmentant sa longueur de 420 mm.

La rallonge se monte sur larriere de la table.

La rallonge ne peut pas étre montée lorsque la table
coulissante est montée.

Montage

- Fixez les deux plaques (4.5) au chassis de la table
avec les vis (4.1] et les écrous (4.2) fournis.

- Desserrez les deux molettes (5.1).

- Accrochez la rallonge de biais par le haut par la
tige filetée (5.2) des deux molettes dans U'encoche
(5.3) des plaques.

- Insérez les fins des deux pieds (6.8) dans les trous
oblongs (6.6) du cadre de la table.

- Pressez larallonge de table vers le bas, en position
finale du support.

- Serrez les molettes (6.1) et les écrous moletés
(6.7). Veillez a ce que les molettes et les jambes
reposent bien au pied des fentes ou des trous
oblongs.

Réglage en hauteur

- Desserrez les deux écrous (6.4) et contre-écrous
(6.5).

- Vissez ou dévissez les deux vis (6.4) jusqu’a ce que
la hauteur de la table de sciage et de la rallonge
correspondent.

- Serrez les deux vis (6.4) et contre-écrous (6.5).

Réglage en inclinaison

- Desserrez les contre-écrous (6.3) des deux jam-
bes.

- Vissez ou dévissez les deux écrous (6.2) jusqu’a
ce que la table de sciage et la rallonge forment
une surface plane (Remarque :pour vérifier que
la surface formée est bien plane, placez une regle
a cheval sur la table de sciage et la rallonge).

- Serrez les contre-écrous (6.3).

Démontage
Pour le démontage, procédez dans l'ordre inverse.
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Ampliacion de mesa
[Imagen 1/2/3]

Elmontaje de laampliacién de la mesa (normalmen-
te en el lado derecho de la mesa) permite alargar la
mesa de serrar de CS 50 EB/CMS GE en 410 mm.

Montaje

- Introducir la ampliacidon de la mesa de manera
inclinada hacia abajo en la ranura (I7) con ambos
soportes de plastico (1.1) de la mesa de serrar.
Atencion: las chapas de sujecion (1.3) deben
hallarse en la posicion posterior (alejadas de la
mesa de serrar)

- Introduzca los extremos de ambas patas de apoyo
(2.3) en los orificios alargados (2.4) del armazén
de la mesa.

- Atornillar los soportes mediante las dos tuercas
moleteadas (2.5).

- Desplazar las dos chapas de sujecion (2.1) hasta
el tope de la mesa de serrar y enroscar los dos
reguladores (2.2).

VB-CS 50/VB-CMS

Ajuste de la altura

- Desenroscar los dos reguladores (2.2).

- Ajustar ambos tornillos de cabeza con hexagono
interior (3.1) de manera que la altura de la mesa
de serrary la ampliacion de mesa coincidan.

- Enroscar los reguladores (2.2).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (2.6) en las barras de
apoyo.

- Ir girando las tuercas (2.7) hasta que la mesa
de serrar y la ampliacion de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado
colocando una regla recta sobre la mesa de serrar
y la ampliacion de mesa).

- Apretar las contratuercas (2.6).

Ajuste de la escala

- Aflojar los tornillos de fijacion (3.2).

- Desplazar la escala de la ampliacion de mesa (3.3)
hasta la escala de la mesa de serrar.

- Apretar los tornillos de fijacion (3.2).

Posicionamiento de la ranuraenV

Después del montaje, asegurese de que el tope

angular escalonado se desplaza sin problemas

entre la mesa de serrary la ampliacién de la mesa.

En caso contrario:

- Coloque el tope angular escalonado de tal modo
que entre en contacto con la mesa de serrary la
ampliacion de la mesa al mismo tiempo.

- Abra el botén giratorio (2.2) en ambas patas de
apoyo.

- Fije el tope angular en la posicion indicada.

- Fije el botdn giratorio (2.2).

Desmontaje

El desmontaje se efectia de forma inversa al mon-
taje. Antes de proceder a retirar la ampliacién de
la mesa, desplazar las chapas de sujecion (2.1) a la
posicion trasera.

Prolongacion de mesa VL
[Imagen 4/5/6]

Para un apoyo seguro al serrar piezas de trabajo lar-
gas, puede alargarse la mesa de serrar en 420 mm
montando una prolongacion de CS 50 EB/CMS GE.
La prolongacién de mesa se monta en el lateral
trasero de la mesa.

La prolongacion no puede montarse con la mesa
corredera instalada.

Montaje

- Fijar ambos elementos de soporte (4.5) mediante
los tornillos (4.1) y las tuercas (4.2) al bastidor de
la mesa.

- Desenroscar los dos reguladores (5.1).

- Enclavar la prolongacién de mesa inclinandola
desde arriba con la rosca (129) de ambos regu-
ladores en la ranura (129) de los elementos de
soporte.

- Introduzca los extremos de ambas patas de apoyo
(6.8) en los orificios alargados (6.6) del armazon
de la mesa.

- Presione la prolongacidon de mesa hacia abajo
hasta la posicidn final del soporte.

- Enroscar los reguladores (6.1) y apretar las
tuercas moleteadas (6.7). Observar que tanto los
reguladores como las barras de apoyo descansen
en la base de las ranuras y taladros alargados.

Ajuste de la altura

- Abrir los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

- Ajustar los tornillos (6.4) de manera que la altura
de la mesa de serrar y la prolongacion de mesa
coincidan.

- Apretar los dos tornillos (6.4) y las contratuercas
(6.5).

Ajuste de la inclinacion

- Aflojar las contratuercas (6.3) en las barras de
apoyo.

- Dar vueltas a las tuercas (6.2) hasta que la mesa
de serrary la prolongaciéon de mesa formen una
superficie plana (nota: comprobar el nivelado co-
locando una regla recta sobre la mesa de serrar
y la prolongacién de mesa).

- Apretar las contratuercas (6.3).

Desmontaje
El desmontaje se efectlia de forma inversa al mon-
taje.
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Ampliamento del piano d’appoggio
VB-CS 50/VB-CMS
[Fig. 1/2/3]

Con l'applicazione dellampliamento del piano d’ap-
poggio (solitamente sul lato destro del banco), si
amplia la superficie della sega da banco del CS 50
EB/CMS GE di 410 mm.

Montaggio

- Inserire obliqguamente l'ampliamento del piano
d'appoggio nella scanalatura (1.2] della sega da
banco, tenendolo dall'alto con le due impugnature
in plastica (1.1). Attenzione: i lamierini di tenuta
(1.3) devono trovarsi in posizione arretrata (allon-
tanati dalla sega da banco).

- Guidare le estremita dei due piedi di supporto (2.3)
nelle asole (2.4) sul telaio del banco.

- Fissare i piedi di supporto con i due dadi zigrinati
(2.5).

- Spingere i due lamierini (2.1) fino al riscontro sulla
sega da banco, quindi stringere le due manopole
(2.2).

Regolazione in altezza

- Allentare le due manopole (2.2).

- Svitare le due viti a esagono interno (3.1) fino a far
combaciare laltezza della sega da banco con quella
dellampliamento del piano d’appoggio.

- Stringere le manopole (2.2).

Regolazione dell’inclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (2.6) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (2.7) fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e lampliamento
del piano d'appoggio (attenzione: controllare la
planarita ponendo sulla sega da banco e sullam-
pliamento una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (2.6).

Impostazione della scala

- Svitare le viti di fissaggio (3.2).

- Spostare la scala dellampliamento (3.3) fino alla
scala della sega da banco.

- Stringere le viti di fissaggio (3.2).

Orientamento della scanalaturaaV

Dopo il montaggio, controllare se il riscontro angola-

re si puo spostare senza problemi tra piano di taglio

e ampliamento del piano di lavoro.

In caso contrario:

- Impostare il riscontro angolare in modo tale che sia
in contatto in modo uniforme con il piano di taglio
e 'ampliamento del piano di lavoro.

- Allentare la manopola (2.2) su entrambi i piedi di
supporto.

- Fissare il riscontro angolare nella posizione indi-
cata.

- Serrare la manopola (2.2).
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Smontaggio

Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio. Accertarsi di spingere i lamierini
di tenuta (2.1) nella posizione piu arretrata prima di
rimuovere lampliamento del piano d'appoggio.
Espansione del piano di lavoro VL
[Fig. 4/5/6]

Per un appoggio sicuro durante il taglio di pezzi
piu lunghi, e possibile prolungare la sega da banco
CS 50 EB/CMS GE di 420 mm, con U'espansione del
piano di lavoro.

L'espansione del piano di lavoro viene applicata sul
lato posteriore del banco.

La prolunga non puo essere applicata conil carrello
scorrevole montato.

Montaggio

- Fissare i due supporti (4.2) al telaio del banco con
le viti (4.1) e i dadi (4.5) in dotazione.

- Allentare le due manopole (5.1).

- Inserire U'espansione obliquamente dall'alto con
la filettatura (5.2) delle due manopole negli intagli
(5.3) dei supporti.

- Guidare le estremita dei due piedi di supporto (6.8)
nelle asole (6.6) sul telaio del banco.

- Premere la prolunga del piano di lavoro verso il
basso, nella posizione finale del supporto.

- Stringere le manopole (6.1) e i dadi zigrinati (6.7).
Accertarsi che sia le manopole che i piedi di sup-
porto siano in sede nei rispettivi intagli o asole.

Regolazione in altezza

- Allentare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
(6.5).

- Allentare le due viti (6.4) fino a far combaciare l'al-
tezza della sega da banco con quella dell'espan-
sione del piano di lavoro.

- Fissare le due viti (6.4) e i dadi autobloccanti
6.5).

Regolazione dellinclinazione

- Allentare i dadi autobloccanti (6.3) su entrambi i
piedi di supporto.

- Allentare i due dadi (6.2] fino a formare una super-
ficie piana con la sega da banco e l'espansione del
piano di lavoro (attenzione: controllare la planarita
ponendo sulla sega da banco e sull'espansione
una riga dritta).

- Stringere i dadi autobloccanti (6.3).

Smontaggio
Per lo smontaggio, procedere in senso inverso ri-
spetto al montaggio.
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Tafelverbreding
[Afbeelding 1/2/3]

Door de aanbouw van de tafelverbreding (meestal
aan de rechterkant van de tafel) wordt de zaagtafel
van de CS 50 EB/CMS GE met 410 mm verbreed.

VB-CS 50/VB-CMS

Montage

- Plaats de tafelverbreding schuin van boven met de
beide kunststofhouders (1.1) in de groef (1.2) van
de zaagtafel. Let op: de steunplaten (1.3) dienen
zich in de achterste positie (van de zaagtafel ver-
wijderd) te bevinden.

- Geleid de uiteinden van de beide steunvoeten (2.3)
in de langgaten (2.4) van het tafelgestel.

- Schroef de steunvoeten vast met de beide kartel-
moeren (2.5).

- Schuif de beide steunplaten (2.1) tot aan de aan-
slag op de zaagtafel en sluit de beide draaiknoppen
(2.2).

Hoogteverstelling

- Open de beide draaiknoppen (2.2].

- Draai aan de inbusschroef (3.1) tot de hoogte van
de zaagtafel en de tafelverbreding met elkaar
overeenkomen.

- Sluit de draaiknoppen (2.2).

Neiging instellen

- Open de contramoeren (2.6} op de beide steun-
voeten.

- Draai aan de beide moeren (2.7) tot de zaagtafel en
de tafelverbreding een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverbreding te leggen).

- Draai de contramoeren (2.6) vast.

Schaal instellen

- Open de beide bevestigingsschroeven (3.2).

- Schuif de schaal van de tafelverbreding (3.3) tot
aan de schaal van de zaagtafel.

- Draai de bevestigingsschroeven (3.2) vast.

Afstelling van de V-groef

Controleer na de aanbouw of de hoekaanslag pro-

bleemloos tussen zaagtafel en tafelverbreding kan

worden geschoven.

Wanneer dit niet het geval is:

- Stelt u de hoekaanslag zo in dat hij de zaagtafel
en de tafelverbreding in gelijke mate raakt.

- Open de draaiknop (2.2) van de beide steunvoe-
ten.

- Fixeertu de hoekaanslag in de aangegeven positie.

- Zet de draaiknop (2.2) vast.

Demontage

De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage. Alvorens de tafelverbreding
te verwijderen dient u de steunplaten (2.1) in de
achterste positie te schuiven.
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Tafelverlenging VL

[Afbeelding 4/5/6]

Voor een goede ondersteuning bij het zagen van
lange werkstukken kan de zaagtafel van de CS 50
EB/CMS GE door aanbouw van de tafelverlenging
met 420 mm worden verlengd.

De tafelverlenging wordt aan de achterzijde van de
tafel aangebouwd.

Bij een aangebouwde schuiftafel kan de verlenging
niet worden gemonteerd.

Montage

- Bevestig de beide houders (4.2] met de bijge-
voegde schroeven (4.1) en moeren (4.5) aan de
tafelbasis.

- Open de beide draaiknoppen (5.1).

- Hang de tafelverlenging schuin van boven met het
schroefdraad (5.2) van de beide draaiknoppen in
de gleuven (5.3) van de houders.

- Geleid de uiteinden van de beide steunvoeten (6.8)
in de langgaten (6.6) van het tafelgestel.

- Druk de tafelverlenging naar beneden in de eind-
stand van de houder.

- Sluit de draaiknoppen (6.1) en kartelmoeren (6.7).
Let erop dat zowel de draaiknoppen als de steun-
voeten op de basis van de sleuven of langgaten
rusten.

Hoogteverstelling

- Open de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5).

- Draai aan de beide schroeven (6.4) tot de hoogte
van de zaagtafel en de tafelverlenging met elkaar
overeenstemmen.

- Draai de beide schroeven (6.4) en contra-moeren
(6.5] vast.

Neiging instellen

- Open de contramoeren (6.3]) op de beide steun-
voeten.

- Draaiaan de beide moeren (6.2] tot de zaagtafel en
de tafelverlenging een recht vlak vormen (opmer-
king: controleer dit door een rechte lineaal over
de zaagtafel en de tafelverlenging te leggen).

- Draai de contramoeren (6.3) vast.

Demontage
De demontage vindt plaats in de omgekeerde volg-
orde van de montage.
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Breddskiva
[Bild 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Genom att montera breddskivan (vanligtvis pa den
hogra sidan av bordet] kan man bredda sagbordet
pa CS 50 EB/CMS GE med 410 mm.

Montering

- Satt in breddskivan snett ovanifran med de bada
plasthallarna (1.1) i sparet (1.2) pa sagbordet.
0BS! Hallarplatarna (1.3) ska vara vanda bakat
(bort fran sagbordet).

- Forin bdda stodfotternas andar (2.3} in i langhalen
(2.4) pa bordsstallningen.

- Skruva fast stédbenen med de bada rafflade mutt-
rarna (2.5).

- Skjut in de bada hallarna (2.1) till anslaget pa
sagbordet och vrid at de bada vreden (2.2).

Hojdinstallning

- Lossa de bada vreden (2.2).

- Vrid de bada insexskruvarna (3.1) tills sagbordet
och den extra bordsskivan har samma hojd.

- Vrid &t vreden (2.2).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (2.6) pa de bada stodbe-
nen.

- Vrid pa de bada muttrarna (2.7) tills sdgbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera att ytan ar plan genom att lagga en rak
linjal 6ver sagbordet och den extra bordsskivan).

- Dra at kontramuttrarna (2.6).

Stalla in skalan

- Lossa fastskruvarna (3.2).

- Skjut in breddskivans skala (3.3) mot sagbordets
skala.

- Dra at fastskruvarna (3.2).

Justering av V-sparet

Kontrollera efter monteringen, att vinkelanslaget

kan forskjutas mellan sdgbordet och bordsbred-

daren utan problem.

Om inte:

- Placera vinkelanslaget s3, att det ligger likadant
mot sagbordet och bordsbreddaren.

- Lossa vredet (2.2) pa bada stodfétterna.

- Fixera vinkelanslaget i angiven position.

- Dra at vredet (2.2) ordentligt.

Demontering

Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen. Observera att hallarplatarna (2.1) maste
skjutas bakat innan breddskivan tas bort.
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Forlangningsskiva VL

[Bild 4/5/6]

Genom att montera en forlangningsskiva pa sagbor-
det CS 50 EB/CMS GE kan man forlanga sagbordet
420 mm, vilket ger okad stabilitet vid sagning av
ldnga arbetsstycken.

Forlangningsskivan monteras pa den bakre sidan
av bordet.

Vid monterat justerbord kan forlangningen inte
monteras.

Montering

- Montera de bada hallarna (4.2) pa bordets stomme
med de bifogade skruvarna (4.1) och muttrarna
(4.5).

- Lossa de bada vreden (5.1).

- Forin bada stodfotternas dndar (6.8) in i langhalen
(6.6) pa bordsstallningen.

- Svang ner forlangningsskivan och for in andarna
pa de bada stodbenen (6.8) i de avldnga hélen (6.6)
pa bordets stomme.

- Tryck ner bordsforlangaren i hallarens andlage.

- Vrid atvreden (6.1) och de rafflade muttrarna (6.7).
Se till att bade vreden och stédbenen sitter langst
ner i springorna resp. de avlanga halen.

Hojdinstallning

- Lossa de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

- Vrid de bada skruvarna (6.4] tills sagbordet och
den extra bordsskivan har samma hojd.

- Dra at de bada skruvarna (6.4) och kontramutt-
rarna (6.5).

Stalla in lutningen

- Lossa kontramuttrarna (6.3) pa de bada stodbe-
nen.

- Vrid pa de bada muttrarna (6.2) tills sagbordet och
den extra bordsskivan bildar en plan yta (Tips:
Kontrollera attytan ar plan genom att lagga en rak
linjal 6ver sagbordet och den extra bordsskivan).

- Dra at kontramuttrarna (6.3).

Demontering
Demonteringen sker i omvand ordning mot mon-
teringen.
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Poydan levennysosa
[Kuva 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Poydan levennysosan asennus (tavallisesti poydan
oikealle puolelle) leventad sahauspoytaa CS 50 EB/
CMS GE 410 mm.

Asennus

- Laita poydan levennysosa vinottain molemmilla

muovikiinnittimilla (1.1) ylhaalta sahauspoydan

uriin (1.2). Huomio: Kiinnityslevyjen (1.3]) taytyy

olla taka-asennossa (sahauspdydasta pois).

Ohjaa molempien tukijalkojen (2.3) paat poydan

rungon pitkittaisreikiin (2.4).

Ruuvaa tukijalat molemmilla pyalletyilla mutte-

reilla (2.5) kiinni.

- Tyonnd molemmat tukilevyt (2.1) sahauspdydan
rajoittimeen asti ja sulje molemmat kierrettavat
nupit (2.2).

Korkeuden saato

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (2.2).

- Kierrd molempia kuusiokoloruuveja (3.1) niin
pitkalle kunnes sahauspoydan ja poydan leven-
nysosan korkeus vastaavat toisiaan.

- Sulje kierrettavat nupit (2.2).

Kaltevuuden saato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (2.6).

- Kierrda molempia muttereita (2.7) niin pitkalle
kunnes sahauspoyta ja poydan levennysosa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspdydan ja
levennysosan paalle).

- Kiristd vastamutterit (2.6) kiinni.

Asteikon saato

- Avaa kiinnitysruuvit (3.2).

- Tyonna poydan levennysosan asteikko (3.3) saha-
uspoydan asteikkoon asti.

- Kirista kiinnitysruuvit (3.2).

V-uran kohdistus

Tarkasta asennuksen jalkeen, etta kulmalukitus-

vasteen voi tyontaa vaikeuksitta sahauspoydan ja

poydan levennysosan valiin.

Mikali ndin ei ole asian laita:

- Aseta kulmalukitusvaste paikalleen niin, etta se
koskettaa yhtalaisesti sahauspoytaa ja poydan
levennysosaa.

- Avaa kiertonuppi (2.2) molemmista tukijaloista.

- Lukitse kulmavaste ilmoitettuun asentoon.

- Kirista kierrettava nuppi (2.2).

Irrotus

Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna. Muista, etta sinun taytyy
tyontaa tukilevyt (2.1) taka-asentoon ennen pdydan
levennysosan irtiottamista.

13

Poydan jatko-osa VL

[Kuva 4/5/6]

Pitkien tyostettavien kappaleiden varmemmaksi
tukemiseksi sahattaessa CS 50 EB/CMS GE saha-
uspoytaa voidaan pidentaa 420 mm poydan jatko-
osalla.

Poydan jatko-osa asennetaan pdydan takapuolel-
le.

Asennetun tyontopoydan yhteydessa ei ole mahdol-
lista kiinnittaa jatko-osaa.

Asennus

- Kiinnitda molemmat kiinnittimet (4.2) mukana-
olevilla ruuveilla (4.1) ja muttereilla (4.5) poydan
runkoon.

- Avaa molemmat kierrettavat nupit (5.1).

- Ripusta poydan jatko-osa vinottain ylhaalta mo-
lempien kierrettavien nuppien ruuveilla (5.2)
kiinnittimien rakoihin (5.3).

- Ohjaa molempien tukijalkojen (6.8) paat poydén
rungon pitkittaisreikiin (6.6).

- Paina poydanjatke alas pitimen paateasentoon.

- Sulje kierrettavat nupit (6.1) ja pyodlletyt mutterit
(6.7). Huolehdi siita, etta sek& kierrettavat nupit
etta tukijalat ovat rakojen tai pitkittaisreikien
pohjalla.

Korkeuden saato

- Avaa molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

- Kierra molempia ruuveja (6.4) niin pitkéalle kun-
nes sahauspoydan ja poydan jatko-osan korkeus
vastaavat toisiaan.

- Kirista molemmat ruuvit (6.4) ja vastamutterit
(6.5).

Kaltevuuden saato

- Avaa molempien tukijalkojen vastamutterit (6.3).

- Kierrd molempia muttereita (6.2) niin pitkéalle
kunnes sahauspoyta ja poydan jatko-osa muo-
dostavat tasaisen pinnan (Huomautus: tarkasta
tama laittamalla suora viivoitin sahauspdydan ja
jatko-osan paalle).

- Kiristd vastamutterit (6.3) kiinni.

Irrotus
Irrotus tapahtuu painvastaisessa jarjestyksessa
asennukseen verrattuna.



Sidebord
[Billede 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Ved at montere sidebordet (normalt i hgjre side af
bordet) udvides arbejdsbordet pa CS 50 EB/CMS GE
med 410 mm i bredden.

Montering

- Seet sidebordet i skrat fra oven, idet de to plast-
holdere (1.1) placeres i arbejdsbordets not (1.2).
Bemark: Holdepladerne (1.3) skal sta i bageste
position (vaek fra arbejdsbordet).

- Seet enderne af de to stattefgdder (2.3) ind i lang-
hullerne (2.4) pa bordstativet.

- Skru stgttebenene fast med de to fingermgtrikker
(2.5).

- Skyd de to holdeplader (2.1) ind mod arbejdsbordet
indtil anslag, og spaend de to drejeknapper (2.2).

Hgjdejustering

- Lesn de to drejeknapper (2.2).

- Drej de to unbrakoskruer (3.1}, indtil arbejdsbor-
dets og sidebordets hgjde stemmer overens.

- Spaend drejeknapperne (2.2).

Indstilling af haldning

- Lesn kontramgtrikkerne (2.6) pa de to stgtteben.

- Drej de to mgtrikker (2.7), indtil arbejdsbordet og
sidebordet danner en jeevn flade (tip: kontroller
dette ved at laegge en lige lineal henover arbejds-
bordet og sidebordet].

- Spaend kontramgtrikkerne (2.6).

Indstilling af skala

- Losn fastggrelsesskruerne (3.2).

- Skyd sidebordets skala (3.3) hen mod arbejdsbor-
dets skala.

- Spaend fastggrelsesskruerne (3.2).

Justering af V-not

Kontroller efter monteringen, om vinkelanslaget

kan forskydes uden problemer mellem arbejdsbor-

det og sidebordet.

Hvis ikke:

- Monter vinkelanslaget sadan, at det bade rgrer
ved arbejdsbordet og sidebordet.

- Lagsn drejeknappen (2.2) pa begge stottefgdder.

- Fastger vinkelanslaget i den angivne position.

- Spaend drejeknappen (2.2).

Demontering

Demonteringen sker i omvendt raekkefglge af mon-
teringen. Teenk pa at skyde holdepladerne (2.1) til-
bage i bageste position, inden sidebordet tages af.
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Forlaengerbord VL

[Billede 4/5/6]

For at fa en sikker arbejdsflade ved savning
af lange arbejdsemner kan arbejdsbordet pa
CS 50 EB/CMS GE forleenges med 420 mm med
forleengerbordet.

Forleengerbordet monteres pa den bageste side af
bordet.

Forlaengerbordet kan ikke monteres, hvis rullebor-
det er monteret.

Montering

- Fastger de to holdere (4.2) til bordstativet med de
medleverede skruer (4.1) og metrikker (4.5).

- Lgsn de to drejeknapper (5.1).

- Heeng forleengerbordet i skrat fra oven ved at fgre
gevindet (5.2) af de to drejeknapperindiholdernes
slidser (5.3).

- Seet enderne af de to stettefgdder (6.8) ind i lang-
hullerne (6.6) pa bordstativet.

- Tryk bordforleengeren ned i holderens endeposi-
tion.

- Spaend drejeknapperne (6.1) og finger-megtrikker-
ne (6.7). Sgrg for, at bade drejeknapper og stgtte-
ben sidder i bunden af henholdsvis slidserne og
langhullerne.

Hgjdejustering

- Lgsn de to skruer (6.4) og kontramgtrikker (6.5).

- Drej de to skruer (6.4], indtil arbejdsbordets og
forleengerbordets hgjde stemmer overens.

- Speend de to skruer (6.4) og kontrametrikker
(6.5).

Indstilling af haeldning

- Losn kontramgtrikkerne (6.3) pa de to stgtteben.

- Drej de to mgtrikker (6.2], indtil arbejdsbordet og
forleengerbordet danner en jeevn flade (tip: kon-
troller dette ved at leegge en lige lineal henover
arbejdsbordet og forleengerbordet).

- Spaend kontramgtrikkerne (6.3).

Demontering
Demonteringen sker i omvendt reekkefglge af mon-
teringen.



QD

Bordutvidelse
[Figur 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Ved @ montere en bordutvidelse (vanligvis pa hgyre
side av bordet) blir sagbordet for CS 50 EB/CMS GE
410 mm bredere.

Montasje

- Sett bordutvidelsen pa skra ovenfrainnisagbordet
slik at de to holderne av plast (1.1) garinnisporet
(1.2) pa sagbordet.
NB! Festeplatene (1.3) ma std i bakre posisjon
(vende bort fra sagbordet).

- For endene pa de to stgttebena (2.3) inn i de av-
lange hullene (2.4) pa bordets understell.

- Skru fast stgttebena med de to riflede mutrene
(2.5).

- Skyv de to festeplatene (2.1) inn mot sagbordet sa
langt det gar og fest med de to vriderne (2.2).

Hoyderegulering

- Apne de to vriderne (2.2).

- Vri pa de to unbrakoskruene (3.1) inntil hgyden
pa sagbordet og hgyden pa bordutvidelsen er den
samme.

- Lukk de to vriderne (2.2).

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (2.6) pa de to stgttebena.

- Vri pa de to mutrene (2.7) inntil sagbordet og bor-
dutvidelsen danner en jevn flate (merk: kontroller
dette ved & legge en rett linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (2.6).

Stille inn skalaen

- Apne festeskruene (3.2).

- Skyv skalaen til bordutvidelsen (3.3) frem til ska-
laen pa sagbordet.

- Trekk til festeskruene (3.2).

Posisjonering av V-sporet

Etter monteringen skal det kontrolleres at vinkelan-

legget kan forskyves problemfritt mellom sagbordet

og bordutvidelsen.

Hvis ikke:

- Montervinkelanlegget slik at den bergrer sagbor-
det og bordutvidelsen like mye.

- Apne vrideren (2.2) pa de to stgttebena.

- Fest vinkelanlegget i den angitte posisjonen.

- Trekk til rattet (2.2).

Demontering

Demontering skjer i omvendt rekkefglge i forhold
til monteringen. Veer klar over at du ma skyve fes-
teplatene (2.1) i bakre posisjon fgr du tar av bord-
utvidelsen.
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Bordforlengelse VL

[Figur 4/5/6]

For & oppna et sikkert underlag ved saging av lange
emner kan sagbordet forlenges med 420 mm ved &
montere bordforlengelse CS 50 EB/CMS GE.
Bordforlengelsen monteres pa bakre bordside.
Forlengelsen kan ikke monteres ved festet skrive-
bord.

Montasje

- Festde to holderne (4.2) til bordets understell med
de medfglgende skruene (4.1) og mutrene (4.5).

- Apne de to vriderne (5.1).

- Hekt bordforlengelsen pa skra ovenfrainnislissen
(5.3) pa holderne. Fest med gjengestangen (5.2.)
pa de to vriderne.

- Fgr endene pa de to stgttebena (6.8) inn i de av-
lange hullene (6.6) pa bordets understell.

- Trykk bordforlengelsen nedover til sluttstillingen
pa holderen.

- Skru tilvriderne (6.1) og de riflede mutterne (6.7).
Se til at bade vriderne og stgttebena sitter helt
inntil hhv. slissen og de avlange hullene.

Hgyderegulering

- Skru opp de to skruene (6.4) og kontramutrene
(6.5).

- Vri pa de to skruene (6.4) inntil hgyden pa sag-
bordet og hgyden pd bordforlengelsen er den
samme.

- Trekk til de to skruene (6.4) og kontra-mutrene
(6.5).

Stille inn helling

- Apne kontramutrene (6.3) pa de to stgttebena.

- Vripa de to mutrene (6.2]) inntil sagbordet og bord-
forlengelsen danner en jevn flate (merk: kontrol-
ler dette ved a legge en ret linjal over sagbord og
bordutvidelse).

- Trekk til kontramutrene (6.3).

Demontering
Demontering skjer i omvendt rekkefglge i forhold
til monteringen.



D,

Alargamento de bancada
[Imagem 1/2/3]

Com a montagem do alargamento de bancada (usu-
almente no lado direito da bancadal, a largura da
bancada de serra CS 50 EB/CMS GE é aumentada
em 410 mm.

VB-CS 50/ VB-CMS

Montar

- Introduza o alargamento de bancada obliquamen-
te, pelo lado de cima, com os dois suportes de
plastico (1.1) naranhura(1.2) da bancada de serra.
Atencao: as chapas de fixacao (1.3) devem encon-
trar-se na posicao traseira (afastadas da bancada
de serra).

- Conduza as extremidades dos dois pés de apoio
(2.3]) para os orificios alongados (2.4) na armacao
da bancada.

- Aparafuse os pés de apoio com as duas porcas
serrilhadas (2.5).

- Empurrar as duas chapas de fixacdo (2.1) até ao
encosto na bancada de serra e feche os dois botoes
giratorios (2.2).

Ajuste em altura

- Abra ambos os botdes giratoérios (2.2).

- Gire os dois parafusos de sextavado interior (3.1)
até que a altura da bancada de serra e do alarga-
mento de bancada coincidam.

- Feche os botdes giratérios (2.2).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (2.6) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (2.7) até a bancada de serra
e o alargamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma réqua direita
sobre a bancada de serra e o alargamento de
bancada).

- Aperte as contra-porcas (2.6).

Ajustar a escala

- Abra os parafusos de fixacao (3.2].

- Desloque a escala do alargamento de bancada
(3.3) até a escala da bancada de serra.

- Aperte os parafusos de fixacao (3.2).

Ajuste do entalhe em V

Apods a montagem, verifique se é possivel deslocar

sem dificuldades o batente de retencao angular en-

tre a bancada de serra e o alargamento de bancada.

Se nao for o caso:

- Coloque o batente de retencao angular de modo a
que ele toque uniformemente na bancada de serra
e no alargamento de bancada.

- Abra o botao giratério (2.2) nos dois pés de
apoio.

- Fixe o batente angular na posicao indicada.

- Aperte bem o bot3o giratorio (2.2).

Sacar
A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem. Antes de retirar o alargamento de ban-
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cada, tenha em consideracao que tem de deslocar
as chapas de fixacao (2.1) para a posicao traseira.

Prolongamento de bancada VL

[Imagem 4/5/6]

Para garantir um apoio seguro ao serrar pecas
compridas, pode prolongar-se a bancada de serra
CS 50 EB/CMS GE em 420 mm, montando o prolon-
gamento de bancada.

O prolongamento de mesa é montado no lado tra-
seiro da bancada.

Com a bancada esquadrejadeira instalada, nao é
possivel montar o prolongamento.

Montar

- Fixe os dois suportes (4.2) na armacao da banca-
da, utilizando os parafusos (4.1) e porcas (4.5) em
anexo.

- Abra ambos os botdes giratérios (5.1).

- Engate o prolongamento de bancada obliquamen-
te, pelo lado de cima, com a rosca (5.2] dos dois
botdes giratdrios nas fendas (5.3) dos suportes.

- Conduza as extremidades dos dois pés de apoio
(6.8) para os orificios alongados (6.6) na armacao
da bancada.

- Pressione o prolongamento de bancada para bai-
X0, para a posicao final do suporte.

- Feche os botdes giratérios (6.1) e porcas serrilha-
das (6.7). Preste atencdo para que, tanto os botdes
giratorios, como também os pés de apoio assen-
tem na base das fendas ou orificios oblongos.

Ajuste em altura

- Abra os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5).

- Gire os dois parafusos (6.4) até que a altura da
bancada de serra e do prolongamento de bancada
coincidam.

- Aperte os dois parafusos (6.4) e as contra-porcas
(6.5).

Ajustar a inclinacao

- Abra as contra-porcas (6.3) em ambos os pés de
apoio

- Gire as duas porcas (6.2) até a bancada de serrae
o prolongamento de bancada formarem um plano
(nota: comprove-o, colocando uma régua direita
sobre a bancada de serra e o prolongamento de
bancada).

- Aperte as contra-porcas (6.3).

Sacar
A desmontagem processa-se de modo inverso a
montagem.



YanvHuTenbHbIM 3N1eMeHT cToa VB-CS 50/
[Puc. 1/2/3] VB-CMS

C yCTaHOBKOW YASIMHUTENBHOIO 3nemMeHTa ctona (Kak
npaBuno, C NpaBon CTOPOHbI) cTon nunbl CS 50 EB/
CMS GE yanuHsetca Ha 410 Mm.

MoHTam

- BcTtaBbTe nnactukoBble KpenneHua (1.1)

yanuHUTENBHOrO anemMeHTa crona C5B nas (1.2)

MWNBHOro cTona.

BHuMaHue: KpenexkHble nnactuHbl (1.3) AOMKHbI

HaxoaMuTbCA B HWMXXHEW MO3UUMK (Ha yadaneHun OT

NUNbHOro crona).

BcTaBbTe KOHLbI 06erx OMOpHbIX HOXeK (2.3) B

NpoAosbHbIe OTBEPCTUA (2.4) Ha KapKace cTona.

[MpUKpyTUTE OMopbl NPW NOoMoLLK raek (2.5) ¢

NPAMOMN HaKaTKOW.

- [lo ynopa npuABUHbTE KpenexHble NnacTuHbl (2.1)
K MUIBHOMY CTOJY U 3aTAHUTE BpaLLatoLLMeCH PYYKM
(2.2).

PerynupoBKa BbiCOTbI

- OTBMHTUTE BpallaroLLMecs pydku (2.2).
BpalwianTte wypyn ¢ WecTUrpaHHsiM wnuuem (3.1)
A0 Tex Mnop, MoKa BbICOTa MWUILHOIrO CTona He
CpaBHAETCA C BbICOTOM YASIMHUTENIbHOrO dfieMeHTa
cTona

- 3atAHuTe BpaLlaroLLMneca Pyyku (2.2).

PerynupoBKa yrna HaknoHa

- OTBUHTUTE KOHTPramku (2.6) onop.

BpawiarnTte obe raiku (2.7) oo Tex nop, noka
MUNBbHBbIM CTON W YANIMHUTENbBHBIA 3NIEMEHT CTONa
He oOpasytoT OAHY MIOCKOCTb (MPUMeYaHue:
NpPOBEPUTL MOBEPXHOCTL Ha NIOCKOCTb MOXHO MPHU
MOMOLLIM TMHENKHK, MONOXMB ee NepneHaAnKYapHO
NIMHWUK CTbIKa MWABHOMO CTOMa U YANMHUTENBHOIO
3neMeHTa ctona).

- 3atAHuTE KOHTpramku (2.6).

PerynupoBKa LKanbl

- OcnabbTe KpenexHble BUHTbI (3.2).

- MpuaBuHbTE WKany yANUHUTENBHOrO SNeMEHTa
crtona (3.3) K WwKane crona nubl.

- 3arAHUTE KpenexHble BUHTbI (3.2).

LleHTpupoBaHue KIIUHOBUAHOrO nasa

Mocne ycTaHOBKW MPOBepbTE, Nerko Nv nepemMeLtia-

eTcA YrnoBou ynop ¢ ¢uKkcauuen mMexxay niamTomn-

OCHOBaHWEM W pacLUMpUTENEM CTona.

Ecnu HeT:

- yCTaHOBWTE YrNOBOM yNop ¢ dUKcaumel Taknum o6-
pas3oM, UToObl OH PaBHOMEPHO Mpuneran K niuTe-
OCHOBaHUIO U PaCLLUUPUTENIO CTONA.

- OcnabbTe BWHTLI-PYYKM (2.2) Ha 0Benx OMOpPHbIX
HOXXKax.

- 3aduKcUpynTe YrinoBOW yrnop B yKaszaHHOM MO3u-
L.

- 3ataHuTe BUHT-Oapallek (2.2).
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JdeMoHTaK
IJdemMoHTax ocyuectBnaetTca B oOpaTHOM
nopaake. Cneaute 3a Tem, 4ToObl MPU AEMOHTaXE
YANMUHUTENBHOIO 3NeMEHTa CTofla KperneXHble
nnactuHbl (2.1) OblNK ycTaHOBNEHbl B 3aaHee
MONOXEHKE.

YAnNUHUTENbHbIN 31eMEeHT cTona VL

[Puc. 4/5/6]

Ina HageXHOoW onopbl NPW MUIEHUU ANUHHbBIX
obpabaTbiBaeMbix AeTanen yctaHaBiMBaeTcs
YANMUHWUTENbHbIN 3NEeMEHT CToNa, KOTOPbIM YANUMHAET
nunbHbIK cton CS 50 EB/CMS GE Ha 420 mm.

Y ONMUHWUTENbHBIM 31EMEHT CTONAa KPEMUTCA K 3aHEeMH
CTOPOHe cTofna.

Mpy yCTaHOBNEHHOM MNOABUMXHOM CTOME MOHTaX
YANMUHWUTENBHOMO 31EMEHTa HEBO3MOMXEH.

MoHTa

- MpuKpenute oba snemeHTa Kpennenua (4.2) npu
NMOMOLLM BXOAALIMX B KOMMNEKT BUHTOB (4.1) n
raek (4.5) K pame crona.

OTBWHTWTE BpaLLatoLLMeca Pydku (5.1).

o4 HaKNOHOM BCTaBbTe YAMHUTENbHBIN 3NIEMEHT
ctona pesbboi (5.2) obeunx BpallaroLLMXCa pydek
B LUAMUbI (5.3) 3NeMeHTOB KpenseHus.

BcraBbTe KOHLbI 06eux OMOPHbIX HOXeK (6.8) B
NpoAoNbHbIE OTBEPCTUA (6.6) Ha KapKace cTona.
[Mpu>KMUTE yANMHUTEND CTON1A BHM3 19 YCTAaHOBKM
B KOHEYHOe NOoJIoXKeHWe AepXKaTens.

3atAaHuTe Bpalwlatowecs pydyku (6.1) U ramku
(6.7) c npamoi HakaTkon. CneauTe 3a Tem, YToObl
BpaLLlatoLLmneca pyyYkn KM onopbl ObiK HadeXKHO
YTOMMEHbI B LUNWLBI NPOAOSbHbIX NasoB.

PerynupoBKa BbiCOTbI

- OcnabbTe BWHTbI (6.4) U KOHTPrawmku (6.5).

- BpawanTte BuHTbI (6.4) 40 Tex nop, noka BbiCoTa
NMUABHOIrO CTOMla He CpaBHAETCA C BbICOTOM
YONMHWUTENBHOIO 31EMEHTA CTOnMa.

- 3aTAHUTE BUHTbLI (6.4) 1 KOHTpPramku (6.5).

PerynupoBKa yrna Haknosa

- OTBUHTUTE KOHTpramku (6.3) onop.

- BpawaiTte obe rarvku (6.2) 4o Tex nop, noka
MUNbHBIA CTON U YANMHUTENbHBLIM 3NEMEHT CTOnNa
He oOpasyloT OAHY MIIOCKOCTb (MPUMeYaHue:
NPOBEPUTL MOBEPXHOCTL Ha MIIOCKOCTb MOXHO MpU
NMOMOLLIM [IMHENKHK, NMOSNIOXKMB ee NepneHaAnKYNApHO
JIMHWK CTbIKa CMWMABHOrO Tona U YANUHWUTENBHOMO
QrnemMeHTa crtona).

- 3atAHuTE KOHTpramku (6.3).

JdeMoHTax
JleMoHTaxK ocyllecTBnAeTca B 0OpaTHOM MopAaKe.
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Rozsiteni stolu
[obrazek 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Nastavbou rozsSifeni stolu (zpravidla na jeho pravé
strané) se fezaci stal CS 50 EB/CMS GE rozsifi o
410 mm.

Montaz

Rozsifeni stolu nasad’te Sikmo shora obéma plasto-
vymi drzaky (1.1) do drazky (1.2) fezaciho stolu.
Pozor: plechové drzaky (1.3) musi byt v zadni
poloze (vzdalené od fezaciho stolu).

Zasunte konce obou opérnych noh (2.3) do oval-
nych otvor( (2.4) na stojanu.

Opérné nohy pevné pfisroubujte obéma ryhovany-
mi maticemi (2.5).

Oba plechové drzaky (2.1) pfisunte na doraz k
fezacimu stolu a zajistéte je otocnymi knofliky
(2.2).

Vyskové prestaveni

- Povolte oba otocné knofliky (2.2).

- Otacejte obé&ma Srouby s vnitfnim Sestinranem
(3.1) tak dlouho, dokud vyska fezaciho stolu a
vySka jeho rozsiteni nesouhlasi.

- Utahnéte oba oto¢né knofliky (2.2).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (2.6) na obou opérnych no-
hach.

- Otacejte obéma maticemi (2.7) tak dlouho, dokud
fezaci stll a jeho rozsiteni netvori rovnou plochu.
(Poznamka: kontrolu proved'te pfilozenim rovného
pravitka pfes fezaci stll a jeho rozsiteni).

- Utahnéte kontramatice (2.6).

Nastaveni stupnice

- Povolte upevnovaci Srouby (3.2).

- Posunte stupnici rozsiteni stolu (3.3) az ke stupnici
fezaciho stolu.

- Utahnéte upevnovaci Srouby (3.2).

Vyrovnani drazky ve tvaru V

Po namontovani zkontrolujte, zda Ize Uhlovy doraz

bez problém( posouvat mezi stolem pily a prodlou-

zenim stolu.

Pokud ne:

- Uhlovy doraz nasad'te tak, aby se dotykal stejné
stolu pily i prodlouzeni stolu.

- Povolte otoCny knoflik (2.2) u obou opérnych
noh.

- Upevnéte Uhlovy doraz v pfislusné poloze.

- Utahnéte otocny knoflik (2.2).

Demontaz

P¥i demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi. PovSimnéte si, Ze pred odstranénim rozsiteni
stolu musite plechové drzaky (2.1) odsunout do
zadni polohy.
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Prodlouzeni stolu VL

[obrazek 4/5/6]

Aby dlouhé obrobky pfi fezani na fezacim stole

dobte lezely, Ize fezaci stil CS 50 EB/CMS GE o

420 mm prodlouzit nastavbou prodlouzeni stolu.

Prodlouzeni stolu se montuje na zadni stranu

fezaciho stolu.

Pokud je namontovany pojezdovy stdl, nelze namon-
tovat prodlouzeni.

Montaz

- Oba drzaky (4.2) upevnéte pfilozenymi Srouby (4.1)
a maticemi (4.5) ke stojanu fezaciho stolu.

- Povolte oba oto¢né knofliky (5.1).

- Prodlouzeni stolu zavéste Sikmo shora zavitem
(5.2) obou otoénych knoflikl do vyfezl (5.3)
drzaka.

- Zasunte konce obou opérnych noh (6.8) do oval-
nych otvor( (6.6) na stojanu.

- Prodlouzeni stolu zatlacte smérem dol( do koncové
polohy drzaku.

- Utahnéte oba oto¢né knofliky (6.1) a ryhované
matice (6.7). Dbejte pfitom na to, aby jak otocné
knofliky, tak i opérné nohy, dosedly az na spodek
vyrezl, pfip. podélnych otvor(.

Vyskové prestaveni

- Povolte oba Srouby (6.4) a kontramatice (6.5).

- Otacejte obéma Srouby (6.4) tak dlouho, dokud
vySka fezaciho stolu a vySka jeho prodlouzeni
nesouhlasi.

- Utdhnéte oba Srouby (6.4) a obé kontramatice
(6.5).

Nastaveni sklonu

- Povolte kontramatice (6.3) na obou opérnych no-
hach.

- Otacgejte obéma maticemi (6.2) tak dlouho, dokud
fezaci stll a jeho prodlouzeni netvofi rovnou plo-
chu. (Poznamka: kontrolu provedte pfilozenim
rovného pravitka pres fezaci stll a jeho prodlou-
zeni).

- Utdhnéte kontramatice (6.3).

Demontaz

Pfi demontazi postupujeme obracené nez pfi mon-
tazi.



Element rozszerzajacy stét VB-CS 50/VB-CMS
[Rysunek 1/2/3]

Zamocowanie elementu rozszerzajacego stot (zwy-
kle po prawej stronie stotu) powoduje poszerzenia
stotu pilarskiego CS 50 EB/CMS GE o0 410 mm.

Montaz

- Zatozy¢ element rozszerzajacy stot skosem od gory
wprowadzajac oba uchwyty z tworzywa sztuczne-
go (1.1) w rowek (1.2) stotu pilarskiego. Uwaga:
Uchwyty blaszane (1.3) musza znajdowac sie w
tylnej pozyciji (oddalone od stotu pilarskiego).
Wprowadzi¢ konce obydwu stopek podporowych
(2.3) w otwory podtuzne (2.4) w stelazu stotu.
Przykreci¢ nozki wsporcze dwiema nakretkami
radetkowymi (2.5).

Dosuna¢ oba uchwyty blaszane (2.1) do oporu do
stotu pilarskiego i dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ oba pokretta (2.2).

- Przekreci¢ obie sruby z tbem walcowym o gniezdzie
szesciokatnym (3.1) w taki sposdb, aby wysokos¢
stotu pilarskiego i elementu rozszerzajgcego byty
jednakowe.

- Dokreci¢ oba pokretta (2.2).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajgce (2.6) przy obu
ndzkach wsporczych.

Przekreci¢ obie nakretki (2.7) w taki sposob, aby
stot pilarski i element rozszerzajacy tworzyty jedng
ptaskg powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykonac¢ ktadac prosta linijke na stole pilarskim i
elemencie rozszerzajagcym).

Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (2.6).

Ustawianie skali

- Dokreci¢ obie sruby mocujace (3.2).

- Dosuna¢ skale elementu rozszerzajacego stot (3.3)
do skali stotu pilarskiego.

- Dokreci¢ sruby mocujace (3.2).

Ustawienie wpustu V

Po zamontowaniu nalezy sprawdzi¢, czy prowadni-

ce katowg z obrotnicg mozna bez trudu przesuwac

pomiedzy stotem pilarskim i elementem rozszerza-
jacym stot.

Jesli nie:

- Zatozy¢ prowadnice katowg z obrotnica w taki
sposob, aby w jednakowym stopniu dotykata stotu
pilarskiego i elementu rozszerzajacego stot.

- Otworzy¢ pokretto (2.2) na obydwu stopkach pod-
porowych.

- Przymocowac¢ przyktadnice katowa w podanej
pOzZyCji.

- Dokreci¢ pokretto (2.2).

Demontaz

Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.
Nalezy pamietac¢ o tym, ze przed zdjeciem elementu
rozszerzajacego stot uchwyty blaszane (2.1) trzeba
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przesuna¢ na tylna pozycije.
Element przediuzajacy stot VL
[Rysunek 4/5/6]

Dla zapewnienia stabilnego podtoza przy cieciu
dtugich elementéw mozna przedtuzy¢ blat stotu
pilarskiego CS 50 EB/CMS GE o 420 mm poprzez
zamocowanie elementu przedtuzajgcego.

Element przedtuzajacy mocowany jest z tytu stotu.
Przy zamocowanym stole przesuwnym nie mozna
zamontowacé przedtuzenia.

Montaz

- Przymocowa¢ oba uchwyty (4.2) za pomoca
dotgczonych Srub (4.1, 4.4) oraz nakretek (4.5,
4.3) do stelaza stotu.

- Odkreci¢ oba pokretta (5.1).

- Zawiesi¢ element przedtuzajacy stot skosem od
gory gwintem (5.2) obu pokretet w szczelinie (5.3)
uchwytow.

- Wprowadzi¢ konce obydwu stopek podporowych
(6.8) w otwory podtuzne (6.6) w stelazu stotu.

- Wcisnac element przedtuzajacy stét w dot do po-
tozenia koncowego uchwytu.

- Dokreci¢ pokretta (6.1) oraz nakretki radetkowe
(6.7). Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby zarowno
pokretta, jak rowniez ndzki wsporcze dosuniete
byty do podstawy rowkéw wzglednie otwordow
wzdtuznych.

Regulacja wysokosci

- Odkreci¢ obie sSruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajgce (6.5).

- Przekreci¢ obie s$ruby (6.4) w taki sposéb,
aby wysokos$¢ stotu pilarskiego i elementu
przedturzajgcego byty jednakowe.

- Dokreci¢ obie sruby (6.4) oraz nakretki
zabezpieczajgce (6.5).

Ustawianie nachylenia

- Odkreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3) przy obu
ndzkach wsporczych.

- Przekreci¢ obie nakretki (6.2) w taki sposdb, aby
stot pilarski i element przedtuzajacy tworzyty jedna
ptaskg powierzchnie (uwaga: sprawdzenie nalezy
wykona¢ ktadac prosta linijke na stole pilarskim i
elemencie przedtuzajagcym).

- Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace (6.3).

Demontaz
Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.



D

VB-CS 50/VB-CMS
[abra 1/2/3]

asztalszélesito

Az asztalszélesit§ felszerelésével (rendszerint az
asztal jobb felére szerelik) a CS 50 EB/CMS GE
flrészasztal 410 mm-rel tehetd szélesebbé.

Beszerelés

-Ferdén felllr8l helyezze be az asztalszélesitd két
mUanyag tartéjat (1.1) a flirészasztal vezet6vajataba
(1.2). Figyelem: a tartdélemezeknek (1.3) a hatso
helyzetben kell allniuk (a flrészasztaltél tavo-
labb).

- A merevitérudak (2.3) végeit vezesse be az allvany
hosszanti furataiba (2.4).

-Szorosan csavarozza fel a tamasztdlabakat a két
recézett anya (2.5) segitségével.

- Tolja el a fdrészasztalon a két tartélemezt (2.1) Gt-
kdzésig, és zarja a két forgathatd gombot (2.2).

Magassagbeallito

-Oldja a két forgathaté gombot (2.2).

- Csavarja el a két bels§ hatlapos csavart (3.1)
annyira, hogy a flirészasztal és az asztalszélesit
magassaga egyezzen.

- Zarja a forgathaté gombokat (2.2).

Délés beallitasa

-Mindkét tamasztolabon oldja meg az ellenanyakat
(2.6).

-Forgassa el a két anyat (2.7) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalszélesitd egy sik fellletet
képezzen (Megjegyzés: ezt Ugy ellendrizze, hogy
egy egyenes vonalzot fektet a flirészasztalra és az
asztalszélesitd).

Hlzza meg az ellenanyakat (2.6).

Skala beallitasa

- Oldja meg a rogzit6csavarokat (3.2).

- Tolja el6re az asztalszélesité (3.3) skalajat a
flirészasztal skaldjaig.

- Huzza meg a rogzit6csavarokat (3.2).

A V-horony iranya

A felszerelés utan ellendrizze, hogy a szégvonalzo a

flrészasztal és az asztalszélesitd kdzott probléma-

mentesen eltolhato-e.

Ha nem:

- Helyezze fel a szogvonalzdt Ugy, hogy az a flirész-
asztalt és az asztalszélesitét egyforman érintse.

- Oldja ki a merevitékdn lévé forgathatd gombokat
(2.2).

- Régzitse a sz6gutkdz8t a megadott helyzetben.

- Huzza meg a forgathatdé gombot (2.2).

Kiszerelés

A szétszerelés az dsszeszereléshez képest forditott
sorrendben torténik. Vegye figyelembe, hogy az
asztalszélesitd levétele elbtt a tartdlemezeket (2.1)
a hatso helyzetbe kell tolni.
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VL
[abra 4/5/6]

asztalhosszabbito

Hosszu munkadarabok flrészelésekor a biztonsagos
megtamasztas érdekében az asztalhosszabbitod fel-
szerelésével a CS 50 EB/CMS GE f(irészasztal 420
mm-rel meghosszabbithato.

Az asztalhosszabbitot az asztal hatsé oldalara kell
szerelni.

Felszerelt toldasztal esetén a toldat nem szerelhetd
fel.

Beszerelés

- Rogzitse a két tartdt (4.2) a mellékelt csavarokkal
(4.1) és anyakkal (4.5) az allvanyhoz.

-Oldja a két forgathaté gombot (5.1).

- Ferdén felllr8l akassza be az asztalhosszabbitot
a két forgathatd gomb menetével (5.2) a tartok
bemetszéseibe (5.3).

- A merevit6rudak (6.8) végeit vezesse be az allvany
hosszanti furataiba (6.6).

- Nyomja meg az asztalhosszabbitét lefelé a tarto
véghelyzetéig.

- Hluzza meg a forgathaté gombokat (6.1) és a recé-
zett anyakat (6.7). Ugyeljen ra, hogy a forgathatéd
gombok és a tamasztdlabak is felfekldjenek a
padlora ill. a hosszukas furatokba.

Magassagbeallito

- Oldja meg a két csavart (6.4) és ellenanyat
(6.5).

- Csavarja el a két csavart (6.4) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalhosszabbitd magassaga
egyezzen.

- Huzza meg a két csavart (6.4) és ellenanyat
(6.5).

Délés beallitasa

-Mindkét tamasztolabon oldja meg az ellenanyakat
(6.3).

- Forgassa el a két anyat (6.2) annyira, hogy a
flrészasztal és az asztalhosszabbitd egy sik fell-
letet képezzen (Megjegyzés: ezt ugy ellendrizze,
hogy egy egyenes vonalzot fektet a flirészasztalra
és az asztalhosszabbitora).

- Huzza meg az ellenanyakat (6.3).

Kiszerelés
A szétszerelés az 6sszeszereléshez képest forditott
sorrendben térténik.



MAGyix emékTaon Tpamneliou VB-CS 50/
[Ekova 1/2/3] VB-CMS
Me Tnv mpood&pTnon TNG TAKYICGC ETTIEKTOONG TOU TporTedioU
(ouvNBwg otn Se&I TMAeup& Tou TporTe(loU) EMEKTEIVETXI TO
Tpomée] mploviopomog Tou CS 50 EB/CMS GE ko 410 mm.

ZuvapHuoAdynon

- TormoBetr\oTe TNV MAGYIx ETTEKTOON ToU TpomedioU AoE&
oo Mévw pe T U0 TAXOTIKG otnpiyuoma (1.1) oto
aUAGKI (1.2) Tou TPameliou mpioviopoToc. Mpoocoxn:
Ta eAdopoTo opIENg (1.3) pémel va BpiokovTon otnv
miow B&on (HoKPIG oo TO TPOMEQ TTPIOVIOUOTOR).

- Mep&oTe T&x Gk P Twv dUO ModIMV oTNPIENG (2.3) pEox
OTIC HOKPOOTEVEG TPUTEG (2.4) OTO OKEAETO TOU TROMTE-
qou.

- Bidwote oroBepd Ta mOdIck 0T PIENG e TIC BUO PIKVWTX
MoEIUGOIx (2.5).

- 2pWETe T&x OUO eAGouoTa OTAPIENG (2.1) HEXPI TEPUIX
OTO TPOME] TTRIOVIOUOTOG KXl OPIETE TO OUO TTEPICTROPIKG
Koupm (2.2).

PUOuion Tou Gyoug

- AUoTe Tox OUO TTePIOTPOPIKA KOUWTTI (2.2).

- MepioTpéyTe TIC dUO BideC KEPAKAAG KoIAoU eExywvou
(&\ev) (3.1) 1600, WOMOU V& THUTICETaN TO UWOC TOU
TooreIoU TIPIOVIOUGTOC KO TNG TTAGYICC EMTEKTOONG TOU
Toarediou.

- 2pi&re T TIEPIOTPOPIKG Kouum (2.2).

PuUOuion Tng KAiong

- AUoTe T& TAEIUGOI XOPOAEiaG (2.6) oTax dUo TOdICK
OTNPIENG.

- MeploTpeyTe T OUO TIGEIUADICK (2.7) TOCO, WOTIoU
TO TEOTTE( TIPIOVIOUGTOC KO N TIAGYIO ETTEKTOON TOU
TpomelloU vow oxnUoTiouv pio eTTmedn empavel
(MaparApnon: EAEyETE TN pUBUIoN, TOTTOBETOVTOC Evav
i010 KaVOVX TIGVw OTO TPOMTEX TTPIOVICUOTOG KO OTNv
TAGYIC ETTEKTOON Tou TpomeioU.

- 2pi&te oTaBePG T MOEIUGOIX XOPOAEITS (2.6).

PUBuIon TNG KAINOKAXG

- NAUote TI Bideg otepgwong (3.2).

- 2MpWwETe TNV KAIMOKO TNG MAQYIXG EMEKTRONG TOU
Tpamediol (3.3) péxpl TNV KAiuoka Tou Tporediol
mploviopoTog.

- 2iETe TIC Bideg oTEPEWONG (3.2).

EuBuypdappion Tou aulakioU og oxnpa V

EAEYXETE PETA TNV NPOOAPTNON, €AV O YWVLOKOG 00NY0OG

pnopet va petakvnBel xwpic npoBAnpa petal Tng

Baong Tou MpLovioU Kal TNG NAAyLaG ENEKTACNG TOU

TpanezLou.

Le nepinTwaon nou dgv:

- TonoBeTnoTe T0 ywviako 0dnyd £T0L, WOTE va AKOUUNA
katTn Baon Tou NpLoviou Kat Tnv NAdyLa ENEKTAcN ToU
TPANEZLOU.

- AUOTe TO TEPIOTPOPIKO KouwTT (2.2) otax duo TOdICK
OTNPIENG.

- 2108€pONOLNOTE TO YWVLAKO 00NYO GTNV avaPEPOUEVN
Beon.

- 2QiETe TO TIEPIOTPOPIKO KOuWTT (2.2).
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AmmocuvappoAdynon

H omoouvoppoAdyNon Ty OToTToIETaI ovTIBETG o0 TN
OuvVaPPoAOYNOoN. MNpocétTe, OTITIPOTOU VX CKOXIPEDETE TNV
TAGYICK ETEKTGON Tou TpomedloU TIPETTEI VoL OTTPWEETE TX
eN&opoTa otPIENG (2.1) otnv miow B€on.

MpoékTaon Tpameliou VL

[Eikéva 4/5/6]

M I oo evanoBeon KGT& TO TTPIOVIOUC
HEYGAWY OTO PAKOC eme&epy(OUEVWY KOUUOTIOV
urmopei vae emunkuvBel To Tpaméed TTPIoVIOUXTOC
Tou CS 50 EB/CMS GE pe tnVv mpoo&pTnon TNg
TIPOEKTGONG Tou TpamelioU KaTdk 420 .

H mpoékTaon Tou TparelioU TOMOBETEITH OTNV THIOW
Aeup& Tou TpomelioU.

2 e MePIMTwon TormoBeTnuéVou EAkNBpou, dev urmopei
VO« CUVOPIOAOYNBEI N TTPOEKTTON.

ZuvapHoAoynon

- 2TepewoTe T OUO OTNPIYHOTX (4.2) he TIC
ouvnuuéveg Bidec (4.1, 4.4) ko mx&ucdio (4.5,
4.3) oto oKeAeTO Tou TpamedioU.

AUoTE Tt OUO TTIEPIOTPOPIKG KOUPTIIX (5.1).
AVXPTAOCTE TNV TTPOEKTHON Tou TpamelioU
AOE&X omd mévw e To omeipwua (5.2) Twv dUo
TEQIOTPOPIKMV KOUUMIOV JECK OTIC eyKOTTES (5.3)
TWV OTNPIYUKTWV.

Mep&oTe T GKPO Twv dUO TTOdIWV OTAPIENG (6.8)
MEOX OTIC HOKPOoTEVEG TPUTIES (6.6) OTO OKEAETO
Tou TporTedioU.

[MEOTE TNV NPOEKTAON TOU TPANEZLOU NPOG TA KATW
oTnv TEALkN B€on Tou oTnpilyparoc.

>QikTe Tt TEPIOTPOPIKG KOUT& (6.1) Ko T
PIKVOT TIEIUGDIK (6.7 ). TTpOOEETE, VO K OUTTOUV
TOOO TX TIEPIOTPOPIKG KOUPTIG 000 KO T&X TTODIX
OTNPEIENC KXTW OTIG EYKOTIEG N OTIC JGKPOOTEVERQ
ToUreg.

PGOuion Tou Gywoug

- AUoTe TIC OUOo Bideg (6.4) kol T TTXEIUXDIK
aOPOAEiG (6.5).

- lepioTpéyTte TIC dUO Bideg (6.4) TOOO, WOTIOU VK
TowTiCeTON TO UYWOC Tou TpamedioU TIPIOVIOUGTOC KX
NG TTPOEKTOONG ToU Tpamediou.

- 2QiEte TIC dUO Pideg (6.4) Ko T& TTXEIPAKDICK
aOPOAEig (6.5).

PUOuion TNG KAiong

- AUOTE TX TTREIUGDI XOPOAEIRG (6.3) oTx OUO TTODICK
OTNPIENG.

- MeploTpéywTe Tot OUO MOEINGDICK (6.2) TOCO, WOTTOU
TO TPOME( TIPIOVIOUGTOC KO N TIPOEKTXON TOU
ToormelloU vor oXNUGTICouv I eTTimedn eMpAVeEIX
(MaxparApnon: EAEyETE TN pUBION, TOTTOBETWVTOC
EVOV 010 KOVOVX TIGVW OTO TPOMEC TTRIOVIOUTOC
KOI OTNV TTPOEKTHON T

- 20ikte oTaBep& T TOEIUGDIK XOPOAEIG (6.3).

AmmocuvapuoAdynon
H omoouvappoAdynNon TTOOYUGTOTOIEITON avTIBETX
omd TN CUVAEIOAOYNON.



PaswupeHue Ha nnot

[bur. 1/2/3]

C MOHTUpaHeTo Ha paslnpeHUeTo (0OUKHOBEHO OT
AscHaTa cTpaHa Ha pa®oTHaTa Maca) OTPE3HUAT NNoT
Ha CS 50 EB/CMS GE ce paswupsasa ¢ 410 mm.

MoHTHUpaHe

MocTtaBeTe pasWMpeHUeTo AnaroHanHo OTrope ¢
ABeTe nnactMacoBu 3arAralin ycrpownctsa (1.1)
B KaHana (1.2) Ha oTpesHuA nnot. BHUMaHuUe:
onopHute namapwuHu (1.3) Tpabsa ga ce Hamupar
B 3a4HO MONOXeEeHWe (oTAaneyeHn OT OTPe3HWA
nnorT).

BkapawTe Kpauiiara Ha [iBaTta ornopHu Kpaka (2.3) B
yObIDKEHUTE OTBOPHU (2.4) Ha CcToMKaTta Ha nioTa.
3arerHeTe 0 OTKa3 OMNOPHUTE Kpaka C ABETE ramku
C HakaTtka (2.5).

N3byTanTe ABeTe ONOPHU NamMapuHu (2.1) ao ynop
B OTPE3HUA MIOT U 3aTBOpeTE ABETE BbPTALLUU Ce
konueta (2.2).

VB-CS 50/VB-CMS

PerynupaHe Ha BUCOUMHATA

- OTBOpETE ABETE BBHPTALLUM Ce KomyeTa (2.2).

- 3aBbpTeTe [ABara BMHTA C BbTPELUEH LUeCTOCTEH
(3.1) Taka, Ye BUCOUMHATA HA OTPESHMA MIOT U Ha
pasLMpeHneTo Aa CbBnaaHar.

- 3arBopeTe BLPTALLMTE Ce KonyeTa (2.2).

PerynupaHe Ha HaKmnoHa
- OTBOpETE KOHTparamkure (2.6) Ha ABara OMNoOpHU
Kpaka.

- 3aBbpTeTe ABeTe ravku (2.7) Taka, 4e OTPes3HUAT
nnoT W paswupeHveto aa obBpasyBaTt efHa
NNOCKOCT (3abenemKa: npoBepeTe TOBa, KaTo
noctaBuTe eaHa npasa NIMHUMKa BbPXy OTPesHMA
NAoT M pasLLMPEHHETO).

- 3aterHete A0 OTKa3 KOHTparamkure (2.6).

PerynupaHe Ha cKkanata

- OTBOpETE CKpEnUTENHUTE BUHTOBE (3.2).

- Usbytaitte ckanata Ha paslimpeHreTo (3.3) Taka,
ye ckanata a ce A0ONWXM A0 OTPE3HWA MNIOT.

- 3aTterHere A0 OTKa3 CKPEruWTenHUTE BUHTOBE
(3.2).

MonoeHue Ha V-06pasHUA KaHan

Cnea MOHTMpaHe nNpoBepeTe Aanu brnoBuAT pa-

CTepeH orpaHuunTen MoXe Aa ce npemectsa 6es

npoBnemu Mexay OTPesHWH MOT U pasLUMPEHUETO

Ha macara.

AKo TOBa He e TaKa:

- lNocTaBeTe BrNoBUA pacTepeH OrpaHUYUTEN Taka,
ye TOW Ja ce AOKOCBa eHAaKBO A0 OTPE3HUA NIOT
W 10 paslUMpeHreTo Ha macara.

- OTBOpETE BBHPTALLOTO Ce Konye (2.2) Ha ABara
OMOPHU Kpaka.

- ®PuKcHparTe BraoBUA OrpaHUYMTEN B YKa3aHOTO
NOSIOXKEHKE.

- 3arerHeTte BbPTALLOTO Ce Konue (2.2).
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JeMoHTaw

PasrnobaBaHeTo ce M3BbpLUA MO ped, KOMTO e
obpareH Ha crnobaBaHeTo. He 3abpagsiTe, Ye npeau
[a cBanuTe paswupeHueTo TpAabBa Aa usbyTtarte
OMopHUTE NamapuHu (2.1) B 3a4HO NOSIOXKEHKE.

YabnxeHue Ha nnoT VL

[bur. 4/5/6]

3a Aa MOoXXe Npu pAsaHe Ha Ab/rM YacTu Te [a nerHar
CUFYPHO, UMa Bb3MOXHOCT KbM OTPE3HUA MIOT Ha
CS 50 EB/CMS GE pa 6b4e MOHTMpaHO yAabiKeHWe
C ObMKKHa 420 mm.

YAOBMKEHUETO Ce MOHTUpa OT 3aaHara cTpaHa Ha
nnota.

[Mpy MOHTMpaHa NoABWXHA Maca He MOXXe Ada ce
MOHTUPA YA bIDKEHHE.

MoHTUpaHe

- 3aTerHeTte ABata Abpxada (4.2) C NPUNOXeHUTe
BuHTOBETE (4.1) M ramkata (4.5) KbM cTOMKarta Ha
nnora.

OTBOpETE ABETE BBHPTALLUM Ce KonyeTa (5.1).
3aKkayeTe yOB/MKEHWETO MO AMaroHan oTrope C
pesbata (5.2) Ha ABeTe BBbPTALUM Ce Konyeta B
napesute (5.3) Ha AbprKaduTe.

BkapawTe KpauLlara Ha iBaTta ornopHU Kpaka (6.8) B
YObIDKEHUTE OTBOPM (6.6) Ha CToMKarta Ha nnorta.
HaTucHeTe yobnkeHMeTo Ha MacaTa Hagoay Lo
KPamHOTO MOMOXKEHWE B AbpXKaya.

3aTBOpeTe BBHPTALLKTE ce KondeTa (6.1) U ramku
C HaKkaTKka (6.7). BHMMmaBanTe BbpPTALKUTE Ce
KOMyeTa M OMOpPHUTE Kpaka Aa CTbMAT Ha AbHOTO
Ha 13pesnTe, CbOTBETHO Ha YA bIDKEHUTE OTBOPM.

PerynupaHe Ha BucouMHaTa

- OtBOpeTe ABarta BUWHTA (6.4) U KOHTparamkure
(6.5).

- 3aBbpTeTe ABara B1HTA (6.4) Taka, Ye BUCoUMHaTa Ha
OTPES3HMA MNOT U Ha YO b/HKEHWMETO [Aa CbBNaaHar.

- 3aTerHete 4O OTKas ABaTa BWHTa (6.4) w
KOHTparamkure (6.5).

PerynupaHe Ha HaknoHa

- OTBOpETE KOHTparamkure (6.3) Ha ABaTta OMOPHHM
Kpaka.

- 3aBbpTeTE ABETE rarku (6.2) TaKka, Ye OTPE3HUAT
nnoT U YA b/MKEHWETO Aa oOpasyBaT eaHa NIOCKOCT
(3sabenemKa: npoBepeTe TOBa, Karto MOCTaBWTE
eHa npaBa fIMHWUIKA BBbPXYy OTPE3HMA MIOT U
YOBIMKEHUETO).

- 3aterHeTe 4o OTKa3 KOHTparamkute (6.3).

JemMoHTaK
Pasrno6sBaHeTo ce M3BbPLUA MO pen, KOMTo e
obpateH Ha crnobaBaHeTo.



EsD

Saepingipikendus
[joonis 1/2/3]

Saepingipikenduse kllgemonteerimisega (Utldjuhul
saepingi paremale poole) pikeneb seadme CS 50
EB/CMS GE saepink 410 mm vorra.

VB-CS 50/VB-CMS

Paigaldus

- Asetage saepingipikenduse plastkinnitused (1.1)
dlalt diagonaalselt saepingi soonde (1.2). Téhele-
panu: kinnitusplekid (1.3) peavad asuva tagumises
asendis (saepingist eemal).

- Viige moélema tugijala (2.3) otsad lauaraami piki-
avadesse (2.4).

- Kinnitage tugijalad kahe rihveldatud mutriga
(2.5).

- Likake molemad kinnitusplekid (2.1) I1dpuni vastu
saepinki ja keerake molemad podrdnupud (2.2)
Kinni.

Korguse reguleerimine

- Avage moélemad podrdnupud (2.2).

- Keerake moélemat sisekuuskantkruvi (3.1) nii palju,
et saepingi ja saepingipikenduse koérgused uhti-
vad.

- Keerake kinni pdordnupud (2.2).

Kalde reguleerimine

- Avage moélemal tugijalal kontramutrid (2.6).

- Keerake mdlemat mutrit (2.7) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jaavad Uhele tasandile (Méarkus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

- Keerake kontramutrid (2.6) kinni.

Skaala reguleerimine

- Keerake lahti kinnituskruvid (3.2).

- Lukake saepingipikenduse skaala (3.3) vastu sae-
pingi skaalat.

- Keerake kinnituskruvid (3.2) kinni.

V-soone valjarihtimine

Parast paigaldamist kontrollige, kas nurgapiirikut

saab vabalt likata saepingi ja pingipikenduse va-

hele.

Kui see ei ole voimalik:

- Asetage nurgapiirik selliselt, et see puudutab sae-
pinki ja pingipikendust Uhepalju.

- Avage moélemal tugijalal p66rdnupp (2.2).

- Fikseerige nurgapiirik toodud asendisse.

- Keerake pdordnupp (2.2) kinni.

Mahavotmine

Lahtivbtmine toimub vastupidises jarjekorras. Pidage
meeles, et enne saepingipikenduse mahavotmist
tuleb Kkinnitusplekid (2.1) llkata tagumisse asen-
disse.

23

Saepingipikendus VL
[joonis 4/5/6]

Pikkade toorikute saagimisel saab toorikute kindlaks
toestamiseks saepinki CS 50 EB/CMS GE saepingi-
pikenduse abil 420 mm vodrra pikendada.
Saepingipikendus monteeritakse saepingi tagumi-
sele kuljele.

Kui liuglaud on paigaldatud, ei saa pikendust kilge
monteerida.

Paigaldus

- Kinnitage mdlemad kinnitusdetailid (4.2) komplekti
kuuluvate kruvide (4.1, 4.4) ja mutritega (4.5, 4.3)
saepingi karkassi kulge.

- Avage moélemad po6drdnupud (5.1).

- Asetage saepingipikendus moélema podrdnupu
keermega (5.2) Ulalt diagonaalselt kinnitusdetailide
avadesse (5.3).

- Viige moélema tugijala (6.8) otsad lauaraami piki-
avadesse (6.6).

- Suruge lauapikendus alla kanduri loppasendis-
se.

- Keerake kinni podrdnupud (6.1) ja rihveldatud
mutrid (6.7). Veenduge, et nii poérdnupud kui ka
tugijalad 1ahevad avadesse voi pikiavadesse 16puni
sisse.

Korguse reguleerimine

- Keerake lahti mélemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5).

- Keerake mdlemat kruvi (6.4) nii palju, et saepingi
ja saepingipikenduse korgused Uhtivad.

- Pingutage mdlemad kruvid (6.4) ja kontramutrid
(6.5) Kinni.

Kalde reguleerimine

- Avage mdlemal tugijalal kontramutrid (6.3).

- Keerake mdlemat mutrit (6.2) nii palju, et saepink ja
saepingipikendus jaavad Uhele tasandile (Méarkus:
kontrollimiseks asetage saepingi ja saepingipiken-
duse peale sirge joonlaud).

- Keerake kontramutrid (6.3) kinni.

Mahavotmine
Lahtivotmine toimub vastupidises jarjekorras.



Element za prosirenje stola VB-CS 50/VB-CMS
[sliku 1/2/3]

Montazom elementa za proSirenje stola (u pravilu
na desnoj strani stola) CS 50 EB/CMS GE-ov stol
za piljenje proSiruje se za 410 mm.

Montaza

- Umetnite element za proSirenje stola sa obe
plasticne drzaljke (1.1) koso odozgo u utor (1.2)
stola za piljenje. Paznja: Pridrzni limovi (1.3) mo-
raju biti u straznjem polozaju (ne okrenuti prema
stolu za piljenje).

Stavite krajeve oba potporna podnozja (2.3) u
duguljaste rupe (2.4) na postolju stola.

Pritegnite potporna podnozja dvijema nazubljenim
maticama (2.5).

Gurnite oba pridrzna lima (2.1) do kraja uz stol za
pilienje i zatvorite oba zakretna gumba (2.2).

Namjestanje visine

- Otvorite oba zakretna gumba (2.2).

- Okrecite oba vijka sa Sesterostranom rupom (3.1)
sve dok nije izjednaCena visina stola za piljenje i
elementa za proSirenje stola.

- Zatvorite zakretne gumbe (2.2).

Namjestiti nagib

- Odvijcite protumatice (2.6) na oba potporna pod-
nozja.

- Okrecite obe matice (2.7) sve dok stol za piljenje i
element za proSirenje stola ne ¢ine ravnu povrSinu
(napomena: provjerite to polaganjem ravnog rav-
nala preko stola za piljenje i elementa za prosirenje
stola).

- Pritegnite protumatice (2.6).

Namjestiti ljestvicu

- Otpustite pricvrsne vijke (3.2).

- Gurnite ljestvice elementa za proSirenje stola (3.3)
tik do ljestvica stola za piljenje.

- Pritegnite pricvrsne vijke (3.2).

Usmjerenost Zlijeba u obliku slova ,,V*

Kontrolirajte nakon prigradivanja da li je kutni granic-

nik sa aretacijom bez poteskoc¢a pokretljiv izmedu

postolja pile i proSirenja postolja.

Ako nije:

- Postavite kutni graniCnik sa aretacijom tako da
podjednako dodiruje postolje pile i proSirenje po-
stolja.

- OdvijCite zakretni gumb (2.2) na oba potporna
podnozja.

- Fiksirajte kutni grani¢nik na poziciji koja se navodi.

- Pritegnite zakretni gumb (2.2).
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Demontaza

Demontaza se vrSi po obrnutom redoslijedu. Ne
zaboravite da pridrzne limove (2.1) morate gurnuti
u straznji polozaj prije skidanja elementa za prosi-
renje stola.

Element za produljenje stola VL

[sliku 4/5/6]

Za sigurno uporiste kod piljenja dugih izradaka
moze se montazom elementa za produljenje stola
CS 50 EB/CMS GE-ov stol za piljenje produljiti za
420 mm.

Element za produljenje stola montira se na straznjoj
strani stola.

Dok je prigraden Klizni stol nije mogu¢e montirati
produzetak.

Montaza

- Pri¢vrstite drzaljke (4.2) za postolje stola pomocu
prilozenih vijaka (4.1) i matica (4.5).

- Otvorite oba zakretna gumba (5.1).

- Objesite element za produljenje stola sa navojem
(5.2) oba zakretna gumba koso odozgo u proreze
(5.3) drzaljki.

- Stavite krajeve oba potporna podnoZja (6.8) u
duguljaste rupe (6.6) na postolju stola.

- Pritisnite produzetak za stol prema dolje u krajnji
polozaj drzaca.

- Zategnite zakretne gumbe (6.1) i nazubljene matice
(6.7). Obratite paznju na ispravan dosjed i zakretnih
gumbi, i potpornih podnozja na dnu proreza, odn.
uzduznih otvora.

Namjestanje visine

- Otpustite oba vijka (6.4) i obe protumatice (6.5).

- Okrecite oba vijka (6.4) sve dok nije izjednacena
visina stola za piljenje i elementa za produljenje
stola.

- Pritegnite oba vijka (6.4) i protumatice (6.5).

Namjestiti nagib

- Odyvijgite protumatice (6.3) na oba potporna pod-
nozja.

- Okrecite obe matice (6.2) sve dok stol za pilje-
nje i element za produljenje stola ne ¢ine ravnu
povrsinu (napomena: provjerite to polaganjem
ravnog ravnala preko stola za piljenje i elementa
za produljenje stola).

- Pritegnite protumatice (6.3).

Demontaza
Demontaza se vrsi po obrnutom redoslijedu.



™

Galda paplasinajums
[1/2/3 attélu]

VB-CS 50/VB-CMS

Piemontéjot galda paplasinajumu (parasti pie galda
labas malas), zagésanas galds CS 50 EB/CMS GE
paplasinas par 410 mm.

Montaza

- Galda paplaSinajumu ievietojiet ieslpi no augsas ar
abiem plastmasas stiprinajumiem (1.1) zagésanas
galda gropé (1.2). Uzmanibu: metala turétajiem
(1.3) ir jaatrodas aizmuguréja pozicija (attalak no
zageésanas galda).

- levadiet abu balsta kaju (2.3) galus garencaurumos
(2.4) uz galda ramja.

- Saskrivéjiet balsta kajas ar abiem sparnuzgriezniem
(2.5) ldz galam.

- Abus turétajus (2.1) bidiet, dz tie atduras pret
zagésanas galdu, un aizgrieziet abus grozamos
rokturus (2.2).

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (2.2).

- Grieziet abas iek$éja tetraedra skrives (3.1) tiktal,
[[dz zagésanas galda un galda paplasinajuma
augstumi sakrtt.

- Aizgrieziet grozamos rokturus (2.2).

Slipuma regulésana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (2.6) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (2.7) tiktal, ldz zagésanas
galds un galda paplasinajums izveido [fdzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda paplaSinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (2.7) Iidz galam.

Skalas regulésana

- Atskravéjiet stipringjuma skraves (3.2).

- Galda paplasinajuma (3.3) skalu piebtdiet
zagésanas galda skalai.

- Pievelciet stiprindjuma skrives (3.2) Idz galam.

V veida rievas izlidzinaSana

Péc montazas parbaudiet, vai lenka linealu var viegli

parvietot starp zagésanas darbgaldu un darbgalda

paplasinajumu.

Ja tas ta neizdodas, rikojieties sadi:

- Pievirziet lenka linealu ta, lai tas vienadi skartu
zageésanas darbgaldu un darbgalda paplasinaju-
mu.

- Atgrieziet grozamo rokturi (2.2) pie abam balsta
kajam.

- Fikséjiet lenka linealu noradrtaja pozicija.

- Stingri pievelciet grozamo pogu (2.2).

Demontaza

Demontaza veicama kartiba, kas ir pretéja montazai.
levérojiet, ka pirms galda paplasinajuma nonemsanas
turétajs (2.1) ir jaiebida aizmuguréja pozicija.
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Galda pagarinajums VL
[4/5/6 attelu]

Lai bdtu dro$s atbalsts, zagéjot garas sagataves,
piemontéjot galda pagarinajumu, zagésanas galds
CS 50 EB/CMS GE var pagarinaties 420 mm.
Galda pagarinajums tiek piemontéts galda
aizmuguréjai malai.

Ja ir uzstadrs bidamais darbgalds, pagarinajumu
nevar uzstadrt.

Montaza

- Abus turétajus (4.2) nostipriniet pie galda statnes
ar pievienotam skravém (4.1) un uzgriezniem
(4.5).

- Atgrieziet abus grozamos rokturus (5.1).

- lekariet galda pagarinajumu ieslipi no augsas ar
abu grozamo rokturu vitni (5.2) turétaju gropées
(5.3).

- levadiet abu balsta kaju (6.8) galus garencaurumos
(6.6) uz galda ramja.

- Piespiediet galda pagarinajumu uz leju stiprina-
juma gala pozicija.

- Aizgrieziet abus grozamos rokturus (6.1) un
sparnuzgrieznus (6.7). Sekojiet, lai gan grozamie
rokturi, gan balsta kajas atrastos gropju vai
pagarinato caurumu apaksa.

Augstuma regulésana

- Atgrieziet abas skrives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5).

- Grieziet abas skrlives (6.4) tiktal, l[dz zagésanas
galda un galda pagarinajuma augstumi sakrtt.

- Pievelciet abas skrives (6.4) un pretuzgrieznus
(6.5) ldz galam.

Slipuma regulésana

- Atgrieziet pretuzgrieznus (6.3) pie abam balsta
kajam.

- Grieziet abus uzgrieznus (6.2) tiktal, Ildz zagésanas
galds un galda pagarinajums izveido ldzenu virs-
mu (Piezime: Parbaudiet to, noliekot uz zagésanas
galda un galda pagarinajuma taisnu linealu).

- Pievelciet pretuzgrieznus (6.3) I[dz galam.

Demontaza
Demontaza veicama kartiba, kas ir pretéja
montazai.



@

Stalo praplatinimas
[1/2/3 iliustracijal

VB-CS 50/VB-CMS

Pritvirtinus papildoma dalj (paprastai desinéje stalo
puseéje), pjiklo stalas CS 50 EB/CMS GE praplatéja
410 mm.

Uzdéjimas

- Papildomag dalj su abejais plastmasiniais laiki-
kliais (1.1) jstatykite jstrizai iS virSaus ties stalo
iSsikiSancia dalimi (1.2). Démesio: laikancioji
skarda (1.3) turi buti atsukta atgal (nusukta nuo
pjovimo stalo).

- Abiejy atraminiy kojy (2.3) galus jkiSkite | pailgas
skyles (2.4) stalo réme.

- Tvirtai prisukite abi laikancCigsias atramas su abe-
jomis rifliuotomis verzlémis (2.5).

- Abi laikancCiagsias skardas (2.1) nustumkite iki galo
link pjovimo stalo ir priverzkite abu varztus (2.2).

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (2.2).

- Sukite vidinius SeSiabriaunius varztus (3.1) tol, kol
susilygins stalo ir papildomos dalies auksciai.

- Prisukite sukamuosius varztus (2.2).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancigsias verzles (2.6) abejose
laikanciujy atramy puseése.

- Sukite abi verZles (2.7) tol, kol stalo dalis ir papildo-
ma dalis sudarys vieng lygia plok§tuma (pastaba:
lyguma patikrinkite ant stalo ir papildomos dalies
uzdéje lygia liniuote).

- Priverzkite laikancCiasias verzles (2.6).

Skalés nustatymas

- Atsukite tvirtinimo varztus (3.2).

- Pastumkite papildomos dalies skale (3.3) iki pjo-
vimo stalo skalés.

- Priverzkite tvirtinimo varztus (3.2).

V-formos griovelio iSlyginimas

Sumontave patikrinkite, ar kampine fiksuojanciag

atrama galima be problemy stumdyti tarp pjovimo

stalo ir stalo praplatinimo plokstés.

Jeigu ne:

- Kampine fiksuojancig atrama uzdeékite taip, kad ji
vienodai liesty ir pjovimo stalg, ir stalo praplatinimo
plokste.

- Abiejose atraminése kojose atsukite sukamajg
rankenéle (2.2).

- Kampine fiksuojancia atrama uzfiksuokite nurody-
toje padétyje.

- Tvirtai priverzkite sukamaja rankenéle (2.2).

Nuémimas

ISmontuokite atvirkScCia tvarka. Prie§ nuimda-
mi papildomg stalo dalj, nepamirSkite nustumti
laikanciujy skardy (2.1) | galine padét.
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Stalo prailginimas VL

[4/5/6 iliustracija]

Pritvirtine papildoma dalj, CS 50 EB/CMS GE pjovi-
mo stalg prailginsite 420 mm, todél galésite saugiai
pjauti ilgesnius ruosinius.

llginancioji dalis tvirtinama kitoje stalo puséje.

Kai uzdétas perstumiamas stalas, ilginimo elemento
sumontuoti nebegalima.

Uzdéjimas

- Abu laikiklius (4.2) su pridétais varztais (4.1) ir
verzlemis (4.5) pritvirtinkite prie stalo rémo.

- Atsukite abu varztus (5.1).

- llginamaja dalj su atsuktais varztais taip, kad
matytysi sriegis (5.2), jstatykite jstrizai iS virSaus |
laikikliy iSpjovas (5.3).

- Abieju atraminiu koju (6.8) galus jkiSkite j pailgas
skyles (6.6) stalo reme.

- Stalo pailginimo plokste spauskite Zemyn j laikiklio
galine padét;.

- Prisukite sukamuosius varztus (6.1) ir verzles (6.7).
Zitrekite, kad ir sukamieji varztai, ir atramos buty
iki galo jstatytos j iSpjovas arba pailgas skyles.

Aukscio reguliavimas

- Atsukite abu varztus (6.4) ir laikancigsias verzles
(6.5).

- Sukite abu varztus (6.4) tol, kol susilygins stalo
aukstis ir ilginanciosios dalies aukstis.

- Priverzkite abu varztus ir (6.4) laikanCigsias verzles
(6.5).

Pasvirimo nustatymas

- Pasukite laikancCiasias verzles (6.3) abejose
laikanCiujy atramy pusése.

- Sukite abi verzles (6.2) tol, kol stalo dalis ir
ilginancioji dalis sudarys viena lygig plokstuma (pas-
taba: lyguma patikrinkite ant stalo ir ilginanciosios
dalies uzdéje lygia liniuote).

- Priverzkite laikanciasias verzles (6.3).

Nuémimas
ISmontuokite atvirkscia tvarka.



Razsiritev mize
[sliko 1/2/3]

VB-CS 50/VB-CMS

Prigradnja razdiritve mize (obi¢ajno na desni strani
mize) omogocCa razdiritev mize tage CS 50 EB/CMS
GE za 410 mm.

Montaza

- Nagnjeno razdiritev mize polotite od zgoraj z obe-
ma plasticnima drtaloma (1.1) v utor (1.2) mize
tage. Pozor: nosilni ploCevinasti deli (1.3) morajo
biti v zadnjem poloZzaju (stran od mize zage).

- Namestite konca obeh podpornih nog (2.3) v po-
dolgovati luknji (2.4) na ogrodju mize.

- Privijte podporni nogi z narebri¢enima maticama
(2.5).

- Potisnite oba nosilna ploCevinasta dela (2.1) do
prislona na mizi tage in privijte oba vrtljiva gumba
(2.2).

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vrtljiva gumba (2.2).

- Zavrtite oba imbus vijaka (3.1) tako, da se viSina
mize zage ujema z viSino razSiritve mize.

- Privijte oba vrtljiva gumba (2.2).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (2.6) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (2.7) tako, da tvorita miza zage
in razSiritev mize ravno povrsino (to lahko preverite
tako, da na mizo Zage in razSiritev mize polozite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (2.6).

Nastavitev skale

- Odvijte pritrdilne vijake (3.2).

- Porinite skalo razsiritve mize (3.3) do skale mize
zage.

- Privijte pritrdilne vijake (3.2).

Izravnava V utora

Po prikljugitvi kontrolirajte, ali lahko zasko&no ko-

tno omejilo brez tezav potisnete med mizo zage in

razsiritvijo mize.

Ce ne:

- zasko¢no kotno omejilo namestite tako, da se
enakomerno dotika mize zage in razSiritve mize.

- Odvijte vrtljivi gumb (2.2) na obeh podpornih no-
gah.

- Kotno omeijilo pritrdite na navedenem polozaju.

- Pritegnite vrtljivi gumb (2.2).

Demontaza

Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taze. Upodtevajte, da morate pred odstranjevanjem
razdiritve mize potisniti nosilna ploCevinasta dela
(2.1) v zadnji polozaj.
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Podaljsek mize VL
[sliko 4/5/6]

Pri zaganju dolgih obdelovancev lahko s prigradnjo
podaljSka mize podaljSate mizo zage CS 50 EB/
CMS GE za 420 mm za bolj varno polaganje ob-
delovancev.

PodaljSek mize se pritrdi na zadnji strani mize.

Pri prikljueni potisni mizi ni mozno montirati po-
daljSka.

Montaza

- Pritrdite obe drzali (4.2) s prilozenima vijakoma
(4.1) in maticama (4.5) na ogrodje mize.

- Odvijte oba vriljiva gumba (5.1).

- Nagnjeni podaljSek mize od zgoraj obesite z na-
vojema (5.2) obeh vrtljivih gumbov v utora (5.3)
drzal.

- Namestite konca obeh podpornih nog (6.8) v po-
dolgovati luknji (6.6) na ogrodju mize.

- Podaljsek mize potisnite navzdol v koncni polozaj
drzala.

- Privijte vrtljiva gumba (6.1) in narebriCeni matici
(6.7). Pazite, da vrtljiva gumba in podporni nogi
dobro nasedata v utorih oz. odprtinah.

Nastavitev viSine

- Odvijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

- Odvijte oba vijaka (6.4) tako, da se viSina mize
Zage ujema z viSino podaljSka mize.

- Privijte oba vijaka (6.4) in protimatici (6.5).

Nastavitev nagiba

- Odvijte protimatici (6.3) na obeh podpornih no-
gah.

- Zavrtite obe matici (6.2) tako, da tvorita miza zage
in podaljSek mize ravno povrSino (to lahko preverite
tako, da na mizo zage in razSiritev mize polozite
ravno ravnilo).

- Privijte obe protimatici (6.3).

Demontaza
Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu mon-
taze.












